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 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KN Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BTN CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

[ nL EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

| sv | EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer overens med
foljande normer och normativa dokument:

I EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

[ nb CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
'menter:

[ pt CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

m.ueknapau,uﬂ cootBeTcTBUA EC: MbI 3asgBnaem
C UCKJTIOYNTENIbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET C/lefyoLLMM HOpMaM Un
HOPMaTUBHbIM AOKYMEHTaM:

BN ES prohlageni o shod&: Prohlagujeme s vegk-
erou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

i Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015
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1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gehorschutz tragen!
Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Netzanschlussleitung anschlief3en

Netzanschlussleitung trennen
Nicht in den Hausmdill geben.

Schutzklasse Il

Tipp, Hinweis

YOt @@ B>

Handlungsanweisung

Deutsch

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeu-
ge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige
Stdube entstehen (z.B. bleihaltiger An-
strich, einige Holzarten und Metall). Das
Berlhren oder Einatmen dieser Staube
kann fur die Bedienperson oder in der Na-
he befindliche Personen eine Gefahrdung
darstellen. Beachten Sie die in lhrem Land
gultigen Sicherheitsvorschriften. Schlief3en
Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete
Absaugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz |hrer Gesundheit
eine P2-Atemschutzmaske.

Tragen Sie, wegen den beim Schleifen

auftretenden Gefahren, stets eine Schutzbrille.

- Verwenden Sie einen Fehlerstromschutz
beim Metallschleifen, sowie wenn der Be-
trieb des Elektrowerkzeugs in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist. Der
Schutzschalter schitzt Sie bei einem elekt-
rischen Schlag vor einem lebensgefahrli-
chen Strom durch den Korper.

- Reinigen Sie mit Olen getrinkte Arbeits-
mittel, wie z.B. Schleifpad oder Polierfilz
mit Wasser und lassen Sie diese ausge-
breitet trocknen. In Ol getrankte Arbeits-
mittel konnen sich selbst entziinden.

- Achtung Brandgefahr! Vermeiden Sie eine
Uberhitzung des Schleifgutes und des
Schleifers. Entleeren Sie vor Arbeitspau-
sen stets den Staubbehalter. Schleifstaub
im Filtersack bzw. Filter des Absaugmobils
kann sich unter unglinstigen Bedingungen,
wie Funkenflug beim Schleifen von Metal-
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len, selbst entziinden. Besondere Gefahr
besteht, wenn der Schleifstaub mit Lack-,
Polyurethanresten oder anderen chemi-
schen Stoffen vermischt ist und das
Schleifgut nach langem Arbeiten heif3 ist.

- Nur original Festool Schleifteller verwen-
den. Fremdteller sind nicht fir die Dreh-
zahl des Schleifers geeignet und kénnen
brechen.

- Priifen Sie nach dem Herunterfallen das
Elektrowerkzeug und den Schleifteller auf
Beschadigung. Demontieren Sie den
Schleifteller zur genauen Priifung. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz re-
parieren. Gebrochene Schleifteller und be-
schadigte Maschinen konnen zu Verletzun-
gen und Unsicherheit der Maschine fiihren.

2.3 Mischstaube mit Metallanteil, und
Schleifen feuchter Oberfldchen

& Bei Mischstauben mit Metallanteil (z.B.

Lackschliff im Automotiv-Bereich) und beim

Schleifen feuchter Oberflachen sind aus Sicher-

heitsgrinden folgende Mallnahmen einzuhal-

ten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (Fl-,
PRCD-) Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlief3en.

- Maschine regelmafig von Staubablagerun-
gen im Motorgehause durch Ausblasen rei-
nigen.

Schutzbrille tragen!
oY

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpy = 69 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 80 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

Schwingungsemissionswert
(3-achsig)

ap = 4,8 m/s?

K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerdusch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
mussen geeignete Sicherheitsmafinahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

/N ®  vorsicHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehorschutz benutzen.

3 Bestimmungsgemale
Verwendung

Bestimmungsgemal sind die Schleifer zum
Schleifen von Holz, Kunststoff, Verbundwerk-
stoff, Farbe/Lack, Spachtelmasse und ahnli-
chen Werkstoffen vorgesehen. Bei Mischstau-
ben mit Metallanteil (z.B. Lackschliff im Auto-
motiv-Bereich) und beim Schleifen feuchter
Oberflachen sind besondere Sicherheitshinwei-
se zu beachten. Die Schleifer sind bestim-
mungsgemal nicht zum reinen Metallschliff
geeignet. Asbesthaltiges Material darf nicht be-
arbeitet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafiem Ge-
brauch haftet der Benutzer.




4 Technische Daten

Exzenterschleifer

Leistung

Drehzahl (Leerlauf)

Schleifhub

Schleifteller

Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014

5 Gerateelemente

[1-1] Ein-/Aus-Taste

[1-2] Drehzahlregelung

[1-31  Schleifteller

[1-4] plug it-Anschluss

[1-5]  Absaugstutzen

[1-6] LED zur Absaugerkennung
Griffflache
Griffflache

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

/N /A  WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120
V/60 Hz eingesetzt werden.

/N VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei un-

vollstandig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektrowerk-
zeugs vergewissern, dass der Bajonettver-
schluss an der Netzanschlussleitung kom-
plett geschlossen und verriegelt ist.

Anschlief3en und Losen der Netzanschlusslei-
tung - siehe Bild [2].

Deutsch

ETS EC 150/3 EQ
400 W

6000 - 10000 min-!

ETS EC 150/5 EQ
400 W

6000 - 10000 min™!

3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

6.1 Ein-/Ausschalten [1-1]

EIN Ein-/Aus-Taste [1-1] driicken
AUS  Ein-/Aus-Taste [1-1] driicken

®

Bei aktivierter Absaugerkennung
lasst sich das Elektrowerkzeug nicht
ohne angeschlossenen Absaug-
schlauch anschalten - siehe Kap.

7 Einstellungen

/N /AN WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

7.1 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik
mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektro-
nisch konstant gehalten. Dadurch wird auch bei
Belastung eine gleichbleibende Schleifge-
schwindigkeit erreicht.

Drehzahlreduzierung bei hohen Vibrationen

Wenn hohe Vibrationen und Schwingungen am
Elektrowerkzeug auftreten, z.B. bei der Nut-
zung mit einem Interface-Pad, wird die Dreh-
zahl automatisch reduziert, um das Elektro-
werkzeug und den Anwender zu schonen.

Temperatursicherung

Um ein Uberhitzen des Motors zu vermeiden,
wird bei zu hoher Motortemperatur die Leis-
tungsaufnahme begrenzt. Steigt die Tempera-
tur weiter, schaltet das Elektrowerkzeug ab.
Erst nach Abkdhlung des Motors ist ein erneu-
tes Einschalten maglich.
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7.2 Drehzahl einstellen

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-2]
zwischen 6000 und 10000 min~" einstellen.

Dadurch konnen Sie die Schleifgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen
(siehe Kapitel ).

7.3 Absaugerkennung

Die elektronische Absaugerkennung erkennt,
ob am Elektrowerkzeug ein Absaugschlauch
angeschlossen ist. Nach Aktivierung lasst sich
das Elektrowerkzeug nur mit angeschlossenem
Absaugschlauch anschalten.

Absaugerkennung ein-/ausschalten

Die Absaugerkennung ist im Auslieferungszu-

stand deaktiviert.

» Elektrowerkzeug durch kurzes Driicken der
Ein-/Aus-Taste [1-1] einschalten.

» Elektrowerkzeug wieder ausschalten und
dabei Ein-/Aus-Taste [1-1] permanent ge-
drickt halten.

Elektrowerkzeug piept 1x.

» Drehzahlregelung [1-2] in beide Endstel-

lungen drehen (Stufe 1 und é).
Elektrowerkzeug piept 3x fir Ein, bzw. 2x fir
Aus.

= Ein-/Aus-Taste [1-1] loslassen.
Absaugerkennung ist aktiviert bzw. deaktiviert.
Die Betriebsart wird tber die LED [1-6] signal-
isiert:

%\/@ ——— Dauerlicht:

Absaugschlauch
angeschlossen

Ber=> O ---- Blinklicht: kein

Absaugschlauch
angeschlossen,
Elektrowerkzeug lasst
sich nicht einschalten.

Kein Licht: Absauger-
kennung ist nicht aktiv.

7.4  Schleifteller wechseln [3]

Ein optimales Arbeitsergebnis ist nur mit

Originalzubehor und Verbrauchsmaterial
zu erreichen. Wird nicht Originalzubehor oder
Verbrauchsmaterial eingebaut, erlischt der Ga-
rantieanspruch.

Warnung! Keine bauliche Veranderung

im gedffneten Innenraum der Maschine
vornehmen, wenn der Schleifteller abmontiert
ist.

10

Gesundheitsgefahrdung: Die Montage

der falschen Schleiftellergrofle fihrt zu
unzulassig hohen Vibrationen an der Maschine.
Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache
kann die Maschine mit drei unterschiedlich
harten Schleiftellern ausgeristet werden.
Hart: Grob- und Feinschliff auf Flachen. Schlei-
fen an Kanten.
Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff, fur
ebene und gewolbte Flachen.

Superweich: Feinschliff an Formteilen, Wol-
bungen, Radien. Nicht an Kanten einsetzen!

7.5 Schleif-Zubehor mit StickFix
befestigen [3b]

Auf dem StickFix Schleifteller lassen sich die

dazu passenden StickFix Schleifpapiere und

StickFix Schleifvliese schnell und einfach be-

festigen.

» Dricken Sie das selbsthaftende Schleif-Zu-
behor auf den Schleifteller [1-3] auf.

Bei nachlassender Haftung der Stickfix-

Belages konnen sich die Schleifteller-Zu-
behore - insbesondere im nicht aufgesetzten
Betrieb - vom Schleifteller lésen und zu Ver-
letzungen fiihren. Schleifteller wechseln!

7.6 Absaugung

/N WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

Das Elektrowerkzeug besitzt keine Eigenabsau-
gung. Deshalb soll an den Absaugstutzen [1-5]
ein Festool Absaugmobil mit einem Absaug-
schlauchdurchmesser von 27 mm angeschlos-
sen werden.

Empfehlung: Antistatic-Absaugschlauch ver-
wenden! Dadurch kann die elektrische Aufla-
dung reduziert werden.

8 Arbeiten mit der Maschine

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Werkstlck so befestigen, dass es sich
beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

Folgende Hinweise beachten:

- Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem
Sie diese zu stark andricken! Sie erreichen
das beste Schleifergebnis, wenn Sie mit



mafig starkem Anpressdruck arbeiten. Die

Schleifleistung und -qualitat hangen im
Wesentlichen von der Wahl des richtigen
Schleifmittels ab.

- Halten Sie die Maschine fir eine sichere
Fihrung mit beiden Handen am Motorge-
hause und am Getriebekopf .

Fur Schleifarbeiten empfehlen wir folgende

Einstellungen des Stellrades [1-2]:

Stellrad-Stufe

- Schleifen mit max. Abrieb 5-6
- Abschleifen alter Farbe
- Schleifen von Holz und Furnier vor
der Lackierung
- Lackzwischenschliff auf Flachen

Schleifarbeiten

- Schleifen von diinn aufgetragenem 4-5
Vorlack

- Schleifen von Holz mit Schleif-Vlies

- Kantenbrechen an Holzteilen

- Glatten von grundierten Holzfla-

chen

- Schleifen von Vollholz- und Fur- 3-4
nierkanten

- Schleifen im Falz von Fenstern und
Tlren

- Lackzwischenschliff an Kanten

- Anschleifen von Naturholzfenstern
mit Schlief-Vlies

- Glatten der Holzoberflache vor dem
Beizen mit Schleif-Vlies

- Abreiben gebeizter Flachen mit
Schleif-Vlies

- Abreiben oder Abheben der liber-
flissigen Kalkpaste mit Schleif-
Vlies

- Lackzwischenschliff auf gebeizten  2-3
Flachen

- Saubern von Naturholz-Fensterfal-
zen mit Schleif-Vlies

- Schleifen von gebeizten Kanten 1-2
- Schleifen von thermoplastischen
Kunststoffen

Deutsch

9 Wartung und Pflege

/N /A WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehiuses erfordern,
durfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefihrt werden.

Kundendienst und Reparatur
nur durch Hersteller oder durch
Servicewerkstatten. Nachstge-
legene Adresse unter:
www.festool.de/service

Nur original Festool Ersatzteile
verwenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

FESTOOL

Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Kuhlluftéffnungen im Motorgehduse stets frei
und sauber gehalten werden.

Bei Leistungsnachlass oder erhohten Vibratio-
nen Kuhlluftoffnungen ausblasen und saubern.

9.1 Reinigung der Absaugkanale

Wir empfehlen etwa einmal pro Woche (beson-
ders beim Schleifen von Kunstharzspachtel, im
Feuchtschliff und bei Gips) die Absaugkanale in
der Maschine [4-1] mit einer kleinen Flach-
birste oder einem Stofflappen zu reinigen.

9.2 Reinigung des Innenraums

Regelmafig den Innenraum des Elektrowerk-
zeugs an der Ventilatorunterseite [4-3] reini-
gen, sonst verschlechtern sich durch die Staub-
anhaftungen die Vibrationswerte.

9.3 Schleifteller und Tellerbremse
wechseln

Die Gummimanschette [4-2] streift auf dem
Schleifteller und verhindert ein unkontrolliertes
Hochdrehen des Schleiftellers. Durch einge-
setzte Metallstifte ist die Tellerbremse nahezu
verschleissfrei.

Bei nachlassender Bremswirkung zunachst den
Schleifteller auf Verschleil3 kontrollieren und
ggf. ersetzen. Beschadigte Tellerbremse/
Gummimanschette ersetzen.

"
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10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Schleif- und Polier-
teller von Festool. Durch die Verwendung von
minderwertigen Schleif- und Poliertellern kann
es zu erheblichen Unwuchten kommen, die die
Qualitat der Arbeitsergebnisse verschlechtern
und den Verschleif der Maschine erhohen.

Die Bestellnummern fur Zubehor und Filter fin-
den Sie in lhrem Festool Katalog oder im Inter-
net unter "www.festool.de".

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
E Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufihren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.

Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/
reach

12
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1 Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
instructions.

Wear ear protection.

Wear a dust mask.

Wear protective goggles.

Connecting the mains power cable
Disconnecting the mains power cable

Do not dispose of it with domestic
waste.

Safety class Il

Tip or advice

YOoeil@d@ID> B>

Handling instruction

English

2 Safety warnings

2.1 General safety instructions for power
tools

& WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term "power tool” used in the safety in-
structions refers to mains-powered power tools
(with power cable) or battery-powered power
tools (without power cable).

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.2 Machine-related safety instructions

- Harmful/toxic dusts can be produced dur-
ing your work (e.g. lead-containing paint,
some types of wood and metal). Aontact
with these dusts, especially inhaling them,
can represent a hazard for operating per-
sonnel or persons in the vicinity. Comply
with the safety regulations that apply in
your country. Connect the electric power
tool to a suitable extraction system.

To protect your health, wear a P2 protec-
tive mask.

Always wear protective goggles to protect

against sanding hazards.

- Use aresidual current protective device
when metal grinding, as well as when the
operation of the power tool in a wet envi-
ronment cannot be avoided. In the event of
an electric shock, the protective switch
protects you against life-threatening cur-
rent through the body.

- Clean work equipment soaked in oils, for
example sanding pad or polishing felt,
with water and allow to dry. Work equip-
ment soaked in oil may combust spontane-
ously.

- Attention: Risk of fire! Avoid overheating
the grinding material and the sander. Al-
ways empty the dust container before tak-
ing a break. Swarf in the dust bag, microfil-
ter, paper bag (or in the filter bag or filter
of the mobile dust extractor] may sponta-
neously combust in unfavourable condi-
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tions such as flying sparks when sanding
metals. Particular danger exists if the
swarf is mixed with paint, polyurethane
residue or other chemical materials and
the grinding material is hot after long peri-
ods of work.

- Always use original Festool sanding pads.
Foreign pads are not suitable for the speed
of the sander and may break.

- If the power tool is dropped or falls, check
for damage to the machine and sanding
pad. Remove the sanding pad for closer
inspection. Repair damaged parts before
using again. Broken sanding pads and
damaged machines can cause injuries and
machine instability.

2.3 Mixed dust containing metal and
sanding damp surfaces

& With mixed dust containing metal (such as

dust resulting from paint sanding in the auto-

motive field) and when sanding damp surfaces,

the following measures must be observed for

reasons of safety:

- Install a residual-current circuit breaker
(GFCI, PRCD) upstream.

- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

- Regularly blow out the motor housing of
the machine to remove dust deposits.

2.4 Emission levels

The levels determined in accordance with
EN 62841 are typically:

Wear protective goggles.

Sound pressure level Lpa = 69 dB(A)
Sound power level Lwa =80 dB(A)
Uncertainty K=3dB

N @® CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

4  Technical data

Eccentric sanders

Power

Speed (no-load)
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Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 62841:

Vibration emission value
(three-axle)

ap = 4.8 m/s?

K=1.5 m/s?

The specified emission levels (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
load during operation.

- Theyrepresent the primary applications of
the power tool.

/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» The actual load during the entire operating
cycle must be evaluated.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

3 Intended use

The sanders are designed for sanding wood,
plastic, composite, paint/varnish, filler and sim-
ilar materials as directed. With mixed dust con-
taining metal (such as dust resulting from paint
sanding in the automotive industry) and when
sanding damp surfaces, special safety instruc-
tions must be followed. The sanders are not in-
tended to be suitable for grinding bare metal.
Material containing asbestos cannot be pro-
cessed.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

ETS EC 150/3 EQ
400 W

6000-10,000 rpm

ETS EC 150/5 EQ
400 W

6000-10,000 rpm



Eccentric sanders

Sanding stroke

Sanding pad

Weight as per EPTA procedure 01:2014

5 Parts of the machine

[1-1] ON/OFF button

[1-2] Speed control

[1-3] Sanding pad

[1-4] Plug-it connection

[1-5] Extractor connector
[1-6] LED for extractor signal

Gripping surface

Gripping surface

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

6 Operation

English

ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

3.0 mm 5.0 mm
D 150 mm D 150 mm
1.2 kg 1.2 kg

When the extractor signal is active,

@ the power tool cannot be switched on
without a connected extractor hose -
see chapter

7  Settings

/N /A WARNING

/N A\  WARNING

Unauthorised voltage or frequency.

Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the machine's name
plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
must be used.

/N CAUTION

Heating of the Plug it connection if bayonet

fitting is not completely locked

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains
cable is closed fully and locked.

Connecting and disconnecting the mains power
cable - see fig. [2].

6.1 Switching on/off [1-1]

ON Press the ON/OFF button[1-1]
OFF  Press the ON/OFF button[1-1]

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1 Electronics

The machine features full-wave electronics
with the following properties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
function ensures that the power tool starts up
smoothly.

Constant speed

The preselected motor speed is kept constant
through electronic control. This ensures a uni-
form cutting speed even when under load.

Speed reduction in the event of high vibrations
If high vibrations and oscillations occur at the
power tool, e.g. with the use of an interface pad,
the speed is automatically reduced in order to
protect the power tool and the user.

Temperature cut-out

To avoid the motor overheating, the power con-
sumption is limited at an excessive motor tem-
perature. If the temperature continues to rise,
the power tool switches off. and can only be
switched on again once the motor has cooled
sufficiently.

7.2 Setting and adjusting the speed

The speed can be set [1-2] between 6000 and
10000 min-"using the adjusting wheel.

This enables you to optimise the sanding speed
to suit the material (see chapter ).

7.3  Extractor signal

The electronic extractor signal detects whether
an extractor hose is connected at the power

15
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tool. Upon activation, the power tool can only be
switched on with a connected extractor hose.

Switching the extractor signal ON/OFF

The extractor signal is supplied in a deactivated

state.

» Switch on power tool by briefly pressing the
ON/OFF button [1-1].

» Switch off the power tool again and hold
down the ON/OFF button [1-1].

Power tool beeps once.

» Turn speed control [1-2] to both end posi-
tions (Level 1 and 6).

Power tool beeps three times for ON and twice

for OFF.

= Release ON/OFF button [1-1].
Extractor signal is activated or deactivated.

The operating mode is indicated via the LED
[1-6]:

%\/@ —— Steady light: Extractor

hose connected

%Q; o) ---- Flashing light: No ex-

tractor hose connected,
power tool cannot be
switched on.

No light: Extractor sig-
nal is not active.

7.4 Replacing the sanding pad [3]

An optimal work result can only be ach-

leved using original accessories and con-
sumables. The use of non-original accessories
or consumables invalidates the right to claim
under warranty.

Warning! do not perform any structural
changes in the open interior space of the
machine when the sanding pad is dismantled.

Health risk: Fitting sanding pads of in-
correct size causes excessive vibration of
the machine.
Tuned to the surface being processed, the ma-
chine can be equipped with three sanding pads
of different hardnesses.
Hard: Coarse and fine sanding on surfaces.
Sanding edges.
Soft: Universal for coarse and fine sanding, for
flat and convex surfaces.

Extra-soft: Fine sanding of moulded parts,
arches, radii. Do not use on edges.
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7.5 Attaching sanding accessories using
StickFix [3b]

The suitable StickFix sandpaper and StickFix

sanding cloth can be attached quickly and sim-

ply to the StickFix sanding pad.

» Affix the self-adhesive sanding accessory to
the sanding pad.[1-3]

& In the case of a weakening adhesive ef-

fect of the StickFix surface, the sanding
pad accessories, in particular those which are
not yet touching the workpiece, may come
loose from the sanding pad and cause injuries.
Replace the sanding pad!

7.6 Extraction

/N WARNING

Health risk due to dust
» Always work with an extractor.

» Comply with national regulations.

The power tool does not have its own extractor
unit. At the extractor connector [1-5], a Festool
mobile dust extractor with an extraction hose
diameter of 27 mm should be connected.

Recommendation: Use an antistatic extractor
hose. This helps reduce the electric charge.

8 Working with the machine

/N WARNING

Risk of injury
» Always secure the workpiece in such a

manner that it cannot move.

Observe the following information:

- Do not overload the machine by applying
too much pressure. The best sanding re-
sults are achieved with moderate applica-
tion pressure. The sanding performance
and quality depend mainly on selecting the
correct abrasive.

- Hold the machine with two hands - one on
the motor housing and one on the gear
head - to ensure safe guidance.

For sanding, we recommend the following set-

tings for the adjusting wheel [1-2]:




Sanding work Adjusting wheel set-
ting
- Sanding with max. abrasion 5-6
- Sanding off old paint
- Sanding of wood and veneered sur-
face prior to paintwork
- Intermediate sanding of paintwork on
surfaces

- Sanding thinly applied undercoat 4-5
- Sanding wood with sanding cloth

- Edge breaking on wooden parts

- Smoothing primed wooden surfaces

- Sanding solid wood and veneered 3-4
edges

- Sanding rebate of windows and doors

- Intermediate sanding of paintwork at
edges

- Light sanding of natural wood win-
dows using sanding cloth

- Smoothing wooden surfaces using
sanding cloth before staining

- Rubbing stained surfaces with a
sanding cloth

- Rubbing or removing excess lime-
stone residue using sanding cloth

- Intermediate sanding of paintwork on 2-3
stained surfaces

- Cleaning natural wood window re-
bate using sanding cloth

- Sanding stained edges 1-2
- Sanding thermoplastics

9 Service and maintenance

/N /AN WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-
ised service workshop.

Customer service and repairs
must only be carried out by the
manufacturer or service work-
shops. Find the nearest address
at: www.festool.co.uk/service

English

Always use original Festool
spare parts. Order no. at:
www.festool.co.uk/service

1
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To ensure constant air circulation, always keep
the cooling air openings in the motor housing
clean and free of blockages.

In the event of a slowdown in performance or
increased vibrations, blow and clean cooling air
openings.

9.1 Cleaning the extraction channels

We recommend cleaning the extraction chan-
nels in the machine [4-1] roughly once a week
(particularly if sanding synthetic resin, in the
case of wet sanding and if sanding plaster) us-
ing a small flat brush or a cloth.

9.2 Cleaning the inside of the power tool

Regularly clean the inside of the power tool at
the bottom of the fan, [4-3] otherwise the vibra-
tion values worsen as a result of the dust accu-
mulation.

9.3 Replace the sanding pad and sanding
pad brake

The rubber sleevel[4-2] brushes off the sanding
pad and prevents uncontrolled turning of the
sanding pad. The sanding pad brake is almost
wear-free thanks to the pins used.

In the case of a decreasing braking effect, first
check the sanding pad for wear and replace it if
necessary. Replace the damaged sanding pad
brake/rubber sleeve.

10 Accessories

Only use original Festool sanding and polishing
pads. Low-quality sanding and polishing pads
may cause serious machine imbalance that de-
creases the quality of the working results and
increases machine wear.

The PO numbers of the accessories and filters
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet at "www.festool.de”.

11 Environment

Do not dispose of the device in the
household waste! Recycle devices, ac-
cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.
EU only: In accordance with the European Di-
rective on waste electrical and electronic
equipment and implementation in national law,
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used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly re-
cycling.

Information on REACH: www.festool.com/reach

18
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d’emploi et les consignes
de sécurité !

Porter une protection auditive !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !

Brancher le cable de raccordement
secteur

Débrancher le cable de raccordement
secteur

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

Classe de protection I

Conseil, information

YO {HO@OADD

Instruction

Francais

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans céble).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Au cours du travail, des poussiéres noci-
ves/toxiques peuvent étre générées (com-
me les poussiéres de peintures au plomb
ou certaines poussiéeres de bois ou de mé-
tal). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
sieres peut présenter un danger pour l'uti-
lisateur ou les personnes se trouvant a
proximité. Veuillez respecter les prescrip-
tions de sécurité en vigueur dans votre
pays. Raccordez 'outil électrique a un dis-
positif d'aspiration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de

protection respiratoire de classe P2.

i)

Portez systématiquement des lunettes de
protection pour vous protéger des risques inhé-
rents au poncage.

- Pour le poncage humide et le poncage du
métal, utilisez l'outil électroportatif uni-
quement avec un disjoncteur a courant de
défaut. Celui-ci vous protége de tout risque
d'électrocution en cas de choc électrique.

- Nettoyez a l'eau les accessoires impreé-
gnés d'huile, comme par ex. le patin de
poncage ou le feutre de polissage, et lais-
sez-les sécher en les étalant convenable-
ment. Les accessoires imbibés d'huile sont
susceptibles de s’enflammer spontané-
ment.

—  Attention au risque d‘incendie ! Evitez la
surchauffe des matériaux travaillés et de
la ponceuse. Videz systématiquement le
bac de récupération des poussiéres avant
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de faire une pause dans votre travail. Les
particules de poussiéres se trouvant dans
le sac a poussiére, le microfiltre, le sac en
papier (ou dans le sac filtre ou le filtre de
['aspirateur) peuvent s'enflammer d'elles-
mémes dans des conditions défavorables,
comme par ex. la projection d'étincelles
lors du poncage de pieéces en métal. Le ris-
que est particulierement important lorsque
les particules de poussieres sont mélan-
gées a des résidus de vernis, de polyuré-
thane ou d'autres substances chimiques et
que les matériaux travaillés sont tres
chauds apres avoir été longtemps travail-
lés.

- N'utilisez que des plateaux de poncage
d'origine Festool. Les plateaux d'autres
marques ne sont pas adaptés au régime de
la ponceuse et peuvent se casser.

- En cas de chute, vérifiez que l'outil élec-
trique et le patin de poncage ne sont pas
endommagés. Démontez le patin de pon-
cage pour un examen minutieux. Faites
réparer les pieces endommagées avant
toute utilisation. Des patins de poncage
cassés et des machines endommagées
peuvent causer des blessures et compro-
mettre la slreté de la machine.

2.3 Poussiéres mélangées avec teneur en
métal et poncage de surfaces humides

& Pour les poussieres mélangées avec te-
neur en métal (par ex. poncage de laque dans le
domaine automobile) et pour le poncage de
surfaces humides, respectez les mesures sui-
vantes pour des raisons de sécurité :

- Installez en amont de l'appareil un disjonc-
teur a courant de défaut (FI, PRCD).

- Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement par soufflage les
dépdts de poussieres accumulés dans le
carter moteur.

Portez des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :
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Niveau de pression acousti- Lps = 69 dB(A)
quel
Niveau de puissance acousti- Ly, =80 dB(A)
que
Incertitude K=3dB

/N\ @®  ATTENTION

Emission de bruit lors de l'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire aj, [somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

Valeur d'émission vibratoire
(tridirectionnelle)

a, = 4,8 m/s?

K=1,5m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibrations,
bruit)

- sont fournies a des fins de comparaison
avec d'autres appareils,

- permettent également une estimation pro-
visoire des nuisances sonores et vibratoi-
res lors de l'utilisation,

- sont représentatives des principales appli-
cations de l'outil électroportatif.

/N ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de l'utili-
sation de l'outil et du type de piece a travail-
ler.

» |l est nécessaire d'évaluer les nuisances
sonores réelles sur toute la durée du cycle
d'utilisation.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation en conformite avec
les instructions

Les ponceuses sont concues pour le poncage
des matériaux suivants : bois, matieres plasti-
ques, matériaux composites, peintures / vernis,
enduits et matériaux similaires. Pour les pous-
sieres mélangées avec teneur en métal (par ex.
poncage de laque dans le domaine automobile)
et pour le poncage de surfaces humides, res-
pectez les consignes spéciales de sécurité. Les
ponceuses ne conviennent pas pour poncer uni-



quement du métal. Les matériaux contenant de
'amiante ne doivent pas étre poncés !

4 Caractéristiques techniques

Ponceuses excentriques

Puissance

Vitesse de rotation (a vide)

Course de poncage

Plateau de poncage

Poids selon la procédure EPTA 01:2014

5 Eléments de l'appareil

[1-1]1 Interrupteur marche/arrét
[1-2] Régulation de la vitesse

[1-3] Plateau de poncage

[1-4]1 Raccordement plug-it

[1-51 Raccord d'aspiration

[1-6] LED de détection de l'aspiration

Surface de préhension

Surface de préhension

Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

[ Mise en service

/N /A\ AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !
Risque d'accident

» Latension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120 V/60 Hz.

/N ATTENTION

Echauffement du raccord plug-it si le rac-

cord a baionnette n'est pas complétement

verrouillé

Risque de brilures

= Avant de mettre en marche l'outil électro-
portatif, assurez-vous que le raccord a
baionnette sur le cable de raccordement
secteur est completement fermé et ver-
rouillé.

Francais

L utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6000 - 10000 tr/min 6000 - 10000 tr/min
3,0 mm 5,0 mm
@ 150 mm ? 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

Branchement et débranchement du cable de
raccordement secteur -, voir figure [2].

6.1 Mise en marche/a l'arrét [1-1]
MARCHE Appuyez sur Uinterrupteur mar-
che/arrét [1-1]

Appuyez sur l'interrupteur mar-
che/arrét [1-1]

ARRET

®

Si la détection de l'aspiration est acti-
vée, l'outil électroportatif ne peut pas
fonctionner sans tuyau d'aspiration
raccordé ; voir le chapitre

7 Réglages

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

7.1 Systéme électronique

La machine dispose d'un systeme électronique
complet avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif

Le démarrage progressif a régulation électro-
nique assure un démarrage sans a-coups de
l"outil électroportatif.

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constan-
te de maniere électronique. La vitesse de pon-
cage reste donc homogene, méme lorsque l'ou-
til est fortement sollicité.

Réduction de la vitesse de rotation en cas de
vibrations importantes

En cas de vibrations et oscillations importantes
au niveau de l'outil électroportatif, par ex. lors
de l'utilisation avec un pad d'interface, la vites-
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se de rotation est automatiquement réduite
pour préserver 'lhomme et la machine.

Fusible thermique

Pour éviter la surchauffe du moteur, la puis-
sance absorbée de l'outil est réduite en cas de
température trop élevée du moteur. Si la sur-
température perdure, l'outil électroportatif
s'arréte completement. La remise en marche
n‘est possible qu'apres refroidissement du mo-
teur.

7.2 Réglage de la vitesse

La molette [1-2] permet de régler la vitesse de
rotation entre 6000 et 10000 min-".

Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale la
vitesse de poncage a chaque matériau (voir le
chapitre 8.

7.3 Détection de l'aspiration

La détection électronique de 'aspiration détec-
te si un tuyau d'aspiration est branché sur l'ou-
til électroportatif. Une fois celle-ci activée, l'ou-
til électroportatif ne fonctionne que si le tuyau
d'aspiration est branché.

Activation / désactivation de la détection de

l'aspiration

La détection de l'aspiration est désactivée lors

de la livraison.

» Mettez l'outil électroportatif en marche en
appuyant rapidement sur linterrupteur
marche/arrét [1-1].

» Désactivez a nouveau l'outil électroportatif
et maintenez l'interrupteur marche/arrét
[1-1]len permanence enfoncé.

L outil électroportatif émet 1 bip sonore.

= Réglez la vitesse de rotation [1-2] dans les
deux positions finales (niveau 1 et niveau 6).

L 'outil électroportatif émet 3 bips sonores pour

marche ou 2 bips sonores pour arrét.

» Relachez l'interrupteur marche/arrét [1-1] .

La détection de l'aspiration est activée ou dés-

activée.

Le mode de fonctionnement est signalé par la
LED [1-6]:
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Lumiere permanente :
tuyau d’aspiration rac-
cordé

%\7 o) ---- Lumiére clignotante :

aucun tuyau d'aspira-
tion branché, Uoutil
électroportatif ne dé-
marre pas.

B0 —

Aucune lumiére : détec-
tion de l'aspiration n'est
pas activée.

7.4 Remplacement du plateau de
poncage [3]

& Pour obtenir un résultat exceptionnel,

utiliser uniquement les accessoires et
consommables d'origine. En cas de non-utilisa-
tion des accessoires et consommables d'origi-
ne, les dommages qui pourraient s'ensuivre ne
sont pas couverts par la garantie.

Avertissement ! Ne procédez a aucune
modification de l'outil lorsque le plateau
de poncage est démonté.

Risque pour la santé : le montage d'un
plateau de poncage de taille inappropriée
conduit a des vibrations inadmissiblement éle-
vées sur l'outil.
En fonction de la surface a traiter, cet outil peut
étre équipé de trois plateaux de poncage de du-
retés différentes.
Surfaces dures : poncage dégrossissant et
poncage fin sur des surfaces. Poncage des
chants.
Surfaces tendres : accessoire universel pour
poncage dégrossissant et poncage fin, pour
surfaces planes et incurvées.
Surfaces super tendres : pour poncage fin sur
pieces de forme, bombages, rayons. Ne pas
employer sur chant !

7.5 Fixer les accessoires de poncage avec
StickFix [3b]

Le plateau de poncage StickFix permet de fixer

des abrasifs et des feutres StickFix adaptés de

maniere simple et rapide.

» Appuyer l'accessoire de poncage autocol-
lant sur le plateau de poncage [1-3].



Sil'adhérence du revétement StickFix di-

minue, il est possible que des accessoi-
res du patin de poncage se détachent du patin
de poncage, en particulier quand il n'est pas
monté, et causent des blessures. Remplacez le
plateau de poncage !

7.6 Aspiration

/N AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus a la poussiére

» Ne jamais travailler sans aspiration.
» Respecter les dispositions nationales.

L'outil électroportatif n'est pas équipé d'une
aspiration intégrée. Pour cette raison, [1-5]
raccordez un aspirateur Festool avec tuyau
d'aspiration de 27 mm de diametre au raccord
d'aspiration.

Recommandation : utiliser un tuyau d'aspira-
tion antistatique ! La fonction antistatique em-
péche la charge d'électricité statique.

8 Utilisation de la machine

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures

» Fixer la piece a usiner de maniére a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant l'usi-
nage.

Respecter les consignes suivantes :

- Ne surchargez pas la machine en appuyant
trop fort dessus ! Pour obtenir des résul-
tats optimaux, il convient d'exercer une
pression modérée. Les performances de
poncage et la qualité du poncage dépen-
dent essentiellement du choix de 'abrasif.

- Maintenir la machine avec les deux mains
sur le carter moteur et la téte d'engrena-
ge afin de garantir un guidage sdr.

Pour les travaux de poncage, nous recomman-

dons de régler la molette comme suit [1-2]:

Francais

Travaux de poncage Position de la molet-

te

- Poncage avec abrasion élevée 5
- Poncage d'anciennes peintures -
- Poncage de bois et de contreplaqué 6

avant peinture
- Poncage intermédiaire de peintures

(surfaces planes)
- Poncage de sous-couches fines 4
- Poncage de bois a l'aide du non-tissé

de poncage 5
- Réalisation de chants sur des pieces

en bois
- Lissage de surfaces en bois a enduit
- Poncage de chants en bois massif et 3

en contreplaqué -

- Poncage dans la rainure de fenétres et 4
de portes

- Poncage intermédiaire du vernis de
chants

- Poncage de fenétres en bois naturel a
l"aide du non-tissé de poncage

- Lissage de la surface en bois avant le
décapage a l'aide du non-tissé de pon-
cage

- Poncage de surfaces décapées a l'aide
de l'abrasif Vlies

- Poncage ou enléevement de la pate de
chaux superflue a 'aide du non-tissé
de poncage

- Poncage intermédiaire de vernis de 2
surfaces décapées -

- Nettoyage de rainures de fenétres en 3
bois a l'aide du non-tissé de poncage

- Poncage de chants décapés 1
- Poncage de matieres synthétiques -
thermoplastiques 2

9 Entretien et maintenance

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

» Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant l'ouverture du
boitier du moteur doivent uniquement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agréé.

23




Francais

Service aprés-vente et répara-
tion uniquement par le fabri-
cant ou des ateliers homolo-
gués. Pour trouver l'adresse la
plus proche : www.festool.fr/

FESTOOL B YaVTol=1s

Utiliser uniqguement des pieces
détachées Festool d'origine !
Réf. sur : www.festool.fr/servi-
ces

Pour assurer la circulation de lair, il est impé-
ratif que les oules de ventilation du carter mo-
teur soient maintenues dégagées et propres.
En cas de pertes de puissance ou de vibrations
accrues, purgez et nettoyez les ouvertures de
circulation d'air de refroidissement.

9.1 Nettoyage des canaux d'aspiration

Nous recommandons de nettoyer environ une
fois par semaine (surtout en cas de poncage de
mastic synthétique, de poncage a l'eau ou de
platre) les canaux d'aspiration dans 'outil [4-1]
avec une petite brosse plate ou avec un chiffon
en tissu.

9.2 Nettoyage de l'espace intérieur
Nettoyez régulierement 'espace intérieur de
U'outil électroportatif sur la face inférieure du
ventilateur, [4-3] sinon les accumulations de
poussiere entrainent une dégradation des va-
leurs de vibration.

9.3 Remplacement du plateau de poncage
et du frein de plateau

Le manchon en caoutchouc [4-2] effleure le
plateau de poncage et évite ainsi une montée
en vitesse incontrolée du plateau de poncage.
Grace a des broches métalliques, le frein de
plateau est pratiquement sans usure.

Si U'effet de freinage diminue, controlez l'usure
du patin de poncage et le cas échéant, rempla-
cez-le. Remplacez le frein de plateau/manchon
en caoutchouc endommagé.

10 Accessoires

Utilisez uniquement des plateaux de poncage et
de polissage d'origine Festool. L utilisation de
plateaux de poncage et de polissage de moin-
dre qualité peut provoquer un balourd considé-
rable, entrainant une dégradation de la qualité
du résultat et une usure prématurée de l'outil.
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Les références des accessoires et des filtres fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Inter-
net, a l'adresse « www.festool.fr ».

11 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageéres ! Veiller a un recyclage éco-
logique des appareils, accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroni-
ques usagés et sa transposition en droit natio-
nal, les outils électroportatifs usagés doivent
étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.
Informations a propos de REACh : www.fes-
tool.com/reach
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1 Simbolos

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

Usar proteccion para los oidos
Utilizar proteccion respiratoria.

Utilizar gafas de proteccion

Conexion del cable de conexion a la red
eléctrica

Desconexion del cable de conexidn a
red

No depositar en la basura doméstica.

Clase de proteccion Il

Consejo, indicacion

Yol { 1O@@IAD> B

Guia de procedimiento

Espanol

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA. Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Altrabajar puede generarse polvo perju-
dicial/toxico (p. ej., de pintura de plomo,
algunos tipos de madera y metal). El con-
tacto o la inhalacion de este polvo puede
suponer una amenaza para la persona que
realiza el trabajo o para aquellas que se
encuentren cerca. Observar las normativas
de seguridad vigentes en el pais de uso.
Conectar la herramienta eléctrica a un
equipo de aspiracion apropiado.

Para proteger la salud, utilizar una mas-

carilla de proteccion respiratoria con filtro P2.

Ante el peligro que supone el lijado, llevar

siempre gafas de proteccidn.

- Utilizar una proteccion diferencial durante
el lijado de metales y cuando sea inevita-
ble el uso de la herramienta eléctrica en
un entorno humedo. El interruptor diferen-
cial protege frente a una electrocucidén en
caso de que se produzca una descarga
eléctrica.

- Limpiar los medios de trabajo impregna-
dos en aceite, como p. ej., almohadillas de
lijado o fieltros de pulido, con agua y de-
jarlos secar. Los medios de trabajo empa-
pados en aceite pueden inflamarse.

- jAtencion: peligro de incendio! Evitar un
sobrecalentamiento del material de lijado
y de la lijadora. Vaciar siempre el conte-
nedor para polvo antes de las pausas en el
trabajo. En condiciones desfavorables, el
polvo resultante del lijado acumulado en la
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bolsa filtrante o en el filtro del sistema mo-
vil de aspiracion puede inflamarse, p. €j., si
se proyectan chispas al lijar metales. Se
puede producir una situacion especialmen-
te peligrosa si el polvo resultante del lijado
se mezcla con restos de pintura o poliure-
tano, o bien con otras sustancias quimicas,
y el material de lijado esta caliente después
de un trabajo prolongado.

- Utilizar solo platos lijadores originales de
Festool. Los platos de otros fabricantes no
son aptos para el nimero de revoluciones
de la lijadora y pueden romperse.

- Tras la caida, comprobar si se han danado
la herramienta eléctricay el plato lijador.
Desmontar el plato lijador para realizar
una comprobacion exacta. Solicitar la re-
paracion de las piezas deterioradas antes
de usar la herramienta. El plato lijador ro-
toy las herramientas danadas pueden pro-
vocar lesiones e incertidumbre al utilizar la
maquina.

2.3 Polvos mezclados que contienen metal

y lijado de superficies hUimedas

& Cuando se genera polvo mezclado que

contiene metal (p. ej., lijado de pintura el auto-

mocion) y al lijar superficies himedas se deben

seguir las siguientes medidas por motivos de

seguridad:

- Preconectar un interruptor diferencial (FI,
PRCD).

- Conectar la maquina a un aparato de aspi-
racion apropiado.

- Limpiar regularmente el polvo que se acu-
mula en la carcasa del motor de la maqui-
na.

jUtilizar gafas de proteccion!

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lpy = 69 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 80 dB(A)
Incertidumbre K=3dB
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/N @®  ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
» Utilizar proteccion de oidos.

Valor de emisién de vibraciones en a;, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

Valor de emision de las vibra-
ciones (triaxial)

ap = 4,8 m/s?

K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacién provi-
sional de los valores de vibracion y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

/N ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los

valores indicados. Esto depende del uso que

se le dé a la herramienta y del tipo de pieza

de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

Conforme a las especificaciones, las lijadoras
estan disenadas para lijar madera, plastico,
material compuesto, pintura/barniz, emplaste y
materiales similares. Cuando se genera polvo
mezclado que contiene metal (p. ej., lijado de
pintura el automocion) y al lijar superficies hu-
medas se deben tener en cuenta algunas indi-
caciones especiales de seguridad. Las lijadoras
no son aptas para lijar metal. No trabaje con
materiales que contengan amianto.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.



4  Datos tecnicos

Lijadora excéntrica

Potencia

Ndmero de revoluciones (marcha en vacio)
Orbita

Plato lijador

Peso segln procedimiento EPTA 01:2014

5 Componentes de la
herramienta

[1-1]
[1-2]

Tecla de conexidn/desconexion

Regulacion del numero de revolucio-
nes

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

Plato lijador

Conexion plug it

Racor de aspiracion

LED de deteccidn de aspiracion
Superficie de agarre

Superficie de agarre

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

[ Puesta en servicio

Espanol

ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6.000-10.000 rpm 6.000-10.000 rpm
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

Conexidn y desconexion del cable de conexidn a
la red -, véase la imagen [2].

6.1 Conexiony desconexion [1-1]

CONECTADO Pulsar la tecla de cone-

xion/desconexion [1-1]1
DESCONECTADO Pulsar la tecla de cone-
xién/desconexién [1-1]

Si la deteccion de aspiracion esta ac-
tivada, la herramienta eléctrica no
puede encenderse si no tiene un tubo
flexible de aspiracion conectado; véa-
se el cap.

7 Ajustes

/\ /\ ADVERTENCIA

/\ /\  ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de accidente

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las
maquinas Festool con una tension de
120 V/60 Hz.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug-it porque

el cierre de bayoneta no esta completamen-

te blo-queado

Peligro de quemaduras

» Antes de conectar la herramienta eléctrica,
ase-gurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexion a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

7.1 Sistema electronico

La maquina cuenta con un sistema electrénico
de onda plena con las siguientes caracteristi-
cas:

Arranque suave

El arranque suave regulado electronicamente
garantiza un arranque sin sacudidas de la he-
rramienta eléctrica.

Numero de revoluciones constante

El nimero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sis-
tema electronico. De este modo se consigue
una velocidad de lijado estable también bajo
carga.

Reduccion del nimero de revoluciones con
grandes vibraciones

Si se producen grandes vibraciones y oscilacio-
nes en la herramienta eléctrica, p. ej., durante
la utilizaciéon con una Interface-Pad, el nimero
de revoluciones se reduce automaticamente
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con el fin de preservar la herramienta eléctrica
y al usuario.

Protector contra sobretemperatura

Si la temperatura del motor es excesiva, se li-
mita el consumo de potencia para proteger el
motor frente a un sobrecalentamiento. En caso
de que la temperatura siga aumentando, la he-
rramienta eléctrica se desconecta. Solo puede
volverse a conectar una vez enfriado el motor.

7.2 Regulacion del numero de revoluciones

El nimero de revoluciones se puede ajustar
con la rueda de ajuste [1-2] entre 6.000 y
10.000 rpm.

De esta forma, la velocidad de lijado se puede
adaptar perfectamente a cada material (véase
el capitulo 8 ).

7.3 Deteccion de aspiracion

La deteccidn electronica de aspiracion detecta
si hay un tubo flexible de aspiracidn conectado
a la herramienta eléctrica. Una vez activada, la
herramienta solo se puede poner en marcha
con un tubo flexible de aspiracion conectado.

Conexion y desconexion de la deteccion de as-

piracion

La deteccidn de aspiracion viene desactivada de

fabrica.

» Encender la herramienta eléctrica pulsando
brevemente la tecla de conexién/descone-
xion [1-1].

= Volver a desconectar la herramienta eléc-
trica manteniendo pulsada la tecla de cone-
xion/desconexion [1-1] de forma perma-
nente.

La herramienta eléctrica emite un pitido.

» Girar la regulacion del nimero de revolu-
ciones [1-2] hasta ambas posiciones finales
(niveles 1y 6).

La herramienta eléctrica emite tres pitidos pa-

ra indicar la conexion o dos para indicar la des-

conexion.

» Soltar la tecla de conexion/desconexion
[1-1].

La deteccion de aspiracion esta activada o de-

sactivada.

El modo de funcionamiento se indica mediante
el LED [1-6]:
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Luz permanente: tubo
flexible de aspiracion
acoplado

%\7 QO ---- Luz intermitente: no

hay ningun tubo flexible
de aspiracion acoplado;
la herramienta no se
puede encender.

Sin luz: la deteccidn de
aspiracion no esta acti-
vada.

7.4 Cambiar el plato lijador [3]

Solo se conseguira un resultado 6ptimo

si se utilizan los accesorios y material de
consumo originales. Si no se instalan acceso-
rios o material de consumo originales, se extin-
guira el derecho a la garantia.

iAdvertencia! No realizar ninguna modi-
ficacidn en el interior de la maquina
abierta si el plato lijador esta desmontado.

Consecuencias perjudiciales para la sa-
lud: El montaje de un plato lijador de ta-
mano incorrecto tiene como consecuencia un
nivel de vibraciones de la maquina superior al
admisible.
La maquina se puede equipar con platos lijado-
res de tres durezas diferentes adaptados a la
superficie de trabajo.
Duro: lijado basto y lijado fino sobre superfi-
cies. Lijado de cantos.
Blando: Universal para el lijado basto y el lijado
fino, para superficies planas y abombadas.
Superblando: Lijado fino de piezas preforma-
das, curvaturas, radios. jNo lo aplique en can-
tos!

7.5 Fijacion de los accesorios de lijado con
StickFix [3b]

El abrasivo StickFix y el vellon de lijar StickFix

correspondientes se pueden fijar de forma rapi-

day sencilla en el plato lijador StickFix.

» Presionar el accesorio de lijado autoadhesi-
vo sobre el plato [1-3] lijador.

En la medida que disminuye la adheren-

cia de la capa StickFix, los accesorios de
plato lijador (en especial en funcionamiento no
acoplado) pueden soltarse del plato lijador y
provocar lesiones. Cambiar el plato lijador.



7.6 Sistema de aspiracion

/N ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a

causa del polvo

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.

» Observar las disposiciones nacionales.

La herramienta eléctrica no dispone de aspira-
cion propia. Por este motivo, en los racores de
aspiracion [1-5] debe conectarse un sistema
movil de aspiracion Festool con un didmetro de
tubo flexible de aspiracion de 27 mm.
Recomendacion: utilizar tubos flexibles de as-
piracion antiestaticos, pues reducen la carga
electrostatica.

8 Trabajo con la maquina

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

Tener en cuenta las siguientes advertencias:

- No sobrecargar la maquina aplicando de-
masiada presion. Los mejores resultados
de lijado se consiguen aplicando una pre-
sion moderada. La calidad y el rendimiento
de lijado dependen fundamentalmente de
la eleccidn del abrasivo adecuado.

- Sujetar la maquina con ambas manos so-
bre la carcasa del motor y la cabeza del
engranaje .

Para los trabajos de lijado recomendamos los

siguientes ajustes de la rueda de ajuste [1-2]:

Nivel de la rueda de
ajuste

Trabajos de lijado

- Lijado con la maxima abrasion 5-

- Lijado de pinturas antiguas 6

- Lijado de maderay enchapado antes
del barnizado

- Lijado intermedio de barniz en super-
ficies

- Lijado de masilla tapaporos fina apli- 4 -
cada 5

- Lijado de madera con vellon de lijar

- Achaflanado en piezas de madera

- Alisado de superficies de madera im-
primadas

Espanol

Trabajos de lijado Nivel de la rueda de

ajuste
- Lijado de cantos de madera macizay 3 -
enchapada 4
- Lijado en el renvalso de ventanas 'y
puertas

- Lijado intermedio de barniz en cantos

- Rectificado de ventanas de madera
natural con velldn de lijar

- Alisado de superficies de madera con
vellén de lijar antes del barnizado

- Eliminacion de superficies decapadas
con vellon de lijar

- Eliminacion o despegado de cal en
pasta sobrante con vellon de lijar

- Lijado intermedio de barniz en super- 2 -
ficies barnizadas 3

- Limpieza de renvalsos de ventanas de
madera natural con velldn de lijar

- Lijado de cantos barnizados 1-
- Lijado de plasticos termoplasticos 2

9 Mantenimiento y cuidado

/N /\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracidn que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

El servicio de atencion al clien-
te y de reparaciones solo esta
disponible a través del fabrican-
te o de los talleres de repara-
cion. Direccion mas cercana en:
www.festool.es/servicio

Utilice Unicamente piezas de
recambio Festool originales.
Referencia en: www.festool.es/
servicio

4
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FESTOOL

A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
dispuestas en la carcasa del motor deben man-
tenerse libres y limpias.
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Si se observa una disminucion del rendimiento
o un aumento de las vibraciones, soplary lim-
piar las aberturas para el aire de refrigeracion.

9.1 Limpieza de los canales de aspiracion

Recomendamos limpiar los canales de aspira-
cion de la maquina [4-1] aproximadamente una
vez por semana (sobre todo al lijar espatula con
resina artificial, con afilado humedo o de yeso)
con un pequeno cepillo plano o un pano.

9.2 Limpieza de zonas interiores

Limpiar con regularidad el interior de la herra-
mienta eléctrica en el lado inferior del ventila-
dor [4-3]; de lo contrario, pueden empeorar los
valores de vibracion debido a las adherencias
de polvo.

9.3 Cambio del plato lijador y del freno de
plato

El manguito de goma [4-2] roza el plato lijador
e impide que aumente de forma incontrolada el
numero de revoluciones del plato lijador. Debi-
do a los pasadores metalicos engastados, el

freno de plato no tiene practicamente desgaste.

A medida que vaya disminuyendo el efecto de
frenado, comprobar primero el desgaste del
plato lijador y sustituir si es preciso. Sustituir el
freno de plato/manguito de goma danado.

10 Accesorios

Utilice solo platos lijadores y pulidores origina-
les de Festool. El uso de platos lijadores y puli-
dores de poca calidad puede originar conside-
rables desequilibrios que reducen la calidad de
los resultados de trabajo y aumentan el des-
gaste de la maquina.

Los numeros de pedido de los accesorios y los
filtros figuran en el catalogo Festool o en la di-
reccion de Internet "www.festool.es”.

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y electroé-
nicos y su transposicion a la legislacidon nacio-
nal, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.
Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach
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1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-
l'udito.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Collegamento del cavo di alimentazio-
ne

Rimozione del cavo di alimentazione
Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Classe di protezione |l

Consiglio, avvertenza

Yot 1OD@ID> B

Indicazione operativa

[taliano

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

& AVVERTENZA. Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Durante la lavorazione vengono prodotte
polveri dannose/tossiche (ad es. pitture
contenenti piombo, alcuni tipi di legno e
metallo). Il contatto o l'inalazione di tali
polveri possono costituire un pericolo per
gli utilizzatori o per le persone che si trova-
no nelle vicinanze. Osservare le disposizio-
ni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare l'utensile ad un dispositivo ade-
guato di aspirazione della polvere.

Per proteggere la salute, indossare una

maschera di protezione delle vie respiratorie
P2.

Portate sempre gli occhiali protettivi, dati i

pericoli che possono presentarsi durante la le-
vigatura.

- Utilizzare l'attrezzo elettrico nelle opera-
zioni di levigatura in umido e di levigatura
di metalli solo in presenza di un interrut-
tore di protezione automatico contro le
correnti di guasto. L'interruttore di prote-
zione protegge l'operatore dall'attraversa-
mento del corpo da parte di correnti di in-
tensita pericolosa in caso di scarica elettri-
ca.

- Lavare con acqua i materiali di lavoro in-
trisi di olio come ad es. feltri lucidanti o
tamponi di levigatura e lasciali asciugare
in posizione stesa. | materiali intrisi si olio
hanno la facolta di autoincendiarsi.

- Attenzione, pericolo di incendio! Evitare
che l'utensile e il pezzo in lavorazione
possano surriscaldarsi. Nelle pause di la-
voro svuotare sempre il contenitore della
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polvere. La polvere di levigatura raccolta
nei sacchi, nei microfiltri, nei sacchi di car-
ta (o nei sacchi filtranti o filtri delle unita
mobili di aspirazione) possono incendiarsi
autonomamente in condizioni sfavorevoli,
ad es. se raggiunti da scintille proiettate
durante la levigatura di metalli. Un rischio
maggiormente elevato sussiste quando la
polvere di levigatura € mescolata a resti di
vernice, poliuretano o altri materiali chimi-
ci e il pezzo in lavorazione € soggetto ad al-
te temperature a seguito di una lavorazione
protratta nel tempo.

- Utilizzare solo platorelli di levigatura ori-
ginali Festool. Platorelli di altri produttori
non sono compatibili con la velocita di rota-
zione dell'attrezzo e possono spezzarsi.

- Dopo un'eventuale caduta, verificare che
utensile e platorello non siano danneggia-
ti. Smontare il platorello per ispezionarlo
correttamente. Far riparare le parti dan-
neggiate prima dell'uso. Platorelli rotti e
macchine danneggiate possono provocare
lesioni e compromettere la sicurezza della
macchina.

2.3 Polveri miste contenenti metalli e
levigatura di superfici umide

& In caso di polveri miste contenenti metalli
(ad es. levigatura di vernice nel settore Auto-
motive) e per la levigatura di superfici umide,
per ragioni di sicurezza occorrera attenersi alle
seguenti misure:

- Inserire a monte un interruttore di prote-
zione per correnti di guasto (salvavita,
PRCD).

- Collegare l'utensile ad un aspiratore ade-
guato.

- Pulire periodicamente 'utensile mediante
soffiaggio, per rimuovere la polvere deposi-
tatasi all'interno della cassa del motore.

Indossare gli occhiali protettivi!

2.4 Valoridi emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

Livello di pressione acustica Lpy = 69 dB(A)
Livello di potenza acustica Lwa = 80 dB(A)
Tolleranza K=3dB
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/N\ ®  PrUDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per l'udito.

Valore dell'emissione di vibrazioni a;, (somma

vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

Valore di emissione delle vibra-
zioni (a 3 assi)

ap = 4,8 m/s?

K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'u-
S0,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

/N PRUDENZA

| valori di emissione possono differire dai va-

lori specificati. Questo dipende dall'uso del-

l'utensile e dal tipo di pezzo da lavorare.

» Deve essere valutato il carico effettivo du-
rante l'intero ciclo operativo.

» A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

Per utilizzo conforme si intende la levigatura di
legno, plastica, materiali compositi, colori/
vernici, stucco a spatola e materiali simili. In
caso di polveri miste contenenti metalli (ad es.
levigatura di vernice nel settore Automotive) e
per la levigatura di superfici umide, andranno
rispettate avvertenze di sicurezza specifiche.
L'utilizzo conforme delle levigatrici non prevede
la pura levigatura di metalli. Non e consentita
la lavorazione di materiali contenenti amianto!

& Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.
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4 Dati tecnici

Levigatrici orbitali ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

Potenza 400 W 400 W

Numero di giri (a vuoto) 6000 - 10000 min""’ 6000 - 10000 min"!

Corsa di levigatura 3,0 mm 5,0 mm

Platorello D 150 mm D 150 mm

Peso secondo procedura EPTA 01:2014 1,2 kg 1,2 kg

5 Elementi dell'utensile @ Con la funzione di riconoscimento

dell’aspirazione attivata non e possi-

[1-1] Pulsante ON/OFF bile accendere l'elettroutensile senza

che ad esso non sia collegata una tu-

[1-2] - Regolazione del numero di giri bazione di aspirazione - vedi cap.

[1-3] Platorello
[1-4] Attacco plug-it 7 Impostazioni

[1-5] Bocchettone d'aspirazione & @ AVVERTENZA

[1-61 LED di riconoscimento aspirazione Pericolo di lesioni, scossa elettrica

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio = Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
delle istruzioni per l'uso. la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

6 Messa in funzione
7.1 Elettronica

& & AVVERTENZA La macchina dispone di unelettronica a onda
- piena avente le seguenti caratteristiche:

Tensione o frequenza non ammesse.

Pericolo di incidenti

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

Partenza dolce

L'avviamento graduale regolato elettronica-
mente assicura un avviamento senza strappi
dell’elettroutensile.

= In America settentrionale & consentito Numero di giri costante
esclusivamente l'impiego di macchine Fe- La velocita di rotazione del motore preselezio-
stool con tensione 120 V/60 Hz. nata & mantenuta costante mediante un con-
trollo elettronico. Cio consente di usufruire di
& PRUDENZA un regime di levigatura uniforme anche sotto
carico.

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso
di attacco a baionetta non chiuso corretta-
mente

Pericolo di incendio

» Prima di accendere la macchina, accertarsi
che 'attacco a baionetta del cavo di ali-
mentazione sia chiuso correttamente e
bloccato in posizione.

Riduzione della velocita di rotazione con
vibrazioni elevate

Quando l'elettroutensile & soggetto a vibrazioni
e oscillazioni marcate, ad es. durante l'utilizzo
di una piastra intermedia, la velocita di rotazio-
ne viene limitata automaticamente al fine di ri-
durre il carico meccanico sull'attrezzo e sull'o-
peratore stesso.

Collegamento e rimozione del cavo di alimenta- Protezione contro il surriscaldamento
zione - v. immagine [2]. Onde scongiurare un surriscaldamento del mo-
6.1 Accensione/spegnimento [1-1] tore, al raggiungimento di un livello di tempera-

_ tura troppo elevato l'assorbimento di potenza
ON  Premere il pulsante ON/OFF [1-1] viene limitato. Se la temperatura continua a sa-

AUS  Premere il pulsante ON/OFF [1-1] lire, Uelettroutensile si disinserisce. Sara possi-
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bile riaccendere la macchina solo dopo un suf-
ficiente raffreddamento del motore.

7.2 Regolazione n. di giri

La velocita di rotazione puo essere regolata
mediante l'apposita rotella [1-2] tra 6000 e
10000 min".

In tal modo sara possibile adeguare in maniera
ottimale l'andatura della levigatura ai materiali
di volta in volta utilizzati (vedere capitolo 8).

7.3 Riconoscimento dell'aspirazione

La funzione elettronica di riconoscimento del-
'aspirazione rileva il collegamento di una tuba-
zione di aspirazione sull'elettroutensile. L'atti-
vazione di questa funzione comporta l'utilizzo di
una tubazione, senza la quale 'elettroutensile
non puod essere acceso.

Attivazione e disattivazione del riconoscimen-

to dell'aspirazione

Al momento della fornitura, la funzione di rico-

noscimento dell'aspirazione & disattivata.

» Accendere l'utensile premendo brevemente
il tasto ON/OFF[1-1].

» Riaccendere 'utensile e tenere premuto il
tasto ON/OFF [1-11].

L’elettroutensile emette un segnale acustico 1

volta.

» Ruotare la regolazione del numero di giri
[1-2] in entrambe le posizioni di finecorsa
(livello 1 e 6).

Lelettroutensile emette un segnale acustico 3

volte per ON o 2 volte per OFF.

» Rilasciare il pulsante ON/OFF [1-1].

La funzione di riconoscimento dell' aspirazione

e attivata o disattivata.

Il modo di esercizio viene segnalato dai LED
[1-6]:

%\/@ ——— Luce fissa: Tubo flessi-

bile per aspirazione col-
legato

%\7 O ---- Lucelampeggiante:

nessun tubo flessibile
per aspirazione collega-
to, impossibile inserire
l'elettroutensile.

Nessuna luce: il ricono-
scimento dell’aspirazio-
ne non é attiva.
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7.4 Sostituzione del platorello [3]

Risultati ottimali si conseguono solo con

accessori e materiali di lavoro originali.
La garanzia si estingue se vengono montati ac-
cessori e materiali di lavoro non originali.

Attenzione! Non effettuare modifiche co-
struttive all’interno della macchina aper-
ta quando il platorello & smontato.

Rischi per la salute Il montaggio di un
platorello di dimensioni errate puo cau-
sare vibrazioni eccessive e non ammesse per la
macchina.
A seconda della superficie da trattare, la mac-
china puo essere equipaggiata con tre platorelli
di levigatura di diversa durezza.
Duro: Sgrossatura e finitura su superfici. Levi-
gatura di spigoli.
Morbido: universale per sgrossatura e finitura,
per superfici piane e curve.
Supermorbido: levigatura fine su pezzi sago-
mati, concavi e convessi. Non utilizzare per gli
spigoli!
7.5 Fissare l'accessorio di levigatura con
StickFix [3b]
Sul platorello StickFix e possibile fissare i di-
schi abrasivi e i vlies di levigatura StickFix adat-
ti in modo semplice e rapido.

» Piantare l'accessorio di levigatura autoade-
sivo sul platorello [1-3].

& In caso di mancata aderenza del rivesti-

mento Stickfix, gli accessori del platorel-
lo, in particolare quando non sono a contatto
con il pezzo - potrebbero staccarsi dal plato-
rello e provocare lesioni. Sostituire il platorel-
lo.

7.6 Aspirazione

/N AVVERTENZA

Pericolo per la salute dovuto alle polveri

» Non lavorare mai senza impianto di aspira-
zione.

» Rispettare le disposizioni nazionali.

L'elettroutensile non e dotato di aspirazione au-
tonoma. Pertanto, occorre montare sul mani-
cotto d'aspirazione [1-5] un‘unita mobile di
aspirazione Festool con un diametro del tubo di
aspirazione di 27 mm.

Consiglio: Utilizzare il tubo flessibile per aspi-
razione antistatico. In tal modo si riduce l'insor-
genza di cariche elettriche.




8 Lavorazione con la macchina

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni

» Fissare il pezzo in lavorazione in modo che
non possa spostarsi durante la lavorazione.

Rispettare le seguenti avvertenze:

- Non sovraccaricare la macchina premen-
dola eccessivamente. Il migliore risultato di
levigatura si ottiene lavorando con una
pressione d'appoggio adeguata. La qualita
e il risultato di levigatura dipendono so-
stanzialmente dalla selezione dell’abrasivo
corretto.

- Peruna conduzione sicura, afferrare la
macchina con entrambe le mani posiziona-
te sulla cassa del motore e sulla testa del
cambio.

Per i lavori di levigatura raccomandiamo le se-

guenti impostazioni della rotellina di regolazio-

ne [1-2]:

Livello della rotelli-
na di regolazione

Levigatura

- Levigatura con massima asportazio- 5 -
ne 6

- Rimozione di vernice vecchia

- Levigatura di legno e pannello im-
piallacciato prima della verniciatura

- Levigatura intermedia di vernice su
superfici

- Levigatura di sottili strati di vernice 4 -
di base 5
- Levigatura di legno mediante vello
- Livellamento di bordi su pezzi in le-
gno
- Lisciatura di superfici di legno con
mano di fondo

Italiano

Livello della rotelli-
na di regolazione

Levigatura

- Levigatura di bordi di legno massello 3 -
e pannello impiallacciato 4
- Levigatura dei profili di contatto di
porte e finestre
- Levigatura intermedia della vernice
su bordi
- Levigatura primaria di finestre in le-
gno naturale mediante vello
- Lisciatura di superfici di legno me-
diante vello prima del trattamento a
mordente
- Strofinamento di superfici trattate a
mordente mediante vello
- Strofinamento o distacco di tinta in
calce in eccesso mediante vello

- Levigatura intermedia di superfici 2 -
trattate a mordente 3
- Pulizia dei profili di contatto di fine-
stre in legno naturale mediante vello

- Levigatura di bordi trattati a mor- 1-
dente 2
- Levigatura di materiali termoplastici

9 Manutenzione e cura

/N A\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali & necessario aprire
'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un'officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

Assistenza Clienti e riparazio-
ne esclusivamente a cura del
costruttore o di officine di assi-
stenza autorizzate. Per l'indiriz-
zo piu vicino alla vostra zona:
www.festool.it/service

Utilizzare esclusivamente ri-
cambi originali Festool. Per il
codice prodotto: www.festool.it/
service

FESTOOL

Per garantire la circolazione d'aria &€ necessario
tenere sempre sgombre e pulite le aperture per

35



Italiano

l'aria di raffreddamento praticate nell'alloggia-
mento del motore.

Al verificarsi di una perdita di potenza o di un
incremento delle vibrazioni, soffiare le aperture
di aerazione con un getto d'aria e pulirle.

9.1 Pulizia dei canali di aspirazione

Si consiglia di pulire ca. una volta per settimana
i canali di aspirazione della macchina (special-
mente se si effettuano lavori di levigatura a
umido e levigatura di stucchi di resina sintetica
e di gesso) [4-1] utilizzando una spazzola piatta
o un panno di stoffa.

9.2 Pulizia dell'area interna

Pulire regolarmente l'interno dell'utensile elet-
trico sulla parte inferiore del ventilatore [4-31],
altrimenti potrebbero alterarsi i valori di vibra-
zioni per via dei residui di polvere.

9.3 Sostituzione di platorello e frena
platorello

Il manicotto di gomma [4-2] striscia contro il
platorello e impedisce un'accelerazione incon-
trollata del platorello. Con il perno metallico in-
serito, il frena platorello € praticamente privo di
usura.

In caso di difetto di frenata, controllare prima
che il platorello non sia usurato, quindi sosti-
tuirlo. Sostituire il frena platorello
danneggiato/il manicotto in gomma.

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente platorelli di levigatu-
ra e lucidatura originali Festool. L'uso di plato-
relli di levigatura e lucidatura di qualita inferio-
re puo causare notevoli squilibri rotazionali che
pregiudicano la qualita dei risultati e accelera-
no l'usura della macchina.

| numeri d'ordine per accessori e filtri si trova-
no nel catalogo Festool o su Internet alla pagi-
na "www.festool.it".

11 Ambiente

Non gettare l'utensile frai rifiuti dome-
E stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.
Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gli elettroutensili devono essere
raccolti separatamente e introdotti nell'apposi-
to ciclo di smaltimento e recupero a tutela del-
l'ambiente.
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag gehoorbescherming!
Draag een zuurstofmasker!

Draag een veiligheidsbril!

Netkabel aansluiten

Netkabel loskoppelen
Niet met het huisvuil meegeven.

Beveiligingsklasse Il

Tip, aanwijzing

YOt @@ B>

Handelingsinstructie

Nederlands

2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/
giftige stoffen ontstaan (bijv. bij loodhou-
dende verf, enkele houtsoorten en me-
taal). Voor de gebruiker van de machine of
voor personen die zich in de buurt van de
machine bevinden kan het aanraken of in-
ademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht
die in uw land van toepassing zijn. Sluit het
gereedschap aan op een geschikte afzui-
ginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezond-

heid een P2-mondmasker.

Draag vanwege het gevaar dat bij het

schuren optreedt, altijd een veiligheidsbril.

- Gebruik het elektrisch gereedschap bij het
natschuren en het schuren van metaal al-
leen met een aardlekschakelaar. De vei-
ligheidschakelaar beschermt u bij een
elektrische schok tegen een levensgevaar-
lijke elektrische stroom door het lichaam.

- Reinig met olieén geimpregneerd werk-
materiaal, zoals schuurpads of polijstvilt,
met water en laat het uitgespreid drogen.
In olie gedrenkt werkmateriaal kan vanzelf
ontbranden.

- Let op brandgevaar! Voorkom oververhit-
ting van het schuurmateriaal en de
schuurmachine. Maakt voor werkonder-
brekingen altijd het stofreservoir leeg.
Schuurstof in stofzak, microfilter, papieren
zak (of in filterzak of filter van de mobiele
stofafzuiger] kan onder ongunstige om-
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standigheden, zoals bij een vonkenregen bij
het schuren van metaal, uit zichzelf ont-
branden. Het is met name gevaarlijk wan-
neer schuurstof zich heeft vermengd met
lak- en polyurethaanresten of andere che-
mische stoffen en het schuursel na lang
werken erg warm is.

- Alleen originele Festool steunschijven ge-
bruiken. Schijven van andere merken zijn
niet geschikt voor het toerental van de
schijf en kunnen breken.

- Is de machine gevallen, controleer het
elektrisch gereedschap en de steunschijf
dan op beschadiging. Demonteer de
steunschijf voor een nauwkeurige contro-
le. Laat de beschadigde onderdelen voor
gebruik repareren. Gebroken steunschij-
ven en beschadigde machines kunnen tot
letsel en onveiligheid leiden.

2.3 Stofconcentraties met metaalaandeel,
en schuren van vochtige oppervlakken

& Bij stofconcentraties met een metaalaan-

deel (bijv. bij het schuren van lak in de automo-

tivesector) en bij het schuren van vochtige op-

pervlakken moeten om veiligheidsredenen de

volgende maatregelen in acht worden geno-

men:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-] veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis door dit uit te bla-
zen.

Draag een veiligheidsbril!

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpa = 69 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 80 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

/N\ @ voorzicHTIc

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.
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Trillingsemissiewaarde a,, (vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

Trillingsemissiewaarde (3-as-
sig)

ap = 4,8 m/s?

K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden [trilling, ge-

luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het elektrische gereedschap.

/N VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven
waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-
bruik van het gereedschap en de soort van
het bewerkte werkstuk.

» De werkelijke belasting tijdens de gehele
bedrijfscyclus moet beoordeeld worden.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de
voorschriften

De schuurmachines zijn bedoeld voor het schu-
ren van hout, kunststof, combinatiemateriaal,
verf/lak, plamuur en soortgelijk materiaal. Bij
stofconcentraties met een metaalaandeel (bijv.
bij het schuren van lak in de automotivesector)
en bij het schuren van vochtige oppervlakken
moeten speciale veiligheidsinstructies opge-
volgd worden.De schuurmachines zijn conform
hun bestemming niet geschikt voor het speci-
fiek schuren van metaal. Er mag geen asbes-
thoudend materiaal worden bewerkt.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.



4  Technische gegevens

Excenterschuurmachine

Service

Toerental (onbelast)

Schuuruitslag

Steunschijf

Gewicht conform EPTA-procedure 01:2014

5 Apparaatelementen

[1-11 Aan-/Uit-toets

[1-2] Toerentalregeling

[1-31 Steunschijf

[1-4] Plug it-aansluiting

[1-5] Afzuigaansluiting

[1-61 LED voor de afzuigherkenning

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

6 Ingebruikneming

Nederlands

ETS EC 150/5 EQ
400 W

6000 - 10000 min-!

ETS EC 150/3 EQ
400 W

6000 - 10000 min™!

3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

Bij een geactiveerde afzuigherken-

@ ning kan het elektrisch gereedschap
niet inschakelen zonder aangesloten
afzuigslang - zie hfdst.

7 Instellingen

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

/N /A\ WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-

machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden gebruikt.

/N VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch ge-
reedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.

Aansluiten en losmaken van de netkabel -zie
afbeelding[2].

6.1 In-/uitschakelen [1-1]

AAN  Aan-/Uit-toets [1-1]1 indrukken
AUS  Aan-/Uit-toets [1-1]1 indrukken

71 Elektronica

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik
mit folgenden Eigenschaften:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
ervoor dat het elektrische gereedschap stootvrij
aanloopt.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt
elektronisch constant gehouden. Hierdoor
wordt ook bij belasting een gelijkblijvende
schuursnelheid bereikt.

Toerentalreductie bij hoge trillingen

Wanneer er hoge trillingen en slingerbewegin-
gen bij het elektrisch gereedschap optreden,
bijv. bij het gebruik van een interface-pad, gaat
het toerental automatisch omlaag om het elek-
trisch gereedschap en de gebruiker te bescher-
men.

Temperatuurbeveiliging

Um ein Uberhitzen des Motors zu vermeiden,
wird bei zu hoher Motortemperatur die Leis-
tungsaufnahme begrenzt. Gaat de temperatuur
verder omhoog, dan schakelt het elektrisch ge-
reedschap uit. Deze kan pas weer worden inge-
schakeld als de motor is afgekoeld.

7.2 Toerental instellen

Het toerental kan met de stelknop [1-2] tussen
6000 en 10000 min~" worden ingesteld.
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Hierdoor kunt u de schuursnelheid optimaal
aanpassen aan het betreffende materiaal (zie
hoofdstuk 8 ).

7.3  Afzuigherkenning

De elektronische afzuigherkenning herkent of
een afzuigslang is aangesloten op het elek-
trisch gereedschap. Na activering kan het elek-
trisch gereedschap alleen met aangesloten af-
zuigslang worden ingeschakeld.

Afzuigherkenning in-/uitschakelen

De afzuigherkenning is in de aflevertoestand

gedeactiveerd.

» Elektrisch gereedschap inschakelen door
de Aan-/Uit-toets [1-1] kort in te drukken.

» Elektrisch gereedschap weer uitschakelen
en hierbij de Aan-/Uit-toets [1-1] perma-
nent ingedrukt houden.

Elektrisch gereedschap piept 1x.

= Toerentalregeling [1-2] in beide eindposi-
ties draaien (stand 1 en 6).

Elektrisch gereedschap piept 3x voor Aan, resp.

2x voor Ult.

= Aan-/Uit-toets [1-1]loslaten.

Afzuigherkenning is geactiveerd resp. gedeacti-

veerd.

De functie wordt via de LED [1-6] gesignaleerd:

%\/CO —— Dauerlicht:

Absaugschlauch
angeschlossen

Blinklicht: kein
Absaugschlauch
angeschlossen,
Elektrowerkzeug lasst
sich nicht einschalten.

o © oo

Kein Licht: Absauger-
kennung ist nicht aktiv.

7.4  Steunschijf wisselen [3]

Een optimaal resultaat verkrijgt u alleen

met originele accessoires en verbruiks-
materialen. Wanneer geen gebruik wordt ge-
maakt van originele accessoires of verbruiks-
materialen, dan vervalt de aanspraak op garan-
tie.

Waarschuwing! Voer geen constructieve

wijzingen uit in de geopende binnenruim-
te van de machine wanneer de steunschijf is
gedemonteerd.
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Gevaar voor de gezondheid: Wanneer er
steunschijven met een verkeerde grootte
worden gemonteerd, leidt dit tot ontoelaatbaar
hoge trillingen.
Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan
de machine met drie steunschijven van een ver-
schillende hardheid uitgerust worden.
Hard: Grof en fijnschuren op vlakken. Schuren
aan randen.
Zacht: Universeel voor grof en fijnschuren, voor
egale en gewelfde vlakken.
Superacht: Fijnschuren van vormstukken, wel-
vingen, radii. Niet gebruiken aan randen!

7.5 Schleif-Zubehor mit StickFix
befestigen [3b]

Auf dem StickFix Schleifteller lassen sich die

dazu passenden StickFix Schleifpapiere und

StickFix Schleifvliese schnell und einfach be-

festigen.

» Dricken Sie das selbsthaftende Schleif-Zu-
behdr auf den Schleifteller [1-3] auf.
& Bei nachlassender Haftung der Stickfix-
Belages konnen sich die Schleifteller-Zu-
behore - insbesondere im nicht aufgesetzten

Betrieb - vom Schleifteller losen und zu Ver-
letzungen fiihren. Steunschijf vervangen!

7.6 Absaugung

/N WAARSCHUWING

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nooit zonder afzuiging werken.
» Nationale voorschriften in acht nemen.

Het elektrisch gereedschap bezit geen geinte-
greerde afzuiging. Daarom dient er een mobiele
Festool stofafzuiger met een afzuigslang van 27
mm diameter op de afzuigaansluiting [1-5] te
worden aangesloten.

Aanbeveling: Antistatic-Absaugschlauch ver-
wenden! Hierdoor kan de elektrische oplading
worden gereduceerd.

8 Arbeiten mit der Maschine

/N WAARSCHUWING

Verletzungsgefahr

» Werkstuk zo bevestigen, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

De volgende aanwijzingen in acht nemen:

- Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem
Sie diese zu stark andricken! Sie erreichen



das beste Schleifergebnis, wenn Sie mit
mafig starkem Anpressdruck arbeiten. Die
Schleifleistung und -qualitat hangen im
Wesentlichen von der Wahl des richtigen
Schleifmittels ab.

- Halten Sie die Maschine fir eine sichere
Fihrung mit beiden Handen am Motorge-
hause und am Getriebekopf.

Voor schuurwerkzaamheden raden wij de vol-

gende instellingen van de stelknop [1-2]aan:

Schuurwerkzaamheden Stand van de
stelknop

- Schuren met max. afname 5 -

- Afschuren van oude verf 6

- Schuren van hout en fineer voor het
lakken

- Tussenschuren van lak op vlakken

- Schuren van dun opgebrachte 4 -
grondlak S

- Schuren van hout met schuurvlies

- Afschuinen van houten delen

- Gladmaken van gegronde houten op-
pervlakken

- Schuren van randen van massief 3-
hout en fineer 4
- Sponningen van ramen en deuren
schuren
- Tussenschuren van lak bij randen
- Opschuren van natuurhouten ven-
sters met schuurvlies
- Gladschuren met schuurvlies van
houten oppervlakken voor het bei-
tsen
- Abreiben gebeizter Flachen mit
Schleif-Vlies
- Met schuurvlies afschuren of verwij-
deren van overbodige kalkpasta

- Laktussenschuren op gebeitste op- 2 -
pervlakken 3

- Reinigen met schuurvlies van na-
tuurhouten raamsponningen

- Schuren van gebeitste randen 1-
- Schuren van thermoplastische 2
kunststof

Nederlands

9 Onderhoud en verzorging

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» V&or alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.

v

Klantenservice en reparatie al-
leen door fabrikant of door ser-

" ek

' A, vicewerkplaatsen. Adres biju in
de buurt op: www.festool.nl/
service

Alleen originele Festool-reser-
veonderdelen gebruiken! Be-
stelnr. op: www.festool.nl/
service

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing altijd
vrij en schoon gehouden worden.

Bij afname van het vermogen of verhoogde tril-
lingen de koelluchtopeningen uitblazen en rei-
nigen.

9.1 Hetreinigen van de afzuigkanalen

Wij raden u (met name bij het schuren van
kunstharsplamuur, het natschuren en bij gips)
aan om de afzuigkanalen in de machine [4-1]
wekelijks met een kleine platte borstel of een
stoflap te reinigen.

9.2 Reiniging van de binnenruimte
Regelmatig de binnenruimte van het elektrisch
gereedschap aan de onderzijde van de ventila-
tor [4-3] reinigen, anders gaan de trillings-
waarden door stofaanhechting achteruit.

9.3 Steunschijf en schijfrem vervangen

Het rubbermanchet [4-2] raakt de steunschijf
licht en voorkomt dat het toerental ongecontro-
leerd toeneemt. Door de gebruikte metalen
pennen is de schijfrem bijna slijtvrij.

Bei nachlassender Bremswirkung zunachst den
Schleifteller auf Verschleif3 kontrollieren und
ggf. ersetzen. Beschadigde schijfrem/rubber-
manchet vervangen.
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10 Accessoires

Gebruik alleen originele steun- en poetssteun-
schijven van Festool. Het gebruik van inferieure
steun- en poetssteunschijven kan tot een aan-
zienlijke onbalans leiden, waardoor de kwaliteit
van de werkresultaten af- en de slijtage van de
machine toeneemt.

De bestelnummers voor accessoires en filters
vindt u in uw Festool-catalogus of op internet
via "www.festool.nl".

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil
E mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de omzetting hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACH: www.festool.com/
reach

42



Innehallsforteckning

T Symboler .. 43
2 Sakerhetsanvisningar........ccccooovcciieeenenn. 43
3 Avsedd anvandning.......cccoeeeiiiiiiiinieeeens A
4 Tekniska data.....ccccooeiiiiiiiiiiii L
O Delar e 45
6 Driftstart...ccoe 45
7 Installningar.......ccccciiiie 45
8 Arbeta med maskinen........ccccccooiiiiiinnnn. 46
9 Underhall och skotsel.....ccccveevveevrenneneee, 47
10 TillbehOr. e 47
TT MO 47
1 Symboler

& Varning for allman risk

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Anvand horselskydd!
Anvand andningsskydd!

Anvand skyddsglasogon!

Ansluta natkabeln

Dra ur natkabeln
Kasta den inte i hushallssoporna.

Skyddsklass I

Tips, information

YOt @@ B>

Bruksanvisning

Svenska

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sdakerhetsanvisningar for
elverktyg

& VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med natkabel) och batteridrivna elverktyg
(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Det kan uppsta skadligt/giftigt damm nar
du jobbar (t.ex. pa grund av blyférg, vissa
traslag och metall). Att komma i kontakt
med eller andas in detta damm, kan utgora
en risk for anvandaren eller for personer
som befinner sig i narheten. Beakta saker-
hetsforeskrifterna som galler for resp land.
Anslut elverktyget till en lamplig dammut-
sugningsanordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.

Bar alltid skyddsglasogon under slipning

pga olycksrisken.

- Anvénd elverktyget vid vatslipning och
metallslipning endast med jordfelsbryta-
re. Skyddsbrytaren skyddar vid elektriska
stotar mot livsfarlig stromstyrka genom
kroppen.

- Rengor med oljeindrankt arbetsmaterial,
som till exempel slipdyna eller polerfilt,
med vatten, bred ut dem och lat dem tor-
ka. Oljeindrankt arbetsmaterial kan sjal-
vantandas.

- Varning! Brandrisk! Undvik overhettning
av slipobjektet och slipmaskinen. Tom all-
tid dammbehallaren fore arbetspauserna.
Slipdamm i dammsacken, mikrofilter, pap-
perssack (eller i dammsugarens filtersack
resp filter) kan sjalvantandas under ogynn-
samma omstandigheter av gnistbildning vid
metallslipning. Risken ar storre i synnerhet
om slipdammet innehaller lack- och poly-
uretanrester eller andra kemiska amnen,
och om slipobjektet ar hett efter en langre
tids arbete.
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- Anvand endast Festool original-slipplat-
tor. Slipplattor fran andra tillverkare ar
inte avstamda efter slipmaskinens varvtal
och kan ga sonder.

- Om elverktyget faller ner pa golvet, kon-
trollera att verktyget och slipplattan inte
har skadats. Demontera slipplattan och
kontrollera noga. Skadade delar maste
repareras fore anvandning. Defekta slipp-
lattor och skadade verktyg kan leda till
skador och gora att verktyget inte ar sakert
att anvanda.

2.3 Dammblandningar med metallinslag
och slipning av fuktiga ytor

& Vid dammblandningar med metallinslag

(t.ex. lackslipdamm fran bilar) och vid slipning

av fuktiga ytor ska man av sakerhetsskal gora

foljande:

- Forkoppla en jordfelsbrytare (FI, PRCD).

- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet maskinen fran dam-
mavlagringar i motorhuset genom att blasa
ur den med tryckluft.

Anvand skyddsglasogon!

2.4 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lpy = 69 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 80 dB(A)
Osakerhet K=3dB

Vibrationsemissionsvarde a;, (vektorsumma for

tre riktningar) och osékerhet K faststalls enligt
EN 62841:

Vibrationsemissionsvarde (3
axlar)

ap = 4,8 m/s?

K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullernivan un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

/N 0BS!

Emissionsvidrdena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Man maste bedoma den faktiska belas-
tningen under hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sékerhetsatgarder vidtas

for att skydda anvandarna.

OoBS!

N ®

Buller vid arbetet
Horselskador
» Anvand horselskydd.

4  Tekniska data

Excenterslip

Effekt

Varvtal (tomgang)

Sliprorelse

Slipplatta

Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014
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ETS EC 150/3 EQ

3 Avsedd anvandning

Enligt foreskrift ska slipmaskinerna bara an-
vandas for slipning av tra, plast, kompositmate-
rial, farg/lack, spackelmassa och liknande ma-
terial. Vid dammblandningar med metallinslag
(t.ex. lackslipdamm fran bilar) och vid slipning
av fuktiga ytor ska sarskilda sakerhetsanvis-
ningar ovillkorligen foljas. Slipmaskinerna ar
inte avsedda for slipning av enbart metall. As-
besthaltiga material far inte bearbetas.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6000-10000 varv/min 6000-10000 varv/min
3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg




5 Delar

[1-11  Till-/Fran-knapp

[1-2]  Varvtalsreglering

[1-31  Slipplatta

[1-4]  plugit-anslutning

[1-5]  Sugadapter

[1-6] LED for utsugsidentifiering

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

6 Driftstart

/N /A VARNING!

Otillaten spénning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma Gverens med uppgifterna
pa markplaten.

= | Nordamerika far bara Festool-maskiner
med méarkspanning 120 V/60 Hz anvandas.

/N 0BS!

plug it-anslutningen blir mycket varm om

bajonettlaset inte dr ordentligt last

Risk for brannskador

= Innan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettlaset till natkabeln
ar helt stangt och last.

Ansluta och koppla loss natkabeln -, se bild [2].
6.1 Start/avstingning [1-1]

TILL
FRAN

Tryck pa Till-/Fran-knappen [1-1]

Tryck pa Till-/Fran-knappen [1-1]

@ Nar utsugsidentifieringen ar aktive-
rad kan man inte koppla till elverkty-

get om inte sugslangen ar ansluten -
se kapitel

7 Installningar

/N /A  VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

7.1 Elektronik

Maskinen har en fullvagselektronik med féljan-
de funktioner:

Svenska

Mjukstart

Elektroniskt styrd mjukstart for ryckfri start av
elverktyget.

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Pa sa satt bibehalls sliphastigheten
aven under belastning.

Varvtalsreducering vid kraftiga vibrationer
Vid kraftiga vibrationer i elverktyget, till exem-
pel om det anvands med en Interface-pad,
sanks varvtalet automatiskt for att skydda el-
verktyget och anvandaren.

Temperatursakring

For att undvika overhettning i motorn begran-
sas effekten om motortemperaturen blir for
hog. Om temperaturen fortsatter att oka kopp-
las elverktyget fran. Det gar inte att starta igen
forran motorn har svalnat.

7.2  Stadllain varvtal

Med installningsratten[1-2] kan man stalla in
varvtalet pa mellan 6000 och 10000 varv/min.
Pa sa satt kan man anpassa sliphastigheten op-
timalt efter materialet (se kapitel 8.

7.3 Utsugsidentifiering

Den elektroniska utsugsidentifieringen kanner
av om elverktyget ar anslutet till en sugslang
eller ej. Nar den har aktiverats kan elverktyget
bara kopplas till nar sugslangen ar ansluten.

Aktivera/avaktivera utsugsidentifieringen

Utsugsidentifieringen ar avaktiverad vid leve-

ransen.

» Koppla till elverktyget genom att trycka kort
pa Till-/Fran-knappen [1-1].

= Koppla fran elverktyget igen genom att hal-
la Till-/Frén-knappen [1-1] intryckt.

Elverktyget piper 1 gang.

= Vrid varvtalsregleringen [1-2] till bada and-
lagena (steg 1 och 6).

Elverktyget piper 3 ggr for Till och 2 ggr for

Fran.

= Slépp Till-/Fran-knappen [1-11].

Utsugsidentifieringen ar aktiverad eller avakti-

verad.

Driftsattet visas med LED:n [1-61]:
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Svenska

%\/‘:O —— Konstant ljus: Sugs-

langen ansluten

BE=h_> © ---- Blinkande ljus: Ingen

sugslang ansluten, el-
verktyget kan inte
kopplas till.

Slackt:
Utsugsidentifieringen ar
inte aktiv.

7.4 Byta slipplatta[3]

Ett perfekt arbetsresultat uppnas endast

med originaltillbehor och -forbruknings-
material. Om inte originaltillbehor eller -for-
brukningsmaterial anvands kan inte garantin
aberopas.

Varning! Inga foréndringar far goras in-
uti maskinen nar slipplattan har demon-
terats.

Skaderisk: Montering av en slipplatta
med fel storlek leder till otillatet hoga
vibrationer i maskinen.
Maskinen kan utrustas med tre slipplattor med
olika hardhetsgrader anpassade till ytan som
ska behandlas.
Hard: grov- och finslipning av ytor. Slipning av
kanter.
Mjuk: universal for grov- och finslipning, for
plana och valvda ytor.
Extra mjuk: finslipning pa formdelar, valv och
hjul. Ska inte anvéndas pa kanter!

7.5 Fasta sliptillbehor med StickFix [3b]
P& StickFix-slipplattan kan man snabbt och en-

kelt fasta passande StickFix-slippapper och
StickFix-slipfiberdukar.

» Tryck fast det sjalvhaftande sliptillbehoret
pa slipplattan [1-3].

& Om StickFix-belaggningens vidhaftning

minskar kan slipplattans tillbehor lossna
- i synnerhet nar den inte har kontakt med ma-
terialet - och orsaka personskador. Byt slipp-
latta!

7.6 Utsug

Elverktyget har inget eget utsug. Darfor ska
man ansluta en Festool-dammsugare med
slangdiameter pa 27 mm till sugadaptern [1-51].
Rekommendation: Anvand en antistatisk sugs-
lang! Det reducerar den statiska elektriciteten.

8 Arbeta med maskinen

/N VARNING!

Risk for personskador

= Fast alltid arbetsobjektet ordentligt, sa att
det inte kan forflytta sig under arbetet.

/N VARNING!

Halsorisker pa grund avdamm

» Arbeta aldrig utan utsug.
» Folj de nationella bestammelserna.
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Observera foljande:

- Overbelasta inte maskinen genom att
trycka for hart med den! Du far béast slipre-
sultat om du arbetar med mattligt papress-
ningstryck. Slipeffekten och -kvaliteten be-
ror huvudsakligen pa vilket slippapper man
valjer.

- Hall maskinen med bada héanderna pa mo-
torhuset och brytarhuvudet for att styra
den sakert.

For sliparbeten rekommenderar vi foljande in-

stallningar pa instéllningsratten [1-2]:

Sliparbeten Installningsrattens

lage

- Slipning med max. slipverkan 5-6
- Bortslipning av gammal farg
- Slipning av tra och faner fore lack-
ering
- Mellanslipning av lack pa ytor

- Slipning av tunt applicerat forlack 4-5
- Slipning av tra med slipfiberduk

- Kantbrytning pa tradetaljer

- Polering av grundmalade traytor

- Slipning av kanter av massivt tra och 3 -4
faner

- Slipning i falsen pa fonster och dor-
rar

- Mellanslipning av lack pa kanter

- Slipning av naturtrafonster med
slipfiberduk

- Polering av traytor med slipfiberduk
fore betsning

- Slipning av betsade ytor med slipfi-
berduk

- Borttagning av overflodig kalkpasta
med slipfiberduk




Sliparbeten Installningsrattens

lage
- Mellanslipning av lack pa betsade 2-3
ytor
- Rengoring av fonsterfalsar i naturt-
ra med slipfiberduk
- Slipning av betsade kanter 1-2

- Slipning av termoplastisk plast

9  Underhall och skotsel

/N /A VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete
som kraver att motorns holje 6ppnas far
endast utforas av behoriga serviceverksta-
der.

Service och reparation far en-
dast utforas av tillverkaren eller
serviceverkstader. Hitta nar-
maste adress pa: www.festo-
ol.se/service

Anvand bara Festools original-
reservdelar! Art.nr pa: www.fe-
stool.se/service

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

Vid forsamrad effekt eller okade vibrationer,
blas igenom och rengor kylluftéppningarna.

9.1 Rengoring av utsugskanaler

Vi rekommenderar att maskinens utsugskana-
ler [4-1] rengdrs en gang i veckan med en liten
platt pensel eller en trasa (speciellt vid slipning
av konsthartsfyllnadsmedel och vatslipning av

gips) .

9.2 Rengorainuti

Elverktyget ska regelbundet rengéras inuti, pa

ventilationens undersida [4-3], annars forsam-
ras vibrationsvardena av damm som fastnat.

9.3 Byta slipplatta och skivbroms

Gummimanschetten [4-2] slédpar mot slipplat-
tan for att forhindra att den varvar upp okon-

Svenska

trollerat. Genom metallstiften ar skivbromsen
nastan slitagefri.

Om bromsverkan avtar ska man forst kontrolle-
ra om slipplattan ar sliten och byta ut den vid
behov. Byt skadade skivbromsar/gummimans-
chetter.

10 Tillbehor

Anvand endast originalslip- och polerplattor
fran Festool. Om du anvander slip- och poler-
plattor av samre kvalitet kan det leda till kraftig
obalans som forsamrar arbetsresultatet och
okar slitaget pa maskinen.

Artikelnummer for tillbehor och filter finns i
Festool-katalogen eller pa "www.festool.se".

11 Miljo
Sling inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el-
och elektronikutrustning och omsattning till
nationell lagstiftning maste forbrukade elverk-
tyg kallsorteras och atervinnas pa ett miljévan-
ligt satt.
Information om REACh: www.festool.com/
reach
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"OuiNO@@P B

Varoitus yleisesta vaarasta
Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!
Kayta kuulosuojaimia!

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja!

Verkkovirtajohdon kytkenta

Verkkovirtajohdon irrotus
Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

Suojausluokka Il
Ohje, vihje

Kasittelyohje

2
2.1

AN

Turvallisuusohjeet

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

VAROITUS!Lue kaikki turvallisuus- ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi “"sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2

Konekohtaiset turvaohjeet

Tyoston yhteydessa saattaa syntya tervey-
delle haitallista / myrkyllista polya (esim.
lyijypitoisten maalien, tiettyjen puulaatu-
jen ja metallien yhteydessa). Kyseisen p6-
lyn kanssa kosketuksiin joutuminen tai po-
lyn hengittaminen saattaa aiheuttaa vaaran
koneen kayttajalle ja tyopisteen lahella
oleskeleville henkildille. Noudata maakoh-
taisia turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaa-
rayksia. Kytke sahkotyokalu sopivaan po-
lynpoistoimuriin.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan
hengityssuojainta.

i)
Kayta hiomiseen liittyvien vaarojen takia

aina suojalaseja.

Kayta tata sahkotyokalua markahionnassa
ja metallin hionnassa vain vikavirtasuoja-
kytkimen kanssa. Suojakytkin suojaa lait-
teen kayttajaa sahkaoiskun yhteydessa, niin
ettei hengenvaarallinen sahkovirta paase
kulkemaan kehon Llapi.

Puhdista oljyn kostuttamat kayttotarvik-
keet (esim. hiomatyyny tai kiillotushuopa)
vedella ja anna niiden kuivua aukilevitet-
tyna. Oljylld kostutetut kayttotarvikkeet voi-
vat syttya itsestaan palamaan.

Huomioi palovaara! Valta hiomatarvikkeen
ja hiomakoneen ylikuumenemista. Tyhjen-
na polysailio aina ennen tyotaukoja. Poly-
pussissa, mikrosuodattimessa, paperipus-
sissa (tai markakuivaimurin polypussissa
tai suodattimessa) oleva hiomapoly voi epéa-
edullisissa olosuhteissa syttya itsestaan
palamaan (esim. metallien hionnassa syn-
tyvien kipinoiden takia). Erityinen vaara
syntyy, jos hiomapoly padasee maalijaamien,



polyuretaanijaamien tai muiden kemiallis-
ten aineiden sekaan ja hiomatarvike on
kuumentunut pitkakestoisen tyon aikana.

- Kayta vain alkuperaisia Festool-hiomalau-
tasia. Muiden valmistamat lautaset eivat
sovellu hiomakoneen kierrosnopeudelle ja
voivat murtua.

- Jostyovdline padasee putoamaan lattialle,
tarkasta sahkotyokalu ja hiomalautanen
vaurioiden varalta. Irrota hiomalautanen
tarkempaa tarkastusta varten. Korjauta
vaurioituneet osat ennen kayton jatkamis-
ta. Murtuneet hiomalautaset ja vaurioitu-
neet koneet voivat aiheuttaa tapaturmia ja
tehda koneen toiminnasta epaturvallista.

2.3 Metallihiukkasia sisaltavat polyseokset,
ja kosteiden pintojen hionta

& Metallihiukkasia sisaltavien polyseosten

yhteydessa (esimerkiksi autojen maalipintojen

hionta) ja kosteiden pintojen hionnassa taytyy

tehda turvallisuussyista seuraavat toimenpi-

teet:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-] suoja-
kytkin.

- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhalla koneen moottorin koteloon kerty-
nyt poly saannollisesti pois.

2.4 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Kayta suojalaseja!

Ainenpainetaso Lps = 69 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 80 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

N @ HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

4 Tekniset tiedot

Epakeskohiomakone
Teho

Kierrosluku (kuormittamatta)

Hiomaisku

Suomi

Tarinaarvo a, (kolmen suunnan vektorisummal)

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tynaEN 62841:

Tarinaarvo (3 akselin) ay, = 4,8 m/s?

K=15m/s?

[lmoitetut paastoarvot (taring, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.

/N HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Todellinen kuormitus taytyy arvioida koko
kayttojakson puitteissa.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Maaraystenmukaisesti hiomakoneet on tarkoi-
tettu puun, muovin, komposiittimateriaalien,
maali-/lakkapintojen, pakkelimassan ja muiden
vastaavien materiaalien hiomiseen. Metalli-
hiukkasia sisaltavien polyseosten yhteydessa
(esimerkiksi autojen maalipintojen hionta) ja
kosteiden pintojen hionnassa taytyy noudattaa
erityisia turvallisuusohjeita. Hiomakoneita ei
ole tarkoitettu pelkan metallin hiontaan. Asbes-
tipitoisia materiaaleja ei saa tyostaa.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6000-10000 min' 6000-10000 min'
3,0 mm 5,0 mm
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Suomi

Epakeskohiomakone

Hiomalautanen

Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeen mukaan

5 Laitteen osat

[1-11 Kaynnistys-/sammutuspainike
[1-2] Kierrosluvun s&ato

[1-3] Hiomalautanen

[1-4]1 plug it -liitdnt3

[1-5] Poistoimuliitanta

[1-6] Imuritunnistuksen LED-valo

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

6 Kayttoonotto

/N\ A\  VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on 120
V/60 Hz.

/N HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-

kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni

Palovammavaara

» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

Verkkovirtajohdon kiinnitys ja irrotus - katso
kuva [2].

6.1 Kytkeminen paille / pois paalta [1-1]

PAALLE Paina kdynnistys-/sammutus-

painiketta [1-1]

POIS PAAL-  Paina kédynnistys-/sammutus-
TA painiketta [1-1]

Aktivoidun imuritunnistuksen yhtey-

(D dessa sahkotyokalua ei voida kaynnis-
taa ilman paikalleen liitettya poistoi-
muletkua - katso luku
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ETS EC 150/3 EQ
D 150 mm
1,2 kg

ETS EC 150/5 EQ
D 150 mm
1,2 kg

7  Asetukset

/N A\  VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» |rrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, jo-
ka sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kdynnistyminen

Elektronisesti saadetty pehmea kaynnistys var-
mistaa sahkotyokalun nykaisemattoman kayn-
nistyksen.

Tasainen kierrosluku

Elektroniikka pitaa moottorin esivalitun kier-
rosluvun samana. Talla tavoin hiontanopeus py-
syy jatkuvasti tasaisena myos kuormituksessa.

Kierrosluvun vahennys voimakkaan tarinan
yhteydessa

Jos sahkotyokalussa syntyy voimakasta tarinaa
ja varahtelya, esim. kaytettaessa pehmennys-
tyynya, talloin kierrosluku vahenee automaatti-
sesti sahkotyokalun ja laitteen kayttajan suo-
jaamiseksi.

Lamposulake

Moottorin ylikuumenemisen estamiseksi teho-
nottoa rajoitetaan, jos moottorin lampotila on
lilan korkea. Jos lampotila kohoaa edelleen,
sahkotyokalu sammuu. Kone voidaan kytkea
uudelleen paalle vasta moottorin jJaahdyttya.

7.2  Kierrosluvun saato
Kierrosluvun voi saataa saatopyoralla [1-2]
6000 ja 10000 min-" valilla.

Siten voit sovittaa hiontanopeuden aina tyostet-
tavan materiaalin mukaan (katso luku 8 ).

7.3 Imuritunnistus

Elektroninen imuritunnistus tunnistaa, onko
sahkotyokaluun kytketty poistoimuletku. Akti-
voinnin jalkeen sahkotyokalun voi kytkea paalle
vain kun poistoimuletku on liitetty paikalleen.

Imuritunnistuksen paalle-/poiskytkenta
Imuritunnistus on toimitustilassa deaktivoitu.



» Kytke sahkotyokalu paalle painamalla ly-
hyesti kdynnistys-/sammutuspainiketta
[1-11.

» Kytke sahkotyokalu jalleen pois paalta ja pi-
da samalla kdynnistys-/sammutuspainiket-
ta [1-1] koko ajan painettuna.

Sahkotyckalu piippaa 1x.

» K&anna kierrosluvun sdadin [1-2] molem-
piin dariasentoihin (pykala 1ja 6).

Sahkotyokalu piippaa 3x paallekytkennan, tar 2x

poiskytkennan merkiksi.

= Vapauta kdynnistys-/sammutuspainike
[1-11.

Imuritunnistus on aktivoitu tai deaktivoitu.

Kayttotavasta ilmoitetaan LED-valolla [1-6]:

%\/EO —— Jatkuva valo: poistoi-

muletku kytketty
%Q o) ---- Vilkkuva valo: poistoi-

muletkua ei ole liitetty
paikalleen, sahkotyoka-
lua ei voi kytkea paalle.

Ei valoa: imuritunnistus
ei ole aktivoitu.

7.4 Hiomalautasen vaihto [3]

Optimaaliset tyotulokset saadaan vain al-

kuperaisilla tarvikkeilla ja kulutusmateri-
aaleilla. Takuu raukeaa, jos et kayta alkuperai-
sia tarvikkeita tai kulutusmateriaaleja.

Varoitus! Ala tee mitadn rakenteellista
muutosta koneen avatussa rungossa,
kun hiomalautanen on irrotettu.

Terveyden vaarantuminen: Vaarankokoi-
sen hiomalautasen asentaminen on kiel-
lettya, koska tama aiheuttaa koneen liiallista
tarinaa.
Koneeseen on valittavissa kolme erikovuista
hiomalautasta kulloinkin tyostettavan pinnan
mukaan.

Kova: Pintojen karkea- ja hienohionta. Reuno-
jen hionta.
Pehmea: Yleiskayttoinen lautanen karkea- ja
hienohiontaan, tasaisille ja kaareville pinnoille.
Erittain pehmea: Muoto-osien, kaarien, pyoris-
tysten hienohionta. Ala kayta kulmien hiontaan!
7.5 Hiomatarvikkeen kiinnitys StickFixin
kanssa [3b]
StickFix-hiomalautaseen voi kiinnittaa nopeasti
ja helposti sille sopivat StickFix-hiomapaperit ja
StickFix-karhunkielet.

Suomi

= Paina tarrakiinnitteinen hiomatarvike hio-
malautaselle [1-3].

Kun Stickfix-tarrapinnan tartuntavoima

heikkenee, hiomalautasen tarvikkeet
(etenkin kun laikka ei ole tydstettavaa pintaa
vasten) saattavat irrota hiomalautasesta ja ai-
heuttaa tapaturmia. Vaihda hiomalautanen!

7.6 Polynpoisto

/N VAROITUS

Poly vaarantaa terveyden

= Al3 missaan tapauksessa tydskentele il-
man imuria.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

Sahkotyokalussa ei ole omaa imuria. Siksi pois-
toimuliitantaan [1-5] tulee liittaa Festool-jar-
jestelmaimuri, jonka imuletkun halkaisija on 27
mm.

Suositus: Kayta antistaattista imuletkua! Siten
voit vahentaa staattisen sahkon varautumista.

8 Tyoskentely koneen kanssa

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara

» Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase
lilkkumaan tyoston aikana.

Noudata seuraavia ohjeita:

- Al ylikuormita konetta painamalla sit3
lilan voimakkaasti pintaa vasten! Saavutat
parhaan hiontatuloksen, kun painat konetta
vain kevyesti pintaa vasten. Hiontateho ja -
laatu riippuvat oleellisesti oikean hiomatar-
vikkeen valinnasta.

- Pida molemmilla kasilla kiinni moottori-
rungosta ja vaihteiston paasta, jotta saat
ohjattua tyokalua turvallisesti.

Suosittelemme hiontatdihin seuraavia saato-

pyoraasetuksia [1-2]:

Hiontatyot Saatopyoran porras

- Hionta maks. tyostoteholla o-

- Vanhan maalipinnan hionta 6

- Puun javiilupinnan hionta ennen
maalausta

- Maalattujen pintojen valihionta

- Ohuen pohjamaalipinnan hionta 4 -
- Puun hionta karhunkielella 5
- Puukappaleiden reunojen viistami-

nen
- Pohjustettujen puupintojen silotus
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Suomi

Hiontatyot Saatopyoran porras
- Tayspuisten ja viilutettujen reunojen 3 -
hionta 4
- lkkunoiden ja ovien huullosten hion-
ta

- Maalattujen reunojen valihionta

- Maalaamattomien puuikkunoiden
hionta karhunkielelld

- Puupintojen silotus karhunkielella
ennen petsausta

- Petsattujen pintojen hionta karhun-
kielella

- Ylimaaraisen kalkkipastan poistami-
nen karhunkielella

- Petsattujen pintojen valihionta 2 -

- Maalaamattomien ikkunahuullosten 3
puhdistus karhunkielella

- Petsattujen reunojen hionta 1-

- Lampoplastisten muovien hionta 2

9  Huolto ja hoito

/N /A\  VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

Anna vain valmistajan tai val-
tuutetun huoltokorjaamon teh-
da huolto- ja korjaustyot. La-
himman huoltopisteen voit kat-
soa nettiosoitteesta: www.fes-
tool.fi/huolto

Kayta vain alkuperaisia Festool-
varaosia! Tuotenumerot voit
katsoa nettiosoitteesta:
www.festool.fi/huolto

FESTOOL

Ilmankierron varmistamiseksi moottorin kote-
lon jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapai-
ta ja puhtaita.

Jos teho heikkenee tai tarina kasvaa, puhalla
jaahdytysaukot puhtaaksi.

9.1 Poistoimukanavien puhdistus

Suosittelemme puhdistamaan noin kerran vii-
kossa (erityisesti keinohartsitasoitteen hion-
nassa, markahionnassa tai kipsin yhteydessa)
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koneen poistoimukanavat [4-1] pienell3 ja lit-
tealla harjalla tai kangasliinalla.

9.2 Kotelon sisapuolen puhdistus

Puhdista sahkotyokalun sisapuoli saannollisesti
tuulettimen alapuolelta [4-3], koska muuten ta-
rind kasvaa kertyvan polyn takia.

9.3 Hiomalautasen ja lautasjarrun vaihto
Kumimansetti [4-2] hankaa hiomalautasta ja
estaa hiomalautasen hallitsemattoman kiihty-
misen. Upotettujen metallitappien ansiosta lau-
tasjarru on lahestulkoon kulumaton.

Jos jarrutusteho heikkenee, tarkista ensin hio-
malautasen kuluneisuus ja tarvittaessa vaihda
se. Vaihda vaurioitunut lautasjarru/kumiman-
setti.

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain Festoolin alkuperaisia hioma- ja kiil-
lotuslautasia. Huonolaatuisten hioma- ja kiillo-
tuslautasten kaytto saattaa aiheuttaa voima-
kasta epatasapainoa, joka huonontaa tyotulok-
sen laatua ja lisaa koneen kulumista.
Tarvikkeiden ja suodattimien tuotenumerot voit
katsoa Festoolin tuoteoppaasta tai nettiosoit-
teesta "www.festool.fi".

11 Ymparisto

Al heita kiytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Vain EU: kaytosta poistettuja sahko- ja elektro-
niikkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tilvin ja sita vastaavan kansallisen lainsaadan-
non mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ym-
paristoa saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, laes sikkerhedsanvis-
ningerne!

Brug hgreveern!
Brug andedratsvarn!

Brug beskyttelsesbriller!

Tilslutning af ledningen
Udtraekning af ledningen

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

Sikkerhedsklasse Il

Tip, Bemaerk

YOt @@ B>

Handlingsanvisning

Dansk

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL!L&s alle sikkerhedsanvisnin-

ger og vejledninger. Overholdes sikker-
hedsanvisningerne og vejledningerne ikke, er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller al-
vorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
vaerktgj (uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/
giftigt stov (f.eks. blyholdig maling, visse
traesorter og metal). Bergring eller indan-
ding af dette stgv kan veere til fare for bru-
geren eller personer, som opholder sig i
naerheden. Overhold de til enhver tid gael-
dende nationale sikkerhedsforskrifter. For-
bind el-veerktgjet med et passende udsug-
ningsanlaeg.

Brug en P2-andedratsmaske for at undga
skade pa helbredet.

Beer altid beskyttelsesbriller pa grund af

de farer, der kan opsta ved slibearbejdet.

- Anvend kun elvaerktgjet sammen med en
fejlstremsafbryder ved vadslibning og
metalslibning. Fejlstrgmsafbryderen be-
skytter dig mod at fa livsfarlig strgm igen-
nem kroppen i tilfaelde af elektrisk stad.

- Renggr arbejdsredskaber, som er vadet
med olie, f.eks. slibepude eller polerfilt,
og lad disse tgrre i udfoldet tilstand. Ar-
bejdsredskaber, som er vaedet i olie, kan
selvantaende.

- Pas pa - brandfare! Undga overophedning
af slibemidlet og slibemaskinen. Tem altid
stgvbeholderen fgr pauser i arbejdet. Sli-
bestgv i stgvposen, mikrofiltret, papirposen
(eller i filterposen eller stgvsugerens filter)
kan selvantande under ugunstige betingel-
ser, f.eks. flyvende gnister ved slibning af
metal. Der er isaer fare, hvis slibestgvet er
blandet med lak-, polyurethanrester eller
andre kemiske stoffer, og slibemidlet er
varmt efter leengere tids arbejde.
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- Anvend kun originale Festool bagskiver.
Skiver af andre maerker egner sig ikke til
slibemaskinens omdrejningstal og kan
braekke.

- Kontrollér elvaerktgjet og bagskiven for
skader efter et fald. Afmonter bagskiven,
sa du kan foretage en ordentlig kontrol.
Reparer beskadigede dele fgr ibrugtag-
ning. @delagte bagskiver og beskadigede
maskiner kan medfgre personskader og
usikker maskindrift.

2.3 Blandet stgv med metalpartikler og
slibning af fugtige overflader

& Af sikkerhedsmaessige grunde skal du ved

blandet stev med metalpartikler (f.eks. lakslib-

ning pa biler) og ved slibning af fugtige overfla-

der treeffe fglgende foranstaltninger:

- Tilslut maskinen via en fejlstremsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Blaes regelmaessigt maskinen ren for stgv-
aflejringer i motorhuset.

Beskyttelsesbriller pabudt!

2.4 Emissionsvardier

Vardierne, som er fundet i henhold til
EN 62841 er typisk:

Lydtrykniveau Lpa = 69 dB(A)
Lydeffekt Lyys = 80 dBIA]
Usikkerhed K=3dB

/N ®  rorsieTic

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
= Brug hgreveern.

4  Tekniske data

Excentersliber

Ydelse

Omdrejningstal (ubelastet)
Slibebevaegelse

Bagskive

Vaegt iht. EPTA-procedure 01:2014
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Vibrationsemissionsvaerdi a,, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

Vibrationsemissionsvaerdi ap = 4,8 m/s?

(3-akset)
K=1,5m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug

- ogreprasenterer de vigtigste anvendel-
sesformal for el-veaerktgjet.

/N FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de angiv-

ne vardier. Dette afhanger af, hvordan

vaerktgjet anvendes og hvilken type emne,

der bearbejdes.

» Der skal tages hgjde for den faktiske be-
lastning i hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
treeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmaessig brug

Slibemaskinerne er beregnet til slibning af tree,
kunststof, kompositmateriale, maling/lak,
spartelmasse og lignende materialer. Ved blan-
det stev med metalpartikler (f.eks. lakslibning
pa biler) og ved slibning af fugtige overflader
skal der overholdes seerlige sikkerhedsanvis-
ninger. Slibemaskinerne er ikke beregnet til
ren metalslibning. Asbestholdigt materiale ma
ikke bearbejdes.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse hafter brugeren.

ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6000-10000 o/min 6000-10000 o/min
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg



5 Produktets elementer

[1-11 Tend/sluk-knap

[1-2] Hastighedsregulering

[1-31 Bagskive

[1-4]1 plug it-tilslutning

[1-5] Udsugningsstuds

[1-6]1 LED til udsugningsregistrering

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

/N /A  ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-

maskiner med spaendingsangivelsen 120
V/60 Hz.

/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-

jonetlukningen ikke er last helt

Fare for forbraending

» Fgr du tender for el-vaerktgjet, skal du
forsikre dig om, at bajonetlukningen pa
ledningen er lukket og last helt.

Tilslutning og udtraekning af ledningen -, se fi-
gur [2].

6.1 Teend/sluk [1-1]
TIL  Tryk pa teend/sluk-knappen [1-1]

FRA  Tryk pa teend/sluk-knappen [1-1]
@ Ved aktiveret udsugningsregistrering
kan el-vaerktgjet ikke taendes, hvis

udsugningsslangen ikke er tilsluttet -
se kap.

7 Indstillinger

/N\ /A\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

Dansk

7.1 Elektronik

Maskinen har en elektronisk fuldbglgefunktion
med fglgende egenskaber:

Blgd opstart

Den elektronisk regulerede blgde opstart sgr-
ger for rykfri start af el-veerktgjet.

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant
ved hjzelp af elektronikken. Derved holdes en
jaevn slibehastighed ogsa under belastning.

Reduktion af omdrejningstal ved hgje
vibrationer

| tiltfeelde af et hgjt vibrationsniveau pa el-veerk-
tgjet, f.eks. ved anvendelse sammen med en In-
terface-Pad, reduceres omdrejningstallet auto-
matisk for at skane el-vaerktgjet og brugeren.

Temperatursikring

For at undga overophedning af motoren be-
graenses den optagne effekt ved for hgj motor-
temperatur. Hvis temperaturen fortsat stiger,
frakobles el-veerktgjet. Maskinen kan fgrst
teendes igen, nar motoren er afkglet.

7.2 Indstilling af omdrejningstal
Omdrejningstallet kan indstilles med indstil-
lingshjulet [1-2] til mellem 6000 og 10000
min".

Derved kan du foretage en optimal tilpasning af
slibehastigheden til det pagaldende materiale
(se kapitel 8).

7.3 Udsugningsregistrering

Den elektroniske udsugningsregistrering regi-

strerer, om der er sluttet en udsugningsslange

til el-vaerktgjet. Efter aktivering kan el-veerktg-

jet kun taendes med tilsluttet udsugningsslan-

ge.

Aktivering/deaktivering af udsugningsregi-

strering

Udsugningsregistreringen er deaktiveret ved

levering.

= Teend for el-vaerktgjet ved at trykke kort pa
teend/sluk-knappen[1-1].

= Sluk for el-vaerktgjet igen, og hold teend/
sluk-knappen [1-1] trykket ind.

El-vaerktojet bipper 1 gang.

= Drej hastighedsreguleringen [1-2] i begge
slutstillinger (trin 1 og 6).

El-vaerktajet bipper hhv. 3 gange for taend og 2

gange for sluk.

» Slip teend/sluk-knappen [1-1].

Udsugningsregistreringen er aktiveret eller

deaktiveret.
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Driftstilstanden signaliseres med LED-lampen
[1-6]:

%\/‘:O — Lyser konstant: Udsug-

ningsslange tilsluttet
%&. o) ---- Blinker:

Udsugningsslange ikke
tilsluttet, el-vaerktgjet
kan ikke taendes.

Lyser ikke: Udsug-
ningsregistreringen er
ikke aktiv.

7.4  Udskiftning af bagskive [3]

Et optimalt arbejdsresultat kan kun op-

nas med originalt tilbehgr og originale
forbrugsmaterialer. Hvis der ikke anvendes ori-
ginalt tilbehgr og originale forbrugsmaterialer,
bortfalder garantien.

Advarsel! Foretag ingen konstruktions-

maessige andringer indvendigt i maski-
nen, nar denne er aben, og bagskiven er afmon-
teret.

Sundhedsfare: Montering af forkert sli-
betallerkenstgrrelse medfgrer uaccepta-
belt kraftige vibrationer pa maskinen.
Alt efter den overflade, der skal bearbejdes,
kan maskinen udstyres med tre forskellige
bagskiver.
Hard: Grov- og finslibning pé flader. Slibning pa
kanter.
Bled: Universelt til grov- og finslibning, til plane
og buede flader.
Superblgd: Finslibning pa formdele, buede
overflader, radier. Bruges ikke pa kanter!

7.5 Fastggrelse af slibetilbehgr med
StickFix [3b]

Det er hurtigt og let at fastggre StickFix slibe-

papir og StickFix slibefilt pa StickFix bagskiver.

= Tryk det selvhaeftende slibetilbehgr fast pa
bagskiven [1-3].

Hvis Stickfix-belaegningen ikke sidder sa

godt fast laengere, kan bagskivens tilbe-
hgr lgsne sig fra bagskiven og medfgre ska-
der, iseer nar el-vaerktgjet ikke er sat pa emnet
endnu. Udskift bagskiven!
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7.6 Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsfare pa grund af stov

» Arbejd aldrig uden udsugning.
» Overhold nationale bestemmelser.

El-veerktgjet har ingen egen udsugning. Derfor
skal der tilsluttes en Festool stgvsuger med en
udsugningsslange pd @ 27 mm til udsugnings-
studsen[1-5].

Anbefaling: Brug en antistatisk udsugnings-
slange! Derved er det muligt at reducere den
elektriske opladning.

8 Arbejde med maskinen

/N ADVARSEL

Risiko for personskader

= Fastger emnet, sa det ikke kan bevaege sig
under bearbejdningen.

Folg felgende anvisninger:

- Overbelast ikke maskinen ved at trykke for
hardt pa den! Du opnar det bedste slibere-
sultat, hvis du arbejder med et moderat
tryk pa maskinen. Slibeydelsen og -kvalite-
ten afhaenger fgrst og fremmest af et kor-
rekt valg af slibepapir.

- Hold fast i maskinen med begge hander pa
henholdsvis motorhuset og gearhovedet for
at kunne fgre maskinen pa sikker vis.

Ved slibeopgaver anbefaler vi fglgende indstil-

linger af indstillingshjulet [1-2]:

Slibeopgaver Trin pa indstil-
lingshjul
- Slibning med maks. slibeeffekt 5-6

- Afslibning af gammel maling
- Slibning af tree og finér fgr lakering
- Lakmellemslibning pa flader

- Slibning af tynde lag forlak

- Slibning af tree med slibefilt

- Rejfning pa traedele

- Glatbearbejdning af grundede tree-
flader



Trin pd indstil-
lingshjul

Slibeopgaver

- Slibning af kanter af massivttreeog 3 -4
finér

- Slibning af fals pa vinduer og dgre

- Lakmellemslibning pa kanter

- Grovslibning af naturtraevinduer
med slibefilt

- Glatbearbejdning af traeeoverflader
for bejdsning med slibefilt

- Afslibning af bejdsede overflader
med slibefilt

- Afslibning eller fjernelse af oversky-
dende kalkpasta med slibefilt

- Lakmellemslibning pa bejdsede fla- 2-3
der

- Rensning af vinduesfalse i naturtrae
med slibefilt

- Slibning af bejdsede kanter 1-2

- Slibning af termoplastiske kunst-
stoffer

9 Vedligeholdelse og service

/N\ /A\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevark-
sted.

Kundeservice og reparation ma
kun udfgres af producenten el-
ler serviceveerksteder. Neerme-
ste adresse findes pa: www.fe-
stool.dk/service

Brug kun originale Festool-re-
servedele! Artikelnr. findes pa:
www.festool.dk/service

1
FESTOOL

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftab-
ningerne i motorhuset altid holdes frie og rene.

Gennemblaes og rens kgleluftabningerne ved
faldende effekt eller hgjere vibrationer.
9.1 Renggring af udsugningskanalerne

Vi anbefaler, at udsugningskanalerne i maski-
nen [4-1] renggres, med en lille flad berste el-

Dansk

ler en stofklud ca. én gang om ugen [iseer ved
slibning af kunstharpiksspartelmasse, ved vad-
slibning og slibning af gibs.

9.2 Renggring indvendig

Renggr regelmaessigt elvaerktgjet indvendigt pa
undersiden af ventilatoren [4-3], stgvansamlin-
ger vil ellers fgre til en forringelse af vibrati-
onsvaerdierne.

9.3 Udskift bagskive og bagskivebremse

Gummimanchetten [4-2] strejfer bagskiven og
forhindrer, at bagskiven far for hgje omdrejnin-
ger pa ukontrolleret vis. Isatte metalstifter gor
bagskivebremsen nasten slidfri.

Hvis bremsevirkningen aftager, skal bagskiven
fgrst kontrolleres for slid og udskiftes om ngd-
vendigt. Udskift den beskadigede bagskive-
bremse/gummimanchet.

10 Tilbehgr

Anvend udelukkende originale bag- og poler-
bagskiver fra Festool. Anvendelse af ringere
bag- og polerbagskiver kan medfgre betydelig
ubalance, sa arbejdets kvalitet forringes, og
maskinen slides mere.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og filtre kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet
under "www.festool.dk".

11  Milje
Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-

brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfg-
relse i national ret skal gammelt el-vaerktg
indsamles separat og afleveres til miljgvenlig
genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

& Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Bruk hgrselvern!

Bruk andedrettsvern!

]

"OsiN0@ @D P

Bruk vernebriller!

Koble til strgmledning

Koble fra streamledningen
Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

Beskyttelsesklasse |l
Tips, merknad

Veiledning
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2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktey

& ADVARSEL!Les alle sikkerhetsregler og

anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning] eller batteridrevet
elektroverktgy (uten ledning].

2.2 Sikkerhetsanvisninger som er
spesifikke for maskinen

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/
giftig stov (for eksempel fra blyholdig ma-
ling, enkelte treslag og metall). Bergring
eller innanding av dette stgvet kan utgjere
en fare for operatgren eller personer som
befinner seg i naerheten. Fglg sikkerhets-
forskriftene som gjelder for ditt land. Koble
elektroverktgyet til en egnet avsugsanord-
ning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

A2
Pa grunn av farer som kan oppsta ved sli-

ping, ma du alltid bruke vernebriller.

- Ved vatsliping og metallsliping ma elek-
troverktgyet kun brukes med feilstrgm-
bryter. | tilfelle elektrisk stgt vil feilstrgm-
bryteren beskytte deg mot livsfarlig strem
gjennom kroppen.

- Rengjgr deler som er dynket i olje, som
f.eks. slipepute eller poleringsfilt, med
vann. Legg dem utover og la dem tgrke.
Deler som er dynket i olje, kan antennes.

- Advarsel brannfare! Unnga overoppheting
av det slipte materialet eller sliperen.
Tem alltid stgvbeholderen fgr du tar pau-
ser i arbeidet. Slipestgvet i stgvposen, mi-
krofilteret, papirposen (eller i filterposen
eller filteret til stevsugeren) kan antennes
under ugunstige forhold, for eksempel nar
det spruter gnister fra metallsliping. Det er
spesielt farlig nar slipestgvet har blandet
seg med lakk- eller polyuretanrester eller
andre kjemiske stoffer og det slipte mate-
rialet er varmt etter langvarig arbeid.

- Bruk kun originale slipetallerkener fra
Festool. Tallerkener fra andre produsenter



er ikke egnet for denne sliperens turtall og
kan brekke.

- Kontroller elektroverktgyet og slipetal-
lerkenen for skader dersom de har falt
ned. Demonter slipetallerkenen for a kon-
trollere den ordentlig. Fa gdelagte deler
reparert for bruk. Knekte slipetallerkener
og skadde maskiner kan fgre til skader og
forer til at maskinen ikke lenger er sikker.

2.3 Blandet stov med metallinnhold og
sliping av fuktige overflater

& Ved blandet stgv med metallinnhold (f.eks.

lakksliping i bilindustrien) og ved sliping av fuk-

tige overflater skal fglgende sikkerhetstiltak

treffes:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD-) pa
forhand.

- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv ved 3 blase ut
motorhuset med jevne mellomrom.

2.4 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Bruk vernebriller!

Lydtrykkniva Lpy = 69 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 80 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

/N @  ForsikTic

Stgy under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

4 Tekniske data
Eksentersliper

Effekt

Turtall {tomgang)
Slipelgft

Slipetallerken
Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014

5 Apparatets deler

[1-1]
[1-2]

Pa/av-knapp

Turtallsregulering

Norsk

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

Svingningsverdi (3-akset) ay, = 4,8 m/s?

K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- og representerer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.

/N FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene
som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan
verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-
ne som bearbeides.

» Den faktiske belastningen under den totale
arbeidssyklusen ma evalueres.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3  Riktig bruk

Sliperne er laget for sliping av tre, plast, kom-
posittmaterialer, maling/lakk, sparkelmasse og
lignende materialer. Ved blandet stgv med me-
tallinnhold (f.eks. lakksliping i bilindustrien) og
ved sliping av fuktige overflater skal det treffes
saerlige sikkerhetstiltak:Sliperne er ikke bereg-
net brukt til ren metallsliping. Asbestholdig
materiale skal ikke bearbeides.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk beaerer
brukeren ansvaret.

ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6000-10 000 o/min 6000-10 000 o/min
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

[1-3] Slipetallerken

[1-41  plug it-tilkobling
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Norsk
[1-5]
[1-6]

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

Avsugshette

LED til avsugsregistrering

6 lgangsetting

/N /A\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V/ 60 Hz.

/N FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-

lasen ikke er helt last

Fare for brannskader

= For du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og last.

Tilkobling og frakobling av strgmledning - se
bilde [2].

6.1 Slapaogavl[1-1]
PA Trykk pa pa/av-knappen [1-1]
AUS  Trykk pa pa/av-knappen [1-1]

Nar avsugsregistreringen er aktivert,

@ gar det ikke an & sla pa elektroverk-
tgyet uten at sugeslangen er tilkoblet
- se kap.

7 Innstillinger

/N /A\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

= Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pad maskinen!

7.1 Elektronikk

Maskinen er utstyrt med en helbglge-elektro-
nikk med fglgende egenskaper:

Mykstart

Den elektronisk styrte mykstarten sgrger for
rykkfri start av elektroverktgyet.
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Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant
ved hjelp av elektronikken. Dermed holdes sli-
pehastigheten jevn ogsa under belastning.

Turtallsreduksjon ved hgye vibrasjoner
Dersom det forekommer hgye vibrasjoner og
svingninger i elektroverktgyet, f.eks. ved bruk
av mellomleggsplate, reduseres turtallet auto-
matisk av hensyn til elektroverktgyet og bruke-
ren.

Temperatursikring

For & unnga overoppheting av motoren begren-
ses den opptatte effekten nar motortemperatu-
ren blir for hgy. Dersom temperaturen fortset-
ter 3 stige, slas elektroverktgyet av. Fgrst nar
motoren er avkjglt, kan maskinen slas pa igjen.

7.2 Innstilling av omdreiningstall

Turtallet kan stilles inn mellom 6000 og 10000
o/min med stillhjulet [1-2].

Dermed kan du tilpasse slipehastigheten opti-
malt til hvert materiale (se kapittel 8 ).

7.3 Avsugsregistrering

Den elektroniske avsugsregistreringen regi-

strerer om det er koblet en sugeslange til elek-

troverktgyet. Nar registreringen er aktivert, er

det kun mulig & sla pa elektroverktgyet nar su-

geslangen er koblet til.

Sla avsugsregistreringen pa/av

Avsugsregistreringen er deaktivert ved leve-

ring.

= Sl3 pa elektroverktgyet ved a trykke raskt
pa pa/av-knappen [1-1].

= Sla av elektroverktgyet igjen og hold pa/av-
knappen [1-1] inne nar du gjer det.

Elektroverktayet piper T gang.

= Vriturtallsregulatoren [1-2] til begge ende-
stillinger (trinn 1 og 6).

Elektroverktayet piper 3 ganger for PA og 2

ganger for AV.

= Slipp opp pa/av-knappen [1-1].

Avsugsregistreringen er aktivert eller deakti-

vert.

Driftsmodusen signaliseres av LED-en [1-6]:



%\/EO —— Lyser konstant: Suge-

slangen er koblet til

%g; o) ---- Blinker:Ingen

sugeslange er koblet til,
elektroverktoyet lar
seg ikke sla pa.

Ikke noe lys: Avsugs-
gjenkjenningen er ikke
aktiv..

7.4 Bytte slipetallerken[3]

Et optimalt arbeidsresultat kan kun opp-

nas ved bruk av originalt tilbehgr og for-
bruksmateriell. Hvis det ikke brukes originalt
tilbehgr og forbruksmateriell, bortfaller garan-
tien.

Advarsel! |kke gjgr noen konstruksjons-
messige endringer inne i maskinen nar
slipetallerkenen er demontert.

Helsefare: Montering av feil slipetaller-
kenstgrrelse fgrer til uakseptabelt krafti-
ge vibrasjoner i maskinen.
Maskinen kan utstyres med tre forskjellige
slieptallerkener avhengig av overflaten som
skal bearbeides.
Hard: Grov- og finsliping av flater. Sliping langs
kanter.
Myk: Universell for grov- og finsliping, for rette
og krumme flater.

Supermyk: Finslipning av formdeler, buede
overflater, radier. Skal ikke brukes pa kanter!

7.5 Fest slipetilbehgr med StickFix [3b]

Pa StickFix-slipetallerkener kan du raskt og
enkelt feste StickFix-slipepapir og StickFix-sli-
pefilt.

» Trykk fast det selvklebende slipetilbehgret
pa slipetallerkenen [1-3].

Dersom Stickfix-belegget lgsner, kan sli-

petallerkentilbehgret lgsne fra slipetal-
lerkenen og forarsake personskader. Dette
gjelder spesielt nar sliperen ikke holdes inntil
materialet. Bytt slipetallerken!

7.6 Avsug

Norsk

Elektroverktgyet har ikke noe eget avsugssy-
stem. Derfor bgr en Festool mobil stgvsuger
med en sugeslange med 27 mm diameter kob-
les til avsugsstussene [1-5].

Anbefaling: Bruk Antistatic-sugeslange! Det
kan redusere den elektriske ladningen.

8 Arbeide med maskinen

/N ADVARSEL

/N ADVARSEL

Stgv kan vaere helseskadelig

» Arbeid aldri uten avsug.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

Fare for personskader

» Fest emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

Var obs pa folgende:

- |kke overbelast maskinen ved trykke den
for kraftig inntil! Du oppnar det beste slipe-
resultatet hvis du arbeider med et middels
sterkt trykk. Slipeeffekten og -kvaliteten
avhenger i fgrste rekke av at du velger rik-
tig slipemiddel.

- For a fere maskinen sikkert ma du holde
den godt fast med begge hender pa motor-
huset og girhodet.

Til sliping anbefaler vi falgende innstillinger pa

stillhjulet [1-2]:

Slipearbeid Stillthjul-trinn

- Sliping med maks. slipeeffekt 5-6
- Avsliping av gammel maling

- Sliping av tre og finér fgr lakkering

- Lakkmellomsliping pa flater

- Sliping av et tynt lag baselakk 4-5
- Sliping av tre med slipe-fleece

- Kantbrekking pa tredeler

- Glatting av grunnede treflater

- Sliping av heltre- og finérkanter 3-4

- Sliping av fals pa vinduer og dgrer

- Lakkmellomsliping pa kanter

- Forsliping av naturtrevinduer med
slipe-fleece

- Glatting av treoverflater fgr beising,
med slipe-fleece

- Avgnidning eller avskalling av bei-
sede flater med slipe-fleece

- Avgnidning eller avskalling av over-
fladig kalkpasta med slipe-fleece
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Norsk

Slipearbeid Stilthjul-trinn
- Lakkmellomsliping pa beisede fla- 2-3
ter

- Pussing med slipe-fleece av vindus-
falser i naturtre

- Sliping av beisede kanter 1-2
- Sliping av termoplast

9 Vedlikehold og pleie

/N\ /A\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-
ce-verksted.

Kundeservice og reparasjon
skal bare utfgres av produsent
eller autoriserte verksteder.
Naermeste representant eller
verksted, se: www.festool.com/
service

Bruk kun originale Festool-re-
servedeler! Best.-nr. finner du
under: www.festool.com/servi-
ce

FESTOOL

For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid vaere dpne og rene.
Ved avtagende effekt eller gkt vibrasjonsniva
ma du bldse ut og rengjgre luftedpningene.

9.1 Rengjgring av avsugskanalene

Vi anbefaler at maskinens avsugskanaler [4-1]
rengjgres med en liten, flat barste eller en klut
ca. én gang i uken (seerlig ved sliping av kunst-
harpiks-sparkelmasse, ved vatsliping og sliping
av gips.

9.2 Rengjgring avinnsiden

Rengjgr innsiden av elektroverktgyet ved un-
dersiden av ventilatoren [4-3] regelmessig. El-
lers vil stgvansamlinger forringe vibrasjonsver-
diene.

9.3 Skifte slipetallerken og tallerkenbrems

Gummimansjetten [4-2] streifer slipetallerke-
nen og hindrer ukontrollert akselerasjon av
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den. Tallerkenbremsen er nesten slitasjefri pa
grunn av metallstiftene.

Nar bremsevirkningen avtar, skal du fgrst kon-
trollere om det er slitasje pa slipetallerkenen
og bytte den ved behov. Bytt tallerkenbrems/
gummimansjett dersom det er skader pa dem.

10 Tilbehgr

Bruk bare originale slipe- og poleringstallerke-
ner fra Festool. Bruk av mindreverdige slipe-
og poleringstallerkener kan fgre til stor ubalan-
se som kan forringe kvaliteten pa resultatet og
gke slitasjen pa maskinen.

Bestillingsnumre til tilbehgr og filtre finner du |
Festool-katalogen eller pa nettstedet "www.fe-
stool.com™.

11 Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
E let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasser-
te elektriske og elektroniske produkter og di-
rektivets implementering i nasjonal rett ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og leveres til miljgvennlig gjen-
vinning.
Informasjon om REACh: www.festool.com/
reach
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1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucodes, indicacoes
de seguranca!

Usar protecao auditiva!
Usar mascara de protecao!

Usar oculos de protecao!

Conectar cabo de ligacao a rede

Desconectar cabo de ligacao a rede
Nao deitar no lixo doméstico.

Classe de protecao Il

Conselho, indicacao

YOt @@ B>

Instrucoes de manuseamento

Portugués

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA!Leia todas as indicacées

de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.

O termo “ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacdo a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentac3o de rede).

2.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- Durante os trabalhos, podem produzir-se
poeiras nocivas/toxicas (p. ex. pintura com
chumbo, alguns tipos de madeira e metal).
Tocar ou respirar estas poeiras pode re-
presentar um perigo para o utilizador ou
para as pessoas que se encontrem nas
proximidades. Observe as normas de segu-
ranca validas no seu pais. Conecte a ferra-
menta eléctrica a um dispositivo de aspira-
cao adequado.

Para proteger a sua salde, use uma mas-

cara de proteccao P2.

Devido aos perigos decorrentes do pro-
cesso de lixagem, utilize sempre déculos de pro-
teccao.

Utilize a ferramenta eléctrica na lixagem a

himido e lixagem de metais, apenas com

um disjuntor de corrente de defeito. O dis-
juntor protege-o, em caso de choque eléc-
trico, contra a passagem de uma corrente
potencialmente mortal pelo seu corpo.

- Limpe com agua os materiais de trabalho
embebidos em dleo, como, p. ex., a almo-
fada ou o feltro de polir, e deixe-os secar
estendidos. Os materiais de trabalho em-
bebidos em éleo podem inflamar-se.

- Atencao, perigo de incéndio! Evite um so-
breaquecimento do material a lixar e da
lixadora. Esvazie sempre o recipiente do
po antes dos intervalos no trabalho. A
amoladura no saco para o po, microfiltro,
saco de papel (ou no saco de filtragem ou
filtro do aspirador mével) pode inflamar-se
em condicoes desfavoraveis, como no caso
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Portugués

de producao de faiscas durante a lixagem
de metais. Existe um risco extremo no caso
de a amoladura ser misturada com resi-
duos de tinta, poliuretano ou outras sub-
stancias quimicas e o material a lixar ficar
quente apds um longo periodo de trabalho.

- Utilizar apenas pratos de lixar originais
Festool. Os pratos de outros fabricantes
nao sao adequados para o numero de rota-
coes da lixadora e podem quebrar.

- Apods a queda, verifique a ferramenta
eléctrica e o prato de lixar em relacao a
existéncia de danos. Desmonte o prato de
lixar para realizar uma verificacao preci-
sa. Mande reparar as pecas danificadas
antes de as aplicar. Os pratos de lixar par-
tidos e ferramentas danificadas podem
causar ferimentos e provocar a inseguran-
ca de funcionamento da ferramenta.

2.3 Pos mistos com teor de metal e lixagem
de superficies humidas

& No caso de p6s mistos com teor de metal

(p. ex., lixagem de tintas no setor automovel) e

ao lixar superficies humidas, devem, por razoes

de seguranca, respeitar-se as seguintes medi-

das:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.

- Limpar regularmente a ferramenta por so-
pro, de forma a remover acumulacoes de
po existentes na carcaca do motor.

Usar 6culos de proteccao!

2.4 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
comEN 62841 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lpy = 69 dB(A)
Nivel de poténcia acUstica Lwa = 80 dB(A)
Inseguranca K=3dB

Nivel de emiss3o de vibracdes a;, (soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

Valor de emissao de vibracoes
(de 3 eixos)

ap = 4,8 m/s?

K=1,5m/s?

Os valores de emissdo indicados (vibrac3o, rui-
do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- saotambém adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta elétrica.

/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos
valores apresentados. Isto depende da utili-
zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-
balhar.

» Tem de ser avaliada a carga real durante
todo o ciclo de trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

N @® CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Utilizar protecao auditiva.
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3 Utilizacao conforme as
disposicoes
Conforme as disposicaoes, as lixadoras estao
previstas para lixar madeira, plastico, material
composto, tinta/verniz, massa de aparelhar e
materiais semelhantes. No caso de p6s mistos
com teor de metal (p. ex., lixagem de tintas no
setor automavel) e ao lixar superficies himi-
das, devem respeitar-se indicacoes de segu-
ranca especiais. De acordo com as disposicoes,
as lixadoras nao sao adequadas para a pura li-
xagem de metais. Nao se pode trabalhar com
material que contenha amianto.

Em caso de utilizacao incorrecta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.




4 Dados técnicos

Lixadora excéntrica

Poténcia

Ndmero de rotacoes (em vazio)
Orbita

Prato de lixar

Peso de acordo com EPTA-Procedure 01:2014

5 Componentes da ferramenta

[1-1]1 Tecla de ativacao/desativacao
[1-2] Regulacdo do numero de rotacoes
[1-3] Prato de lixar

[1-4]
[1-5]
[1-6]

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

Conexao plug it
Bocal de aspiracao

LED para detecao do aspirador

6 Colocacao em funcionamento

/N /\  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!
Perigo de acidente

» Atensao darede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensao de 120 V/60 Hz.

/N CUIDADO

Aguecimento da conexao plug it caso o fecho

de baioneta nao esteja completamente blo-

queado

Risco de queimadura

= Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem li-

gado ao cabo de ligacao a rede e bloquea-
do.

Conexao e desconexao do cabo de ligacao a re-
de - ver imagem [2].

Portugués

ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6000 - 10 000 rpm 6000 - 10 000 rpm
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

6.1 Ligar/desligar [1-1]

LIGADO Premir a tecla de ativacao/

desativacao [1-1]

DESLIGADO Premir a tecla de ativacao/
desativacdo [1-1]

Com a detecao do aspirador ativa, nao
@ é possivel ligar a ferramenta elétrica

sem que o tubo flexivel de aspiracao

esteja conectado - consultar o cap.

7 Ajustes

/\ /\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

7.1 Sistema eletronico

A ferramenta possui um sistema eletrdnico de
onda completa com as seguintes caracteristi-
cas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao eletrdnica
providencia um arranque da ferramenta elétri-
ca isento de solavancos.

Numero de rotacoes constante

As rotacoes do motor pré-selecionadas sao
mantidas constantes de modo eletrdnico. Deste
modo, alcanca-se uma velocidade de lixagem
constante, mesmo em caso de carga.

Reducao do numero de rotacées com
vibracoes elevadas

Se surgirem grandes vibracoes e oscilacoes na
ferramenta elétrica, p. ex., no caso de utilizacao
com um patim intermédio, o nimero de rota-
coes é automaticamente reduzido, de forma a
proteger a ferramenta elétrica e o utilizador.
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Protecao térmica

Para evitar um sobreaquecimento do motor, o
consumo de corrente é limitado no caso de uma
elevada temperatura do motor. Se a temperatu-
ra continuar a aumentar, a ferramenta elétrica
desliga-se. So pode ser ligada de novo depois
de o motor ter arrefecido.

7.2  Ajustar o numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-2], é possivel ajus-
tar o numero de rotacoes entre 6000 e 10000
rpm.

Deste modo, pode ajustar adequadamente a ve-
locidade de lixagem ao respectivo material a
trabalhar (consultar o capitulo 8).

7.3 Detecao do aspirador

A detecao eletrdnica do aspirador reconhece se
esta conectado um tubo flexivel de aspiracao a
ferramenta elétrica. Apds a ativacao, a ferra-
menta elétrica s6 pode ser ligada com um tubo
flexivel de aspiracao conectado.

Ligar/desligar a detecao de aspirador
No estado de entrega, a detecao de aspirador
esta desativada.

» Ligar a ferramenta elétrica premindo por
breves instantes a tecla de ativacao/desati-
vacao [1-1].

» Voltar a desligar a ferramenta elétrica e,
em simultdneo, manter a tecla de ativacao/
desativacdo [1-1] premida permanente-
mente.

A ferramenta elétrica emite 1 som de bipe.

» Rodar aregulacao do nimero de rotacoes
[1-2] até as duas posicoes finais (posicdo 1
e b).

A ferramenta elétrica emite 3 sons de bipe para

ligar ou 2 sons para desligar.

= Soltar a tecla de ativacdo/desativacao [1-1].

A detecdo de aspirador esta ativada ou desati-

vada.

O modo de funcionamento é sinalizado através

do LED [1-6]:

%\/@ ——— Luz permanente: tubo

flexivel de aspiracao co-
nectado

Luz intermitente: ne-
nhum tubo flexivel de
aspiracao conectado,
impossivel ligar ferra-
menta elétrica.

B © o

Sem luz: detecao de as-
piracao nao esta ativa.
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7.4  Substituir o prato de lixar [3]

S6 é possivel obter resultados perfeitos

com material de desgaste e acessorios
originais. Caso sejam montados acessorios ou
material de desgaste nao originais, o direito a
garantia cessa.

Adverténcia! N3o realizar nenhuma alte-

racao estrutural no interior aberto da
maquina quando o prato de lixar esta desmon-
tado.

Perigo para a saude: a montagem de

pratos de lixar de dimensoes erradas ori-
gina vibracoes de intensidade inaceitavel na
ferramenta.

De modo a adaptar-se a superficie a trabalhar,
a ferramenta pode ser equipada com trés pra-
tos de lixar com niveis distintos de dureza.

Duro: lixagem de desbaste e acabamento em
superficies. Lixar arestas.

Macio: universal para lixagem de desbaste e
acabamento, para superficies planas e abaula-
das.

Super macio: lixagem de acabamento em pecas
recortadas, curvaturas, raios. Nao aplicar em
arestas!

7.5 Fixar os acessorios de lixagem com
StickFix [3b]

No prato de lixar StickFix, as lixas StickFix e os

velos de lixamento StickFix adequados podem

ser fixados de modo rapido e simples.

» Pressione os acessorios de lixagem autoa-
derentes sobre o prato de lixar [1-3].

Quando o revestimento Stickfix comeca a

perder aderéncia, os acessorios do prato
de lixar - especialmente quando nao ha contac-
to quando a ferramenta é ligada - podem sol-
tar-se do prato de lixar e dar origem a feri-
mentos. Substituir o prato de lixar!

7.6 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pds
» Nunca trabalhar sem aspiracao.

» Observar as disposicdes nacionais.

A ferramenta elétrica ndo possui nenhuma as-
piracdo propria. Por essa razao, deve ligar-se
um bocal de aspiracdo Festool [1-5] com um
diametro de tubo flexivel de aspiracao de 27
mm.




Recomendacao: utilizar um tubo flexivel de as-
piracdo antiestatico! Desta forma, é possivel re-
duzir a carga elétrica.

8 Trabalhos com a ferramenta

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Fixar a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

Observar as seguintes indicacoes:

- Nao sobrecarregue a ferramenta, pressio-
nando-a com demasiada forca! Esta alcan-
ca o melhor resultado de lixagem se traba-
lhar com uma pressao de encosto modera-
da. O rendimento e a qualidade de lixagem
dependem essencialmente da escolha da
lixa certa.

- Para uma conducao segura da ferramenta,
agarre-a com ambas as maos na caixa do
motor e na cabeca da caixa de engrena-
gens.

Para trabalhos de lixagem recomendamos os

seguintes ajustes da roda de ajuste [1-2]:

Trabalhos de lixagem Posicao da roda de

ajuste

- Lixagem com desbaste maximo o-

- Lixagem de tintas antigas 6

- Lixagem de madeira e contraplacado
antes da pintura

- Lixagem intermédia de tinta em su-
perficies

- Lixagem de camadas finas de prima- 4 -
rio S

- Lixagem de madeira com velo de li-
xagem

- Quebra de arestas em pecas de ma-
deira

- Alisamento de superficies de madeira
com primeira demao

Portugués

Trabalhos de lixagem Posicao da roda de

ajuste

- Lixagem de arestas em madeira ma- 3 -
cica e contraplacado 4
- Lixagem em rebaixos de janelas e
portas
- Lixagem intermédia de tinta em ares-
tas
- Esmerilagem de janelas de madeira
natural com velo de lixamento
- Alisamento de superficies em madei-
ra antes da decapagem com velo de
lixamento
- Raspagem de superficies maceradas
com lixas de velo de fibras
- Raspagem ou levantamento da pasta
de calcario desnecessaria com velo
de lixamento

- Lixagem intermédia de tintaem su- 2 -
perficies decapadas 3
- Limpeza de rebaixos de janelas em
madeira natural com velo de lixa-
mento

- Lixagem de arestas decapadas 1-
- Lixagem de termoplasticos 2

9 Manutencao e conservacao

/N /A\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa do
motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apos-Venda autori-
zada.

Servico Apds-Venda e Repara-
cao somente pelo fabricante ou
oficinas de servico certificadas.
Endereco mais proximo em:
www.festool.pt/servico

Utilizar apenas pecas sobresse-
lentes originais da Festool! Re-
feréncia em: www.festool.pt/
servico

1
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Portugués

Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas
do ar de refrigeracao na carcaca do motor de-
vem ser mantidas sempre desobstruidas e lim-
pas.

No caso de reducao da poténcia ou vibracoes
elevadas, soprar as aberturas de ar de refrige-
racao e limpa-las.

9.1 Limpeza dos canais de aspiracao

Recomendamos que limpe uma vez por semana
(particularmente ao lixar primer de resina sin-
tética, na lixagem a himido e no caso de gesso)
os canais de aspiracao na ferramenta [4-1], uti-
lizando uma pequena escova plana ou um trapo
de tecido.

9.2 Limpezado interior

Limpar regularmente o interior da ferramenta
eléctrica na parte inferior do ventilador [4-3],
caso contrario os valores de vibracao agravam-
se devido as acumulacodes de po.

9.3  Substituir o prato de lixar e travao do
prato

A manga de borracha [4-2] roca no prato de li-
xar e evita deste modo que ele acelere de forma
descontrolada. O travao do prato esta pratica-
mente isento de desgaste devido aos pinos de
metal aplicados.

Quando o efeito de travagem deixa de se fazer
sentir é necessario, antes de mais, verificar o
prato de lixar em relacao a desgaste e, se ne-
cessario, substitui-lo. Substituir o travao do
prato/manga de borracha danificado(a).

10 Acessorios

Utilize apenas pratos de lixar e de polir origi-
nais da Festool. A utilizacao de pratos de lixar e
de polir de qualidade inferior pode provocar de-
sequilibrios consideraveis que pioram a quali-
dade dos resultados de trabalho e aumentam o
desgaste da ferramenta.

Consulte os numeros de encomenda dos aces-
sorios e filtros no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.de".

11 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecoldgico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-
tricos e eletrdnicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas elétricas
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usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh: www.festool.com/
reach
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1 CuMBoONbI

MpenynpexpeHue ob obuien onacHocTH

[MpoyYTnTE PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTa-
LMK 1 yKa3aHus no TexHuke besonac-
HocTu!

ERL

& MpenynpexgpeHue 0b ynape TokoM

Ncnonb3yiTe 3almTHbIe HayLLIHUKK!
PaboTtanTe B pecnupaTtope!

PaboTanTe B 3aWUTHbIX oyKax!

MopcoepgnHeHne ceTeBoro kabens
OTcoepgunHeHne ceTeBoro Kabeng

He BbibpacbiBaTe BMecTe € HbITOBbIMY
0TX04aMMW.

Knacc 3awuTsi |l

NHcTpykuma, pekoMeHpaums

"OeiN@® @ @ d

VIHCprKLI,MFI no MCrnosib30BaHUIO

Pycckun

2 YKa3aHus no TexHuke
6e3onacHOCTU

2.1 06wwue ykaszaHUA No TeXHUKe
6e3onacHocTu ang
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

& OCTOPO>XHO!INpouTuTe BCE YKasaHUA no

TexXHUKe 6e30MacHOCTM U MHCTPYK-
umMmn.HetouHoe cobnofeHme ykasaHnim MoXeT
CTaTb NPUYNHOW yaapa 3NeKTPUYECKUM TOKOM,
noxapa v/unu cepbE3sHbix TPaBM.

CoxpaHsiiiTe Bce yKa3aHUA Mo TeXHUke 6e3-
OMacHOCTU U MHCTPYKUUU ANA cneayiowero no-
nb3oBaTens.

Ncnonb3yeMblin B yka3aHUsax No TexHuke bes-
0MacHOCTU TEPMUH «31eKTPOUHCTPYMEHT» OTHO-
CUTCA K CETEBbIM 3/1eKTPOUHCTPYMeHTaM (c ce-
TeBbIM Kabenem) 1 akkyMynATOPHbLIM 31E€KTPOUH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 Yka3aHus no TexHuKe 6e3onacHoOCcTU
Npy NOJIb30BaHUN MHCTPYMEHTOM

- Bo BpeMsi 06paboTku HeKoTopbIX MaTepua-
NnoB BO3MOXXHO o6pa3oBaHue BpeaHoW/
AA0BUTONM Nbinu (Hanpumep, oT coaepka-
Len CBMHeL, Kpacku, HeKOTopbiX BUA0B
npeBecuHbl U MeTannos). KoHTakT ¢ Takoi
NbINbO MK € BAbIXaHWe NpeacTaBnseT co-
Bow onacHocTb ana paboTatoLwero ¢ faHHbIM
WHCTPYMEHTOM UM ONS OKPY>KAKOLLMX -
nen. Cobnopante pencTeyoLlme B Ballen
CTpaHe npaBuia TexHMKM besonacHocTw.
MofcoegnHANTE 3NEeKTPOUHCTPYMEHT K CO-
OTBETCTBYIOLLEMY YCTPONCTBY ANS YAANEeHUs
MbIN.

Ina 3aWnTbl 300p0BbS HaeBanTe

pecnupaTtop P2.

€ v
YTobbl ybepeub cebs oT onacHocTen, BO3-
HUKawoLWwmnx npu windosaHmn, pabotanTe B 3a-
LWMTHBIX 0YKaX.

- [pun MokpoM wnudoBaHuu 1 wWnudposaHum
MeTasna MCnosib3yinTe 3IeKTPOMHCTPYMEHT
TOJNIbKO C BbIKJIlOYaTeNeM 3aLLUTbI OT npe-
BbILLE€HMUA ToKa: OH 3awmTnT Bac ot onac-
HOrO 4SS XXM3HW yaapa 311eKTpu4eckmM To-
KOM.

- Pabouue maTepuanbl ¢ MaCNSHOW NponNUT-
KOW, HanpuMep, wnudnoaoLwBy UK NONU-
poBanbHbIN peTp, cneayeT oumULLATh BO-
AOM, a 3aTeM BbiCyLULUBATb B pacnpaBfieH-
HOM BMuAe. [lponnTtaHHble MacNAHOWN Npo-
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Pycckun

nuTkon paboyne MaTepuanbl MOryT caMoBo-
CrnJlaMeHATbCS.

- BHuMaHue: onacHocTb noxkapa! He pony-
CKauTe neperpesa wnudpyemoro matepma-
na v wnnpmawmnHku. NMepepn nepepbiBaMm
B paboTe Bcerpa onopo)xHanTe nbinecbop-
HbIA KOHTEeMUHep. [1binb, BO3HMKaOLWasa npu
WwnmndpoBaHMM 1N NonagatoLas B MeLOoK-Mbl-
necbopHUK, MUKpobmNbTp, ByMaxkHbIN Me-
wok (nnu B Mewok-nbinecbopHuk/dbunbtp
NblneyfanaoLero annaparta) MoxeT camo-
BOCMIaMeHUTbCS Npu HebnaronpuaTHbIX
obcTtoATenbCcTBaXx, HaNnpMMep BCleacTBue
NCcKpeHus B xoae wnudoBaHUs MeTanna.
Ocobas onacHOCTb BO3HMKAET, €CNN LWn-
doBanbHada Nblib CMeLUNBAETCSA C ocTaTka-
MW NTAaKOKPACOYHbIX MaTepuanos, noanype-
TaHa WM UHBIX XUMUYECKMX BELLLECTB, U
WwnmndyeMbln MaTepuran HarpeBaeTcs nNpu
anutenbHon obpaboTke.

- lpuMeHANTe TONbKO OPUTrMHANIbHbIE WAN-
doBanbHble Tapenku ¢upmbl Festool. Ta-
pPenkun Opyrux NnpoM3BoAUTENEN HE pacCyn-
TaHbl Ha YaCTOTY BpPaLLEHUS WANPMALLNHKN
M MOTYT PacKoJiIoTbCS.

- [locne napeHus npoBepbTe 3NEKTPOUH-
CTPYMEHT U wnudTapesiky Ha oTCyTcTBUE
nospeXaeHMn. CHuMuTte wnudrapenky u
TwaTenbHo ocMoTpuTe. lNepep ncnonbso-
BaHMEM BOCCTAaHOBUTE NOBPEXAEHHDbIE
Aetanu. VIznomaHHble windTapenku u no-
BPeXAEHHbIE MHCTPYMEHTbI MOTYT MPUBECTHU
K TPaBMaM 1 HapyLwuTb be3onacHocTb pabo-
Thl.

2.3 [bineBble cMecu c MeTaNNINYECKUMMU
BKJIIOYEHUSAMU U WU POBaHUE BAXKHbIX
noBepxHoCTen

& Mpn obpa3oBaHMK NbIM C METANINYECKM-

MU BKJIOYeHWAMM (Hanpumep npu windosBaHUm

JIKI B aBTOMacTepckux) u npu wnmposaHmm

BIaXKHbIX MOBEPXHOCTeM No coobpaxeHuam bes-

onacHocTu HeobxoguMo cobnopath cnepytoLme

Mepbl:

- [NopkntoyaiTe BbIKNOYaTENb 3aLUUThI OT
npesblweHmns Toka (FI, PRCD).

- [NopgkntoyanTe MaWUHKY K NOAX0ASALLEMY
nblneygansaoLwemy annaparty.

- PerynsipHo ounwante MHCTPYMEHT OT OT/0-
XXEHWW NbIIX B KOpMyCe ABUraTens nocpes-
CTBOM €ro NpofyBKMU.

a PaboTanTe B 3aWMUTHbIX oykax!
LD
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2.4 YpoBHM WyMa

3HaueHunq, onpepenénHble no EN 62841, kak
NpaBMNIO COCTaABNAOT:

YpoBeHb 3ByKOBOro gasnieHns  Lp, = 69 ab(A)
YpoBeHb MOLHOCTM 3BYyKOBbIX Ly, = 80 oB(A)
KonebaHmin

MNorpewHocTb K=3pb

/N @®  BHUMAHME

LLlym, Bo3HMKaloWwMM npu pabore
MoBpeXxaeHne opraHoB cnyxa
» PaboTtalTe B 3aWMTHbIX HayLLWHUKAX.

3HaueHune Bubpaumu a, no TpéM ocsaM (BekTop-

Haa cymma) n koabdurumeHT norpetHocTn K,
onpenenéHHble no EN 62841:

3HaueHue Bubpauun (no Tpém
ocsiM]

ay, = 4,8 M/c?

K=1,5m/c?

YKa3aHHble 3HaueHus ypoBHS WyMa/Bubpaumm

- CNyXaT 4as CpaBHEHUSA MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXe UCMnoNb30BaTh A5 NpeaBapu-
TeNbHOM OLEHKN LLYMOBOW N BUOPaLMOHHON
Harpysku Bo BpeMs paboTbl;

- OTpaXkalT OCHOBHble 061acTu NnpMMeHeHNs
3NeKTPONHCTPYMEHTA.

/N BHUMAHME

dakTuyeckue ypoBHM LWyMa u BUbpauum mo-
ryT OTKNOHATbLCA OT NPUBEAEHHDbIX 34eCb 3HA-
YeHUW. ITO 3aBUCUT OT YCJIOBUIA UCMOJIb30Ba-
HUSA MHCTpPYMeHTa U oT obpabaTbiBaeMoro Ma-
Tepuana.

» HeobxoanMo oueHnTb LWyMOBOE BO3AEN-
CTBME B peasibHbIX YCNOBUSAX IKCMIyaTaLnm
C Y4ETOM BCEX 3TANOB NPOM3BOACTBEHHOIO
LuKna.

= llcxops M3 oLEeHKM LYMOBOMO BO3AENCTBUS
B peasibHbIX YCNOBUAX IKCMyaTaumm, Heob-
X04MMO NpeanpuHMMaTh COOTBETCTBYHOLLMNE
Mepbl M0 OXxpaHe Tpyaa paboTHMKOB.

3 NMpuMeHeHUe No Ha3HaA4YeHUI0

3TV WwandMaLnHKM NpegHasHavyeHbl Aas Wan-
doBanbHbIX paboT no fepe.y, nnacTMacce, KOM-
no3uTaMm, NakokpacoYHbIM MOKPbLITUAM, LINaT-
NEBKe N MHbIM MaTepunanam ¢ NofobHbIMU CBON-
cTBamu. B cnyyae obpasoBaHus nbinv ¢ MeTan-
NINYECKUMM BKIIKOYeHUAMM (HanpuMep npu o6-
paboTke JIKI B aBTOMacTepckux) n npu wnmndo-




Pycckun

BaHWM BNaXKHbIX MOBEPXHOCTEN HEOBX0AMMO CO- &

bniopaTe cneunanbHble yKazaHUs No TeXHUKe VIHCTpyMeHT CKOHCTpynpoBaH Ana npodec-
besonacHocTu. LUnndmawmnHkm He npegHasHa- CMOHaNbHOro NMpUMeHeHns.

YyeHbl Ans WindoBaHUSA YNCTO MeTaNINYECKNX NHCTpyMeHT ckoHCTpyMpoBaH Ans npodeccuo-
noBepxHocTen. 3anpewaetcs obpabaTeiBaTh ac- HaNbHOIO MPUMEHEHUS.

6eCToco,u,ep>Ka umne Mmatepmuainbl.

& OTBETCTBEHHOCTb 3a MCMOJIb30BaHMeE He Mo
Ha3HA4YeHM0 HECET Nosib3oBaTeb.

4 TexHun4Yyeckue gaHHbIe

JKCLEeHTpMKOoBbIE WANdOBasIbHbIe MaLLUHKN ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ
MoLluHoCTb 400 Bt 400 Bt
Yucno ob-ToB (xon. xon) 6000—10 00006/MuH 6000—10 00006/MuH
Xop wnndoBaHUs 3,0 MM 5,0 MM
LLinndoBanbHasa Tapenka @ 150 Mm @ 150 Mm
Macca cornacHo npouegype EPTA 01:2014 1,2 kr 1,2 xr
[laTa Npon3BOACTBA - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHT
/N BHUMAHME
5 CocTaBHble YacTH HarpeBaHue pa3beMa plug it npu HenonHo-
MHCTPYMEHTa CTblo 3a6n10KMpoBaHHOM 6aOHETHOM 3aMKe
OnacHocTb o)Kora
[1-1] Knonka BknoueHnUs/BbIKIOYEHNS Verbrennungsgefahr

> I'Iepep, BK/IKOHEHNEM SJTEKTPOUHCTPYMEHTA

[1-2] PerynsaTtop yacToTbl BpalleHus Bana K I
ybenuTtech B TOM, YTo HallOHETHbI 3aMOK

aBuratens
Ha ceTeBOM Kabene NoSIHOCTbI0 3aKPbIT U
[1-3]1 LWnudosanbHasa Tapenka 3a6710KMPOBaH.
[1-4] Pasvem plug it Mopspok nogcoefmHeHns/oTcoeanHEHUs ceTe-
[1-5] MaTpybok nbineynaneHus Boro kabeng -cM. Ha pwc. [2].
[1-6] CeeToanop CI)}/HKLJ,VIVI pacno3HaBaHus 6.1 BknioyeHnue/sbiknoyenume [1-1]

nblneynaneHns
BknioyeHne  HaxxmuTte KHOMKy BKIoYeHUs/

NnnocTpaumm HaxogaTca B HaYane pyKoBOACTBA BbikntoveHusa [1-1]

no aKcrayaTaunn.
y H BbikntoueHne Haxmunte KHOMKY BKJ'II-OL-IeHVIFI/

6 MoproTtoBKa K paboTte Bikniovenus [1-1]

/N /\ nPERYNPEXXOEHME

Heponyctumoe HanpsbkeHue unm yacrora!l
OnacHocTb HecyacTHOro ciyyas

» CeTeBoe Hanps>XeHMe 1 YacToTa UCTOYHMKA
TOKa [A,0J1>KHbl COOTBETCTBOBATbL AAHHbIM, 7 HaCTPOVIKM
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabnnuke.

@ [Mpn BKNIOYEHHOW PYHKLMM pacnos-
HaBaHWS NblfeyaaneHns 31eKTPonH-

CTPYMeHT He byneT BktoyaTbcs bes
NoACOeAMHEHHOIO BCAChIBAOLLENO
lWnaHra — cMm. .

» B CeBepHon AMepurke MOXHO UCMO/b30-

BaTb TOJIbKO 3/IEKTPOMHCTPYMeHTbl Festool & @ NPEAYNPEXAEHUE

C XapakTepucTuKom no Hanps>keHuto 120 OnacHocTb TPAaBMUPOBaAHUS, MOpa)keHUe

B/60 Iu. 3/IeKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nobbIx paboT Ha MalIWHKe
BCerpa BblHMMaWTe BUJIKY U3 pO3eTku!
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Pycckun

7.1  nekTpoHUKa

NHCTpyMEHT oCHaLLEH 3NEeKTPOHHLIM ynpase-
HUEM cliefyLwUMN GYHKLUUAMU:

MnaBHbIK NycK

YCTpOMCTBO NNABHOrO Nycka C 3/1eKTPOHHbIM pe-
rynmposaHuemM obecneymBaeT nNyck 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa be3 oTpaun.

MocTossHHasA YyacToTa BpalleHusa

MpepycTaHoBNEHHAs YacToTa BpalLeHUs anek-
TpoABUraTensa NofLep>XKMBaeTCs NOCTOAHHOM C
MOMOLLLbIO 31eKTpoHUKK. Bnaropaps atoMy faxe
npu Harpy3ske obecneymBaeTcs NOCTOSHHAsS CKO-
poCTb WAMdoBaHUS.

CHM)KeHMe 4acToTbl BpaLLeHUs NPy BbICOKOMN
BMbpauum

Mpun nosBneHnn Bo BpeMs paboThbl C 3N1EKTPOUH-
CTPYMEHTOM 3HauyuTeNbHbIX BUbpauuni n kone-
baHW — HanpuMep, NpU MCMONb30BaAHUMN NPO-
MEXYTOYHOM NOASOXKKN — B LLeSIaX 3aLUThl
3NeKTPOMHCTPYMEHTA M NOJb30BaTeNs aBTOMa-
TNYECKN CHUXKaeTCd YaCToTa BpalleHN4A.

3awumTa ot neperpeBa

Bo n3bexxaHune neperpesa npu CANLLIKOM BbICO-
KOV TeMnepaType 3/ieKTpoABuraTens notpe-
bnsgemasn MowHOCTb orpaHmnymnBaeTcs. [pu
LanbHenweM NoBbILWEHUN TeMMNepaTypbl 3NeK-
TPOMHCTPYMEHT BblktoyaeTcs. [oBTopHOE
BKJIlOYEHME BO3MOXHO TOJIbKO MOC/ie oxflaxae-
HWS 3NeKTpoaBUraTens.

7.2 HacTtpoika 4acToTbl BpallieHus
YacToTy BpalleHMs MOXHO HacTpamBaTb C Mo-
MoLLbto perynunposoyHoro koneca [1-2] B ana-
nasoHe ot 6000 go 10000 06/MuH.

Takmm obpa3om, Bel MoxeTe nogobpatb onTu-
MasibHYt CKOPOCTb WandoBaHUSA oas TOro Uim
nHoro matepuana (cM. rnasy 8 ).

7.3 Pacno3sHaBaHue nopKNYeHus
nbineypaneHus
AnekTpoHHaa GyHKLMA pacno3HaBaHUA Mblney-
LaneHns pacnosHaéT, NoACOeAMHEH N K aNeK-
TPOMHCTPYMEHTY BCachbiBatoLWwmi wnatr. Mocne
aKTUBALWM 3TIEKTPOMHCTPYMEHT BKJIHOYaETCH
TOJIbKO C NMOACOeANHEHHBIM BCACbIBAOLWMM
LLISTAHTOM.

BknioyeHue/BbikntoyeHue GyHKLUM pacnos-

HaBaHMSA NblneypaneHus

Mpun nocTaBke MalWMHKK 3Ta GYHKLUUSA OTKIIOYe-

Ha.

= Bxnounte aneKTpoMHCTPYMEHT KOPOTKUM
HaXkxaTMeM KHOMKW BKIOYEHNA/BbIKIOYEeHNS

[1-1].
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» CHOBa BbIK/IOYMTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT, He-
NpepbIBHO yAep>XnBasa Npu 3TOM HaxaTon
KHOMKY BKtoueHus/Boiknoueruns [1-1].

INeKTPONHCTDYMEHT MOAAET | 3ByKOBOV CUIHA.

» [loBepHWTe perynsaTop 4acToThl BpalLLeHMUS
[1-2] B 06a KoHeuHbIX NonoxeHus (cTyneHb
11 6 cooTBeTCTBEHHO).
SNIeKTPOUHCTPYMEHT Mogaér 3 (= sknwoyerHme]
nm 2 [=BbikoyeHmne] 3ByKoBbIX CUrHANA.

- OTI'IyCTI/ITe KHOMKY BKN I-O‘-IeHVI‘r'I/BbIKJ'I}O‘-IEHI/IFl
[1-11.

CD)/HKL[MH Pacrio3HaBaHU4 riblyieygaieHnsa aKkmm-

BUPOBaHa uin JeakTuBupoBaHa.

Pexxnm pa60TbI NoKa3blBaeTCcqd cBeTOA4MOO0M
[1-6]:

%\/@ ——— TlopuTt HenpepbIBHO:

BCaCbIBAOLWNI LWINAHT
nogcoeguHEH

%\;; O ---- MuraeT: BcacbiBaoLLLMM

LUNaHT He NOACOeOUNHEH,
3/IeKTPOUHCTPYMEHT He
BKJIlOYaeTcH.

He roput: pacno3Hasa-
HVe NblieyfaneHns He
aKTUBHO.

7.4 3aMmeHa wnudoBanbHou Tapenku [3]

OnTuManbHbIN pe3ynbTaT paboTbl rapaH-

TUPYEeTCS TOSIbKO NPU MCMONb30BaHUK
OpPUTMHaNbHOW OCHACTKM U pacxof4HblXx MaTepua-
noB. 'apanTua Festool He pacnpocTpaHseTcs Ha
c/lyyau, KOorga ycTaHaBMBaloTCS HeOpUrnHanb-
Hble feTanu UAKn pacxofHble MaTepumansi.

BHuMaHue! He BHOCKTE KOHCTPYKTUBHbIE
M3MEHEHMWS B MALLUMHKY MPU CHATON
wnundTapenke.

OnacHOCTb ANSA 3[0POBbSA: yCTaHOBKA
wnndTapenky HenpaBUAbLHOrO pa3Mepa
MPUBOAMUT K BOSHUKHOBEHMIO HELOMYCTUMO Bbli-
COKMX BMBpaLMI Ha MaLLUHKe.
B 3aBucuMocTu oT obpabaTbiBaeMon NoBEPXHO-
CTV MalUMHKa MOXeT OCHaLlaTbCs TpeMs Wwnnd-
TapenkaMmn pasfInyHOMN XXECTKOCTH.

Ipyb6as: npnqa rpyboro n ToHkoro wnndoBaHms
nosepxHocTen. LLinndosaHume kpomox.
Msarkas: yHnBepcanbHoe NpMMeHeHne — ans
rpyboro 1 ToHKoro wnndoBaHNS POBHbIX U Bbl-
MyKJbIX MOBEPXHOCTEN.

CynepMsfirkasi: ,na ToHKoro wnudoBaHusa da-
COHHbIX AeTanen, BbinyknocTen, nsrnbos. He
NpUMeHATb Ans 0bpaboTkn KpoMok!



7.5 YcraHoBKa wnungoBasbHOro MaTepmuana

StickFix [3b]
Ha wnundtapenke StickFix nerko n 6eictpo puk-
cupytoTcsa noaxogawme wnnenuctel StickFix n
wnmndosanbHbIN Bonnok StickFix.

» [lpocTo NnpmxXMUTe caMoburKCUpyLLUACS
wnudoBanbHbIN MaTepuan K WwWnndTapenke
[1-3].

[Mpn ocnabnennn pukcaumm nogknagkm

Stickfix wnndoBanbHbIM MaTepnan MoXKeT
COCKOYUTb M HAHeCTU TpaBMy, ocobeHHO Korga
MHCTPYMEHT He npuxunMaeTca kK obpabaTbiBae-
MOW MOBEPXHOCTU. 3aMeHnUTe WNNdoBanbHYy
Tapesnky!

7.6 MMbineypaneHune

/N NPEAYNPEXXAEHME

BpepHoe Bo3pgencTeme nbinun

» 3anpelaetcs pabotaTb 6e3 cucTeMbl Nbi-
neypaneHus.

» Cobniogante HauMoHanbHble NPeanMcaHuns.

ANEeKTPOMHCTPYMEHT He OCHALLEH CUCTEMOM aB-
ToMaTu4yeckoro neineypganexdus. K natpybky
[1-5] Mo>xHO nogcoeanHNUTL Mblieyaansaoumi
annapart Festool ¢ AnameTpoM BcacbiBatoLLero
wnaHra 27 mMm.

PekoMeHpaauums: lcnonb3ynte aHTUCTAaTUYECKNM
BcacbiBawowum wnaHr! OH cHMXXaeT onacHoOCTb
CTaTMYeCKOW 3NeKTpu3aumu.

8 PaboTta c MHCTpyMeHTOM

/N MPEAYNPEXAEHME

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA

» Bcerpa 3akpennanTe 3arotoBKy Tak, 4Tobbl
OHa He caBuranace npu obpaboTke.

Cobniopante cnegyrwwme npasmna:

- He neperpyxaiiTe MalMHKY, CULWKOM
CUNbHO HapaBnuBas Ha Heé! Bbl focTurHete
ny4ywmx pesynbraTos, ecnu bynete paboTaTtb
C yMepeHHbIM ycunueM. MpounssoauTesnb-
HOCTb M Ka4yecTBO WANGOBaHUS peLlatoLuMm
06pa30oM 3aBUCAT OT NpaBuIbHOro Noabopa
abpa3uBHoro mMatepuana.

- [na HapéXHoro BeAeHNS MaLLUHKK LepXKu-
Te €€ 3a MOBEPXHOCTU XBaTa Ha Kopnyce
ABUraTens n Koxyxe peaykropa.

PekoMeHyeMble HAaCTPOMKMN PeryiMpoBOYHOIO

koneca [1-2] pns wnndosanbHbIX paboT :

WnndosanbHblie pabo-

Thl

Pycckun

CTyneHb perynupo-

BOYHOIO KOJieCa

LLnndoBaHmne c Makc. CbEMOM
Cownudoska ctapbix JIKII
LLnndoBaHne apeBecuHbl 1 paHepsbl
nepep HaHeceHuneM JIKTI
[MpomexyTouHoe wnndoBaHue no-
BepxHocTen npu HaHeceHuwn JIKTI

LLinndoBaHmne ToHKOro cnos naka
NepBoOro NoKpPbITUS

LLnndosaHune gpeecuHbl wnndo-
BaJIbHbIM BOMIOKOM

CkpyrneHve KpoMOK Y fiepeBsHHbIX
3aroToBoK

BbirnaxuBaHue rpyHTOBaHHbIX gepe-
BAHHbIX MOBEPXHOCTEWN

LLinndoBaHmne kpoMok MaccmBa gpe-
BECUHbI U PaHepbl

LLInndoBaHne yeTBEpPTEN HA OKOHHbIX
W ABEPHbIX paMax

[MpomexxyTouHoe WwnndoBaHme Kpo-
MoK npu HaHeceHun JIKTI
MNMogwnndoska wnndboBanbHbIM BON-
NOKOM OKOHHbIX paM U3 HaTypanbHOM
LpeBECUHbI

BeirnaxueaHue wnndpoBanbHbIM BO-
MIOKOM AepeBSAHHbIX MOBEPXHOCTEN
nepes MopeHuneM

LLnndosaHune wnmudoBanbHbIM BOW-
NoKoM benLo0BaHHbIX MOBEPXHOCTEN
YpaneHune wnndoBanbHbIM BONIOKOM
M3MNLLIKOB N3BECTKOBOW NacThbl

[MpomexyToyHoe wnndoBaHue ben-
LLOBAHHbIX MOBEPXHOCTEN MpU HaHe-
ceHun JIKTI

OuuncTka WwnmdoBanbHbIM BOMIOKOM
YyeTBepTelN OKOHHbIX paM U3 HaTy-
pafibHOM ApeBeCHHbI

LLnndoBaHmne benoBaHHbIX KPOMOK
LLnndoBaHne TepMonnacTUYHbIX
CUHTETMYECKMX MaTepnanos

5-6

4-5

3-4

2-3

1-2
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Pycckun

9 06cny)xuBaHue u yxop,

/N /\ nPERYNPEXXOEHME

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA, MOpa)XkeHne
3NeKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nbbix paboT Mo peMOHTY U
TEXHMYECKOMY 0DCNYy>XMBaHWUIO yCTPOMUCTBA
BbIHMMaNTe BUJIKY N3 po3eTku!

» Bce paboTbl N0 peMOHTY 1 TEXHUYECKOMY
obcnyxuBaHuio, KoTopble TpebyoT OTKpbI-
BaHWA Koprnyca ABuratens, AOJKHbI BbINOJ-
HATBCSA TONIbKO CneumanncTaMm aBTopmso-

BaHHOW MacTepckoin CepBUCHON CRy>bbl.

e CepBucHoe obcny)xmpaHue u
’ﬁ w PEMOHT [,0/1KHbI BbIMONHATLCS

" M. Tonbko cneuuanuctaMu GpupMebl-

@ N3roTOBUTENS MW B CEPBUCHOW

MacTepckon. Agpec bnaunxanien

EalE M MaCTepCKOW CM. Ha

www.festool.ru/cepsuc

Ncnonb3yinTe ToNbKO 0pUrn-
HafNbHble 3anacHble YacTu
Festool! N2 onqa 3aka3a Ha:
www.festool.ru/cepsuc

EKAT

FESTOOL

Ons obecneyeHns uMpKynsaLmMm Bo3nyxa oTBep-
CTUS 015 OXNaXAeHWUs B KOopnyce ABUratens
BCErAa LOJIKHbI ObITb OTKPLITBIMU U YNCTBIMU.
[pY CHUXKEHMM MOLLLHOCTM WY YBENMYEHUN BU-
bpaLumun npofyinTe M 04UCTUTE OTBEPCTUS ANS
OXnaxzneHus.

9.1  OuymucTKa KaHanoB NblyeypaneHus
PekoMeHayeTcs npuMepHo pas B Hegesto (oco-
beHHO Npy WNNGOBaAHUN CUHTETUYECKOW LWNaT-
néBKku, MokpoM wnunédosaHmm n obpabotke run-
ca) ounLiaTh KaHanbl NblieyaaneHns BHyTPM Ma-
wuHkn [4-1] c nomoLbto HebonbLLO NNOCKOM
KMCTOUYKM UM TPANKW.

9.2 04ymucTKa NOJIOCTU INIEKTPOUHCTPYMEHTA
PerynsipHo ouMwante BHYTPEHHIOK NOOCTb
3NEKTPONHCTPYMEHTA C HUXHEWN CTOPOHbI BEHTU-
natopa [4-3], B npoTBHOM Cilyyae 0TNoXeHUs
MbIIM MOTYT YCUANTL BUBpaumio.

9.3 3aMeHa wandoBaNbLHON TapeNKu u eé
TopMo3a
Pe3vHoBas MaHxeTa [4-2] Ha wnudTapenke
npefoTBpaLlaeT HEKOHTPOIMpyeMoe MoBbille-
Hue e@ yacToThl BpalleHns. Bnarogaps yctaHo-
BJEHHbIM METaIMYeCKNM WTUHTaM TOPMO3
WG oBanbHOM Tapesiki NpakTUYeckn He N3Ha-
LinBaeTcs.
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Mpw yxyaweHun paboTbl TOpMO3a cCHavana cne-
AyeT NpoBepuUTb N3HOC WANGOBaNbHOM Tapesku
M Npy HeobXOAMMOCTHN 3aMeHUTb e€. 3aMeHuTe

NOBPEeXAEHHbIN TOPMO3 LWNNdOBaNbLHOM Tapen-
KW/pe3nHOBYI0 MaHXeTy.

10 OcHacTtKa

Ncnonb3ynTe ToNbKO OpUruHanbHble Wwnndo-
BaJibHble 1 NONIMPOBasbHble Tapenku oT Festool.
Ncnonb3oBaHme wnndoBanbHbIX U NOANPO-
Ba/ibHbIX Tapesiok bonee HM3KOrO KaYyecTBa Mo-
XeT NPUBECTU K 3HaunTeNbHOMy amcbanaHcy,
KOTOPbIV OTpULLATENIbHO CKa3blBaeTCH Ha Kaye-
cTBe paboTbl M cokpaLlaeT Cpok cayxbbl Ma-
LWWHKW.

Homepa pnsa 3aka3a oCHacTKM U GUNbTPOB MOX-
HO HanTu B kaTanore Festool n Ha canTe
www.festool.ru.

11 OxpaHa oKpy)aroLien cpeabl

He BbiGpacbiBaliTe MHCTPYMEHT BMecTe C

6b1ToBbIMM 0TXOAAMM! ObecneybTe 3Ko-

nornyecku 6e30nacHyro yTunmn3aumo nH-
CTPYMEHTOB, 0CHacTku 1 ynakoBku. CobniopganTte
LEeNCTBYIOLLME HAaLMOHaNbHble NpeanncaHuns.

Tonbko ansa ctpaH EC: cornacHo gupektnee EC
06 0Tx04ax 31eKTPUYECKOr0 U 3N1EKTPOHHOTO
obopynoBaHus, a Tak)ke rapMOHU3UPOBaHHbIM
HaLMOHaNbHbIM CTaHLAPTaM OTCNY>XMBLUME CBON
CPOK 31EKTPOUHCTPYMEHTbI AOJIKHbI YTUAN3NPO-
BaTbCs Pa3fefibHO U HanpaBAAaTbCSA Ha 3KONOMN-
yeckun besonacHyt nepepaboTky.

Nudopmaumsa no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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1 Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouziti, bezpec-
nostni pokyny!

Noste chranice sluchu!
Pouzivejte respirator!

Noste ochranné bryle!

Pripojeni sitového kabelu

Odpojeni sitového kabelu
Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Trida ochrany Il

Rada, upozornéni

YOoeil@d@ID> B>

Instruktazni navod

Cesky
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezped-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci méze zpUso-
bit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.
Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-
trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na
akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi

- Pfi praci mlze vznikat s$kodlivy ¢i jedovaty
prach (napF. natéry s obsahem olova, né-
které druhy dreva a kovy). Kontakt s timto
prachem nebo jeho vdechovani midze pro
obsluhu nebo osoby nachazejici se v bliz-
kosti predstavovat ohrozeni.Dodrzujte bez-
pecnostni predpisy platné ve vasi zemi. Pri-
pojte elektrické naradi k vhodnému odsava-
cimu zarizeni.

K ochrané svého zdravi pouzivejte respira-
tor P2.

‘ Kvali rizikGm, kterd pri brouseni hrozi, no-

ste vzdy ochranné bryle.

- Pri brouseni za mokra a brouseni kovu
pouzivejte elektrické naradi pouze s pro-
udovym chrani¢em. Proudovy chranic vas
chrani pred zasahem elektrickym proudem,
ktery je Zivotu nebezpecny.

- Pracovni pomicky napusténé olejem, na-
pr. brusny kotouc nebo lestici plst, vyci-
stéte vodou a nechte je rozprostrené
uschnout. Pracovni pomucky napusténé
olejem se mohou samovolné vznitit.

- Pozor, nebezpeci pozaru! Zabrante pre-
hrati brouseného materialu a brusky.
Pred prerusenim prace vzdy vyprazdnéte
nadobu na prach. Prach z brouseni ve vaku
na prach, mikrofiltru, papirovém vaku (ne-
bo filtracnim vaku, resp. filtru mobilniho
vysavace) se mlze za nepriznivych podmi-
nek, jako jsou napr. odlétavajici jiskry pri
brouseni kovu, samovolné vznitit. Mimorad-
né nebezpecdi hrozi, kdyzZ je prach z brouse-
ni smichany se zbytky laku, polyuretanu ne-
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Cesky

bo jinych chemickych latek a brouseny ma-
terial je po dlouhé praci horky.

- Pouzivejte jen originalni brusné talire Fe-
stool. Jiné talire nejsou vhodné pro otacky
brusky a mohou prasknout.

- Po padu zkontrolujte elektrické naradi
a brusny talir, zda nejsou poskozené. Aby-
ste mohli brusny talif dukladné zkontrolo-
vat, demontujte ho. Poskozené dily nechte
pred dalsim pouzivanim opravit. Prasklé
brusné talire a poskozené naradi mohou
zpUsobit poranéni a nespolehlivy chod na-
radi.

2.3 Smiseny prach s podilem kovu

a brouseni vlhkych povrchi

& U smiSeného prachu s podilem kovu (na-

pr. brouseni autolakt) a pri brouseni vlhkych

povrchi je z bezpec¢nostnich ddvodd nutné do-

drzovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

- Knaradi pripojte vhodny vysavac.

- Profukovanim pravidelné Cistéte prach usa-
zeny v krytu motoru.

2.4 Hodnoty emisi
Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuiji ty-
picky:

Noste ochranné bryle!

Hladina akustického tlaku Lpy = 69 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 80 dB(A)
Nejistota K=3dB

/N\ @®  uPozoRNENI

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
= PouZivejte ochranu sluchu.

4 Technické udaje
Excentricka bruska

Vykon

Otacky (volnobéh)

Brusny zdvih

Brusny talir

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014
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Hodnota vibraci a;, (soucet vektorl ve trech
smérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

Hodnota emitovanych vibraci ap = 4,8 m/s?

(3 osy)
K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

slouzi k porovnani naradi,
jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pFi pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elek-
trického naradi.

/N UPOZORNEN

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not liSit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

» Je nutné posoudit skutecné zatizeni béhem
celého provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatizeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3  Ucel pouziti

Brusky jsou urcené k brouseni dreva, plastu,
kompozitnich materiald, barvy/laku, tmelu

a podobnych materiald. U smiseného prachu

s podilem kovu (napf. brouseni autolakl) a pri
brouseni vlhkych povrchd je z bezpec¢nostnich
dlvodUd nutné dodrZovat zvlastni bezpecnostni
pokyny. Brusky nejsou na zakladé svého urceni
vhodné cCisté pro brouseni kovl. Nesmi se opra-
covavat material obsahujici azbest.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebird odpovédnost uzivatel.

ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6 000-10 000 min"! 6 000-10 000 min""
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg



5 Jednotlivé soucasti

[1-11  Tlacitko zapnuti/vypnuti
[1-2] Regulace otacek

[1-3] Brusny talir

[1-4]1  Pripojka plug it

[1-5] Odsavaci hrdla

[1-61 LED pro identifikaci odsavani

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouziti.

6 Uvedenido provozu

/N /A VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» V Severni Americe se smi pouZivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

/N UPOZORNENI

Zahrivani pripojky plug it pfi nedokonale za-

jisténém bajonetovém uzavéru

Nebezpeci popaleni

» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.

Pripojeni a odpojeni sitového kabelu - viz obra-
zek [2].

6.1  Zapnuti/vypnuti [1-1]

ZAPNUTI Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnu-
ti [1-11

VYPNUT/ Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnu-
ti [1-11]

@ Pri aktivni identifikaci odsavani nelze
elektrické naradi zapnout bez pripoje-
né odsavaci hadice - viz kap.

7 Nastaveni

/N /A VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Cesky
7.1 Elektronika

Naradi je vybavené elektronickym rizenim s na-
sledujicimi vlastnostmi:

Pozvolny rozbéh
Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh elektrického naradi.

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky
udrzovany na konstantni hodnoté. Tim se do-
sahne konstantni rychlosti brouseni i pri zatize-
ni.

Snizeni otacek pri vysokych vibracich

Pokud se u elektrického naradi vyskytnou vyso-
ké vibrace a chvéni, napr. pri praci s tlumici
podlozkou, automaticky se kvali ochrané elek-
trického naradi a uzivatele snizi otacky.
Tepelna pojistka

Aby se zabranilo prehrati motoru, pri vysokeé te-
ploté motoru se omezi prikon. Pokud teplota
nadale stoupa, elektrické naradi se vypne. Zno-
vu ho lze zapnout az po vychladnuti motoru.

7.2 Nastaveni otacek

Otacky lze nastavovat pomoci kolecka [1-2] od

6000 do 10000 min-'.

Tim mUzete optimalné prizplsobit rychlost

brouseni prislusnému materialu (viz kapitola
).

7.3 Identifikace odsavani

Elektronicka identifikace odsavani rozpozna,

zda je k elektrickému naradi pripojena odsavaci

hadice. Po aktivaci lze elektrické naradi za-

pnout pouze s pripojenou odsavaci hadici.

Zapnuti/vypnuti identifikace odsavani

Identifikace odsavani je pri dodani deaktivova-

na.

» Zapnéte elektrické naradi kratkym stisknu-
tim tlacitka zapnuti/vypnuti [1-11.

= Elektrické naradi znovu vypnéte a tlacitko
zapnuti/vypnuti pritom drzte stisknuté
[1-11.

Zazni 1x pipnuti.

= OtocCte regulaci otacek [1-2] do obou konco-
vych poloh (stupné 1 a é).

Zazni 3x pipnuti pro zapnuti, resp. 2x pro vypnu-

t

= Uvolnéte tlacitko zapnuti/vypnuti [1-1].

Identifikace odsavani je aktivovana, resp. deak-

tivovana.

Druh provozu je signalizovan pomoci LED [1-6]:
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Cesky

%\/‘:O — Trvale sviti: je pripojena
odsavaci hadice

%& O ---- Blika: neni pfipojend
odsavaci hadice,
elektrické naradi nelze
zapnout.

Nesviti: identifikace
odsavani neni aktivni.

7.4 Vyména brusného talife [3]

Optimalniho pracovniho vysledku lze do-

sahnout pouze s originalnim prislusen-
stvim a spotrebnim materiadlem. Pokud se ne-
pouziva originalni prislusenstvi nebo spotrebni
material, zanika narok na zaruku.

Vystraha! Neprovadéjte zadné kon-
strukéni zmény uvnitr naradi, kdyz je od-
montovany brusny talir.

Nebezpeci poskozeni zdravi: Pouziti ne-
spravné velikosti brusného talife ma za
nasledek nepripustné vysoké vibrace naradi.
Podle obrabéného povrchu lze u naradi pouzit
tri rGzné tvrdé brusné talire.
Tvrdy: hrubé brouseni a jemné brouseni ploch.
Brouseni hran.
Mékky: univerzalni hrubé a jemné brouseni, pro
rovné a klenuté plochy.
Super mékky: Jemné brouseni tvarovych dild,
vyklenuti, zaobleni. NepouZzivejte na hranach!

7.5 Upevnéni prislusenstvi pro brouseni se
StickFix [3b]

Na brusny talif StickFix lze rychle a snadno

upevnit odpovidajici brusné papiry StickFix

a brusna rouna StickFix.

» Samoprilnavé prislusenstvi pro brouseni
pritisknéte na brusny talir [1-3].

Pri zmensujici se prilnavosti vrstvy Stick-
fix se mUze prislusenstvi pro brusny talir
- zejména kdyZ se jesté nedotyka obrobku -
z brusného talife uvolnit a zplsobit poranéni.
Brusny talif vyménte!

7.6 Odsavani

pripojit mobilni vysavac Festool s primérem
saci hadice 27 mm.

Doporuceni: PouZivejte antistatickou odsavaci
hadici! Tak lze redukovat nabijeni statickou
elektrinou.

8 Prace s naradim

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni
= Upevnéte obrobek tak, aby se pfri praci ne-
mohl pohnout.

/N VAROVANI

OhroZeni zdravi v dusledku prachu
= Nikdy nepracujte bez odsavani.
» Dodrzujte narodni predpisy.

Elektrické naradi neni vybavené internim odsa-
vanim. Proto je treba k odsavacimu hrdlu [1-5]
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Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Nepretézujte naradi priliSnym pritlacova-
nim! Nejlepsiho vysledku brouseni dosah-
nete, kdyz budete pracovat s mirnym pritla-
kem. Brusny vykon a kvalita zavisi z velké
miry na volbé spravného brusiva.

Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma
rukama za kryt motoru a hlavu prevodovky.

Pri brouseni doporucujeme nasledujici nastave-

ni kolecka [1-2]:

Druhy brouseni Stupen

Brouseni s max. Ubérem 5-6
- Obrusovani starych barev
- Brouseni dreva a dyhy pred lakova-
nim
- Mezibrouseni laku na plochach
- Brouseni slabé vrstvy podkladového  4-5
laku
- Brouseni dreva brusnym rounem
- Srazeni hran na drevénych dilech
- Vyhlazovani drevénych ploch opatre-
nych zakladnim natérem

- Brouseni hran z masivniho dreva 3-4
a dyhovanych hran

- Brouseni polodrazek oken a dveri

- Mezibrouseni hran pri lakovani

- Obrusovani oken z prirodniho dreva
brusnym rounem

- Vyhlazovani drevénych povrch brus-
nym rounem pred morenim

- Brouseni namorenych ploch s brus-
nym rounem

- Obrusovani nebo odstranovani preby-
teCné vapenné pasty brusnym rou-
nem




Druhy brouseni Stupen

- MezibrouSeni laku na morenych plo- 2-3
chach

- Cisténi polodrazek oken z pirodniho
dreva brusnym rounem

- Brouseni morenych hran 1-2
- Brouseni termoplastt

9 Udrzba a osetrovani

/N\ A\  VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace Udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

Servis a opravy smi provadét
pouze vyrobce nebo servisni dil-
ny. Nejblizsi adresu najdete na:
www.festool.cz/sluzby

Pouzivejte jen originalni na-
hradni dily Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.cz/sluzby

FESTOOL

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladi-
ci otvory udrzovany stale volné a Cisté.

Pri poklesu vykonu nebo vysSi vibracich profou-
knéte a vycCistéte vétraci otvory.

9.1  Cisténi odsavacich kanalkd
Doporucujeme priblizné jednou tydné (zejména
pri brouseni tmell se syntetickou pryskyrici, pri
brouseni vlhkych materidlu a sadry) Cistit odsa-
vaci kanalky naradi [4-1] malym plochym Sté-
teCkem nebo hadrem.

9.2 Cisténi vnitrku

Vnitrek elektrického naradi pravidelné Cistéte
na dolni strané ventilatoru [4-3], jinak se v di-
sledku ulpivajiciho prachu zhorsi hodnoty vibra-
ci.

9.3 Vymeéna brusného talire a brzdy talire
Gumova manzeta [4-2] doseda na brusny talif
a brani nekontrolovanému roztoceni brusného
talire do vysokych otacek. Diky pouzitym kovo-
vym ¢epUm brzda talife témér nepodléha opo-
trebeni.

Cesky

Pri klesajicim brzdném vykonu nejprve zkontro-
lujte, zda neni opotfebeny brusny talif, a v pri-
padé potreby ho vyménte. Poskozenou brzdu ta-
life / gumovou manzetu vyménte.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte jen originalni brusné a lestici talire
Festool. Pouzitim méné kvalitnich lesticich

a brusnych talird mGze dojit k vyraznému haze-
ni, na zakladé kterého se zhorsi kvalita pracov-
nich vysledkU a zvysi se opotrebeni naradi.
Objednaci Cisla pro prislusenstvi a filtry najdete
v katalogu Festool nebo na internetu ,, www.fe-
stool.cz”.

11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
du! Naradi, prislusenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré
elektrické naradi shromazdovat oddélené
a odevzdat k ekologické recyklaci.
Informace k REACh: www.festool.com/reach
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TOoeindde®dI>b

Ostrzezenie przed ogolnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytad instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Nalezy stosowac ochrone drdg odde-
chowych!

Nalezy nosic okulary ochronne!
Podtaczanie przewodu zasilajacego

Odtaczanie przewodu zasilajacego

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

Klasa zabezpieczenia Il

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

OSTRZEZENIE!Nalezy przeczyta¢ wszyst-
kie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazowek
i instrukcji dotyczacych bezpieczefnstwa moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/ lub
powstania ciezkich obrazen ciata.
Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wyko-
rzystania w przysztosci.
Uzywane w niniejszych wskazdwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,.elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajgcym) i do narzedzi

elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- W trakcie pracy moga powstawac¢ szkodli-
we/trujace pyty (np. zawierajaca otow po-
wtoka malarska, niektore rodzaje drewna
i metalu). Stykanie sie z tymi pytami lub
wdychanie tych pytow moze stanowic nie-
bezpieczenstwo dla osoby obstugujacej
urzadzenie lub 0sdb znajdujacych sie w po-
blizu. Nalezy przestrzegac przepisow bez-
pieczenstwa obowiazujacych w danym kra-
ju. Elektronarzedzie nalezy podtaczac do
odpowiedniego urzadzenia odsysajacego.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa P2.

LATs
Ze wzgledu na wystepujace podczas szlifo-

wania zagrozenia nalezy stale nosi¢ okulary
ochronne.

- Podczas szlifowania na mokro oraz szlifo-
wania metali elektronarzedzia stosowac
wytacznie z pradowym wytacznikiem
ochronnym. Wytacznik ochronny chroni w
przypadku przed niebezpiecznym dla zycia
porazeniem ciata pradem.

- Materiaty eksploatacyjne nasaczone ole-
jem takie jak, np. gabki do szlifowania lub
filc polerski czysci¢ woda i dobrze wysu-
szyc. Materiaty eksploatacyjne nasaczone
olejem moga ulegac¢ samozaptonowi.

- Uwaga zagrozenie pozaru! Unikach prze-
grzania materiatu szlifowanego oraz szli-



fierki. Przed przerwami w pracy zawsze
oprozniac zbiornik na pyt. Pyt szlifierski w
worku na pyt, mikrofiltrze, papierowym
worku (lub worku filtrujacym lub filtrze od-
kurzacza mobilnego) sa w niekorzystnych
warunkach takich, jak przeptyw iskry pod-
czas szlifowania metali, narazone na samo-
zapton. Szczegdlne zagrozenie istnieje w
sytuacjach, gdy pyt szlifierski jest przemie-
szany z resztkami lakieru, poliuretanu lub
innymi substancjami chemicznymi a szlifo-
wany materiat jest po dtugiej obrdbce na-
grzany.

- Stosowac wytacznie oryginalne talerze
szlifierskie firmy Festool. Talerze innych
producentéw nie sa dostosowane do pred-
kosci obrotowej szlifierki i moga peknad.

- Po upadku nalezy sprawdzi¢ elektronarze-
dzie oraz talerz szlifierski pod wzgledem
uszkodzen. Zdemontowac talerz szlifierski
w celu doktadnego sprawdzenia. Przed za-
montowaniem uszkodzone elementy nale-
Zy naprawic. Pekniete talerze szlifierskie
oraz uszkodzone urzadzenia moga byc
przyczyna zranien oraz niebezpiecznego
dziatania urzadzenia.

2.3 Pyty mieszane z zawartoscia metalu
oraz szlifowanie wilgotnych
powierzchni

& W przypadku pytow mieszanych z zawar-

toscig metalu (np. po szlifowaniu lakieru w

przypadku branzy samochodowej) oraz podczas

szlifowania wilgotnych powierzchni nalezy ze

wzgleddw bezpieczenstwa przestrzegac naste-

pujacych zasad:

- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.

- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogow
pytu w obudowie silnika poprzez jej przed-
muchanie.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

2.4 Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie zEN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Polski

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, =69 dB(A]
go

Poziom mocy akustycznej Lwa =80 dB(A]
Tolerancja btedu K=3dB

/N @®  osTrozNIE

Parametry emisji
Uszkodzenie stuchu
» Uzywac ochronnikow stuchu.

Wartos¢ emisji wibracji a;, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-

talone wg EN 62841:
Warto$¢ emisji drgan (trzyosio-
wo)

a, =4,8 m/s?

K =1,5 m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie do tymczasowe] oceny obciaze-
nia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania,

- odnosza sie do gtéwnych zastosowan elek-
tronarzedzia.

/N 0STROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga
roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od
zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-
go elementu.

» Rzeczywiste wartosci nalezy okreslic dla
catego cyklu pracy urzadzenia.

» W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie $rod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki te przeznaczone sa do szlifowania
drewna, tworzyw sztucznych, materiatow kom-
pozytowych, farb / lakieréw, mas szpachlowych
i podobnych materiatow. W przypadku pytow
mieszanych z zawarto$cia metalu (np. po szlifo-
waniu lakieru w przypadku branzy samochodo-
wej) oraz podczas szlifowania wilgotnych po-
wierzchni nalezy stosowac sie do szczegolnych
wskazowek bezpieczenstwa:Zgodnie z przezna-
czeniem szlifierka nie nadaje sie do szlifowania
czystego metalu. Nie wolno obrabia¢ materia-
tow zawierajacych azbest.
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Polski

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi
uzytkownik.

4  Dane techniczne

Szlifierka mimosrodowa

Moc

Predko$¢ obrotowa (na biegu jatowym)
Suw szlifujacy

Talerz szlifierski

Ciezar zgodnie z procedura EPTA 01:2014

5 Elementy urzadzenia

[1-11 Wtacznik/wytacznik

[1-2]1 Regulacja predkosci obrotowe;
[1-3] Talerz szlifierski

[1-4]1 Przytacze plug it

[1-5] Kroéciec ssacy

[1-6] Dioda LED sygnalizacji ssania

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-
strukcji obstugi.

6 Rozruch

/N /A\  0STRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

= Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Poétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

/N 0STROZNIE

Wtyczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety

Niebezpieczenstwo spalenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzi¢, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety |
zablokowany.

Podtaczanie i odtaczanie przewodu sieciowego -
patrz ilustracja [2].
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ETS EC 150/3 EQ ETS EC 150/5 EQ

400 W 400 W
6000 - 10000 min"' 6000 - 10000 min-"
3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

6.1 Wtaczanie/ wytaczanie [1-1]

WL.  Wcisnaé Wtacznik/wytacznik [1-1]
AUS  Wocisna¢ Wtacznik/wytacznik [1-1]

®

W przypadku aktywnej funkcji sygnali-
zacji ssania wtaczenie elektronarze-
dzia bez podtaczonego weza ssacego
jest niemozliwe - patrz rozdziat

7 Ustawienia

/N /A  0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

7.1  Elektronika [Uktad elektroniczny]
Maszyna jest wyposazona w petnookresowy
uktad elektroniczny o nastepujacych wtasciwos-
ciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia uruchamianie narzedzia bez szarpnied.

Stata predkos¢ obrotowa

Wstepnie wybrana predkosc obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym po-
ziomie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osia-
gana jest stata predkosc¢ szlifowania.

Redukcja predkosci obrotowej przy duzych
wibracjach

W przypadku wystapienia duzych wibracji i
drgan elektronarzedzia, np. podczas korzysta-
nia z narzedzia razem przektadka, predkos¢ ob-



rotowa zostanie automatycznie zredukowana
dla ochrony narzedzia oraz uzytkownika.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Dla ochrony przed przegrzaniem silnika pobdr
mocy zostanie zredukowany w przypadku osiag-
niecia zbyt wysokich temperatur silnika. W sy-
tuacji dalszego wzrostu temperatury elektrona-
rzedzie wytaczy sie. Ponowne wtaczenie jest
mozliwe dopiero po ostygnieciu silnika.

7.2 Ustawianie predkosci obrotowe;j
Predkos¢ obrotowa mozna ustawic¢ za pomoca
pokretta nastawczego [1-2]lw zakresie od 6000
do 10000 min-".

Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac
predkos¢ szlifowania do danego rodzaju mate-
riatu (patrz rozdziat 8).

7.3 Sygnalizacja ssania

Elektroniczna sygnalizacja ssania rozpoznaje,

czy do elektronarzedzia podtaczony zostat waz

ssacy. W przypadku aktywacji tej funkcji wta-
czenie elektronarzedzia jest mozliwe wytacznie
przy podtaczonym wezy ssacym.

Wtaczanie/wytaczanie sygnalizacji ssania

W momencie dostawy sygnalizacja ssania jest

wytaczona.

» Witacz elektronarzedzie za pomoca krotkie-
go nacisniecia przycisku wt./wyt. [1-11.

» Wytacz elektronarzedzie ponownie i przy-
trzymaj przy tym caty czas nacisniety przy-
cisk wt./wyt. [1-1].

Elektronarzedzie wydaje pojedynczy dzwiek.

= Przekred pokretto regulacji predkosci obro-
towej [1-2] w oba potozenia koncowe (sto-
pien 11 6).

Elektronarzedzie sygnalizuje wtacznie potroj-

nym dzwiekiem wzgl. wytaczenie podwdjnym.

= Pusci¢ wtacznik/wytacznik [1-1].

Sygnalizacja ssania jest aktywna wzgl. nieak-

tywna.

Tryb pracy jest sygnalizowany za pomoca diody

[1-6]:

Polski

%\/@ — Swiatto state: waz ssacy
podtaczony
6 © T

Miganie: brak
podtaczonego weza
ssacego, hie mozna
wtaczyc
elektronarzedzia.

Brak swiatta: Rozpo-
znawanie weza ssacego
nie jest wtaczone.

7.4 Zmiana talerzy szlifierskich[3]

Optymalny wynik pracy mozna osiagnac

wytacznie przy zastosowaniu oryginalne-
go wyposazenia dodatkowego i oryginalnych
materiatow eksploatacyjnych.W przypadku za-
stosowania nieoryginalnego wyposazenia do-
datkowego lub nieoryginalnych materiatow eks-
ploatacyjnych roszczenia gwarancyjne wygasa-
Ja.

Ostrzezenie! Nie dokonywa¢ zmian kon-

strukcyjnych w otwartym wnetrzu maszy-
ny przy zdemontowanym talerzu szlifierskim.

Zagrozenie zdrowia: zamontowanie tale-
rza szlifierskiego o nieprawidtowej wiel-
kosci prowadzi do niedopuszczalnie duzych wi-
bracji narzedzia.
Odpowiednio do obrabianej powierzchni urza-
dzenie mozna wyposazy¢ w dwa talerze szlifier-
skie o réznej twardosci.
Twardy: szlifowanie zgrubne i doktadne po-
wierzchni. Szlifowanie krawedzi.
Miekki: uniwersalny do szlifowania zgrubnego i
doktadnego, do réwnych i wypuktych powierz-
chni.
Bardzo miekki: szlifowanie doktadne form, wy-
puktosci, wyokraglen. Nie stosowac do obrdbki
krawedzi!

7.5 Przymocowac wyposazenie do
szlifowania za pomoca StickFix [3b]

Do talerza szlifierskiego StickFix mozna szybko

i tatwo przymocowad pasujace arkusze scierne

StickFix i krazki szlifierskie z wtokniny StickFix.

» Docisnaé samoprzyczepne wyposazenie do
szlifowania do talerza szlifierskiego [1-3].

W przypadku zmniejszajacej sie przyczep-

nosci oktadziny StickFix wyposazenie ta-
lerza szlifierskiego — zwtaszcza w przypadku
pracy bez naktadania - moze odtaczyc¢ sie od
talerza szlifierskiego i spowodowac zranienie.
Wymien talerz szlifierski!
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7.6 Odsysanie

/N OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia zwiazane z pyleniem

= Nigdy nie pracowa¢ bez odsysania pytu.

= Przestrzegac przepisow obowiazujacych w
danym kraju.

Elektronarzedzie nie jest wyposazone we wtas-
ny mechanizm odsysania. Dlatego tez do krocca
ssacego nalezy podtaczy¢ [1-5] odkurzacz mo-
bilny Festool o Srednicy weza ssacego 27 mm.
Zalecenie: Uzywac antystatycznego weza ssa-
cego! Pozwoli to zmniejszy¢ tadunek elektrycz-

ny.
8 Praca przy uzyciu maszyny

/N 0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

= Zamocowac element obrabiany w taki spo-
sob, aby nie mdgt poruszy¢ sie w czasie ob-
robki.

Przestrzegac nastepujacych wskazowek:

- Nie przeciazaé¢ maszyny poprzez zbyt moc-
ne dociskanie! Najlepsze wyniki szlifowania
daje praca ze srednio mocnym naciskiem.
Wydajnos¢ i jakosc¢ szlifowania zaleza w
znacznym stopniu od wyboru prawidtowego
materiatu sciernego.

- Dla pewnego prowadzenia maszyny trzy-
mac obie rece na obudowie silnika i gtowicy
przektadni.

Podczas wykonywania prac szlifierskich zaleca-

ne sa nastepujace ustawienia pokretta nasta-

wczego [1-2]:

Prace szlifierskie Stopien pokretta na-

stawczego

- Szlifowanie przy maks. zdzieraniu 5-

- Zeszlifowywanie starych farb 6

- Szlifowanie drewna i forniru przed la-
kierowaniem

- Szlifowanie posrednie lakieru na po-
wierzchniach

- Szlifowanie cienko naktadanego lakie- 4 -
ru wstepnego 5

- Szlifowanie drewna za pomoca wtdk-
niny do szlifowania

- Zaokraglanie krawedzi elementéw
drewnianych

- Wygtadzanie zagruntowanych po-
wierzchni drewnianych
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Prace szlifierskie Stopien pokretta na-

stawczego

- Szlifowanie krawedzi z litego drewnai 3 -
forniru 4

- Szlifowanie we wregach okien i drzwi

- Szlifowanie posrednie lakieru na kra-
wedziach

- Oszlifowywanie okien z naturalnego
drewna za pomoca wtdkniny do szlifo-
wania

- Wygtadzanie powierzchni drewnia-
nych przed bejcowaniem za pomoca
wtdkniny do szlifowania

- Usuwanie bejcy z powierzchni za po-
moca wtdkniny szlifierskiej

- Zdzieranie lub usuwanie wapna za po-
moca wtokniny do szlifowania

- Szlifowanie posrednie lakieru na po- 2 -
wierzchniach bejcowanych 3

- Oczyszczanie wrebow okien z natural-
nego drewna za pomoca wtokniny do
szlifowania

- Szlifowanie bejcowanych krawedzi 1-
- Szlifowanie termoplastycznych two- 2
rzyw sztucznych

9 Konserwacjaiutrzymanie w
czystosci

/N /A  0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
| czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktdre wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

Serwis i naprawa wytacznie u
producenta i w certyfikowanych
warsztatach. Najblizszy adres
znalez¢ mozna na: www.fes-
tool.pl/serwis




Stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne Festool! Nr
zam. na stronie: www.fes-
tool.pl/serwis

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie sil-
nika musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywa-
ne w czystosci.

W przypadku spadku mocy lub zwiekszonych
wibracji przedmuchad i wyczysci¢ wloty powie-
trza wlotowego.

9.1 Czyszczenie kanatow odsysajacych

Zalecamy czyszczenie kanatow odsysajacych
urzadzenia [4-1] raz w tygodniu (w szczegdl-
nosci w przypadku szlifowania masy szpachlo-
wej z dodatkiem zywicy syntetycznej, szlifowa-
nia ze zwilzaniem oraz szlifowania gipsu) za po-
moca ptaskiej szczoteczki oraz sciereczki z ma-
teriatu.

9.2 Czyszczenie wnetrza

Nalezy regularnie czysci¢ wnetrze elektrona-
rzedzia po stronie dolnej wentylatora [4-3], w
przeciwnym razie moze dojs¢ do pogorszenia
wartosci wibracji ze wzgledu na osady pytu.

9.3 Wymiana talerza szlifierskiego i
hamulca talerza
Gumowy pierscien samouszczelniajacy [4-2]
przylega do talerza szlifierskiego i zapobiega
niekontrolowanemu zwiekszeniu predkosci ob-
rotowej talerza. Dzieki zastosowaniu metalo-
wych trzpieni hamulec talerza prawie nie ulega
zuzyciu.
W przypadku zmniejszenia sity hamowania naj-
pierw sprawdzic talerz szlifierski pod wzgledem
zuzycia i w razie potrzeby wymienié. Wymienic
uszkodzony hamulec talerza/kotnierz gumowy.

10 Wyposazenie

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne talerze
polerskie i szlifierskie firmy Festool. Stosowa-
nie niskiej jakosci talerzy szlifierskich i poler-
skich moze doprowadzi¢ do znacznego niewy-
wazenia, ktdre pogorszy jakos¢ rezultatow pra-
cy i zwiekszy zuzycie urzadzenia.

Numery katalogowe wyposazenia oraz filtrow
mozna znalez¢ w katalogu Festool lub w Inter-
necie na stronie www.festool.pl.

Polski

11 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Tylko w UE: Zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej transpozycja do prawa kra-
jowego, zuzyte elektronarzedzia podlegaja se-
gregacji i recyklingowi w sposob przyjazny sro-
dowisku.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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