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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: RP1111C
Collet chuck capacity 6 mm, 8 mm, or 1/4"
Plunge capacity 0-57mm

No load speed 8,000 - 27,500 min™
Overall height 260 mm

Net weight 3.3 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

manual.

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L;x) : 96 dB (A)

Sound power level (Lya) : 104 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-17:
Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 4.4 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Ppr, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-17.

Work mode: cutting grooves in MDF

Pr 352 m/s®

Uncertainty (K) : 88 m/s®

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.
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SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings
AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

-

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable plat-

form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

The cutter bit shank must match the designed

collet chuck.

Only use a bit that is rated at least equal to the

maximum speed marked on the tool.

Wear hearing protection during extended

period of operation.

Handle the router bits very carefully.

Check the router bit carefully for cracks or

damage before operation. Replace cracked or

damaged bit immediately.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
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come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

21. Keep cord away from your foot or any objects.
Otherwise an entangled cord may cause a falling
accident and result in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.1: 1. Lock knob 2. Adjusting hex bolt 3. Stopper
block 4. Adjusting knob 5. Stopper pole
6. Depth pointer 7. Stopper pole setting nut
8. Fast-feed button

1. Place the tool on a flat surface. Loosen the lock
knob and lower the tool body until the router bit just
touches the flat surface. Tighten the lock knob to lock
the tool body.

2. Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5.  Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock knob and then lowering

8 ENGLISH



the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting hex bolt of the stopper block.

Nylon nut

A\CAUTION: Do not lower the nylon nut too low.
The router bit will protrude dangerously.

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut.
» Fig.2: 1. Nylon nut

Stopper block

A CAUTION: since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm at a pass when cutting grooves with an 8
mm diameter bit.

A CAUTION: When cutting grooves with a 20

mm diameter bit, the depth of cut should not be
more than 5 mm at a pass.

A CAUTION: For extra-deep grooving opera-

tions, make two or three passes with progres-
sively deeper bit settings.

As the stopper block has three adjusting hex bolts
which raise or lower 0.8 mm per turn, you can easily
obtain three different depths of cut without readjusting
the stopper pole.
» Fig.3: 1. Stopper pole 2. Adjusting hex bolt

3. Stopper block

Adjust the lowest adjusting hex bolt to obtain the deep-
est depth of cut, following the method of "Adjusting the
depth of cut".

Adjust the two remaining adjusting hex bolts to obtain
shallower depths of cut. The differences in height of
these adjusting hex bolts are equal to the differences in
depths of cut.

To adjust the adjusting hex bolts, turn the adjusting hex
bolts with a screwdriver or wrench. The stopper block is
also convenient for making three passes with progres-
sively deeper bit settings when cutting deep grooves.

A\CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

A\ CAUTION: Make sure that the shaft lock is
released before the switch is turned on.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock button is provided.
» Fig.4: 1. Lock button 2. Switch trigger

To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then depress the lock button further.

To stop the tool, pull the switch trigger so that the lock
button returns automatically. Then release the switch
trigger.

After releasing the switch trigger, the lock-off function

works to prevent the switch trigger from being pulled.

A CAUTION: Hold the tool firmly when turning
off the tool, to overcome the reaction.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.5: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch trigger pulled
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, release the
switch trigger.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Speed adjusting dial

A WARNING: Do not use the speed adjusting
dial during operation. The router bit can be touched
by the operator because of reaction force. This may
result in personal injury.

A CAUTION: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

A CAUTION: The speed adjusting dial can be
turned only as far as 5 and back to 1. Do not force
it past 5 or 1, or the speed adjusting function may
no longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
» Fig.6: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.
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Number min’
1 8,000
2 12,000
3 16,000
4 20,000
5 27,500

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

A CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. Aloose or overtightened router bit can be
dangerous.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting a router bit or install small shank bits
without using a collet sleeve. Either can lead to
breakage of the collet cone.

1. Insert the router bit all the way into the collet cone.

2.  Press the shaft lock to keep the shaft stationary

and use the wrench to tighten the collet nut securely.

» Fig.7: 1. Collet nut 2. Tighten 3. Loosen 4. Wrench
5. Shaft lock

3. When using router bits with other shank diameter,
use the correct size collet cone for the router bit which
you intend to use.

» Fig.8: 1. Correct size collet cone

4. Toremove the router bit, follow the installation
procedure in reverse.

OPERATION

A WARNING: Before operation, always make
sure that the stopper pole is secured firmly by the
stopper pole setting nut. Otherwise the depth of
cut may change during operation and cause personal
injury.

A\ CAUTION: Before operation, always make
sure that the tool body automatically rises to
the upper limit and the router bit does not pro-
trude from the tool base when the lock knob is
loosened.

ACAUTION: Always use both grips and firmly
hold the tool by both grips during operations.

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact.

2.  Turn the tool on and wait until the router bit attains

full speed.

3.  Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.9: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.10: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

» Fig.11
1.  Insert the guide bars into the holes in the tool
base.

2. Adjust the distance between the router bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
thumb screws to secure the straight guide in place.

» Fig.12: 1. Thumb screw 2. Straight guide

3. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or
if the side of the workpiece is not straight, the straight
guide cannot be used. In this case, firmly clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide
against the router base. Feed the tool in the direction of
the arrow.

» Fig.13

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
router bit passes, allowing use of the router with templet
patterns.

» Fig.14

1. Loosen the screws on the base, insert the templet
guide and then tighten the screws.
» Fig.15: 1. Screws 2. Templet guide

2.  Secure the templet to the workpiece. Place the
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tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.16: 1. Router bit 2. Base 3. Base plate

4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - router bit diameter) / 2

AWARNING: Depending on the material being
worked on and the accessory used, the dust
created by use of the tool can be harmful. The
user is recommended to use an appropriate dust
extractor to reduce exposure.

See the "OPTIONAL ACCESSORIES" section

in this instruction manual for all optional dust
extractor attachments available.

Additional Warnings:

. To prevent dust inhalation, it is recom-
mended to also wear an FFP2 dust mask or
P2 respirator.

. Read the “MAINTENANCE” section of
the instruction manual of the connected
dust extractor to keep the dust collection
effective.

. Follow all applicable regulatory require-
ments for dust control in the country where
the work is being conducted.

. Do not use a dust extractor for metalworking
with power tools. Metal particles produced
during metalworking can ignite accumulated
dust and damage the dust filter inside dust
extractors, posing a serious fire hazard.

. For European countries only
The user is recommended to use an M or
H dust class extractor (as defined in EN
60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Dust nozzle sets

Cleaner operations can be performed by connecting the

tool to Makita vacuum cleaner.

Insert the nozzle assembly and the dust nozzle assem-

bly into the tool.

Use the front cuff 22 to connect the hose.

The inner diameter of the dust nozzle for the hose

connection is 26 mm.

» Fig.17: 1. Dust nozzle assembly 2. Nozzle
assembly

Also, the dust nozzle assembly can be inserted into the
tool base directly in accordance with the operation.
» Fig.18: 1. Dust nozzle assembly

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs
and any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.19: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2. Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

» Fig.20: 1. Brush holder cap

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits
. Straight guide

. Templet guides

. Lock nut

. Collet cone

. Wrench

. Dust nozzle assembly
. Nozzle assembly

. Hose complete

. Joint

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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Router bits

Straight bit
» Fig.21
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”Grooving bit
» Fig.22
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
“V”Grooving bit
» Fig.23
Unit:mm
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°
Dovetail bit
» Fig.24
Unit:mm
D A L1 L2 (]
8 14.5 55 10 35°
8 14.5 55 14.5 23°
8 12 50 9 30°
Drill point flush trimming bit
» Fig.25
Unit:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Drill point double flush trimming bit
» Fig.26

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4"
Corner rounding bit
» Fig.27
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/14"
Chamfering bit
> Fig.28
Unit:mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Cove beading bit
> Fig.29
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.30
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ball bearing corner rounding bit
» Fig.31

Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3.5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Ball bearing chamfering bit
> Fig.32
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Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Ball bearing beading bit
> Fig.33

Unit:mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 45 7

Ball bearing cove beading bit
> Fig.34

Unit:mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 | 5.5 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.35

Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 26 8 42 12 4.5 3 6
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: RP1111C
Spannhylschuckens kapacitet 6 mm, 8 mm eller 1/4"
Dykkapacitet 0-57mm
Hastighet utan belastning 8000 - 27 500 min™'
Total hojd 260 mm
Nettovikt 3,3 kg
Sékerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan forega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.

. Vardet for nettovikt inkluderar tillsatser for normal och saker anvandning enligt specifikationerna i

bruksanvisningen.

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for trimning och profilering av tr3,
plast och liknande material.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan fér A-belastning &r bestamd
enligt EN62841-2-17:

Ljudtrycksniva (L,a) : 96 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 104 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: De deklarerade bulleremissionsvardena
kan ocksa anvandas i en preliminar bedémning av
exponering.

A\VARNING: Anvind hérselskydd.

A\VARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av elverktyget kan skilja sig fran
de deklarerade totala viardena, beroende pa hur
verktyget anvéands.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsfoérhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berakningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nar den gar pa tomgang).

Det totala vardet for kontinuerlig vibration (treaxlig
vektorsumma) bestamt enligt EN62841-2-17:
Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 4,4 m/s’

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmaétts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: De deklarerade totala vibrationsvardena
kan ocksa anvandas i en preliminar bedémning av
exponering.

A VARNING: Vibrationsemissionen under fak-
tisk anvandning av elverktyget kan skilja sig fran
de deklarerade totala vardena, beroende pa hur
verktyget anvands.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvéandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen &r avstingd
och nar den gar pa tomgang).

Féljande visar medelvardena for accelerationens
toppamplitud fran upprepade stétvibrationer, pg, med
motsvarande osakerhet (K) faststalld i enlighet med
EN62841-2-17.

Arbetslage: sparfrasning i MDF

pr @ 352 m/s®

Mattolerans (K): 88 m/s”

OBS: Dessa deklarerade varden far inte anvan-
das for att bestdmma exponering till hand- och
armvibrationer.
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Forsdakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EU/UK-férsakran om dverensstammelse finns tillganglig
fran féljande URL.

EFEE

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

SAKERHETSVARNINGAR

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

A\VARNING Lis alla sdkerhetsvarningar, instruk-
tioner, illustrationer och specifikationer som
medfoljer detta elverktyg. Underlatenhet att folja alla
instruktioner nedan kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-

tioner for framtida referens.
Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlos).

Sakerhetsvarningar 6

1. Hall endast tag i verktygets isolerade hand-
tag da hyvelverktyget kan komma i kontakt
med sin egen natsladd. Om verktyget kommer
i kontakt med en strémférande ledning blir dess
metalldelar stromférande och kan ge operatéren
en elektrisk stot.

2. Anvénd tvingar eller liknande for att sdkra och
stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag.

Att halla arbetsstycket i hdnderna eller mot krop-
pen ger inte tillréckligt stdd och du kan forlora
kontrollen.

3. Skarverktyget maste stimma med den angivna
spannhylschucken.

4.  Anvidnd endast ett verktyg som dr som minst
lika med den maxhastighet som markeras pa
verktyget.

5. Anvand horselskydd vid langre tids
anviandning.

6. Hantera frasverktygen forsiktigt.

7. Kontrollera fore anvandning att frasverktyget
inte ar sprucket eller skadat. Byt omedelbart ut
ett skadat eller sprucket frasverktyg.

8. Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetss-
tycket och ta bort alla spikar fore arbetet.

9.  Hall maskinen stadigt med bada handerna.

10. Hall handerna pa avstand fran roterande delar.

11. Se till att frasverktyget inte kommer i kontakt
med arbetsstycket innan strombrytaren slagits

pa.

12. Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att frasverktyget monterats felaktigt.

13. Kontrollera frasverktygets rotations- och
matningsriktning.

14. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

15. Stang av maskinen och vénta tills frasverkty-
get stannat helt innan verktyget avlagsnas fran
arbetsstycket.

16. Ror inte vid frasverktyget eller arbetsstycket
omedelbart efter arbetet. De kan vara extremt
varma och orsaka brannskador.

17. lakttag forsiktighet med tinner, bensin,
olja eller liknande pa verktygsfastet.
Overdriven anvindning kan orsaka sprickor i
verktygsfastet.

18. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

19. Anvénd alltid andningsskydd eller skydds-
mask anpassat for det material du arbetar med
nar du sagar.

20. Placera verktyget pa en stabil yta. | annat fall
kan fallolyckor intréffa och orsaka skada.

21. Hall sladden borta fran fétterna och fran fore-
mal. Annars kan sladden trassla sig med fallo-
lycka och personskada som f6ljd.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen aven efter att du blivit van att anvanda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning foljs kan foljden bli allvarliga
personskador.

FUNKTIONSBE-

SKRIVNING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstdngd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av frasdjup

» Fig.1: 1.Lasratt 2. Justerande sexkantsbult
3. Stoppkloss 4. Justeringsratt 5. Stoppstang
6. Pekare for frasdjup 7. Installningsmutter
for stoppstang 8. Snabbmatningsknapp

1.  Placera verktyget pa ett plant underlag. Lossa las-
ratten och sank verktygshuset tills frasverktyget precis
vidror det plana underlaget. Dra at lasratten for att fasta
verktygshuset.

2. Vrid stoppstangens instéllningsmutter moturs.
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Sank stoppstangen tills den kommer i kontakt med den
justerande sexkantsbulten. Rikta in pekaren for frasdjup
mot graderingen "0”. Frasdjupet indikeras pa skalan av
pekaren for frasdjup.

3.  Lyft stoppstangen tills det 6nskade frasdjupet ar
installt, medan du haller in snabbmatningsknappen.
Finjustering av frasdjupet kan géras genom att vrida pa
justeringsratten (1 mm per varv).

4. Genom att vrida stoppstangens instéllningsmutter
medurs kan du skruva fast stoppstangen ordentligt.

5.  Nu kan det férbestamda frasdjupet erhallas
genom att du lossar lasratten, och sénker verktygshuset
tills stoppstangen kommer i kontakt med stoppklossens
justerande sexkantsbult.

Nylonmutter

A FORSIKTIGT: Sank inte ner nylonmuttern fér
langt. Sanks den ner for langt kan frasverktyget
sticka ut pa ett farligt satt.

Genom att vrida nylonmuttern kan den 6vre gransen pa
verktygshuset justeras.
» Fig.2: 1. Nylonmutter

Stoppkloss

A FORSIKTIGT: Eftersom en alltfor kraftig fras-
ning kan orsaka 6verbelastning av motorn eller
svarigheter att kontrollera verktyget, bor frasdju-
pet inte vara mer @n 15 mm per gang vid sparfras-
ning med ett frasverktyg som ar 8 mm i diameter.

AFORSIKTIGT: Frasdjupet bor inte vara mer dn
5 mm per gang, vid sparfrasning med ett frasverk-
tyg vars diameter ar 20 mm.

AFORSIKTIGT: For att fa extra djupa spar kan
det krévas tva eller tre frasningar med gradvis
okande instéllning av frasdjupet.

Eftersom stoppklossen har tre justerande sexkants-

bultar som hojer eller sénker den 0,8 mm per vary,

gar det 1att att fa tre olika frasdjup utan att justera om

stoppstangen.

» Fig.3: 1. Stoppstang 2. Justerande sexkantsbult
3. Stoppkloss

Justera den lagsta justerande sexkantsbulten for att

fa det djupaste frasdjupet, genom att félja metoden i
"Installning av frasdjup”.

Justera de tva aterstaende justerande sexkantsbultarna
for att fa ett grundare frasdjup. Skillnaderna i hojd pa
dessa justerande sexkantsbultar &r samma som skillna-
derna i frasdjup.

Vrid de justerande sexkantsbultarna med en skruvme-
jsel eller skiftnyckel for att stalla in dem. Stoppklossen
ar ocksa praktisk nar man gor tre frasningar med ett
gradvis dkande frasdjup vid sparfrasning.

=

6

Avtryckarens funktion

A FORSIKTIGT: Innan du ansluter verktyget till
elnétet maste du kontrollera att avtryckaren fung-
erar som den ska och atergar till laget ”AV” néar du
slapper den.

A FORSIKTIGT: Se till att spindellaset &r lossat
innan strombrytaren slas pa.

En lasknapp férhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren.
» Fig.4: 1. Lasknapp 2. Avtryckare

Tryck in lasknappen och tryck sedan in avtryckaren for
att starta verktyget. Slapp avtryckaren for att stanna.
Tryck pa avtryckaren och sedan pa lasknappen ytterli-
gare, for kontinuerlig anvandning.

Stoppa verktyget genom att trycka in avtryckaren sa
att lasknappen gar tillbaka automatiskt. Slapp sedan
avtryckaren.

Efter att avtryckaren har slappts, forhindrar sakerhets-
sparrfunktionen oavsiktlig aktivering av avtryckaren.

A FORSIKTIGT: Hall i maskinen stadigt nir
du stinger av den for att ha kontroll 6ver dess
reaktion.

Elektronisk funktion

Maskinen ar utrustad med elektroniska funktioner for
enkel anvéandning.

Indikatorlampa
» Fig.5: 1. Indikatorlampa

Den gréna indikatorlampan lyser nar verktyget ar
inkopplat. Om indikatorlampan inte tands kan natslad-
den eller styrningen vara defekt. Om indikatorlampan
lyser och verktyget inte startar fastan det ar paslaget,
kan kolborstarna vara utslitna, eller styrningen, motorn
eller strombrytaren defekta.

Sparr mot oavsiktlig omstart

Verktyget startar inte nar avtryckaren trycks aven om
den &r ansluten till elnétet.

Om detta intraffar blinkar indikatorlampan rott for att
visa att enheten for skydd mot oavsiktlig start ar i
funktion.

Inaktivera skyddet mot oavsiktlig start genom att slappa
avtryckaren.

Mjukstartsfunktion

Mjukstartsfunktionen minimerar ryck vid uppstarten och
gor att verktyget far en mjuk start.

Konstant hastighetskontroll

Det &r méjligt att fa en fin finish eftersom rotationshas-
tigheten halls konstant &ven vid hdg belastning.
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Ratt for hastighetsinstallning

A\VARNING: Anvind inte ratten for hastighets-
installning under kérning. Frasverktyget kan vidro-
ras av anvandaren p.g.a. reaktionskraften. Detta kan
orsaka personskada.

AFORSIKTIGT: om verktyget anvands oavbru-
tet pa lag hastighet under lang tid 6verbelastas
motorn, vilket leder till funktionsfel pa verktyget.
A FORSIKTIGT: Ratten for hastighetsinstall-
ning kan endast vridas upp till 5 och tillbaka till

1. Tvinga den inte forbi 5 eller 1, eftersom hastig-
hetsinstéllningen da kan sattas ur funktion.

Verktygshastigheten stélls in genom att vrida ratten for
hastighetsinstalining till en nummerinstalining mellan
1och 5.

» Fig.6: 1. Ratt for hastighetsinstalining

Hastigheten blir hégre nér instaliningen vrids mot num-
mer 5. Och lagre hastighet erhalls nar den vrids mot
nummer 1.

Darigenom kan den ideala hastigheten for optimal
bearbetning valjas, dvs. hastigheten kan stéllas in sa
att det passar korrekt till det material som anvands och
frasverktygets diameter.

| tabellen syns sambandet mellan nummerinstallning-
arna och ungefarlig verktygshastighet.

Nummer min”
1 8 000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

MONTERING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstéangd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Montering eller demontering av

frasverktyg

AFORSIKTIGT: Montera frasverktyget ordent-
ligt. Anvdand endast den nyckel som levererats
med maskinen. Ett [6st eller for hart atdraget fras-
verktyg kan vara farligt.

OBSERVERA: Fist inte hylsmuttern utan att ha
monterat ett frisverktyg eller monterat frasverk-
tyg med litet skaft utan att anvanda en spannarm.
Endera saken kan leda till att spannhylsan gar
sonder.

1. Forin frasverktyget hela vagen in i spannhylsan.

2.  Tryck pa spindellaset for att halla spindeln stilla
och anvand skiftnyckeln for att dra at hylsmuttern

ordentligt.
» Fig.7: 1. Hylsmutter 2. Dra at 3. Lossa
4. Skiftnyckel 5. Spindellas

3.  Anvand en spannhylsa med ratt storlek, om du
skall anvanda frasverktyg med annan skaftdiameter.
» Fig.8: 1. Korrekt storlek fér spannhylsa

4.  Folj monteringsforfarandet i omvand ordning for
att ta ur frasverktyget.

ANVANDNING

AVARNING: se altid till fore anvindning att
stoppstangen ar ordentligt fast av sin install-
ningsmutter. | annat fall kan frasdjupet andras under
anvandning och orsaka personskada.

AFORSIKTIGT: se alitid till fore anvéandningen
att verktygshuset automatiskt lyfts upp till den
ovre gransnivan och att frasverktyget inte sticker
ut utanfor bottenplattan nar lasratten lossas.

AFORSIKTIGT: Anviand alltid bada handtagen
och hall i dem under arbetet for att halla verktyget
stadigt.

1. Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frasverktyget kommer i kontakt med arbetsstycket.

2.  Starta verktyget och vanta tills frasverktyget upp-
natt full hastighet.

3. Sank verktygshuset och for verktyget langsamt
framat dver arbetsstyckets yta, medan du haller botten-
plattan plant och fortsatter varsamt tills frasningen ar
klar.

Vid kantfrasning skall arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktningen.
» Fig.9: 1. Arbetsstycke 2. Frasverktygets rotation-
sriktning 3. Vy fran toppen av verktyget
4. Matningsriktning

OBS: Om maskinen matas framat allfér snabbt kan
den frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan fras-
verktyget eller motorn skadas. Om maskinen matas
framat alltfér langsamt kan arbetsstycket bli brant och
forstort. Lamplig matningshastighet beror pa frasverk-
tygets dimension, typ av arbetsmaterial och frasdjup.

Det &r lampligt att utféra en provfrasning pa en tra-

bit innan fréasningen pa det faktiska arbetsstycket
paborjas. Darmed kan man exakt se hur resultatet av
frasningen ser ut och aven kontrollera dimensionerna.
OBS: Nar parallellanslag eller rullanslag anvands bor
du se till att montera det pa den hogra sidan i mat-
ningsriktningen. Det gor det lattare att halla anslaget
plant mot arbetsstyckets sida.

» Fig.10:

1. Matningsriktning 2. Frasverktygets
rotationsriktning 3. Arbetsstycke
4. Parallellanslag

Parallellanslag

Valfria tillbehér
Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka
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arbetslinjer vid avfasning eller sparfrasning.
» Fig.11

1. Forin svarden i halen i verktygets bottenplatta.

2.  Justera avstandet mellan frasverktyget och paral-
lellanslaget. Vid 6nskat avstand drar du at tumskru-
varna for att sékra parallellanslaget pa plats.

» Fig.12: 1. Tumskruv 2. Parallellanslag

3. For verktyget med parallellanslaget plant mot
arbetsstyckets sida under frasningen.

Om avstandet mellan arbetsstyckets sida och fraslinjen
ar for stor for parallellanslaget eller om arbetsstyckets
sida inte ar rak, kan parallellanslaget inte anvéandas.
Spann i sa fall fast en traskiva med rak kant pa arbets-
stycket, och anvand den som anslag mot handéverfra-
sens bottenplatta. For verktyget i pilens riktning.

» Fig.13

Mallanslag

Valfria tillbehér

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilket fras-
verktyget passerar, sa att handéverfrasen kan anvan-
das med mallar.

» Fig.14

1.  Lossa skruvarna pa bottenplattan, fér in mallan-
slaget och dra sedan at skruvarna.
» Fig.15: 1. Skruvar 2. Mallanslag

2. Fast mallen mot arbetsstycket. Placera verktyget
pa mallen och fér verktyget med mallanslaget glidande
utefter mallens sida.
» Fig.16: 1. Frasverktyg 2. Bottenplatta

3. Bottenplatta 4. Mall 5. Arbetsstycke

6. Mallanslag

OBS: Arbetsstycket kommer att frésas med en liten
skillnad i storlek i jamférelse med mallen. Rakna med
ett avstand (X) mellan frasverktyget och mallansla-
gets utsida. Avstandet (X) kan beréknas genom att
anvanda foljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - fras-
verktygets diameter) / 2

A VARNING: Beroende pa materialet som
bearbetas och vilken tillsats som anvands kan
damm som skapas vid anvindning av verktyget
vara skadligt. Anvdndaren rekommenderas att
anvianda en lamplig dammsugare for att minska
exponeringen.

See avsnittet ”VALFRIA TILLBEHOR” i denna
bruksanvisning for alla tillgangliga valfria
dammutsugningstillsatser.

Ytterligare varningar:

. For att forhindra inandning av damm rekom-
menderar vi att dven bdra en FFP2-dammask
eller P2-andningsskydd.

. Lis avsnittet "UNDERHALL” i bruksanvis-
ningen for den anslutna dammsugaren for
att halla dammuppsamlingen effektiv.

. Folj alla tillampliga myndighetskrav for
dammkontroll i landet déar arbetet utfors.

. Anvand inte en dammsugare for metallbe-
arbetning med elverktyg. Metallpartiklar som
skapas under metallbearbetning kan anténda
ansamlat damm och skada dammfiltret inuti
dammsugare, vilket utgdr en allvarlig brandrisk.

. Endast for europeiska linder
Anviandaren rekommenderas att anvidnda en
dammsugare av klass M eller H (enligt defini-
tionen i EN 60335-2-69).

Kontakta ditt lokala Makita-servicecenter for hjalp och
support angdende dammsugare.

Dammunstyckssatser

Nar du vill halla rent under anvandningen kan du
ansluta en Makita-dammsugare till verktyget.

Satt in munstycksenheten och dammunstycksenheten
i verktyget.

Anvand den framre kopplingen 22 for att ansluta
slangen.

Innerdiametern pa dammunstycket for slanganslut-
ningen ar 26 mm.

» Fig.17: 1. Dammunstycksenhet 2. Munstycksenhet

Dammunstycksenheten kan ocksa foras in direkt i verk-
tygets bottenplatta, beroende pa arbetets art.
» Fig.18: 1. Dammunstycksenhet

UNDERHALL

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstingd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utférs.

OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.
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Byte av kolborstar

» Fig.19: 1. Slitagemarkering

Kontrollera kolborstarna regelbundet.

Byt ut dem nar de ar nedslitna till slitagemarkeringen.
Hall kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hal-
larna. Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

1. Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna.

2. Taur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.
» Fig.20: 1. Borsthallarlock

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT: Féljande tillbehér eller tillsat-
ser rekommenderas for anviandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehdr eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho-
ren eller tillsatserna for de syften de &r avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.
. Notfras- och sparfrasverktyg

. Kantfrasverktyg

. Kantfrasverktyg med styrlager

. Parallellanslag

. Mallanslag

. Lasmutter

. Spannhylsa

. Skiftnyckel

. Dammunstycksenhet

. Munstycksenhet

. Slang fullstandig

. Fog

OBS: Nagra av tillbehdren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.

Falsfrds med styrlager

Notfras
» Fig.21
Matenhet: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

”U”Frasverktyg
» Fig.22
Matenhet: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
”V”Frasverktyg
> Fig.23
Matenhet: mm
D A L1 L2 2]
1/4" 20 50 15 90°
Sinkfras
> Fig.24
Matenhet: mm
D A L1 L2 :]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Kantfras med styrlager

» Fig.25
Matenhet: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Kantfras med dubbelt styrlager
» Fig.26

Métenhet: mm

D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
114"
Avrundningsfras
> Fig.27

Matenhet: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Fasfras
» Fig.28
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mitenhet: nm | Kullagrad profilfras
D A L1 L2 L3 ] » Fig.35
6 23 46 1 6 30° "
Matenhet: mm
6 20 50 13 5 45°
D Al | A2 | L1 L2 | L3 | R1 | R2
6 20 49 14 2 60°
6 20 8 4 | 10 | 45 | 25 | 45
R . 6 26 8 42 | 12 | 45 3 6
Halkarlsfras
» Fig.29
Métenhet: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Kullagrad kantfras

» Fig.30
Matenhet: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Kullagrad avrundningsfras

» Fig.31
Méatenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Kullagrad fasfras

» Fig.32
Matenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Kullagrad spegelprofilfras
»> Fig.33

Matenhet: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kullagrad halkarlsfras
> Fig.34

Matenhet: mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 | 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: RP1111C
Flenspatronkapasitet 6 mm, 8 mm, 1/4"
Senkekapasitet 0-57mm
Hastighet uten belastning 8000 - 27 500 min™'
Total heyde 260 mm
Nettovekt 3,3 kg
Sikkerhetsklasse =

mentet endres uten varsel.
Spesifikasjonene kan variere fra land til land.

Denne maskinen er laget for rask trimming og profile-
ring av tre, plast og lignende materialer.

Stromforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-17:

Lydtrykkniva (Lya) : 96 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 104 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den angitte verdien for stgyniva kan ogsa
brukes til en forelgpig vurdering av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

AADVARSEL: Stoynivaet under faktisk bruk av
elektroverktoyet kan avvike fra den angitte total-
verdien, avhengig av hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Vibrasjoner

Den totale kontinuerlige vibrasjonsverdien (triaksial vek-
torsum) fastslatt i henhold til EN62841-2-17:

Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

Nettovektverdien inkluderer tilbehgret for normal og trygg bruk som er spesifisert i bruksanvisningen.

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (ay) : 4,4 m/s®
Usikkerhet (K): 1,5 m/s®

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene under
faktisk bruk av elektroverktayet kan avvike fra
den angitte totale verdien, avhengig av hvordan
verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for 4 identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Falgende viser middelverdiene for den starste utslags-
vidden for akselerasjonen fra gjentatte stgtvibrasjoner,
pr, med tilsvarende usikkerhet (K) fastslatt i henhold til
EN62841-2-17.

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate

Pr 352 m/s®

Usikkerhet (K): 88 m/s®

MERK: Disse angitte verdiene skal ikke brukes til a
bestemme eksponering for hand-arm-vibrasjon.

Samsvarserklaringer

Gjelder kun for land i Europa

Du finner EUs/Storbritannias samsvarserkleering pa
felgende URL-adresse.
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SIKKERHETSADVARSEL

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy
MAADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke alle

instruksjonene nedenfor falges, kan det fare til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlig personskade.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strem-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for fresemaskin

Hold verktoyet kun i det isolerte handtaket,
da skjarebladet kan komme i kontakt med sin
egen ledning under arbeidet. Hvis en stromfg-
rende ledning kuttes, vil uisolerte metalldeler av
elektroverktayet bli stremfgrende, og kan gi bru-
keren elektrisk stot.

Bruk tvinger eller en annen praktisk mate for

a sikre og stette arbeidsstykket pa en stabil

plattform. Hvis du holder det med handen eller

mot kroppen, kan det veaere ustabilt og fere til at du
mister kontrollen.

Kutterbitsskaftet ma passe til den tilhgrende

spennpartonen.

Bruk kun et bits som er merket for minst den

samme maksimale hastigheten som er merket

pa verktoyet.

Bruk herselsvern ved lengre arbeidsokter.

Handter handoverfresbitset meget forsiktig.

Sjekk at det ikke finnes sprekker eller andre

skader pa handoverfresbitset for du tar det

i bruk. Skift ut sprukne eller adelagte bits

omgaende.

Unnga a skjzere i spiker. Se etter og fjern

alle spikre fra arbeidsstykket for arbeidet

pabegynnes.

9. Hold maskinen godt fast med begge hender.

10. Hold hendene unna roterende deler.

11. Forviss deg om at handoverfresbitset ikke er
i kontakt med arbeidsstykket for startbryteren
er slatt pa.

12. Feor du begynner a bruke maskinen pa et

arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.

Se etter vibrasjoner eller vingling som kan

tyde pa at bitset ikke er korrekt montert.
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13. Vear ngye med handoverfresbitsets dreieret-
ning og arbeidsretning.

14. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

15. For du fjerner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til handover-
fresbitset har stoppet helt.

16. lkke berer handoverfresbitset umiddelbart
etter bruk. Det kan vaere ekstremt varmt og kan
gi deg brannskader.

17. lkke sgl tynner, bensin, olje eller liknende pa
maskinfoten. Disse stoffene kan forarsake
sprekker i maskinfoten.

18. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Vis varsomhet for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Felg leveran-
derens sikkerhetsanvisninger.

19. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
materialet og bruksomradet du arbeider med.

20. Plasser verktoyet pa et stabilt sted. Ellers
kan det oppsta en fallulykke som forarsaker
personskader.

21. Hold ledningen unna fgttene dine og andre
gjenstander. En ledning som vikler seg fast kan
fore til fall som paferer personskader.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBE-

SKRIVELSE

A\FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Justere skjeeredybden

» Fig.1: 1. Laseknott 2. Justeringssekskantskrue
3. Stopperblokk 4. Justeringsknott
5. Stopperstang 6. Dybdepeker
7. Innstillingsmutter for stopperstang
8. Hurtigmaterknapp

1.  Plasser verktgyet pa et flatt underlag. Lasne
laseknotten, og senk verktgykroppen til handoverfres-
bitset savidt bergrer det flate underlaget. Stram lasek-
notten for & lase verkteykroppen.

2.  Dreiinnstillingsmutteren for stopperstangen mot
klokken. Senk stopperstangen til den kommer i kontakt
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med justeringssekskantskruen. Plasser dybdepekeren
pa linje med “0”-delestreken. Skjeeredybden vises pa
skalaen ved hjelp av dybdepekeren.

3.  Mens du trykker pa hurtigmaterknappen, ma du
heve stopperstangen til du har oppnadd den gnskede
skjeeredybden. Du kan justere dybden i svaert sma trinn
ved & dreie pa justeringsknotten (1 mm per omdreining).
4. \Ved a dreie innstillingsmutteren for stopperstan-
gen med klokken kan du feste stopperstangen godt.

5. Den forhandsbestemte skjeeredybden kan oppnas
ved & lgsne laseknotten og senke verktgykroppen til
stopperstangen kommer i kontakt med justeringsseks-
kantskruen pa stopperblokken.

Nylonmutter

A FORSIKTIG: Ikke senk nylonmutteren for
mye. Handoverfresbitset vil stikke frem pa farlig
mate.

Juster gvre grense for verkteykroppen ved & dreie pa
nylonmutteren.
» Fig.2: 1. Nylonmutter

Stopperblokk

A FORSIKTIG: Siden overdreven skjaering kan
overbelaste motoren eller skape vanskeligheter
med a kontrollere verktoyet, ma ikke skjaredyb-
den vaere mer enn 15 mm pa det dypeste nar du
skjaerer spor med bits pa 8 mm i diameter.

A FORSIKTIG: Nar du skjaerer spor med bits
pa 20 mm i diameter, ma ikke skjeredybden vaere
mer enn 5 mm pa det dypeste.

A FORSIKTIG: For & skjaere ekstra dype spor,
kan du ta to eller tre gjennomlgp med gkende
dybdeinnstilling.

Ettersom stopperblokken har tre justeringssekskant-

skruer som hever eller senker 0,8 mm per omdreining,

kan du lett oppna tre forskjellige skjaeredybder uten a

omjustere stopperstangen.

» Fig.3: 1. Stopperstang 2. Justeringssekskantskrue
3. Stopperblokk

Folg metoden i “Justere skjeeredybden”, og juster den
nederste justeringssekskantskruen for & oppna den
dypeste skjaeredybden.

Juster de to gjenvaerende justeringssekskantskruene
for & oppna grunnere skjeeredybder. Haydeforskjellene
for disse justeringssekskantskruene er den samme som
hgydeforskjellen i skjeeredybdene.

For a justere justeringssekskantskruene méa du dreie
dem inn eller ut med en skrutrekker eller en skrungkkel.
Stopperblokken kan ogsa pa en praktisk mate brukes til
a kjore tre runder med progressivt dypere bitshgyde nar
du skal frese dype spor.

Bryterfunksjon

A FORSIKTIG: For du kobler verktoyet til strom-
nettet, ma du alltid kontrollere at startbryteren
aktiverer verktoyet pa riktig mate og gar tilbake til
“AV”-stilling nar den slippes.

AFORSIKTIG: Pass pa at spindellasen er fri-
gjort for bryteren slas pa.

For & unnga at det trekkes i startbryteren ved en feilta-
kelse, er verktayet utstyrt med en laseknapp.
» Fig.4: 1.Laseknapp 2. Startbryter

For & starte verktgyet, ma du trykke pa laseknappen og
trekke i startbryteren. Slipp startbryteren for a stanse
verktoyet.

For kontinuerlig bruk ma du trekke i startbryteren og
trykke laseknappen lenger inn.

For & stoppe verkteyet, ma du trekke i startbryteren slik
at laseknappen gar tilbake automatisk. Slipp deretter
startbryteren.

Nar du har sluppet startbryteren, virker AV-laseknappen
for & forhindre at det trekkes i startbryteren.

AFORSIKTIG: Hold verktgyet godt fast nar du
slar det av for & kunne sta imot etterreaksjonen.

Elektronisk funksjon

Maskinen er utstyrt med de elektroniske funksjonen for
a gjore den enkel & bruke.

Indikatorlampe
» Fig.5: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grgnt nar verktgyet er koblet til.
Hvis indikatorlampen ikke tennes, kan det vaere en feil
pa stremledningen eller kontrolleren. Hvis indikatorlam-
pen tennes, men verktayet ikke starter selv om det er
slatt pa, kan kullbgrstene veere slitt, eller det kan vaere
en feil pa kontrolleren, motoren eller pa/av-bryteren.

Sikker mot utilsiktet omstart

Verktoyet starter ikke nar det trekkes i startbryteren,
selv nar verkteyet er plugget inn.

Pa dette tidspunktet blinker indikatorlampen rgdt og
viser at anordningen som skal hindre utilsiktet omstart,
er i funksjon.

For & avbryte anordningen som skal hindre utilsiktet
omstart, slipper du startbryteren.

Mykstartfunksjon

Mykstartfunksjonen reduserer oppstartssjokket til et
minimum, og gjer at verktgyet starter mykt.

Konstant hastighetskontroll

Du kan oppna fin overflate fordi rotasjonshastigheten
holdes konstant, selv under belastning.
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Hastighetsinnstillingshjul

A ADVARSEL: Ikke bruk hastighetsinnstillings-
hjulet mens verktayet sviver. Handoverfresbitset
kan komme borti operatgren som fglge av reaksjons-
kraften. Dette kan fare til personskade.

AFORSIKTIG: Hvis verktgyet brukes lenge
og kontinuerlig ved lav hastighet, vil motoren bli
overbelastet og slutte a virke som den skal.

AFORSIKTIG: Hastighetsinnstillingshjulet kan
kun dreies til 5 og sa tilbake til 1. Ikke prov a dreie
det forbi 5 eller 1, da det kan fore til at hastighets-
innstillingsfunksjonen slutter a virke.

Verktoyets hastighet kan endres ved & dreie hastighets-
innstillingshjulet til en tallinnstilling fra 1 til 5.
» Fig.6: 1. Hastighetsinnstillingshjul

Hastigheten gker nar hjulet dreies mot nummer 5.
Lavere hastighet oppnas nar hjulet dreies mot num-
mer 1.

Pa denne maten kan den ideelle hastigheten velges
for optimal materialbehandling, dvs. at hastigheten kan
justeres korrekt for a passe til det aktuelle materialet og
bitsdiameteren.

Se ogsa tabellen nar det gjelder forholdet mel-

lom tallinnstillingen pa hjulet og den omtrentlige
verktgyhastigheten.

Tall min”
1 8000
2 12 000
3 16 000
4 20000
5 27 500

MONTERING

A\ FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere

handoverfresbitset

A FORSIKTIG: Monter handoverfresbitset paen
sikker mate. Bruk alltid bare skrungklene som ble
levert sammen med verktgyet. Det kan vaere farlig

hvis handoverfresbitset er Igst eller strammet for mye.

OBS: Ikke stram kjoksmutteren uten & sette inn
et handoverfresbits eller monter sma skaftbits
uten a bruke en patronhylse. Begge deler kan fgre
til brudd i kjokskonusen.

1. Sett handoverfresbitset helt inn i kjokskonusen.
2.  Trykk pa spindellasen for & holde skaftet stille og
bruk skrungkkelen til & stramme kjoksmutteren godt.
» Fig.7: 1. Kjoksmutter 2. Stramme 3. Lasne

4. Skrungkkel 5. Spindellas

3. Nar du bruker handoverfresbits med annen skaft-
diameter, ma du bruke kjokskonusen som har riktig
starrelse i forhold til handoverfresbitset du vil bruke.

» Fig.8: 1. Kjokskonus i riktig sterrelse

4. Ta ut handoverfresbitset ved a felge monterings-
prosedyren i motsatt rekkefalge.

A ADVARSEL: For bruk ma du alltid kontrollere
at stopperstangen er festet godt med innstillings-
mutteren for stoppestangen. Ellers kan skjeeredyb-
den endres under bruk og fere til personskade.

MAFORSIKTIG: For bruk ma du alltid forsikre
deg om at verkteykroppen heves automatisk til
gvre grense og at handoverfresbitset ikke stikker
frem fra verktoyfoten nar laseknotten Igsnes.

A FORSIKTIG: Bruk alltid begge handtakene,
og hold verktgyet i begge handtakene under bruk.

1. Sett foten pa arbeidsstykket som skal skjeeres,
uten at handoverfresbitset kommer borti arbeidsstykket.

2. Sla pa verktgyet, og vent til handoverfresbitset
oppnar full hastighet.

3.  Senk verktaykroppen, og beveg verktayet over
overflaten pa arbeidsstykket mens du holder foten i flukt
og beveger den jevnt fremover til fresingen er fullfort.

Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsem-

net veere pa venstre side av handoverfresbitset i

arbeidsretningen.

» Fig.9: 1.Arbeidsstykke 2. Bitsets dreieretning
3. Visning fra oversiden av verktayet
4. Arbeidsretning

MERK: Beveger du verktgyet forover for raskt, kan
det resultere i darlig skjeerekvalitet, eller skader pa
handoverfresbitset eller i motoren. Hvis verktoyet
beveges for sakte, kan du brenne eller skade kuttet.
Riktig hastighet avhenger av sterrelsen pa handover-
fresbitset, typen arbeidsemne og fresedybden.

Far du starter skjaeringen i det aktuelle arbeidsemnet,
rader vi deg til & foreta en prgveskjeering pa et stykke
kapp. Dette vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer
til & se ut og gjer det mulig for deg & sjekke malene.
MERK: Nar du bruker den rette faringen eller skjee-
referingen, ma du forsikre deg om at de monteres pa
hgyre side i bevegelsesretningen. Dette vil hjelpe deg
a holde den i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.10:

1. Arbeidsretning 2. Bitsets dreieretning
3. Arbeidsemne 4. Rett faring

Rett foring

Valgfritt tilbehor

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.

» Fig.11
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1.  Sett sverdene inn i hullene i verktgyfoten.

2. Juster avstanden mellom handoverfresbitset og
den rette feringen. Nar avstanden er slik du vil ha den,
ma du stramme fingerskruene for a feste den rette
foringen pa riktig sted.

» Fig.12: 1. Fingerskrue 2. Rett faring

3. Nardu skjeerer, ma du bevege verktoyet med den
rette faringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Hvis avstanden mellom siden av arbeidsstykket og
skjaereposisjonen er for stor for den rette faringen, eller
hvis ikke siden av arbeidsstykket er rett, kan ikke den
rette faringen brukes. | slike tilfeller ma du klemme fast
en rett planke til arbeidsstykket og bruke denne som
fering mot foten pa handoverfresen. Mat verktoyet i
pilens retning.

» Fig.13

Templetforing

Valgfritt tilbehor

Templetfgringen har en hylse som handoverfresbitset
gar igjennom. Dette gjer det mulig & bruke handoverfre-
set med templetmanster.

» Fig.14

1. Lesne skruene pa foten, sette inn templetferingen,
og stram skruene.
» Fig.15: 1. Skruer 2. Templetfgring

2. Festmalen pa arbeidsemnet. Plasser verktoyet pa

malen og skyv verktayet med malfaringen langs siden

pa malen.

» Fig.16: 1. Handoverfresbits 2. Ramme 3. Bunnplate
4. Templet 5. Arbeidsemne 6. Templetfaring

MERK: Arbeidsstykket skjeeres i litt forskjellig star-
relse i forhold til templeten. Tillat avstand (X) mellom
handoverfresbitset og utsiden av templetferingen.
Avstanden (X) kan beregnes med fglgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa templetferin-
gen - handoverfresbitsdiameter) / 2

AADVARSEL: Avhengig av materialet det
arbeides med og tilbehgret som brukes, kan sto-
vet som dannes under bruk av verktoyet, vaere
skadelig. Det anbefales at brukeren benytter et
egnet stovavsug for a redusere eksponeringen.

Se avsnittet “VALGFRITT TILBEH@R” i denne
bruksanvisningen angéaende tilgjengelig
stovavsugsutstyr.

Ekstra advarsler:

. For a unnga a inhalere stov, anbefales det
ogsa a bruke en FFP2-stavmaske eller
P2-respirator.

. Les avsnittet “VEDLIKEHOLD” i bruksan-
visningen for det tilkoblede stevavsuget for
hvordan effektiviteten av stovoppsamlingen
opprettholdes.

. Folg alle gjeldende forskriftskrav til stevkon-
troll i landet der arbeidet utfores.

. Ikke bruk et stovavsug for metallarbeid med
elektroverktay. Metallpartikler som dannes
under metallarbeid, kan antenne ansamlet stgv
og skade stgVfilteret inne i stavavsuget, noe
som utgjer en alvorlig brannfare.

. Kun for europeiske land
Det anbefales at brukeren benytter et stovav-
sug i klasse M eller H (som definert i EN
60335-2-69).

For hjelp og stette angaende stgvavsug, ta kontakt med
ditt lokale Makita-servicesenter.

Stevmunnstykkesett

Renere drift kan gjennomferes ved & koble verktayet til
en Makita-stgvsuger.
Sett munnstykkeenheten og stavmunnstykkeenheten
inn pa verktoyet.
Bruk munnstykket 22 til & koble til slangen.
Den indre diameteren pa stevmunnstykket for slangetil-
koblingen er 26 mm.
» Fig.17: 1. Stevmunnstykkeenhet

2. Munnstykkeenhet

Stevmunnstykkeenheten kan ogsa settes direkte inn i
verktgyfoten i henhold til bruksomradet.
» Fig.18: 1. Stevmunnstykkeenhet

VEDLIKEHOLD

MA\FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av autoriserte Makita servicesen-
tre eller fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes
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reservedeler fra Makita.

Skifte kullbgrster

» Fig.19: 1. utskiftingsmerke

Kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.

Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

1. Bruk en skrutrekker til & fierne
bgrsteholderhettene.

2. Tautde slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.
» Fig.20: 1. Barsteholderhette

VALGFRITT TILBEHGR

A FORSIKTIG: Det anbefales at du bruker
dette tilbehoret eller verktoyet sammen med

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbeheor eller verktoy kan
forarsake personskader. Tilbehgr og verktgy ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

. Rette og sporformede bits
. Kantformende bits

. Laminatskjeerebits

. Rett fgring

. Templetfgringer

. Lasemutter

. Kjokskonus

. Skrungkkel

. Stgvmunnstykkeenhet
. Munnstykkeenhet

. Komplett slange

. Sammenfgyning

MERK: Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert
som standardtilbeher i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.

Handoverfresbits

Rett bits
» Fig.21
Enhet:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

26

”U” Sporbits
» Fig.22
Enhet:mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
”V” Sporbits
> Fig.23
Enhet:mm
D A L1 L2 2]
1/4" 20 50 15 90°
Svalehalebits
> Fig.24
Enhet:mm
D A L1 L2 :]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Utjevningsskjaerbits for borspiss
» Fig.25

Enhet:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Dobbelt utjevningsskjzerbits for

borspiss
> Fig.26
Enhet:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"
Hjernefresbits
> Fig.27
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/14"
Skrafasebits
> Fig.28
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Enhet:mm Romersk karniss-bits for kulelager
D A L1 L2 L3 0 » Fig.35
6 23 46 1" 30°
Enhet:mm
6 20 50 13 5 45°
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 49 14 60°
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
Rund pregingsbits 6 | 2] 8 | #2 ]2 ]45]3 168
> Fig.29
Enhet:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Utjevningsskjaerbits for kulelager

» Fig.30
Enhet:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Hjornefresbits for kulelager
» Fig.31
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Skrafasebits for kulelager
> Fig.32
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
114"
6 20 8 41 1 60°
Pregingsbits for kulelager
» Fig.33
Enhet:mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Rundt pregingsbits for kulelager

» Fig.34
Enhet:mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: RP1111C
Kiristysistukan kapasiteetti 6 mm, 8 mm tai 1/4"
Jyrsinkapasiteetti 0-57 mm
Kuormittamaton kierrosnopeus 8 000-27 500 min™
Koko korkeus 260 mm
Nettopaino 3,3 kg
Suojausluokka =

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.

Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

. Nettopainoarvo siséltaa lisalaitteet normaalia ja turvallista kayttda varten, jotka on maaritetty kayttboppaassa.

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu puun, muovin ja vastaavien mate-
riaalien tasotrimmausleikkaukseen ja profilointiin.

Virtaldhde

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytkea my6s maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841-2-17 mukaan:

Aanenpainetaso (L,a) : 96 dB (A)

Aénen voiman taso (Lwa) : 104 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: IImoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
taa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Séhkotyokalun kaytén aikana
mitattu todellinen melutasoarvo voi poiketa ilmoi-
tetusta melutasoarvosta tyokalun kayttétavan
mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Tarina

Jatkuva tarina (kolmen akselin vektorien summa)
EN62841-2-17-standardin mukaisesti:

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaastd (a,) : 4,4 m/s®
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s”

HUOMAA: limoitetut kokonaistarindarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tyékaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistarindarvoja voidaan
kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Sahkotyokalun kaytoén aikana
mitattu todellinen tarinapaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista kokonaisarvoista ty6kalun kayttota-
van mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttoolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Seuraavassa esitetaan toistuvista iskuvarahtelyista
johtuvan kiihtyvyyden huippuamplitudin keskiarvot, pe,
seka vastaava virhemarginaali (K), joka on maaritetty
standardin EN62841-2-17 mukaisesti.

Tydtila: urien leikkaaminen MDF-levyyn

Pe: 352 m/s?

Virhemarginaali (K): 88 m/s?

HUOMAA: limoitettuja arvoja ei tule kayttaa kasitari-
nélle altistumisen maarittamiseen.

Vaatimustenmukaisuusvaatimukset

Koskee vain Euroopan maita

EU:n/UK:n vaatimustenmukaisuusvakuutus on saata-
villa seuraavalta verkkosivulta.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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TURVAVAROITUKSET

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS Tutustu kaikkiin timén sihkotyoka-
lun mukana toimitettuihin turvavaroituksiin, ohjei-
siin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa esitet-
tyjen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan vamman.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyékalua.

Jyrsimen turvaohjeet

1. Pitele sdhkotyokalua vain sen eristetyista
tartuntapinnoista, silla leikkuri saattaa osua
laitteen omaan virtajohtoon. Jos osut jannittei-
seen johtoon, jannite voi siirtya sahkotyokalun
sahkoa johtaviin metalliosiin ja aiheuttaa kaytta-
jalle sahkaoiskun.

2. Kiinnita ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdytannollisella tavalla.
Tybkappaleen piteleminen ké&sin tai vartaloa
vasten ei tue tydkappaletta riittédvéasti ja voi johtaa
hallinnan menetykseen.

3. Leikkuukarjen karan on oltava kaytetyn kiris-
tysholkin mukainen.

4.  Kayta vain karkia, joiden nimellisnopeus on
vahintaan yhta suuri kuin tyokaluun merkitty
enimmaisnopeus.

5. Kayta kuulosuojaimia, jos kaytat laitetta pit-
kaan yhtéjaksoisesti.

6. Kasittele jyrsinteria hyvin varovasti.

7. Tarkasta, ettei jyrsinkdrjessa ole halkeamia,
ennen kuin aloitat tyoskentelyn. Vaihda hal-
keileva tai muuten vahingoittunut karki heti
uuteen.

8.  Vilta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokap-
pale ja poista kaikki naulat ennen tyostoa.

9. Pida tyokalusta lujasti molemmin kéasin.

10. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

11. Varmista, ettd jyrsinkarki ei kosketa tyokappa-
letta, ennen kuin kytkin kddnnetédan paalle.

12.  Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Jos jyrsinkarki pyo-
rii epatasaisesti tai taristen, se voi olla vaarin
asennettu.

13. Ole varovainen jyrsikérjen pyorimissuunnan ja
syotteen suunnan suhteen.

14. Al jata tyokalua kdymain itsekseen. Kayta
tyokalua vain silloin, kun pidat sita kadessa.

15. Sammuta aina laite ja odota, kunnes jyrsin-
kéarki on taysin pysahtynyt ennen tyokalun
irrotusta tyokappaleesta.

16. Al3 kosketa jyrsinti valittdmasti kayton jal-
keen, silld se saattaa olla erittdin kuuma ja
polttaa ihoa.

17. Al tahraa tyokalun pohjaa huolimattomasti
tinnerilla, bensiinilla, 6ljylla tai vastaavalla. Ne
voivat aiheuttaa halkeamia ty6kalu pohjaan.

18. Jotkin materiaalit sisdltavat kemikaaleja,
jotka voivat olla myrkyllisia. Huolehdi, etta
polyn sisadanhengittamista ja ihokosketusta
véltetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

19. Kayta aina tydstettdvan materiaalin ja kaytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

20. Aseta tyokalu tasaiselle alustalle. Muutoin
seurauksena voi olla putoamisesta johtuvia
henkilévammoja.

21. Pida johto poissa jaloista ja muista esineista.
Muutoin kiinni takertuva johto voi johtaa kaatu-
misonnettomuuteen ja henkilévahinkoon.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tykalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tassa kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilovahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

MAHUOMIO: Varmista aina ennen koneen s#its-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahaussyvyyden saataminen

» Kuva1l: 1.Lukkonuppi 2. Saatokuusiopultti
3. Pysaytinlohko 4. Saaténuppi
5. Pysaytintappi 6. Syvyydenosoitin
7. Pysaytintapin asetusmutteri
8. Pikasyo6ttdpainike

1.  Aseta tydkalu tasaiselle pinnalle. Loysaa lukko-
nuppia ja laske tydkalun runkoa, kunnes jyrsinkarki
koskettaa tasaista pintaa. Lukitse tyokalun runko kirista-
malla lukkonuppi.

2.  Kierra pysaytintapin asetusmutteria vastapaivaan.
Laske pysaytintappia, kunnes se koskettaa saatékuu-
siopulttia. Kohdista syvyydenosoitin asteikon kohtaan
”0”. Syvyydenosoitin ilmaisee leikkaussyvyyden
mitta-asteikolla.

3. Nosta pysaytintappia pikasyottdpainiketta samalla
painaen, kunnes haluttu leikkaussyvyys on saavutettu.
Tarkat syvyyssaadoét voidaan tehda kaantamalla saato-
nuppia (1 mm kierrosta kohti).

4.  Voit kiinnittda pysaytintapin pitavasti kdantamalla
pysaytintapin asetusmutteria myétéapaivaan.

5. Leikkauksen ennalta maaratty syvyys voidaan

nyt saavuttaa |I6ysaamalla lukkonuppia ja laskemalla
sitten tyokalun runkoa, kunnes pysaytintappi ottaa kiinni
pysaytinlohkon saatdékuusiopulttiin.
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Nailonmutteri

AHUOMIO: Al Iaske nailonmutteria liikaa.
Jyrsinkarki tyontyy vaarallisesti ulos.

Tyokalun rungon ylempaa rajaa voi saataa nailonmutte-
ria kdantamalla.
» Kuva2: 1. Nailonmutteri

Pysaytinlohko

A HUOMIO: Koska liiallinen leikkaus voi ylikuor-
mittaa moottoria tai aiheuttaa vaikeuksia tyokalun
hallinnassa, yksittdisen leikkauskerran syvyyden
ei tulisi olla yli 15 mm, kun teet uraleikkauksia
halkaisijaltaan 8 mm:n karjella.

A HUOMIO: Kun teet uraleikkauksia halkaisijal-
taan 20 mm:n karjelld, leikkauskerran syvyyden ei
tulisi olla yli 5 mm.

AHuomIO: Erityisen syvi leikkauksia tehta-
essa tee leikkaus kaksi tai kolme kertaa syventa-
mélla leikkaussyvyytta jokaisella leikkauskerralla.

Koska pysaytinlohkossa on kolme saatékuusiopulttia,
joiden kaantaminen tayden kierroksen verran nostaa
tai laskee leikkaussyvyytta 0,8 mm, voit asettaa niiden
avulla helposti kolme eri leikkaussyvyytta ilman, etta
pysaytintappia tarvitsee saataa uudelleen.
» Kuva3: 1. Pysaytintappi 2. Saatokuusiopultti

3. Pysaytinlohko

Syvimman leikkuusyvyyden saat saatamalla alinta
saatdkuusiopulttia kohdassa "Leikkuusyvyyden saatd”
annettujen ohjeiden mukaan.

Saada kahta muuta saatékuusiopulttia, jos haluat saa-
taa pienemman leikkuusyvyyden. Saatdkuusiopulttien
korkeuserot vastaavat leikkuusyvyyksien eroja.

Tee saatokuusiopulttien saadot kaantamalla niita
ruuvitaltalla tai kiintoavaimella. Pysaytinlohko auttaa
syvien urien leikkaamisessa, silléa sen avulla voit tehda
katevasti kolme perakkaista leikkausta kasvattamalla
leikkaussyvyytta kullakin leikkauskerralla.

Kytkimen kayttaminen

A HUOMIO: Tarkista aina ennen laitteen liitt-
mista virtaldhteeseen, etti liipaisinkytkin toimii
oikein ja palaa ”"POIS PAALTA” -asentoon, kun se
vapautetaan.

AHuowmio: Varmista, ettd akselilukko on vapau-
tettu, ennen kuin kytkin on kytketty paalle.

Tyokalussa on lukituspainike, joka estaa liipaisinkytki-
men painamisen vahingossa.
» Kuva4: 1. Lukituspainike 2. Liipaisinkytkin

Kaynnista tyokalu painamalla lukituspainike pohjaan

ja painamalla liipaisinkytkinta. Pysayta vapauttamalla
liipaisinkytkin.

Kun haluat tydkalun kdyvan keskeytyksettd, paina ensin
liipaisinkytkinta ja sitten lukituspainiketta.

Pysayta tydkalu painamalla liipaisinkytkinta niin, etta
lukituspainike palautuu automaattisesti. Vapauta liipai-
sinkytkin tdman jalkeen.

Liipaisinkytkimen vapautuksen jalkeen lukitustoiminto

aktivoituu ja estaa liipaisinkytkimen painamisen.

A HUOMIO: Pidi tydkalua lujasti kun kytket sen
pois, nujertaaksesi reaktio.

Sahkoinen toiminta

Laite on varustettu sahkaisilla toiminnoilla helppokayt-
toisyytta ajatellen.

Merkkivalo
» Kuva5: 1. Merkkivalo

Vihrea merkkivalo syttyy, kun tydkalu litetdan virran-
sy6ttéon. Jos merkkivalo ei syty, paavirtajohto tai ohjain
saattaa olla vahingoittunut. Merkkivalo palaa, mutta tyo-
kalu ei kaynnisty silloinkaan, kun tydkalu kéynnistetaan,
hiiliharjat saattavat olla kuluneet tai ohjain, moottori tai
ON/OFF-kytkin saattaa olla vaurioitunut.

Tahattoman uudelleenkdynnistyksen
esto

Tyokalu ei kaynnisty pelkastaan liipaisinkytkinta paina-
malla, vaikka ty6kalun virtajohto olisi kytkettyna.

Silloin merkkivalo vilkkuu punaisena ja osoittaa, etta
tahattoman uudelleenkaynnistyksen estolaite on
toiminnassa.

Peruuta tahattoman uudelleenkaynnistyksen esto
vapauttamalla liipaisinkytkin.

Pehmea kdynnistys

Pehmed kaynnistys-ominaisuus minimoi kdynnistysis-
kun ja nain ty6kalu kdynnistyy tasaisesti.

Vakionopeuden saato

Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mahdollista,
koska pyorimisnopeutta pidetaan vakiona jopa kuormi-
tuksen alla.

Nopeudensaatorengas

AVAROITUS: Al4 kiyta nopeudensiatéren-
gasta kayton aikana. Jyrsinkarki saattaa muutoin
koskettaa kayttajaa reaktiovoiman takia. Se voi
aiheuttaa henkilévahinkoja.

A HUOMIO: Jos tyskalua kiytetaan pitkain
alhaisilla nopeuksilla, moottori ylikuormittuu
aiheuttaen tyokaluun toimintahairion.

AHuowmio: Nopeudensiitérengasta voi kdan-
téa vain numeroon 5 saakka ja takaisin numeroon
1. Al pakota sitd numeroiden 5 tai 1 yli, silld se
voi rikkoa nopeuden sadatétoiminnon.

Tyokalun nopeutta voi muuttaa kdantamalla nopeuden-
saatorenkaan valitun numeron kohdalle valilla 1-5.
» Kuva6: 1.Nopeudensaatdérengas

Nopeus on sitd suurempi mitd suurempi nopeudensaa-
térenkaan asetus on valittuna, suurin arvo on 5. Nopeus
on sité pienempi mita pienempi numero on valittuna,
pienin arvo on 1.

Nopeus voidaan nain saataa optimaaliseksi kasitel-
tavan materiaalin ja kaytettavan karjen halkaisijan
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mukaan.
Oheisessa taulukossa on esitetty sdatérenkaan nume-
roiden suhde tydkalun likimaaraisiin kdyntinopeuksiin.

Numero min”
1 8 000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

KOKOONPANO

A HUOMIO: varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Jyrsinkarjen kiinnitys ja irrotus

A HUOMIO: Asenna jyrsinkarki tiukasti. Kayta
ainoastaan ty6kalun mukana toimitettuja kiin-
toavaimia. LOysa tai ylikiristetty jyrsinkarki voi olla
vaarallinen.

HUOMAUTUS: Al kirist kiristysholkin mut-
teria jyrsinkdrkea kiinnittamatta tai asenna
pienia karakarkia ilman kiristysholkin istukkaa.
Kumpi tahansa voi johtaa kiristysholkin kartion
rikkoutumiseen.

1. Aseta jyrsinkarki niin syvalle kiristysholkin kartioon
kuin se menee.

2. Pida akselia paikallaan painamalla akselilukkoa ja
kirista kiristysholkin mutteri pitavasti kiintoavaimella.
» Kuva7: 1. Kiristysholkin mutteri 2. Kiristys

3. Loysays 4. Kiintoavain 5. Akselilukko

3.  Kun kaytat poikkeavan karahalkaisijan jyrsinkar-
kia, kayta oikean kokoista kiristysholkin kartiota kaytet-
tavan jyrsinkarjen mukaan.

» Kuva8: 1. Oikean kokoinen kiristysholkin kartio

4. Irrota jyrsinkarki painvastaisessa jarjestyksessa.

TYOSKENTELY

AVAROITUS: Varmista aina ennen kayttod,
ettad pysaytintappi on kiinnitetty pitédvasti pysay-
tintapin asetusmutterilla. Muutoin leikkaussyvyys
voi muuttua kaytén aikana, mika voi aiheuttaa
henkilévahinkoja.

MAHUOMIO: varmista aina ennen kayttod, ettd
tyokalun runko nousee automaattisesti ylarajaan
ja ettei jyrsinkarki tyonny ulos tyokalun alustasta,
kun lukkonuppia avataan.

A HUOMIO: Pidi aina tukevasti Kiinni tyékalun
molemmista kahvoista tyoskentelyn aikana.
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1.  Aseta alusta leikattavan tyokappaleen paalle niin,
ettei jyrsinkarki kosketa tyokappaletta.

2. Kaynnista tydkalu ja odota, etta jyrsinkarki saavut-
taa tdyden pyorimisnopeuden.

3.  Laske tydkalun runko ja liikuta sita tydkappaleen
pinnalla tasaisesti eteenpain pitamalla alusta samassa
tasossa tyokappaleella ja etene tasaisesti, kunnes
leikkaus on valmis.

Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulisi olla
jyrsinkarjen syo6ttdsuunnan vasemmalla puolella.
» Kuva9: 1. Tyokappale 2. Karjen pyorimissuunta

3. Nakyma tyokalun paalta 4. Syéttésuunta

HUOMAA: Tydkalun liian nopea kuljettaminen eteen-
pain voi aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen, tai
vahingoittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tydkalun liilan
hidas liikuttaminen eteenpaéin voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva syétténopeus riippuu jyrsin-
karjen koosta, tydkappaleen tyypista ja leikkauksen
syvyydesta.

Ennen varsinaista tydkappaleen tydstamista, on suo-
siteltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen. Taman
avulla naet tarkalleen milta leikkaus nayttaa ja voit
myos tarkastaa mittasuhteet.

HUOMAA: Kun sovellat suoraa ohjainta tai jyrsinoh-
jainta, asenna se varmasti sy6ttdsuunnan oikealla
puolella. Tama auttaa pitamaan sitd samassa tasossa
tyékappaleen sivun kanssa.

» Kuva10: 1. Syéttdsuunta 2. Karjen pydrimissuunta
3. Tydkappale 4. Suoraohjain

Lisédvaruste

Suoraohjain on tehokas apuvaline suorissa viiste- tai
uraleikkauksissa.
» Kuval1

1.  Aseta ohjaustangot tydkalun alustassa oleviin
reikiin.

2. S&ada jyrsinkarjen ja suoraohjaimen valinen etai-
syys. Kun etéisyys on haluamasi, kiinnita suoraohjain
paikalleen kiristamalla siipiruuvit.

» Kuva1l2: 1. Siipiruuvi 2. Suoraohjain

3.  Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd suoraohjain
on samassa tasossa tydkalun sivun kanssa.

Jos tydkappaleen sivun ja leikkausasennon valilla oleva
etéisyys on liian leveéa suoraohjaimelle tai jos tydkap-
paleen sivu ei ole suora, suoraohjainta ei voi kayttaa.
Tassa tapauksessa purista suora lankku tydkappalee-
seen lujasti ja kayta sitéd ohjaimena ylajyrsimen alustaa
vasten. Liikuta tydkalua nuolen osoittamaan suuntaan.
» Kuvai13

Mallilankun ohjain

Lisédvaruste

Mallilankun ohjain muodostaa kanavan, jonka kautta
jyrsinkarki kulkee, jolloin ylajyrsimella voi tehda leik-
kauksia mallilankkujen kaavioiden mukaisesti.

» Kuval4

1.  Loysaa tyokalun alustan ruuveja, asenna
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mallilankun ohjain paikalleen ja kirista sitten ruuvit.
» Kuva15: 1. Ruuvit 2. Mallilankun ohjain

2.  Varmista mallilankun kiinnitys tydkappaleeseen.
Aseta tyokalu mallilankun paalle ja liikuta tyokalua siten,
etta mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuva16: 1. Jyrsinkarki 2. Alusta 3. Pohjalevy

4. Mallilankku 5. Tyokappale

6. Mallilankun ohjain

HUOMAA: Tyokappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi, kuin mallilankku. Ota lukuun (X) jyrsinkarjen ja
mallilankun ohjaimen véalinen etaisyys. Etaisyys (X)
voidaan laskea seuraavaa yhtaloa kayttamalla:

Etéisyys (X) = (mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkéarjen halkaisija) / 2

AVAROITUS: Tyostettavan materiaalin ja kay-
tettdavan lisdvarusteen mukaan tyokalun synnyt-
tama poly voi olla haitallista. Kayttajan kannattaa
kayttaa asianmukaista polynkerainta altistumisen
vahentamiseksi.

Katso kaikki saatavana olevat valinnaiset polyn-
kerdinlisavarusteet taman kadyttéoppaan kohdasta
“VALINNAISET LISAVARUSTEET”.
Lisadvaroitukset:

. P6lyn hengittamisen estamiseksi kannat-
taa kayttaa myos FFP2-polysuojainta tai
P2-hengityssuojainta.

. Lue liitetyn polynkerdaimen kayttéoppaan
kohta "HUOLTO?” pitdaksesi polyn kerayksen
tehokkaana.

. Noudata kaikkia sen maan pélyntorjunnan
saantelyvaatimuksia, jossa tyo suoritetaan.

. Ala kdyta polynkeréintd, kun tydstit metallia
séahkotyokaluilla. Metallin tyoston aikana syn-
tyvat metallihiukkaset voivat sytyttaa kertyneen
polyn ja vaurioittaa pdlynkerdimen pélynsuoda-
tinta seka aiheuttaa vakavan palovaaran.

. Vain Euroopan maat
Kayttidjaa kehotetaan kayttaimaan M- tai
H-luokan pélynkeréinta (standardin EN
60335-2-69 maarityksen mukaisesti).

Jos tarvitset apua ja tukea pdlynkeraimen kanssa, ota
yhteytta paikalliseen Makita-huoltoon.

Polysuutinsarjat

Kun kytket tyékalun Makitan polynimuriin, tyokalua voi
kayttaa tavallista siistimmin.

Kiinnita suutinsarja ja pélysuutinsarja tykaluun.
Kayta sovitinkappaletta 22 letkun liittdmiseen.
Pélysuuttimen siséhalkaisija letkuliitantaa varten on
26 mm.

» Kuva17: 1. Pdlysuutinsarja 2. Suutinsarja

Pélysuutinsarjan voi myds kiinnittda suoraan tydkalun
alustaan kayttétavan mukaan.
» Kuva18: 1. Pdlysuutinsarja

KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtalahteesta.

HUOMAUTUS: Al4 koskaan kiyta bensiinii,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen vérit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadot
on teetettédva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

Hiiliharjojen vaihtaminen
» Kuva19: 1. Rajamerkki

Tarkista hiiliharjat sdannéllisesti.

Vaihda ne, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida
hiiliharjat puhtaina ja varmista, ettéd ne paasevat liuku-
maan vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kaytéa vain identtisia hiiliharjoja.

1. lIrrota hiiliharjanpidikkeiden kuvut ruuvimeisselilla.

2. Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita
pidikkeiden kuvut.
» Kuva20: 1. Hiiliharjan pidikkeen kupu

LISAVARUSTEET

AHUOMIO: seuraavia lisavarusteita tai lait-
teita suositellaan kaytettavaksi tissa ohjeessa
kuvatun Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisava-
rusteiden tai laitteiden kaytto voi aiheuttaa henkil6-
vahinkoja. Kayta lisavarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Suora- ja uramuototerat

. Reunanmuotoiluterat

. Viilujyrsinterat

. Suoraohjain

. Mallilankun ohjaimet

. Lukkomutteri

. Kiristysholkin kartio

. Kiintoavain

. Pélysuutinsarja

. Suutinsarja

. Koko letku

. Liitinkappale

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tyokalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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Yldjyrsinkarkit

Suora karki

» Kuva21
Yksikko: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
”U”-urituskarki
» Kuva22
Yksikko: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
"V -urituskarki
» Kuva23
Yksikko: mm
D A L1 L2 0
114" 20 50 15 90°
Sinkkaustera
» Kuva24
Yksikko: mm
D A L1 L2 0
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Porakaérjen upottama trimmauskarki

» Kuva25
Yksikké: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Porakarjen tuplasti upottava
trimmauskarki

» Kuva26

Yksikko: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"
Kulmanpyoristyskarki
» Kuva27
Yksikké: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
114"
Viistoamiskarki
» Kuva28
Yksikko: mm
D A L1 L2 L3 (‘]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Kartiokayrakarki
» Kuva29
Yksikko: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Kuulalaakerin upottava jyrsinkarki

» Kuva30
Yksikko: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Kuulalaakerinen
kulmanpyoristyskarki
» Kuva31
Yksikko: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/14" 21 8 40 10 3,5 6

Kuulalaakerinen viistoamiskarki

» Kuva32
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Yksikko: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
114"
6 20 8 41 1 60°
Kuulalaakerinen kayrakarki
» Kuva33
Yksikké: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kuulalaakerinen kartiokayrakarki
» Kuva34

Yksikko: mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kuulalaakerinen suippokaarikarki
» Kuva35

Yksikko: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

34 Suowmi



DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: RP1111C
Kapacitet af indsatspatron 6 mm, 8 mm eller 1/4"
Kapacitet af indstik 0-57mm
Hastighed uden belastning 8.000 - 27.500 min™
Samlet hgjde 260 mm
Nettoveegt 3,3 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

ndret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Nettoveegtveerdien omfatter tilbehgret til normal og sikker brug, som er angivet i brugsanvisningen.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Lydtryksniveau (L) : 96 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 104 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) kan
ogsa anvendes i en forelgbig eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fak-
tiske anvendelse af maskinvaerktgjet kan variere
fra de(n) erklaerede samlede vaerdi(er) afhaengigt
af den made, hvorpa maskinen anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Den samlede veerdi for kontinuerlig vibration (treak-
sial vektorsum) bestemt i overensstemmelse med
EN62841-2-17:

Arbejdstilstand: skaering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 4,4 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinvaerktgjet kan vari-
ere fra de(n) erkleerede samlede vardi(er), afhaen-
gigt af den made, hvorpa maskinen anvendes.

A ADVARSEL: Sorg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatoren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Falgende viser middelveerdierne for spidsamplituden

af accelerationen fra gentagne stgdvibrationer, pg, med
tilsvarende usikkerhed (K) bestemt i overensstemmelse
med EN62841-2-17.

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF

pr: 352 m/s®

Usikkerhed (K): 88 m/s®

BEMAERK: Disse angivne veerdier bgr ikke anvendes
til at bestemme eksponering for handarmvibrationer.

Overensstemmelseserkleeringer

Kun for lande i Europa

EU/UK-overensstemmelseserklzeringen kan tilgas fra
felgende URL.
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SIKKERHEDSAD-
VARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-veerktoj

MAADVARSEL Lzs alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Hvis du ikke fglger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfgre elektrisk
stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for overfraser

-

Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skaereren kan komme i kontakt med sin
egen ledning. Hvis der skeeres i en stremferende
ledning, kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa
blive stramferende, hvorved operatgren kan fa
elektrisk stad.

Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfare, at du mister kontrollen.

N

w

spandepatron.

Brug kun en bit som er normeret til mindst at

vaere det samme som den maksimale hastig-

hed, der er angivet pa maskinen.

Baer hgrevarn ved langere tids brug.

Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for

revner eller beskadigelse for brugen. Udskift

ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

Undga at skaere i sem. Se efter og fjern

alle som fra arbejdsemnet, for arbejdet

pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen med begge hander.

10. Hold handerne pa afstand af roterende dele.

11. Serg for, at overfraeserbitten ikke er i kon-
takt med arbejdsemnet, for der teendes ved
kontakten.

12. Lad maskinen kore et stykke tid, for den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se
efter vibration eller rysten, der kan tyde pa en

&

No o

o

Skarebittens aksel skal matche den designede

forkert monteret bit.

13. Var opmaerksom pa overfraserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen ligge og kere. Brug kun
maskinen, nar den holdes i handerne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra
arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vare meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Udsaet ikke ved skedeslgshed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan vaere giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleveranderens
sikkerhedsdata.

19. Anvend altid den/det korrekte stevmaske/
andedraetsvaern til det materiale og den anven-
delse, du arbejder med.

20. Placer maskinen pa et stabilt omrade. Ellers
kan der forekomme en faldulykke, der forarsager
personskade.

21. Hold ledningen vak fra foden eller andre
genstande. | modsat fald kan en sammenfiltret
ledning forarsage en faldulykke og resultere i
personskade.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
sommelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.

FUNKTIONSBESKRI-

VELSE

A\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaeredybden

» Fig.1: 1. Laseknap 2. Sekskantbolt til justering
3. Stopblok 4. Knap til justering 5. Stopskrue
6. Dybdeveelger 7. Indstillingsmetrik til stop-
perarm 8. Knap til hurtig fremfaring

1. Placer maskinen pa en flad overflade. Lasn lasek-
nappen, og saenk maskinens krop, indtil overfreeserbit-
ten lige bergrer den flade overflade. Tilspaend laseknap-
pen for at lase maskinens krop.

2.  Drejindstillingsmetrikken til stopperarmen mod
uret. Saenk stopperarmen, indtil den kommer i kontakt
med sekskantbolten til justering. Juster dybdevaelgeren
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med gradinddelingen "0". Skeeredybden er angivet pa
skalaen med dybdevaelgeren.

3. Mens du trykker pa knappen til hurtig fremfering,
skal du heeve stopperarmen, indtil den gnskede skee-
redybde er opnaet. Der kan opnas sma dybdejuste-
ringer ved at dreje pa knappen til justering (1 mm pr.
omdrejning).

4. Du kan fastgere stopskruen forsvarligt ved at dreje
indstillingsmetrikken til stopperarmen med uret.

5. Nu kan den forudbestemte skeeredybde opnas
ved at lgsne laseknappen og derefter saenke maski-
nens krop, indtil stopskruen kommer i kontakt med
stopblokkens sekskantbolt til justering.

Nylonmegtrik

A FORSIGTIG: Sznk ikke nylonmetrikken for
langt ned. Overfraeserbitten vil stikke ud pa farlig
vis.

Den gverste graense for maskinens krop kan justeres
ved at dreje nylonmgtrikken.
» Fig.2: 1. Nylonmatrik

Stopblok

A FORSIGTIG: Da overdreven skaering kan for-
arsage overbelastning af motoren eller problemer
med at styre maskinen, bor skaredybden ikke
vaere mere end 15 mm pr. arbejdspas ved skaring
af riller med en bit pa 8 mm diameter.

A FORSIGTIG: Ved skeering af riller med en bit
pa 20 mm diameter boer skaeredybden ikke vaere
mere end 5 mm pr. arbejdspas.

A FORSIGTIG: For ekstra dybe rilleskaeringer
skal der foretages to eller tre arbejdspas med
gradvist dybere bitindstillinger.

Da stopblokken har tre sekskantbolte til justering, der
hzever eller seenker 0,8 mm pr. omdrejning, kan du
nemt opna tre forskellige skaeredybder uden at justere
stopskruen igen.
» Fig.3: 1. Stopskrue 2. Sekskantbolt til justering

3. Stopblok

Juster den nederste sekskantbolt til justering for at opna
den dybeste skaeredybde efter metoden "Justering af
skeeredybden"”.

Juster de to tilbageveerende sekskantbolte til justering
for at opna mindre skeeredybder. Hgjdeforskellene pa
disse sekskantbolte til justering er lig med forskellene i
skeeredybde.

For at justere sekskantboltene til justering drejes
sekskantboltene til justering med en skruetraekker eller
skruenggle. Stopblokken er ogsa praktisk til at foretage
tre arbejdspas med gradvist dybere bitindstillinger ved
skeering af dybe riller.

Afbryderfunktion

A\FORSIGTIG: For maskinen tilkobles, skal du
altid kontrollere, at afbryderknappen aktiveres
korrekt og gar tilbage til "FRA"-stillingen, nar den
slippes.

AFORSIGTIG: Serg for, at aksellasen er frigi-
vet, for der teendes ved afbryderen.

For at forhindre et utilsigtet tryk pa afbryderknappen er
maskinen udstyret med en laseknap.
» Fig.4: 1. Laseknap 2. Afbryderknap

Maskinen startes ved at trykke laseknappen ned og
trykke pa afbryderknappen. Slip afbryderknappen for

at stoppe.

For kontinuerlig anvendelse skal du trykke pa afbryder-
knappen og derefter trykke laseknappen yderligere ned.
For at stoppe maskinen skal du trykke pa afbryderknap-
pen, sa laseknappen automatisk vender tilbage. Slip
derefter afbryderknappen.

Nar afbryderknappen slippes, fungerer lasefunktionen
for at forhindre et tryk pa afbryderknappen.

A FORSIGTIG: Hold godt fast i maskinen,
nar der taendes for maskinen, for at modsta
reaktionen.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Indikatorlampe
» Fig.5: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grgnt, nar maskinen er tilsluttet.
Hvis indikatorlampen ikke lyser, kan netledningen

eller kontrolleren veere defekt. Hvis indikatorlampen

er teendt, men maskinen ikke starter, selvom der er
teendt for maskinen, kan kulbgrsterne vaere slidte, eller
kontrolleren, motoren eller TAAND/SLUK-knappen kan
veere defekt.

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med et tryk pa afbryderknappen,
selv nar maskinen er tilsluttet.

| sa fald blinker indikatorlampen rgdt og viser, at sik-
ringsenheden mod utilsigtet start er aktiveret.

Slip afbryderknappen for at annullere sikringen mod
utilsigtet genstart.

Funktion til bled start

Funktionen til blgd start minimerer opstartssted og far
maskinen til at starte bladt.

Konstant hastighedskontrol

Det er muligt at opna en flot finish, fordi rotationshastig-
heden holdes konstant selv under belastning.
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Drejeknap til hastighedsjustering

AADVARSEL: Brug ikke drejeknappen

til hastighedsjustering under anvendelse.
Overfraeserbitten kan bergres af operataren pa grund
af reaktionskraft. Dette kan medfgre personskade.

A FORSIGTIG: Hvis maskinen anvendes kon-
tinuerligt ved lave hastigheder i lang tid, bliver
motoren overbelastet, hvilket resulterer i funkti-
onsfejl pa maskinen.

AFORSIGTIG: Drejeknappen til hastighedsju-
stering kan kun drejes sa langt som 5 og tilbage
til 1. Undlad at tvinge den forbi 5 eller 1, da hastig-
hedsjusteringsfunktionen maske ikke leengere
virker.

Maskinhastigheden kan aendres ved at dreje drejeknap-
pen til hastighedsjustering til en given nummerindstilling
fra 1til 5.

» Fig.6: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Hgjere hastighed opnas, nar drejeknappen drejes i
retningen af nummer 5. Og lavere hastighed opnas, nar
den drejes i retningen af nummer 1.

Dette gor det muligt at vaelge den ideelle hastighed

til optimal materialebehandling, dvs. at hastigheden
kan justeres korrekt, sa den passer til materialet og
bitdiameteren.

Se tabellen for at fa oplysninger om forholdet mel-

lem nummerindstillingerne pa drejeknappen og den
omtrentlige maskinhastighed.

Nummer min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af

overfraeserbitten

A\ FORSIGTIG: Monter overfraserbitten fast.
Brug altid kun den medfolgende skruenggle med
maskinen. En Igs eller overstrammet overfraeserbit
kan veere farlig.

BEMAERKNING: Undlad at tilspande patron-
motrikken uden at indsaette en overfraeserbit
eller montere sma skaftbits uden at bruge en
indsatspatron. Tilspeending af patronmgtrikken uden
at indsaette en overfraeserbit eller montering af sma
skaftbits uden at bruge en indsatspatron kan med-
fore, at patronkeglen gar i stykker.

1. Indseet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen.

2. Tryk pa aksellasen for at holde akslen stille, og
brug skruengglen til at tilspaende patronmetrikken
forsvarligt.
» Fig.7: 1. Patronmetrik 2. Tilspaend 3. Lasn

4. Skruenggle 5. Aksellas

3. Nar du bruger overfraeserbits med en anden
skaftdiameter, skal du bruge patronkeglen i den rigtige
storrelse til den overfreeserbit, som du vil bruge.

» Fig.8: 1. Patronkegle i den rigtige storrelse

4. Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefelge
for at afmontere overfreeserbitten.

ANVENDELSE

MA\ADVARSEL: For anvendelse skal du altid
sorge for, at stopskruen er forsvarligt fastgjort
ved hjzelp af indstillingsmetrikken til stopper-
armen. Ellers kan skaeredybden aendre sig under
anvendelse og forarsage personskade.

A\FORSIGTIG: For anvendelsen skal du altid
sorge for, at maskinens krop automatisk stiger

til den overste graense, og at overfraserbitten
ikke rager ud fra maskinens fod, nar laseknappen
lgsnes.

AFORSIGTIG: Brugaltid begge greb, og hold
godt fast i maskinen med begge greb under
anvendelse.

1. Anbring foden pa det arbejdsemne, der skal skee-
res, uden at overfreeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, indtil overfreeserbit-
ten nar fuld hastighed.

3.  Seenk maskinens krop, og flyt maskinen fremad
hen over arbejdsemnets overflade, idet foden holdes
plan, og der flyttes fremad med jeevn hastighed, indtil
skaeringen er feerdig.

Ved skaering af kanter, skal arbejdsemnets over-

flade veere pa venstre side af overfraeserbitten i

fremfaringsretningen.

» Fig.9: 1.Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning
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BEMAERK: Hvis maskinen fares fremad for hurtigt,
kan det medfgre et darligt snit eller beskadigelse af
overfreeserbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes
for langsomt fremad, kan snittet blive braendt og @de-
lagt. Den korrekte fremferingshastighed afhaenger af
overfraeserbittens starrelse, typen af arbejdsemne og
skeeredybden.

For du starter snittet i det faktiske arbejdsemne, tilra-
des det at foretage et provesnit i et stykke affaldstree.
Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se ud, og du
kan kontrollere dimensionerne.

BEMAERK: Ved brug af det lige styr eller tilskaerings-
styret skal du sgrge for at montere det i hgjre side i
fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det
justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.10: 1. Fremfaringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

Lige styr

Ekstraudstyr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning eller skeering af riller.

» Fig.11
1. Indseet styreskinnerne i hullerne pa maskinens
fod.

2. Juster afstanden mellem overfraeserbitten og det
lige styr. Tilspaend fingerskruerne ved den gnskede
afstand for at fastgere det lige styr pa plads.

» Fig.12: 1. Fingerskrue 2. Lige styr

3.  Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Hvis afstanden mellem arbejdsemnets side og skee-
repositionen er for bred til det lige styr, eller hvis
arbejdsemnets side ikke er lige, kan det lige styr ikke
bruges. | sa fald skal du fastklemme et lige breet til
arbejdsemnet, og bruge det som styr mod overfraeserfo-
den. Fgr maskinen frem i pilens retning.

» Fig.13

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfreeserbitten
gar igennem, sa overfraeseren kan bruges sammen
med skabelonmanstre.

» Fig.14

1. Lesn skruerne pa foden, indsaet skabelonstyret og
tilspaend derefter skruerne.
» Fig.15: 1. Skruer 2. Skabelonstyr

2. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.16: 1. Overfreeserbit 2. Fod 3. Grundplade

4. Skabelon 5. Arbejdsemne

6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
falgende ligning:

Afstand (X) = (skabelonstyrets udvendige diame-
ter - overfraeserbittens diameter) / 2

AADVARSEL: Afhaengigt af det materiale, der
arbejdes med, og det anvendte tilbeher, kan det
stov, der dannes ved brug af maskinen, vaere ska-
deligt. Brugeren anbefales at anvende en egnet
stovudsuger for at reducere eksponeringen.

Se afsnittet “EKSTRAUDSTYR” i denne brugsan-
visning for alt ekstraudstyr til stevudsugning til
radighed.

Yderligere advarsler:

. For at forhindre indanding af stov anbefales
det ogsa at baere en FFP2-stovmaske eller
P2-andedraetsvarn.

. Lzes afsnittet “VEDLIGEHOLDELSE” i brugs-
anvisningen til den tilsluttede stevudsuger
for at holde stoevopsamlingen effekt.

. Folg alle gaeldende lovkrav for stevkontrol i
det land, hvor arbejdet udferes.

. Undlad at anvende en stevudsuger til
metalbearbejdning med maskinvarktgj.
Metalpartikler, der produceres under metal-
bearbejdning, kan antaende akkumuleret stav
og beskadige stoVfilteret inde i stavudsugere,
hvilket udger en alvorlig brandfare.

. Kun for europeeiske lande
Brugeren anbefales at anvende en stovuds-
uger i klasse M eller H (som defineret i EN
60335-2-69).

Kontakt det lokale Makita-servicecenter for at fa hjeelp
og support vedrgrende stgvudsugere.

Stevmundstykkesaet

Rengering kan udferes ved at tilslutte maskinen til en
Makita-stavsuger.
Indszet mundstykkemonteringen og stavmundstykke-
monteringen pa maskinen.
Anvend den forreste manchet 22 til at tilslutte slangen.
Den indvendige diameter pa stevmundstykket til slan-
getilslutningen er 26 mm.
» Fig.17: 1. Stevmundstykkemontering

2. Mundstykkemontering

Stevmundstykkemonteringen kan ogsé indsaettes
pa maskinens fod direkte i overensstemmelse med
anvendelsen.

» Fig.18: 1. Stevmundstykkemontering
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VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket ng_e bit
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for » Fig.21
der udfores eftersyn eller vedligeholdelse.

Enhed: mm
BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense- D A L1 L2
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan 6 20 50 P
medfore misfarvning, deformering eller revner.
1/4"
For at opretholde produktets SIKKERHED og s 8 60 25
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser- 6 8 50 18
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af 1/4"
Makita reservedele. 5 6 50 18
Udskiftning af kulberster 147
» Fig.19: 1. Slidgreense “U”_ri"ebit
Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum. » Fig.22
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol- Enhed: mm
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt. D A 1 L2 R
Anvend kun identiske kulbgrster.
. 6 6 60 28 3
1. Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulholderdeekslerne. 114
2. Tag de slidte kulbgrster ud, iszet de nye, og fast- g .
ger derefter kulholderdzekslerne. V”-rillebit
» Fig.20: 1. Kulholderdeeksel » Fig.23
Enhed: mm
D A L1 L2 [:]
EKSTRAUDSTYR T T e T T
A FORSIGTIG: Det folgende tilbehar og eks- Gratningsbit
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita > Fig.24
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr Enhed: mm
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal. D A L1 L2 8
Hvis De beh hjeelp ved valg af tilbeheor ell k s 14 ® 10 =
vis De behgver hjeelp ved valg af tilbehgr eller gnsker N
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres 8 145 55 14,5 23
lokale Makita servicecenter. 8 12 50 9 30°
. Lige- og rilleformningsbits
+  Kantformningsbits Bit til udglatning af borepunkt
. Laminattilskeeringsbits » Fig.25
. Lige styr
. Skabelonstyr Enhed: mm
. Lasemotrik D A L1 L2 L3
. Patronkegle 8 8 60 20 35
+  Skruenggle 6 6 60 18 28
. Stgvmundstykkemontering 1/4"
. Mundstykkemontering
: :'a“?e komplet Bit til dobbelt udglatning af
. amlin
9 i i i borepunkt
BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan vaere inklu- > Fig.26

deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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Enhed: mm Enhed: mm
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 :]
8 8 80 55 20 25 6 26 8 42 12 45°
6 6 70 40 12 14 1/4"
1/4" 6 20 8 41 1 60°
Bit til afrunding af hjerner Bit til bertling med kugleleje
» Fig.27 > Fig.33
Enhed: mm Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
1/4" 6 26 12 8 42 12 4,5 7
6 20 8 45 10 4 4
114" Bit til bugtbertling med kugleleje
> Fig.34
Skrafasningsbit p——
> Fig.28 d
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
Enhed: mm 6 20 18 12 8 40 10 55 3
D A L1 L2 L3 0 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45° Antikkarnisbit med kugleleje
6 20 49 14 2 60° > Fig.35
Bugtbertlingsbit SAL
» Fig.29 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
Enhed: mm 6 26 8 42 12 45 3 6
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Bit til udglatning med kugleleje
> Fig.30
Enhed: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Bit til afrunding af hjgrner med
kugleleje
> Fig.31
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Bit til skrafasning med kugleleje
> Fig.32
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: RP1111C
letvara spilpatronas iek$éjais diametrs 6 mm, 8 mm vai 1/4"
lezagéjuma dzilums 0-57 mm
Atrums bez slodzes 8 000-27 500 min™
Kopéjais augstums 260 mm
Tirsvars 3,3 kg
DroS$ibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

. Neto svara vértiba ietver normali un droSi lietojamo(s) agregatu(s), kas noradits(-i) lietoSanas instrukcija.

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks paredzéts koka, plastmasas un tamlidzigu
materialu [Tdzenai apzagésanai un profilésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baro$anas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

TrokSna limenis

Tipiskais A svértais trokSna [Tmenis noteikts saskana ar
EN62841-2-17:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 96 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lya): 104 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Lietojot elektrisko darbariku
darba apstaklos, trok$na emisija var atSkirties no
pazinotas kopéjas vértibas / pazinotajam kopéjam
vertibam atkariba no darbarika izmantoSanas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu reélos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kameér darbariks ir izslégts un kad darbojas

tuks$gaita, ka ari palaides laiku).

Nepartrauktas vibracijas kopéja vertiba (trisasu vektora
summa) noteikta saskana ar standartu EN62841-2-17:
Darba rezims: rievu iegrieSana vidéja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (ay): 4,4 m/s®

Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojot elektrisko darbariku
darba apstaklos, vibracijas emisija var atskirties
no pazinotas kopéjas vértibas / pazinotajam kopé-
jam veértibam atkariba no darbarika izmantosSanas
veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar palaides laiku).

Talak paraditas paatrindjuma maksimalas amplitddas
vid&jas veribas no atkartotam trieciena vibracijam, pe,
ar atbilstoSo mérTjumu nenoteiktibu (K), kas noteikta
saskana ar standartu EN62841-2-17.

Darba reZims: rievu iegrieSana vidéja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Pe: 352 m/s®

Mainigums (K): 88 m/s’

PIEZIME: Sis pazinotas vértibas nedrikst izman-
tot, lai noteiktu vibracijas iedarbibu uz rokam un
plaukstam.

Atbilstibas deklaracijas

Tikai Eiropas valstim

ES/AK Atbilstibas deklaracijai var pieklat talak noradr-
taja URL.
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https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

ABRIDINAJUMS 1zlasiet visus drosibas bridina-
jumus, noradijumus un tehniskos datus un izpétiet
ilustracijas, kas ieklautas $a elektriska darbarika
komplekta. Neievérojot visus talak minétos noteiku-
mus, iesp&jams elektriskas stravas trieciena, aizdegsa-
nas un/vai smagu traumu risks.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi frezmasinas

lietoSanai

1. Mehanizéto darbariku turiet tikai aiz izolé-
tajam satverSanas virsmam, jo griezéjs var
saskarties ar savu kabeli. Sagriezot vadu, kura ir
strava, mehanizéta darbarika aréjas metala virs-
mas var vadit stravu un radtt elektriskas stravas
trieciena risku.

2. Ar skavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret
stabilu platformu. Turot materialu ar roku vai pie
kermena, tas ir nestabila stavokIr: jis varat zaudéet
kontroli par to.

3.  Griezéja uzgala katam ir jasakrit ar ietvara
spilpatronu.

4.  Atlauts izmantot tikai tadus uzgalus, kuru
maksimalais lietoSanas atrums ir vismaz vien-
Iidzigs ar maksimalo atrumu, kas noradits uz
darbarika.

5. ligstosi stradajot, lietojiet dzirdes
aizsarglidzek]us.

6.  ArfrézmasSinas uzgaliem rikojieties loti
uzmanigi.

7. Pirms sakat darbu, uzmanigi parbaudiet, vai
frezmasinas uzgalim nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusu vai bojatu uzgali nekavéjoties
nomainiet.

8. Negrieziet naglas. Pirms sakat darbu, parbau-
diet, vai apstradajamaja materiala nav naglu,
un tas iznemiet.

. Darbariku stingri turiet ar abam rokam.

10. Netuviniet rokas rotéjosam dalam.

11. Pirms slédza parslégSanas ieslégta stavokl
parliecinieties, ka fréezmasinas uzgalis nepie-
skaras apstradajamajam materialam.

12. Pirms darbariku lietojat materiala apstradei,
islaicigi darbiniet to bez slodzes. Pievérsiet
uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo tas var
liecinat par nepareizi uzstaditu uzgali.

13. Pievérsiet uzmanibu frézmasinas uzgala grie-
§anas virzienam un padeves virzienam.

14. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

15. Pirms darbarika iznemsanas no apstradajama
materiala vienmeér izslédziet darbariku un
nogaidiet, lidz frezmasinas uzgalis pilniba
apstajas.

16. Nepieskarieties fréezmasinas uzgalim talit péc
darba izpildes; tas var bt loti karsts un apde-
dzinat adu.

17. Sargieties nosmérét darbarika pamatni ar Ski-
dinataju, benzinu, ellu vai tamlidzigam vielam.
Tas var radit plaisas darbarika pamatne.

18. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bat toksiskas. lzvairieties no puteklu ieelposa-
nas un to nokliSanas uz adas. levérojiet mate-
ridla piegadataja drosibas datus.

19. Vienmér izmantojiet materialam un konkré-
tam gadijumam piemérotu puteklu masku/
respiratoru.

20. Novietojiet darbariku uz stingras virsmas.
Pretgja gadijuma tas var nokrist un izraistt
traumas.

21. Raugiet, lai vads neatrastos pie jisu kajam
vai citiem priekSmetiem. Pretéja gadijuma vads
var sapities, j0s varat aizkerties un nokrist, un gat
traumas.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat $1izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot $aja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRA

AUZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

FrézéSanas dziluma reguléSana

» Att.1: 1. BlokéSanas rokturis 2. SeSstdru gal-
vas reguléSanas skrave 3. Aiztura bloks
4. ReguléSanas rokturis 5. Aiztura stienis
6. Dziluma raditajs 7. Aiztura stiena uzstadi-
$anas uzgrieznis 8. Atras padeves poga

!
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1. Novietojiet darbariku uz lidzenas virsmas.
Atskraveéjiet valigak blok&Sanas rokturi un nolaidiet
darbarika korpusu, 1dz frézes uzgalis pieskaras plaka-
najai virsmai. Pievelciet blok&Sanas rokturi, lai nofiksétu
darbarika korpusu.

2. Pagrieziet aiztura stiena uzstadiSanas uzgriezni
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam. Nolaidiet
aiztura stieni, I1dz tas saskaras ar seSstdru galvas regu-
|1&é8anas skravi. Savietojiet dziluma raditaju ar iedalu ,0”.
FrézéSanas dzilumu uz skalas parada dziluma raditajs.

3.  Turot nospiestu atras padeves pogu, paceliet aiz-
tura stieni, lidz sasniedzat vélamo frézéSanas dzilumu.
Loti precizu frézéSanas dzilumu var noregulét, griezot

reguléSanas rokturi (1 mm ar katru apgriezienu).

4. Pagriezot aiztura stiena uzstadiSanas uzgriezni
pulkstenraditaju kustibas virziena, varat stingri pievilkt
aiztura stieni.

5.  Tagad ieprieks$ noteikto frézéSanas dzilumu var
iegat, atskravéjot valigak blok&sanas rokturi un tad
nolaizot darbarika korpusu, IT1dz aiztura stienis saskaras
ar aiztura bloka seSstdru galvas reguléSanas skravi.

Neilona uzgrieznis

A UZMANIBU: Nenolaidiet neilona uzgriezni
parak zemu. Frézes uzgalis bistami izvirzisies uz
aru.

tris reizes, pakapeniski palielinot uzgala dziluma
uzstadijumus.

Sledza darbiba

A UZMANIBU: Pirms instrumenta pievienosa-
nas stravas apgadei vienmér parbaudiet, vai slé-
dza meélite darbojas pareizi un atgriezas izslégta
stavokli, kad tiek atlaista.

AUZMANIBU: Pirms slédza ieslég$anas parlie-
cinieties, ka varpstas blokétajs ir atlaists.

Lai nepielautu sledza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar blokéSanas pogu.
» Att.4: 1.BlokéSanas poga 2. Slédza mélite

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet blokéSanas pogu
un pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku, atlai-
diet sledza meliti.

Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet sledza
meéltti un spiediet blokéSanas pogu talak.

Lai apturétu darbariku, pavelciet sleédza méliti ta, lai
blokéSanas poga automatiski atgrieztos. Péc tam atlai-
diet sledza meliti.

Péc tam, kad slédza mélite ir atlaista, darbojas blokésa-
nas funkcija, lai nepielautu slédza mélites pavilkSanu.

A UZMANIBU: Izsledzot darbariku, turiet to
stingri, lai parvarétu ta reakciju.

Darbarika korpusa aug$éjo robezu var noregulét,
pagriezot neilona uzgriezni.
» Att.2: 1. Neilona uzgrieznis

Aiztura bloks

AUZMANIBU: Ta ka parmériga frézésana var
izraisit motora parslodzi, vai darbariku var bat
grati vadit, frézejot rievas ar uzgali, kura diametrs
ir 8 mm, frézéSanas dzilums viena reizé nedrikst
parsniegt 15 mm.

AUZMANIBU: Frézéjot rievas ar uzgali, kura
diametrs ir 20 mm, frézéSanas dzilums viena reizé
nedrikst parsniegt 5 mm.

AUZMANIBU: Ja vélaties frézét rievas pasi
dzili, frézéjiet divas vai tris reizes, pakapeniski
palielinot uzgala dziluma iestatijumu.

Aiztura blokam ir tris seS$stiru galvas regulé$anas

skraves, kas to ar katru apgriezienu pacel vai nolaiz par

0,8 mm, tadéjadi varat viegli noregulét tris atSkirigus

frézéSanas dzilumus, neveicot atkartotu aiztura stiena

reguléSanu.

» Att.3: 1. Aiztura stienis 2. Se$stdru galvas regulé-
Sanas skrave 3. Aiztura bloks

Noreguléjiet zemako seSsturu galvas reguléSanas
skravi, lai iegatu vislielako frézé$anas dzilumu, ievéro-
jot sadala ,Frézésanas dziluma reguléSana” noradito
metodi.

Noregul€jiet divas paréjas ses$staru galvas regulé$anas
skrives, lai iegatu seklakus frézésanas dzilumus. So
seSstiru galvas reguléSanas skrivju augstuma atskiri-
bas ir vienadas ar frézéSanas dziluma atskirtbam.

Lai regulétu sedstdru galvas reguléSanas skraves,
pagrieziet tas ar skravgriezi vai uzgrieznatslégu. Aiztura
bloks ir noderigs, ja, frézéjot dzilas rievas, frézéjat
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Lai atvieglotu lietoSanu, darbariks ir aprikots ar elektro-
niskam funkcijam.

Indikatora lampina
» Att.5: 1. Indikatora lampina

Zalas krasas gaismas indikatora lampina iedegas, kad
darbariks tiek pievienots barosanas avotam. Ja indi-
katora lampina neiedegas, var bat bojats baroSanas
kabelis vai vadibas ierice. Indikatora lampina deg, tacu
darbariks nesak darboties, pat ja tas ir ieslégts; var bat
nolietojusas ogles sukas, vai arT var bat bojata vadibas
ierice, motors vai slédzis ON/OFF (lesl./izsl.).

Aizsardziba pret nejausu darbibas
atsakSanu

Darbariks neieslédzas, piespiezot slédza méliti, pat tad,
ja darbariks ir pievienots stravas apgadei.

Saja bridT indikatora lampina mirgo sarkana krasa,
noradot, ka darbojas dro$ibas mehanisms pret nejausu
darbibas atsaksanu.

Lai atceltu mehanismu pret nejausu darbibas atsak-
Sanu, atlaidiet slédza méltti.

Laidenas ieslégSanas funkcija

Laidena ieslégSana minimizé iedarbinaSanas triecienu,
un darbariks uzsak darbibu vienmérigi.

Nemainiga atruma vadiba

Ir iespéjams panakt lielisku darba rezultatu, jo grie-
Sanas atrums saglabajas vienmérigs pat slodzes
apstaklos.
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A Sz H H 3. Atskravéjiet valigak 4. UzgrieZnu atsléga
Atruma regulésanas ciparripa 5. Varpstas blokstajs

ABRI_DINAJUMS: Darba laika neizmantojiet 3. Jaizmantojat frézes uzgalus ar citu kata diametru,
atruma regulésanas ciparripu. Lietotajs var pie- izmantojiet pareiza izméra ietvara konusu atbilstoSi

skarties frézes uzgalim, jo darbojas reakcijas spéks. paredzétajam frézes uzgalim.
Tadsjadi var git traumas. » Att.8: 1. Pareiza izméra ietvara konuss

- 4. Lainonemtu frézes uzgali, veiciet uzstadiSanas
AUZMANIBU: Ja darbariku regulari un ilg- darbibas pretéja seciba.

stosi darbinasit ar mazu atrumu, motors tiks
parslogots, tadéjadi radot darbarika darbibas
traucéjumus.

A UZMANIBU: Atruma regulé$anas ciparripu E KS P L UATAC IJA

var griezt tikai Iidz 5 un atpakal I'dz 1. Lai nesabo-

jatu atruma regulé$anas funkciju, neméginiet ar A BRIDINAJUMS: Pirms ekspluatacijas vien-
spéku to pagriezt talak aiz 5 vai 1. mér parliecinieties, ka aiztura stienis ir ciesi
nostiprinats ar aiztura stiena uzstadiSanas
uzgriezni. Pretéja gadijuma darba laika var mainities
griezuma dzilums un rasties trauma.

Lai izmainTtu darbarika atrumu, pagrieziet reguléSanas
ciparripu kada no pozicijam ar skaitliem no 1 Iidz 5.
» Att.6: 1. Atruma reguléSanas ciparripa

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 5 AUZMANIBU: Pirms ekspluatacijas vienmér
virziena. Lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara parbaudiet, vai darbarika korpuss automatiski

1 virziena. pacelas lidz augs$éjai robezai un vai frézes uzgalis
Tadéjadi iespéjams izvéléties vispiemérotako atrumu nav izvirzijies no darbarika pamatnes, kad bloké-
optimalai materiala apstradei, tas ir, atrumu var noregu- Sanas rokturis tiek atskrivéts valigak.

1&t ta, lai tas atbilstu materialam un uzgala diametram.
Attiecibu starp cipara iestatljumu uz ciparripas un aptu-
veno darbarika atrumu skatiet tabula.

A UZMANIBU: Vienmér izmantojiet abus roktu-
rus un darba laika ciesi turiet darbariku aiz abiem

rokturiem.
Cipars min T - i
p 5000 1. Uzlieciet darbarika pamatni uz apstradajama
materiala ta, lai frézes uzgalis nepieskartos materialam.
2 12000 2. leslédziet darbariku un gaidiet, l1dz frézes uzgalis
3 16 000 sasniedz pilnu atrumu.
4 20000 3.  Nolaidiet darbarika korpusu un bidiet darbariku
5 27 500 uz priekSu pa apstradajama materiala virsmu, turot ta

pamatni viena limenTt ar virsmu un vienmeérigi virzoties

uz priekSu, l1dz frézéSana ir pabeigta.

p——— Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai jabat
MONTAZA no frezmas$inas uzgala pa kreisi padeves virziena.
» Att.9: 1.Apstradajamais materials 2. Uzgala grieSa-

- nas virziens 3. Skats no darbarika augSpuses
MAUZMANIBU: Vienmér parliecinieties, ka 4. Padeves virziens
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas, -
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku. PIEZIME: Ja darbariku uz prieksu virza parak atri,
griezuma kvalitate var bat sliktaka vai var sabojat fré-
Frézmasinas uzgala uzstadis$ana vai zmasinas uzgali vai motoru. Ja darbariku uz priekSu
. ’ virza parak Iéni, griezumu var sadedzinat vai sabojat.
nonemsana Pareizs padeves atrums ir atkarigs no frézmasinas
uzgala izméra, apstradajama materiala veida un
A UZMANIBU: Frezmasinas uzgalis jano- griezuma dziluma.
stiprina. Vienmér izmantojiet tikai darbarikam Pirms sakat griezt apstradajamo materialu, ieteicams
paredzéto uzgrieznu atslégu. Valigs vai parak ciesi veikt parauga griezumu, izmantojot koka atgriezuma
nostiprinats frézmasinas uzgalis var k|t bistams. gabalu. Tas precizi paradrs, ka griezums izskatisies,
ka art dos iesp&ju parbaudit izmérus.
IEVERIBAI: Nepievelciet ietvara uzgriezni, ja nav PIEZIME: Izmantojot taisna griezuma vadotni vai
ielikts frézes uzgalis, un neuzstadiet uzgalus ar apgrieanas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta batu labaja
nelielu katu, ja netiek izmantota ietvara uzmava. pusé, skatoties padeves virziena. Tadgjadi to var
Tados gadijumos ietvara konuss var saltzt. saglabat viena ITmenT ar apstradajama materiala
1.  levietojiet frézes uzgali I1dz galam ietvara konusa. malu.

» Att.10: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne

2. Nospiediet varpstas blokétaju, lai varpsta batu
nekustiga, un ar uzgrieznu atslégu stingri pievelciet
ietvara uzgriezni.

» Att.7: 1. letvara uzgrieznis 2. Pievelciet
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Taisna griezuma vadotne

Papildu piederumi

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus vai rievas.
» Att.11

1. levietojiet vadotnes darbarika pamatnes atverés.

2.  Noreguléjiet attalumu starp frézes uzgali un taisna
griezuma vadotni. Lai nostiprinatu taisna griezuma
vadotni, pievelciet sparnskrives vélamaja atstatuma.

» Att.12: 1. Sparnskrave 2. Taisna griezuma vadotne

3.  GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet ta,
lai taisna griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstra-
dajama materiala malas.

Ja starp apstradajama materiala malu un taisna grie-
zuma vadotnes grieSanas poziciju ir parak liels attalums
vai ja apstradajama materiala mala nav taisna, tad
taisna griezuma vadotni nevar izmantot. Saja gadijuma
pie apstradajama materiala stingri nostipriniet taisnu
déli un izmantojiet to ka vadotni pret frézmas$inas
pamatni. Virziet darbariku bultinas virziena.

» Att.13

Sablona vadotne

Papildu piederumi

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas frézes
uzgalis, tadéjadi frezmasinu ir iesp&jams lietot ar
Sablona paraugiem.

> Att.14

1. Atskravéjiet valigdk pamatnes skrives, ievietojiet
Sablona vadotni un tad pievelciet skrives.
» Att.15: 1. Skriives 2. Sablona vadotne

2. Pie apstradajama materiala piestipriniet $ablonu.

Novietojiet darbariku uz $ablona un parvietojiet to,

Sablona vadotnei slidot gar $ablona malu.

» Att.16: 1. Frézes uzgalis 2. Pamatne 3. Pamatnes
plaksne 4. Sablons 5. Apstradajamais mate-
rials 6. Sablona vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts
izméra, kas nedaudz atSkiras no Sablona. Paredziet
attalumu (X) starp frézes uzgali un Sablona vadot-
nes arpusi. Attalumu (X) var aprékinat péc §adas
formulas:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréjais diametrs
- frézes uzgala diametrs)/2

ABRIDINAJUMS: Atkariba no materiala, ar
kuru strada, un izmantota piederuma darbarika
lietoSanas rezultata raditie putekli var bat kaitigi.
Lietotajam ieteicams izmantot atbilstoSu puteklu
savaksanas ierici, lai samazinatu to iedarbibu.

Visas pieejamas papildaprikojuma puteklu savak-
Sanas papildierices skatiet Sis lietoSanas rokas-
gramatas sadala ,,PAPILDU PIEDERUMI”.
Papildu bridinajumi

. Lai novérstu puteklu ieelposanu, ietei-
cams ar1 valkat FFP2 putek|u masku vai P2
respiratoru.

. Lai puteklu savak$ana saglabatos efektiva,
izlasiet pievienota puteklu savacéja lietoSa-
nas instrukcijas sadalu ,,APKOPE”.

. levérojiet visas piemérojamas normativas
prasibas par puteklu novérsanu valsti, kur
tiek veikts darbs.

. Neizmantojiet puteklu savacéju metala
apstradei ar mehanizétiem darbarikiem.
Metala apstrades laika raditas metala dalinas
var aizdedzinat uzkratos puteklus un sabojat
puteklu filtrus puteklu savakSanas iericés, radot
nopietnus aizdegSanas draudus.

. Tikai Eiropas valstim
Lietotajam ieteicams izmantot M vai H
puteklu klases savacéju (ka definéts stan-
darta EN 60335-2-69).

Lai sanemtu palidzibu un atbalstu attieciba uz puteklu
savaceéjiem, sazinieties ar vietéjo Makita servisa centru.

Putek|sucéja uzgala komplekti

Darba laika veidosies mazak netirumu, ja darbariks tika
pievienots Makita putek|u stucé&jam.

levietojiet darbarika uzgali un puteklsicéja uzgali.
Izmantojiet priek8&jo uzmavu 22, lai pievienotu §lateni.
Puteklsiicéja uzgala iekSéjais diametrs $|Gtenes pievie-
nosanai ir 26 mm.

» Att.17: 1. Puteklslicéja uzgalis 2. Uzgalis

Turklat puteklsicéja uzgali var arT ievietot tieSi darba-
rika pamatné atbilstosi veicamajam darbam.
» Att.18: 1. Putek|slcéja uzgalis

APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
zinu, atSkaiditaju, spirtu vai idzigus Skidrumus.
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.
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Ogles suku nomaina

» Att.19: 1. Robezas atzime

Regulari parbaudiet ogles sukas.

Kad ogles sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei,
nomainiet tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet,
vai tas brivi ievietojas turétajos. Abas ogles sukas
janomaina vienlaikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

1. Lai nonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet
skravgriezi.

2. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turétja vacinus.

» Att.20: 1. Sukas turétaja vacin$

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar Saja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Mérvientba: mm

D A L1 L2
6 6 50 18
1/4 collas

U formas rievu frézéSanas uzgalis
> Att.22

Mérvientba: mm

D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 collas

V formas rievu fréezéSanas uzgalis
> Att.23

Mérvieniba: mm

D A L1 L2 )

1/4 collas 20 50 15 90°

Bezdeligastes veida uzgalis
> Att.24

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Taisna griezuma un rievu veidoSanas uzgali

. Malu uzgali

. Laminata uzgali

. Taisna griezuma vadotne

+  Sablona vadotnes

. Kontruzgrieznis

. letvara konuss

. Uzgrieznu atsléga

. Puteklstceja uzgalis

. Uzgalis

. Pilns $latenes komplekts

. Savienojums

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.

Frezmasinas uzgali

Taisna griezuma uzgalis

> Att.21
Mérvieniba: mm

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4 collas
8 8 60 25
6 8 50 18

1/4 collas

Mérvieniba: mm
D A L1 L2 [:]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Urbja smailes lidzenas apgrieSanas

uzgalis
> Att.25
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4 collas

Urbja smailes dubultas lidzenas
apgrieSanas uzgalis

> Att.26
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4
collas

Stira noapalosanas uzgalis
> Att.27
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Mérvieniba: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4
collas
6 20 8 45 10 4 4
1/4
collas

Noskéluma uzgalis

» Att.28
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

ledobuma profiléjuma uzgalis
> Att.29

Mérvieniba: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

LodisSu gultnu lidzenas apgrieSanas

uzgalis
> Att.30
Mérvieniba: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 collas

LodisSu gultnu stura noapaloSanas

uzgalis
» Att.31
Mérvieniba: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 collas 21 8 40 10 3,5 6

Lodisu gultnu noskeluma uzgalis
> Att.32

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 [:]

6 26 8 42 12 45°
1/4 collas

6 20 8 41 1 60°

LodiSu gultnu profiléjuma uzgalis
> Att.33

Mérvientba: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

LodiSu gultnu iedobuma profiléjuma
uzgalis
> Att.34

Mérvientba: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

LodiSu gultnu romiesu stila

velvéjuma uzgalis
> Att.35

Mérvientba: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: RP1111C
Laikiklio Ziedo parametras 6 mm, 8 mm arba 1/4"
Reguliavimo intervalas 0-57 mm

Be apkrovos 8 000-27 500 min™
Bendrasis aukstis 260 mm
Grynasis svoris 3,3 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

keic¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

. Grynojo svorio verté apima jprastai ir saugiai naudojamy papildomy jtaisy derinj, nurodytg naudojimo

instrukcijoje.

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastikui ir panasioms
medziagoms apdailinti ir profiliuoti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jZeminimo laido.

TriukSmas

Iprastas triuk§mo A lygis, nustatytas pagal
EN62841-2-17:

Garso slégio lygis (Lya): 96 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 104 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reik§mé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtoji (-osios) skleidziamo triuk§mo
verté (-és) taip pat gali bati naudojama (-os) atliekant
preliminary poveikio vertinima.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

A[SPEJIMAS: FaktiSkai naudojant elektrinj
jrankj, keliamo triukSmo dydis gali skirtis nuo
paskelbtosios (-yjy) bendrosios (-yjy) ver-

tés (-¢iy), atsizvelgiant j buidus, kuriais yra naudo-
jamas Sis jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriuy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracija
Nepertraukiamos vibracijos bendroji verté (triasio vekto-
riaus suma), nustatyta pagal standartg EN62841-2-17:
Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (ay): 4,4 m/s®
Paklaida (K): 1,5 m/s*
PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reik§mé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metodg ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtoji (-osios) bendroji (-osios)
vibracijos verté (-és) taip pat gali bati naudojama (-os)
atliekant preliminary poveikio vertinima.

A[SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
irankj, vibracijos emisija gali skirtis nuo paskelb-
tosios (-ujy) bendrosios (-uju) vertés (-¢iy),
atsizvelgiant j budus, kuriais yra naudojamas Sis
irankis.

A]SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo saglygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Toliau pateikiamos vidutinés pagreicio pikinés ampli-
tudés vertés, atsirandancios dél pakartotiniy smaginiy
vibracijy (pg), su atitinkama paklaida (K), nustatyta
pagal EN62841-2-17.

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu

Pe: 352 m/s®

Paklaida (K): 88 m/s’

PASTABA: Sios paskelbtosios vertés neturéty bti
naudojamos ranky-plastaky vibracijos poveikiui
nustatyti.
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Atitikties deklaracijos

Tik Europos Salims

ES / JK atitikties deklaracijg galima rasti toliau pateiktu
URL adresu.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

SAUGOS |SPEJIMAI

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéji-
mus, nurodymus, perziuarékite paveikslélius ir tech-
nines salygas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.
Nesilaikant toliau pateikty nurodymy, galima patirti
elektros $oka, sunky suzalojima ir (arba) sukelti gaisra.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose

reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

|spéjimai dél frezos saugos

1. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty, laikyti
skirty viety, nes pjaustytuvas gali uzkliudyti
savo paties laida. |pjovus laida, kuriuo teka
srové, jtampa gali bati perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smigj.

2.  Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais budais.
Laikant ruoSinj rankomis arba atrémus j save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrolg.

3.  Pjaustytuvo antgalio jungiamasis galas turi
sutapti su numatytos jvorés griebtuvu.

4. Naudokite tik antgalj, kurio vardinis greitis yra
bent jau lygus jrankio nurodytam didziausiam
veikimo greiciui.

5. Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

6. Sufrezos antgaliais elkités labai atsargiai.

7. Pries naudodami patikrinkite frezos antgalj,
ar néra jtrukimy arba pazeidimy. Nedelsdami
pakeiskite jtrikusj arba pazeista antgalj.

8.  Nepjaukite viniy. Pries dirbdami apziarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

9.  Laikykite jrankj tvirtai uz abiejy rankeny.

10. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

11. PriesS jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar frezos
antgalis nelie¢ia ruosinio.
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12. Pries naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Jei pastebé-
site vibracijg arba klibéjima, tai gali rodyti, kad
antgalis netinkamai jstatytas.

13. Atkreipkite démesj j frezos antgalio sukimosi
kryptj ir tiekimo kryptj.

14. Nepalikite veikianc¢io jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

15. Pries iStraukdami jrankj i$ ruosinio, batinai
iSjunkite ir palaukite, kol frezos antgalis visis-
kai sustos.

16. Nelieskite frezos antgalio iSkart po naudojimo;
jis gali bati itin karstas ir nudeginti oda.

17. Saugokités, kad neisteptuméte jrankio
pagrindo skiedikliu, benzinu, alyva ir pan. Jie
gali jskelti jrankio pagrinda.

18. Kai kuriose medziagose yra cheminiy
medziaguy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomenu.

19. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobudj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

20. Padékite jrankj stabilioje vietoje. PrieSingu
atveju jis gali nukristi ir suZaloti.

21. Laikykite laidg toliau nuo pédos ar kity daikty.
Antraip jsipainiojus j laidg galima nukristi ir
susizaloti.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet batinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Pjovimo gylio reguliavimas

» Pav.1: 1. Fiksavimo rankenélé 2. Sesiakampis
reguliavimo varztas 3. Stabdiklio blokas
4. Reguliavimo rankenélé 5. Stabdiklio stry-
pas 6. Gylio Zymeklis 7. Stabdiklio strypo
nustatymo verzlé 8. Greito veikimo mygtukas

1.  Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite
fiksavimo rankenéle ir leiskite jrankio korpusg Zemyn
tol, kol frezos antgalis palies pavirSiy. Uzverzkite fiksa-
vimo rankenéle, kad jrankio korpusas uZzsifiksuoty.

2. Pasukite stabdiklio strypo nustatymo verzle pries
laikrodzZio rodykle. Leiskite stabdiklio strypg Zemyn
tol, kol jis palies SeSiakampj reguliavimo varztg. Gylio
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zymeklj nustatykite ties ,0" padala. Pjdvio gylj ant ska-
|és parodo gylio Zymeklis.

3. Laikydami nuspaude greito veikimo mygtuka, kel-
kite stabdiklio strypa, kol nustatysite norima pjavio gyl;.
Nedidelius gylio reguliavimus galima nustatyti sukant
reguliavimo rankenéle (vienas pasukimas lygus 1 mm).
4.  Sukant stabdiklio strypo nustatymo verzle pagal
laikrodZio rodykle, galima tvirtai uzverzti stabdiklio
strypa.

5. 18 anksto nustatytg pjavio gylj galima iSgauti
atlaisvinant fiksavimo rankenéle ir tada leidzZiant jrankio
korpusg Zemyn, kol stabdiklio strypas palies SeSiakampj
stabdiklio bloko reguliavimo varztg.

Nailoniné verzlé

A\PERSPEJIMAS: Nenuleiskite nailoninés
verzlés per zemai. Frezos antgalis pavojingai
iSsikis.

Sukant nailonine verzle, galima reguliuoti vir§utine
jrankio korpuso riba.
» Pav.2: 1. Nailoniné verzlé

Stabdiklio blokas

A PERSPEJIMAS: Pernelyg ilgai dirbant, vari-
klis gali bati perkrautas, jrankj gali buti sunku
suvaldyti; pjaunant griovelius 8 mm skersmens
freza, pjavio gylis neturéty virSyti 15 mm.

APERSPEJIMAS: Kai pjaunate griovelius 20
mm skersmens freza, pjiivio gylis neturi virSyti
5 mm.

A\PERSPEJIMAS: Gilesnéms grioveliy pjovimo
operacijoms atlikite du ar tris pjuavius vis didin-
dami frezos gylio nustatymus.

Kadangi stabdiklio blokas turi tris SeSiakampius regu-

liavimo varztus, kurie pakyla arba nusileidzia 0,8 mm

vienam pasukimui, galima lengvai gauti trijy skirtingy

gyliy pjavj nereguliuojant stabdiklio strypo.

» Pav.3: 1. Stabdiklio strypas 2. Se$iakampis regulia-
vimo varztas 3. Stabdiklio blokas

Reguliuokite Zemiausiai esantj Sesiakampj reguliavimo
varztg, norédami nustatyti giliausig pjavj, vadovauda-
miesi ,Pjavio gylio reguliavimo* metodu.

Norédami nustatyti mazesnio gylio pjavius, reguliuokite
kitus du SeSiakampius reguliavimo varztus. Skirtumai
tarp Siy SeSiakampiy reguliavimo varzty auksciy lygas
pjaviy gyliy skirtumams.

Norédami reguliuoti SeSiakampius reguliavimo varztus,
pasukite juos atsuktuvu arba verzliarak¢iu. Stabdiklio
bloka taip pat patogu naudoti giliems grioveliams per
tris kartus i$pjauti, vis didinat frezos gylio nuostatas.

Jungiklio veikimas

A PERSPEJIMAS: Pries jungdami jrenginj
visada patikrinkite, ar gaidukas gerai jsijungia, o
atleistas grjzta j padétj ,,OFF“ (iSjungta).
A\PERSPEJIMAS: Pries jjungdami jrankj, pati-
krinkite, ar atlaisvintas veleno fiksatorius.
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Kad gaidukas nebuty atsitiktinai nuspaustas, jrengtas
fiksavimo mygtukas.
» Pav.4: 1. Fiksavimo mygtukas 2. Gaidukas

Norédami jjungti jrankj, nuspauskite fiksavimo mygtukag
ir patraukite gaiduka. Norédami sustabdyti, gaidukg
atleiskite.

Norédami dirbti be pertrauky, patraukite gaiduka, tada
papildomai nuspauskite fiksavimo mygtuka.

Norédami jrankj i$jungti, patraukite gaiduka, kad fiksa-
vimo mygtukas automatiskai atsifiksuoty. Tada atleiskite
gaiduka.

Atleidus gaiduka, veikia atlaisvinimo funkcija, apsau-
ganti nuo netycinio gaiduko paspaudimo.

A PERSPEJIMAS: 15jungdami jranki, tvirtai ji
laikykite, kad nugalétuméte atoveiksmj.

Elektroniné funkcija

Prietaise yra elektroniné funkcija paprastam naudojimui.

Indikaciné lemputé

» Pav.5: 1. Indikatoriaus lemputé

ljungus jrankj, uZsidega zalia jjungimo indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé neuzsidega, gali bati
nutriikes maitinimo laidas arba perdegusi indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé Sviecia, bet jrankis
neveikia, nors yra jjungtas, gali bati susidévéje angliniai
Sepetéliai arba sugedes valdiklis, variklis ar [JUNGIMO
/1SJUNGIMO jungiklis.

Nety¢€inio pakartotinio paleidimo
patikrinimas

Patraukus gaiduka, jrankis nejsijungia, net jei jis pri-
jungtas prie maitinimo tinklo.

Siuo metu raudonai mirksi indikaciné lemputé ir
rodoma, kad veikia nety€inio pakartotinio paleidimo
patvirtinimo prietaisas.

Norédami atSaukti apsaugos nuo netycinio pakartotinio
paleidimo funkcija, atleiskite gaiduka.

Tolygaus jjungimo funkcija

Svelnaus paleidimo funkcija iki minimumo sumazina
paleidimo smagj ir leidZia sklandziai paleisti jrankj.
Nuolatinis greicio reguliavimas

Galima lygiai Slifuoti, nes palaikomas vienodas sukimosi
greitis, net esant apkrovai.

Greicio reguliavimo ratukas

A[SPE-JIMAS: Darbo metu nenaudokite greicio
reguliavimo ratuko. Dél reakcinés jégos operatorius
gali priliesti frezos antgalj. Tai gali lemti suZalojima.

APERSPEJIMAS: Jeigu jrankiu ilgg laika be
pertraukos dirbama nedideliu greiciu, variklis bus
perkrautas ir jrankis suges.

MA\PERSPEJIMAS: Greiio reguliavimo ratuka
galima pasukti tik iki 5 ir atgal iki 1. Per jéga
nestumkite jos toliau nei 5 ar 1, nes greicio regu-
liavimo funkcija gali daugiau neveikti.
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Sukant greicio reguliavimo ratukg pagal pateiktus
nustatymo skaicius nuo 1 iki 5, galima reguliuoti suki-
mosi greitj.

» Pav.6: 1. Greicio reguliavimo ratukas

Ratuka sukant skaiciaus 5 link, greitis didéja. Ratukg
sukant skaiciaus 1 link, greitis mazéja.

Tai leidZia pasirinkti idealy greitj optimaliam medziagos
apdorojimui uztikrinti, t. y. greitj galima tinkamai nusta-
tyti, kad tikty medziagos ir antgalio skersmeniui.

Zr. toliau pateiktg lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiciy nustatymy ant ratuko ir apytikslj jrankio greitj.

Skaicius min”
1 8000
12 000
16 000
20 000
27 500

A\PERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
jrankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

a|bdw|N

Frezos antgalio jdéjimas ir iSémimas

A PERSPEJIMAS: Tvirtai sumontuokite frezos
antgalj. Naudokite tik su jrankiu pateiktus verzlia-
rakcius. Per mazai priverztas arba per daug uzverz-
tas frezos antgalis gali bati pavojingas.

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami darba,
visada jsitikinkite, kad jrankio korpusas automa-
tiSkai pakyla iki virSutinés ribos ir frezos antgalis
neissikisa i$ jrankio pagrindo, kai fiksavimo ran-
kenélé yra atlaisvinta.

MA\PERSPEJIMAS: Dirbdami visuomet tvirtai
laikykite jrankj uz abiejy rankeny.

1.  Padékite pagrindg ant ruosSinio, kurj pjausite, taip,
kad frezos antgalis ruo$inio neliesty.

2.  |junkite prietaisg ir palaukite, kol frezos antgalis
pradeés suktis visu greiciu.
3. Nuleiskite jrankio korpusg ir stumkite jrankj pirmyn
ruo$inio pavirSiumi, laikydami pagrinda lygiai ir tolygiai
stumdami  priekj, kol baigsite pjauti.
Pjaunant krastg, ruoSinio pavirsius turi bati i$ kairés
frezos antgalio pusés, nukreiptas stimimo kryptimi.
» Pav.9: 1. Ruosinys 2. Frezos sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio virSaus 4. Tiekimo
kryptis

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj j priekj, pjavis
gali bati prastos kokybés arba galima sugadinti frezos
antgalj arba variklj. Per létai stumiant jrankj, pjavis
gali bati nudegintas arba sugadintas. Tinkamas jran-
kio stdmimo tempas priklauso nuo frezos antgalio
dydZio, ruoSinio rasies ir pjovimo gylio.

Prie$ pradedant pjauti, rekomenduotina atlikti bando-
majj pjavj, naudojant medienos gabalélj. Taip tiksliai
pamatysite, kaip atrodys pjavis, ir galésite patikrinti
matmenis.

PASTABA: Naudodami tiesyjj kreiptuvg arba pro-
filiuotg kreiptuva, batinai dékite jj desinéje puséje,
stdmimo kryptimi. Taip jis bus sutapdintas su ruoSinio
Sonu.

PASTABA: Nebandykite verzti jvorés verzlés
pries tai neuzdéje frezos antgalio ir nebandykite
uzdéti mazy antgaliy be jvorés movos. Abiem
atvejais galite sulauzyti jvorés kigj.

1. Iki galo jkiSkite frezos antgalj j jvorés kagj.
2. Suspauskite asies fiksatoriy, kad jis nesisukty, ir
verzliarak&iu saugiai uzverzkite jvorés verzle.
» Pav.7: 1.|vorés verzlé 2. Priverzti 3. Atlaisvinti
4. Verzliaraktis 5. ASies fiksatorius

3. Naudodami kito skylés skersmens frezos antga-
lius, naudokite tinkamo dydzio jvorés kigj frezos antga-
liui, kurj ketinate naudoti.

» Pav.8: 1. Tinkamo dydzio jvorés kagis

4.  Jeinorite nuimti frezos antgalj, laikykités uzdéjimo
procediros atvirkScia tvarka.

NAUDOJIMAS

A[SPEJIMAS: Prie$ darba visada jsitikinkite,

kad stabdiklio strypas patikimai pritvirtintas jam
skirta nustatymo verzle. PrieSingu atveju pjovimo

gylis naudojant gali pasikeisti ir lemti suzalojima.

» Pav.10: 1. Stimimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-

tis 3. Ruosinys 4. Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Tiesusis kreiptuvas efektyviai naudojamas tiesiems
pjaviams, iSpjaunant i$émas arba griovelius.
» Pav.11

1. |kiSkite kreipimo juostas j jrankio pagrinde esan-

Cias kiaurymes.

2. Pareguliuokite atstumg tarp frezos antgalio ir

tiesiojo kreiptuvo. Nustate norimg atstumg, uzverzkite

sparnuotagsias verzles, kad tiesusis kreiptuvas nejudeéty.

» Pav.12: 1. Sparnuotosios verzlés 2. Tiesusis
kreiptuvas

3.  Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreiptuvu,
sulygiave jj su ruosinio krastu.

Jeigu atstumas tarp ruosinio Sono ir pjovimo padéties
yra per didelis tiesiajam kreiptuvui arba jeigu ruosinys
netiesus, tiesiojo kreiptuvo naudoti negalima. Tokiu
atveju prie ruoSinio tvirtai prispauskite tiesig lentg ir
naudokite jg kaip kreiptuva, atréme j frezos pagrinda.
Slinkite prietaisg rodyklés kryptimi.

» Pav.13
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Lekalo kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina frezos
antgalis, todél freza galima iSpjauti modelius pagal
lekalus.

» Pav.14

1.  Atlaisvinkite ant jrankio pagrindo esancius varztus,
ikiskite lekalo kreiptuvg ir tada uzverzkite varztus.
» Pav.15: 1. Varztai 2. Lekalo kreiptuvas

2.  Pritvirtinkite lekalg prie ruoSinio. Dékite jrankj ant

lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo

Sono.

» Pav.16: 1. Frezos antgalis 2. Pagrindas 3. Pagrindo
plokstelé 4. Lekalas 5. RuoSinys 6. Lekalo

kreiptuvas

PASTABA: Ruosinys bus i$pjautas truputj kitokio
dydzio nei lekalas. Tarp frezos antgalio ir iSorinio
lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstuma. (X) ats-
tumag galima apskaiciuoti pagal tokig lygtj:

(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo iSorinis skers-
muo - frezos antgalio skersmuo) / 2

A\JSPEJIMAS: Atsizvelgiant j apdirbama
medziaga ir naudojamus priedus, jrankio naudo-
jimo metu sukeltos dulkés gali biiti kenksmingos.
Naudotojui rekomenduojama naudoti tinkama
dulkiy siurblj, kad sumazinty poveikj.

Zr. Sios instrukcijos skirsnj ,,PASIRINKTINIAI
PRIEDAI“, kuriame pateikiami visi galimi papil-
domi dulkiy iStraukimo priedai.

Papildomi jspéjimai

. Kad nejkvéptuméte dulkiy, taip pat rekomen-
duojama déveéti FFP2 dulkiy kauke arba P2
respiratoriy.

. Perskaitykite prijungto dulkiy siurblio
naudojimo instrukcijos skirsnj ,TECHNINE
PRIEZIURA, kad dulkiy surinkimas bty
veiksmingas.

. Laikykités visy Salyje, kurioje atliekami dar-
bai, galiojanciy dulkiy kontrolés reikalavimy.

. Nenaudokite dulkiy siurblio vykdydami
metalo apdirbimo darbus elektriniais jran-
kiais. Metalo apdirbimo metu susidariusios
metalo dalelés gali uzdegti susikaupusias
dulkes ir sugadinti dulkiy siurblyje esantj dulkiy
filtrg bei sukelti didelj gaisro pavojy.

. Tik Europos Salims
Naudotojui rekomenduojama naudoti M arba
H klasés dulkiy siurblj (kaip apibrézta EN
60335-2-69).

Dél informacijos ir techninés pagalbos, susijusios su
dulkiy siurbliais, kreipkités j vietinj ,Makita“ priezidros
centra.

Dulkiy iStraukimo antgalio rinkiniai

Prijungus ,Makita“ vakuuminj valymo jrenginj, galima
Svariau atlikti darbus.

Uzdékite antgalio mazgg ant jrankio dulkiy iStraukimo
antgalio mazgo galo.
Zarnai prijungti naudokite priekinj antgalj22.
Dulkiy iStraukimo antgalio vidinis skersmuo Zzarnos
jungdiai yra 26 mm.
» Pav.17: 1. Dulkiy iStraukimo antgalio mazgas

2. Antgaliy komplektas

Be to, dulkiy iStraukimo antgalio mazga j jrankj galima
ikisti ir tiesiai priklausomai nuo atliekamo darbo.
» Pav.18: 1. Dulkiy iStraukimo antgalio mazgas

TECHNINE PRIEZIURA

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés priezitiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apziareéti ar vykdyti bet kokig kitg priezitirg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés prieZidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.19: 1.Ribos Zymeé

Reguliariai patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai
islenka j laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati
keiciami tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus angli-
nius Sepetélius.

1. Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasi-
naudokite atsuktuvu.

2.  ISimkite sudévétus anglinius Sepetélius, jdékite
naujus ir jtvirtinkite Sepetél; laikiklio dangtelj.

» Pav.20: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis

PASIRENKAMI PRIEDAI

A PERSPEJIMAS: $iuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suZeisti Zmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-
tés j artimiausiag ,Makita“ techninés priezitros centra.

. Tiesiy linijy ir grioveliy formavimo antgaliai

. Krasty formavimo peiliai

. Frezos peiliai i$ valcuoto metalo

. Tiesusis kreiptuvas
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. Lekalo kreiptuvai

. Fiksavimo verzlé

. |vorés kigis

. Verzliaraktis

. Dulkiy iStraukimo antgalio mazgas
. Antgaliy komplektas

«  Zarnos komplektas

. Jungtis

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.

Frezos

Tiesioji freza

» Pav.21
Vienetas:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 col
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4 col.
6 6 50 18
1/4 col.

Vienetas:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4 col.

Graztas-dvigubo profiliavimo freza
> Pav.26

Vienetas:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4 col.

Kampy apvalinimo freza

» Pav.27
Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4
col.
6 20 8 45 10 4 4
1/4
col.

,U“ grioveliy pjovimo antgalis

Briauny nuskvelbimo freza

» Pav.22 » Pav.28
Vienetas:mm Vienetas:mm
D A L1 L2 R D A L1 L2 L3 ]
6 6 60 28 3 6 23 46 1 6 30°
1/4 col. 6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

»V* grioveliy pjovimo antgalis
» Pav.23

Vienetas:mm

Skiauto ornamento pjovimo freza
» Pav.29

D A L1 L2 0 Vienetas:mm
1/4 col. 20 50 15 90° D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
Trapecinio dygio freza 6 25 48 13 8
» Pav.24
v Guoliné profiliavimo freza
» Pav.30
D A L1 L2 0
8 14,5 55 10 35° Vienetas:mm
8 14,5 55 14,5 23° D A L1 L2
8 12 50 9 30° 6 10 50 20
1/4 col.

Graztas-profiliavimo freza
» Pav.25

Guoliné kampy apvalinimo freza
» Pav.31
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Vienetas:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4 21 8 40 10 35 6
col.

Guoliné briauny nuskvelbimo freza

» Pav.32
Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4 col.
6 20 8 41 11 60°

Guoliné ornamenty pjovimo freza

» Pav.33
Vienetas:mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Guoliné skliauto ornamento pjovimo

freza
» Pav.34
Vienetas:mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Guoliné roméniskos ,,S“ pavidalo
kreivés freza

» Pav.35
Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: RP1111C
Tsangpadruni mahutavus 6 mm, 8 mm voi 1/4"
Sukeldusstigavus 0-57 mm
Koormuseta kiirus 8 000-27 500 min"
Uldkérgus 260 mm
Netokaal 3,3 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.

. Netokaal hélmab tarvikut/tarvikuid, mis on kasutusjuhendiga kooskdlas olevaks tavaparaseks ja ohutuks kasu-

tamiseks lubatud.

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud puidu, plasti ja teiste sarnaste
materjalide trimmimiseks ja profileerimiseks.

Vooluvarustus

Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Gihendatult.

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN62841-2-17 kohaselt:

Helirdhutase (L,4): 96 dB (A)

Helivdimsuse tase (Lwa): 104 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda voib kasutada Gihe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud miiraemissiooni véartust/

vaartusi voib kasutada ka kokkupuute esmaseks
hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A\ HOIATUS: Olenevalt tsoriista kasutamisviisi-
dest voib miiraemissioon elektritooriista tegeliku
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartus(t)
est.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabinousid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, néiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) standardi EN62841-2-17 kohaselt maaratuna:
Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
I6igete tegemine

Vibratsiooniheide (ay): 4,4 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdéddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda voib kasutada Gihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaar-

tust/-vaartusi voib kasutada ka kokkupuute esmaseks
hindamiseks.

A\HOIATUS: Olenevalt tsoriista kasutamisviisi-
dest voib vibratsioontase elektritooriista tegeliku
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartus(t)
est.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade liillitatakse valja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Allpool on toodud korduvast |66givibratsioonist tuleneva
kiirenduse tippamplituudi keskmised vaartused (pr)
koos vastava maaramatusega (K), mis on kindlaks
tehtud kooskdlas standardiga EN62841-2-17.
Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
|digete tegemine

pr: 352 m/s®

Maaramatus (K): 88 m/s®

MARKUS: Nende deklareeritud véaartuste pdhjal ei
saa maarata kate kokkupuudet vibratsiooniga.

Vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EL-i/UK vastavusdeklaratsiooni saab vaadata alljargne-
valt URL-ilt.
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OHUTUSHOIATUSED

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS Lugege labi kbik selle elektritdooriis-
taga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised, illust-
ratsioonid ja tehnilised andmed. Alljargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrilddgi, sittimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu voi akuga to6tavaid (juhtmeta) elektritooriistu.

Profiilfreesi ohutusjuhised

1. Hoidke elektritooriista liksnes isoleeritud
haardepindadest, kuna l6iketera voib puutuda
vastu seadme enda toitejuhet. Voolu all oleva
juhtmega kokku puutuv I6iketera voib pingestada
elektritdoriista metallosi ja pdhjustada kasutajale
elektril6dgi.

2. Kasutage klambreid v6i monda muud sobivat
viisi toddeldava detaili kinnitamiseks ja toeta-
miseks stabiilsele alusele. To6deldava detaili
hoidmisel kéega voi selle toetamisel vastu keha
on detail ebastabiilses asendis ning vdib pdhjus-
tada kontrolli kaotust.

3. Loikeotsiku vars peab sobituma kavandatud
tsangpadruniga.

4. Kasutage ainult otsakut, mille maksimaalne kii-
rus on vahemalt vordne tooriistale margituga.

5. Pikema téoperioodi kestel kandke
kuulmiskaitsevahendeid.

6. Kasitsege profiilfreesi otsakuid viaga
ettevaatlikult.

7. Enne toimingu tegemist kontrollige hoolikalt,
kas profiilfreesi otsakul on mérasid voi vigas-
tusi. Asendage pragunenud voi vigastatud
otsak viivitamatult.

8. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige to6deldavat detaili
ja eemaldage sellest kdik naelad.

9. Hoidke tooriista kindlalt kahe kaega.

10. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

11. Veenduge, et profiilfreesi otsak ei puu-
dutaks toodeldavat detaili enne téoriista
sisseliilitamist.

12. Enne tooriista kasutamist tegelikus
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tookeskkonnas laske sellel moni aeg koormu-
seta tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist,
mis voib viidata valesti paigaldatud otsakule.

13. Olge tahelepanelik profiilfreesi otsaku pdorle-
mis- ja etteandesuuna suhtes.

14. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage toériist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

15. Enne tooriista eemaldamist toodeldavast
detailist lilitage tooriist alati vooluvorgust
vélja ja oodake, kuni profiilfreesi otsak on
taielikult seiskunud.

16. Arge puudutage profiilfreesi otsakut vahetult
parast toimingu I6petamist; see voib olla viga
kuum ja p6hjustada poletushaavu.

17. Arge madrige tooriista alust hooletult lahusti,
bensiini, 6li vms-ga. Need véivad pohjustada
tooriista aluse méranemise.

18. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

19. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,

mis vastab materjalile ja rakendusele, millega

tootate.

Asetage tooriist stabiilsele pinnale. Muidu vdib

seade maha kukkuda ja vigastusi tekitada.

21. Hoidke juhe eemal jalgadest ja mis tahes ese-
metest. Takerdunud juhe vdib pdhjustada maha-
kukkumise ja I6ppeda kehavigastustega.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS voi kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

20.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MA\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vilja liilitatud ja vooluvérgust lahti
tihendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

» Joon.1: 1. Lukustusnupp 2. Reguleerimise
kuuskantpolt 3. Stopperi plokk
4. Reguleerimisnupp 5. Stoppervarras
6. Suigavusosuti 7. Stoppervarda seadis-
tusmutter 8. Kiire so6tmise nupp

1. Asetage tooriist tasasele pinnale. Lodvendage
lukustusnupp ja langetage toériista korpust, kuni profiil-
freesi otsak puudutab tasast pinda. Todriista korpuse
lukustamiseks pingutage lukustusnuppu.

2. Keerake stoppervarda seadistusmutrit vastu-
péeva. Langetage stoppervarrast, kuni see puutub
vastu reguleerimise kuuskantpolti. Seadke suga-
vusosuti kohakuti skaalatihikuga ,0”. Suigavusosuti
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naitab skaalal I6ikestigavust.

3.  Hoides kiire s66tmise nuppu all, tdstke stoppervar-
rast soovitud I6ikesligavuse saavutamiseni. Stigavuse
peenhaalestuseks tuleb keerata reguleerimisnuppu
(ks p&o6re =1 mm).

4. Keerates stoppervarda seadistusmutrit paripaeva,
saate stoppervarda tugevasti fikseerida.

5. Niud tuleb teie poolt etteantud Idikesligavuse
saavutamiseks I6dvendada lukustusnupp ja seejarel
langetada tooriista korpust, kuni stoppervarras satub
kontakti stopperi ploki reguleerimise kuuskantpoldiga.

Nailonmutter

AETTEVAATUST: Arge langetage nailonmutrit
liilga madalale. Profiilfreesi otsak eendub siis
ohtlikult kaugele.

Keerates nailonmutrit, saab reguleerida todriista kor-
puse Ulemist piiri.
» Joon.2: 1. Nailonmutter

Stopperi plokk

MAETTEVAATUST: Kuna iilemisrane I6ikamine
voib pohjustada mootori lilekoormust voi ras-
kendada tooriista kontrolli all hoidmist, ei tohiks
l6ikesiigavus soonte I6ikamisel 8 mm labim66-
duga otsakuga korraga iiletada 15 mm.

A\ ETTEVAATUST: Soonte I5ikamisel 20 mm
1abimd6duga otsakuga ei tohiks I6ikesiigavus
korraga liletada 5 mm.

AETTEVAATUST: Eriti sligavate soonte I6ika-
misel tehke jarjest suureneva ldikesligavusega
kaks voi kolm IGiget.

Kuna stopperi plokil on kolm reguleerimise kuuskant-

polti, mis tdusevad vdi langevad 0,8 mm pddrde kohta,

saate holpsasti kasutada kolme erinevat I6ikestigavust

stoppervarrast uuesti reguleerimata.

» Joon.3: 1. Stoppervarras 2. Reguleerimise kuus-
kantpolt 3. Stopperi plokk

Siligavaima Idikesligavuse saavutamiseks seadistage
kdige madalamat reguleerimise kuuskantpolti, jargides
16igus ,Ldikesligavuse reguleerimine” toodud meetodit.
Madalamate I6ikesligavuste saamiseks seadistage kaht
Ulejaanud reguleerimise kuuskantpolti. Reguleerimise
kuuskantpoltide kérguste erinevused on vordsed I6ike
sligavuse erinevusega.

Reguleerimise kuuskantpoltide seadistamiseks keerake
neid kruvikeeraja vdi mutrivétmega. Samuti on stopperi
plokk kasulik sligavate soonte Iikamisel jarjest suure-
neva ldikestugavusega kolme I6ike tegemiseks.

Liliti funktsioneerimine

A ETTEVAATUST: Kontrollige alati enne t56-
riista vooluvorku iihendamist, kas luliti paastik
funktsioneerib néuetekohaselt ja liigub lahtilask-
misel tagasi valjaliilitatud asendisse.

AETTEVAATUST: Enne sisseliilitamist veen-
duge, et vollilukk oleks vabastatud.

Selleks, et luliti paastikut poleks véimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lukustusnupp.
» Joon.4: 1. Lukustusnupp 2. Liiliti paastik

Tooriista kaivitamiseks vajutage lukustusnupp alla ning
tdmmake luliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti
paastik.

Pidevaks t66ks tdmmake liliti paastikut ja vajutage
seejarel lukustusnupp stigavamale sisse.

Tooriista seiskamiseks tdmmake liliti paastikut nii, et
lukustusnupp naaseks automaatselt. Seejarel vabas-
tage luliti paastik.

Parast lUliti paastiku vabastamist rakendub lukust ava-
mise funktsioon, et valtida liliti paastiku tdmbamist.

A ETTEVAATUST: Hoidke tooriista valjaliilita-
misel tugevasti kinni, et neelata tagasilook.

Elektrooniline funktsioon

Tooriist on varustatud lihtsama kasutamise jaoks elekt-
rooniliste funktsioonidega.

Margutuli
» Joon.5: 1. Margutuli

Roheline toite margutuli siittib, kui tooriist on vooluvérku
Uhendatud. Kui méargutuli ei sitti, on véimalik, et toite-
juhe voi juhtseade on defektne. Kui méargutuli on val-
gustunud, kuid todriist ei kaivitu ka sisselulitamisel, voib
selle pohjuseks olla sisiharjade kulumine véi kontrol-
leri, mootori voi liliti ,ON” (Sisse lilitatud) / ,OFF” (Valja
lulitatud) rike.

Tahtmatu taaskaivituse toestus
Tooriist ei kaivitu IUliti paastikuga, isegi kui tooriist on
pistikuga thendatud.

Sellisel puhul vilgub méargutuli punaselt ja naitab, et
tahtmatu taaskaivitamise kinnituse seade td6tab.
Tahtmatu taaskaivitamise kinnituse tihistamiseks
vabastage liliti paastik.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuvkaivituse funktsioon minimeerib kaivitamisel taga-
silodki ja véimaldab todriistal sujuvalt kaivituda.

Piisikiiruse juhtimine
Kuna p&drlemiskiirus hoitakse koormatud tingimustes

pidevalt Uhtlane, on tulemuseks tasaselt poleeritud
pind.

Kiirusregulaator

AHOIATUS: Arge kasutage kiirusregulaatorit
tootamise ajal. Operaator v3ib reaktsioonijou tottu
kokku puutuda profiilfreesi otsakuga. See véib pdh-
justada kehavigastuse.
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AETTEVAATUST: Kui tébriista kasutatakse
lakkamatult pika aja valtel aeglasel kiirusel,
koormab see mootori iile ja tooriista to6s voivad
tekkida torked.

MA\ETTEVAATUST: Kiirusregulaatori skaalat
saab podrata ainult kuni 5-ni ja tagasi kuni 1-ni.
Arge suruge skaalat jéuga iile 5 v&i 1, kuna kii-
ruse reguleerimisfunktsioon véib rikki minna.

Todriista kiirust saab muuta, kui pddrata kiirusregulaa-
torit numbritele 1-5.
» Joon.6: 1. Kiirusregulaator

Suurem kiirus saavutatakse ketta pé6ramisel numbri 5
suunas. Vaiksem kiirus saavutatakse ketta pddramisel
numbri 1 suunas.

See voimaldab valida optimaalse materjalitotlemise
jaoks ideaalse kiiruse, st kiirust saab kohandada tapselt
materjali ja puuri labimd6du jaoks sobivaks.

Tabelis on toodud skaala numbriliste vaartuste ja t66-
riista ligikaudse kiiruse omavahelised suhted.

Number min”
1 8 000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

A ETTEVAATUST: Enne tébriistal mingite todde
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks

viélja lulitatud ja vooluvérgust lahti iihendatud.

Profiilfreesi otsaku paigaldamine voi

eemaldamine

AETTEVAATUST: Paigaldage profiilfreesi
otsak tugevasti. Kasutage alati tooriistaga kaasas
olevat mutrivétit. Logisev vdi liiga tugevasti pinguta-
tud profiilfreesi otsak vdib olla ohtlik.

TAHELEPANU: Arge pingutage tsangmutrit ilma
profiilfreesi otsakut sisestamata ega paigaldage
vaikese tiivega otsakuid ilma tsangmuhvita. See

voib pbhjustada tsangkoonuse purunemise.

1.  Sisestage profiilfreesi otsak [6puni
tsangkoonusesse.

2.  Vajutage vollilukku, et hoida vélli paigal, ja kasu-
tage mutrivétit, et tsangmutter korralikult kinnitada.
» Joon.7: 1. Tsangmutter 2. Pingutamine

3. Lodvendamine 4. Mutrivéti 5. Véllilukk

3. Kasutades teistsuguse tiive labimddduga
profiilfreesi otsakut, kasutage sobiva suurusega
tsangkoonust.

» Joon.8: 1. Sobiva suurusega tsangkoonus

4.  Profiilfreesi otsaku eemaldamiseks jargige

paigaldamise protseduuri vastupidises jarjekorras.

TOORIISTA KASUTAMINE

A HOIATUS: Enne t66 alustamist veenduge
alati, et stoppervarras oleks stoppervarda seadis-
tusmutriga kovasti kinni. Muidu véib 16ikestigavus
t60 ajal muutuda ja tekitada kehavigastusi.

MA\ETTEVAATUST: Enne t66 alustamist veen-
duge alati, et tooriista korpus kerkiks automaat-
selt lilemise piirini ning profiilfreesi otsak ei
eenduks lukustusnupu I6dvendamisel tooriista
alusest vilja.

A ETTEVAATUST: Kasutage alati mélemat
kéepidet ja hoidke tootavat tooriista kovasti mole-
mast kaepidemest kinni.

1.  Asetage alus td6deldavale detailile, iima et profiil-
freesi otsak detaili vastu puutuks.

2. Lulitage tooriist sisse ja oodake, kuni profiilfreesi
otsak saavutab taiskiiruse.

3. Langetage tdoriista korpust ja liigutage todriista
piki tdddeldava detaili pinda, hoides alust tasaselt vastu
pinda ja liikudes sujuvalt edasi, kuni 16ige on tehtud.

Servade I6ikamisel peab té6deldava detaili pind jadma

seadme liilkumise suunas vaadatuna profiilfreesi otsa-

kust vasakule.

» Joon.9: 1.Toddeldav detail 2. Otsaku podrlemis-
suund 3. Vaade tooriista pealt 4. Etteande
suund

MARKUS: Kui tooriista nihutatakse edasi liiga kiiresti,
voib see pohjustada I6ike halva kvaliteedi voi kah-
justada profiilfreesi otsakut v6i mootorit. Kui todriista
nihutatakse edasi liiga aeglaselt, vdib see |8ikekohta
kérvetada ja kahjustada. Oige edasiliikumise kiirus
s6ltub kasutatava profiilfreesi otsaku suurusest,
téddeldavast materjalist ja I6ikestigavusest.

Enne t66 alustamist tegelikult tdddeldaval pinnal

on soovitatav teha sarnasest materjalist Uleliigsel
saematerjalitlikil proovildikamine. Nii teate tapselt,
kuidas I6ige valja naeb, ning saate kontrollida m&bte.

MARKUS: Sirg- v6i servamisjuhiku kasutamisel
paigaldage see kindlasti seadme liikumise suunas,
vaadatuna otsakust paremale. Sel juhul on lihtsam
juhikut to6deldava pinna servaga kohakuti hoida.

» Joon.10: 1. S66tmise suund 2. Otsaku podrlemis-
suund 3. Té6deldav detail 4. Sirgjuhik

Valikuline tarvik

Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel vdi soonte I6ikamisel
sirge |6ike saamiseks.

» Joon.11

1.  Paigaldage juhtlatid tocriista aluse avadesse.

2. Reguleerige vahemaad profiilfreesi otsaku ja
sirgjuhiku vahel. Soovitud vahemaa saavutamisel pin-
gutage sirgjuhiku fikseerimiseks poidlakruvisid.
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» Joon.12: 1. Pdidlakruvi 2. Sirgjuhik

3. Loéikamisel liigutage todriista nii, et sirgjuhik oleks
téddeldava detaili servaga Uhel joonel.

Kui vahemaa té6deldava detaili kilje ja I6ikeasendi
vahel on liiga suur vdi kui tdédeldava detaili kiilg pole
sirge, ei saa sirgjuhikut kasutada. Sellisel juhul klam-
merdage téddeldava detaili klilge tugevasti sirge laud
ja kasutage seda profiilfreesi aluse juhikuna. Juhtige
tooriista noole suunas.

» Joon.13

Sabloonjuhik

Valikuline tarvik

Sabloonjuhik véimaldab kasutada profiilfreesi otsaku
juhtimiseks kindlat teed ja teha profiilfreesiga mustreid.
» Joon.14

1. Ldédvendage aluse kruvid, sisestage Sabloonjuhik
ja kinnitage kruvid. .
» Joon.15: 1. Kruvid 2. Sabloonjuhik

2. Kinnitage $abloon té6deldava detaili kilge.
Asetage t6oriist Sabloonile ja liigutage tddriista edasi nii,
et Sabloonjuhik libiseks piki $ablooni serva.
» Joon.16: 1. Profiilfreesi otsak 2. Alus 3. Alusplaat
4. Sabloon 5. Téddeldav detail
6. Sabloonjuhik

MARKUS: Té6deldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke profiilifreesi otsaku
ja Sabloonjuhiku valiskilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku valislabimoot —
profiilfreesi otsaku 1abimoot) / 2

A HOIATUS: Olenevalt tésdeldavast materjalist
ja kasutatavast tarvikust voib tooriista kasutami-
sel tekkiv tolm olla ohtlik. Kasutajal on soovitatav
kasutada kokkupuute vihendamiseks sobivat
tolmueemaldusseadet.

Koik pakutavad lisavarustusse kuuluvad tolmuee-
maldusseadmed leiate selle juhendi jaotisest
,»LISATARVIKUD*.

Lisahoiatused:

. Tolmu sissehingamise véltimiseks on soo-
vitatav kasutada ka FFP2-tolImumaski voi
P2-respiraatorit.

. Tohusaks tolmukogumiseks lugege iihenda-
tud tolmueemaldusseadme kasutusjuhendi
jaotist ,HOOLDUS*.

. Jargige koiki tolmukaitlemisndudeid, mis t66
tegemise riigis kohalduvad.

. Arge kasutage tolmueemaldusseadet metalli
tootlemiseks elektritooriistadega. Metalli
tootlemise ajal tekkivad metallist osakesed
véivad kogunenud tolmu stilidata ning tolmuee-
maldusseadme sees olevat filtrit kahjustada,
pdhjustades suurt tuleohtu.

. Ainult Euroopa riikidele
Soovitatav on kasutada M- voi H-klassi
tolmule sobivat tolmueemaldusseadet (stan-
dardi EN 60335-2-69 maaratluse jargi).

Tolmueemaldusseadmetega seotud abi saamiseks
poéorduge kohalikku Makita teeninduskeskusesse.

Tolmuotsaku komplektid

Et to6tamisel tekiks vahem prahti, saab todriista ihen-
dada Makita tolmuimejaga.

Pange otsakumoodul ja tolmuotsaku moodul tédriista
sisse.

Kasutage vooliku Gthendamiseks esimansetti 22.
Tolmuotsiku siselabimdét vooliku hendamiseks on 26
mm.

» Joon.17: 1. Tolmuotsaku moodul 2. Otsakumoodul

Vastavalt teostatavale t66le on vdimalik paigaldada
tolmuotsaku mooduli ka otse tdoriista alusesse.
» Joon.18: 1. Tolmuotsaku moodul

HOOLDUS

A\ETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks vilja liilitatud ja vooluvérgust
lahti lihendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistodd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
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vOi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

Sisiharjade asendamine

» Joon.19: 1. Piirmargis

Kontrollige sisiharju regulaarselt.

Vahetage need valja, kui need on piirmargini kulunud.
Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidiku-
tesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb asendada
korraga. Kasutage Uiksnes identseid sisiharju.

1. Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat.

2. Votke arakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi.
» Joon.20: 1. Harjahoidiku vahe

VALIKULISED TARVIKUD

MAETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Sirg- ja rihvamisotsakud

. Aéreotsakud

. Laminaadiservamisotsakud
. Sirgjuhik

+  Sabloonjuhikud

. Fiksaatormutter

Uhik:mm
D A L1 L2
6 6 50 18
1/4"
,U“ soone loikamise otsak
» Joon.22
Uhik:mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
,»V“ soone loikamise otsak
» Joon.23
Uhik:mm
D A L1 L2 2]
1/4" 20 50 15 90°
Kalasabasoone freesimisotsak
» Joon.24
Uhik:mm
D A L1 L2 :]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Puuriteravikuga tasaservamisotsak
» Joon.25

+  Tsangkoonus Uhik:mm
d Mutrivoti D A L1 L2 L3
. Tolmuotsaku moodul 8 8 60 20 35
. O.t..salfumoo.dul 6 6 60 18 28
. Taielik voolik 14"
. Liitmik
MARKUS: Méned nimekirjas loetletud tarvikud véi- Puuriteravikuga kahekordne
vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud .
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda. tasaservamisotsak
» Joon.26
Profiilfreesi otsakud "
Uhik:mm
. D A L1 L2 L3 L4
Slrg°tsak 8 8 80 55 20 25
» Joon.21
6 6 70 40 12 14
Uhik:mm 1/4"
D A L1 L2 .
A 20 50 15 Nurgaiimardusotsak
114" » Joon.27
8 8 60 25 Uhik:mm
6 8 50 18 D A1 A2 L1 L2 L3 R
114 6 25 9 48 13 5 8
1/4"
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Kuullaagritega nogusprofiili
ribitamisotsak
» Joon.34

Uhik:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kuullaagritega rooma tiitipi S-profiili
otsak
» Joon.35

Uhik:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Faasimisotsak
» Joon.28
Uhik:mm
D A L1 L2 L3 [:]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Nogusfreesimisotsak
» Joon.29
Uhik:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Kuullaagritega tasaservamisotsak
» Joon.30

Uhik:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Kuullaagritega nurgaiimardusotsak
» Joon.31

Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Kuullaagritega faasimisotsak
» Joon.32
Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 " 60°
Kuullaagritega ribitamisotsak
» Joon.33
Uhik:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

RP1111C

Pa3mep LaHrosoro natpoHa

6 MM, 8 MM unn 1/4 groima

BepTtukanbHbI xop, 0-57 mm
Yucno ob6opoToB 6e3 Harpysku 8 000—27 500 muH™"
O6uasn BbicoTa 260 Mm
Macca HeTTo 3,3 kr
Knacc 6esonacHocTu =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccneaoBaHnii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKNEe XapakTePUCTUKM MOTYT GblTb M3MEHeHb! 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMITEHWS.

TexHu4yeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnndyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. 3HayeHne macchbl HETTO BKMOYaeT HaCaﬂKy(-l/l) Ana HopManbHOro u 6e30MacHOro Ncnonb3oBaHus, KOTOpble

YKa3aHbl B pyKOBOLCTBE MO 3KcnyaTaumn.

HasHaveHune

ﬂaHHbIVI WHCTPYMEHT npeaHasHa4yeH ana 3a4ncTkm
3anognuvuo n HpOCbI/I]'II/IpOBaHI/Iﬂ Aepesa, nnacTtMacchbl 1
ﬂO,q06HbIX mMartepuanos.

MUcToYHUK NUuTaHunA

[aHHbIA MHCTPYMEHT AOMKEH NOAKIYATLCS K UCTOY-
HWUKY MUTaHWS C HanpshXeHWeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpspKeHWio, ykasaHHOMY Ha MAEHTUMDMKALMOHHOW
nnactuHe, n MoXeT paboTaTb TONbKO OT OfHO(a3HOro
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOMHYI0
M30MSILMIO U NOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCS K PO3ETKaM
6e3 3a3emneHus.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBneHunst
(A), n3amepeHHbIi B cooTBeTcTBUM C EN62841-2-17:
YpoBeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 96 b (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLHOCTM (Lwa): 104 b (A)
MorpewwHocTb (K): 3 Ab (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHeHUs LUyMa N3MepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWI N MOXET ObiTh
MCMonb30BaHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.
NPUMEYAHMUE: 3assneHHoe(-ble) 3HaveHve(-5)

pacnpocTpaHeHus LWymMa MOXHO TakKe UCMOonb30BaTh
B NpeaBapuTenbHON OLEHKe BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXHO: WUcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma
BO BpeMs (paKTU4eCKOro UCMornb30BaHUA 3MeK-
TPOMHCTPYMEHTa MOXeT OTNNYaThCsl OT 3asB-
NeHHOro(-bIX) CyMMapHOro(-bix) 3Ha4eHus(-1)

B 3aBUCUMOCTM OT CNOCOGOB MCNOMNb30BaHUSA
VHCTPYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3aWmMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHUA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX Kak BbIKMHO-
4eHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIIOYEHMe).

Bubpauus

CymMMmapHOe 3HayeHve HenpepbiBHOW BUGpaLuumn (cymma
BEKTOPOB MO TPEM OCSIM), OnpefeneHHoe cornacHo
EN62841-2-17:

Pa6ouunin pexum: peska nazos 8 MOD
PacnpocTpaHeHure BuGpaumnm (ay): 4,4 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c®

NMPUMEYAHMUE: 3aseneHHoe obLiee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3amepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWUI U MOXET

6bITb UCMONBL30BAHO AN CPaBHEHUS UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe cymmapHoe 3HavyeHue
pacnpocTpaHeHusi BUbpaLum MOXHO Takke UCnosib-
30BaTb B MPeABapuTEnbHON OLIEHKe BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpaumm
BO BpeMsi (haKTUUECKOro MCMOMNb30BaHMSA JNeK-
TPOMHCTPYMEHTA MOXET OTINYATLCS OT 3asiBEH-
HOrO CyMMapHOro 3HaYeHusi B 3aBUCMMOCTM OT
CNoco60B UCMOMb30BaHUS UHCTPYMEHTA.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpegenure
Mepbl 6e30nacHOCTH AN 3alWuUThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3eNCTBUSA B pearb-
HbIX YCMOBUAX UCMOMNb30BaHUA (C y4eTOM BCcex
3TanoB paboyero UMKNa, TakKUx Kak BbIKHO-
YeHUe UHCTPYMEHTA, paboTa 6e3 Harpysku n
BKITlOYEHMe).

[anee nokasaHbl cpegHVe 3Ha4YeHU MakCMmarnbHON
aMMnUTyabl YCKOPEHUS OT NOBTOPSIOLLMUXCS YAAPHbIX
BUGpaLWiA, pr, C COOTBETCTBYHOLLEN NorpewHocTbio (K),
onpegensiemon cornacHo EN62841-2-17.

Pab6ouwnii pexxum: peska nazos B MOD

P : 352 m/c?

MorpeLuHocTs (K): 88 m/c?

MPUMEYAHUE: 3Tu 3asBneHHble 3Ha4YeHUs He
[OSKHBI UCNONb30BaTbCs ANs onpeaeneHns subpa-
LIMOHHOTO BO3AEUCTBMS HA BEPXHUE KOHEYHOCTH.

D,EKﬂapaLWIVI O COOTBETCTBUMU

TonbKo Ons esponelickux cmpaH

C [leknapauuei o COOTBETCTBMN HOPMATUBHbBIM Tpebo-
BaHuaAM EC/BenukobpuTaHnm MOXHO 03HaKOMUTLCSI MO
cneaytowemy URL-agpecy.

[=] e [m]

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

MEPbI BE3ONACHOCTU

OGLwue pekomeHOaLUM NO

TexHuKe 6e3onacHocTu ansi
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO OznakombTech co Bcemu
MHCTPYKUMSIMU MO TEXHUKe 6e30MacHOCTH, yKasa-
HUAMW, UNNOCTPALMSIMU M TEXHUYECKMMM XapaKTe-
pUCTUKaMU, NpunaraemMbIMy K 4aHHOMY 3/1IeKTPOUH-
cTpyMeHTy. HecobriofeHune Bcex NpuBeaeHHbIX danee
VHCTPYKLMIA MOKET NPUBECTY K MOPaXKEHMIO 3rIeKTprYe-
CKIIM TOKOM, BO3rOPaHI0 U/ TSHKEMNbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C MHCTPYK-

LUAMU U peKOMeHaauusaMu ans

AaribHeuwero MncnoJfib3oBaHuUA.
TepMuH "aneKTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoemy
OT CeTu (C NPOBOAOM) UM Ha akkymynsitopax (6e3
nposoaa).

lNMpaBuna TexHUku 6e3onacHOCTH

npuv akcnnyatauum dppesepa

1.  Tpwu BbINONHEHUU PaboT cyLecTBYeT pUck
KOHTaKTa ¢ppe3bl CO LUHYPOM NUTAHUSA, B CBA3U
C YeM 3NeKTPOUHCTPYMEHT creayeT AepxaTtb
TONbKO 3a cneynanbHbie U30NIMPOBaHHbIe
noBepxHoOCTU. B cnyyae pa3pesaHns Haxoas-
Lerocs nof, HanpskeHreM NpoBoAa HanpskeHne
MOXeT NnepeaaTbCst Ha MeTannnyeckme Yyactu
VHCTPYMEHTa, YTO CTaHEeT NPUYMHOI NopaxeHns
onepaTopa TOKOM.

2. [nsa dukcauumn paspesaemMon aeTanu Ha ycTomn-
YMBOW MOBEPXHOCTU UCNONb3YNTE 3aXKUMbI
WNnu Apyrue cooTBeTCTBYHOLME NPUCNOCO-
6neHus. Hukoraa He aepxuTe pacnunveaemble
[eTanuv B pykax v He NnpuxumarniTe ux K Teny, Tak
Kak 3To He 06eCcneymnT yCTONYMBOrO NONOXEHNS!
[AeTanv 1 MOXeT NPUBECTM K NoTepe KOHTPONs Haj
VNHCTPYMEHTOM.

3. XBocToBMK hpe3bl [JOMKEH NOAXOAUTB K UMe-
I0LLIeMYCS LLIaHrOBOMY NaTpoHY.

4.  Wcnonb3ynTe Tonbko hpesy, kKOTopasa paccum-
TaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKCUMarnbHYIO yKa-
3aHHYI0 Ha MHCTPYMEHTe pabouyto YacToTy.

5. B cny4ae ANUMTEeNbHOro MCMNONMb30BaHUsA
WHCTPYMEHTa Ucnonb3yinTe cpeacTBa 3almThl
cnyxa.

6. AkkypaTHO obpalanTechb ¢ hpesamu.

7. TMepepn 3kcnnyatauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
cpe3sy n ydbeautech B OTCYTCTBUU TPELLUH UMK
nospexnaeHuii. HemeaneHHo 3ameHuTe Tpec-
HYBLLYIO UK NOBpeXAeHHYIo dpesy.

8. WUsberaiTe nonagaHusi pexyLuero UHCTPY-
MeHTa Ha reo3au. lNepen BbINonHeHWeM paboT
ocMOTpuWTe AeTanb U yaanuTte U3 Hee Bce
reo3au.

9. Kpenko AepXxuTe MHCTPYMEHT 06enMu pykamu.

10. PyKu BOMKHBI HAXOAUTLCA Ha PaCCTOAHUM OT
BpallaloWwnxcs aeTanen.

11. TMepea BkNoYeHWEM BbiKkntoyaTens ybeam-
Techb, 4TO hpe3a He KacaeTcs AeTanu.

12. TMepen ncnonb3oBaHMeM UHCTPYMEHTa Ha
peanbHOW geTanu AanuTe eMmy HeMHOro nopa-
60TaTh BXONocTyto. Y6eauTecb B OTCYTCTBUM
BUOpauumn unm 6ueHuns, KOTopbie MOryT CBU-
AeTenbCTBOBaTh O HENPaBUIIbHOW YyCTaHOBKe
dpesbl.

13. TomHuTe o HanpaBneHUn BpaleHUs dpesbl U
HanpaBneHUu ee Nogauu.

14. He ocTtaBnsAnTe paboTalowWwmnin UHCTPYMEHT 6e3
npucmMotpa. Bknovyante MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Korga oH HaxoAUTCS B pyKaxX.

15. Tepepn u3snevyeHneM MHCTPYMEHTa U3 AeTanu
BcerAa BbIKNioyanTe ero u xauTe, noka dpesa
MONHOCTbI0 OCTAHOBUTCA.

16. Cpa3y nocne okoH4YaHuUs paboT He NpukKacamn-
Tecb K ppe3e. OHa MOXeT GbITb OYeHb ropsi-
Yyeu, YTO NPUBEAET K OXKOraM KOXH.

17. He BbINONHANTE OYMCTKY OCHOBAHUA UHCTPY-
MeHTa pacTBoOpuUTENsiMu, GEH3NHOM UMK CXo-
XumMu BewecTBaMmn. OHM MOTYT NpUBECTMU K
pacTpeckuBaHMIO OCHOBaHMA MHCTPYMEHTA.

18. HekoTopble MaTepuanbl MOTyT coaepxaTb
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TOKCUYHbIe XUMUYecKue BelecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLIME MepPbl NPeAOCTOPOXHOCTH,
4YTOGLI U36exaTb BAbIXaHUS UMY KOHTaKTa ¢
KOXeMl Takux BewecTB. CobniopanTe Tpe6o-
BaHUsA, yKa3aHHble B nacnoprte 6e3onacHocTu
maTtepuana.

19. O6nA3aTenbHO MCMONb3YWTEe COOTBETCTBYIO-

LYo Nbine3alwmTHY0 Macky/pecnupatop ans

3alWMThI AblXaTeNbHbIX NyTel OT NbIAKN paspe-

3aeMbIX MaTepunanos.

YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha YCTONYUBYHO

NOBEPXHOCTb. B NPOTUBHOM criyyae UHCTPYMEHT

MOXET ynacTb ¥ NPUYMHUTL TPaBMy.

21. CneawuTe, 4TOOLI WHYP He NyTancs nog Horamu
1 He LennsAncs 3a okpyxatolme npegMeThbl.
WHaye Bbl MOXeTe 3anyTaTbCsl B LUHYpE, ynacTb 1
nonyyYnTb TpaBmy.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUN.

A OCTOPOXHO: HE BONYCKAWNTE, 4to6hi
yAOGCTBO UNU ONbIT 3KCNyaTauum 4aHHOro
ycTpoWcTBa (NoNny4YeHHbIA OT MHOFOKPaTHOro
“cnonb3oBaHUA) AOMUHUPOBANU Hapg CTPOrMM
COGH}OAeHMeM npaBui TEXHUKU 6e3onacHo-

CTuU nNpu OGPaI.LleHMI/I C 3TUM yCTpOﬁCTBOM.
HEMPABUIIbHOE UCMOJNIb3OBAHUE uHcTpy-
MeHTa unu HecobrntoaeHne NpaBuUn TEXHUKK Ges-
ONacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBe,
MOXeT NPUBECTU K TSXENoW TpaBme.

CAHUE PABOTbHI

ABHUMAHWE: Mepen perynupoBkoi unu
npoBepKoi pyHKLUI MHCTPYMEHTa 0653aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKIOYEH U ero Bunka
BbIHYTa U3 PO3ETKMU.

PerynupoBka rinyouHbl pe3a

» Puc.1: 1. Kpyrnas pydka 6nokmposku
2. PerynupoBOYHbIii LLECTUTPAHHbBIN GonT
3. CtonopHbIi 6nok 4. Pyyka perynupoBku
5. CtonopHasi onopa 6. Ykasatenb rrny6uHo-
mepa 7. PerynupoBoyHasi railka CTONoOpHOM
onopsbl 8. KHornka GbicTpoit nogayu

20.

1. YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha MIOCKYHo NOBepX-
HocTb. OcnabbTe Kpyrnyto pyyky 611okMpoBku 1
OrnycTUTe KOPMYC MHCTPYMEeHTa Tak, 4Tobbl dhpesa koc-
Hynacbh NoBepXHOCTW. 3aTAHWUTE KPYriyto pyyKy Grnoku-
POBKU, YTOBbI 3ahMKCUPOBATL KOPMYC UHCTPYMEHTA.

2. [loBepHWUTE perynnupoBOYHYHO ranky CTOMOPHOWM
oropbl MPOTUB YacoBOW CTpernkn. OnycTuTe CTONOPHYIO
oropy Tak, YTobbl OHa KOCHyNack perynnmpoBO4HOro
wecTurpaHHoro 6onta. CoBmMecTuTe ykasaTernb rry-
6uHomepa ¢ oTmeTkom “0” Ha wkane. MMy6uHa peskn
ykasblBaeTCs Ha LuKarne ykasaTtenem rmybuHomepa.

3.  Haxumas Ha KHonKy 6bICTPON noaaYn, NogHW-
MaiTe CTOMOPHYIO OMopy, Noka He byaeT AoCTUrHyTa
Heobxoanmas rnybuHa pesku. To4Ho oTperynmposaTtb
rnyGuHY MOXHO, BpaLLas pyyky perynmposku (1 Mm Ha
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obopor).

4. Bpalyas perynvpoBOYHYIO ranky CTONOpHON
ornopbI M0 YacoBOW CTPerke, MOXHO HafleXHO 3akpe-
MUTb CTOMOPHYIO OMOpY.

5. Tenepb 3agaHHON rny6uHbI Pe3KM MOXHO
[o6uTbCs, ocnabus KPyrmyro pyyKy GOKMPOBKK 1 ony-
CTUB KOPMNYC MHCTPYMEHTa, 4ToObl CTONOPHas onopa
Kacanacb perynmpoBOYHOrO LecTUrpaHHoro 6onrta
cTonopHoro Grnoka.

HennoHoBasa ranka

ABHUMAHMUE: He onyckaiTe HeMNOHOBYO
ramky CIMLIKOM HU3KO. TO NpMBeAeT K ONacHOMY
BbIABUXEHUIO bpesbl.

BepxHuit npegen kopnyca UHCTPYMEHTa MOXHO perynm-
poBaTb NOBOPOTOM HEWTOHOBOW ranku.
» Puc.2: 1.HeinoHoBas ranka

CTonopHbIN GNOK

A BHUMAHME: Tak kak ouens rny6okas peska
MOXeT NPUBECTM K Neperpyske ABUraTens unu
TPYAHOCTAM B yNpaBrieHun UHCTPYMEHTOM,
rny6uHa pe3ku He AOMXKHA NpeBbIwaTb 15 MM 3a
OfMH NpoxopA Npu BbIpe3aHMK Na3os C UCMONb30-
BaHueMm cpesbl AnameTpom 8 mm.

ABHUMAHUE: Mpwu BbIpe3aHun na3oB gpesoin
AvameTpoM 20 MM rny6uHa pe3ku He AOMXKHA
npesbIWwaTh 5 MM 3a oguH npoxoa.

ABHUMAHUE: Mpu Bbipe3aHum oyeHb rny6o-
KMX Na30B AenaiiTe ABa UNU TpY Npoxoaa, nocre-
NeHHO yBennYmMBas rny6uHy onyckaHus gpesbi.

Tak kak CTOMOPHbI BrIOK UMEET TpW PerynmnpoBOYHbIX

LIecTUrpaHHbIx 6onTa, KOTopble MOAHMMAKTCS UK

onyckatotcs Ha 0,8 MM 3a oguH 060pOT, C MOMOLLIbIO HUX

MOXXHO Nerko 3agaTtb TpU pasnuyHble rmy6uHbI pesku,

He MeHsIst peryniMpoBKy CTOMOPHOW Onopbl.

» Puc.3: 1. CronopHas onopa 2. PerynmpoBoYHbIi
LecTurpaHHbIi 6ont 3. CTONOPHBLIN 6ok

C NOMOLLbIO HUKHEro PeryniMpoBOYHOrO LLECTUrPaHHOTO
6onTa 3aganTe MakcuManbHyt rmybuHy pesku, pyko-
BOACTBYSICb MHCTPYKUMAMU B pa3aene “PerynvupoBka
rmy6uHbl peskn”.

OTperynupyiiTe ocTasbHble ABa PerynMpoBOYHbIX
LUeCTUrpaHHbIX 6onTa 1 3aganTe MeHbLUYHO ryOuHy
pe3kn. PasHuua B BbICOTE 3TUX PerynmpoBOYHbIX
LIecTUrpaHHbIX 60NTOB paBHa pasHuLe B rnybuHe
pesku.

PerynnpoBouHble wecTurpaHHble 6onTbl perynmpyoTcst
C NMOMOLLbIO OTBEPTKM UMK rae4Horo kntova. CTonopHbIN
6nok Takke odeHb yaobeH Ans BbIMOMHEHUSI TPOWHOIO
npoxofa ¢ nocrneaoBaTenbHbIM YBENUYEHNEM ITyOUHBI
norpy>xeHus ppesbl Npu Bblpe3aHnm rnyboknx nasos.

PYCCKuA



DencTBue BLIKNOYaTens

ABHUMAHME: Mepen BKMOYEHMEM MHCTPY-
MeHTa B po3eTKy 06si3aTernibHO y6eauTechb, 4To
TpUITEpPHbIA NepeknoyaTens paboraeTt Haane-
Xawum o6pa3om 1 Bo3BpalLaeTcs B NoroxeHne
“BbIKI”, ecnu ero oTnycTuTh.

ABHUMAHUE: Mepen BKNOYEHMEM Nepekio-
yaTens y6eauTechb, 4To huKcaTop Bana oTKpbIT.

[ina npepoTBpaLleHns cryyYaHoro HaxaTtus Tpu-

rrepHOro nepeknoyaTens npeaycMoTpeHa KHomnka

BNOKNPOBKM.

» Puc.4: 1. KHonka 6nokvpoBku 2. TpurrepHbii
nepeknovaTens

YT06bl 3aMyCTUTb UHCTPYMEHT, HaXMWUTE KHOMKY 6roku-
POBKU, @ 3aTEM HAXMWUTE TPUITEPHbIA NepeknoyaTesb.
YT06bl OCTAHOBUTL UHCTPYMEHT, OTMYCTUTE TPUITEPHBIN
nepekmnoyarens.

[ina obecneveHns HenpepbiBHOWM paboTbl HAXMUTE Ha
TPUITepHbIN NepekntoyaTenb, a 3aTemM HaXMUTe eLle 1
KHOMKY 6r1I0KMPOBKU.

YT06bl OCTAHOBUTL UHCTPYMEHT, HAXMUTE Ha TpUrrep-
HbI NepeknovaTenb, YTobbl KHoMKa 6rIOKMPOBKM OTXa-
nacb aBToMatuyeckun. 3atem oTnycTuTe TPUITEPHBIN
nepeknioyaTens.

Mocne oTnyckaHWsA TPUITepHOro nepekntoyaTens
cpabaTbiBaeT yHKLMSA BrOKMPOBKM, KOTOpasi NO3BO-
nsieT nsbexarb crnyyaHoro HaxaTus TpUrrepHoro
nepeknoyaTens.

ABHUMAHUE: Mpu BLIKAKOYEHUN UHCTPY-
MEHTa Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT, 4To6bl nora-
CUTb NPOTMBOAENCTEME.

AneKTpoHHas pyHKUUA

Ons NPOCTOTbI 3KCNyaTauMm MHCTPYMEHT OCHalleH
QITEKTPOHHbLIMN d)yHKLIMHMVI.

MH.CIVIKaTOpHaﬂ namMmna
» Puc.5: 1. VHgukatopHas namna

Mpn NOAKNIOYEHUN MHCTPYMEHTA K CeTU MUTaHUs 3aro-
paeTcsi 3erieHas HAUKaTopHas namna. Ecnv nhgvka-
TOpHasi namna He 3aropaeTcsi, 9T0 CBUAETENbCTBYET
O HEMCMPaBHOCTW CETEBOTO LLIHYpa UM KOHTponmnepa.
Ecnun nHankaTopHas namna ropuT, @ UHCTPYMEHT He
BKIIOYAETCS Jaxke Npu HaxxaToM BblknoyaTtene, aTo
cBuaeTenbCTBYeT MM60 06 U3HOCE YronbHbIX LLETOK,
nmMbo 0 HeMcnpaBHOCTU KOHTPOMepa, ANeKTpoABUra-
Tensa unu nepekntodatens BKI1/BbIKI.

3awuTa oT cry4yanHoro BKIH4YeHuUs

HaxaTtue Ha TpurrepHbIit nepeknioyarens He npuseaet
K 3anycky UHCTPYMEHTa, AaXe eCni MHCTPYMEHT Nog-
KIMIOYEH K pO3eTKe.

B aT0 Bpemsi MHAvKaTopHas Namna ByaeTt murath kpac-
HbIM, YKa3blBasi Ha TO, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPOUCTBO
3aLYMThI OT CIY4aNHOTO BKITHOYEHNS.

YT06b! OTKIIOYNTL 3aLLMTY OT CIly4anHOro BKIOYEHUS,
OTMYCTUTE TPUITEPHbINA NepeknoyaTers.

®DyHKUMSA NNaBHOro 3anycka

DyHKUMS NNaBHOTO 3anycka yMeHbLUIAET NMyckoBOi yaap
1 obecreyvBaeT NIaBHOCTb 3anycka MHCTPYMeHTa.

MOCTOSAAHHbLIN KOHTPOJIb CKOPOCTHU

B03MOXXHOCTb JOCTMXXEHUSI TOHKOW OTAENKU, TaK Kak
CKOPOCTb BpaLLeHUsi NoAAepXKUBaAETCA HA MOCTOSIHHOM
YPOBHE, Aaxe Npu Harpyske.

Pery

p ckopo

A OCTOPOXXHO: He ncnonb3ynTe perynatop
CKOpOCTU BO BpeMs paboThl. M3-3a cunbl npoTueo-
[efCTBMS onepaTop MOXeT Cry4aitHo 4OTPOHYTLCA
[0 chpesbl. 3TO MOXET NPUBECTU K TpaBMe.

ABHUMAHME: Ecnu MHCTPYMEHTOM MOsb-
30BaThCsl HENPEPbIBHO Ha HU3KON CKOPOCTY B
TeueHue NPOAOIHKMTENLHOrO BPeMeHU, ABUra-
Tenb 6yaeT neperpyxeH, YTo NPUBeAET K NOfIOMKe
MHCTPYMeHTa.

ABHUMAHUE: Perynsitop ckopocTu MOXHO
noBopaYMBaTh TONLKO A0 UUdpLI 5 M 06paTHo
A0 1. He Hy>HO NPUHYAMTENLHO NOBOpaYMBaTh
perynsTop 3a npeaenbl 3Ha4YeHMii 5 unu 1, Tak Kak
3TO MOXeT NPMBECTY K OTKasy (hyHKLUM perynu-
POBaHMsA CKOPOCTHU.

CKOpPOCTb UHCTPYMEHTa MOXHO MeHSTb, ycTaHaBnueas
perynsaTop ckopocTu Ha 3HadveHune ot 1 oo 5.
» Puc.6: 1. Perynatop ckopoctu

Mpu noBopoTe perynsatopa CKOPOCTU B HaNpaBieHUu
umndpbl 5 ckopocTb ByaeT yBenuumsatbes. Mpu noso-
poTe perynsiTopa CKopocTU B HanpasneHuu uudpsbl 1
CKOPOCTb ByAeT CHMXaTbCs.

370 nossonsAeT BblibpaTh naeanbHyo CKOPOCTb ANS
onTumarnbHoi 06paboTku maTepmana, To eCTb CKOPOCTb
MOXHO nogobpatk B 3aBUCHMOCTU OT MaTepuana u
Anametpa cdpesbl.

CooTHOLLEHWe Mexay LMMPOBbLIM 3HAYEHNEM Ha pery-
NATOPEe U NPUMEPHON CKOPOCTbIO BPALLEHNUS UHCTPY-
MeHTa ykasaHo B Tabnuue.

Undpa ye
1 8000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepen npoBegeHNeM Kakux-
nnM60 paboT C MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbLHO Npo-
BepsiiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWWHYP
NMUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.

PYCCKuA



YctaHoBKa unu cHatue cpesbl

MABHUMAHME: HapexHo ycTaHaBnuBsanTte
cpe3sy. Bceraa nonb3ynTechb TOMbKO KMOYOM,
noctaBnsieMbIM BMeCTe C MHCTPYMEHTOM.
HesatsiHyTas unu nepetsaHyTas dopesa MOXeT ObiTb
onacHa.

TMPUMEYAHMUE: He 3aTtaruBante LaHroByo
ramky, He BCTaBMB dope3y, U He yCcTaHaBnuBanuTe
¢pesbl ¢ He6oNbLWMMM XBOCTOBUKaMu 6e3 LaHro-
BOW BTYJKW. Jllo60e 13 3aTux AencTBuin MOXET npuBe-
CTU K MOMOMKE LIaHroBOro KOHyca.

1. BcraBbTe (hpesy B L@HroBbI KOHYC 0 KOHLA.

2. HapaswuTe Ha chukcaTop Bana, 4Tobbl 3admKcu-

poBaTb Bas, ¥ HAAEeXHO 3aTSHUTE LIaHToOBYHO raiky ¢

MOMOLLIbIO ra€4HOTO KItoYa.

» Puc.7: 1. LlaHrosas raiika 2. 3atsHyTb 3. Ocnabutb
4. MaeyHblii kntod 5. Pukcatop Bana

3.  [pwv ncnonb3oBaHuu pes ¢ Apyrum AnameTpom
XBOCTOBMKA UCMONb3YNTE LI@HrOBbIV KOHYC NpaBuIb-
HOro pasmepa.

» Puc.8: 1. LlaHroBblii KOHYC NpaBUNbHOrO pa3mepa

4. Y10bbl CHATL (bpesy, BLINOMHUTE AeCTBUS NO
ycTaHoBKe B 06paTHOW nocneaoBaTenbHOCTY.

SKCIMITYATAU

A OCTOPOXHO: Mepen pa6oTou cnegyet
y6eaunThbCs, 4TO CTOMOPHasA onopa HaaeXHo
3aKpenneHa NocpeACcTBOM peryfimpoBOYHON
ramkym cTonopHom onopsl. B npotuBHom cnyyae Bo
Bpemsi paboTbl rnybuHa pesku MOXET U3MEHNUTLCS,
4YTO NPUBEAET K TPaBME.

ABHUMAHME: Mepea pa6oTon crnegyeT y6e-
AUTLCS, YTO KOPNYC MHCTPYMEHTa aBTOMaTU4eCcku
noAHMMaeTcsl A0 BepXHero npeaena, a opesa He
BbICTYMaeT M3 OCHOBaHWUA Kopnyca npu ocnabne-
HUM KPYINon py4ku GroKupoBKu.

ABHUMAHME: Bo Bpems paboTbl Bcerga
KPenko AepXuUTe MHCTPYMEHT 3a 06e PYKOSITKM.

1.  YctaHoBuUTe OCHOBaHue Ha obpabaTbiBaemMyto
netanb Tak, YTobbl hpesa He kacanacb Aetanv.

2.  BknounTe MHCTPYMEHT ¥ nogoxauTe, noka gppesa
He HabepeT NOMHy CKOpPOCTb.

3. OnycTuTe KOpNyc UHCTPyMeHTa 1 ABuraiTe
MHCTPYMEHT Brepe/ no noBepxHocTh obpabaTbiBaeMon
fAeTanu, NnpmxMMas OCHoBaHue K ieTan u NnasHo
[ABuWras ero Brepes Ao 3aBepLUeHUs npoLecca pesku.

Mpw ocyLecTBNEHUN pe3kn KPOMKM, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMoli AeTany fomKHa HaxoauTbCst cnesa
oT dbpesbl B HAanNpaeneHuv nogayu.
» Puc.9: 1. O6pabaTbiBaemas getanb
2. HanpaeneHwue BpalueHust dpesbl 3. Bug
cBepxy MHCTpymeHTa 4. Hanpaenexue
nogauu
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NPUMEYAHUE: Cnnwkom 6bicTpoe nepemelleHne
VHCTPYMeHTa Brepea MOXeT YXyALWNTb Ka4ecTBO
peskn Unu noBpeanTb hpesy Unu ABuraTens.
CrnuwkoM MeaneHHoe nepemMeLleHne MHCTpyMeHTa
Brepea MOXeT NMPUBECTM K CKUraHWio 1 nopye
Bblpesa. Hagnexatlas ckopocTb nogayun byaet 3asu-
ceTb OT pa3mepa dpesbl, Tna obpabatbiBaeMon
aetanu n rnyouHbl peaku.

[Mepen ocyluecTBneHneM pesku Ha hakTnyeckomn
obpabatbiBaemoin geTanu, pekoMeHayeTcsi caenatb
NpoGHbIi BbIPE3 Ha Kycke HEHY>KHOTo nuiomartepu-
ana. 9To No3BONUT TOYHO y3HaTb, kak ByaeT BbIrns-
[eTb BbIpe3, a Takke NpoOBEPUTb Pa3mepbl.

NMPUMEYAHME: MNMpn ncnonb3oBaHmn NpsiMon
HanpaenswoLwen nnm KPoOMKoobpesHol Hanpaenso-
Liew, oba3aTensbHO ycTaHaBnMBanTe ee Ha NpaBoW
CTOPOHe B HanpaeneHnu nogayn. ATo NomoxeT yaep-
XMBaTb ee 3anoanuuo ¢ 6okoBow CTopoHol obpaba-
TbiBAEMOW getanu.

» Puc.10:

1. HanpasneHue nogayn 2. Hanpasnexue
BpaLleHusi ppesbl 3. ObpabaTbiBaemasi
petanb 4. lNMpsavas HanpasnsoLwas

Mpamas HanpaBnawowas

HononHumensHbie npuHadnexHocmu

Mpsimas HanpaenstoLLas XOPOLUO NOAXOAUT ANs OCYy-
LLIeCTBNEHUS NPSIMbIX BbIPE30B NPY CHATUM (DACcoK Unu
peske nasos.

» Puc.11

1. BcTaBbTe CTepXHU HanpaensoLLen B OTBEPCTUS
OCHOBaHWS UHCTPYMEHTA.

2. OTperynupyinTte paccTtosiHue mexay dpeson u

npsiIMoV HanpaBsnstoLLEeN. YCTaHOBUB HEOGXOANMbIV

3a3op, 3aTaHNTe GapallKoBbIV BUHT, YTOObI 3adhnKCUpo-

BaTb MPAMYIO HAaNpPaBnsoLLYHO.

» Puc.12: 1. bapalkoBbiii BUHT 2. [psimas
HanpaenswoLwas

3. Tpm pe3ke nepemeLaniTe MHCTPYMEHT, Aepxa
NPSAMYI0 HanpaBnsoLLYo 3anoanumuo ¢ 6okoBon cTopo-
How obpabaTbiBaemol getanu.

Ecnu pacctosHne mexay 60koBor cTopoHon obpa-
6aTbiBaeMoii AeTanu 1 NosioXKeHNeM pesku CIIULLKOM
6onbluoe ANs NPSMOi HanpaBnsioLLeh unmn ecnu 6oko-
Basi CTOpoHa obpabaTtbiBaeMoN AeTanu HepoBHasi, Npsi-
MYI0 HanpaBrsoLLY UCMNONb30BaTh Henb3s. B faHHOM
criyyae HafleXxHo 3aKpenuTe NpsMyto NraHky Ha obpa-
6aTbiBaeMoW fetanv n ucnosnb3yinTe ee B KayecTse
HanpaensioLen Ans ocHoBaHus dpesepa. [Noaasante
WHCTPYMEHT B HanpaBneHnn CTPenku.

» Puc.13

MNMpodunbHas HanpaBnsaoLwwasn

ﬂOﬂOﬂHUmeﬂbelE npunadne)m-locmu

MpodunbHas HanpaenswoLas ocHaLleHa BTYIKON,
yepes KOTopyto NpoxoauT pesa, 4YTo no3sonseT
vcnonb3oBaTh pesep ¢ NPoubHbIMU LWabnoHamu.
» Puc.14

1. OcnabbTe BUHTbI B OCHOBaHUW, BCTaBbTE Mpo-
UNBHYI0 HAaNPaBNSIOLLYIO U 3aTAHUTE BUHTHI.
» Puc.15: 1. BuHTbl 2. MNpodunsHasa HanpasnsoLwas

PYCCKuA



2. TMpukpenuTe npodunb k obpabaTsiBaemoit

Aetanu. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-

MelLaiTe ero, NpoAswurasi NpounbHyto Hanpasnsto-

LLyto BAOMNb BOKOBOW CTOPOHbBI Mpocuns.

» Puc.16: 1. ®pe3sa 2. OcHoBaHve 3. OnopHas nna-
cTuHa 4. MNpodumnb 5. O6pabaTtbiBaemas
petans 6. MNMpodunbHas HanpasnsoLwas

NMPUMEYAHMUE: Pasmep Bbipe3aHHo obpabaTbiBa-
emoii feTanu 6yaeT HeMHOro OTNMYaTbcs OT pasmepa
npocunsi. OctaBbTe pacctosHue (X) mexay dpeson
1 BHELLHEW CTOPOHOW NPOMUNBHON HanpaBnatoLwen.
PaccTtosiHue (X) MOXHO BbIMUCAINTB NPU NOMOLLIM
CneayLLero ypaBHeHus:

PaccTrosiHue (X) = (HapyXHbii guameTp npodunb-
HOW HanpasnsLwen — guameTp cpesbl) / 2

A OCTOPOXHO: B 3aeucumoctv ot obpaba-
TbIBaeMOro MaTepuana U Mcnonb3yemoii NpuHaa-
NEeXHOCTU NbINb, CO3AaBaeMasi MICNONb30BaHNEM
[aHHOTO MHCTPYMEHTa, MOXeT NpeAcTaBnATL
onacHOCTb. [INsl yMeHblIeHUs Bo3aeNcTBMA
nonb3oBaTenio PeKOMeHAYeTCA NPUMEHATbL COOoT-
BETCTBYIOLMIA NbINeYNoBUTENb.

Bce umetowmecs nononHUTeNbHbIe Hacagku
ANA yaaneHus NbinNu NnpeacTasneHsbl B pasgene
“AONONHUTENBHbIE NPUHAONEXHOCTW”.

[ononHutenbHble NpeaynpexaeHns:

. [ns npenoTBpalleHnsA BAbIXaHWUA NbINy
peKkomeHAyeTCA Takke HageBaTb NPOTUBO-
neinesyto macky FFP2 unu pecnuparop P2.

. [nsa o6ecneyeHus acpcekTMBHOrO
cbopa nbinn 03HaKOMbTECh C pa3feriom
“TEXHUWYECKOE OBCNYXWUBAHUE” pyko-
BOACTBA MO 3KCNIyaTaumm NoacoeANHEeH-
HOTrO NbINeyNoBUTENA.

. CobniopaiTe BCe AeicTBYOWWE HOPMATUB-
Hble Tpe6oBaHWA MO KOHTPOIIO 3anbifIEHHO-
CTW B CTPaHe oCyLleCcTBIeHNA paborT.

. He ucnonb3syite nbineynosuTens npu
o6paboTke MeTannoB ¢ NPUMeHeHUeM anek-
TPOMHCTPYMeHTOB. MeTannunyeckue YyactuLpl,
obpasyoLmecs B npoLiecce Metannoobpa-
60TKM, MOTyT BOCMMAMEHSATb CKOMUBLLIYIOCS
Mbifb U MOBPEXAaTh NPOTUBOMbINEBOW UNLTP,
HaxosLWMINCs BHYTPY Nblneyrnosutenen, npea-
CTaBIsisi Cepbe3HYI0 ONacHOCTb BO3ropaHusi.

. Tosnbko Ons eeponelickux cmpaH
Monb3oBaTento pekoMeHAyeTCS UCNONb30-
BaTb yNnoBuTenb Ans knacca nbinn M unu H
(cornacHo onpepeneHusam B EN 60335-2-69).

3a NOMOLLbIO V1 NOAAEPXKKON B OTHOLLEHUM MblneynoBu-
Tenen obpallaitech B GnmkaiLLnii CEpPBUCHBIV LEHTP
Makita.

KomnnekTbl nbinec6opHoro
naTpy6ka

[nsa ynaneHus NywHero Mmycopa Bo Bpemsi paboTbl K
[aHHOMY MHCTPYMEHTY MOXHO MOAKMIOYUTb MbIECOC
Makita.

MpucoegunHuTe K MHCTPYMEHTY naTpybok B cbope u

nblnecbopHebIi naTpy6ok B cbope.
[ns nogcoeavHeHns WwnaHra ncnonb3ynTe nepegHvn
natpybok 22.
BHyTpeHHUiA AnameTp nbinec6opHoro natpy6bka ans
NoACOEAMHEHNS LUNAHra COCTaBnNseT 26 MM.
» Puc.17: 1. Mbinec6opHeblii natpy6ok B cbope

2. MaTtpy6ok B c6ope

Kpome Toro, B 3aBUCMMOCTY OT BbINOMHAEMON 3aaauu
nbiniecbopHebI naTpy6ok B cbope MOXHO BCTaBUTb
NpsiMO B OCHOBaHWe UHCTPYMEHTA.

» Puc.18: 1. Mbinec6opHeblii natpy6ok B cbope

OBCINYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoi unu npo-
BefeHMeM TexobcnyxuBaHus ybegurech, YTo
VHCTPYMEHT BbIKITIOUYEH, a LUTEeKep OTCOeAUHEH OT
pO3eTKu.

MPUMEYAHUE: 3anpewaeTcs ucnonb3oBatb
6eH31H, pacCTBOPUTENM, CNIMPT U Apyrue nofo6-
HbIE XNUAKOCTW. ATO MOXET NPUBECTM K obecLBe-
4YMBaHuI0, AehOPMaLUK U TPELUMHAM.

Ansa o6ecneyvenns BESOMACHOCTU n
HALEXXHOCTW obopyanoBaHuns peMoHT, noboe apyroe
TexobcnyxXuBaHne Unu perynmpoBky Heo6xoammo npo-
M3BOAUTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
WY CepBUC-LEHTPAX NPEeANpPUSTUS C UCMONb30BaHUEM
TONbKO CMEHHbIX YacTel npomasoacTea Makita.

3amMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

» Puc.19: 1. OrpaHnuntenbHas MeTka

PerynsapHo npoBepsiTe yronbHble LLEeTKN.

3ameHuTe, Korga U3HOC JOCTUIHET OrPaHNYUTENBHOM
MeTKU. YronbHble LEeTKN BCeraa AOMKHbI BbITb YACTbIMU
1 cBo60AHO NepemeLlaTbCs B AepKaTensx. 3ameHsnTe
obe yronbHble LEeTKN ogHOBpPeMeHHo. Vcnonb3ayiiTte
TOMBbKO MAEHTUYHbBIE YTONbHbIE LLETKN.

1. Wcnonb3yiTe oTBEPTKY ANS CHATWSA KOMNayKkoB
Aepxarenen LWeTokK.

2. /I3BneKkuTe N3HOLLEHHbIE YrOfbHbIE LLETKN,
BCTaBbTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KOMNMNaykoB Aepxartenei
LLIeTOK.

» Puc.20: 1. Konnayok aepxartens LeTku

AONOJNTHUTENBbHBLIE

NMPUHAOJIEXXHOCTHU

ABHUMAHME: [aHHble NPUHAANEeXHOCTM Unn
npucnoco6neHns peKOMeHAYTCSA ANA UCNOoNb-
30BaHUA ¢ MHCTpyMeHToM Makita, ykasaHHbIM B
HacTosLeM pykoBoAcTBe. cnonb3oBaHne Apyrnx
NpVHaANEeXHOCTeN Uy NPUCNocobneHnii MoxeT
NPUBECTY K NONyYeHWIo TpaBMbl. Vicnonbayinte npu-
HaANEeXHOCTb UNW NpMcnocobneHne TonbKo No yka-
3aHHOMY Ha3Ha4eHUto.

PYCCKuA



Ecnu Bam Heobxoanmo coaencTane B NonyyeHnn EnvHuLa: Mm
[OMONHUTENbHOM MHAOPMALIMK MO 3TUM NPUHALTEXHO-
CTSIM, CBSXKMTECH C BalLMM cepBuC-LeHTpoM Makita. il A L1 L2 i
+  ®pesbl ANS NPSMbIX 1 KPUBOMMHENHbIX Na30B 8 14,5 55 10 35°
. ®dpesbl Ans 06paboTkM KPOMOK 8 14,5 55 14,5 23°
. Ppesbl AnA 06paboTK MHOTOCNONHbIX 8 12 50 9 30°
matepvanos
: EP"M‘”‘ HanpaensioLas ®Ppe3sa Ana 3a4NCTKU TOYEK
. ounbHblE HaNpasnsoLwme
pocpin: pasnaiow cBepneHus
. KoHTpravika
o » Puc.25
. LlaHroBbIii KOHYC
. [aeyHbIn KoY EnuHuua: Mm
. Mbinec6opHbIi naTpybok B cbope D A 1 L2 L3
. MaTtpy6ok B cbope
8 8 60 20 35
. LLnaHr B komnnekTe
. CoeavHeHve 6 6 60 18 28
NMPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnucka 1/4 pofima
MOTyT BXOAWTb B KOMMNMEKT MHCTPYMEHTa B kKa4yecTse . .
CTaHAapTHbIX NpucnocobneHuii. OHKM MoryT oTNu- ¢pe3a Ana ABOUMHOU 3a4YUCTKUN
YaTbCsi B 3aBUCHMOCTU OT CTPaHbI. KPOMOK TOYeK CBeprieHUst
» Puc.26
®Ppesbl
EavHuua: Mm
npﬂMaﬂ cbpe:;a D A L1 L2 L3 L4
» Puc.21 8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
EavHnua: mm 1/
D A L1 L2 Aonva
6 20 50 15
1/4 provima <Dpe3a AnA 3aKpyrineHus yrnos
8 8 60 25 » Puc.27
6 8 50 18
EpvHuua: mm
1/4 piotima D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 6 50 18 6 25 9 48 13 5 8
1/4 pronma 1/4
aonva
U-o6pasHas ¢pesa 6 20 8 45 10 4 4
» Puc.22 14
aronva
EanHuua: mm
D A L1 L2 R ®dpesa ansa cHATUA pacok
6 6 60 28 3 » Puc.28
1/4 proima
EauvHuua: mm
V-o6pa3Has ¢pe3sa D A L1 L2 L3 o
» Puc.23 6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
Enntmua: Mm 6 20 49 14 2 60°
D A L1 L2 0
1/4 nronma 20 50 15 90° Q)pesa Fl.ﬂﬂ Bbley)KKM
» Puc.29
®Ppe3sa TMNa “NAacTOYKUH XBOCT”
» Puc.24 EavHuua: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
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MoawunHukoBas cppesa ansa

EavHuua: mm

3a4YUCTKN KPOMOK D Al | A2 | U1 L2 | L3 | Rt R2
» Puc.30 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
EavHMua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 proima

MoawunHukoBas cpesa ansa
3aKpyrneHus yrnos

» Puc.31
EavHMua: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1{4 21 8 40 10 3,5 6
Aonma

MoawunHukoBas cppesa Ansa CHATUA

c¢acok
» Puc.32
EavHuua: Mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1{4
awima

6 20 8 41 11 60°

MoawunHukoBas chpesa ana

3ab0pTOBKM
> Puc.33

EavHuua: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

MopwunHukoBas chpesa ana

BbIKPYXKU
» Puc.34

EauHuua: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

MopwunHukoBas cpesa ansa

S-o6pasHoro npocuns
> Puc.35
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