ANVENDELSE

A ADVARSEL: Det bor aldrig vaere ngdvendigt
at anvende magt pa maskinen. Maskinens egen
veegt sgrger for det ngdvendige tryk. Tvang og eks-
tremt tryk kan medfare farlige brud pa skiven.

A\ ADVARSEL: skift ALTID skiven ud, hvis
maskinen tabes under slibning.

M ADVARSEL: stod eller sl ALDRIG skiven
mod arbejdsemnet.

AADVARSEL: Undga at stade og vride skiven,
isaer ved arbejde pa hjerner, skarpe kanter osv.
Det kan medfgre tab af kontrol og tilbageslag.

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG maskinen med
klinger, der er beregnet til skaering i trae, og andre
savklinger. Hvis sddanne klinger anvendes pa en

sliber, bliver resultatet ofte tilbageslag og tab af kon-
trol, hvilket kan fare til tilskadekomst.

AFORSIGTIG: Tend aldrig for maskinen, mens
den er i kontakt med arbejdsemnet. Operatoren
kan i sa fald komme til skade.

A FORSIGTIG: Bzr altid beskyttelsesbriller
eller ansigtsskarm under brugen.

A FORSIGTIG: Efter brugen skal man altid
slukke for maskinen og vente, indtil skiven er
stoppet helt, inden man laegger maskinen fra sig.

AFORSIGTIG: Hold ALTID godt fast i maskinen
med den ene hand pa maskinhuset og den anden
pa sidehandtaget.

BEMZAERK: Der kan anvendes en skive til dobbelt
formal til bade slibning og afskaering.

Se "Slibning og sandslibning" angaende slibning og
se "Anvendelse med slibende afskaeringsskive/dia-
mantskive" angaende afskeering.

Anvendelse med slibende

afskaeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

MAADVARSEL: var papasselig med ikke at
“klemme” skiven eller udsatte den for ekstremt
tryk. Forsag ikke at lave et snit af ekstrem dybde.
Et for stort pres pa skiven vil gge belastningen og
risikoen for at skiven vrider eller binder i snittet samt
risikoen for tilbageslag, brud pa skiven og overophed-
ning af motoren.

AADVARSEL: Begynd ikke skaringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga omhyggeligt ind i snittet, idet
maskinen bevages fremad over arbejdsemnets
overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.

A ADVARSEL: Under skaering ma man aldrig
&ndre skivens vinkel. Hvis man gver sidelaens
tryk pa afskaeringsskiven (som ved slibning), vil det
bevirke, at skiven revner eller braeekker med alvorlig
tilskadekomst til falge.

A ADVARSEL: En diamantskive skal anvendes
vinkelret pa det materiale, der skares i.

For model GA7030R / GA7040R / GA9030R / GA9040R
kan du dreje kontakthandtaget.
» Fig.28

> Fig.29

Anvendelse med tradkopbearste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller barstens funktion ved
at kere maskinen uden belastning, og serg for at
der ikke befinder sig nogen personer foran eller i
forleengelse af barsten.

Slibning og sandslibning

> Fig.26

Start maskinen og anbring derefter skiven eller disken
pa arbejdsemnet.

Generelt skal kanten pa skiven eller disken holdes i en
vinkel pa ca. 15° mod arbejdsemnets overflade.

| det tidsrum, hvor en ny skive indkgres, ma man ikke
arbejde med sliberen i forlaens retning, da dette mulig-
vis vil bevirke, at den skeerer ind i arbejdsemnet. Nar
forst et stykke tids anvendelse har rundet kanten af
skiven af, kan den anvendes i bade forleens og baglaens
retning.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med diamant-
skive af koptypen
» Fig.27

Hold maskinen vandret og placer hele diamantskiven af
koptypen pa arbejdsemnets overflade.
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BEMAERKNING: Undga, at udgve et for stort
tryk, som medferer overbgjning af trade, nar trad-
kopbegrsten anvendes. Det kan muligvis medfare for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med tradkopberste
» Fig.30

Anvendelse med tradskivebgrste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller tradskivebgrstens
funktion ved at kere maskinen uden belastning,
og serg for, at der ikke befinder sig nogen perso-
ner foran eller i forlangelse af borsten.

BEMAERKNING: Undga, nar tradskiveborsten
anvendes, at udeve et for stort tryk, som medferer
overbgjning af trade. Det kan muligvis medfare for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med tradskiveberste
» Fig.31
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Anvendelse med hulskarer

Ekstraudstyr

A\ FORSIGTIG: Kontroller anvendelsen af
hulskzereren ved at kere maskinen uden belast-
ning, og serg for, at der ikke befinder sig personer
foran hulskareren.

BEMAERKNING: Vip ikke maskinen under
anvendelsen. Det kan muligvis medfgre for tidligt
brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
hulskarer
» Fig.32

VEDLIGEHOLDELSE

A\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udfores eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

Renggering af ventilationsabninger

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renger maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede.

» Fig.33: 1. Udstedningsabning 2. Indsugningsabning

Udskiftning af kulborster

» Fig.34: 1. Kommutator 2. Isoleret spids 3. Kulbgrste

Nar den harpiksisolerede spids inde i kulbgrsten ekspo-
neres og kommer i kontakt med kommutatoren, slukker
den automatisk for motoren. Nar det sker, skal begge
kulbgrster udskiftes. Hold kulbgrsterne rene og fri til at
glide i holderne. Begge kulbgrster skal udskiftes samti-
digt. Brug kun identiske kulbgrster.

Brug en skruetraekker til at fierne kulholderdzekslerne.
Tag de slidte kulbgrster ud, indszet de nye, og fastger
kulholderdeekslerne.

» Fig.35: 1. Kulholderdaeksel 2. Skruetraekker
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KOMBINATION AF ANVENDELSER OG TILBEHGR

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Brug af maskinen med forkerte skarme kan forarsage risici som folger.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive til overfladeslibning, kan beskyttelsesskarmen
muligvis pavirke arbejdsemnet og forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en beskyttelsesskarm til slibning til afskaeringer med limede slibeskiver og dia-
mantskiver, er der en forgget risiko for eksponering for roterende skiver, udsendte gnister og partik-
ler, sdvel som eksponering for skivefragmenter i tilfaelde af skivebrud.

. Nar der anvendes en skaerm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning til overfladeop-
gaver med diamantskiver af koptypen, kan beskyttelsesskarmen muligvis pavirke arbejdsemnet og
forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning med en trad-
borste af skivetypen med en tykkelse, som overstiger den maksimale tykkelse, der er angivet i
"SPECIFIKATIONER", kan tradene muligvis satte sig fast i skeermen og medfere afbrakning af trade.

. Brug af beskyttelsesskarme til stavopsamling til afskaerings- og overfladeopgaver i beton eller mur-
vaerk reducerer risikoen for eksponering for stov.

. Nar der anvendes flangemonterede skiver med dobbelt formal (kombineret slibning og slibeafskae-
ring), skal der kun anvendes en skarm til afskaeringsskive.
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Anvendelse 180 mm model | 230 mm model
- Sidehandtag

- Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)

- Indvendig flange

- Superflange *1

Slibning/sandslibning Forsaenket centerskive / bladdisk

- Lasemetrik
- Ezynut *1*2

- Bagskive

Ol |N|[o|la|dh|[w]|N |-

Slibning Flex-skive

-
o

- Gummipude
Sandslibning Slibedisk

12 - Sandslibelasematrik

e

13 Tradberstning Tradskivebgrste
14 Tradberstning Tradkopberste
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- Anvendelse 180 mm model | 230 mm model
15 Hulskaering Hulskaerer
16 - Beskyttelsesskaerm (til afskeeringsskive)
17 Afskeering Slibende afskeeringsskive / diamantskive
18 Slibning/afskeering Skive til dobbelt formal |
19 - Indvendig flange 78 (kun Australien og New Zealand) *3
20 - Udvendig flange 78 (kun for Australien og New Zealand) *3
21 - Sidehandtag til beskyttelsesskaerm til stevopsamling *4
22 - Beskyttelsesskaerm til stavopsamling til afskeering *4*5
23 Afskaering Diamantskive
24 - Beskyttelsesskaerm til stovopsamling til slibning *6
25 Slibning Diamantskive af koptypen *6

- - Lasemgtriknagle

- - Stevdaekselanordning

BEMAERK: *1 Brug ikke Superflangen og Ezynut sammen.

BEMAERK: *2 Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

BEMAERK: *3 Brug indvendig flange 78 og udvendig flange 78 sammen. (kun Australien og New Zealand)
BEMAERK: *4 Brug sidehandtaget til beskyttelsesskaermen til stavopsamling og beskyttelsesskaermen til stevop-
samling til afskeering sammen.

BEMAERK: *5 For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skeermen.

BEMARK: *6 For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skaermen.

EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Det felgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker

yderligere informationer, bedes De kontakte Deres

lokale Makita servicecenter.

. Tilbeher angivet i "KOMBINATION AF
ANVENDELSER OG TILBEHZR"

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: GA7020R | GA7030R | GAT040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
ZupBaTog Tpoxdg Agiavong Méy. didpeTpog TpoxoU 180 mm 230 mm

MéyioTo méyog TpoxoU 7,2mm 6,5 mm
ZupBaTtédg TPOXAG ATTOKOTTAG Méy. didpeTpog TpoXoU 180 mm 230 mm

MéyioTo méyog TpoxoU 4,0 mm 3,2mm
ZupBarh cuppdTivn BoupTtoa Méy. didpeTpog TpoxoU 150 mm 175 mm
OXfiHaTog TPOX0U MéyioTo mréyog TpoxoU 20 mm
ZTeipwpa atpdkTou M14 1 M16 1} 5/8" (€101k6 TNG XWPAG)
Méy. urikog aTpakTou 26 mm
TaxuTnTa XWwpig PopTio (Ny) / OvopacTik TaxuTnTa (N) 8.500 min™ 6.600 min™
ZUVOAIKS KOG 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
KaBapd Bapog 57- 6,3 - 6,6 - 58- 6,5- 6,9 -

7,9kg 8,4 kg 8,7 kg 7,9kg 8,5kg 8,8 kg

Karnyopia ac@dAsiag =

. AOYW TOU GUVEXOPEVOU TTPOYPAUHPOTOG TTIOU £PAPUOJOUNE YIa EPEUVA KOl AVATITUEN, TO TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI € aAAQyr Xwpig TTpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va BIAQEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.

. To Bdpog ptropei va diagépel avaAoya pe To(a) e¢aptnua(ta). O eAa@puTEPOG KaI BApUTEPOG CUVOUAOHOG,
oUpgpwva pe T diadikacia EPTA 01/2014, atreikovifovtal GTov TTivaka.

ZU0pBoAa

MapakdTw TTapouaiddovTal Ta GUPBOAA TTOU HTTOPOUV
va xpnoigotroinBouv yia Tov e§otrAioud. BeBaiwbeite 6T
KOTAVOEITE TN ONUACia TOUg TIPIV aTrd T XPrion.

O
®

AlapdoTe 10 eyXEIPIOI0 0dNYIWV.

Dopdre yuahid acpaleiag.

@
@

@
El

Na xeipigeoTe TavTa pe dUo xépia.

Mnv XpNOIUOTIOIEITE TOV TIPOQUAAKTHPA
TpoxoU yla AEITOUPYiEG ATTOKOTTAG.

AINAH MONQZH

Mévo yia Tig xwpeg Tng EE

AOYw TNG TTAPOUTiag TWV ETTIKIVOUVWY
OUOTATIKWY PEPWY OTOV EGOTTAIONO, O
XPNOIHOTIOINPEVOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPO-
VIKOG €EOTTAIONOG PTTOPET Va €XEI ApVNTIKA
€TTidOpacn oTo TEPIBAAAOV KaI ThV avOpw-
VN UyEia.

Mnv aTToppITITETE TIG NAEKTPIKEG Kal NAE-
KTPOVIKEG CUOKEUEG Padi PE TA OIKIAKG
armoppippatal

ZUpgwva pe TRV Eupwtraikr Odnyia yia
ToV aTTOBANTO NAEKTPIKS KOl NAEKTPOVIKO
€€OTTAIONG, KABWG Kal TNV TTPOGAPHOYA TNG
oTnV €BVIKN vopoBeaia, o XpnoIdoTroINpé-
VOG NAEKTPIKAG Kal NAEKTPOVIKOG EEOTTAI-
OMO6G Ba TTPETTEl va CUAAEYETAN EEXWPIOTA
Kal va TrapadideTal o€ EEXwPIoTO onpEio
gUAAOYNAG yia dnpoTIKG atréBAnTa, To oTToio
AeIToupyei cUPPWVA PE TOUG KAVOVIOHOUG
TTpoaTaciag Tou TEPIBAAAOVTOG.

Auté utrodeikvUeTal aTrd To GUPBOAO Tou
SlaypaupEVOU TPOXOPOPOU KAdoU TTou Bpi-
OKETAI AVOPTNHEVO ETTAVW OTOV EEOTTAICHO.

Mpoopilépevn Xprion

To epyaAeio TpoopieTal yia Tn Agiavan, Tpiwiyo, eTTe-
&epyaaia pe ouppatéfouptaa, SIGVOIEN OTTWYV Kal KOTTH
METAANIKWV KaI TIETPIVWV UAIKWV Xwpig Tn Xprion vepou.

HAekTpIKA TTOApOXN

To epyaAeio TTpETTEl va GUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTapoxr TNG id1ag TAONG PE aUTH TTOU avaypa@eTal oTnv
TNIVAKIOO OVOUOCTIKWY TINWYV Kal ITTOPET va AEITOUPYATEL
HOVO hE EVOANOOTOPEVO HOVOPATIKO PEUpA. YTTAPXEI
OITTAR OVWON KaI KAT@ CUVETTEIQ, YTTOPEI va Yivel oUv-
0ean o€ aKPOBEKTEG XWPIiG oUPHA YEIWONG.

)¢
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®odpufog

To TuTTikd A eTTiTredo KaTapeTpnuévou BopuRou kabopileTal cUp@wva pe To EN62841-2-3:

MovTtéAo Emimedo nxnTikiAg Emimedo nxnTiknAg ABeBaidTnTa (K):
rigaN (Lpa): (dB (A)) | 10X006 (Lwn): (4B (A)) | (dB (A))
GA7020R 93 101 3
GA7030R 93 101 3
GA7040R 93 101 3
GA9020R 93 101 3
GA9030R 93 101 3
GA9040R 93 101 3

NMAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ekTrouTrrg BopUBou £xel HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN €G0S0 dOKIUAG
Kal JTTopEi va XpnolpoTroindei yia Tn oUykpion evog pyaleiou pe KATTol0 GAAO.

NMAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ekTTouTTr G BopUBou PTTOpPEi va XPNoIUOTIOINBEI KAl OTNV TTPOKATAPKTIKK
agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH BopUBOU KATA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU O TIPAYHATIKES
ouvlnkeg ptropei va diagépel ard Tn dnAwpévn TIPA(£g) avdAoya pe Toug TPOTTOUG XPRONG TOU EpyaAEiou,
131aiTEPQ TO €I50G TOU TEPOXiOU EPYATiag TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYQTial.

APOEIAOMOIHZH: DpovTioTe va AGBETE Ta KATAAANAO PETPA TTPOOTATIOG TOU XEIPIOTH BAOEl EVOG
UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEaNG O€ TTPAYHATIKEG OUVONKES XPAONG (AauBdvovTag uTTown OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU A€ITOUpYiag OTTWG TOUG XPOVOUG TToU To £pyaAEio gival EKTOG AeIToupyiag kal OTav BpiokeTal o€
adpavi) AsiToupyia TTEpav Tou XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

A\POEIAOMOIHEH: H Agiavon ATV PETAAAIKWV QUAAWY A GAAWV £0KOAG SOVOUHEVWY SOMWY HE
HEYAAN EMIQPAVEIO UTTOPET VO £XEI WG ATTOTEAECHA TTOAU UPNAOTEPN GUVOAIKK EKTTOUTTH BopUBou (péxpl 15
dB) a6 671 01 SNAWHEVEG TINEG EKTTOUTTAG BopUBou.

TotroBeTOTE Bapid EUKAPTITA XAAIG ATTOGREONG, N} KATI TTAPOHOIO, ETTAVW CE AUTA TA TEPAXIA EPYATiAg Yia
Va OTTO@UYETE TNV EKTTOMTTA AXOU AT aUTd.

AaBete utréoywn TNV augnuévn ekropTr BopUBou 1600 yia TV agioAdynon Kivdivwy atré Tnv £ékBeon Bopu-
Bou 600 Kkal yia TNV ETMIAOYN ETTAPKOUG TTPOCTACING TNG AKONG.

Kpadaopuoég

H oAikry Tigf d6vnong (GBpoiapa Tpi-agovikoU diaviapaTog) kabopidetal cUppwva pe To EN62841-2-3:
KardoTaon Aeitoupyiag: Agiovon emM@QaAveEIWV YE KavoviKn TTAdyia AaBn

MovTéAo EKTTORTTH 56vNonG (an, ac): (M/s?) | ABeBaidTnTa (K): (m/s?)
GAT7020R 8,0 1,5
GAT7030R 6,5 1,5
GAT7040R 7,0 1,5
GA9020R 6,0 1,5
GA9030R 55 1,5
GA9040R 6,0 1,5

KardoTaon Aeitoupyiag: Agiovon emM@QAVEIWV UE avTIKpadaouiki TAdyia AaBh

MovTéAo EKTOUTT 56VNGNG (an, ac): (MIs?) | ABeBaioTnTA (K): (M/s?)
GA7020R 8,0 1,5
GA7030R 6,5 1,5
GA7040R 7,0 1,5
GA9020R 6,0 1,5
GA9030R 55 1,5
GA9040R 6,0 1,5
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KardoTaon Asitoupyiag: Tpiwipo diokou pe Kavoviki TTAdyia Aafn

MovTtéAo EXTropT 56vNnong (an, os): (m/s?) | ABeBaudTnTa (K): (m/s?)
GA7020R 3,0 1,5
GA7030R 3,5 1,5
GA7040R 3,0 1,6
GA9020R 2,5 m/s” i NiyodTepo 1,5
GA9030R 2,5 m/s” i NiyoTepo 1,5
GA9040R 2,5 m/s’ i NiyoTepo 1,5

KardoTaon Asitoupyiag: Tpiwipo diokou pe avTikpadaopikn TAdyia Aafn

MovTtéAo EXTropT 56vNong (an, ps): (M/s’) | ABeBaudTnTa (K): (M/s?)
GA7020R 3,0 1,5
GA7030R 3,5 1,5
GA7040R 3,0 15
GA9020R 2,5 m/s” ) NiyoTepo 1,5
GA9030R 2,5 m/s* i iy6Tepo 1,5
GA9040R 2,5 m/s” i Niy6tepo 1,5

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TiA(£G) OUVONIKWY Kpadaouwy £Xel HETPNOEI GUP@WVA PE TNV TTPOTUTIN PEBODO
OOKIUAG Kal ITTOPET va XpnoIPoTIoINdEi yia Tn oUyKpIon evOG epyaAlgiou pe KATTOI0 GANO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) CUVOAIKWY KPAdAOUWY PTTOPET va XPNOINOTTOINOEN Kal GTNV TTPOKATAPKTIKA
agloAdynon Tng ékBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTA KPASATHWY KATA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OE TIPAYUATIKEG
ouvBnkeg pTTopei va diagépel atré Tn dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTIAG avaAoya pE TOUG TPOTTOUG XpPRONG Tou
epyaAeiou, 1510iTEPA TO £i50G TOU TEPAXIOU EPYNCIOG TTOU UTTOKEITAI ETTEEEPYATIaL.

APOEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AGBETE Ta KATAAANAO PETPO TTPOOTATIOG TOU XEIPIOTH BAOEl EVOG
uttoAoyiopoU Tng ékBeong o€ TTpayHaTikéG ouVONKeG Xprong (AapBdavovTag uTroWn OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU A€ITOupyiag OTTWG TOUg XPOVOUG TTou To £pyaAsio gival EKTOG AeIToupyiag kal OTav BpiokeTal o€
adpavi AsiToupyia TEpav Tou XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

APOEIAOMOIHEH: H SNAWWPEVN TIUR EKTTOUTIAG BGVNONG XPNOIMOTIOIEITAI VIO KUPIEG EQUPHOYEG TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou. QoTdo0, av To NAEKTPIKG EPYAAEIO XPNOIUOTIOIEITAI YIO GANEG EQAPUOYEG, N TIUF EKTTOUTTAG d6vNOoNng
EVOEXETAI VA Eival DIAPOPETIK.

ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

DuAdagTe OAEg TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG KAl TIG 0dNnyigg yia peAAo-

VTIKN TTOPOATTOMTTN).

2TIG TIPOEIBOTIOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKO EPYAAEIO»
AVOQEPETAI O€ NAEKTPIKG £PYOAEiO TTOU TPOPODOTEITAl
a1d TNV KUPIa TTaPOXT) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KaAWSIO) i} o€ NAEKTPIKS epyaleio TTOU TPOPOdO-
TeiTa aTTO PTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKO KAAWSIO).

Mposcidotroinoeig aoc@aAeiag yia Tov
AgiavTipa

H dnAwon cuppdpewong EK mepidapBaveral wg
Mapdptnua A 0T TTAPOV £YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpOEIdOTTOINOEIG AT PaAEiag
YI0 TO NAEKTPIKO EpYaAEio

A POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6OAeG TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@daAeiag, odnyieg, EIKovoypapnoEIg
Kl TTpoS1aypa@EG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO €pyalegio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv TTou
aAvaypAaQovVTal KATWTEPW MTTOPET VO KATOAAEEI OE NAe-
KTpoTTAngia, TTupkayid ri/kal coBapd TPauPaTIoNOS.

MNposidoTroinoeig ao@aleiag, KOIVEG Yia EpYaaTieg

Agiavong, yuahoxapTiopartog, kabapiopol pe oup-

HOTOBOUPTOA 1} ATTOKOTTAG:

1. AuTto To nAeKTPIKO epyaAeio TTpoopieTal yia
XpNon wg gpyaleio Aciavong, yuahoxaptiopa-
TOG, KaBapIoUOU pe cuppaTéfoupToa, TTOTN-
POTPUTTAVOU 1| ATTOKOTIAG. Al0BdoTe OAEG TIG
TPOEISOTTOINTEIG AOPAAEING, OBNYiEg, E1IKOVO-
YPOPRAOEIG KOI TTPOSIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI
ME auTO TO NAEKTPIKO epyaleio. H un Tipnon
OAWV TWV 0dNYIWV TTOU aVaYPAPOVTAl KATWTEPW
pTtropei va kaTtaAngel o€ nAekTpoTrAngia, Trupkayid
f/kal coBapd TpaupaTiopo.
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Aev TpéTrel va eKTEAECTOUV £pyaoieg OTIABw-
ong ME auTo To NAEKTPIKO epyalgio. AgiIToupyieg
yIa TIG OTTOiEG AUTO TO NAEKTPIKO EPYOAEio BeV EXEl
oxedlaaTei PTTOpEi va dnUIoupyrioouv Kivouvo Kal
Va TTPOKOAECOUV TTPOCWTTIKO TPAUUATIGHO.

Mnv TTpaypOTOTIOIEITE HETATPOTTEG OE AUTO TO
NAEKTPIKO epyaAeio pe TPOTTO TTOU Sev £Xel EIBIKA
oXxedl0oTE ) KOBOPIOTEI ATTO TOV KATAGKEUAOTH
Tou gpyaAgiou. Mia TETOIO UETATPOTTH PTTOPEI VO EXEI
WG OTTOTEAEOUA TNV OTTWAEI EAEYXOU KAl VO TTPOKA-
Aéogl ooBapd TTPOCWTTIKG TPAUMATIONO.

Mnv xpnoipotroigite e§apTApaTa TOU JeV €ival
€161kd oxediaopéva kai kaBopilovral amréd Tov Kata-
OKEUOOTH Tou epyaAgiou. ATTAWG Kal POV TTEIBA TO
€§apTnua pTTopEi va TTpooapTnOEi aTO NAEKTPIKG EpYO-
Aeio, auté dev eEaapahiel aopali Aeiroupyia.

H ovopaoTiki TaxUTNTO TOU £E§APTAHOTOG TTPE-
el Va €ival TOUAGXIOTOV ion PE TNV PEYIOTN
TaXUTNTA TTOU Eival ONMUEIWNEVT OTO NAEKTPIKO
epyaleio. E¢aptipaTa Tou Aeitoupyouyv TaxuTepa
aTTé TNV OVOUAOCTIKA TaXUTNTA TOUG PTTOPET va
OTIA00UV Kal VA eKTOEEUBOUV.

H e§wrepikn SIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU £§ap-
TAUOTOG Cag TTPETTEI VA Eival péoa oTa Opla
1IKOVOTNTAG TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou oag.
E¢aptripata AavBaopévou peyéBoug dev putTopouv
va TTpo@UAaYBoUV 1 va eAeyXBoUV ETTOPKWG.

01 3100TA0EIG TNG OTEPEWONG ESAPTANATOG
TPETTEI VA TAIPIAJOUV UE TIG BIOOTACEIG TOU £§0-
TAIOHOU OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.
Ta egaptApaTa TTOU dev TaIPIAJOUV UE TO €EEPTNHA
oTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou Ba TTapoucia-
ogouv utroBaduiopévn quyooTdduion, utrepBoAkoug
KpadaopoUg Kal eVOEXOPEVWG OTTWAEIN EAEYXOU.
Mnv XpnoIPOTIOIEITE EEAPTNA TTOU £XEI UTTOOTEI
BAGBN. Mpiv a1ré kaBe Xpron, va e§eTddeTe TO
£§apTNHA, 6TTWG Ag1avTIKOUG TPOXOUG, YIO PIVi-
opaTa Kal pwyYHEG, TN Baon utrooTAPIENG Yia
pwyp£g, pign 1 utrepoAiki Bopd, Tn ouppa-
TOBoUpTOQ Yia XaAapd i} paylopéva oUppara.
Av 10 nAeKTpIKO £pyaAEio 1 To €§APTNHA TTEOEI
KATW, EAEYETE TO YIO {NMIEG N} TTPOCAPHOOTE £Eva
ka6 e§dpTnua. MeTd Tov €Agyxo Kal TNV TTpoCap-
Hoyn evog e§aPTANATOG, ATTOPOKPUVOEITE E0EG
Kal o1 YOpw oag a1rd TO ETMITTESO TEPIGTPOPNG
TOU £§OPTAMATOG KAl APNOTE O€ AEITOUPYia TO
NAEKTPIKO epyaAeio o€ PéyioTn TaxuTNTa XWPIG
@opTio yia éva AemrTé. E¢aptripaTta pe {nuiég Ba
S1aAuBouV KaTa TOV XPOVO AUTAG TNG SOKIWNG.

Na @opdTe £§0TTAIOHO ATOUIKAG TTPOCTATIAG.
AvdAoya pE TNV EQAPHOYR, VA XPNOIHOTIOIEITE
TPOCWTTISA TTPOCTACIAG, TIPOCTATEUTIKA yua-
Nid-TrpoowTrideg ) yuaAid mpooTaciag. Otav
ATTaITEITAI, VA QOPATE HAOKA OKOVNG, TTIPOOTA-
TEUTIKA OKONG, YAVTIO Kol TTOBIG OUVEPYEiOU
IKOVA VO TTaPEXOUV TTPOCTACIA OTTO T EKTIVAC-
oopeva HiIkpd Bpadopara Adyw Tng Agiavong
A TOU TEPaXiou epyaciag. Ta TTPOCTATEUTIKA
HOTIWV TTPETTEN VA €ival IKAVA VA OTAPATATOUV
TUXOV ekTIVaoTduEVa Bpalouata TTou dnuioup-
youvTal KaTd TNV eKTEAETN DIAPOPWY EQAPHOYWV.
H pdoka okdvng ] avaTTveEUCTAPAG TTPETTEN Va gival
IKaVA va QIATPApel cwpaTtidia TTou TTapdyovTal
atré Tn OUYKEKPIYEVN e@appoyn. H rapateTapévn
€kBean og BOpuBo UYNAAG Eviaong PTTopei va
TIPOKOAEDEI ATTWAEID OKOAG.
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10. Kpartdre Toug yUpw GOG OE HIO 0O@AAR aTTo-
oTaon a1ré ToV XWpPo £pyaciag. OmoloodAToTE
EI0EPXOUEVOG OTO XWPO EPYATIOG TTPETTEL
VO QpOPd OTOMIKO TTPOCTAUTEUTIKO ESOTTAIOHO.
Tepayidia atmd 10 TEPAXIO epyaciag ) aTrd éva
OTTOOUEVO E§APTNHA PTTOPET VO eKTIVaXBOUV
HaKpPIG Kal va TIPOKAAECOUV TPAUPATIOUO TTEPAV
NG APEONG TTEPIOXAG EPYATIAG.

11.  Kpartdre 70 NAeKTPIKO EPYOAEio pOVo aTro Tig
HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG KPATAHATOG, OTAV EKTEAEITE
Hia epyaagia 6TTou To EEAPTNHO KOTTAG PTTOPEI Va
£€pBel o€ ETTAPN PE KPUPPEVEG KAAWDIWOEIG 1 PE
70 31KO TOU KOAWSI0. Z¢€ TTEPITITWAN ETTAPAG TOU
€5OPTANATOG KOTTAG PE NAEKTPOPAPO KAAWDIO, PTTOPET
T eKTEOEIPEVA PETAANIKG EGOPTAPATA TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou va KaTaoToUVv Ta idIa NAEKTPOPOPA Kal va
TIPOKAAEOOUV NAEKTPOTTANGI OTO XEIPIOTH.

12. KpaTtAoTe 10 KAAWSI0 HaKPIG aTTd TO TTEPI-
OTPEPOPEVO £APTNHA. AV XAOETE TOV EAEYXO,

TO KaAWJI0 TPOPOdOTiag UTTOPEi va KOTTEI i} va
EUTTAGKEI KOl TO X£€PI 1) 0 Bpaxiovdg oag pTTopei va
TPABNXTE TTPOG TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA.

13. Mnv a@RiveTe OTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio
KATW, TTPIV OTAPATACE! TTARPWG N TTEPICTPOPN
TOU £§aPTAMOTOG. To TTEPICTPEPOUEVO EEAPTNHA
pTTopEi va Tmdoel TNV em@daveia Kail va Tpapngel To
NAEKTPIKG epyaAeio €§w aTTd TOV £AEYX0 OOG.

14. Mnv Xe1pi{eoTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO EVW TO
HETAQEPETE OTO TTAEUPO Tag. Tuxaia ETTAPA PE TO
TIEPICTPEPOUEVO EEAPTNHA UTTOPET VA TTPOKAAEDEI
mAcIuo oTa poUxa oag Kal va TpafAgel To e¢ap-
TNHa péoa OTO CWHA GOG.

15. KaBapileTe TOKTIKG TO avoiypaTa e§agpIOHOU TOU
nAekTpIkoU epyaleiou. O avePIoTAPAG TOU POTEP
Ba avappo@nael Tn okévn uéoa oTo TrepiBAnUa Kal
N UTTEPPBOAIKI) CUYKEVTPWAON PIVIOPGTWY PETAAAOU
UTTOPET VO TIPOKAAEDE! KivOUVO NAEKTPOTTANGIAG.

16. Mnv Xe1pi{eoTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KOVTA O€E
€U@AEKTA UAIKA. O1 OTTIVONPEG PTTOPET Va TTPOKA-
Aéoouv avAPAEEN QUTWV TWV UAIKWV.

17.  Mnv XpnOIPOTIOIEITE ESOPTAMATA TTOU XPEIGOVTAI
WUKTIKA uypd. H xprion vepoU i GAAWY WUKTIKWY
uypwv pTropei va TTpokaAéael nAekTpoTTAngia i gok.

KAGTONUA Kal OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG:

To KAOTONWA €ival pia EagVIKR avTidpaaon Tou epyaAeiou

AOyw oUoPIYENG 1) OKAAWPATOG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU

TpOXoU, TNG BAoNG UTTOOTAPIENG, TNG BOUPTOOG A TUXOV

aA\ou egaptipartog. H ouogiyén i To okdAwpa TTpo-

KOAEI TaXeia atrAEIa EAEYXOU TOU TTEPICTPEPOUEVOU

€EOPTAPATOG TO OTTOIO GTN CUVEXEID UTTOXPEWVEI TO

avegEAEYKTO NAEKTPIKO EPYOAEIO O€ TTEPIOTPOPN) AVTIOETN
aTré €KEIVN TOU EEAPTAPATOG GTO ONUEIO EPTTAOKNAG.

lMa Tapdaderypa, av évag Ae1avTikog Tpox0g TTepIEABEI o€

alo@IyEn n okdAwua oTo TePdxIo Epyaaiag, n akur Tou

TPOXOU TTOU EICEPXETAI OTO ONpEio oUCPIYENG PTTOPET va

OKAWEI TNV ETIQAVEIQ TOU UANIKOU TTPOKAAWVTAG TNV avaTr-

dnon A 1o kKAéToNUa Tou TPpoxoU. O TPOXOG UTTOPE] Va ava-

TNOAOCEI TTPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTA 1) AVTIBETA va aTToa-

KPUVOEi a1Té auTdV, avahoya Pe TN QOopd TTEPIGTPOPNG TOU

TpoxoU 070 onueio oUaPIYENG. YTTO aUTEG TIG OUVORAKEG, O

A€lavTIKOi TPOXOi UTTOPET £TTIONG VO UTTOGTOUV Bpauaon.

To KAOTONWA €ival aTTOTEAECHO KOKAG XPARONG f/Kal

£0QAAPEVWY BIABIKACIWY 1) CUVONKWYV XEIPIOHOU TOU

NAEKTPIKOU epyaAgiou Kal ival SBuvaTOV va aTToQeuxDEi

AapBavovTtag KatdAANAEG TTPOPUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPA-

PoVTal KATWTEPW.
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Kpatdrte oT08epd TO NAEKTPIKG EPYOAEiO Kal pE

Ta 300 XEPIO KAl TOTTOBETAOTE TO CWHA KAl TOUG
Bpayiovég oag £T01 WOTE va avBioTavTal OTIg
Suvapeig Tou kAotonpatog. Na xpnoiygotrolgite
mavra BondnTikA Aan, av TapéxeTal, yia péyioTo
BaBpo eAéyxou Tou KAOTOHATOG 1} TNG POTTAG
avTidpaong kartd Tnv ekkivnon. O XeIPIOTAG PTTOPEi
va eAEYXEN TIG avTIOPAOEIG POTTAG A BUVAUEIG KAOTON-
partog, av £xouv An@Bei o1 KATAAANAEG TTPOQUAGEEIS.
MoTé un BAAETE TO XEPI OOG KOVTA OTO TrEPI-
oTpEPOpEVO £§ApTNHA. TO £€GPTNUA PTTOPET VO
KAOTOT|O€I OTO X£PI 0OG.

Mn ToTToBETHOETE TO CWHA TOG TNV TEPIOYH OTTOU TO
nAekTpIKO epyaAeio Ba kivnBei av oupei kAéTanya. To
kAdTONpa Ba 0dnyroel To epyaAeio ae dielBuvan avtiBetn
NG Kivnong Tou TPOXoU 0TO ONEio EUTTAOKAG.
MpoaoéxeTe 1IG10iTEPA OTAV EPYATEOTE OE YWVIEG,
aIXUnpPd dkpa, KTA. Na aTropeUyETE TNV AVATTH-
dnon Kal To OKAAwpa Tou £§apTAMATOG. [WViEg,
aixMNPEG GKPES ) avatrndnaEIg EXouv TNV Taon va
TTPOKAAOUV EUTTAOKK OTO TTEPICTPEPOUEVO EEAP-
TN Kal TTPOKAAOUV OTTWAEIQ EAEYXOU i KAGTONA.
Mnv rpocapuo6dete ahuootrpiovo, Aetida
EUAOYAUTITIKAG, TUNHATIKO S10HAVTOTPOXO HE
TEPIPEPEIOKO KEVO PEYAAUTEPO a1Td 10 mm R\
obdovTwTi Aemida mwploviou. TéToleg AApEG TTpO-
KOAOUV oUXVO KAOTONUA KOl aTTWAEI EAEYXOU.

MpogidoTtroinoeig aoc@aAeiag €151KA Yo EpyaTieg
Agiavong kal aTToKOTTAG:

1.

Na xpnoipotroigite pévo TUTTOUG TPOXWV TTOU KOO~
piovtal yia xprion pe 1o 31k6 gag NAEKTPIKO epya-
Agio KaBWG KOl TOV GUYKEKPIPEVO TTIPOPUAAKTAPA
ou €xe1 axedlaoTei yia Tov emiAeypévo Tpoxo. H
Trapoxn £TapkoUg TTPOaTaCiag aTrd TPOXOUG yia TOUG
otroioug dev €xel oXeSINOTEN TO NAEKTPIKS EpyaAEio, Oev
ival duvarr| Kal ETTOPEVWG Ol TPOXOI BV ival A0PAAEIG.
H emipdveia Agiavang Twv TpoXwv pe XapnAwuévo
KEVTPO TIPETTEI VA EiVal OTEPEWHEV KATW ATT6 TO
€TMiTES0 TOU TTPOCTATEUTIKOU XEiAoug. Evag Tpoxdg
TT0U O€V eival OTEPEWPEVOG KAAG O OTT0I0G TTPOESEXE!
u€oa aTro TO ETTITTEDO TOU TIPOCTATEUTIKOU X€iAoug dev
UTTOPEi VO TTPOOTATEUTET ETTAPKWG.

H mpooappoyn Tou TPOQUAAKTAPA OTO NAEKTPIKO
€pYaAEio TTPETTEI VO TTPOYHATOTTOIEITAI PE ATQAAEIA KAl
n TOoBETNON TOU VO TrapEXEl TN PEYIOTH SuvaTh TTpo-
oTaCi0, WOTE EAAXIOTO THIHA TOU TPOXOU VO EKTIBETAI
MPOG TO PEPOG TOU XEIPITTH. O TPOQUAAKTAPAG BIEUKOAU-
VEI TNV TIPOCTadIia TOU XEIPIOTA aTrd aTracuéva BpadouaTta
TOU TPOXOU, TuXaia ETTAQK UE TOV TPOXO Kal OTTIVOrpES TToU
uTopoUV va TpokaAéaouv TNy avd@Aegn pouxiopou.

O1 Tpoxoi TTPETTel va XpnoipoTroloUvTal Hovo
oTIG KaBopiouéveg epapuoyég. Ma Tapd-
delypa: un AEINIVETE PE TNV TTAEUPIKN ETTIQAVEIX
TOU TpoxoU atrokoTrig. OI Tpoxoi Agiavang aTro-
KOTTAG TTpoopidovTal yia TTEPIPEPEINKR Agiavan, n
£Qappoyn TTAEUPIKWYV BUVAPEWY O€ auToUg TOUG
TPOXOUG UTTOpPEI va TTpokaAéael Tn Bpaldon Toug.
Na XpnoIYOoTIOoIEITE TTAVTA PAAVTIEG TPOXWV
Tou dev £xouv utrooTei BAARN Kal gival KATAA-
AnAou pey£€Boug Kal OXAPATOG YIO TOV ETTIAEY-
Hévo Tpox6. O1 KATAAANAEG PAGVTLEG TPOXWV
UTTOOTNPICOUV TOUG TPOXOUG KOl PEILIVOUV ETTOE-
vwg TNV mMBavoTnTa Bpavong Toug. Or AGVTEEG
TWV TPOXWV ATTOKOTIHG UTTOPEI va dlagEéPouV aTrd
TIG @AAVTLEG TWV TPOXWV Agiavang.

119

Mnv xpnoipoTtroigite @Bapuévoug Tpoxoug atrod
HeYOAUTEPO NAEKTPIKA gpyaAeia. ‘Evag Tpoxdg
TTOU TTPOOPIETal IO XPAON HE £va peyaAlTePO
NAEKTPIKG £pyaAeio dev gival KATAGAANAOG yia TNV
uypnASTEPN TaXUTNTA EVOG PIKPOTEPOU EPYaAEioU
Kal uTTopEi va utroaTei Bpavan.

‘Otav XpnoipoTrolEiTe TPOX0oUG dITTA0U oKOTTOU,
VO XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA TOV CWOTO TTPOPU-
AQKTAPA YId TRV EQAPHOYN TToU eKTEAEITAL. AV
eV XPNOIPOTIOINCETE TOV CWATO TTPOPUAAKTHPQ,
JTTOpPE Va pnv €XETE TOV €MOUPNTO BaBud TTpo-
oTaciag, yeyovog TTou UTropei va odnynael o€
ooBapd TPAUUATIOUO.

EmirAéov TTpogidomroinoelg ao@aAgiag g18IKA yia
EPYAOIEG ATTOKOTTAG:

1.

MnV TTpOoKaAEiTE «HAYKWHO» TOU TPOXOU OTTo-
KOTTAG Kal unv aokeite utrepBoAikn mieon. Mnv
ETMIXEIPEITE VA SNPIOUPYOETE TOMN UTTEPPO-
AikoU BdBoug. H doknon utrepBoAikrig duvapng
OTOV TPOXO QUEAVEI TO POPTIO Kal T OEKTIKOTNTA O€
ouUOTPO®PN i EUTTAOKK) TOU TPOXOU €VTOG TNG TOMNAG KAl
TNV mMBavaéTnTa KAOTOT|HaTOG 1 Bpaucong Tou TPoxoU.
Mnv guBuypappileTE TO CWHO CAG UTTPOCTA 1
oW a1ré TOV TEPICTPEPOUEVO TPOXO. OTav 0
TPOXOG, OTO GNUEIO EPYATiIag, KIVEITAI ATTOPAKPU-
VOUEVOG ATTO TO CWHA GOG, TUXOV KAOTOHUaTOG
pTTOpEl VO KATEUBUVEI TOV TTEPIOTPEPOPEVO TPOXO
KaI TO NAEKTPIKO EPYAAEio TTPOG TO HEPOG OAG.

Zg TEPITITWON EUTTAOKNAG TOU TPOXOU I} SlaKo-
TAG TNG KOTTAG Yia oTrolo3ATToTe AGYyO0, aTreEVEP-
YOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO KOI KPOATAOTE
TO OKiVNTO, £WG OTOU O TPOXOG aKIVNTOTTOINOEN
TAAPWG. MnV ETIXEIPACETE TTOTE VA apaipé-
OETE TOV TPOXO OTTOKOTIG AT TNV TOUN EVW O
TPOXOG KIVEiTal, 516TI UTTOPEI VA TTOPOUCIAOTEI
kAoTonua. EpeuvioTe kai AGBETE SI0pBWTIKG PETPA
yia va e¢aheipBei n aitia eUTTAOKNAG Tou TPoYoU.
Mnv eravaAdBETE TNV EPYATia KOTTAG OTO
TEPAYI0 Epyaciag. AQROTE TOV TPOXO VO OTTO-
KTAOEI PEYIOTN TAXUTNTA KAl EI00YAYETE Eavd
TOV TPpOX6 OTNV TouN HE TTPpoooxr. O Tpoxdg
MTTOPEI VO TTOPOUCIAoEl EPTTAOKN, avaTtidnon n
KAOTONPA Qv EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKS EPYa-
Aeio evTOG TOU TEPAYiOU Epyaniag.

Na oTnpileTe Ta PATVWUATA I} OTTOI08ATTOTE
UTTEPPEYEBEG TEPAXIO EPYATIAG WOTE VO EATXI-
oTotroIndEi o Kivduvog cUo@iyéng Kai KAOTon-
HaTog Tou TpoxoU. Ta peyaAa Tepdyia epyaaciag
TEIVOUV va TTAPOUCIAJoUV KGUWN TTPOG Ta KATW
Aéyw Tou Bdapoug Toug. Mpétrel va TorroBeToUVTaI
UTTOOTNPIYMOTA KATW aTTd TO TEPAXIO EPYOTiag KOVTG
TN YPAUK KOTIAG Kal KOVT& aTo GKPO ToU TePayiou
£pyaociag o€ auPAOTEPES TIG TTAEUPEG TOU TPOXOU.

Na gioTe 1IB10iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV dNnuIoup-
YEITE Y1O «TOPR-KOIAGTNTO» OE€ UTTAPYXOVTEG
TOiXoUG N} AAAEG TUPAEG TrEPIOXEG. O TTpOEEEX WV
TPOXOG MTTOPET va KOWel CwWAAVEG agpiou 1 UdPEU-
angG, NAEKTPIKEG KAAWDIWOEIG ) AVTIKEIUEVA TTOU
HTTOPOUV VO TTPOKAAETOUV KAGTONHA.

Mnv emiXeIpAOETE TIG KAPTTUAEG KOTTEG. H
doknon uttepPoAIKrG SUvapng aTov TPOXS augd-
VEI TO QOPTIO KaI TN OEKTIKOTNTA OE CUCTPOPN

1| EUTTAOKI TOU TPOXOU VTG TNG KOTTHG Kal TNV
mOavéTnTa KAOTopaTog A Bpadong Tou Tpoxou,
YEYOVOG TTOU PTTOPET va 0dnyRoel o coBapd
TPAUNATIONO.
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8.  Mpiv XpNOIYOTIOINCETE THNHATIKO SIOUAVTOTPOXO,
BeBaiwOeiTE 6TI O BIAPAVTOTPOXOG EXEI TTEPIPEPEI-
KO KEVO METASU TWV TUNHATWY igo pe 10 mm
MIKPOTEPO, HOVO HE APVNTIKA YWVid KOTTAG.

MposidoTtroinoeig ac@aAtioag €151KA Yo EPYATIiES

yuaAoxopTioparog:

1. Na xpnoipotrolgite yuaAdxapTo diokou
owoToU peEYEBouGg. AKOAOUBNOTE TIG CUCTACEIG
TOU KATOOKEUAOTH, OTAV ETTIAEYETE YUAAO-
xapTo. Eva yuaAdyapTto peyaAdTepou peyéBoug
TTOU EKTEIVETAI TTOAU TTEPA OTTO Ta AKPA TNG BAONG
UTTOOTAPIENG YUOAOXOPTIOPOTOG EYKUUOVE( KivOUVO
TEYAXIOPOU Kal ITTOPET VO TTPOKAAETEI OKAAWA,
oxiolyo Tou diokou A KAGTonua.

Mposidotroinoseig ao@aAeiag 151KA yia Epyaoieg

KaBapiopou e cuppaTofouptoa:

1. Na €i0TE TTPOCEKTIKOI ETTEIB OCUPHATIVEG
TPiIXEG EKTIVAOTOVTAI ATré Tn foUpToa KON
Kol KATw a1ré ouvnBelig cuvlnkeg AsiToupyiag.
Mnv aokeite uTrepBOAIKA SUvaun oTa cUpPATA
epapuolovTag utrepBoAIkS @opTio oTn Bolp-
Toa. OI CUPPATIVEG TPIXEG MTTOPOUV Va dlaTTePd-
gouV eEAa@PO POUXIOUO r/kal TO dEPUA PE EUKOAIQ.

2. Av kaBopileTal n Xpion TPOQUAAKTAPA Yia Epya-
oigg KaBapiopoU pe cuppaTOBoupTOd, NV ETITPE-
TETE OMOINdNTTOTE TAPEPTTODION TNG AEITOUPYiag
TOU OUPUATIVOU TPpoXoU 1 TG BoUpToag aTmd Tov
mpo@uAakTipa. H SIGUETPOG EVOG CUPUATIVOU TPO-
¥oU i} Bouptoag uTropei va augnBei Adyw Tou pdpToU
£pyaaciag Kal TNG QUyoKEVTpouU duvapng.

Mpo6oBeTeg TTPOEIGOTTOINOEIG ATPAAEING:

1. OTav XpnoIYOTIOIEITE TPOXOUG Agiavong e
XOHNAS KEVTPO, PPOVTIOTE Ol TPOXOi VO PEPOUV
gvioxuon atro iveg yuaAioU povo.

2. Mnv XPHZIMONOIEITE NOTE kwdwvoeideig
TPOXoUG Agiavong TETPAG ME AUTOV TO Agla-
vTApa. AUTOG 0 AclavTripag dev €xel OXEDIOTET
yla autoUg Toug TUTTOUG TPOXWV Kal N Xprion evég
TETOIOU TTPOIOVTOG UTTOPET va TIpoKaAéTEl doBapd
TPOAUMATIONO.

3. TMpooéfre woTe va unv TpokaAéoeTe BAARN
OTNV ATPAKTO, OTN PAAVTIEG (1IB1aiTEPA OTNV
ETMIPAVEIA EYKATACTAONG) | OTO TTAgINGSI.
Tuxov BAGBN oTa ouykekpipyéva pépn Ba prro-
pouoe va kataAngel og Bpaldion Tou Tpoxou.

4.  ®POVTIOTE O TPOXOG VO UNV EPXETAI OE ETTOPN
HE TO TEUAXIO EPYOTIAG TIPIV OTTO TNV EVEPYO-
Tmoinon Tou d1aKOTITN.

5. Mpiv amré Tn Xxpron Tou Tpoxou TTavw C&
TPAYMATIKO TEPAXIO EPYATIOG, APROTE TOV
o€ AeIToupyia yia HIKPO XPOVIKO SidoTnpa.
MapatnpARoTe av uTTdpXouv SovAOTEIG | TaAA-
VTEUOT TTOU UTTOSNAWVOUV KOKK EYKATACTAON
A TPOXO6 ME KAKK I00PPOTTia.

6.  XpnOIYOTIOINOTE TNV TTPOKABOPIOHEVN ETIPAVEIN
TOU TPOXOU Yia Va EKTEAETETE TNV Epyaoia Agiavong.

7. Mnv agprveTe To epyaleio avappévo. XeipifeoTe
TO £pyaAeio HOVO OTAV TO KPATATE OTO XEPI.

8.  Mnv ayyileTe To TEPAXIO EPYATIOG ANECTWG META
TN AgiToupyia. Mtropei va gival utrepBoAikd
KOUTO KOl VO TTPOKOAECEI EYKAUMA.

9.  Mnv ayyileTe T €§apTAMATA APECWG PETA TN
Asitoupyia. MTropei va gival utrepBoAikd KauTo
Kl VO TTPOKOAECEI EYKAUUO OTO SEPHA OOG.

10. MeAeTAOTE TIG OBNYiEG TOU KATAOKEVUAOTA Yia
OWOTHA TOTTOBETNON KAl XPOTN TWV TPOXWV.
Xelp1oTEITE KAl ATTOONKEVUOTE TOUG TPOXOUG ME
@povTida.

11.  Mn XpnoipoTrolgite §eEXwpPIOTEG CUOTOAEG
TTPOCUPHOYEIG YIO VO TTPOCAPHOTETE AEIAVTI-
KOUG TpOoXoUG ME MEYAAN OTTH) TTPOCAPHOYNG.

12. Xpnoipotroleite PAAVTIEG KATAAANAEG yia TO
epyaAeio.

13. Ta epyoAgia oTa OTTOi0 TTPOKEITAI VO TOTTOBETN -
0gi TPOXOG UE OTTH) NE OTTEIPWHA, CIYOUPEUTEITE
OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO £XEI ETTAPKEG
MAKOG YIa va SEXTEI TO HAKOG TNG OTPAKTOU.

14. EAE&y&re OTI TO TEPAYIO EPYATiag UTTOOTNPIJETAI
oTaBepd.

15. Tlpooégre O6TI 0 TPOXOG CUVEXITEI VO TTEPIOTPE-
PETAI AKOUN Kal apou To epyaAeio £xel oBAOTEI.

16. Av 10 HépOG epyaaciag gival TTOAU JeoTO Kal
uypo, 1 UTTAPXEI TTOAU aywyipn okévn, Xpnoi-
HOTTOINOTE £Va AOPAAEIOSIOKOTITN BPaYXUKU-
KAwpaTtog (30 mA) yia va gioTe oiyoupol yia
ao@aAn Aeitoupyia.

17. Mn XpnoIUOTIOIEITE TO EpyaAEio o€ Kavéva
UAIKO TTOU TTEPIEXEI APiavVTO.

18. 'OTav XPnOIUOTIOIEITE TPOXO ATTOKOTTAG, VA
€PYAdeOTE TTAVTA NE TTPOOTATEUTIKO OUAAOYNAG
oKOVNG TPOXOU av aTTaITEITAl ATTd TOUG TOTTI-
KOUG KaVOVIOHOUG.

19. O Biokol KOTTG SV TTPETTEI VO UTTOKEIVTAI OF
TAEUPIKN TTiETN.

20. Mn XPNOIUOTIOIEITE UQAOHATIVA YAVTIO EPYA-
agiag kard Tn Aeitoupyia. O1 iveg atmd Ta upaopd-
TIva yavTia uTropei va ei10éABouv oTo epyaAeio,
YEYOVOG TTOU TTPOKAAE] TO OTTACIUO TOU EPYOAEIOU.

21. TMpiv Tn AsiToupyia, BefaiwOeite 611 Sev uTrdp-
XEI KATT010 BAPEVO AVTIKEINEVO OTTWG NAE-
KTPIKOG OWARVAg, cwARvag vepoU I cwARvag
agpPiou OTO TEPAXIO EPYATiAg. AIQQOPETIKA,
pTropei va TTpokANnBei NAekTpoTTANEia, NAEKTPIKA
dlappon i dlappor| agpiou.

22. Av oTOV TPOXO €ival TTPOOKOANMUEVO OTUTTO-
XapTo, unv 1o dgaipéceTte. H Sidauerpog Tou
OTUTTOXAPTOU TTPETTEI VA Eival HEYOAUTEPN ATTO
TO TTOgINAdI ac@daAiong, TNV eSwTePIKNA AAVTIa
KOl TNV ECWTEPIKA QAAvTIa.

23. Tpiv TOTOBETAOETE évav TPOXO Agiavong, va
€EAEYXETE TTAVTA OTI TO TUAHA OTUTTOXOPTOU SeV
Tapouoiddel Kapia avwpalia, 6TTwG XTUTTA-
para i payiopara.

24. Z@igTe owWOoTA TO TAgINASI ao@dAiong. To utrep-
BoAIk6 o@itiuo Tou TpoxoU UTTOPEl VO TTIPOKAAEDE!
OTIGOIYO, EVW TO AVETTAPKEG OPIEINO UTTOPET VO
TIPOKAAETEI TPEUOUAO.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

A POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon i 0TV €§0IKEIWON CTAG PE TO TTPOIOV

(TTou aTToKTABNKE O eTTaVEIANUPEVN XPRON)

Va aVTIKOTAOTAOEI TNV dUCTNPR TAPNON TWV
Kavovwyv ao@aleiag Tou rapovTog epyaleiou. H
AANGAZIMENH XPHZH 1 n apéAgia va akoAouBni-
OETE TOUG KAVOVEG ATQPAAEING TTOU SIaTUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV EYXEIPiISIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBapO TTPOOWTTIKO TPOUUATIOHO.
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

A POOXH: Na BeBaiiveaTe TavTa 6T1 To
gpyaAeio gival oBnoTo Kal ATTOoUVOESEPEVO ATTO
TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV puBUIleTe N EAEyxeTE
KaTrola AIToupyia Tou.

EvoeikTIKA Auyvia

» Eik.1: 1. EvdeikTikn Auyvia

‘Otav 10 epyaleio gival ouvdEdEPEVO, avAaBel N EVOEIKTIKA
Auxvia pe TTpaaivo Xpwua.

Av dev avdawel n evOEIKTIKA Auxvia, UTTopei va gival eAat-
TWHOTIKO TO NAEKTPIKO KAAWBIO A O EAEYKTAG.

Av n evdeIkTIKA Auxvia gival avappévn, aAAd To epyaleio
Oev EekIvael, akOUa Kal Qv €ival EVEPYOTTOINUEVO, UTTOPEI
va €xouv eBapei Ta KapBouvakia A va gival EAATTWPATI-

KOG 0 EAEYKTAG, TO POTEP A O BIOKATITNG AEIToupyiag.

EapTnua KAsIBwpaTog agova

A POEIAOIMOIHEH: Mnv evepyoTrolgiTe TTOTE
TO £§APTNMA KAEIBWHATOG Agova OTAV KIVEITAI N
darpakTog. MTopei va TTpokAnBei coBapodg Tpauparti-
OpOG ) ¢NUIG OTO EpYOAEio.

Méate 10 £€dpTNHA KAEIdWUATOG dgova yia va euTrodi-
OETE TNV TIEPICTPOPH TNG OTPAKTOU OTAV TOTTOBETEITE A
aQalpeite eEapTrpaTa.

» Eik.2: 1. EgapTnua kAeIdwpaTog dgova

Ofoceig ToroBéTnong Aapng
S1aKOTITN

Modvo yia o yovréAo GA7030R / GA7040R /
GA9030R / GA9040R

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TavTa 611 N Aafn
B10KOTITN €ival ac@aliopévn oTnV EmMOUUNTA
8éon TpIv atrd TN AsiToupyia.

H AaBn diakdtrTn ptropei va mepiaTpagei 90° apiotepd
f 0e€Id yia va TaipIddel PE TIG AVAYKEG EPYQTiag 0ag.
MpwTa, aTToouVOETTE TO £pYaAEio aTTO TO NAEKTPIKO
pelpa. MatAoTE TO KOUPTTI ACPAAITNG Kal TIEPICTPEYTE
N AaBn SIokATITN Tépua aploTepd f de€id. H AaBn dia-
KOTITN Ba ac@ahioel ae auTh Tn Béon.
» Eik.3: 1. MepiBAnua potép 2. KoupTri ac@aAiong
3. \aBn

Apdon d1aKOTTTN

AI‘IPOZOXH: Mpiv amd Tn cOvdeon Tou gpya-

Agiou 0TNV NAEKTPIKN TTOPOXH, VO EAEYXETE TTAVTA
OT1 N OKAV3AAN dIAKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI CWOTA
Kal emoTPéPel oTn 0éon «OFF» 6tav Tnv agnvere.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwOeiTe VO ATTEVEPYOTTOINCETE
TO EPYOAEiO OTNV TEPITITWON S1AKOTTAG PEUHOTOG
1 Tuxaiag S10KOTTAG TNG AEITOUpPYiag OTTWG aTro-
ouUvdeon Tou NAEKTPIKOU KOAWSiou. AlI0QOPETIKA,
TO EpYOAEiO PTTOPET Va EeKIVATEI avaTravTEXT OTAV
aTToKATACTABEN N NAEKTPIKN TTAPOXT| KOI VA TTPOKAAE-
o€l aTUXNPA 1 OTOUIKG TPAUNATIONOS.

Ymépyouv Tpia poTtifa Tng dpdaong S1akoTITN avaloya

ME TN XWpA.

» Eik.4: 1. ZkavddAn 81akoTTNG 2. MoyAdg
KAEIBWHATOG

MNa epyaAcgio pe S10KOTITN JE
KAgidwpa
E181k6 Tng Ywpag

AITPOZOXH: O 310KkOTTTNG HTTOPEI VO ACPAAIOTET
oTn 8éon «kENEPI'O» yia 110 dvetn Asitoupyia
a1ré TN XPAROTN KATA TN SIGPKEI TTOPATETAMEVNG
xpnong. Na gioTe TpooekTIKOi 6TAV AOPaAileTE
To epyaAeio oTn 8éon «kENEPIO» kal va KpaTATE
KaAd To epyalcio.

Ma va gekivioeTe 10 epyaleio, aTAWG TPABAETE TN OKav-
BdAn BIakdTITN (TTPOg TNV KaTeUBUVON B). MNa diakoTrr
NG A&eIToupyiag, EAeuBepwWOTE TN OKAVOAAN dIAKOTITN.
Ma ouvexopevn Aeitoupyia, TPABAETE TN OKAVOAAN
BIaKATITN (TTPOG TNV KATEUBUVON B) KAl KATOTTIV TTIECTE
TIPOG TO HECQ TO HOXAO KAEIBWHATOG (TTPOG TNV KATEU-
Buvon A).

MNa va BydAete To epyaleio atrd Tnv kKAsidwpévn Béon,
TPABAETE TTAPWG TN OKAVOAAN dIAKOTITN (TTPOG TNV
kaTeBuvan B) kal KATOTTIV a@ACTE TNV.

MNa epyaAeio pe d1aKOTITN XWPIG
KAgidwua

E161k0 TG xwpag (ouumepiAaupavopévng mne
AvuoTpaliag kai Tng Néag ZnAavdiag)

Ma va pnv TpaBnxTei n okavdaAn dIaKOTITNG KATA
A&Bog, TTapéxeTal évag HOXAOG KAEIDWHATOG.

MNa va BéoeTe T epyaleio oe AeIToupyia, TEGTE TTPOG T
péoa 1o HOoXAS KAEIBWNATOG (TTPOG TNV KaTeuBuvon A)
Kal KaToTv TpafigTe Tn okavddAn S1akoTITn (TTPOg TNV
katelBuvan B). MNa diakoTrA TNG AsiToupyiag, EAeuBepw-
OTe T OKAVOAAN dIaKOTITN.

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdTte Tn oKavS&An di1ako-
TN pE Bia XwPig va TTATATE TOV HOXAS KAEIBWHA-
T0G. MTTOpPEl VO OTTA0EI O BIAKATITNG.
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MNa epyaAeio pe S1IAKOTITN ME KAl
XWpPig KAEIdwpa
Ei51k6 Tng xwpag

AI'IPOZOXH: O 310KOTITNG PTTOPEi VO 0O QAAICTEI
otn 6éon «<ENEPIO» yia 1o dvern Asitoupyia
a1ré Tn XPAOTN KATA TN SIAPKEIN TTAPATETAPEVNG
xpnong. Na gioTe TTpooeKTIKOI OTAV Ao PAAifeTE
10 epyaAeio otn 8éon «kENEPIO» kail va KpaTdTe
KaAd 1o epyaleio.

Ma va pnv 1papnyTei n okavodAn dIakOTITNG KATA
AGB0g, TTapéxeTal Evag HOXAOG KAEIDWUATOG.

lMa va BéoeTe To epyaheio o€ AsiToupyia, TETTE TIPOG Ta YEOT
TO HOXAS KAEIBWUATOG (TTPOG TNV KaTeUBuvan A) kai katdtv
TpaBAgTE TN oKavdAaAn diakdTrTn (TTpog TV katelBuvan B). MNa
d1akoTA TnG Aeimoupyiag, eAeuBepwaTe Tn okavdaAn diakdTTn.
Ma ouvexduevn Aeitoupyia, TESTE TIPOG T HECA TO HOXAO
KAeIdwpaTog (TTpog Tnv kateUBuvan A), TpaBngTe Tn okav-
OGAN dIakoTITN (TTPOG TNV KaTeUBuvan B) Kal katdmiv Tpa-
BAgTE TO HOXAG KAEIBWATOG (TTPOG TNV KaTewBuvan C).

MNa va ByaAeTe To epyaleio atmod Tnv KAEIdwpévn Béon,
TPABAETE TTANPWG TN OKAVOAAN dIakATITN (TTPOG TNV
KaTeUBuvaon B) kal kaToTTv apAoTE TNV.

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdre Tn oKAvSAAn S10KO-
TN YE Bia XwpPig va TTaTATE TOV MOXAS KAEISWHA-
T0G. MTTOpEl VO OTTA0EI 0 SIAKATITNG.

AeiToupyia atro@uyng Tuxaiag

ETMAVEKKIVNONG

‘Otav guvdEeTe TO EPYAAEiO EVW O BIOKOTITNG €ival 0T
0éan «kENEPIO», 10 epyaAeio dev gekiva.

AuTA TN oTIypn, N eVOEIKTIKA Auxvia avaBoofrvel pe
KOKKIVO Xpwpa Kol Ogixvel 6TI N AeIToupyia atropuyng
TUXQiOG ETTAVEKKIVNONG BPIOKETAI OE EQPAPHOYH.

MNa va EekIvAoeTe TO £pyaheio, KAEioTe Tov SIOKOTITN Kal
avoigre Tov §ava.

Auvarétnra opaAng évapéng

H duvarétnta opaArg évapgng kataotéAAel TV aipvidia évapgn.

2YNAPMOAOIHZH

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TAvVTA OTI TO EPYaAAEio
€ival ofnoTo Kal aTToguVEESEPEVO ATTO TNV NAEKTPIKN
TTaPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIODNTIOTE EPYaTia O€ AUTO.

TomroBéTnon Adyiag AaBng (Aafn)

AI‘IPOZOXH: Mpiv a6 Tn AeIToupyia, va BeBaiwveaTe
davra o1 n TAdyla AaBn £xel ToTroBeTNOET e ao@AAEia.

AI‘IPOZOXH: M1TropEeiTeE VA TOTTOBETHOETE TNV
mAdyia AaBR oTig 3 omég. ToroBeTROTE TV
mAdyla Aafn o€ pia a1rd TIg OTTéG avaAoya PE Th
AgiToupyia.

BidwoTe Tnv TTAGyIa AaBr pe acedAeia oTtn B€on Tou
€PYAAEIOU OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
» Eik.5

TomoBéTnon | a@aipean Tou
mPO@UAAKTHpA Tpoxou (Ma Tpoxé
XOHNAwpéVou KEVTpou, Sioko

Agiavong, eUKAPTITO TPOXO, CUPUATIVN
BoUpToa oXMATOG TPOXOU / TPOXO
Agiavong KotrAg, SiapavToTpoxo)

A\ POEIAOMNOIHEH: Otav xpnoipoTroisite
TPOXO XaunAwpévou kévTpou, Sioko Agiavong,
E£UKAMTITO TPOXO | CUPUATIVI BOUPTOO OXAMATOG
TPOXoU, O TTPOPUAAKTPAG TPOXOU TTPETTEI VA
TOoTroBETNBEI OTO EpyaAeio WOTE N KAEIOTA TTAEUPd
TOU TTPOPUAAKTAPA Va gival TTAVTO OTPAUPEVN
TTPOG TOV XEIPIOTA.

APOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTIOIEITE
TPOX6 KOTT G / SlapavToTpoxo Asiavong, @povTi-
OTE VA XPNOIMOTTOIEITE MOVO TOV €18IKO TTPOPUAQ-
KTAPO TPOXOU TTou éxel OXEBINOTEI yIa XPAoN HE
TpOoXoUg KOTTAG.

MNa epyaAgio pe Tpo@UAAKTAPA
TpOoXoU TUTToU RBidag aoc@daAiong

ToTroBeTAOTE TOV TTPOPUACKTAPA TPOXOU WE TIG TIPOE-
Eox£G 0N QWvn TOU TTPOPUAAKTAPA TPOXoU eubuypap-
MIOPEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO £€dpaaong. Metd,
TIEPICTPEWTE TO TIPOPUACKTAPA TPOXOU OE YWwVia WOTE
Va PTTOpPEi va TTpooTaTeUEl TO XEIPIOTA avaAoya Pe TNV
epyaaia. PpovTioTe va o@iteTe T Bida Pe aoPAAEIa.
Ma va a@aip€oeTe TOV TIPOPUACKTAPA TPOXOU, AKOAOU-
BroTe T dladikaagia eyKaTaoTACNG YE AVTIOTPOPN OEIPA.
» Eik.6: 1. MpoguAaktripag TpoxoU 2. KiBwrio £dpa-
ong 3. Bida

MNa epyalegio pe Tpo@UAAKTAPA
TPOXOoU TUTTOU poXAoU cUo@IgNng

Zeo@itTe TO TTACIPADI Kal, OTN CUVEXEID, TPABAETE TOV

HOXAS TTpoG TNV KaTeUBUVGN Tou BEAOUG.

» Eik.7: 1.Magipadi 2. MoxAdg

ToTroBEeTAOTE TOV TIPOQUAOKTHPA TPOXOU ME TIG TTPOE-

Eox£G 0N QWvn TOU TTPOPUAAKTAPA TPOXoU eubuypap-

MIOPEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO £€dpaaong. Metd,

TIEPICTPEWTE TOV TTPOPUACKTHPA TPOXOU OE YWVia WATE

va UTTOpPEi va TTpoCTaTEUEl TOV XEIPIOTH avaAoya JE TNV

epyaaia.

» Eik.8: 1. MpoguAaktripag Tpoxol 2. KiBwTio
£dpaong

» Eik.9:

Z@igTE KAAA TO TTAgINADI XPNOIMOTTOIVTAG YOAAIKO
KAEIDI Kal, 0T OUVEXEIA, KAEIOTE TOV HOXAG OTNV KOTEU-
Buvon Tou BEAOUG yIa VO OTEPEWOETE TOV TIPOPUAQ-
KTApa TpoxoU. EGv o HoxAGG gival TTOAU o@iXTOG 1} TTOAU
XaAapog yia Tn OTEPEWOT TOU TTPOPUAAKTHPA TPOXO0U,
avoigTe TOV HOXAO Kal, OTn CUVEXEIQ, XOAAPWOTE i
o@igTe TO TTAgIPNAdI XPNOIMOTTOIWVTAG TO YOAAIKO KAEIDI
yla va puBuicETE TO OQIEINO TNG JUVNG TOU TTPOPUAC-
KTAPQ TPOXOU.

» Eik.10: 1. Magiuadi 2. MoxAog

MNa va a@aip€oeTe TOV TTPOPUAAKTHPA TPOXOU, OKOAOU-
BroTe TN dladikaagia TOTTOBETNONG PE avTioTpoPn aeIpd.

1. Mpo@uAakTApag TpoxoU
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TomroBéTnon 1 agaipecn Tpoxou

XopnAwpévou KévTpou I diokou
Agiavong

MpoaipeTiko e§dpTnua

APOEIAOMOIHEH: Orav XPNOIUOTIOIEITE
TPOX6 XapunAwpévou kévrpou N Sioko Agiavong, o
TPOPUAOKTAPOG TPOXOU TTPETTEI VO TOTTOBETNOET
oTO epYaAEio WOTE N KAEIOTH TTAEUpPd TOU TTpO-
@QUAOKTAPA va gival TTAVTA OTPAUHEVN TTPOG TOV
XEIPIOTA.

A\POEIAOMOIHZH: BeBaiwOeite 6T TO TUAPA
OTEPEWONG TNG EOWTEPIKAG PAAVTIaG TAIPIATEI
KAAd OTNV EOCWTEPIKN BIGUETPO TOU TPOXOU XOMN-
Awpévou kévtpou / Siokou Agiavong. H atepéwon
TNG E0WTEPIKAG PAAVT{ag aTn AavBaopévn TTAEUpa
UTTOPEI VO 08Ny oEl O€ ETTIKIVOUVO KPadaauo.

STEPEWATE TNV ECWTEPIKN PAAVTIA TTAVW OTNV GTPAKTO.
BeBaiwBeite va TTPOCApUOTETE TO £yXAPAYHEVO PEPOG
NG E0WTEPIKNAG PAAVTaG £TTAVW GTO EUBU PEPOG OTO
KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.
MpocapudaoTe Tov TPOXO/BIoKO TNV ECWTEPIKT GAGVTIO
Kal BIdWAaTE TO TTAgIuad agPANIoNG PE TNV TTPOELOXN
TOU V@ €ival OTPAPPEVN TTPOG TA TIAVW.
» Eik.11: 1. Magiudd acpdhiong 2. Tpoxdg Xaun-
Awpévou kévtpou 3. EcwTepikr pAavTia
4. Tunpa otepéwaong

MNa va o@igete T0 TTAgIuad acPANIoNG, TTATAOTE TO
€€apTNUa KAEIBWHATOG GEova OTABEPE €101 WOTE va
HNV PTTOpPET va TTEPIOTPAPE] N ATPAKTOG, METE XPNOIUO-
ToIaTE TO KAEIDi TTagipadiol ac®AAiong Kal oQigTe pe
aoc@dAela de€I60TPOYA.
» Eik.12: 1. KAeidi magipadiot aoc@dAiong

2. Egaptnua kAeidwpaTtog dgova
MNa va agaipéoeTe TOV TPOXO, akoAouBroTe Tn diadika-
gia TOTTOBETNONG UE avTiIoTPO®N OEIPd.

ToroBéTnoN | a@aipecn eUKAUTITOU

TPOXOU

MpoaipeTiko e§dpTnua

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTTOIEITE TTAVTA
TOV TTAPEXOMEVO TTPOPUAAKTHPA OTAV O EUKA-
HTITOG TPOXOG BpiokeTal oTo gpyaleio. O Tpoxdg
uTTOpPEl va uttooTei Bpaldon Kartd Tn Xprjon Kai o TTpo-
QUAGKTAPAG BIEUKOAUVEI OTN PEIWON TWV TIBAVOTATWY

TTPOKANGNG TPAUPATIGHOU.

» Eik.13: 1. Magiuad acpdAiong 2. EukaptTog Tpo-
X066 3. NéApa utrooTPIENG 4. ECwTEPIKA
PAavTda

Na akoAouBeiTe TIG 0dnyieg yia Tov TPOXO XapnAwpévou
KEVTPOU OAAG VA XPNOIUOTTOIEITE KOl TO TTEAJQ UTTOOTAPI-
&ng emavw a1md TOV TPOXO.

TomoBéTnon } agaipeon diokou

Agiavong

TpoaipeTiké e§dpTnua
» Eik.14: 1. Magiuad aocedhiong Tpiyiparog 2. Aiokog
Agiavong 3. EAaoTIkO TTEApQ

1. Z1EPEWOTE TO EAAOTIKO TTEAPA TTAVW OTNV ATPAKTO.

2. TomoBeTAOTE TO BioKO ETTAVW OTO EAAOTIKO TTEAPA
Kal BIdBWAOTE TO TTAgINGdI agPEAIoNG TPIYWINATOG TTAVW
oTNV GTPAKTO.

3.  KpatAoTe TNV ATPaKTo PE TO £APTNHA KAEIDWUA-
T0G Ggova Kal a@igTe KaAd To TTagINAdI acpdaAiong TpIYi-
patog 8e€16aTpoPa e To KAEISI TTagipadiod ac@aAiong.
MNa va agaipéoeTe 10 dioko, akohoubroTe Tn Siadikagia
TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

MAPATHPHZH: Na xpnoipotroleite Ta e§aptipaTa
epyaAeiou TpIwipaTog Tou kabopidovTal 0To TTapov
€YXEIPIDI0. AUTA TTPETTEI VO ayopaovTal EEXWPIOTA.

YmeppAdviia

IMpoaipeTiko e§dprnua

H utrep@AdvTla gival Eva €181KO EEAPTNUA YIa TO HOVTEAO
Trou AEN eivar eomrAicpévo Pe Aeiroupyia @pévou.
MovTéAa pe 1o ypdupa F diaBéTouv uttep@AdvTia wg
oTavrap e€omAIopuo. AtraiTeital pévo 1o 1/3 Tng TTpooTId-
B¢i0g yia TNV atmac@dAion Tou Tragipadiol ag@aAiong
OUYKPITIKA JE TOV ouuBarTikd TUTro.

TotroBéTnon | agaipeon Tou Ezynut

TpoaipeTikd e§dpTnua
Movo yia epyaAsia ue omeipwpa arpdkrou M14.

AI'IPOZOXH: Mnv xpnoipotroigite To Ezynut
e uTTrEp@AAVTIa. O1 PAAVTIEG QUTEG £XOUV TOCO
peydAo Traxog TTou oAGkAnpo To oTEipwWHA dev
HTTOpPEi VO OUYKPATNOEI aTTO TNV ATPAKTO.

ZTEPEWOATE TNV ECWTEPIKN PAAVTLQ, TO AEIQVTIKO TPOXO

kail To Ezynut oTnv dTpakTo WoTe 0 AoydTUTIOG TG

Makita oto Ezynut va gival oTpappévog TTpog Ta £Ew.

» Eik.15: 1. Ezynut 2. AciavTiKdg Tpoxog 3. EowTepIKA
@AGvTLa 4. ATPOAKTOG

MéoTe oTABEPA TO £§APTNHA KAEIBWUATOG Agova Kal

o@ig¢Te T0o Ezynut repIoTpEPOvTag TO AEIOVTIKO TPOXO

0eCI60TPOPA PEXPI TEPUA.

» Eik.16: 1. E¢aptnua kAeidwparog dgova

Ma va xahapwaoete 10 Ezynut, TepioTpéyTe TOV €§WTE-

pIk6 SakTUAIO Tou Ezynut apioTepdoTpo®a.

NAPATHPHZH: Mtopeite va xahapwoete 1o Ezynut
JE To X€pI apkei To BEAOG va gival OTPAPPEVO TTPOG
TNV €YKOTTH. AlaQOopETIKG aTraiTeiTal KAEIDi Tragipadiod
ao@AaAiong yia va 1o xaAapwaete. Eicaydyete évav
TTEiPO TOU KAEIBIOU OTNV OTTH) KAl TTEPIOTPEYTE TO
Ezynut apiotepdoTpoga.
» Eik.17: 1.BéAog 2. Eykotri
» Eik.18
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TomroBéTnon Tpoxou Asiavong kotrig /
SiapavToTpoxou

MpoaipeTiko e§apTnua

A\[IPOEIAOMOIHZH: Otav XPNOIYOTTOIEITE TPOXO
KoTriG / SlapavToTpoxd Agiavong, ppovTioTe va Xpnoi-
HOTTOIEITE HOVO TOV EIBIKG TTIPOPUAAKTIHPO TPOXOU TTOU
£xe1 oxedlaoTei yia XpRon Pe TPoXoUg KOTAG.
A\POEIAOMOIHZH: Mnv XpnoipoTrolsite
MOTE 1pox6 KOTAG yia TTAEUPIKA Agiavon.

2TEPEWOATE TNV ECWTEPIKA PAGVTLa TTAVW OTNV GTPAKTO.

E@apuodaTe Tov Tpox6/8ioko oTnv eCWTEPIKF GAGVTIa KAl

BI1dwoTeE TO TTAgINGdI AOPAAIONG TTAVW OTNV ATPAKTO.

» Eik.19: 1. Magiuddi aopdAiong 2. Tpoxog Aciavong
KOTTAG / dlapavtoTpoxog 3. Ecwtepikn gAG-
v1a 4. MNpo@uAakTrpag TpoxoU yia TPoxd
Agiavang KOTTAG / dlapavToTPoXO

TNa tnv Auorpalia kai tn Néa ZnAavdia

» Eik.20: 1. TMagiuddi aopdAiong 2. E§wtepikn
@AavTZa 78 3. Tpoxog Aeiavong KoTTAg /
SlapavToTpoxds 4. EcwTepIkn AGVTia 78
5. MpoguAakTpag TPoxoU yia TPoxo Agiav-
ong KoTrAG / dlapavToTpoyd

TomroBéTnon cupudTivhg BoupToag
OXNHATOG KOUTTOG

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: Mn xpnoipoTroigite BoUpToa n
oTroia €&l UTTOOTEI {NUId 1 N oTToia Sev gival
katdAAnAa JuyooTaduiopévn. H xprion Bouptoag
TI0U £X€1 UTTOOTEI {Nia Ba uTTopoUcE va augRoel Tov
Kivouvo TpaupaTiopol Adyw ETTOPAG PE KOPPEVT
TEPAXIO CUPUATWY TNG BoupToag.

TotroBeTAOTE TO £pyaAeio avaTToda yia va eTTITPATIEI N
€UKOAN TTPOGRaCn oTnV GTPAKTO.

AgpaipéaTe oTTOIOdATIOTE £GOPTANATA OTTO TNV ATPAKTO.
TommoBeTAGTE TN CUPPATIVN BOUPTOO OXAPATOG KOUTTAG
OTNV GTPAKTO KAl OQIETE UE TO TTAPEXOPEVO KAEID.

» Eik.21: 1. ZuppdTivn BolpToa oXrPATOG KOUTTOG

Toro0éTnon cupudTIivhg BoupToag
oxXAHATOG TPOXOU

MpoaipeTiko e§dpTnua

AI‘IPOZOXH: Mn xpnoipotrolgite cuppdTivn Bolp-
TOO OXPATOG TPOXOU N oTroia £XEI UTTOOTEI JnMId i} N
otroia 8ev gival katdAAnAa JuyootaBuiopévn. H xprion
OUppATIVIG BoUPTOOG OXAHOTOG TPOXOU TTOU EXEI UTTOOTET
{nuia Ba uTTopouce va augnaoel Tov Kivduvo TpaupaTiopoU
AOYW ETTAPAG PE KOPUEVA TEPAXIT CUPHATWV.

AI'IPOZOXH: Na xpnoipotroigite MANTA Trpo@u-
AOKTAPO UE TIG CUPUATIVEG BOUPTOEG OXAMATOG
TpOXO0U, PPOVTI{OVTOG WOTE N SIGUETPOG TOU
TPOXOU Va ETMITPETTEI TNV EQAPHOYN TOU Péoa
oTov Tpo@UAaKTApPa. O TPOXOG UTTOPET va UTTOOTEI
Bpalaon katd TN XPAoN Kal 0 TTPOPUAAKTHPAG dIEU-
KOAUVEI OTN PEIWON TV TIOAVOTATWY TTPOKANCNG
TPAUMATIONOU.
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ToTroBeTAOTE TO EPYAAEiO AVATIOdA YIa VO ETTITPATTE N
€UKOAN TTP&GRaacn TNV ATPAKTO.

AgaipéaTe oTToIadATTOTE EEAPTANATA OTTO TNV GTPAKTO.
TomroBeTrOTE TN CUPPATIVN BOUPTOQ OXAMATOG TPOXOU
aTnNV ATPAKTO Kal OPiETE e T KAEIDIE.

» Eik.22: 1. ZuppdTivn BoUptoa oxrpatog TpoxoU

TomroBéTnon TTOoTNPOTPUTTAVOU

IMpoaipeTiko e§dprnua

TotroBeTAOTE TO EPYaAEio AVATIOdA YIa va ETTITPATIE N
€UKOAN TTp6oBacn oTnV ATPaKTO.

AgaipéaTe oTToIadATIOTE EEQPTANATA OTTO TNV GTPAKTO.
BidwoTe To TToTNPOoTPUTIAVO OTNV GTPAKTO KAl OQIETE TO
ME TO TTAPEXOUEVO KAEIDI.

» Eik.23: 1. TlotnpotpuTtravo

TomoB£TNON TTPOCTATEUTIKOU

guAAoyng okovng Tpoxou yia Agiavon

TpoaipeTikd e§dpTnua

Me TTpoaIpeTIKG EEaPTANATA, UTTOPEITE VA XPNOIUOTIOINCETE
auTo TO £pYaAEio yia TO TTAGVIOUa EMIQAVEIAG aTTO OKUPOIEUA.

AI'IPOZOXH: To mpooTaTEUTIKO CUAAOYRG
oKOVNG TPOXOU YIO TOV £EKKEVTPO S1AUAVTOTPOXO
XPNOIYOTTOIEITAI MOVO YIO TO TTAGVIOUO ETTIQPAVEIAG
a1ré OKUPOBEPQ PE EKKEVTPO SIOPAVTOTPOXO.

Mn XPNOIMOTIOINCETE AUTO TO TTPOCTATEUTIKO UE
otrolodn1roTe dAAo €§APTNUA KOTTAG 1 YIO OTTOIOV-
Smore dAAo oKOTTO.

AITPOZOXH: Mpiv améd Tn AeiToupyia, BeBai-
wOeiTe OTI £X€1 OUVEEDEI NAEKTPIKN) OKOUTIA OTO
epyaAeio Kal OTI gival evepyoTtToinpévn.

TotroBeTrOTE TO £pyaAeio avaTToda Kal TOTTOBETAGTE TO

TIPOOTATEUTIKO GUAAOYAG OKOVNG TPOXOU.

ZTEPEWATE TNV ECWTEPIKI GAGVTIa TTAVW OTNV ATPAKTO.

E@apudoTe Tov diagavtotpoxd TUTTOU KOUTrag TNV

E0WTEPIKN PAAVTLQ KAl OPi§TE TO TTAgINAdI aoPAAiong

TTGVW TNV ATPaKTO.

» Eik.24: 1. Magiuad aopaANiong 2. AlapavtoTpoxog
TOTTOU KOUTTAG 3. AIGUaVTOTPOXOG TUTTOU
KoUTTOG pE TTARUVN 4. EcwTepIKA @AGvTLa
5. MpooTaTeuTikG GUANOYHG OKOVNG TPOXOU
6. KiBwrio £€dpaong

MAPATHPHZH: lNa TAnpo@opieg OXETIKA PE TOV
TPOTIO TOTTOBETNONG TOU TTPOCTATEUTIKOU GUAAOYNG
OKOVNG TPOXOU, QVATPESTE OTO EYXEIPIOIO TOU TTPOCTA-
TEUTIKOU OUAAOYNG OKOVNG TPOXOU.

OTT00£TNON TTPOOTATEUTIKOU

oUAAoynG ok6VNG TPOXOU YIa ATTOKOTTH

TpoaipeTikd e§dpTnua

Me TTpoaIpeTIKG £6OPTANATA, UTTOPEITE VO XPNOIUOTIOIN-
OETE AUTO TO EPYAAEIO yIa TNV KOTTH TTETPIVWY UAIKWV.
» Eik.25

MAPATHPHZH: lNa TAnpo@opieg OXETIKG PE TOV
TPOTIO TOTTOBETNONG TOU TTPOCTATEUTIKOU GUAAOYNG
OKOVNG TPOXOU, avVaTPESTE OTO EYXEIPIDIO TOU TTPOCTA-
TEUTIKOU OUAAOYTG OKOVNG TPOXOU.
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TomroBéTnon 1 agaipeon Tou

TMPOCAPTAHATOS KAAUMHOTOG OKOVNG

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
epyaleio gival aTTEvEPYOTTOINUEVO KOl ATTOCUV-
OeBEPEVO TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPECETE TO
TPOCAPTNHA KAAUPHATOG OKOVNG. AV BEV TO KAVETE
auTo, Ba TTpokAnBei BAGRN oTo epyaAgio 1) TTPOCWTTI-
KOG TPAUUATIOHOG.

ToTroBeTAOTE TO TTPOTAPTNHA KAAUUUATOG OKOVNG O
KGBe kabopiopévn Bon.

Mo AeTITOpEPEIEG, avaTPEETE OTO EYXEIPIOIO OBNYILWV TOU
TIPOCAPTANATOG KAAUYHATOG OKOVNG.

EIAOIMOIHZH: KaBapioTe To TrpoodpTnpa
KAAUPPOATOG OKOVNG OTAV £ival PPAYMEVO HE
okovn i §éva uAikd. H ouvexng Aeiroupyia pe gpay-
UEVO TTPOCAPTNUA KAAUPPOTOG OKOVNG Ba TTPOKOAEDEI
BAGBN oTo epyaAeio.

AEITOYPTIA

MAPATHPHZH: ‘Evag T1pox6g dITTARG XPriong WTTo-
pei va xpnaoiyotroinBei yia epyacieg Asiavong Kai
QATTOKOTTAG.

AvaTpégTe oTnV TTapdypao «/AgiToupyia Tpoxiopa-
TOG Kal Agiavang» yia Tnv epyacia Asiavong kai oTnv
TTapaypago «/AeiToupyia Je Tpoxd Agiavong aTToko-

TIAG / BIaPavVTOTPOXO» VIO TNV EPyaTia OTTOKOTTAG.

APOEIAOMOIHEH: Aev 8a TPETTEN TTOTE VA
e§aokeite uTTEPBOAIKRA dUvaun oTo gpyaleio. To
Bdpog Tou epyaheiou epappdlel apkeTn Tiean. O
e€avaykaopog Kai n utrepPBoAIKr TTiean pTropei va
TIPOKAAETOUV ETTIKIVOUVO OTTACINO TOU TPOXOU.

A\POEIAOMOIHEH: N avTikaBioTére TANTA
TOV TPOXO OV TO EPYOAEiO TTECEI KATW KATA TN
Agiavon.

A\POEIAOMOIHEZH: Mn xtutrére MOTE Tov
TPOXO ETTAVW OTO TEMAXIO EPYATIAG.

A\POEIAOMOIHEH: Amroguyere Tic avarnd-
O€IG KOI TOIUTTAPOTA TOU TpOXOoU, IBIaiTEpa 6TV
E£PYALEOTE TTAVW OE YWVIEG, AIXHUNPEG AKPEG KATT.
AuTd pTTopEi va TTPOKaA£ooUV aTTWAEIR EAEYXOU Kal
Tivayya Tpog Ta Tiow.

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroicite MOTE
TO epyaAeio pe Adpeg KotriRg §UAOU Kal Adpa TTpI-
ovioU. TéToleg Adueg 6Tav xpnaoiyotrololvTal GUxVa
oToV A€lavTr TTPOKAAOUV aTTWAEID EAEYXOU aTTd TO
TIVAypaTa Kal 0dnyouv O€ TIPOCWTTIKG TPAUPATIOYO.

AI‘IPO}.'OXH: Mn 0éteTe TTOTE TO Epyaeio o€
AgiToupyia 6Tav BPiOKETAI O€ ETTOPN HJE TO TEUAXIO
epyaociag emeIdn umopei va TpokAnbei TpaupaTi-
OMOG TOU XEIPIOTA.

A POsOXH: Kard Tn Sidpkela TNG AsiToup-

yiag, va @opdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUOAId i
TPOoWTida.

AI'IPOZOXH: MeTd Tn AsiToupyia, va oBAVETE
TAVTA TO EPYAAEIO KA VO TTEPIMEVETE MEXPI O TPO-
XOG va OTOPATAOE TEAEIWG TTPIV APAOETE KATW TO
epyaAeio.

AI'IPOZOXH: Na kpardre MANTA 10 epyaleio
oTaBepd pe TO Eva XEPI OTO TEPIBANPA KaI PE TO

dAAo xép1 oTnv TAdyia AaBn (AaBn).

AsiToupyia Tpoxiouarog Kai Agiavong
» Eik.26

©¢oTe To epyaAeio o€ AciToupyia Kal HETE EQaPUOTTE TOV
TPOXO6 I TO BiOKO OTO TEPAXIO EPYATIAG.

>€ YEVIKEG YPOAUPEG, va KPOTATE TNV AKpn Tou TpoxoU 1
Tou OioKOU O€ ywvia TrEPITIoU 15 PoIpWYV WG TTPOG TV
ETMPAVEIQ TOU TEPAYIOU EPYATIAG.

Katd n didpKeIa TNG TTEPIGOOU OTPWOIPATOG EVOG Kal-
vouUpyIou TPOXOU, Un XEIPICEOTE TOV AglavTh TTPOG TNV
euTTPOoBIa KaTEUBUVON ETTEIBN Ba TTPOKAAECEI KOTTH TOU
Tepayiou epyaaiag. MOAIg aTtoyyuAotroinBei n dkpn Tou
TPOXOU atré Tn XPHaon, o TPoxOG UTTOPE va XpNnalyoTToIn-
B¢i Tpog TNV eUTTPOOBIA KaI OTTIoBIa KaTEUBUVON.

Napdadeiypa xprong: AsiTtoupyia pe diapavToTpoxo
TUTTOU KOUTTOGg
» Eik.27

AlatnprioTe T0 EpyaAeio opiOvTIa Kal EQapUOOTE OAO-
KAnpo Tov dlapavToTpoxd TUTTOU KOUTTAG GTNV ETTIPAVEIX
TOU TePayiou epyaaiag.

AsiToupyia pe Tpoxo Agiavong KOTTNg

| SiapavroTpoxo

IMpoaipeTiko e§dprnua

A POEIAOINOIHZH: MnV TTPOKAAEITE «HAYKWHA»
TOU TPOXOU KOTTAG Kal PNV aoKEiTe utrepBoAIKn Trieon.
Mnv emixeipeite va dnpioupynoere Topn urepBoAikou
BdBoug. H doknan umrepBoAikrig SUvaung aTov Tpoxd augd-
VEI TO QOPTIO Kail TN SEKTIKOTNTA O€ GUCTPOPN I} EUTTAOKK TOU
TPOXOU €VTOG TNG KOTTAG Kal TV TBavoTnTa KAOTOHUATOG 1
Bpavong Tou TpoxoU OTTWG Kal UTTEPBEPUAvVONG TOU KIVATAPA.

APOEIAOMOIHEH: Mnv apxioere Tnv epyacia
KOTTiG OTO TEpAxIO epyaaiag. MepipéveTe éwg 6Tou o
TPOXOG aTTOKTAOEI TTARPN TAXUTNTA KOl PPOVTIOTE YIa

TNV £I0AYWYN TOU PE TIPOOOXT OTO ECWTEPIKO TNG KOTTAG
HETAKIVWVTAG TO EPYAAEIO TTPOG TO EUTIPOG TTAVW GTNV ETTI-
@dveia Tou Tepayiou epyaciag. O TPOXAG UTTOPET va TTAPOUGI-
doel eptrAokA, avarmrdnon A avakpouan av EVEPYOTTOIROETE TO
NAEKTPIKG epyaleio vy BpiokeTal evidg Tou Tepaxiou epyaciag.

A\ POEIAOINOIHEH: TN SIGPKEIA TWV EPYA-
O1WV KOTTAG, MNV aAAAdeTe TTOTE TN ywvia Tou Tpo-
X0U. Av 0OKAOETE TTAEUPIKK TTiIEGT OTOV TPOXO KOTTAG
(61Twg oTn Agiavan), Ba TTpokAnBei pdyioua kal Bpaton
TOU TpOX0U, UE OTTOTEAEOUO 0OBAPS TPAUNATIOUO.
A\POEIAOMOIHEH: Amrairsitai XEIPIOHOG EVOG

SlapavroTpoxoU KABETa TTPOG TO UAIKO TTOU TTP6-
KEITOI VO KOTTEI.

lNa 1o povréAo GA7030R / GA7040R / GA9030R /
GA9040R, pTropeite va TrEPIOTPEWETE TN Aafr) SIOKOTTTN.
» Eik.28

» Eik.29
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AeiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa
OXHATOG KOUTTOG

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia Tng BoupToag
BéTovTag To epyaAeio o€ AsiToupyia Xwpig goprTio,

@POVTI{OVTAG VA NV UTTAPXEI KAVEVOG MTTPOOCTA N

o€ gubeia ypappn pe Tn BoupToa.

EIAOIOIHZH: ®povTioTe va pnv aoKeite TOAD
HEYAAN Trieon n omoia TTPokKaA&i uTrEpBOAIKO

AUYIOHO TWV CUPUATWY KATA TN XPRON TNG CUp-
HATIVNG BOUpPTOAG OXNAMATOG KOUTrag. MTopei va

TTPOKAAETEI TTPOWPO OTIACIYO.

NMapddelypa Xpiong: AeIToupyia HE CUPPATIVN
BoupToa OXAMATOG KOUTTOG
» Eik.30

AeiToupyia pe cuppdrivn Bouproa
OXNHATOG TPOXOU

lMpoaipeTiko e§dpTnua

AI'IPOZOXH: EA€y&re Tn AgiTOoupyia TNG CUPUATI-
vng BoUpToag OXAHATOG TPOXOU BETOVTAG TO EPYQ-
Agio o€ AeiToupyia Xwpig popTio, povTilovrag va
HNV UTTAPXEI KAVEIG NTTPOOTA 1} O€ €UBEia ypapun
HE TN BoupTOa.

EIAOINOIHZH: ®povrTioTe va pnv aokeite TOAD
HEYAAN Trieon n omoia TTpokaAei uTrEpBOAIKO
AUyIOpO TWV CUPHATWY KATA TN XPRON TG CUP-
HATIVNG BOUpTOAg OXApATOg TpoXoU. MTopei va
TIPOKaAETEl TTPOWPO OTTACIYO.

Mapdadeiypa xpAong: AeiToupyia ye CUPHATIVI
BoupToa OXAHATOG TPOXOU
» Eik.31

AgiToupyia pe TTOTNPOTPUTTOVO

TMpoaipeTikd e§aprnua

A rPosoxH: EAéygre Tn AciToupyia Tou TTOTN-
poTpUTTavou BETovTag To epyaleio oe AeiToupyia
XwpPig @popTio, PPOoVTI{oVTag VO UnVv UTTAPXE! KaVE-
VaG MTTPOCTA ATrd TO TTOTNPOTPUTTAVO.

EIAOIMOIHZH: Mnv yeipeTe To epyaleio KaTd Tn
Sidpkela TNG Asitoupyiag. MTopei va TTpokaAéael
TTPOWPO OTTACIKO.

Mapddeiypa xpAong: AeiToupyia Ye TTOTNPOTPUTTAVO
» Eik.32

2YNTHPHZH

AnPosoxH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO £pYa-
Aeio gival oBNoTO6 Kal aTroouvdedepévo amod Tnv
NAEKTPIKA TTapOXN TIPIV EKTEAECETE OTTOIONSATTOTE
gpyaoia €MBOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOINMOIHXH: Mnv xpnoipoTtrolcite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, dAKOOAN 1
Tapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON i PWYHES.

Ma n diatipnon 1ng AZOAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal OTroladrTToTe GAAN epyaaia
ouvTAPNONG ) PUBHICNG TTPETTE Va EKTEAOUVTAI OTTO
e€ouaiodoTnuéva i EPyooTATIaKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoiyoTroIVTag TTAVTOTE AVTAAAGKTIKG TNG
Makita.

KaBapiopog avorypdtwyv
egaegpiouou

To epyaAeio kal Ta avoiypaTta e§agpiopol Tou TIPETTEI VOl

diatnpouvTal kabapd. Na kabapileTe TAKTIKA Ta avoiy-

pata e€agpiopol Tou epyaleiou ) 6TAV aUTA apyxioouv

va @pacoovTal.

» Eik.33: 1. Avoiypa e€680u aépa 2. Avolypa el06dou
aépa

AvTiKaTdoTOaON KAPBOUVAKIWY

> Eik.34: 1. ZuAAéKTNG 2. MOVWTIKSG AKPO
3. KapBouvdki

‘Otav 10 JoVWTIKSG AKPO PNTiVNG HETA OTO KAPROUVAKI
ekTEDEI KaI EpOEI O€ £TTAPR PE TO GUAAEKTN, Ba TTPOKa-
Aéo€l TO OBROIYO TOU POTEP. ZE QUTAV TNV TTEPITITWON,
Kal Ta 800 KapBOUVAKIA TTPETTEI VA AVTIKATAGTAB0UV.
Kpatdte Ta kapBouvakia kaBapd kal eAeUBepa va yAI-
aT1pouv oTIG Brikeg. Kail Ta U0 kapBouvdkia TTpETTEl va
avTikaBioTavTal Tautoxpova. Na XpnoIuoTIolEiTe HOvVo
KapBouvdakia idlou TUTTOU.

XpnoipotroioTe éva kaToaRidl yia va a@alpEoETe Ta
KOTTAKIO TwV BnKWv kapBouvakiwyv. BydATe ta @Bap-
uéva kapBouvakia, TOTTOBETACTE Ta KalvoUupia Kal ao@a-
NioTE TO KATTAKIO TWV BNKWY KAPBOUVOKIWV.

» Eik.35: 1. Kamaki 6rkng kapBouvakiou 2. KatoaBid
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2YNAYAZMOZ E®GAPMOI'QN KAI EEAPTHMATQN

lMpoaipeTiko e§apTnua

AnpPozoxH: Av XPNOIUOTTOINOETE TO EpYaAEio pe Aavlaopévoug TPOoPUAAKTAPES, MTTOPEI va TTPOKANBoUv

01 Kiv3UVoI TToU ava@EPoVTal 0T CUVEXEIQ.

. ‘OTav XPnOoIUOTIOIEITE TOV TIPOQUANKTAPO TPOXOU ATTOKOTTAG YIa METWITIKA Agiavon, 0 TTPOQUAAKTAPAG
TPOXOU PTTOPEi VO TTaPEUPEI PHE TO TEUAXIO EPYOTIAG TTPOKAAWVTAG AVETTAPKK EAEYXO.

. ‘OTav XpnOIMOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU YIO EPYACIEG ATTOKOTIHG ME SECUEUPEVOUG
A&1avTIKOUG TpOXOUG Kal SIapAVTOTPOXOUG, UTTAPYXEl augnpuévog KivBuvog €KBEONG OTOUG TTEPICTPEPOS-
Hevoug TpoxoUg, eEKTo§euOIEVOUG OTTIVBPEG KAl cwuaTiSIa, KaBwWG Kal é&kBeon oTa @pdypaTa TpoxoU
oTNV TEPITITWON PRENG TOU TPOXOU.

. OTav XPnOIUOTIOIEITE TOV TIPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTTAG i} TOV TTPOQPUAAKTAPA AE10VTIKOU TpOXOU
Y10 HETWTTIKEG EPYATIEG HE SIAUAVTOTPOXOUG TUTTOU KOUTTOG, O TIPOPUAAKTHPOG TPOXOU UTTOPEi va
TrapEPPEI PE TO TEPAXIO EPYOTIOG TTPOKAAWVTAG AVETTAPKN EAEYXO.

. ‘OT1av XPnOoIUOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTIAG I TIPO@UACKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU
HE CUPUATIVN BOUPTOA TUTTOU TPOXOU UE TTAXO0G MEYOAUTEPO ATTO AUTO TToU KaBopileTal OTIG
«MPOAIATPA®EZ», Ta oUppaTa MTTOPoUV Vo EYKAWRICTOUV OTOV TTPO@UAAKTAPA Kal va odnyRoouv
OTO OTTACIYO TWV CUPHATWYV.

. H xprion mpooTaTeuTikKWV GUAAOYH G OKOVNG TPOXOU YIO EPYOCiaG OTTOKOTTAG KOl HETWTTIKEG EPYATIES
o€ TOIYEVTO I} Yuyooavida PeIwVEl ToV Kivduvo €kBeang aTn oKOvn.

. ‘OTav XpnoIMOTToIEiTE TPOXOUG SITTARG XpRoNng (cuvduaopévn Asiavon Kol TPiWIUO ATTOKOTTAG) OTEPEW-
Héveg o€ @AAVTIa, va XPNOIMOTIOIEITE HOVO TOV TIPOPUAAKTHPA TPOXOU ATTOKOTTG.

=) 1O ) e ey vy 1]
@/4@ 3@/4@ 11©13 3@/4 9@ 223
5 (@) 1 ® e 17@/.”@ ‘@ /4

6@/7@ 9

6 @

MovTéAo 230 mm

Eappoyn

MovTéAo 180 mm |

MAdayia AaBr

MpoguAakTipag TpoxoU (yia Tpoxd Asiavaong)

EowTtepiki @AGvTa

YmeppAdvtla *1

Aegiavon / TuahoxapTiopa

Tpoxdg xapnAwpévou kévtpou / Aiokog Agiavang

Nagiuad aopdahiong

Ezynut *1*2

MéApa utrooTAPIENG

Ol (N|lo|la|[d|[w]|N |-

Aegiavon

EUkaptrTog 1pOX0S

=
o

EAaoTIkO TTéAQ

=

FuaAoydpTiopa

Aiokog Agiavong
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- E@appoyn MovTéAo 180 mm MovTéAo 230 mm
12 - Magiuad acpaAiong Tpiyipatog
13 Bouptoiopa pe cuppdrivn ZUpUATIVI BOUPTOO OXANATOG TPOXOU
Bouptoa
14 BouUpTtoiopa pe ouppdrivn ZuppdTivn BoUpToa OXAPATOG KOUTTAG
Bouptoa
15 Kotrrj Sidvoigng otriv MotnpotpuTmavo
16 - MpoguAakTrpag TpoxoU (yia TPOXd ATTOKOTIAG)
17 ATtrokoTm) Tpoxdg Aciavong KoTTAg / AlapavtoTpoxog
18 Aeiavon / Atrokotr Tpoxdg dITTAAG xpriong
19 - Eowrtepikn @AavTda 78 (AuoTtpaAia kai Néa ZnAavdia pévo) *3
20 - Egwrepikn @AdvT{a 78 (AuoTpaAia kai Néa ZnAavdia pévo) *3
21 - MAdyia AaBn yia To TTpooTateuTikd guAAoyrig okévng TpoxoU *4
22 - MpooTaTteuTikd CUAAOYAG OKOVNG TPOXOU YIa ATTOKOTT *4*5
23 ATtrokotm) Alapavtotpoxog
24 - MpoaoTateuTikd CUAOYAG OKOVNG TPOXOU yia Asiavon *6
25 Aegiavon AlapavtoTpoy6g TUTTOU KOUTIag *6
- - KAe1di ragipadiot ac@daiiong
- - E&aptnua kaAGppartog okévng

MAPATHPHZH: *1 Mnv xpnoiyotoigite utrep@AdvTa kai Ezynut padi.
MAPATHPHZH: *2 Mévo yia epyaleia pe otreipwua atpdktou M14.
MAPATHPHZH: *3 XpnoipomoioTe eowTepIKr) QAGvTLa 78 kal e§wTepIKr) @AdvTla 78 padi. (AuoTpalia kal Néa

ZnAavdia pévo)

NMAPATHPHZH: *4 lNa a1okoTr, xpnaIhoTroinaTe padi Tnv AAyia AaBr yia To TTpooTaTeuTIkKO CUANOYAG OKOVNG

TPOXOU KalI TO TIPOCTATEUTIKO CUAAOYTG OKOVNG TPOXOU.

MAPATHPHZH: *5 Na mepioooTepeg AETITOPEPEIEG, AVaTPEETE O€ KABE £yXEIPiOIO 0dNYIWV TOU TTPOPUACKTHPA.
MAPATHPHZH: *6 lNa mepioooTepeg AETITOPEPEIEG, AVaTPEETE O€ KABE £yXEIPiOIO 0dNYIWV TOU TIPOPUACKTHPA.

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A\1POsOXH: Autd Ta e€apTipaTa 1y TTPOGap-
TAMATA CUVICTWVTAI YIO XPAOT HE TO EpyaAEio
Makita Trou TTepIypd@TnKE OTIG 03nYieg auTég. H
Xprnon otoiwvdAToTe GAAWY €§apTNUATWY 1| TTPO-
oapTNUATWY PTTopEi va TTpoKaAéael KivOuvo Tpauua-
TIopoU o€ dtopa. Na xpnaolpoTroleite Ta e€apThpaTa A
TIPOCOPTANATA HOVO YIa TNV XPAOTN TTOU TTPOOoPIJovVTal.

Edv xpeiageate otroiadnrote Borbeia yia TTEPITTOTEPES
TTANPOPOpPiEG OE OXEDN PE QUTA Ta EEAPTANATA, ATTOTAV-
Beite 1O TOTMIKG OOG KEVTPO €EUTTNPETNONG Makita.
. E¢aptripata Trou TrapaTtiBevial otnv Tapd-
ypago «XYNAYAZMOZ EGAPMOIQN KAl
E=APTHMATQN»

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ytropei va
oupTrepIAapBAvovTal 0Tn CUCKEUaaia epyaigiou wg
aTavtap egaptripata. Mmopei va diagépouv avaloya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: GA7020R | GA7030R | GAT040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Kullanilabilir taglama diski Maks. disk ¢api 180 mm 230 mm

Maks. disk kalinlig 7,2mm 6,5 mm
Kullanilabilir kesme diski Maks. disk ¢api 180 mm 230 mm

Maks. disk kalinlig 4,0 mm 3,2mm
Kullanilabilir tel disk firca Maks. disk gapi 150 mm 175 mm

Maks. disk kalinlig 20 mm
Mil disi M14 veya M16 veya 5/8" (lilkeye 6zgii)
Maks. mil uzunlugu 26 mm
Yiksliz hiz (no) / Anma hizi (n) 8.500 min”' 6.600 min”'
Toplam uzunluk 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Net agirlik 57 - 6,3 - 6,6 - 5,8- 6,5- 6,9 -

7,9kg 8,4 kg 8,7 kg 7,9kg 8,5kg 8,8 kg

Emniyet sinifi =

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

. Ozellikler tilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ek parcaya(pargalara) bagh olarak degisebilir. En hafif ve en agir kombinasyon, EPTA Proseduiri
01/2014’e gore, tabloda gosterilmistir.

Sadece AB lilkeleri igin
Semboller E Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-

gundan dolay eski elektrikli ve elektronik
Ekipmani i¢in kullanilabilecek semboller asagida goste- ekipmanlar gevre ve insan saghg tizerinde
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan olumsuz etkiye yol acabilir.
emin olun. Elektrikli ve elektronik cihazlari evsel
atiklarla birlikte atmayin!
Kullanma kilavuzunu okuyun. Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar

[:]E] hakkindaki Avrupa Direktifi ve s6z konusu
@ direktifin ulusal yasalara uyarlanmasi gere-
gince eski elektrikli ve elektronik ekipman-

Giivenlik gozIugu takin. lar ayri olarak toplanmali ve gevre koruma
mevzuatina uygun olarak faaliyet gosteren
ayri bir kentsel atik toplama noktasina

teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lizerine yerlestiriimis
@ Her zaman iki elle kullanin. lizerinde garpi isareti bulunan tekerlekli

GOp kovasi simgesi ile belirtilmistir.

@ Disk siperini kesme iglemleri igin Kullanim amaci

kullanmayin.

- Bu alet, metal ve tas malzemelerin su kullanmadan
@ CIFT YALITIMLI taslanmasi, zimparalanmasi, telle firgalanmasi, delik
acilmasi ve kesilmesi amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli
glc kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla galistirilabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

129 TURKCE



Tipik A-agirhkh gurdltia dizeyi (EN62841-2-3 standardina goére belirlenen):

Model Ses basinci sevi- Ses giicii seviyesi | Belirsizlik (K):
yesi (Lpa): (dB (A)) | (Lwa): (dB (A)) (dB (A))
GA7020R 93 101 3
GA7030R 93 101 3
GA7040R 93 101 3
GA9020R 93 101 3
GA9030R 93 101 3
GA9040R 93 101 3

NOT: Beyan edilen guriltii emisyonu deger(ler)i bir standart test ydntemine uygun sekilde dlgllmustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilagtirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen guriilti emisyonu deger(ler)i bir &n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle islenen is parcasinin tiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta calistigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

AUYARI: ince saclarin veya biiyiik yiizeyli kolayca titregen yapilarin taglanmasi beyan edilen giiriiltii
emisyonu degerlerinden ¢ok daha yiiksek (15 dB’ye kadar) toplam giiriiltii emisyonuna neden olabilir.

Ses yaymalarini engellemek igin bu is parcalarina son derece esnek soniimleme paspaslari veya benzeri
malzemeler yerlestirin.

Artan giiriiltii emisyonunu hem giiriiltiiye maruz kalma risk degerlendirmesi i¢cin hem de uygun isitme
korumasini segerken dikkate alin.

Titresim toplam degeri ({i¢ eksenli vektor toplami) (EN62841-2-3 standardina gére hesaplanan):

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile yiizey taglama

Model Titresim emisyonu (ay, »c): (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA7020R 8,0 1,5
GA7030R 6,5 1,5
GAT7040R 7,0 1,5
GA9020R 6,0 1,5
GA9030R 55 1,5
GA9040R 6,0 1,5

Calisma modu: titregsim 6nleyici yan kavrama kolu ile yiizey taglama

Model Titregim emisyonu (ay, ac): (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA7020R 8,0 1,5
GA7030R 6,5 1,5
GA7040R 7,0 1,5
GA9020R 6,0 1,5
GA9030R 55 1,5
GA9040R 6,0 1,5
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Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titregim emisyonu (ay, ps) : (m/s?) | Belirsizlik (K): (mlsz)
GA7020R 3,0 1,5
GA7030R 3,5 1,5
GA7040R 3,0 1,5
GA9020R 2,5 m/s?den az 1,5
GA9030R 2,5 m/s”den az 1,5
GA9040R 2,5 m/s”den az 1,5

Calisma modu: titresim onleyici yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titregim emisyonu (ay, ps) : (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA7020R 3,0 1,5
GA7030R 3,5 1,5
GA7040R 3,0 1,5
GA9020R 2,5 m/s”den az 1,5
GA9030R 2,5 m/s”den az 1,5
GA9040R 2,5 m/s”den az 1,5

baskaslyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir standart test yontemine uygun sekilde dlglilmustir ve bir aleti bir

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 5n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle islenen is parcasinin tiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta ¢alistigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z éniinde bulundurarak).

AUYARI: Beyan edilen titresim emisyon degeri bu elektrikli aletin baslica uygulamalari igin kullanilir. Ancak, bu
elektrikli alet baska uygulamalar igin kullanilirsa titresim emisyon degeri farkli olabilir.

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet giivenligi
uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagdida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akust ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.
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Taslama makinesi giivenlik uyarilar

Taglama, zimparalama, telle fircalama veya kesme
islemleri icin ortak giivenlik uyarilari:
Bu elektrikli alet bir taglama, zimparalama,
tel firca, delik agma veya kesme aleti olarak
kullaniimak lizere tasarlanmistir. Bu elektrikli
aletle birlikte verilen tiim giivenlik uyanlarini,
talimatlari, resimli agiklamalari ve teknik 6zel-
likleri okuyun. Asagida listelenen talimatlarin her-
hangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi, yangin
vel/veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilir.

2.  Bu elektrikli aletle parlatma gibi islemler yapil-
mamalidir. Bu elektrikli aletin tasarim amacina
uygun olmayan islemler tehlike olusturabilir ve
yaralanmaya neden olabilir.

3.  Buelektrikli aleti, aletin imalatgisi tarafindan
ozel olarak tasarlanmamisg ve belirtiimemis
bir sekilde galisacak bigimde doniigtiirmeyin.
Bdyle bir dénustirme kontrolliin kaybedilmesine
neden olabilir ve ciddi yaralanmaya yol agabilir.

4.  Aletin imalatgisi tarafindan 6zel olarak tasar-
lanmamis ve belirtiimemis aksesuarlari kullan-
mayin. Bir aksesuarin yalnizca elektrikli aletinize
takilabiliyor olmasi, onun giivenli galisacagini
garanti etmez.

5.  Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli
aletin listiinde belirtilen maksimum hiza esit
olmalidir. Anma hizlarindan daha hizli galisan
aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

Aksesuarinizin dig ¢api ve kalinligi elektrikli
aletinizin kapasite degerleri dahilinde olmali-
dir. Dogru boyutta olmayan aksesuarlar yeterince
korunamayabilir veya kontrol edilemeyebilir.
Aksesuar montaj boyutlan elektrikli aletin
montaj donaniminin boyutlarina uygun olma-
hdir. Elektrikli aletin montaj donanimina uymayan
aksesuarlar dengesiz galigir, agiri titresim yapar
ve kontrollin kaybedilmesine neden olabilir.
Hasarh bir aksesuari kullanmayin. Her kulla-
nimdan 6nce aksesuarlarda, 6rnegin asindirici
disklerde kirllma veya gatlak, disk althginda
catlak, kopma veya asiri asinma, tel firgalarda
gevsek veya kirik tel kontrolii yapin. Elektrikli
alet veya aksesuar diisiiriiliirse, hasar kont-
rolii yapin veya hasarsiz bir aksesuar takin. Bir
aksesuari kontrol ettikten ve taktiktan sonra,
kendinizi ve civardaki insanlari déner aksesu-
arin diizleminden uzak tutun ve elektrikli aleti
bir dakika boyunca maksimum yiiksiiz hizda
cahistirin. Bu test calistirmasi sirasinda hasarli
aksesuarlar normalde kopar.

Kigisel koruyucu ekipman kullanin.
Uygulamaya bagli olarak yiiz siperleri veya
giivenlik gozliikleri kullanin. Uygun goriil-
diigii sekilde toz maskesi, kulak koruyuculari,
eldiven ve kiigiik agindirici parcalardan veya
is pargcasindan kopan kiigiik pargalardan sizi
koruyabilecek is onliugi takin. Gz koruyucu,
cesitli uygulamalarin Uretecegi sigrayan pargacik-
lari durdurabilecek nitelikte olmalidir. Toz maskesi
veya solunum cihazi ilgili uygulamanin Gretecegi
kiguk pargaciklari filtreleyebilecek nitelikte olmali-
dir. Uzun sure yuksek yogunlukta gurdltiye maruz
kalmak isitme kaybina neden olabilir.

Civarda bulunanlarn ¢alisma alanindan giivenli
bir uzaklhkta tutun. Calisma alanina giren her-
kes kisisel koruyucu ekipman kullanmalidir.

Is pargasinin veya kirilan bir aksesuarin kiriklari
uzaga firlayip, ¢alisma alaninin hemen 6tesinde
yaralanmalara neden olabilir.

Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara ya
da aletin kendi kordonuna temas etme olasi-
higi bulunan yerlerde galigirken elektrikli aleti
sadece yalitimh kavrama ylizeylerinden tutun.
Kesici aksesuarin “akimli” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik garpmasina
maruz birakabilir.

Kordonu doner aksesuardan uzakta tutun.
Kontrolli kaybederseniz, kordon kesilebilir veya
takilabilir ve eliniz ya da kolunuz déner aksesuara
cekilebilir.

Aksesuar tamamen durmadan elektrikli aleti
kesinlikle yere koymayin. Déner aksesuar yere
surtiinup, elektrikli aletin kontroltiniiz diginda
firlamasina neden olabilir.

Elektrikli aleti yaninizda tasirken cahistirmayin.
Giysilerinizin kazayla déner aksesuara temas
etmesi giysinizin sikismasina neden olarak akse-
suarl viicudunuza gekebilir.

Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motorun fani tozu gévdenin igine
ceker ve asiri toz metal birikimi elektrik tehlikele-
rine neden olabilir.

132

16. Elektrikli aleti tutugabilen malzemelerin yaki-
ninda kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.

17. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullan-
mayin. Su veya diger sivi sogutucularin kulla-
nilmasi elektrik garpmasina veya sokuna neden
olabilir.

Geri tepme ve ilgili uyarilar:
Geri tepme sikisan veya takilan bir doner diske, disk alt-
ligina, firgaya veya baska bir aksesuara verilen ani bir
tepkidir. Sikisma veya takilma déner aksesuarin aniden
durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk noktasinda
aksesuarin dénme yoéninin tersi dogrultuda kontrolstiz
sekilde itiimesine neden olur.

Ornegin, bir agindirici disk is pargasina takilir veya siki-

sirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari malzeme

yuzeyine batarak, diskin disari tirmanmasina veya
tepmesine neden olabilir. Disk, sikisma noktasinda dis-
kin hareket yonuine bagh olarak operatére veya ondan
uzaga dogru sicrayabilir. Bu kosullarda asindirici diskler
kirilabilir de.

Geri tepme elektrikli aletin yanlis kullaniimasinin ve/

veya yanlis kullanim usulleri veya kosullarinin bir

sonucudur ve asagdida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir.

1. Elektrikli aleti iki elinizle sikica kavrayin ve
viicudunuzun ve kolunuzun durusunu geri
tepme kuvvetlerine direng gosterecek sekilde
ayarlayin. ilk galistirma sirasinda geri tepme
veya tork etkisi lizerinde maksimum kontrol
saglamak igin, eger varsa, daima yardimci
sapi kullanin. Dogru 6nlemler alinirsa, operator
tork etkilerini veya geri tepme kuvvetlerini kontrol
edebilir.

2. Elinizi kesinlikle doner aksesuarin yakinina
koymayin. Aksesuar elinizin Gsttine dogru geri
tepebilir.

3. Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli aletin
firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri tepme
aleti takilma noktasinda diskin hareketinin tersi
yoniinde iter.

4. Koselerde, keskin kenarlarda, vb. ¢alisirken
azami 6zen gosterin. Aksesuari ziplatmaktan
ve taktirmaktan kaginin. Késelerde, keskin
kenarlarda veya ziplama halinde déner aksesua-
rin takilma egilimi vardir ve kontrol kaybina ve geri
tepmeye neden olur.

5.  Zincir testere oyma bigagi, 10 mm’den fazla
periferik bosluklu segmentli eimas disk ya da
disli testere bigagi takmayin. Bu bigaklar sik¢a
geri tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taslama ve kesme iglemlerine 6zgii giivenlik

uyarilari:

1.  Sadece elektrikli aletiniz i¢in belirtilen diskleri
ve secilen disk igin 6zel olarak tasarlanmisg
siperi kullanin. Elektrikli aletin tasarimina uygun
olmayan diskler yeterli sekilde koruma altina
alinmayabilir ve guivensizdir.

2. Merkezden basmal disklerin taglama yiizeyi,
siper kenari diizleminin altina monte edilmeli-
dir. Siper kenarinin lizerine dogru ¢ikinti yapacak
sekilde hatali monte edilmis bir disk yeterli 6lgiide
kapatilamaz.
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Siper elektrikli alete sikica takilmali ve diskin
operatore dogru acikta kalan kismi en az ola-
cak sekilde maksimum giivenlik icin konum-
landinlmalidir. Siper, operatérin kirilan disk
pargalarindan, kazayla diske temas etmekten ve
giysileri tutusturabilecek kivilcimlardan korunma-
sina yardimci olur.

Diskler sadece belirtilen uygulamalar igin
kullaniimalidir. Ornegdin kesme diskinin yan
tarafiyla taglama yapmayin. Asindirici kesme
diskleri cevresel agindirmaya yoneliktir, bu disk-
lere uygulanan yan kuvvetler pargalanmalarina
neden olabilir.

Daima sectiginiz disk icin dogru boyut ve
sekilde hasarsiz flanglar kullanin. Dogru flanslar
diski destekleyerek, disk kirilmasi olasiligini azal-
tir. Kesme disklerinin flanslari tagslama disklerinin
flanglarindan farkli olabilir.

Daha biiyiik elektrikli aletlerin asinarak kiigiil-
miis disklerini kullanmayin. Daha buyik elekt-
rikli aletler igin tasarlanmis diskler kigik aletlerin
daha yuksek hizlarina uygun olmayabilir ve
pargalanabilir.

Cift maksath diskler kullanirken her zaman
gergeklestirilen uygulama igin dogru siperi
kullanin. Dogru siperin kullanilmamasi istenen
seviyede koruma saglamayabilir ve bu da ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

Kesme islemlerine 6zgii ek giivenlik uyarilari:

1.

Kesme diskini “sikistirmayin” veya diske asiri
basing uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme
yapmaya c¢alismayin. Diskin asiri zorlanmasi
yukl ve diskin kesik iginde bikilme veya takilma
yatkinhgini arttirarak, geri tepme veya diskin
kirilmasi olasiligini ylkseltebilir.

Viicudunuzu doéner diskle ayni hizada ve diskin
gerisinde tutmayin. Disk, ¢calisma noktasinda,
vucudunuzdan uzagda dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doner diski ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

Disk takildigi veya herhangi bir nedenle kes-
meyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti kapatin
ve disk tamamen duruncaya kadar hareketsiz
sekilde tutun. Kesme diski donerken onu
kesinlikle kesikten ¢cikarmaya calismayin aksi
takdirde geri tepme olusabilir. Diskin takilma
nedenini arastirip, ortadan kaldirmak igin duzeltici
islemleri yapin.

Kesme iglemini is pargasinin iginde yeniden
baslatmayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bek-
leyin ve dikkatli sekilde tekrar kesige sokun.
Elektrikli alet is pargasi iginde tekrar ¢alistirilirsa,
disk takilabilir, yukari tirmanabilir veya geri
tepebilir.

Diskin takilmasi ve geri tepme riskini en aza
indirmek icin panelleri veya ¢ok bilyiik ig par-
calarini destekleyin. Buyuk is parcalari kendi
agirliklari altinda bel vermeye meyillidir. Destekler
diskin her iki yaninda kesme hattina ve is parga-
sinin kenarina yakin olarak, is pargasinin altina
yerlestiriimelidir.

6. Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin. Fazla ileri giden disk gaz veya su boru-
larini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.

7. Kavisli kesim yapmaya calismayin. Diskin asiri
zorlanmasi yiikii ve diskin kesik iginde bukilme
veya takilma yatkinhgini arttirarak, geri tepme
veya diskin kiriimasi olasiligini ylkseltebilir, bu da
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

8. Segmentli bir elmas diski kullanmadan 6nce,
elmas diskin segmentleri arasinda sadece
negatif bir talas agisi ile 10 mm veya daha az
periferik bosluk oldugundan emin olun.

Zimparalama islemlerine 6zgii giivenlik uyarilar:

1. Uygun boyutlu disk zimpara kagidi kullanin.
Zimpara kagidi segerken imalatginin tavsiyele-
rine uyun. Zimpara althigini gok fazla asan blylk
zimpara kagidi yirtilma riski olusturur ve takil-
maya, diskin kopmasina veya geri tepmeye neden
olabilir.

Tel firga iglemlerine 6zgii giivenlik uyarilari:

1. Olagan iglemler sirasinda bile firgadan tellerin
firlayabilecegini bilin. Firgaya asin yiik uygu-
layarak telleri agiri zorlamayin. Teller kolaylikla
ince giysilere ve/veya cilde batabilir.

2. Telfirga islemi igin bir siper kullanilmasi
belirtiliyorsa, tel diskin veya fircanin sipere
miidahale etmesine izin vermeyin. Tel disk veya
firga is yukline veya merkezkag kuvvetlerine bagh
olarak genigleyebilir.

Ek Giivenlik Uyarilari:

1. Merkezden basmali taglama diskleri kullanirsa-
niz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli diskler
kullanin.

Bu taglama makinesiyle Tas Canak tipi diskleri
KESINLIKLE KULLANMAYIN. Bu taglama maki-
nesi bu tip diskler icin tasarlanmamistir ve boyle
bir Grin kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

3.  Mile, flanga (6zellikle takma yiizeyine) veya
kilit somununa zarar vermemeye dikkat edin.
Bu kisimlarin hasar gérmesi diskin kiriimasi ile
sonuglanabilir.

4.  Alet calistinimadan 6nce diskin ig pargasina
degmediginden emin olun.

5.  Aleti gergek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan 6nce bir siire bosta galistirin. Diskin yanhs
takilmig veya dengesiz oldugunu gosteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.

6. Taslama yaparken diskin belirlenmis yiizeyini
kullanin.

7.  Aleti galigir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken caligtirin.

8. CGaligmadan hemen sonra ig pargasina dokun-
mayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.

9. CGaligmadan hemen sonra aksesuarlara
dokunmayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilirler.

10. Disklerin dogru monte edilmesi ve kullaniimasi
i¢in imalatcinin talimatlarina uyun. Diskleri
6zenle aktarin ve saklayin.
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11. Biyiik delikli agindirici diskleri uydurmak
icin ayri rediiksiyon nipel ya da adaptor
kullanmayin.

12. Sadece bu alet icin belirtilen flanglari kullanin.
13. Deligi vida disli disk takilmak istenen aletlerde
bu diskin diglerinin mil uzunlugunu kabul

edecek kadar uzun olmasi gereklidir.

14. lIg pargasinin dogru desteklenip desteklenme-
digini kontrol edin.

15. Diskin alet kapatildiktan sonra donmeye
devam ettigine dikkat edin.

16. GCalisma yeri agiri sicak ve nemliyse ya da gok
fazla iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin
glivenligi icin bir kisa devre kesicisi (30 mA)
kullanin.

17. Bu aleti asbest iceren higbir malzeme istiinde
kullanmayin.

18. Kesme diski kullandiginiz zaman, yerel yonet-
melikler gerektiriyorsa daima toz toplayici disk
siperi ile ¢caligin.

19. Kesici diskleri yanal bir basinca maruz
kalmamalhdir.

20. Galigma sirasinda kumas is eldivenleri kullan-
mayin. Kumas eldivenlerin lifleri alete girebilir, bu
da aletin bozulmasina neden olur.

21. Calisma oncesinde is parcasinda elektrik
borusu, su borusu veya gaz borusu gibi
gomiilii nesneler olmadigindan emin olun. Aksi
takdirde elektrik carpmasina, elektrik kagagina
veya gaz sizintisina neden olabilir.

22. Diske conta takiliysa contayi gikarmayin.
Conta gapi kilit somunu, dis flang ve i¢ flansg-
tan daha biiyiik olmalidir.

23. Bir taglama diskini takmadan 6nce conta kis-
minda kirik veya ¢atlak gibi hi¢bir anormallik
olmadigini kontrol edin.

24. Kilit somununu diizgiin bir sekilde sikin. Diskin
asiri sikilmasi kiriimaya, yetersiz sikma ise sallan-
maya neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-

lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Gosterge lambasi
» Sek.1: 1. Gosterge lambasi

Alet fise takildiginda gdsterge lambasi yesil renkte
yanar.

Gosterge lambasi yanmiyorsa, ana kablo veya kontrolor
hasarli olabilir.

Gosterge lambasi yaniyor fakat alet agik konumda
oldugu halde calismaya baslamiyorsa; karbon firgalar
asinmis ya da kontrol6r, motor veya ACMA/KAPAMA
anahtari hasarli olabilir.

Saft kilidi

AUYARI: Wil hareket halindeyken saft kilidini
asla kullanmayin. Ciddi yaralanmaya veya alette
hasara neden olabilir.

Aksesuarlari takarken veya cikarirken milin dénmesini
onlemek icin saft kilidine basin.
» Sek.2: 1. Saftkilidi

Anahtar kolu montaj pozisyonlari

Sadece GA7030R / GA7040R / GA9030R / GA9040R
modeli igin

ADIKKAT: Calistirmadan énce anahtar kolunun
istenen konumda kilitlendiginden mutlaka emin
olun.

Anahtar kolu, ihtiyaglariniza uyacak sekilde sola veya
saga 90° cevrilebilir. Once aletin fisini prizden gekin.
Kilitteme diigmesine basin ve anahtar kolunu sola veya
saga sonuna kadar gevirin. Anahtar kolu o pozisyonda
kilitlenir.

» Sek.3: 1. Motor gévdesi 2. Kilittleme diigmesi 3. Kol

Anahtar iglemi

ADIKKAT: Aleti fise takmadan 6nce anahtar teti-
gin dogru calistigindan ve birakildiginda “OFF”
(kapali) konumuna dondiigiinden emin olun.

A DIKKAT: Elektrik kesilmesi ya da giig kablo-
sunun fisten gikmasi gibi kazara kapanma durum-
larinda aleti kapal duruma getirdiginizden emin
olun. Aksi takdirde gli¢ geri geldiginde alet beklen-
medik sekilde caligabilir ve kazalara ya da kisisel
yaralanmaya neden olabilir.

Ulkeye bagl olarak anahtar isleminin {i¢ diizeni vardir.
» Sek.4: 1. Anahtar tetik 2. Kilittleme kolu
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Kilitlenerek calistirilabilen aletler igin
Ulkeye 6zgii

MONTAJ

A DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kulla-
nicinin rahati igin anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitlenebilir. Anahtar “ON” (agik) konumunda

kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti galistirmak icin anahtar tetigi (B yoniinde) cekme-
niz yeterlidir. Durdurmak icin anahtar tetigi birakin.
Araliksiz ¢alisma igin, anahtar tetigi (B yoniinde) gekin
ve ardindan kilit koluna (A yéniinde) basin.

Makineyi kilitli pozisyonda iken durdurmak icin, anahtar
tetigi (B yonunde) tamamen ¢ekip birakin.

Kilitlenerek galigtirlamayan aletler
icin

Ulkeye 6zgii (Avustralya ve Yeni Zelanda dahil)
Anahtar tetigin kazara gekilmesini 6nlemek igin, bir kilit
kolu sunulmustur.

Aleti galistirmak igin, kilit kolunu (A yéniinde) itin ve
ardindan anahtar tetigi (B yoniinde) ¢ekin. Durdurmak
icin anahtar tetigi birakin.

ONEMLI NOT: Kilitleme koluna bastirmadan
anahtar tetigi zorlayarak gekmeyin. Bu anahtarin

kiriimasina neden olabilir.

Kilitli veya kilitsiz ¢caligtinlabilen
aletler igin
Ulkeye 6zgii

A\ DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kulla-
nicinin rahati i¢in anahtar “ON” (acik) konumunda
kilitlenebilir. Anahtar “ON” (agik) konumunda

kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Anahtar tetigin kazara gekilmesini 6nlemek igin, bir kilit
kolu sunulmustur.

Aleti galistirmak igin, kilit kolunu (A yéniinde) itin ve
ardindan anahtar tetigi (B yoniinde) ¢ekin. Durdurmak
icin anahtar tetigi birakin.

Araliksiz galisma igin, kilit kolunu (A yoniinde) itin ve
anahtar tetigi (B yoniinde) gekin, ardindan kilit kolunu
(C yoéniinde) ¢ekin.

Makineyi kilitli pozisyonda iken durdurmak icin, anahtar
tetigi (B yonliinde) tamamen gekip birakin.

ONEMLI NOT: Kilitleme koluna bastirmadan
anahtar tetigi zorlayarak gekmeyin. Bu anahtarin

kiriimasina neden olabilir.

Istemsiz yeniden baglatma onleyici islev

Anahtar ACIK konumda iken aletin fisi prize takildiginda
alet galismaz.

O esnada gdsterge lambasi kirmizi yanip séner ve
istemsiz yeniden baslatma onleyici islevin calistigini
gOsterir.

Aleti galistirmak igin anahtari kapatip yeniden agin.

Yumusak baslatma 6zelligi

Yumusak baslatma 6zelligi baslatma tepkisini azaltir.

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

Yan kavrama kolunun (tutamagin) takilmasi

ADIKKAT: Galigmaya baslamadan énce yan
kavrama kolunun yerine saglam sekilde takilimis
oldugundan daima emin olun.

A\ DIKKAT: Yan kavrama kolunu 3 delige takabi-
lirsiniz. Yan kavrama kolunu galigmaya gore delik-
lerden birine takin.

Yan kavrama kolunu sekilde gosterildigi gibi alet Gstiin-
deki konumuna sikica vidalayin.
» Sek.5

Disk siperinin takilmasi veya
cikarilmasi (Merkezden basmali disk,

flap disk, fleks disk, tel disk firga /
asindirici kesme diski, elmas disk i¢in)

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk, flap disk,
fleks disk veya tel disk firga kullanilirken; disk
siperi, siperin kapal tarafinin yénii daima kullani-
ciya dogru bakacak sekilde takilmahdir.

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

Kilit vidasi tipi disk siperli alet i¢in

Disk siperini, disk siperi bant Gstiindeki ¢ikintilar yatak mah-
fazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak sekilde monte
edin. Ardindan disk siperini ise gore operatorii koruyabilecegi
aclya dondiriin. Viday! iyice siktiginizdan emin olun.

Disk siperini ¢ikarmak igin, takma islemlerini tersinden uygulayin.
» Sek.6: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

Kiskag kolu tipi disk siperli alet igin

Somunu gevsetin ve ardindan kolu ok yoniinde ¢ekin.
» Sek.7: 1. Somun 2. Kol

Disk siperini, disk siperi bandi Gstuindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gére
operatorl koruyabilecegi agiya donddrin.

» Sek.8: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi

» Sek.9: 1. Disk siperi

Somunu anahtarla iyice sikin ve ardindan kolu ok
yoniinde kapatarak disk siperini sabitleyin. Kol, disk
siperini sabitlemek icin cok siki veya gevsek ise kolu
acin ve ardindan somunu anahtarla gevseterek veya
sikarak disk siperi bandinin sikihgini ayarlayin.

» Sek.10: 1. Somun 2. Kol

Disk siperini ¢ikarmak icin, takma iglemini tersinden
uygulayin.

135 TURKCE



Merkezden basmali diskin veya flap
diskin takilmasi veya ¢ikariimasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk veya flap
disk kullanirken, disk siperi, siperin kapal tarafi-
nin yonii daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmalidir.

AUYARI: i¢ flangin montaj pargasinin merkez-
den basmali diskin / flap diskin i¢ gapina tam ola-
rak uydugundan emin olun. I¢ flangi yanls tarafa
monte etmek tehlikeli titresime neden olabilir.

Siiper flang

istege bagl aksesuar

Siper flans, bir fren iglevi ile DONATILMAMIS model
icin 6zel bir aksesuardir.

F harfli modellerde standart donanim olarak bir stiper
flans bulunur. Kilit somununu agmak icin klasik tipe
oranla sadece 1/3 gaba gerekir.

Ezynut’in takilmasi veya ¢ikarilmasi

istege bagl aksesuar
Sadece M14 mil disli aletler igin.

i¢ flangi mile takin.

i¢ flangin digli pargasini milin tabanindaki diiz parganin

Gzerine yerlestirdiginizden emin olun.

Diski i¢ flansa yerlestirin ve kilit somununu, gikintisi

yukariya bakacak sekilde vidalayin.

» Sek.11: 1. Kilit somunu 2. Merkezden basmal disk
3. i¢ flans 4. Montaj pargasi

Kilit somununu sikmak igin, milin ddnmemesini sagla-
yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit
somunu anahtarini kullanarak saat yoninde iyice sikin.
» Sek.12: 1. Kilit somunu anahtari 2. Saft kilidi

Diski ¢cikarmak igin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

Fleks diskin takilmasi veya

cikarilmasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Fleks disk alet Uzerindeyken daima
verilen siperi kullanin. Disk kullanim sirasinda kiri-
labilir ve siper kisisel yaralanma olasiligini azaltir.
> Sek.13: 1. Kilit somunu 2. Fleks disk 3. Yedek altlik
4. |¢ flang

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin
ancak diskin tzerinde yedek altlik da kullanin.

Zimpara kagidi diskinin takilmasi

veya c¢ikariimasi

Istege bagh aksesuar
» Sek.14: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk althk

1. Kauguk althidi mile takin.

2.  Diski kauguk althgin Gzerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

3. Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu,
kilit somunu anahtariyla saat yoniinde cevirerek iyice
sikilayin.

Diski gikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

NOT: Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuar-
larini kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmalidir.

ADIKKAT: Siiper Flans ile Ezynut kullanmayin.
Bu flanglar o kadar kalindir ki mil tarafindan tiim
vida disi tespit edilemez.

i¢ flang, agindirici disk ve Ezynut'i, Ezynut {izerindeki
Makita logosu disa bakacak sekilde mile takin.
» Sek.15: 1. Ezynut 2. Asindirici disk 3. I¢ flans 4. Mil

Saft kilidine sikica bastirin ve agindirici diski saat
yoninde donebildidi son noktaya kadar gevirerek
Ezynut'i sikin.

» Sek.16: 1. Saft kilidi

Ezynut’i gevsetmek igin Ezynut’in dis bilezigini saatin
aksi yoninde gevirin.

NOT: Ok ¢ikintiya baktigi stirece Ezynut elle gev-
setilebilir. Aksi takdirde gevsetmek icin kilit somunu
anahtari gerekir. Anahtarin bir pimini bir delige sokun
ve Ezynut'l saatin aksi yoninde gevirin.
» Sek.17: 1. Ok 2. Cikinti

> Sek.18

Asindirici kesme diskinin / elmas

diskin takilmasi

istege bagl aksesuar

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

AUYARI: Kenar taglama igin ASLA kesme diski
kullanmayin.

i¢ flangi mile takin.

Diski ic flansin Ustline takin ve kilit somununu milin

Uzerine vidalayin.

» Sek.19: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski /
elmas disk 3. ig flans 4. Asindirici kesme
diski / elmas disk i¢in disk siperi

Avustralya ve Yeni Zelanda igin

» Sek.20: 1. Kilit somunu 2. Dis flang 78 3. Asindirici
kesme diski / elmas disk 4. I¢ flans 78
5. Asindirici kesme diski / elmas disk igin
disk siperi
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Tel tas firganin takiimasi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Hasarli veya dengesiz firgalari kullan-
mayin. Hasarli firga kullaniimasi kirik firga tellerinin
temas etmesiyle yaralanma potansiyelini arttirabilir.

Mile kolayca erigsmek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Gstlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Tel tas firgayr mile
takin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.21: 1. Tel tas firga

Tel disk firganin takilmasi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Hasarli veya dengesiz tel disk firga-
lari kullanmayin. Hasarl tel disk firga kullaniimasi
kirik firga tellerinin temas etmesiyle yaralanma potan-
siyelini arttirabilir.

A DIKKAT: Tel disk firgalarla birlikte DAIMA,
diskin capi siperin icinde kalacak sekilde, siper
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasiligini azaltir.

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Gstlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Tel disk firgay1 mile
takin ve anahtarlarla sikin.

» Sek.22: 1. Tel disk firca

Delik agicinin takilmasi

Istege bagh aksesuar

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Gstlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Delik agiciy1 mile
vidalayin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.23: 1. Delik agici

Taslama igin toz toplayici disk
siperinin takilmasi

Istege bagh aksesuar

istege bagh aksesuarlarla bu aleti, beton yiizeyi planya-
lamak igin kullanabilirsiniz.

A DIKKAT: Elmas canak disk igin toz toplayici
disk siperi yalnizca beton yiizeyi elmas ¢anak
diskle planyalamada kullanim icindir. Bu siperi
baska herhangi bir kesme aksesuari ile veya
bagka herhangi bir amacla kullanmayin.

ADIKKAT: Calistirmadan 6nce alete bir elektrikli
siiplirge baglandigini ve agik oldugunu kontrol edin.

Aleti ters sekilde yerlestirin ve toz toplayici disk siperini takin.
ic flangi mile takin.
Canak tipi elmas diski i¢ flansin Ustline takin ve kilit
somununu mile vidalayarak sikin.
» Sek.24: 1. Kilit somunu 2. Canak tipi elmas disk
3. Gobekli ganak tipi elmas disk 4. Ig
flans 5. Toz toplayici disk siperi 6. Yatak
mahfazasi

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi igin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.
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Kesme i¢in toz toplayici disk

siperinin takilmasi

Istege bagh aksesuar

istege bagh aksesuarlarla bu aleti, tag malzemeleri
kesmek icin kullanabilirsiniz.
» Sek.25

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi icin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.

Toz kapagi ek pargasinin takilmasi
veya c¢ikariimasi

istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Toz kapag ek pargasini takmadan
veya cikarmadan 6nce her zaman aletin kapali ve
figinin prizden ¢ekilmis oldugundan emin olun.
Aksi takdirde aletin hasar gérmesine veya yaralan-
maya neden olabilir.

Toz kapag! ek pargasini her bir belirtilen konuma takin.
Daha fazla bilgi igin toz kapagi ek pargasi kullanma
kilavuzuna bakin.

ONEMLI NOT: Toz kapag: ek pargasi toz ya da
yabanci maddelerle tikandiginda gikarip temiz-
leyin. Tikall bir toz kapagi ek pargasi ile calismaya
devam etmek alete zarar verir.

KULLANIM

AUYARI: Aletin higbir zaman zorlanmasi gerekme-
melidir. Aletin agirhgi yeterli basinci uygular. Zorlama ve
fazla basing tehlikeli disk kirilmasina neden olabilir.

AUYARI: Taslama sirasinda alet diisuriiliirse
diski DAIMA degistirin.

A\UYARI: Diski ASLA iizerinde calisilan pargaya
vurmayin ya da garpmayin.

AUYARI: Ozellikle koselerde, keskin kenarlarda, vb.
alanlarda galigirken diski ziplatmaktan ve engellere takmak-
tan kaginin. Bu, kontrol kaybina ve geri tepmeye neden olabilir.

AUYARI: Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklari ve
diger testere bigaklari ile kullanmayin. Bu bigaklar bir
taglama makinesiyle kullanildiginda sikca geri teper ve
yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina neden olur.

ADIKKAT: is pargasi ile temas halindeyken aleti
asla galistirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Caligma sirasinda daima emniyet
gozliikleri veya bir yiiz siperi kullanin.

ADIKKAT: GCaligmaniz bitince daima aleti kapa-
tin ve yere koymadan 6nce diskin tamamen dur-
masini bekleyin.

A DIKKAT: Aleti DAIMA bir elinizle gévdeden
ve diger elinizle yan kavrama kolundan (saptan)
sikica tutun.
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NOT: Bir ¢ift maksatli disk hem taglama hem de
kesme iglemleri igin kullanilabilir.

Taglama islem igin bkz. “Taslama ve zimparalama
islemi”, kesme islemi icin bkz. “Asindirici kesme diski
/ elmas disk ile galisma”.

Taglama ve zimparalama iglemi

> Sek.26

Aleti calistirin ve diski is parcasina uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is pargasinin ylizeyine
yaklasik 15 derecelik bir agiyla tutun.

Yeni bir diskin alistirma déneminde taglama makinesini
ileri ydnde ¢alistirmayin aksi takdirde disk is pargasini
keser. Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra,
disk hem ileri hem de geri ydnde kullanilabilir.

Kullanim 6rnegi: canak tipi elmas disk ile caligma
» Sek.27

Aleti yatay olarak tutun ve tiim ¢anak tipi elmas diski is
pargasinin ylizeyine uygulayin.

Asindirici kesme diski / elmas disk
ile calisma

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Diski “sikistirmayin” veya asiri basing uygu-
lamayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya ¢alismayin.
Diskin asiri zorlanmasi yiikii ve diskin kesik icinde biikiilme
veya takilma olasiligini arttirarak, geri tepmeye, diskin kiril-
masina ve motorun asiri iIsinmasina neden olabilir.

MA\UYARI: i pargasinda kesme islemine bas-
lamayin. Diskin tam hiza ulagmasini bekleyin

ve dikkatli sekilde kesigin icine girerek, aleti is
parcasinin yiizeyi boyunca ileri dogru ilerletin.
Elektrikli alet is parcasi iginde calistirilirsa, disk takila-
bilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

AUYARI: Kesme iglemleri sirasinda, diskin agisini
kesinlikle degistirmeyin. Kesme diskine (taslamada

oldudu gibi) yan basing uygulanmasi diskin kirilmasina ve
kopmasina neden olarak, ciddi yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Bir elmas disk kesilecek malzemeye
dik olarak caligstiriimalidir.

GA7030R / GA7040R / GA9030R / GA9040R modeli
icin anahtar kolunu gevirebilirsiniz.
» Sek.28

> Sek.29

Tel tas fircayla galisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Firganin éniinde veya hizasinda hi¢
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
calistinp firganin galigmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel tas firga kullanirken, tellerin
asiri biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirllmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel tas fircayla calisma
» Sek.30
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Tel disk firgayla galisma

istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Firganin éniinde veya hizasinda hig
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
cahstinp tel disk fircanin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel disk firga kullanirken, tellerin
asir biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel disk firgayla calisma
» Sek.31

Delik agici ile galisma

Istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Delik agicinin éniinde hig kimse
olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz calistirip
delik agicinin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Galisma sirasinda aleti egmeyin.
Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: delik agici ile caligma
» Sek.32

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda tutmak igin
onarimlar, bagka her tirli bakim ve ayarlamalar daima Makita
yedek parcalari kullanilarak Makita yetkili servis merkezleri
veya Fabrikanin Servis Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Hava deliginin temizlenmesi

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini diizenli araliklarla veya delikler her ttkanmaya
basladiginda temizleyin.

» Sek.33: 1. Hava gikma deligi 2. Hava alma deligi

Karbon firgalarin degismesi

» Sek.34: 1. Komitator 2. Yalitici ug 3. Karbon firga

Karbon firganin igindeki recine yalitici ug, komiitatére temas
edecek sekilde agiga ¢ikarsa motoru otomatik olarak kapatir.
Bu durumda her iki karbon firga da degistirilmelidir. Karbon
firgalarin temiz ve tutuculari iginde serbestge kayar durumda
kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga ayni zamanda degisti-
rilmelidir. Sadece birbirinin aynisi olan karbon firgalari kullanin.
Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida kul-
lanin. Asinmis karbon firgalarini disari gikarin, yerlerine
yenilerini gegirin ve firga tutucu kapaklarini sikica takin.
» Sek.35: 1. Firca tutucu kapagi 2. Tornavida
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UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU

Istege baglh aksesuar

A DIKKAT: Aletin hatal siperlerle kullanilmasi agagidaki gibi risklere neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini ylizey taglamasi i¢in kullanirken disk siperi is parcasina miidahale ederek
zayif kontrole neden olabilir.

. Bagh asindirici diskler ve elmas disklerle kesme iglemleri icin bir taglama disk siperi kullanirken
donen disklere, sagilan kivilcimlara ve parcaciklara ve ayrica diskin catlamasi durumunda disk kirik-
larina maruz kalma riski artar.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini ¢ganak tipi elmas disk ile yiizey taglamasi icin kulla-
nirken disk siperi ig pargasina miidahale ederek zayif kontrole neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini kalinligi “TEKNIK OZELLIKLER”de belirtilen mak-
simum kalinliktan daha kalin bir disk tipi tel firga ile kullanirken teller sipere takilarak tellerin kopma-

sina yol agabilir.

. Beton veya tasta kesme ve yiizey iglemleri icin toz toplayici disk siperinin kullaniimasi toza maruz

kalma riskini azaltir.

. Cift maksatli (kombine taglama ve asindirarak kesme) flansa monteli diskler kullanirken sadece

kesme disk siperi kullanin.
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- Uygulama 180 mm modeli | 230 mm modeli
1 - Yan kavrama kolu
2 - Disk Siperi (taglama diski iin)
3 - i¢ flans
4 - Stper flans *1
5 Taslama / Zimparalama Merkezden basmali disk / Flap disk
6 - Kilit somunu
7 - Ezynut *1*2
8 - Yedek altlik
9 Taslama Fleks disk
10 - Kauguk althk
1" Zimparalama Zimpara kagidi diski
12 - Zimpara kilit somunu
13 Telle firgalama Tel disk firga
14 Telle firgalama Tel tas firga
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- Uygulama 180 mm modeli | 230 mm modeli
15 Delik agma Delik agici
16 - Disk siperi (kesme diski igin)

17 Kesme Asindirict kesme diski / Elmas disk

18 Taslama / Kesme Cift maksath disk |

19 - i¢ flang 78 (sadece Avustralya ve Yeni Zelanda igin) *3
20 - Dis flans 78 (sadece Avustralya ve Yeni Zelanda igin) *3
21 - Toz toplayici disk siperi i¢in yan kavrama kolu *4
22 - Kesme i¢in toz toplayici disk siperi *4*5
23 Kesme Elmas disk
24 - Taslama igin toz toplayici disk siperi *6
25 Taslama Canak tipi elmas disk *6

- - Kilit somunu anahtari

- - Toz kapag! eklentisi

NOT: *1 Siper flang ve Ezynut’i birlikte kullanmayin.

NOT: *2 Sadece M14 mil digli aletler igin.

NOT: *3 ig flans 78 ve dis flans 78'i birlikte kullanin. (Sadece Avustralya ve Yeni Zelanda igin)

NOT: *4 Toz toplayici disk siperi i¢in Yan kavrama kolunu ve kesme igin Toz toplayici disk siperini birlikte kullanin.
NOT: *5 Daha fazla bilgi icin siper kullanma kilavuzuna bakin.

NOT: *6 Daha fazla bilgi icin siper kullanma kilavuzuna bakin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parga kullanilmasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-

saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. “UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU”
kisminda listelenen aksesuarlar

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farkhlik gosterebilir.
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