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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIO

Model

LF1000

Blade diameter

260 mm

Blade body thickness

1.8 mm-2.0 mm

Riving knife thickness 2.2mm

Hole diameter For European countries 30 mm

Max. Cutting capacities at 90°in the table saw (bench saw mode) 70 mm
No load speed (min™) 2,700

Table size (W x L)

500 mm x 555 mm

Dimensions (L x W x H1(note 1)/H2(note 2)) at miter saw mode

660 mm x 650 mm x 1,220 mm / 800 mm

in table saw mode

660 mm x 650 mm x 1,060 mm / 845 mm

Net weight

36 kg

Safety class

(=)

Max. Cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter in the miter saw mode

Bevel angle Miter angle
0°
0° 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (left) 50 mm x 150 mm

Note1 H1: Height up to the tool head
Note2 H2: Height up to the table

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change with-

out notice.
« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Wear safety glasses.

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after making
cuts, until the blade has come to a com-
plete stop.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

-
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Unplug the tool before turning it over
around the axis.

Position hands properly when carrying.

Do not lift up the top end of the rip fence
when installing or removing it.

To loosen the bolt, turn it clockwise.
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Only for EU countries

E Due to the presence of hazardous compo-
nents in the equipment, used electrical and
electronic equipment may have a negative
impact on the environment and human
health.
Do not dispose of electrical and electronic
appliances with household waste!
In accordance with the European Directive
on waste electrical and electronic equip-
ment and its adaptation to national law,
used electrical and electronic equipment
should be collected separately and
delivered to a separate collection point
for municipal waste, operating in accor-
dance with the environmental protection
regulations.
This is indicated by the symbol of the
crossed-out wheeled bin placed on the
equipment.

Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. The tool can be used both in miter saw
mode and in table saw mode by turning over the table
around its axis.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN61029:
Sound pressure level (L,a) : 91 dB (A)
Sound power level (Lya) : 108 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN61029:
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value

may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

FLIP OVER SAW SAFETY WARNINGS

FOR BOTH MITER SAW MODE AND TABLE SAW

(BENCH SAW) MODE:

1. Check the blade carefully for cracks or defor-

mation before operation.

Replace damaged blade immediately.

Do not operate saw without guards and riving

knife in place, especially after a mode change.

Check blade guards for proper closing before

each use. Do not operate saw if blade guards

do not move freely and close instantly. Never
clamp or tie the blade guards into the open
position. Any irregular operation of the blade
guards should be corrected immediately.

Use only saw blades specified by the manu-

facturer and which conform to EN847-1. The

groove width of the cut must be thicker than
the riving knife and the blade body must be
thinner than the riving knife.

Do not use saw blades manufactured from

high speed steel.

Wear eye protection.

Wear hearing protection to reduce the risk of

hearing loss.

Wear gloves for handling saw blades (saw

blades shall be carried in a holder wherever

practicable) and rough material.

Connect the tool to a dust collecting device

when sawing.

Always store the push-stick when it is not in

use.

10. Keep the floor area around the tool level well
maintained and free of loose materials e.g.
chips and cut-offs.

11. The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the tool.

12. Stop and unplug the saw when unattended.

13. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

14. Use only saw blades that are marked with a
maximum speed equal to or higher than the no
load speed marked on the tool.

15. Never remove any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the tool
is running with an unguarded saw blade.

16. The tool should not be used for slotting, rebat-
ing or grooving.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

Clean and be careful not to damage the spin-
dle, flanges (especially the installing surface)
and fixing bolt before or when installing the
blade. Damage to these parts could result in
blade breakage. Poor installation may cause
vibration/wobbling or slippage of the blade.
Use only flanges specified for this tool.
Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material to
be cut.
Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.
Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.
Do not use the tool in the presence of flamma-
ble liquids or gases.
For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the work area and table
top before plugging the tool and starting
operation.
Keep hands and make your bystander and
yourself position out of path of and not in line
with saw blade. Avoid contact with any coast-
ing blade. It can still cause severe injury and
never reach around saw blade.
Be alert at all times, especially during repeti-
tive, monotonous operations. Do not be lulled
into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.
Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.
Wait until the blade attains full speed before cutting.
Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.
Stop operation immediately if you notice any-
thing abnormal.
Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing settings.
Unplug tool before changing blade, servicing
or not in use.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
. lead from lead-based-painted material and,
. arsenic and chromium from chemical-
ly-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed
to filter out microscopic particles.
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34.

Make sure that the table is securely fixed with
the lever after turning it over.

WHEN USING IN MITER SAW MODE:

35.

36.

37.
38.

39.

40.

41.

42.

43.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the

turn table and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

Ensure that the tool is stable before each cut.
Support long workpieces with appropriate
additional supports.

Never cut so small workpiece which cannot be
securely held by the vise. Improperly held work-
piece may cause kickback and serious personal
injury.

Make sure that the turn table is properly
secured so it will not move during operation.
Make sure that the arm is securely fixed when
beveling. Tighten the lever clockwise to fix the
arm.

Make sure the blade does not contact the turn
table in the lowest position and is not contact-
ing the workpiece before the switch is turned
on.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

WHEN USING IN THE TABLE SAW (BENCH SAW)
MODE:

44,

45.
46.

47.

48.

49.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence.
Make sure that the turn table is fixed securely.
Make sure that the arm is securely fixed in the
working position. Tighten the lever clockwise
to fix the arm.

Use a push stick or a push block to avoid
working with the hands and fingers close to
the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is

a sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes

the ejection of the workpiece from the tool
back towards the operator. KICKBACKS CAN
LEAD TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a work-
piece that is twisted or warped or does not
have a straight edge to guide along the fence.
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Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do not
bend or twist workpiece while feeding. If you
stall or jam the blade in the workpiece, turn

the tool off immediately. Unplug the tool. Then
clear the jam.

51. Before turning over the tool, always make sure
that the stopper pin has securely locked the
tool head in the lowest position

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

INSTALLATION

AcAUTION: Keep the floor area around the tool
level well maintained and free of loose materials such
as chips and cut-offs.

Bench mounting

For the fully-extended feet set up as
the high table

When the tool cannot be set up stable, turn the adjust-
ing nut at the foot of the tool for proper stability. Turn
counterclockwise in top viewing to make the foot shorter
and clockwise in top viewing to make it longer. After
adjustment, make sure that the tool keep stable.

» Fig.1: 1. Adjusting nut 2. Foot

Install the fix plates with its angled end pointing out-
wards onto three feet of the tool with hex bolts. And
secure the tool to the stable and level surface using bolt
holes provided in the fix plates with three bolts.

» Fig.2: 1. Hex. Bolt 2. Fix plate

For the folded feet set up as the low
table
» Fig.3: 1. U-shaped grooves

When the tool is ready in the foot-folded position,
secure the tool by using U-shaped grooves shown in
the figure.

=
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Blade guard

» Fig.4: 1. Lower blade guard A 2. Lower blade
guard B

1. Lower blade guard C (used in the miter
saw mode only)

1. Push button 2. Riving knife 3. Top blade
guard (used in the table saw mode)

> Fig.5:

> Fig.6:

AcCAUTION:

. Make sure that the handle cannot be lowered
without pushing the lever nearby the handle to
the left.

. Make sure that the lower blade guards A dose
not open unless the lever near the handle is
pushed at the topmost position of the handle.

. Make sure that the lower blade guard C is
installed before using in miter saw mode.

When lowering the handle while pushing the lever to
the left, the lower blade guard A rises automatically. The
lower blade guard B rises as it contacts a workpiece.
The lower blade guards are spring loaded so it returns
to its original position when the cut is completed and
the handle is raised. The top blade guard falls flat on
the table surface after workpiece has passed under it.
NEVER DEFEAT OR REMOVE THE LOWER BLADE
GUARDS, THE SPRING WHICH ATTACHES TO
THE LOWER BLADE GUARD, OR THE TOP BLADE
GUARD except for the note below.

In the interest of your personal safety, always main-
tain each blade guard in good condition. Any irregular
operation of the guards should be corrected imme-
diately. Check to assure spring loaded return action
of the lower blade guards. NEVER USE THE TOOL
IF THE LOWER BLADE GUARD, SPRING OR THE
TOP BLADE GUARD ARE DAMAGED, FAULTY OR
REMOVED except for the note below. DOING SO IS
HIGHLY DANGEROUS AND CAN CAUSE SERIOUS
PERSONAL INJURY.

NOTE:

. There are the following exceptions for removal
of guards. Only when using in the table saw
mode, the lower blade guard C is removed. Only
when using in the miter saw mode, the top blade
guard is removed.

If any of these see-through blade guards becomes dirty,
or sawdust adheres to it in such a way that the blade is
no longer easily visible, unplug the saw and clean the
guards carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.
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If the lower blade guard A is especially dirty and vision
through the guard is impaired, proceed as follows.
Raise the handle fully. Remove the saw blade (Refer
to the section "Installing or removing saw blade").
Raise the lower blade guard A while pushing the lever
to the left. With the lower blade guard A so positioned,
cleaning can be more completely and efficiently accom-
plished. When cleaning is complete, reverse procedure
above and secure bolt.

In the same case for the top blade guard as above
stated, push in the button at its front to the surface top
and remove the top blade guard. After cleaning, always
reinstall it securely.

If any of these blade guards becomes discolored
through age or UV light exposure, contact a Makita
service center for a new guard. DO NOT DEFEAT OR
REMOVE GUARDS.

Maintaining maximum cutting

capacity

» Fig.7: 1. Top surface of turn base 2. Periphery of
blade 3. Guide fence

This tool is factory adjusted to provide the maximum

cutting capacity for a 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower

limit position of the blade and if necessary, adjust it as

follows:

ACAUTION:

. When making this adjustment, unplug the tool.

First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery
of the blade extends slightly below the top surface of
the turn table at the point where the front face of the
guide fence meets the top surface of the turn table.
With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that

the blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

A\ CAUTION:

. After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.

This tool can be used with or without the lower limit by
shifting the lower limit stopper as shown in the figure.
To use the tool without the lower limit, turn the stopper
end counterclockwise. Use in this position is proper to
cut a wide and thin workpiece.

To use the tool with the lower limit, move the stopper
end clockwise. Use in this position is proper to cut a
thick workpiece.

» Fig.8: 1. Lower limit stopper 2. Adjusting bolt 3. Nut

Adjusting the miter angle

» Fig.9: 1. Clamping screw 2. Guide fence
» Fig.10: 1. Handle 2. Turn table

Loosen the clamping screw on the guide fence by turn-
ing counterclockwise. Turn the turn table by handle.
When you have moved the handle to the position where
the pointer points to the desired angle on the miter
scale, securely tighten the clamping screw clockwise.

A CAUTION:
. When turning the turn table, be sure to raise the
handle fully.

. After changing the miter angle, always secure
the turn table by tightening the clamping screw
firmly.

Adjusting the bevel angle

In the miter saw mode
» Fig.11: 1. Lever
» Fig.12: 1. Handle

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the
arm.

A CAUTION:
. When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.

. After changing the bevel angle, always secure
the arm by tightening the lever clockwise.

In the table saw mode
» Fig.13: 1. Lever 2. Cutting depth adjusting knob

To adjust the bevel angle, loosen the lever under the
table at the front of the tool counterclockwise.

Move the depth adjusting knob to the left to tilt the saw
blade until the pointer points to the desired angle on the
bevel scale. Then tighten the lever clockwise firmly to
secure the arm.

Switch action

» Fig.14: 1. Switch in the miter saw mode 2. Switch
in the table saw mode 3. Lock-off button
4. Switch trigger 5. Handle 6. Lever 7. On
button 8. Off button

Switch for the miter saw mode

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to
see that the switch lever actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. When not using the tool, remove the lock-off
button and store it in a secure place. This pre-
vents unauthorized operation.

. Do not pull the switch lever hard without press-
ing in the lock-off button. This can cause switch
breakage.

To prevent the switch lever from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lock lever to the left, press in the lock-off but-
ton and then pull the switch lever. Release the switch
lever to stop.
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Switch for the table saw mode

ACAUTION:

. Before operation, make sure that the tool is
turned on and off.

To start the tool, press the ON (| ) button. To stop it,
press the OFF ( O ) button.

Adjusting the depth of cut

» Fig.15: 1. Cutting depth adjusting knob

The depth of cut can be adjusted by turning the cutting
depth adjusting knob. Turn the cutting depth adjusting
knob clockwise to raise the blade or counterclockwise
to lower it.

AWARNING:

. Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

A CAUTION:

. The stopper pin cannot be turned with the tool
head at fully lowered position. At this time, turn
the knob counterclockwise slightly and the
stopper pin can be released.

» Fig.16: 1. Stopper pin

Overload protector

. Tools for 200V or higher power supply only. Refer
to nameplate on the tool for the rated voltage.
When the load on the tool exceeds admissible
levels, power to the motor is reduced to protect the
motor from overheating. When the load returns to
admissible levels, the tool will operate as normal.

ASSEMBLY

A\ CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

» Fig.17: 1. Hex wrench 2. Wrench holder
The hex wrench is stored as shown in the figure. When
using the hex wrench, pull it out of the wrench holder.

After using the hex wrench, return it to the wrench
holder.

Table height two-way set up

The table height can be set up in two ways, high or low
table.

AWARNING:

. Before falling down the tool backwards, always
set the tool in the miter saw mode and lock the
tool head in the lowest position.

1. High table set up
» Fig.18: 1. Hook 2. Feet 3. Stopper hook

To set up the tool with high table, proceed as follows.

(1) Fall down the tool carefully BACKWARDS
without fail while holding it with both hands.

(2) Turn the hook in the direction of arrow in the
figure to unbundle the feet. Open the table
feet on one side and push the bottom bar of
the feet forward fully to be locked by itself.
Take the same procedure for the feet on the
opposite side. Make sure that the feet at both
sides are completely locked.

AWARNING:
. Make sure that the stopper hooks are perfectly
positioned in the groove of the bracket.

(3) Return the tool to the upright position.

2. Low table set up

» Fig.19: 1. Stopper hook 2. Feet 3. Hook
The feet can be folded as shown in the figure. To
fold down the tool, do as follows.

(1) Fall down the tool carefully BACKWARDS
without fail while holding it with both hands.

(2) Pull up first the stopper at the joint of left feet
toward yourself to unlock it

(3) Take the same steps for the opposite feet as
above.

(4) Use a hook to bundle these feet.
(5) Return the tool to the upright position.

Installing or removing saw blade

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
blade.

. Use only the Makita hex wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening
of the hex socket bolt. This could cause an
injury.

Move up the handle in the fully raised position.

Press the shaft lock to lock the spindle, use the hex
wrench to loosen the hex socket bolt clockwise.

» Fig.20: 1. Hex socket bolt 2. Hex wrench 3. Shaft lock

Raise the blade guard A with its lifting lever while push-
ing the lever nearby the handle to the left. With the
blade guard A raised, remove the hex socket bolt, outer
flange and blade.

» Fig.21: 1. Lever 2. Lifting lever

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the sur-
face of the blade matches the direction of the arrow on
the blade case. Install the outer flange and hex socket
bolt, and then use the hex wrench to tighten the hex
socket bolt (left-handed) securely counterclockwise
while pressing the shaft lock.

» Fig.22: 1. Saw blade 2. Lower blade guard B

» Fig.23: 1.Blade case 2. Arrow 3. Saw blade
4. Arrow
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NOTE:

. When installing a saw blade, be sure to insert
it between the blade guard B at first and then
raise it so that the blade is finally placed in the
blade guard B.

» Fig.24: 1. Hex socket bolt 2. Outer flange 3. Saw
blade 4. Inner flange 5. Spindle 6. Ring

A CAUTION:

. The ring 25.4 mm or 30 mm in outer diameter
is factory-installed onto the spindle. Before
mounting the blade onto the spindle, always be
sure that the correct ring for the arbor hole of
the blade you intend to use is installed onto the
spindle.

Return the lower blade guard A to its original position.
Lower the handle to make sure that the lower blade
guards move properly. Make sure shaft lock has
released spindle before making cut.

Adjusting riving knife

» Fig.25: 1. Clamping nut 2. Hex socket bolt 3. Riving knife

There must be a clearance of about 5 - 6 mm between
the riving knife and the blade teeth when pushing the
riving knife toward the blade fully. Adjust the riving knife
accordingly by first loosening clamping nut by hand
counterclockwise and then loosening hex socket bolt
counterclockwise with the hex wrench, and measuring
the distance. After adjustment, securely tighten the hex
socket bolt and then the clamping nut clockwise. Always
check to see that the riving knife is secured and that the
top blade guard works smoothly before cutting.

» Fig.26: 1. Riving knife 2. Saw blade

The riving knife has been installed before shipment
from the factory so that the blade and riving knife are

in a straight line after your simple set-up. Refer to the
section titled " Repositioning riving knife " for the set-up.
» Fig.27: 1.Blade width 2. Riving knife 3. Hex socket bolt

A CAUTION:

. If the blade and riving knife are not aligned
properly, a dangerous pinching condition may
result during operation. Make sure the riving
knife is positioned between both outer ends of
the blade teeth when viewing from the top. You
could suffer serious personal injury while using
the tool without a properly aligned riving knife.
If they are not aligned for any reasons, always
have Makita authorized service center repair it.

. When adjusting the riving knife clearance from
the blade teeth, always loosen the hex socket
bolt only after loosening the clamping nut.

Installing and adjusting rip fence

» Fig.28: 1. Rip fence holder 2. Guide rail
3. Clamping screw (A) 4. Clamping screw
(B) 5. Rip fence

1. Install the rip fence on the table so that the rip
fence holder engages with the guide rail. Tighten
the clamping screw (B) of the rip fence firmly
clockwise.

2. Loosen the clamping screw (A).

=
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3.  Slide the rip fence and secure it so that the far end
from you of the rip fence is aligned with the point
at which the front edge of saw blade just appears
from top surface of the workpiece. The purpose
of this adjustment is to reduce risk of kick-back
toward operator that cut piece from the workpiece
is pinched between the saw blade and rip fence
and finally pushed out toward operator. The line
(A) varies by thickness of workpiece or the table
level. Adjust the position of the rip fence according
to the thickness of the workpiece.

After adjusting the rip fence, tighten the clamping
screw (A) firmly.

» Fig.29: 1. Rip fence 2. Rip fence holder 3. Line to

be aligned with:Line (A) 4. Saw blade 5. Top
table 6. Workpiece

NOTE:

. There are four patterns to position the rip fence
as shown in the figure. Rip fence has two slits
on its sides, one slit with an elevated fringe
nearby on the same side and the other without
it. Use the surface of rip fence with this fringe
facing the workpiece only when cutting off into a
piece of a thin workpiece.

» Fig.30: 1. Rip fence 2. Rip fence holder 3. Saw

blade

NOTE:

. To change the rip fence pattern, remove the rip
fence from the rip fence holder by loosening the
clamping screw (A) and change the facing of
the rip fence to the rip fence holder so that the
rip fence faces the rip fence holder according to
your work as shown in the figure.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure.

To change from the pattern A or B to the pattern
C or D, orin adverse case, remove the square
nut and clamping screw (A) from the rip fence
holder, then position the clamping screw (A) and
square nut on the opposite position of the rip
fence holder compared to the original position.
Tighten the clamping screw (A) securely after
inserting the square nut of the rip fence holder
into the rip fence slit.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure.

1. Rip fence 2. Rip fence holder 3. Square
nut 4. Clamping screw (A) 5. Clamping
screw (B)

The rip fence is factory adjusted so that it is parallel to
the blade surface. Make sure that it is parallel. To check
to be sure that the rip fence is parallel with the blade,
adjust the blade height with the cutting depth adjusting
knob so that the blade appears at the topmost posi-
tion from the table. Mark one of the blade teeth with a
crayon. Measure the distance (A) and (B) between the
rip fence and blade. Take both measurements using
the tooth marked with the crayon. These two measure-
ments should be identical. If the rip fence is not parallel
with the blade, proceed as follows:

» Fig.32: 1. Scale

» Fig.31:
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(1)  Turn the adjusting screw counterclockwise.
» Fig.33: 1. Rip fence 2. Rip fence holder 3. Adjusting
screw
» Fig.34: 1. Rip fence 2. Saw blade 3. Top blade
guard
(2) Shift the front edge of the rip fence slightly to
right or left until it becomes parallel with the
blade.
(3) Tighten the adjusting screw on the rip fence
firmly.
A CAUTION:

. Be sure to adjust the rip fence so that it is par-
allel with the blade, or a dangerous kickback
condition may occur.

. Be sure to adjust the rip fence so that it does not
contact the top blade guard or saw blade.

. Do not relocate or carry the tool by rip fence.

. Raising the installed rip fence or exerting a force
on it to the right and left with your hand grab-
bing its top end may damage it and impair its
function.

Installing and adjusting miter gauge

» Fig.35: 1. Miter gauge fence 2. Miter gauge
3. Grooves

Install the miter gauge by inserting its shaft into one

of two grooves in the table from the front. Miter gauge
fence that is also used as rip fence can be installed on
the miter gauge according to your work.

Dust bag

» Fig.36: 1. Dust nozzle 2. Dust bag

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty

the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

» Fig.37: 1. Dust bag 2. Fastener

If you connect a vacuum cleaner to your saw, more

efficient and cleaner operations can be performed.
» Fig.38

» Fig.39: 1. Dust nozzle 2. Elbow

ACAUTION:

. Point the discharge opening of the elbow to the
direction in which the exhaust dust and chips do
not fly out toward the tool and persons in work
area.

Attach the elbow when changing the direction of dust
discharge.

20

Securing workpiece

AWARNING:

. It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise.
Failure to do so can cause the tool to be dam-
aged and/or the workpiece to be destroyed.
PERSONAL INJURY MAY ALSO RESULT. Also,
after a cutting operation, DO NOT raise the
blade until the blade has come to a complete
stop.

> Fig.40

The sub-fence can be installed on the guide fence.
When performing left bevel cuts or cutting as table saw
(bench mode), remove the sub-fence.

A CAUTION:

. When performing left bevel cuts or cutting as
table saw (bench mode), remove the sub-fence.
Otherwise, it will contact the blade or a part of
the tool, causing possible serious injury to the
operator.

Vertical vise

» Fig.41: 1. Vise knob 2. Vise rod 3. Clamping screw
4. \ise arm 5. Guide fence

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence. Insert the
vise rod into the hole in the guide fence and tighten the
clamping screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the clamping screw. If the screw to secure the
vise arm contacts the guide fence, install the clamping
screw on the opposite side of vise arm. Make sure that
no part of the tool contacts the vise when lowering the
handle all the way. If some part contacts the vise, re-po-
sition the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn table. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

ACAUTION:

. The workpiece must be secured firmly against
the turn table and guide fence.
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Setting up the tool in table saw
mode

A CAUTION:

. Before use in the table saw mode, make sure
that the turn table has been secured at 0° miter
angle with the clamping screw on the guide
fence.

. Before use in the table saw mode, make sure
that the tool head has been secured with the
lever.

. Before use in the table saw mode, make sure
that the riving knife has been secured in place
properly.

. Before use in the table saw mode, remove the
lower blade guard C.

. In table saw mode, release the lower limit
stopper.

The tool is shipped from the factory with the set-up in
miter saw mode. Before use in table saw mode, change
the set up and follow the procedure below.

1. Securing the turn table
» Fig.42: 1. Clamping screw 2. Guide fence

To secure the turn table, tighten the clamping
screw firmly on the guide fence at 0° miter angle.

2. Securing the tool head
» Fig.43: 1. Lever

Secure the tool head by tightening the lever in the
direction of arrow shown in the figure.

3. Releasing the lower limit stopper
» Fig.44: 1. Lower limit stopper 2. Adjusting bolt

Make sure that the end of the lower limit stopper
is at the A position in the figure. Turn the end of
the lower limit stopper counterclockwise to the A
position when it is positioned at the B position.

4, Repositioning the riving knife
» Fig.45: 1. Riving knife 2. Clamping nut
The position (Fig. 1) should be changed as follows.

(1) Loosen the clamping nut (Fig. 2).

(2) Pulland pivot the riving knife to the position
at the angle of 90° in the direction of arrow
(Fig. 3). And push in it slightly so that it
become still in this position.

(3) Raise the lower blade guard A fully using its
lug by hand while pushing the lever nearby
the handle to the left, and release the lever
nearby the handle (Fig. 4).

(4) Push the riving knife in the direction of arrow
(see Fig. 5) so that it is aligned with the saw
blade.

(5) After pushing the riving knife in the direction
of arrow shown in the figure, release the
lower blade guard A.

(6) After aligning the riving knife, tighten the
clamping nut securely (see Fig. 6)

5. Removing the lower blade guard C
» Fig.46: 1. Clamping screw

Remove the lower blade guard C from the table by
loosening the clamping screw.

6. Locking the tool head at fully

lowered position
» Fig.47: 1. Stopper pin

» Fig.48: 1. Saw head locked in the fully lowered
position
After setting up the riving knife in position for table
saw mode, pull the stopper in the direction of
arrow A and turn it to the angle of 90° in the direc-
tion of arrow B with the stopper pulled. Then lower
the handle to lock the tool head.

AcAuTION:

. When the tool head cannot be locked in the fully
lowered position, turn the depth adjusting knob
by several turns clockwise.

. Before turning over the tool, always make sure
that the stopper pin has securely locked the tool
head in the lowest position.

7. Turning over the tool

AWARNING:

. Make sure that the tool is switched off and
unplugged before turning over.

. When pushing down the lever, be sure to place
your hand/finger away from the lever-table fitting
area.

» Fig.49: 1. Lever 2. Area of lever for hand/finger to
be placed on 3. Hooking parts

Hold the middle edge of table with one hand, push
the lever down with the other hand while holding
the table edge firmly and pivot the table carefully
to turn it over. Keep holding it until it locks.

8. Installing the top blade guard

» Fig.50: 1. Push button 2. Riving knife 3. Top blade
guard (used in the table saw mode)

Push the push button of the top blade guard to
its side surface, place it on the notch of the riving
knife with the button depressed and release the
button.

After releasing the push button, make sure that
the top blade guard is secured by trying to pull it
out.

AcAuTION:
. After installing the top blade guard, make sure

that it works smoothly.
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Setting up the tool in miter saw
mode

AWARNING:

. Be sure to install the lower blade guard C before
using the tool in miter saw mode.

To change the set up from table saw mode to miter
saw mode, reverse the procedure of the section titled "
Setting up the tool in table saw mode "

1. Removing the top blade guard
Push the push button of the top blade guard to its
side surface and then just take away the top blade
guard upward with the button depressed .

2. Installing the lower blade guard C
Place the lower blade guard C on the table so
that it fits in the slot of the table and tightening the
clamping screw firmly.

3. Turning over the tool

Refer to the same titled section in the "Setting up
the tool in table saw mode ".

4. Releasing the tool head from fully

lowered position

» Fig.51: 1. Stopper pin
While holding the handle, pull the stopper pin in
the direction of arrow A, turn it to the angle of 90°
in the direction of arrow B with the stopper pin
pulled and then raise the handle slowly.

5. Repositioning riving knife
» Fig.52: 1. Riving knife 2. Clamping nut
The position of riving knife (Fig. 1) should be changed
as follows.
(1) Loosen the clamping nut and hold the lower
blade guard A using its lug by hand (Fig. 2).
(2) While holding the lower blade guard A, pull
the riving knife so that it turns and pivot it to
the position in the direction of arrow (Fig. 3).
(3) With the riving knife held in that position,
return the lower blade guard A to the orig-
inal position and tighten the clamping nut
securely (Fig. 4, 5).

OPERATION

AcAuTiON:

. Before use, be sure to release the handle from
the lowered position by pulling the stopper pin
and turning it to the angle of 90°.

. Make sure the blade is not contacting the work-
piece, etc. before the switch is turned on.

CUTTING AS MITER SAW

AWARNING:

. Make sure that the lower blade guard C is
installed before using in miter saw mode.

AcAUTION:

. Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.

. Gently press down the handle to perform the
cut. If the handle is pressed down with force or if
lateral force is applied, the blade will vibrate and
leave a mark (saw mark) in the workpiece and
the precision of the cut will be impaired.

1. Press cutting
» Fig.53: 1. Vise (accessory)

Secure the workpiece against guide fence and
turn table. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed before lowering. Then gently lower the
handle to the fully lowered position to cut the work-
piece. When the cut is completed, switch off the
tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO
A COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

2. Miter cutting

Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

3. Bevel cut
» Fig.54: 1. Vise (accessory)

Loosen the lever and tilt the saw blade to set

the bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece against guide fence
and turn table. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the
fully lowered position while applying pressure in
parallel with the blade. When the cut is completed,
switch off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE
HAS COME TO A COMPLETE STOP before
returning the blade to its fully elevated position.
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A CAUTION:

. Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands
out of path of saw blade.

. During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest
against the side of the blade. If the blade is
raised while the blade is still rotating, this piece
may be caught by the blade, causing fragments
to be scattered which is dangerous. The blade
should be raised ONLY after the blade has
come to a complete stop.

. When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not par-
allel to the blade during a cut, the angle of the
blade might be shifted and the precision of the
cut will be impaired.

. Always remove the sub-fence when performing
left bevel cuts.

4. Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound cut-
ting can be performed at angle shown in the table.

Bevel angle Miter angle

45° Left and Right 0° - 45°

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting", "Miter cutting" and "Bevel cut"
explanations.

5. Cutting aluminum extrusion
» Fig.55: 1. Vise 2. Spacer block 3. Guide fence
4. Aluminum extrusion 5. Spacer block

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a cut-
ting lubricant when cutting the aluminum extrusion
to prevent build-up of the aluminum material on
the blade.

A CAUTION:

. Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may
come loose during operation and round alumi-
num extrusions cannot be secured firmly with
this tool.

. Never cut aluminum in the table saw mode
(bench mode).

CUTTING AS TABLE SAW (BENCH

MODE)

AcAuTION:

. Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when there is a danger that
your hands or fingers will come close to the
blade.

. Always hold the workpiece firmly with the table
and the rip fence. Do not bend or twist it while
feeding. If the workpiece is bent or twisted,
dangerous kickbacks may occur.

. NEVER withdraw the workpiece while the blade
is running. If you must withdraw the workpiece
before completing a cut, first switch the tool off
while holding the workpiece firmly. Wait until
the blade has come to a complete stop before
withdrawing the workpiece. Failure to do so may
cause dangerous kickbacks.

. NEVER remove cut-off material while the blade
is running.

. NEVER place your hands or fingers in the path
of the saw blade.

. Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

. Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when cutting small or narrow
workpieces, or when this is hidden from view
while cutting.

. When cutting as table saw (bench mode),
remove the sub-fence.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts with-
out the need for the operator to contact the blade with
any part of the body.

Push block

» Fig.56: 1. Face/edge parallel 2. Handle 3. Wood
screw 4. Guide together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake. (Never use nails in
push block.)

Auxiliary fence
» Fig.57: 1. Face/edge parallel

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.
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Ripping

A CAUTION:
. When ripping, remove the miter gauge from the
table.

. When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table.
DO NOT allow a long board to move or shift on
the table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height
as the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thickness
of the workpiece. To make this adjustment, refer to
the section titled " Adjusting the depth of cut ".

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and secure in place by tightening the clamping
screw (A). Before ripping, make sure the two
screws of the rip fence holder are secured. Ifitis
not secured enough, retighten it.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into
the blade along with the rip fence.

(1)

> Fig.58
(2)

» Fig.59:
®)

» Fig.60:

» Fig.61:

When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use one hand to feed the work-
piece. Use another hand to hold the work-
piece in position against the rip fence.

When the width of rip is 65 mm - 150
mm wide, use the push stick to feed the
workpiece.

1. Push stick

When the width of rip is narrower than 65
mm, the push stick cannot be used because
the push stick will strike the blade guard. Use
the auxiliary fence and push block.
Attach the auxiliary fence to the rip fence
with two "C" clamps.

1. Auxiliary fence

Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the top
table. Continue to feed using the push block
on the top of the auxiliary fence until the cut
is complete.

1. Push block 2. Auxiliary fence

Cross cutting

A CAUTION:

. When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.

. When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the
table. The support should be at the same height
as the table.

. Always keep hands away from the path of blade.

Miter gauge

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in

the figure.
» Fig.62:

1. Cross cutting 2. Mitering 3. Bevel cutting
4. Compound mitering (angles)
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ACAUTION:

. Secure the knob on the miter gauge carefully.

. Avoid creep of workpiece and gauge by firm
work-holding arrangement, especially when
cutting at an angle.

. NEVER hold or grasp the intended "cut-off"
portion of the workpiece.

Use of miter gauge
» Fig.63: 1. Groove 2. Miter gauge 3. Knob

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

> Fig.64

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with bolts/
nuts after drilling holes, but fasteners must not protrude
from the face board.

Carrying tool

» Fig.65: 1. Stopper pin

Make sure that the tool is unplugged. For the tool just
used in the miter saw mode, secure the blade at 0°
bevel angle and the turn table at 0° miter angle. Lower
the handle fully and lock it in the lowered position by
fully pushing in the stopper pin.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

» Fig.66: 1. Tool part to be held carrying

ACAUTION:
. Always secure all moving portions before carry-
ing the tool.

. Before carrying the tool, always set up the tool
in the miter saw mode.

. Make sure that the lower blade guard C is
installed on the tool.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

AWARNING:

. Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.
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Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle
»> Fig.67

Miter angle 0° adjusting bolts are located in four
positions.
Loosen four miter angle 0° adjusting bolts by
turning counterclockwise from the underside of
the table.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pulling and rotating the stopper pin to
the angle of 90° clockwise. Square the side of the
blade with the face of the guide fence using a tri-
angular rule, try-square, etc. Then securely tighten
the four adjusting bolts on the sub arm from the
underside of the table. Make sure that the pointer
points to 0° on the miter scale. If not so, adjust the
pointer position by loosening the screw securing
the pointer. After adjusting it, securely tighten the
screw.

» Fig.68: 1. triangular rule 2. Saw blade 3. Guide

fence

2. Bevel angle
» Fig.69: 1. 0° adjusting bolt 2. 45° adjusting bolt

(1) 0° bevel angle
Lower the handle fully and lock it in the
lowered position by pulling and rotating the
stopper pin to the angle of 90° clockwise.
Loosen the lever at the rear of the tool.
Turn, from the underside of the table, the 0°
bevel angle adjusting bolt on the right side of
the sub arm two or three revolutions counter-
clockwise to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn table using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt clockwise.
1. Triangular rule 2. Saw blade 3. Top sur-
face of turn table

» Fig.70:

Make sure that the pointer on the turn table
point to 0° on the bevel scale on the arm. If it
does not point to 0°, loosen the screw which
secures the pointer and adjust the pointer so
that it will point to 0°.
1. Arm 2. Bevel scale 3. Pointer 4. Turn
table

» Fig.71:

(2) 45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after per-
forming 0° bevel angle adjustment. To adjust
left 45° bevel angle, loosen the lever and tilt
the blade to the left fully. Make sure that the
pointer on the arm points to 45° on the bevel
scale on the arm. If the pointer does not
point to 45°, turn, from the underside of the
table, the 45° bevel angle adjusting bolt on
the left side of the sub arm until the pointer
points to 45°.

Replacing carbon brushes

» Fig.72: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.73: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

. After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like to assure maximum
service life. Keep the blade guards clean accord-
ing to the directions in the previously covered
section titled "Blade guard". Lubricate the sliding
portions with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be per-

formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAuTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades
. Vertical vise

. Hex wrench 6

. Dust bag

. Triangular rule

. Dust cover (Lower blade guard C)
. Push stick

. Ruler assembly (Rip fence)

. Miter gauge

. Fix plates (3 pieces)

. Hex bolts (3 pieces)

. Elbow
. Top cover assy (Top blade guard)
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell

LF1000

Bladdiameter

260 mm

Klingans tjocklek

1,8 mm-2,0 mm

Spaltknivens tjocklek 2,2mm

Haldiameter For lander i Europa 30 mm
Max. sagkapacitet vid 90° i bordssagning (banksagning) 70 mm
Obelastat varvtal (min™) 2700

Bordstorlek (B x L)

500 mm x 555 mm

Matt (L x B x H1 (punkt 1) / H2 (punkt 2)) i geringssagningslage

660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm

vid banksagning

660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

Vikt

36 kg

Sakerhetsklass

(=)

Max. sagkapacitet (H x B) med 260 mm bladdiameter i geringssagningslage

Vinkel for vinkelsagning

Geringsvinkel

0°

0°

20 mm x 180 mm

68 mm x 155 mm

45° (vanster)

50 mm x 150 mm

Punkt 1 H1: Hojd upp till verktygshuvudet
Punkt 2 H2: Hojd upp till bordet

» Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende

meddelande.
« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

Symboler

Foljande visar symbolerna som anvands for utrust-
ningen. Se till att du forstar innebdrden innan du anvan-
der borrmaskinen.

Las bruksanvisningen.

DUBBEL ISOLERING

Anvand skyddsglaségon.

Undvik skador fran flygande materialrester,
fortsatt efter sagning att halla ned saghuvu-
det tills bladet har stannat helt.

Hall inte handen eller fingrarna i narheten
av sagbladet.

Avlagsna av sakerhetsskal span, smabitar
etc. fran bordets dversida innan arbetet
paborjas.

Ta ut verktygets natkontakt innan det vands
runt sin axel.

Placera handerna ordentligt nar du bar.

Lyft inte upp parallellanslagets 6vre anda
nar du installerar eller tar bort det.

Lossa bulten genom att skruva den
medurs.
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Galler endast inom EU

E P.g.a. férekomsten av farliga komponenter
i utrustningen kan begagnad elektrisk och
elektronisk utrustning ha negativ inverkan
pa miljon och ménniskors héalsa.
Kassera inte elektriska och elektroniska
apparater ihop med hushallsavfall!
| enlighet med EU-direktivet om avfall som
utgdrs av eller innehaller elektrisk och
elektronisk utrustning, och dess inforli-
vande i nationell lagstiftning, bor begagnad
elektrisk och elektronisk utrustning samlas
in separat och transporteras till en sarskild
uppsamlingsplats for kommunalt avfall,
som drivs i enlighet med regelverket for
miljoskydd.
Detta anges av symbolen med den dver-
kryssade soptunnan pa hjul som sitter pa
utrustningen.

Anviandningsomrade

Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i
tra. Verktyget kan anvéndas bade som geringssag och
bordssag genom att vrida bordet runt dess egen axel.
Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till eindt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrdom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN61029:
Ljudtrycksniva (L,a): 91 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 108 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

Anvand horselskydd

Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligt EN61029:
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s’ eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas fér jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan

ocksa anvandas i preliminar bedémning av expone-
ring for vibration.

AVARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: Se till att hitta sakerhetsatgarder som
kan skydda anvéndaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéandandet sasom antal
ganger maskinen ar avstangd och nar den kors pa
tomgéang samt da startomkopplaren anvands).

Forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

Forsékran om 6verensstdmmelse ingar i bilaga A till
denna bruksanvisning.

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar
och instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/
eller allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

SAKERHETSVARNINGAR FOR

KLYV-, KAP- OCH GERINGSSAG

FOR LAGENA GERINGSSAG OCH BORDSSAG

(BANKSAG):

1.  Kontrollera bladet noga med avseende pa
sprickor eller deformation fére anvandning.
Byt omedelbart ut ett skadat blad.

2. Anvéand inte sagen utan att skydd och spalt-
kniven &r pa plats, sarskilt efter att laget har
andrats. Kontrollera att klingskydden stéangs
ordentligt fore varje anvdandning. Anvand inte
sagen om klingskydden inte ror sig fritt och
omedelbart stings. Spann och fast aldrig
skydden i 6ppet lage. All ojamn funktion av
klingskydden ska omedelbart korrigeras.

3. Anvidnd endast de sagblad som angivits av
tillverkaren och som éverensstammer med
ENB847-1. Snittets sparbredd maste vara bre-
dare &@n klyvkniven och bladet maste vara
tunnare an klyvkniven.

4. Anvand inte sagblad som tillverkats av
snabbstal.

5.  Anviand 6gonskydd.

6. Anvand horselskydd for att minska risken for
horselnedséttning.

7. Anvand handskar nar du hanterar sagblad
(sagblad ska baras i en hallare nar sa ar moj-
ligt) och grova material.

8.  Anslut verktyget till en anordning for damm-
uppsamling innan sagning.

9. Lé&gg alltid undan matarpinnen pa en saker
plats nér den inte anvénds.

10. Hall golvytan omkring verktyget rent fran I6st
material som t ex span och avsagade bitar.

11. Att operatoren ar tillrackligt utbildad i anvand-
ning, justering och drift av verktyget.

12. Stoppa och koppla bort sagen nar den ar
obevakad.

13. For att minska bullret, se alltid till att sagbladet
ar vasst och rengjort.

14. Anvénd endast sagblad som ar markta med ett
maximalt varvtal som ar lika med eller hogre
an varvtalet for ingen belastning som ar markt
pa maskinen.

15. Ta aldrig bort avsagade delar eller andra delar
av arbetsstycket fran arbetsomradet medan
maskinen kors med ett oskyddat sagblad.

16. Maskinen ska inte anvéndas for slitsning,
falsning eller notning.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Rengor och var forsiktig sa att spindeln, flan-

sarna (sarskilt monteringsytan) eller fastbulten

inte skadas innan eller nar klingan installeras.

Skador pa nagon av dessa delar kan medfora

att klingan forstors. En dalig montering kan

orsaka vibrationer/skakningar eller att klingan

slirar. Anvand endast flinsar som ar avsedda

for den har maskinen.

Anvind alltid tillbeh6r som rekommenderas

i denna bruksanvisning. Opassande tillbehor

som till exempel en slipande kapskiva kan

orsaka skada om de anvands.

Vilj ett sagblad som passar det material som

skall sagas.

Saga inte i metallféremal som till exempel

spikar och skruvar. S6k igenom arbetsstycket

efter spikar, skruvar eller fraimmande material

och avlagsna dessa innan kérningen pabérjas.

Ta bort I16sa utvaxter fran arbetsstycket INNAN

du borjar saga.

Anvind inte verktyget i ndrheten av lattantéand-

liga vatskor eller gaser.

Avlédgsna av sidkerhetsskél span, smabitar

etc. fran arbetsomradet och bordets 6versida

innan verktyget ansluts och arbetet pabérjas.

Hall hdnderna och eventuella assistenter

och andra borta fran bladets saglinje. Undvik

kontakt med sagklingan. Den kan fortfarande

orsaka allvarliga skador och strack dig aldrig

runt den.

Var alltid uppmaérksam, sérskilt under uppre-

pade, monotona arbeten. Lat dig inte vaggas in

i sékerhet. Sagblad dr mycket farliga.

Se till att spindellaset ar 6ppet innan strom-

brytaren slas pa.

Lat verktyget vara igang en stund innan det

anvénds pa arbetsstycket. Kontrollera att

sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan

innebdra att den ar felaktigt monterad eller

daligt balanserad.

Vinta tills bladet nar full hastighet innan du

skar.

Ta inte bort avsagade bitar eller andra delar

av arbetsstycket fran sagningsomradet nar

maskinen kors och saghuvudet inte ar i sitt

vilolage.

Stanna maskinen omedelbart om du lagger

marke till nagot onormalt.

Sténg av verktyget och vénta tills sagbladet

stannat innan du flyttar arbetsstycket eller

andrar installningar.

Ta ut natsladden fore byte av sagblad, service

eller om verktyget inte anvénds.

Visst damm som skapas vid anvédndning

innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,

fodelsedefekter eller annan skada vid fort-

plantning. Nagra exempel pa dessa kemikalier

ar:

. bly fran material malat med blybaserad
farg och

. arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.

34.

Risken for exponering varierar beroende pa
hur ofta du utfér denna typ av arbete. For att
minska risken for exponering av dessa kemi-
kalier: arbeta i ett valventilerat omrade och
arbeta med godkénd sédkerhetsutrustning som
till exempel dammask vilken skapats speciellt
for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Se till att bordet ar ordentligt fast med spaken
efter att det véants.

ANVANDA GERINGSSAGEN:

35. Anvand inte sagen till annat an for sagning av
tra, aluminium eller liknande material.

36. Utfor aldrig sagning pa frihand. Arbetsstycket
maste var sakert fast mot geringsskivan och
anhallet med tvingen, under alla arbetsmoment.
Hall aldrig fast arbetsstycket med handen.

37. Kontrollera att maskinen ar stabil fore varje sagning.

38. Stod langa arbetsstycken med lampliga ytterli-
gare stod.

39. Saga aldrig sa sma arbetsstycken att de inte
kan fastas ordentligt med tvingen. Ett felaktigt
fastsatt arbetsstycke kan orsaka bakatkast och
allvarliga personskador.

40. Se till att vindbordet ar ordentligt fast, sa att
det inte ror sig under arbetet.

41. Se till att armen sitter sdkert vid vinkelsagning.
Dra at spaken medsols for att fasta armen.

42. Kontrollera innan strombrytaren slas pa
att bladet i sin ldgsta position inte vidrér vand-
bordet och inte &r i kontakt med arbetsstycket.

43. Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att sagen
ror sig nagot upp och ned under start och stopp.

ANVANDA BORDSSAGEN:

44, Utfor aldrig sagning pa frihand. Frihand
innebdar att anvdnda handerna for att stodja
eller leda arbetsstycket istéllet for ett
parallellanslag.

45. Se till att vandbordet ar ordentligt fastsatt.

46. Se till att armen sitter sdkert i arbetsléget. Dra
at spaken medsols for att fasta armen.

47. Anvénd en matarpinne eller matarblock for att und-
vika arbete med hander och fingrar nara sagbladet.

48. Se till att sagbladet inte kommer i kontakt med
spaltkniven eller arbetsstycket innan strom-
brytaren slagits pa.

49. Var séarskilt uppmérksam pa anvisningarna

for hur man minskar risken for BAKATKAST.
BAKATKAST ir en plétslig reaktion pa

ett klamt, bundet eller felriktat sagblad.
BAKATKAST kallas det nér arbetsstycket
plotsligt kastas tillbaka fran maskinen

mot operatoren. BAKATKAST KAN LEDA
TILL ALLVARLIG PERSONSKADA. Undvik
BAKATKAST genom att halla bladet slipat,
genom att halla parallellanslaget parallellt mot
bladet, genom att halla spaltkniven och klings-
kyddet pa dess ratta plats och i fungerande
skick, genom att inte sldppa arbetsstycket
forran du fort det hela vagen forbi sagbladet
och genom att inte kapa ett arbetsstycke som
ar vridet eller skevt eller som inte har en rak
kant som leder arbetsstycket langs anslaget.
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50. Undvik snabb eller haftig frammatning av
arbetsstycket. Mata fram arbetsstycket sa
langsamt som méjligt vid sagning av harda
arbetsstycken. Bgj eller vrid inte arbetsstycket
nar det matas. Sting genast av maskinen om
sagbladet klams eller kor fast i arbetsstycket.
Dra ur maskinens kontakt ur vdagguttaget.
Lossa sedan sagbladet fran arbetsstycket.

51. Se till att stoppinnen har last verktygshuvudet
ordentligt i dess lagsta position, innan du
vander over verktyget.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att noggrant félja
sékerhetsanvisningarna for maskinen dven
efter det att du har blivit van att anvanda den.
OVARSAM hantering eller underlatenhet att félja
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning
kan leda till allvarliga personskador.

INSTALLATION

AFORSIKTIGT: Hall golvet vid maskinen i gott
skick och fritt fran I6st material som sagspan och
sagavfall.

Bankmontering

Instéllning av hégt bord med helt
utdragna ben

Om inte maskinen star stabilt vrider du instéllningsmut-
tern pa maskinens fot for att stabilisera. Vrid moturs,
sett ovanifran, for att gora foten kortare och medurs,
sett ovanifran, for att géra den langre. Se till att maski-
nen star stabilt efter installningen.

» Fig.1: 1. Justeringsmutter 2. Fot

Montera fotplattorna, med dess vinklade &nde pekande
utat, pa tre av maskinens ben med insexbultar. Fast
sedan maskinen pa den stabila och plana ytan med de
tre bultarna i bulthalen som finns i fotplattorna.

» Fig.2: 1. Sexkantsskruv 2. Fastplatta

Instéllning av lagt bord med
hopfillda ben
» Fig.3: 1. U-formade spar

Nar sagbordet ar klart i laget med hopfallda ben fasts
det genom att anvanda U-formade spar, sasom visas i
figuren.

FUNKTIONSBE-

SKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och
néatsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Klingskydd

» Fig.4: 1. Undre klingskydd A 2. Undre klingskydd B

» Fig.5: 1. Undre klingskydd C (anvands endast vid
geringssagning)

» Fig.6: 1. Tryckknapp 2. Spaltkniv 3. Ovre klings-
kydd (anvands i banksagslaget)

MAFORSIKTIGT:

. Se till att handtaget inte kan tryckas ner utan att
trycka ner spaken intill handtaget till vénster.

. Se till att det nedre klingskyddet A inte kan
oppnas utan att spaken vid handtaget ar i sitt
Oversta lage.

. Se till att det nedre klingskyddet C ar monterat
fére anvandning av geringssagningslaget.

Nar du sénker handtaget genom att trycka pa den
vanstra spaken, lyfts det nedre klingskyddet A auto-
matiskt. Det nedre klingskyddet B lyfts nar ett arbets-
stycke fors in mot klingan. Klingskyddet ar forsett
med en fjader sa att det gar tillbaka till ursprungslaget
nar sagningen ar avslutad och handtaget lyfts. Det
ovre klingskyddet lagger sig platt pa det dvre sag-
bordet nar arbetsstycket har passerat under det.
BLOCKERAALDRIG ELLER AVLAGSNAALDRIG
KLINGSKYDDEN, FJADERUPPHANGNINGEN SOM
FASTER DET NEDRE KLINGSKYDDET, ELLER DET
OVRE KLINGSKYDDET med undantag av noteringen
nedan.

For din personliga sékerhet bor klingskydden alltid
hallas i gott skick. Om klingskydden inte fungerar som
de ska maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven
att fijadern gor att de nedre klingskydden gar tillbaka.
ANVAND ALDRIG MASKINEN OM DET NEDRE
KLINGSKYDDET, FJADERN ELLER DET OVRE
KLINGSKYDDET AR SKADAT, INTE FUNGERAR
KORREKT ELLER AR BORTTAGNA med undantag
fér noteringen nedan. SADAN ANVANDNING AR
MYCKET FARLIG OCH KAN ORSAKA ALLVARLIGA
PERSONSKADOR.

OBS:

. Féljande undantag finns for borttagning av
klingskydden. Det nedre klingskyddet C far
endast avlagsnas nar maskinen anvands i
banksagningslaget. Det 6vre klingskyddet far
endast avlagsnas nar maskinen anvands i
geringssagningslaget.

Om nagot av de genomskinliga klingskydden blir smut-
siga eller om sagspan fastnar pa dem sa att inte klingan
syns bra, maste maskinen kopplas ur och skydden
rengdras noga med en fuktig trasa. Anvand inte 16s-
ningsmedel eller petroleumbaserade rengéringsmedel
da det skadar plasten i skyddet.
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Om det nedre klingskyddet A ar mycket smutsigt sa att
du inte kan se igenom det, skall du gora enligt féljande.
Lyft handtaget helt. Ta bort sagklingan (Se avsnittet
"Montering eller demontering av sagklinga"). Lyft det
nedre klingskyddet A medan du skjuter spaken till vén-
ster. Med det nedre klingskyddet A i detta lage &r en
mer noggrann och effektiv rengéring majlig. Nar rengo-
ringen ar klar gér du pa motsatt satt och drar at bulten.
Samma sak for évre klingskyddet som beskrivits ovan,
trycker du knappen pa dess framsida till ovansidan
och tar bort det 6vre klingskyddet. Nar du har rengjort
klingskyddet maste du atermontera detta noggrannt.
Om néagot av klingskydden blir missfargat med tiden
eller p.g.a. UV-ljus, kontaktar du ett av Makitas service-
center for att fa ett nytt klingskydd. KLINGSKYDDEN
FAR ALDRIG BLOCKERAS ELLER TAS BORT.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet

» Fig.7: 1. Geringsskivans ovansida 2. Klingans
ytterkant 3. Anslag

Denna maskin ar fabriksinstalld fér att ge en maximal

sagkapacitet med en 260 mm sagklinga.

Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta position alltid

kontrolleras och om det ar nédvandigt, justera den enligt féljande:

AFORSIKTIGT:

. Koppla forst bort maskinen fran elnatet innan du
utfér denna installning.

Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Séank hand-
taget sa langt det gar. Vrid pa installningsbulten med
hylsnyckeln tills klingans ytterkant sticker ut en aning
under geringsskivan, vid den punkt dar anhallets fram-
sida kommer i kontakt med geringsskivans ovansida.
Kontrollera att maskinens natsladd ar utdragen och
snurra pa klingan for hand, medan handtaget halls ner
fullstéandigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

AFORSIKTIGT:

. Efter monteringen av en ny klinga maste du
alltid kontrollera att klingan inte gar emot nagon
del av den undre basplattan nar handtaget
sanks helt. Utfér denna kontroll endast nar
maskinen ar urkopplad.

Denna maskin kan anvandas med eller utan det nedre
granslaget genom att skifta det nedre grénsstoppet,
sasom visas i figuren. Vrid &nden pa stoppet moturs for
att anvanda maskinen utan det nedre granslaget. Detta
lage ar korrekt for att saga ett brett och tunt arbetsstycke.
Flytta stoppets dnde medurs for att anvanda maskinen
med det nedre granslaget. Detta lage ar korrekt for att
saga ett tjockt arbetsstycke.

» Fig.8: 1. Nedre gransstopp 2. Installningsbult 3. Mutter

Justering av geringsvinkeln

» Fig.9: 1. Lasskruv 2. Anslag
» Fig.10: 1. Handtag 2. Geringsskiva

Lossa anhallets lasskruvar genom att vrida dem moturs.
Vrid geringsskivan med handtaget. Dra at Iasskruven
ordentligt genom att vrida den medurs, nar handtaget
flyttats till det Iage dar pekaren indikerar 6nskad vinkel
pa geringsskalan.

AFORSIKTIGT:
. Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.

. Fast alltid geringsskivan genom att dra at
lasskruven ordentligt efter installiningen av
geringsvinkeln.

Justering av vinkeln vid

vinkelsagning

| geringssagningslige

» Fig.11: 1. Spak

» Fig.12: 1. Handtag

For att &ndra vinkeln for vinkelsagning, lossar du spa-
ken pa maskinens baksida genom att dra den moturs.
Tryck handtaget till vanster for att luta sagklingan tills
pekaren indikerar 6nskad vinkel pa vinkelskalan. Dra
sedan at spaken ordentligt medurs for att fasta armen.

MAFORSIKTIGT:
. Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
. Fast alltid armen genom att dra at spa-
ken medurs efter andringen av vinkeln for
vinkelsagning.

| banksagningslage
» Fig.13: 1. Spak 2. Justeringsknapp for sagdjup

For att &ndra vinkel for vinkelsagning lossar du spaken
under bordet pa maskinens framsida genom att dra den
moturs.

Vrid instéllningsratten for djup till vanster for att luta
sagklingan tills pekaren indikerar 6nskad vinkeln pa
vinkelskalan. Dra sedan &t spaken medurs ordentligt for
att fasta armen.

Avtryckarens funktion

» Fig.14: 1. Avtryckare i geringssagningslage
2. Avtryckare i banksagningslage
3. Sakerhetsknapp 4. Avtryckarknapp
5. Handtag 6. Spak 7. Pa-knapp
8. Av-knapp

Andra till geringssagningsliget

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till enatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du slapper den.

. Nar maskinen inte anvands skall sakerhets-
knappen tas bort och forvaras pa ett sékert
stalle. Pa sa vis kan ingen obehorig anvanda
sagen.

. Tryck inte in avtryckaren hart utan att forst ha
tryckt in sakerhetsknappen, annars kan avtryck-
aren ga sonder.

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Starta maskinen genom att féra lasspa-
ken till vanster, trycka in sékerhetsknappen och sedan
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.
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Andra till banksagningslige

AFORSIKTIGT:
. Se till att maskinen slas pa och av innan den
anvands.

Tryck pa knappen ON ( | ) for att starta maskinen. Tryck
pa knappen OFF ( O ) for att stdnga av maskinen.

Instéllning av sagdjup

» Fig.15: 1. Justeringsknapp for sagdjup

Sagdjupet kan justeras genom att vrida instéllningsrat-
ten for djup. Vrid installningsratten foér djup medurs for
att hoja klingan eller moturs for att sénka den.

AVARNING:
. Anvand en ytlig djupinstéllning vid sagning i
tunna material for att erhalla en renare sagning.

AFORSIKTIGT:

. Lastappen kan inte vridas nar verktygshuvudet
ar i helt nedsankt lage. | detta lage vrider du
knoppen latt moturs och lastappen blir fri.

» Fig.16: 1. Lastapp

Overbelastningsskydd

. Endast fér maskiner avsedda for 200V eller
hégre spanning. Se maskinens markskylt for ratt
markspanning.

Nar belastningen pa maskinen dverstiger den
tillatna nivan, minskar strémmen till motorn

for att skydda motorn fran att éverhettas. Nar
belastningen atergar till den tillatna nivan, arbetar
maskinen normalt igen.

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Forvaring av insexnyckel

» Fig.17: 1. Insexnyckel 2. Nyckelhallare

Insexnyckeln forvaras pa det satt som framgar av
bilden. Dra ut insexnyckeln ur dess hallare nar den
ska anvandas och satt tillbaka den i hallaren igen efter
anvandning.

Stéll in bordshojden pa tva satt

Bordets hojd kan stallas in i tva lagen, hogt eller lagt
bord.

AVARNING:

. Innan du faller maskinen bakat skall du alltid
stalla maskinen i geringssagningslaget och lasa
fast verktygshuvudet i det nedersta laget.

1. Instéllning av hogt bord
» Fig.18: 1. Krok 2. Fotter 3. Stopphake

Gor pa foljande satt for att stalla in maskinen med

bordet i hogt lage.

(1)  Fall férsiktigt ner sagbordet BAKAT med
bada handerna utan att tappa det.

(2) Vrid haken i pilens riktning, sdsom visas i
figuren, for att falla ut benen. Fall ut benen
helt pa den ena sida sa att det lases fast
ordentligt av sig sjalv. Utfér samma procedur
fér benen pa motsatta sidan. Férsakra dig
om att benen ar helt lasta.

AVARNING:
. Kontrollera att stopphakarna ar perfekt place-
rade i fastets spar.

(3) Fortillbaka sagbordet i uppratt 1age.

2. Instéllning av lagt bord

» Fig.19: 1. Stopphake 2. Fétter 3. Krok
Benen kan fallas ihop som visas i figuren. Gor pa
féljande satt for att falla ihop sagbordet.

(1) Fall férsiktigt ner sagbordet BAKAT med
bada handerna utan att tappa det.

(2) Dra forst ut stoppet i leden pa de vanstra
benen mot dig, for att lasa upp det.

(3) Gor pa samma satt for benen pa motsatta
sidan.

(4) Anvand en hake for att halla ihop benen.

(5) Fortillbaka sagbordet i uppratt Iage.

Montering eller borttagning av
sagblad

AFORSIKTIGT:

. Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och
att natkabeln ar utdragen innan sagbladet mon-
teras eller tas bort.

. Anvand endast medféljande insexnyckel fran
Makita for att montera eller demontera klingan. |
annat fall kan det leda till att insexbulten dras at
for hart eller for 16st, vilket kan orsaka skada.

For upp handtaget i dess helt upphdjda lage.

Tryck pa spindellaset for att Iasa spindeln och anvand
insexnyckeln for att lossa insexbulten genom att vrida
den medurs.

» Fig.20: 1. Insexbult 2. Insexnyckel 3. Spindellas

Hoj klingskyddet A med dess lyftflik medan du fér spa-
ken intill handtaget till vanster. Ta bort insexbulten, yttre
flansen och klingan med klingskyddet A hojt.

» Fig.21: 1. Spak 2. Lyftspak

For att montera klingan placerar du den forsiktigt pa
spindeln och ser till att riktningen pa den pil som finns
pa klingans sida stammer 6verens med pilens riktning
pa klinghdljet. Montera den yttre flansen och insexbul-
ten, och anvand sedan insexnyckeln for att dra at insex-
bulten (vénstergangad, dra at moturs) ordentligt medan
du haller in spindellaset.

» Fig.22: 1. Sagblad 2. Undre klingskydd B

> Fig.23: 1.Klingkapa 2. Pil 3. Sagblad 4. Pil
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OBS:
. Nar du monterar en sagklinga maste du férsakra
dig om att den fors ner bredvid klingskydd B
forst, och sedan upp i lage inne i klingskydd B.
» Fig.24: 1. Insexbult 2. Yttre flans 3. Sagblad
4. Innerflans 5. Spindel 6. Ring

AFORSIKTIGT:

. Ringen med en ytterdiameter pa 25,4 mm eller
30 mm &r fabriksmonterad pa spindeln. Innan
bladet monteras pa spindeln, skall du alltid se till
att korrekt insatsring for axelhalet pa det blad du
skall anvéanda monteras pa spindeln.

For tillbaka det nedre klingskyddet A till dess ursprung-
liga lage. Sank ner handtaget for att forsakra dig om
att de nedre klingskydden fungerar som det ska.
Kontrollera att spindellaset inte langre laser fast spin-
deln, innan du foérsoker saga.

Instéllning av klyvkniv

» Fig.25: 1. Lasmutter 2. Insexbult 3. Spaltkniv

Avstandet mellan sagklingans téander och klyvkniven
maste vara 5 - 6 mm nar klyvkniven fors helt mot
klingan. Justera klyvkniven genom att forst lossa pa
lasmuttern for hand (moturs), och sedan lossa pa insex-
bulten (moturs) med insexnyckeln och mat darefter
avstandet. Dra sedan at insexbulten och lasmuttern
medurs efter installningen. Kontrollera alltid att klyv-
kniven ar fast och att det dvre klingskyddet fungerar
smidigt fére sagningen.

» Fig.26: 1. Spaltkniv 2. Sagblad

Klyvkniven &r fabriksmonterad sa att klingan och klyv-
kniven sitter i rat linje efter din enkla installation. Se
avsnittet "Andring av klyvknivens l&age" fér monteringen.
» Fig.27: 1. Sagbladsbredd 2. Spaltkniv 3. Insexbult

AFORSIKTIGT:

. Om klingan och klyvkniven inte ar korrekt inrik-
tade, kan arbetsstycket klidmmas fast under
drift. Férsakra dig om att klyvkniven ar placerad
mellan bada yttre andarna av sagtanderna,
sett uppifran. Du kan skada dig allvarligt om
du anvander maskinen nar klyvkniven inte &ar
korrekt inriktad. Om de av nagon anledning inte
ar ratt installda skall de alltid repareras pa ett
auktoriserat Makita servicecenter.

. Nar klyvknivens avstand fran sagtanderna
justeras ska insexbulten endast lossas efter det
att du lossat lasskruven.

Montering och justering av

parallellanslag

» Fig.28: 1. Fastanordning till parallellanslag
2. Parallellanslag 3. Lasskruv (A)
4. Lasskruv (B) 5. Parallellanslag

1. Installera parallellanslaget pa sagbordet sa att
dess fastanordning passar in i l6pskenan. Dra at
parallellanslagets lasskruv (B) hart medurs.

2.  Lossa palasskruven (A).

3. Skjut parallellanslaget och satt fast det sa att dess bortre
kant fran dig sett, sitter i linje med den punkt dar sag-
klingans framkant kommer upp ur arbetsstyckets ovansida.
Justeringen gors for att minska risken for att ett avsagat
stycke klams fast mellan sagklingan och parallellanslaget
och sedan kastas bakat mot anvéndaren. Linjen (A) varie-
rar med arbetsstyckets tjocklek eller bordsnivan. Anpassa
parallellanslagets lage efter arbetsstyckets tjocklek.

Efter justering av parallellanslaget drar du at
lasskruven (A) hart.

» Fig.29: 1. Parallellanslag 2. Fastanordning till

parallellanslag 3. Linje att passa in: linje A
4. Sagblad 5. Ovre sagbord 6. Arbetsstycke

OBS:

. Det finns fyra monster for placering av parallel-
lanslaget enligt figuren. Parallellanslaget har tva
skaror pa sina sidor, en med en upphdjd kant
bredvid pa samma sida och den andra utan det.
Anvand endast denna upphdjda kant pa paral-
lellanslagets yta mot arbetsstycket vid sagning
av ett tunt arbetsstycke.

» Fig.30: 1. Parallellanslag 2. Fastanordning till paral-
lellanslag 3. Sagblad

OBS:

. For att andra parallellanslagets monster tar du
bort parallellanslaget fran dess hallare genom
att lossa lasskruven (A) och andra dess lage
i hallaren sa att parallellanslaget ar vant mot
hallare i forhallande till ditt arbete, sdsom visas i
figuren.

Satt in hallarens fyrkantsmutter i bakre anden
av endera skaran i parallellanslaget, sa att de
passar som i figuren.

For att andra fran monster A eller B till monster
C eller D, eller omvant, tar du bort fyrkantsmut-
tern och lasskruven (A) fran parallellanslagets
hallare och satter lasskruven (A) och fyrkants-
muttern i motsatt lage pa hallaren i jamforelse
med dess originalposition.

Séatt in hallarens fyrkantsmutter i bakre anden
av endera skaran i parallellanslaget sa att de
passar som i figuren.

» Fig.31: 1. Parallellanslag 2. Fastanordning till paral-
lellanslag 3. Fyrkantsmutter 4. Lasskruv (A)
5. Lasskruv (B)

Parallellanslaget ar fabriksinstallt sa att det ar parallellt
med sagklingans yta. Férsékra dig om att det ar paral-
lellt. Gor sa har for att kontrollera att parallellanslaget
ar parallellt med klingan. Justera klingans hojd med
justeringsratten for sagdjupet sa att klingan kommer
upp i det hogsta laget fran sagbordet. Mark en sagtand
med en krita. Mat avstandet (A) och (B) mellan parallel-
lanslaget och sagbladet. Utfér bada méatningarna med
hjalp av den kritmarkta sagtanden. De tva méatningarna
skall ge samma resultat. Om parallellanslaget inte ar
parallellt med klingan gor du pa foljande satt:

» Fig.32: 1. Skala

(1) Vrid instéllningsskruven moturs.
» Fig.33: 1. Parallellanslag 2. Fastanordning till paral-
lellanslag 3. Justeringsskruv

» Fig.34: 1. Parallellanslag 2. Sagblad 3. Ovre
klingskydd
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(2) Dra parallellanslagets framre kant nagot till
héger eller vanster tills det blir parallellt med
klingan.

(3) Dra atinstallningsskruven hart pa
parallellanslaget.

AFORSIKTIGT:

. Se till att justera parallellanslaget sa att det ar
parallellt med sagbladet, annars kan bakatkast
ske vid drift.

. Se till att justera parallellanslaget sa att det inte
kommer i kontakt med det &vre klingskyddet
eller sagklingan.

. Flytta inte eller bar maskinen i parallellanslaget.

. Att lyfta det monterade parallellanslaget eller
tvinga det at hdger och vanster nar du tar tag i
dess 6vre del med din hand kan skada det och
férséamra dess funktion.

Montering och justering av

geringsanslag

» Fig.35: 1. Mothall for geringsanslag
2. Geringsanslag 3. Spar

Montera geringsanslaget genom att féra in dess

skaft i ett av de tva sparen pa sagbordets framsida.
Geringsanslagets stopp som ocksa anvands som paral-
lellanslag kan monteras pa geringsanslaget i forhal-
lande till ditt arbete.

Dammpase

» Fig.36: 1. Dammunstycke 2. Dammpase

Anvandning av dammpase ger ett rent sagarbete och
férenklar uppsamlingen av damm. Anslut dammpasen
pa munstycket for spanutkast.

Ta bort dammpasen fran maskinen néar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. Tém dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlagsna partiklar
som fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.

» Fig.37: 1. Dammpase 2. Fastanordning

Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under arbetet om
du ansluter en dammsugare fran Makita till sagen.

» Fig.38

» Fig.39: 1. Dammunstycke 2. Vinkelror

AFORSIKTIGT:

. Rikta vinkelrdrets utlopp sa att uppsamlat damm
och span inte flyger ut mot maskinen eller per-
soner i arbetsomradet.

Satt pa vinkelréret nar du andrar riktningen for
spanutkastet.

Fastsattning av arbetsstycke

AVARNING:

. Det ar ytterst viktigt att alltid fasta arbetsstycket
ordentligt och hart med tvingen. | annat fall
kan det leda till att maskinen skadas och/eller
att arbetsstycket forstors. DET KAN OCKSA
RESULTERA | PERSONSKADA. Lyft ALDRIG
klingan férrén den har stannat helt efter
sagningen.

Stodanhall

> Fig.40

Stodanhallet kan monteras pa anhallet. Nar vinkelsagning at
vanster eller banksagning utfors ska stddanhallet tas bort.

AFORSIKTIGT:

. Nar vinkelsagning at vanster eller banksagning
utfors ska stédanhallet tas bort. | annat fall
kommer det i kontakt med klingan eller en del av
verktyget vilket allvarligt kan skada anvandaren.

Vertikal tving

» Fig.41: 1. Tvingens ratt 2. Stang till tving
3. Lasskruv 4. Tvingarm 5. Anslag

Den vertikala tvingen kan installeras i tva lagen, antingen pa van-
ster eller hoger sida om anhallet. Satt i tvingens faststav i halet
pa anhallet och dra at lasskruven for att fasta tvingens faststav.
Sétt tvingarmen i Iage sa att den passar till arbetsstyckets
tjocklek och form och fast den sedan genom att dra at lasskru-
ven. Om skruven som faster tvingarmen kommer i kontakt
med anhallet maste lasskruven flyttas till tvingarmens andra
sida. Se till att ingen del av maskinen kommer i kontakt med
tvingen nar maskinhandtaget sanks till sin lagsta position. Om
nagon del kommer i kontakt med tvingen monterar du om den.
Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och geringsski-
van. Placera arbetsstycket i 6nskat saglage och fast det
stadigt genom att dra at tvingens ratt.

AFORSIKTIGT:

. Arbetsstycket maste fastas sékert mot gerings-
skivan och anhallet.

Instéllning av maskinen i

banksagningslage

AFORSIKTIGT:

. Kontrollera innan du anvander maskinen i bank-
sagningslaget att geringsskivan har fasts vid 0°
geringsvinkel med lasskruven pa anhallet.

. Kontrollera att verktygshuvudet har fasts med
reglaget innan banksagningslaget anvands.

. Kontrollera att klyvkniven har fasts pa plats
ordentligt innan banksagningslaget anvands.

. Ta bort det nedre klingskyddet C innan banksag-
ningslaget anvands.

. Frigor det nedre gransstoppet i banksagningslage.

Denna maskin ar fabriksinstalld i geringssagningslaget.
Innan du anvander banksagningslaget skall du andra
installningen och folja proceduren nedan.
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1. Fastsattning av geringsskivan
» Fig.42: 1. Lasskruv 2. Anslag

Dra at lasskruven ordentligt pa anhallet vid 0°
geringsvinkel for att fasta geringsskivan.

2. Fastsittning av verktygshuvudet
» Fig.43: 1. Spak

Fast verktygshuvudet genom att dra at spaken i
pilens riktning, sdsom visas i figuren.

3. Frigoring av det nedre

gransstoppet

» Fig.44: 1. Nedre gransstopp 2. Instéllningsbult
Forsakra dig om att &nden pa det nedre gransstoppet
arilaget Aifiguren. Vrid &nden p& det nedre gréns-
stoppet moturs till Iaget A nér den ar placerad i laget B.

4. Lagesandring av klyvkniv
» Fig.45: 1. Spaltkniv 2. Lasmutter

Laget (Fig. 1) skall andras enligt féljande.

(1) Lossa pa lasmuttern (Fig. 2).

(2) Dra och svang klyvkniven till vinkellaget 90° i
pilens riktning (Fig. 3). Tryck in den latt sa att
den stannar i detta lage.

(3) Lyft upp det nedre klingskyddet A i helt upphéjt
lage genom att ta tag med handen i dess utskju-
tande kant samtidigt som du trycker reglaget
i narheten av handtaget till vanster, och frigér
reglaget i narheten av handtaget (Fig. 4).

(4) Tryck klyvkniven i pilens riktning (se Fig. 5)
sa att den ar i linje med sagklingan.

(5) Efter att klyvkniven har tryckts i pilens rikt-
ning, sasom visas i figuren, slapper du det
nedre klingskyddet A.

(6) Dra atlasmuttern ordentligt (se Fig. 6) efter
att du riktat in klyvkniven.

5. Borttagning av det nedre
klingskyddet C
» Fig.46: 1. Lasskruv

Ta bort det nedre klingskyddet C fran sagbordet
genom att lossa lasskruven.

6. Las fast verktygshuvudet i dess

mest nedsankta lage.
» Fig.47: 1. Lastapp

» Fig.48: 1. Saghuvudet last i det helt nedsankta laget

Efter att klyvkniven har monterats i geringssag-
ningslaget, skall du dra ut lIastappen i pilens rikt-
ning A och vrida den till 90° vinkel i pilens riktning
B med lastappen utdragen. Sank sedan handtaget
for att lasa verktygshuvudet.

AFORSIKTIGT:

. Om inte verktygshuvudet kan lasas i helt ned-
sankt 1age skall du vrida installningsratten for
djup flera varv i medurs riktning.

. Se alltid till att lastappen sakert har last fast
verktygshuvudet i det nedersta laget innan du
vrider runt maskinen.

7. Svanga runt maskinen

A\VARNING:

. Se till att maskinen ar avstangd och att natslad-
den ar utdragen innan den vrids runt.

. Se till att du inte placerar din hand eller dina
fingrar i reglagebordets fastomrade nar du
trycker ner reglaget.

» Fig.49: 1. Spak 2. Yta pa spaken dar hand/finger
kan placeras 3. Krokdelar

Hall i kanten pa mitten av sagbordet med en hand
och tryck ner reglaget med den andra handen,
samtidigt som du haller ett stadigt tag i sagbords-
kanten och lutar sagbordet forsiktigt for att svanga
runt det. Fortsatt att halla i det tills det laser fast.

8. Montering av det 6vre klingskyddet

» Fig.50: 1. Tryckknapp 2. Spaltkniv 3. Ovre klings-
kydd (anvands i banksagslaget)

Tryck in det 6vre klingskyddets tryckknapp till dess
sida och med knappen intryckt placerar du klingskyd-
det pa klyvknivens skara och slapp sedan knappen.
Kontrollera efter att du slappt tryckknappen att det 6vre
klingskyddet &r fast genom att férsdka dra ut det.

AFORSIKTIGT:

. Kontrollera att det 6vre klingskyddet fungerar
smidigt efter att det har monterats.

Instéllning av maskinen i

geringssagningslage

AVARNING:

. Se till att det nedre klingskyddet C monteras
innan maskinen anvands i geringssagningslage.

For att andra instéllningen fran banksagningslage

till geringssagningslage skall du folja proceduren i
avsnittet "Instéllning av maskinen i banksagningslage" i
omvand ordning.

1. Demontering av 6vre klingskyddet

Tryck in tryckknappen pa det 6vre klingskyddet till
dess sida och ta sedan bort det 6vre klingskyddet
uppat med tryckknappen fortfarande intryckt.

2. Montering av det nedre klingskyddet C
Placera det nedre klingskyddet C pa bordet sa
att det passar in i skaran pa sagbordet och dra at
lasskruven ordentligt.

3. Svanga runt maskinen

Se avsnittet "Installning av maskinen i
bénksagningslage".

4. Frigor verktygshuvudet fran dess
helt nedsankta lage.
» Fig.51: 1. Lastapp
Medan du haller i handtaget skall du fora lastap-
pen i pilens riktning A och vrida den till 90° vinkel

i pilens riktning B med lastappen utdragen, och
sedan héja handtaget sakta.
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5. Andring av klyvknivens lage
» Fig.52: 1. Spaltkniv 2. Lasmutter

Klyvknivens lage (Fig. 1) skall andras enligt féljande.

(1) Lossa lasmuttern och hall i det nedre klings-
kyddet A i dess utskjutande kant (Fig. 2).

(2) Medan du haller i det nedre klingskyddet A,
skall du dra klyvkniven sa att den vrids och
svang den sedan till laget i pilens riktning
(Fig. 3).

(3) Med klyvkniven i detta lage, for du tillbaka
det nedre klingskyddet A till ursprungslaget
och dra at lasmuttern ordentligt (Fig. 4, 5).

ANVANDNING

AFORSIKTIGT:

. Se till att I16sg6ra handtaget fran dess nedsankta
lage genom att dra ut lastappen och vrida den
till 90° vinkel.

. Kontrollera att inte klingan ar i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen
satts pa.

GERINGSSAGNING

AVARNING:

. Se till att det nedre klingskyddet C ar monterat
fore anvandning av geringssagningslaget.

AFORSIKTIGT:

. Tryck inte for mycket pa handtaget vid sag-
ningen. Detta kan leda till att motorn 6verbe-
lastas och/eller forsamrad sagning. Tryck ner
handtaget endast s& mycket som behdvs for att
sagningen ska I6pa smidigt utan att klingans
hastighet minskar patagligt.

. Tryck forsiktigt ner handtaget for att sdga. Om
handtaget trycks ner hart eller i sidled kom-
mer klingan att vibrera vilket ger sagmarken i
arbetsstycket samtidigt som sagprecisionen
forsamras.

3. Vinkelsagning
» Fig.54: 1. Skruvtving (tillbehdr)

Lossa spaken och luta sagklingan till den 6nskade
vinkeln (se avsnittet "Installning av vinkeln for
vinkelsagning" som beskrivits tidigare). Se till att
spaken dras at ordentligt for att fasta sagen sakert
i den valda vinkeln. Fast arbetsstycket mot anhal-
let och geringsskivan. Starta maskinen utan att
klingan vidror arbetsstycket och véanta tills klingan
uppnar full hastighet. Sank sedan handtaget
forsiktigt till dess helt nedsankta lage medan tryck
anlaggs parallellt med klingan. Sténg av maski-
nen nar sagningen &r avslutad och VANTATILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att klingan ror sig ner i vinkelrikt-
ningen nar vinkelsagning goérs. Hall handerna
borta fran sagklingans vag.

. Under vinkelsagning kan ett avsagat stycke
ligga kvar mot klingans sida. Om da klingan lyfts
upp medan den fortfarande roterar, kan detta
stycke dras med av klingan sa att fragment
kastas ivag vilket ar farligt. Klingan far ENDAST
héjas om den har slutat att rotera.

. Nar handtaget trycks ner, skall du trycka i
samma riktning som klingan lutar. Om trycket
inte ar parallellt med klingan under sagningen
kan klingans vinkel férskjutas, vilket ger samre
sagprecision.

. Ta alltid bort stddanhallet vid vinkelsagning at

vanster.

4. Kombinationssagning

Kombinationssagning &r en process dar vinkelsag-
ning utférs i kombination med att en geringsvinkel
sagas i ett arbetsstycke. Kombinationssagning
kan utféras vid vinkel som visas i tabellen nedan.

Vinkel for vinkelsagning Geringsvinkel

45° Vénster och hoger 0°—45°

1. Sagning genom tryck
» Fig.53: 1. Skruvtving (tillbehor)

Fast arbetsstycket mot anhallet och geringsski-
van. Starta maskinen utan att klingan har kontakt
med arbetsstycket och vanta tills klingan har upp-
natt full hastighet. Sank sedan handtaget forsiktigt
tills det har sankts helt for att sdga arbetsstycket.
Sténg av maskinen nar sagningen ar avslutad

och VANTA TILLS KLINGAN HAR STANNAT
FULLSTANDIGT innan klingan aterférs till sitt helt
uppfallda lage.

2. Geringssagning
Se avsnittet "Installning av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

Se avsnittet "Sagning genom tryck",
"Geringssagning" och "Vinkelsagning" nar du vill
utféra kombinationssagning.

5. Sagning av aluminiumstycken

» Fig.55: 1.Tving 2. Distanskloss 3. Anslag
4. Aluminiumstycke 5. Distanskloss

Anvand klossar eller trabitar nar ett aluminium-
stycke skall fastas sasom visas i figuren, for

att forhindra att aluminiumstycket deformeras.
Anvand sagolja vid sagningen i aluminium, for
att forhindra att aluminiummaterialet fastnar och
lagras pa klingan.

AFORSIKTIGT:

. Forsok aldrig saga tjocka eller runda alumini-
umstycken. Tjocka aluminiumstycken kan lossa
under pagaende sagarbete och runda alumini-
umstycken kan inte fastas ordentligt med denna
maskin.

. Saga aldrig aluminium i bénksagningslaget.
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BANKSAGNING

Klyvsagning

AFORSIKTIGT:

. Anvand alltid "arbetshjalp" sa som matarpinnar
och matarblock nar det foreligger risk for att
dina hander eller fingrar kommer i narheten av
sagbladet.

. Hall alltid fast arbetsstycket stadigt mot sag-
bordet och parallellanslaget. Boj eller vrid inte
arbetsstycket nar det matas. Om det bdjs eller
vrids kan farliga bakatkast ske vid drift.

. Dra ALDRIG tillbaka arbetsstycket medan sag-
bladet snurrar. Om du maste dra tillbaka arbets-
stycket innan sagningen ar genomford, stanger
du férsta av maskinen samtidigt som du haller
stadigt i arbetsstycket. Vanta tills sagbladet har
stannat helt innan du drar bort arbetsstycket. |
annat fall kan farliga bakatkast ske.

. Avlagsna ALDRIG avsagade bitar medan sag-
bladet snurrar.

. Placera ALDRIG dina hander eller fingrar i
sagklingans rorelseriktning.

. Las alltid fast parallellanslaget ordentligt annars
kan farliga bakatkast ske.

. Anvand alltid "arbetshjalp" sa som matarpinnar
och matarblock nar du sagar sma eller smala
arbetsstycken eller nar klingan inte ar synligt
under sagningen.

. Ta alltid bort stddanhallet vid vinkelsagning at
vanster.

Arbetshjalp

Matarpinnar, matarblock och extra anslag ar olika
typer av "arbetshjalp". Anvand dem for att utféra sakra
sagningar utan att operatéren kommer i kontakt med
sagbladet med nagon del av sin kropp.

Matarblock
» Fig.56: 1. Passbit 2. Handtag 3. Traskruv 4. For
ihop

Anvéand en bit plywood 19 mm tjock.

Handtaget skall befinna sig i mitten av plywoodbiten.
Fast med lim och traskruvar enligt figuren. En liten bit
tréd pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm maste alltid limmas pa
plywoodbiten for att férhindra att klingan vibrerar om
operatdren sagar i matarblocket av misstag. (Anvand
aldrig spik i matarblock).

Extra anslag
» Fig.57: 1. Passbit

Gor extra anslag av plywoodbitar pa 9,5 mm och 19
mm.

AFORSIKTIGT:
. Ta bort geringsanslaget fran arbetsbordet vid
klyvsagning.

. Se alltid till att ha Iampligt stéd for arbetsstycket
pa baksidan av arbetsbordet vid sagning av
langa eller stora stycken. LAT INTE en lang
skiva flytta sig langs arbetsbordet. Detta gor sa
att sagbladet fastnar och 6kar méjligheten for
bakatkast och personskador. Stddet skall vara
av samma héjd som arbetsbordet.

1. Justera sagdjupet till nagot storre &n arbetsstyck-
ets tjocklek. Se avsnittet "Installning av sagdjup"”
for att utféra denna justering.

2. Placera parallellanslaget pa 6nskad klyvbredd
och fast det med lasskruven (A). Fore klyvningen
maste du kontrollera att parallellanslagshallarens
tva skruvar ar atdragna. Om inte drar du at dem
igen.

3.  Starta maskinen och mata forsiktig in arbetss-
tycket i sagbladet langs parallellanslaget.

(1) Nar klyvningens bredd &r 150 mm och mer
anvander du forsiktigt en hand for att mata
arbetsstycket. Anvand den andra handen
for att halla arbetsstycket pa plats langs
parallellanslaget.

» Fig.58

(2) Nar klyvningens bredd &r 65 mm - 150
mm anvander du matarpinnen for att mata
arbetsstycket.

» Fig.59: 1. Matarpinne

(3) Narklyvningen &r smalare &n 65 mm, kan
inte matarpinnen anvandas eftersom den
kommer att sla mot klingskyddet. Anvand
extra anslag och paskjutarkloss.

Montera det extra anslaget stadigt pa paral-
lellanslaget med tva "C"-klammor.

» Fig.60: 1. Extra anslag

Mata arbetsstycket med handen tills anden
ar cirka 25 mm fran 6vre sagbordets framre
kant. Fortsatt mata med hjalp av matar-
blocket ovanpa det extra anslaget tills sag-
ningen genomforts.

1. Matarblock 2. Extra anslag

AFORSIKTIGT:

. Ta bort parallellanslaget fran arbetsbordet vid
tvarsagning.

. Se alltid till att ha Iampligt stod for arbetsstycken
pa arbetsbordets sidor vid sagning av langa
eller stora stycken. Stodet skall vara av samma
héjd som arbetsbordet.

. Hall alltid hadnderna borta fran klingans saglinje.

> Fig.61:
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Geringsanslag

Anvand geringsanslaget vid de fyra olika sdgningarna
som visas i figuren.
» Fig.62: 1. Tvarsagning 2. Geringssagning
3. Vinkelsagning 4. Sammansatt gerings-
sagning (vinklar)

AFORSIKTIGT:

. Dra at vredet pa geringsanslaget ordentligt.

. Undvik att arbetsstycket och anslaget kryper
genom att halla stadigt i det, speciellt vid sag-
ning i vinklar.

. Hall ALDRIG i den del av arbetsstycket som ska
sagas av.

Anvandning av geringsanslag
» Fig.63: 1. Spar 2. Geringsanslag 3. Vred

Skjut in geringsanslaget i arbetsbordets breda spar.
Lossa vredet pa anslaget och stéll in 6nskad vinkel (0°
till 60°). Hall arbetsstyckets bakdel dikt an mot anslaget
och mata langsamt mot sagbladet.

Extra trafodring (geringsanslag)

> Fig.64

For att forhindra att langa brador vibrerar monterar du ett
extra anslag pa geringsanslaget. Fast med bultar/muttrar
i borrade hal. Fastena far inte skjuta ut fran anslaget.

Bara maskinen

» Fig.65: 1. Lastapp

Se till att maskinens natsladd ar utdragen. Fast klingan
vid 0° vinkelsagning och geringsskivan vid 0° gerings-
vinkel fér maskinen som precis har anvants i gerings-
sagningslage. Sank ner handtaget helt och las det i
nedsankt lage genom att trycka in lastappen helt.

Bar maskinen genom att halla enligt figuren.

» Fig.66: 1. Verktygsdel som skall hallas

AFORSIKTIGT:

. Fast alltid alla rorliga delar innan du bar maskinen.

. Stall alltid in maskinen i geringssagslage innan du bar den.

. Se till att den nedre sagklingan C &r monterad
pa maskinen.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen &r avstangd och natka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missfargning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

AVARNING:

. Se alltid till att klingan &r vass och ren for att fa
ett sa bra och sékert resultat som méjligt.

Instéllning av sagvinkeln

Maskinen ar noga installd och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte ar korrekt riktad gor du pa foljande satt:

1. Geringsvinkel
> Fig.67

Geringsvinkelns 0° installningsbultar ar placerade
i fyra positioner.
Lossa de fyra installningsbultarna fér geringsvin-
keln 0° genom att vrida moturs fran undersidan
av bordet.
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt
lage genom att dra och rotera lastappen medurs
till 90° vinkel. Kontrollera med t.ex. vinkelhake att
klingans sida ar vinkelrat mot anhallet. Dra sedan
at de fyra instéllningsbultarna pa underarmen fran
undersidan av bordet. Kontrollera att pekaren
indikerar 0° pa geringsskalan. Om den inte gor det
skruvar du loss pilen och justerar den sa att den
pekar ratt. Fast skruven ordentligt efter att den
justerats.

» Fig.68: 1. Vinkelhake 2. Sagblad 3. Anslag

2. Vinkel for vinkelsagning
» Fig.69: 1. Justeringsskruv 0° 2. Justeringsskruv 45°

(1) 0° vinkel for vinkelsagning

Séank ner handtaget helt och las det i ned-
sankt lage genom att dra och rotera lastap-
pen medurs till 90° vinkel. Lossa spaken pa
maskinens baksida.
Vrid, fran undersidan av bordet, installnings-
bulten for 0° vinkel for vinkelsagning pa
underarmens hogra sida tva eller tre varv
moturs for att luta klingan at hoger.
Justera noggrannt klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
installningsbulten for 0° vinkel for vinkelsag-
ning medurs.

» Fig.70: 1. Vinkelhake 2. Sagblad 3. Geringsskivans

ovansida

Kontrollera att pekaren pa geringsskivan
indikerar 0° pa armens vinkelskala. Om
pekaren inte indikerar 0° lossar du skruven
som faster pekaren och justerar den sa att
den indikerar 0°.

» Fig.71: 1.Arm 2. Vinkelskala 3. Pil 4. Geringsskiva

(2) 45° vinkel for vinkelsagning
Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst
efter att vinkeln for 0° vinkelsagning har
stallts in. Lossa spaken och luta klingan sa
langt det gar till vanster, for att justera van-
ster vinkel for 45° vinkelsagning. Kontrollera
att pekaren pa armen indikerar 45° pa
armhallarens vinkelskala. Vrid, fran sagbor-
dets undersida, installningsbulten foér 45°
vinkelsagning pa underarmens vanstra sida,
om pekaren inte indikerar 45° tills den pekar
pa45°.
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Byte av kolborstar

» Fig.72: 1. Slitmarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de &r slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-
starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.

» Fig.73: 1. Kolhallarlock 2. Skruvmejsel

Efter anvédndning

. Efter anvandning tar du bort span och damm
som har fastnat pa maskinen med en tygduk eller
liknande for att forsdkra maximal livslangd. Se till
att du haller klingskydden rena, i enlighet med de
anvisningar som tidigare beskrivits i avsnittet med
titeln "Klingskydd". Smoérj in de rérliga delarna
med maskinolja for att férhindra rostbildning.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och

TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-

arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter

och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
fér anvandning tillsammans med den Makita-
maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behé-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. HM-platerat sagblad av stal

. Vertikal tving

. Insexnyckel 6

. Dammpase

. Vinkelhake

. Dammkapa (Nedre klingskydd C)
. Matarpinne

. Linjal (Parallellanslag)

. Geringsanslag

. Fotplatta (3 delar)

. Insexbultar (3 delar)

. Vinkelror

. Ovre héljet (Ovre klingskydd)
OBS:

. Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell

LF1000

Bladdiameter

260 mm

Bladtykkelse 1,8 mm-2,0 mm
Spalteknivtykkelse 2,2mm
Hulldiameter For land i Europa 30 mm
Maks. skjeerekapasitet ved 90° i bordsagmodus (benkemodus) 70 mm
Hastighet uten belastning (min™) 2700

Bordstgrrelse (B x L)

500 mm x 555 mm

Mal (L x B x H1(merk 1)/H2(merk 2)) i gjeersagmodus

660 mm x 650 mm x 1 220 mm /800 mm

i bordsagmodus 660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm
Nettovekt 36 kg
Sikkerhetsklasse =

Maks. skjerekapasitet (H x B) med blad pa 260 mm i di

ameter i gjeersagmodus

Skjaeringsvinkel

Gjeeringsvinkel

0°

0°

20 mm x 180 mm

68 mm x 155 mm

45° (venstre)

50 mm x 150 mm

Merk1 H1: Hayde opp til verkteyhodet
Merk2 H2: Hayde opp til bordet

» Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere

forvarsel.
« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette utsty-
ret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner & bruke maskinen.

©

Les bruksanvisningen.

DOBBEL ISOLERING

Bruk vernebiriller.

Etter at du har skaret, ber du holde sagen
ned helt til bladet stopper for & unnga
skader fra flyvende avfall.

Ikke legg hender eller fingre nzer sagbladet.

For din egen sikkerhet bar du fierne biter
og avskjeer osv. fra bordet fgr du begynner
arbeidet.

39

Koble maskinen fra stremnettet for du snur
den rundt aksen.

Plasser hendene skikkelig nar du beaerer
den.

Ikke Ioft opp toppen av klgyvegjeerdet nar
du installerer eller fierner det.

lasne skruen ved & skru den med klokken.

vl
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Kun for EU-land

Pa grunn av forekomst av farlige kompo-
nenter i utstyret, kan brukt elektrisk og
elektronisk utstyr ha en negativ innvirkning
pa miljget og menneskers helse.

Ikke kast elektriske og elektroniske appara-
ter sammen med husholdningsavfall!

| samsvar med det europeiske direktivet om
avfall fra elektrisk og elektronisk utstyr og
dettes tilpasning til nasjonal lovgivning, skal
brukt elektrisk og elektronisk utstyr samles
inn separat og leveres til et eget innsamlings-
sted for kommunalt avfall, som driver virk-
somhet i samsvar med miljgvernforskriftene.
Dette er angis av symbolet med den
overkryssede avfallsbeholderen som er
plassert pa utstyret.

Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for ngyaktig, rett- og gjeerings-
skjeering i tre. Maskinen kan brukes i bade gjeeringssag-
modus og i bordsagmodus ved & snu bordet rundt aksen.

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lya): 91 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa): 108 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk herselvern

Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN61029:
Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibrasjo-
nene er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til 8 sammenlikne et verktgy med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktayet kan avvike fra den
oppgitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan
verktayet brukes.

MAADVARSEL: Ver papasselig med a finne sik-
kerhetstiltak som beskytter operatgren, basert pa en
oppfatning av risiko under faktiske bruksforhold (pa
bakgrunn av alle sider ved brukssyklusen, som nar
verktoyet slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg
til oppstarten).

Samsvarserklaeringer

Gjelder kun for land i Europa

Samsvarserklaeringene er lagt til som vedlegg Ai denne
bruksanvisningen.

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

AADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fore til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.
Oppbevar alle advarsler og instruk-

sjoner for senere bruk.

SIKKERHETSADVARSLER FOR

KOMBISAG

BADE FOR GJARINGSSAG MODUS OG BORDSAG

(BENKSAG) MODUS

1. Kontroller bladet naye for sprekker eller defor-
mering for drift.

Skift ut skadet blad umiddelbart.

2.  lkke bruk sagen uten verneinnretninger og
kloyvekniv, spesielt etter en modusendring.
Kontroller bladvernene for riktig lukking fer
hver bruk. lkke bruk sagen hvis bladvern ikke
beveger seg fritt og lukker seg umiddelbart.
Klem eller fest aldri bladvernene inn i apen
posisjon. Enhver uvanlig drift av bladvernene
skal korrigeres umiddelbart.

3. Bruk kun de sagbladene som er spesifisert
av produsenten og som oppfyller kravene i
EN847-1. Sporbredden pa kuttet ma vaere tyk-
kere enn klgyvekniven, og bladdelen ma vare
tynnere en klgyvekniven.

4.  lkke bruk sagblader som er laget av
heyhastighetsstal.

5.  Bruk hgrselsvern.

6. Bruk harselsvern for a redusere risikoen for
horselstap.

7.  Bruk hansker for handtering av sagblader
(sagblader skal bares i en holder der det er
praktisk) og ru materialer.

8. Koble maskinen til et stovoppsamlingsapparat
nar du sager.

9.  Nar du ikke bruker skyvepinnen ma du alltid
legge den bort.

10. Hold gulvet rundt maskinen godt ved like og
fritt for lease materialer som f.eks. biter og
avskjaer.

11. Den som skal bruke redskapet har fatt god
nok opplaring i bruk, justering og drift av
maskinen.

12. Stopp og koble fra sagen nar den er uten tilsyn.

13. Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.

14. Bruk bare sagblader som er merket med en
maksimumshastighet som er lik eller hoyere
enn hastigheten uten belastning som er mer-
ket pa verktoyet.

15. Fjern aldri eventuelt avkapp eller andre deler
av arbeidsstykket fra skjeereomradet mens
verktoyet kjorer med et sagblad uten vern.

16. Verktoyet skal ikke brukes til hulling, avfasing
eller sporlaging.
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17.

18.

19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

Rengjor og pass pa a ikke sdelegge spindelen,
flensene (szerlig monteringsflaten) og festebol-
ten for eller under installering av bladet. Skade
pa disse delene kan resultere i at bladet brek-
ker. Darlig installering kan fore til vibrering/
vingling eller at bladet glir. Bruk bare flenser
som er spesifisert for dette verktoyet.
Bruk alltid utstyr anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue avskjaerski-
ver kan fore til personskader.
Velg riktig sagblad for materialet som skal skjaeres.
lkke skjeer metallobjekter som spiker og
skruer. Se etter og fjern all spiker og andre
fremmedlegemer fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.
Sla ut alle lgse kvister fra arbeidsstykket FOR
du begynner a skjaere.
Ilkke bruk maskinen i naerheten av brennbare
vaesker eller gasser.
For dn egen sikkerhet ber du fjerne biter og
avskjeer osv. fra arbeidsomradet og bordet for
du kobler til maskinen og begynner arbeidet.
Hold dine hender og pass pa at du og andre
har kroppen utenfor bladets bane, og ikke pa
linje med bladet Unnga kontakt med roterende
blader. Det kan likevel forarsake personskade
sa strekk deg aldri rundt sagbladet.
Veaer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont. lkke la deg
lure av en falsk sikkerhetsfolelse. Blader er
ekstremt uforsonlige.
Forsikre deg om at skaftlasen er av for du slar
pa knappen.
For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, bor du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.
Vent til bladet har full hastighet for du skjaerer.
Ikke fjern avskjaer eller andre deler av arbeids-
stykket fra skjsereomradet mens maskinen er
pa og saghodet ikke er i hvileposisjon.
Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du omga-
ende stoppe arbeidet.
Sla av maskinen og vent til sagbladet stop-
per for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.
Trekk ut kontakten til maskinen nar du skifter
blader, reparerer den eller nar den ikke er i bruk.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a forar-
sake kreft, fosterskader eller annen reproduk-
tiv skade. Noen eksempler pa disse kjemikali-
ene er:
. bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
. arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.
Din risiko fra denne utsettelsen varierer, etter
som hvor ofte du gjer denne typen arbeid. For
a redusere utsettelsen for disse kjemikaliene:
arbeid i et godt ventilert omrade og arbeid med
godkjent sikkerhetsutstyr, som de stevmas-
kene som er utarbeidet spesielt for a filtrere ut
mikroskopiske partikler.

34. Forsikre deg om at benksagbordet er sikret
godt fast ved den valgte hgyden.

NAR DEN BRUKES | GJAERINGSSAG MODUS:

35. lkke bruk sagen til a skjeere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.

36. Utfer aldri en jobb pa frihand. Arbeidsstykket ma
festes skikkelig mot kontaktelementet og ferings-
flaten med skrustikken ved all bruk. Bruk aldri
handen til & sikre arbeidsstykket.

37. Kontroller at verktoyet er stabilt for hvert kapp.

38. Stoett opp lange arbeidsstykker med egnede
ekstrastotter.

39. Du ma aldri skjaere i arbeidsemner som er sa
sma at de ikke kan holdes sikkert av skrustik-
ken. Arbeidsemner som ikke er festet skikkelig,
kan fere til tilbakeslag og alvorlig personskade.

40. Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

41. Forsikre deg om at kontaktelementet er sik-
ret godt fast nar du skjaerer skratt. Stram
matehendelen med klokken for a feste
kontaktelementet.

42. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
kontaktelementet i den laveste stillingen og at
det ikke kommer borti arbeidsstykket for start-
bryteren er slatt pa.

43. Hold handtaket godt fast. Vaer oppmerksom pa
at sagen gar litt opp og ned nar den startes og
stoppes.

NAR DEN BRUKES | BORDSAG (BENKSAG)

MODUS:

44. Utfer aldri en jobb pa frihand. Frihand betyr
at du bruker hendene til a stotte eller fore
arbeidsstykket isteden for et parallellanlegg.

45. Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
godt fast nar du skjaerer skratt.

46. Forsikre deg om at kontaktelementet er
sikret godt fast i arbeidsstillingen. Stram
matehendelen med klokken for a feste
kontaktelementet.

47. Bruk en skyvepinne eller en skyveklosse for a
unnga a jobbe med hendene og fingrene nzert
sagbladet.

48. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
klgyvekniven eller arbeidsstykket for startbry-
teren slaes pa.

49. Legg ekstra godt merke til instruksjonene for a
redusere risiko for at maskinen SLAR TILBAKE
MOT OPERATQREN. TILBAKESLAG er en plut-
selig reaksjon pa et klemt, fastsittende eller
feiljustert sagblad. Dette forer til at arbeids-
stykket kastes tilbake i retning av operatoren.
TILBAKESLAG KAN FGRE TIL ALVORLIG
PERSONSKADE. Unnga TILBAKESLAG ved
a holde bladet skarpt, ved & holde parallellan-
legget parallelt med bladet, ved & holde klay-
vekniven og bladvernet pa plass og i skikkelig
stand, ved a la vaere a slippe arbeidsstykket til
du har dyttet det helt forbi bladet, og ved ikke
a klgyve et arbeidsstykke som er vridd eller
boyd eller som ikke har rette kanter som kan
fores langs parallellanlegget.
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50. Unnga plutselig, rask mating. Mat sa sakte
som mulig nar du skjzerer harde arbeidsstyk-
ker. Ikke bgy eller vri arbeidsstykket nar du
mater. Sla av maskinen omgaende hvis bladet
stopper eller setter seg fast i arbeidsstykket.
Koble fra maskinen. Fjern sa den fastkjorte
biten.

51. Forviss deg alltid om at stoppernalen har last
maskinhodet helt i den laveste stillingen for du
snur maskinen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: Selv om du har brukt produktet
mye og feler deg fortrolig med det, er det likevel
sveert viktig at du felger noye de retningslinjene
for sikkerhet som er utarbeidet for dette produk-
tet. MISBRUK av verktoyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

MONTERING

A FORSIKTIG: Hold omradet rundt verktgynivaet
i orden og fri for lase materialer som f.eks. flis og
avskjeer.

Montere benk

For helt forlengede ben, montert som
hoyt bord

Nar verktoyet ikke kan settes opp stabilt, ma du dreie
pa justeringsmutteren pa verktgyfoten for & oppna riktig
stabilitet. Drei mot klokken sett ovenfra for & forkorte
foten og med klokken for a forlenge den. Etter justerin-
gen ma du forsikre deg om at maskinen star stgtt.

» Fig.1: 1. Justeringsmutter 2. Fot

Monter festeplatene med den vinklede enden pekende
utover pa tre av verkteyfettene med sekskantskruer.
Sikre verktgyet pa den stabile og jevne overflaten ved
hjelp av skruehullene i festeplatene med tre skruer.

» Fig.2: 1. Sekskantskrue 2. Festeplate

For foldefatter oppsatt som lavt bord
» Fig.3: 1. U-formede spor

Nar sagen er klar i fotfoldet posisjon, ma du sikre den
ved hjelp av de U-formede sporene som er vist i figuren.

FUNKSJONSBE-

SKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

» Fig.4: 1. Nedre bladvern A 2. Nedre bladvern B

» Fig.5: 1. Nedre bladvern C (brukes kun i
gjeersagmodus)

» Fig.6: 1. Skyveknapp 2. Klgyvekniv 3. @vre blad-
vern (brukes nar sagen brukes som bordsag)

AFORSIKTIG:

. Pass pa at handtaket ikke kan senkes uten at du
ma skyve spaken ved handtaket mot venstre.

. Forsikre deg om at de nedre bladvernene A ikke
apner med mindre spaken naer handtaket sky-
ves til handtakets topposisjon.

. Pass pa at nedre bladvern C monteres fer du
bruker sagen i gjeersagmodus.

Nar du senker handtaket mens du skyver spaken mot
venstre, heves nedre bladvern A automatisk. Nedre
bladvern B heves nar det kommer i bergring med et
arbeidsemne. De nedre bladvernene er fjserbelastet,
slik at de gar tilbake til utgangsposisjon nar kuttet

er fullfert og handtaket er hevet. Det @vre bladver-
net faller flatt ned mot bordflaten nar arbeidsemnet
har passert under det. DU MA ALDRI SETTE DE
NEDRE BLADVERNENE UT AV FUNKSJON ELLER
DEMONTERE DEM. DETTE GJELDER OGSA FOR
FJAREN SOM SITTER PA NEDRE BADVERN

OG @VRE BLADVERN, med unntak av merknaden
nedenfor.

For din personlige sikkerhet, ma du alltid holde alle
bladvernene i god stand. Alle uregelmessigheter i
vernene ma fiernes omgaende. Kontroller for a forsi-
kre deg om at fjeerene pa de nedre bladvernene gar
tilbake til utgangsposisjon. BRUK ALDRI MASKINEN
HVIS NEDRE BLADVERN, FJAREN ELLER

OVRE BLADVERN ER SKADET, DEFEKT ELLER
DEMONTERT. (Se unntak nedenfor.) DETTE ER
SV/ERT FARLIG OG KAN FORARSAKE ALVORLIGE
PERSONSKADER.

MERK:

. Det er fglgende unntak for demontering av
vern. Nedre bladvern C demonteres bare nar
du bruker sagen i bordsagmodus. @vre blad-
vern demonteres bare nar du bruker sagen i
gjeersagmodus.

Hvis de gjennomsiktige bladvernene blir skitne eller det
fester seg sagmugg til dem slik at bladet ikke lenger kan
ses, ma du koble fra sagen og rengjgre vernene ngye
med en fuktig klut. Ikke bruk Igsemidler eller petroleum-
baserte rengjgringsmidler pa plastvernene.
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Hvis nedre bladvern A er spesielt skittent og du ikke
kan se gjennom det, gar du frem pa fglgende mate.
Hev handtaket helt. Demonter sagbladet (se avsnittet
"Montere eller demontere sagblad"). Hev nedre blad-
vern A mens du skyver spaken mot venstre. Nar nedre
bladvern A er i denne posisjonen, er det lettere a foreta
en komplett og effektiv rengjering. Nar rengjeringen er
fullfort, gar du frem pa samme mate som over i motsatt
rekkefelge for & sikre skruen.

Hvis gvre bladvern befinner seg i den tilstanden som er
beskrevet over, ma du trykke pa knappen med fronten
mot overflatetoppen og demontere vernet. Etter ren-
gjgringen ma du alltid montere det pa en sikker mate.
Hvis noen av bladvernene blir misfarget pa grunn av
alder eller UV-straler, ma du kontakte et Makita ser-
vicesenter for et nytt vern. IKKE SETT VERN UT AV
FUNKSJON ELLER DEMONTER DEM.

Vedlikeholde maksimum

skzarekapasitet

» Fig.7: 1. Toppoverflate pa dreiefot 2. Utkanten av
bladet 3. Feringsflate

Sagen er fabrikkjustert for & gi maksimal skjeerekapasi-
tet for et 260 mm sagblad.

Nar du monterer et nytt blad, ma du alltid sjekke nedre
grenseposisjon for bladet og justere det pa felgende
mate ved behov:

AFORSIKTIG:

. Koble fra stremmen til sagen nar du foretar
denne justeringen.

Trekk forst stapselet til maskinen ut av stikkontakten.
Senk handtaket helt. Bruk ngkkelen til & dreie juste-
ringsskruen slik at utkanten av bladet stikker litt neden-
for oversiden av dreiebordet pa det punktet hvor fronten
pa feringsflaten meter oversiden av dreiebordet.

Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt
ned for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen

deler av den nedre foten (sagen ma veere koblet fra).
Etterjuster noe ved behov.

A FORSIKTIG:

. Nar du har montert et nytt bad, ma du alltid
forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
noen deler av den nedre foten nar handtaket er
helt senket. Dette ma alltid gjgres mens sagen
ikke har strem.

Denne sagen kan brukes med eller uten nedre grense

ved & endre nedre grenseanslag som vist i figuren.

For a bruke sagen uten nedre grense, ma du dreie

anslagsenden mot klokken. Bruk i denne stillingen er

egnet for saging av brede og tynne arbeidsemner.

For & bruke sagen med nedre grense, ma du bevege

anslagsenden med klokken. Bruk i denne stillingen er

egnet for saging av tykke arbeidsemner.

» Fig.8: 1. Nedre grenseanslag 2. Justeringsskrue
3. Mutter

Justere gjaringsvinkelen

» Fig.9: 1. Klemskrue 2. Fgringsflate

» Fig.10: 1. Handtak 2. Dreiebord

Lasne klemskruen pa feringsflaten ved & dreie den mot klokken.
Drei dreiebordet med handtaket. Nar du har beveget handtaket
til den stillingen hvor pekeren viser mot gnsket vinkel pa gjee-
ringsskalane, ma du stramme klemskruen godt med klokken.

AFORSIKTIG:
. Nar du dreier dreiebordet, ma du heve handta-
ket helt.

. Nar du har endret gjeeringsvinkelen, ma du alltid
sikre dreiebordet ved & stramme klemskruen
godt.

Justere skravinkelen

| gjaarsagmodus

» Fig.11: 1. Spak

» Fig.12: 1. Handtak

Juster skravinkelen ved a lgsne spaken bak pa sagen
mot klokken.

Skyv handtaket mot venstre for & vippe sagbladet til
pekeren viser mot gnsket vinkel pa skraskalaen. Stram
spaken godt med klokken for & sikre armen.

AFORSIKTIG:

. Nar du vipper sagbladet, ma du heve handtaket helt.

. Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid sikre
armen ved & stramme spaken med klokken.

| bordsagmodus
» Fig.13: 1. Spak 2. Justeringsknott for skjeeredybde

Juster skravinkelen ved a lasne spaken under bordet
foran pa sagen mot klokken.

Beveg dybdejusteringsknotten mot venstre for & vippe
sagbladet til pekeren viser mot gnsket vinkel pa skra-
skalaen. Stram spaken godt med klokken for a sikre
armen.

Bryterfunksjon

» Fig.14: 1. Bryter i gjeersagmodus 2. Bryter i bord-
sagmodus 3. AV-sperreknapp 4. Startbryter
5. Handtak 6. Spak 7. Pa-knapp
8. Av-knapp

Bryter for gjaarsagmodus

AFORSIKTIG:

. Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer mas-
kinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling
nar den slippes.

. Nar du ikke bruker verkteyet, ma du ta av
AV-sperrehendelen og oppbevare den pa et
trygt sted. Dette forhindrer at uvedkommende
kan bruke verktayet.

. Ikke press hardt pa startbryteren uten & trykke
inn AV-sperreknappen. Dette kan fa bryteren til
a brekke.
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For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feil-
takelse, er maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp.
Start verktoyet ved a skyve lasespaken mot venstre,
trykke inn AV-sperreknappen og dra i bryterspaken.
Slipp bryterspaken for & stoppe sagen.

Bryter for bordsagmodus

AFORSIKTIG:
. For bruk ma du forsikre deg om at sagen er slatt
pa og av.

Trykk pa "PA (1)"-knappen for & starte sagen. Stopp det
ved a trykke pa OFF (O)-knappen.

Justere skjaredybden

» Fig.15: 1. Justeringsknott for skjeeredybde

Skjeeredybden kan justeres ved & dreie pa dybdejuste-
ringsknotten. Drei dybdejusteringsknotten med klokken
for & heve bladet eller mot klokken for & senke det.

AADVARSEL:

. Bruk en overflatisk dybdeinnstilling nar du sager
i tynne materialer for a fa et renere kutt.

Bordhgyde, to innstillinger

Bordhgyden kan stilles inn pa to mater - hayt eller lavt
bord.

AADVARSEL:

. For du feller ned sagen bakover, ma du sette
sagen i gjeersagmodus og lase saghodet i
laveste posisjon.

1. Sette opp med hgyt bord
» Fig.18: 1. Boyle 2. Ben 3. Stopperboyle

For & stille opp sagen med hgyt bord, gar du frem

pa folgende mate.

(1) Fell ned sagen forsiktig BAKOVER uten
stopp mens du holder den med begge
hender.

(2) Drei kroken i pilretningen i figuren for a frigi
fottene. Apne bordfattene pa en side, og
skyv underskyveren pa fattene helt frem slik
at de lases av seg selv. Ga frem pa samme
mate for fattene pa motsatt side. Forsikre
deg om at fattene pa begge sider er helt last.

AFORSIKTIG:

. Anslagsstiften kan ikke dreies nar saghodet er i
helt senket posisjon. P& dette tidspunktet dreier
du knotten litt mot klokken slik at anslagsstiften
kan frigjeres.

» Fig.16: 1. Anslagsstift

Overlastvern

. Kun verktay for stremforsyning pa 200V eller over.
Se typeskiltet pa verktgyet angaende nominell
spenning.

. Nar belastningen pa verktgyet overstiger tillatte
nivaer, reduseres padraget pa motoren for &
unnga overoppheting. Nar belastningen er nede
pa tillatte nivaer igjen, vil verktoyet fungere som
vanlig.

MONTERING

MAFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantnokkel

» Fig.17: 1. Sekskantngkkel 2. Ngkkelholder

Sekskantngkkelen lagres som vist pa figuren. Nar
sekskantngkkelen skal brukes, trekkes den ut av ngk-
kelholderen. Etter at sekskantngkkelen har veert brukt,
settes den tilbake i ngkkelholderen.

AADVARSEL:

. Pass pa at stopperkrokene er plassert perfekt i
sporet pa konsollen.

(3) Sett sagen tilbake i oppreist stilling.

2. Sette opp med lavt bord
» Fig.19: 1. Stopperbayle 2. Ben 3. Bayle
Fottene kan foldes sammen som vist i figuren. Ga
frem pa folgende mate for & folde sammen sagen.
(1) Fell ned sagen forsiktig BAKOVER uten
stopp mens du holder den med begge
hender.
(2) Dra ferst opp stopperen pa det venstre
fotleddet mot deg for & frigjere den.
(3) Gjer det samme for fattene pa motsatt side.
(4) Bruk en krok til & bunte sammen fattene.
(5) Sett sagen tilbake i oppreist stilling.

Montere eller demontere sagblad

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du monte-
rer eller demonterer bladet.

. Bruk kun den medfalgende sekskantngkkelen
fra Makita for & montere eller demontere bladet.
Hvis denne instruksjonen ikke fglges, kan dette
fare til at sekskantskruen blir strammet for mye
eller ikke tilstrekkelig, noe som igjen kan fare til
alvorlige personskader.

Hev handtaket sa langt det gar.
Trykk pa spindelldsen for a lIase spindelen og bruk
sekskantngkkelen til & lesne sekskantbolten (med

urviseren).
» Fig.20: 1. Sekskantbolt 2. Sekskantngkkel
3. Spindellas
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Loft bladvernet A med Igftespaken mens du skyver spa-
ken ved handtaket mot venstre. Med bladvernet A Iaftet
fierner du sekskantbolten, ytterflensen og bladet.

» Fig.21: 1. Spak 2. Loftespak

Monter bladet igjen ved & sette det godt inn pa spindelen.
Pass pa at pilens retning stemmer overens med pilen pa
bladets overflate. Sett pa den ytre flensen og sekskant-
skruen. Bruk deretter ngkkelen til & trekke til skruen (ven-
stre) godt mot urviseren mens du trykker pa spindellasen.
» Fig.22: 1. Sagblad 2. Nedre bladvern B

» Fig.23: 1.Bladkasse 2. Pil 3. Sagblad 4. Pil

MERK:

. Nar du monterer et sagblad, ma du forsikre deg
om at du setter det inn mellom bladvern B farst
og deretter hever det slik at bladet til slutt plas-
seres i bladvern B.

» Fig.24: 1. Sekskantbolt 2. Ytre flens 3. Sagblad
4. Indre flens 5. Spindel 6. Ring

AFORSIKTIG:

. Ringen pa 25,4 mm eller 30 mm i ytre diameter
er fabrikkmontert pa spindelen. Fer du setter
bladet pa spindelen, ma du forsikre deg om at
det er riktig ring for akselhullet pa bladet du skal
bruke, som er montert pa spindelen.

Sett det nedre bladvernet A tilbake til utgangsposisjon.
Senk hendelen for & sgrge for at de nedre bladvernene
beveger seg som de skal. Forsikre deg om at spindella-
sen har frigjort spindelen for du sager.

Justere klgyvekniv

» Fig.25: 1. Klemmutter 2. Sekskantbolt 3. Klgyvekniv

Det méa vaere en klaring pa ca 5-6 mm mellom klgy-
vekniven og sagtennene nar man skyver klgyvekniven
fullt mot bladet. Juster klayvekniven tilsvarende ved
forst & lasne klemmutteren for hand mot urviseren og
deretter Iasne sekskantbolten mot urviseren med seks-
kantngkkelen og male avstanden. Etter justering stram-
mes sekskantbolten godt og deretter klemmutteren med
urviseren. Kontroller alltid at klgyvekniven er godt festet
og at vernet pa toppen av bladet fungerer problemfritt
far skjeering.

» Fig.26: 1. Klgyvekniv 2. Sagblad

Klgyvekniven ble installert for sagen ble sendt fra
fabrikken, slik at bladet og klayvekniven er i en rett linje
etter det enkle oppsettet. Mer informasjon om monte-
ring finner du i avsnittet "Flytte klgyvekniv".

» Fig.27: 1. Bladbredde 2. Klgyvekniv 3. Sekskantbolt

A FORSIKTIG:

. Hvis bladet og klgyvekniven ikke er godt nok
rettet inn, kan det oppsta en farlig klemtilstand
under drift. Pass pa at klayvekniven er plassert
mellom de to ytterendene pa sagbladtennenne
nar du ser den ovenfra. Du kan pafere deg
alvorlige skader hvis du bruker sagen uten at
klgyvekniven er godt nok tilpasset. Hvis de ikke
er tilpasset av en eller annen grunn, ma du alltid
fa dem reparert av et Makita servicesenter.

. Ved justering av klgyveknivklaringen fra sagten-
nene ma alltid sekskantbolten ferst Igsnes etter
at klemmutteren er lgsnet.

Montere og justere parallellanlegg

» Fig.28: 1. Holder for parallellanlegg
2. Foringsskinne 3. Klemskrue (A)
4. Klemskrue (B) 5. Parallellanlegg

1. Monter parallellanlegget pa bordet slik at holderen
kommer i kontakt med styreskinnen. Stram klem-
skruen (B) pa parallellanlegget godt med klokken.

2. Lgsne klemskruen (A).

3. Skyv parallellanlegget og sikre det, slik at den
enden som er lengst borte fra deg tilpasses til
punktet hvor forkanten av sagbladet bare ses fra
oversiden av arbeidsemnet. Hensikten med denne
justeringen er & redusere risikoen for tilbakeslag
mot brukeren, dvs. at biter av arbeidsemnet
kommer i klem mellom sagbladet og parallellan-
legget og til slutt skyves ut mot brukeren. Linjen
(A\) varierer med tykkelsen pa arbeidsemnet eller
bordnivaet. Juster parallellanleggets posisjon i
henhold til tykkelsen pa arbeidsemnet.

Nar du har justert parallellanlegget, ma du
stramme klemskruen (A) godt.

» Fig.29: 1. Parallellanlegg 2. Holder for parallellan-
legg 3. Innrettingslinje: Linje A 4. Sagblad
5. Toppbord 6. Arbeidsemne
MERK:

. Det er fire manster for & plassere parallellan-
legget som vist i figuren. Parallellanlegget har
to snitt pa sidene; et snitt med en hevet kant i
nzerheten pa samme side og det andre uten.
Bruk overflaten pa parallellanlegget med denne
kanten mot arbeidsemnet bare nar du skjeerer
inn i et stykke tynt arbeidsemne.

> Fig.30:

1. Parallellanlegg 2. Holder for parallellan-
legg 3. Sagblad

MERK:

. For & endre mensteret for parallellanlegget,
ma du ta ut anlegget fra holderen ved & lgsne
klemskruen (A) og endre anleggets retning i
forhold til holderen slik at det vender mot paral-
lellanleggsholderen i henhold til arbeidet ditt (se
figuren).
Sett firkantmutteren pa parallellanleggsholderen
inn pa bakenden av hvert snitt i anlegget slik at
de sitter som vist i figuren.

For & endre fra mgnster A eller B til mgnster C
eller D eller motsatt, ma du fierne firkantmutte-
ren og klemskruen (A) fra parallellanleggsholde-
ren og plassere klemskruen (A) og firkantmut-
teren i motsatt posisjon pa holderen i forhold til
utgangsposisjonen. Stram klemskruen (A) godt
etter at du har satt inn firkantmutteren pa paral-
lellanleggsholderen inn i snittet.

Sett firkantmutteren pa parallellanleggsholderen
inn pa bakenden av hvert snitt i anlegget slik at
de sitter som vist i figuren.
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» Fig.31: 1. Parallellanlegg 2. Holder for parallel-
lanlegg 3. Firkantmutter 4. Klemskrue (A)
5. Klemskrue (B)

Parallellanlegget er fabrikkjustert slik at det er parallelt
med bladets overflate. Forsikre deg om at det er paral-
lelt. For forsikre deg om at parallellanlegget er parallelt
med bladet, ma du justere bladhgyden med dybdejus-
teringsknotten slik at bladet vises i gverste posisjon
fra bordet. Merk en av tennene med en fargestift. Mal
avstanden (A) og (B) mellom parallellanlegget og bla-
det. Ta begge malene ved hjelp av tannen som er mer-
ket med fargestift. Disse to malene skal vaere identiske.
Ga frem pa folgende mate hvis parallellanlegget ikke er
parallelt med bladet:
» Fig.32: 1. Skala

(1) Drei justeringsskruen mot klokken.
» Fig.33: 1. Parallellanlegg 2. Holder for parallellan-

legg 3. Justeringsskrue

» Fig.34: 1. Parallellanlegg 2. Sagblad 3. Qvre
bladvern

(2) Snu forkanten pa parallellanlegget litt mot
hayre eller venstre til det ligger parallelt med

bladet.
(3) Stram justeringsskruen pa parallellanlegget
godt.
MAFORSIKTIG:

. Pass pa at du justerer parallellanlegget slik at
det er parallelt med bladet, ellers kan det oppsta
en farlig tilbakeslagssituasjon.

. Juster parallellanlegget slik at det ikke bergrer
det gvre bladvernet eller sagbladet.

. Ikke flytt eller baer sagen i parallellanlegget.

. Du kan skade anlegget eller forarsake funk-
sjonsfeil hvis du hever det monterte parallel-
lanlegget eller bruker kraft pa hoyre og venstre
side med hendene nar du tar tak i toppenden.

Montere og justere gjaringsmaler

» Fig.35: 1. Gjeeringsmaleranlegg 2. Gjeeringsmaler
3. Spor

Monter gjaeringsmaleren ved a sette inn spindelen i en

av to spor i bordet forfra. Gjaeringsmalanlegget som

0gsa brukes som parallellanlegg kan monteres pa gjee-

ringsmaleren i henhold til det arbeidet du skal utfere.

» Fig.36: 1. Stevmunnstykke 2. Stgvpose

Bruk av stevposer gjor skjaereearbeider rene og letter
stgvoppsamlingen. Fest stavposen pa stevutlopet.

Nar stavposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem stevpo-
sen for innhold, og bank lett pa den for & fierne partikler
som fester seg til innsiden og kan hemme ytterligere
oppsamling.

» Fig.37: 1. Stevpose 2. Festemekanisme

Hvis du kobler en stgvsuger til sagen, kan rengjgringen
utferes pa en mer effektiv og ryddig mate.

» Fig.38

» Fig.39: 1. Stevmunnstykke 2. Albu

AFORSIKTIG:

. Rett temmeapningen pa albuen i den retningen
hvor eksosen og flisene ikke flyr ut mot sagen
og personer rundt den.

Fest albuen nar du endrer retning pa stevtemmingen.

Sikre arbeidsemne

AADVARSEL:

. Det er ekstremt viktig at du alltid sikrer arbeids-
emnet godt og stramt med skrustikken. Gjar
du ikke det, kan du skade sagen og/eller
arbeidsemnet kan gdelegges. DET KAN OGSA
OPPSTA PERSONSKADER. Etter saging mé&
du IKKE heve bladet fgr det har stoppet helt.

Tilleggsanlegg

> Fig.40

Tilleggsanlegget kan installeres pa feringsflaten. Nar du
sager skratt mot venstre eller sager som bordsag (ben-
kemodus), fierner du tilleggsanlegget.

AFORSIKTIG:

. Nar du sager skratt mot venstre eller sager som
bordsag (benkemodus), fierner du tilleggsan-
legget. Ellers kommer det i bergring med bladet
eller en del av verktayet, noe som kan forarsake
alvorlig skade pa brukeren.

Vertikal skrustikke

» Fig.41: 1. Skrustikkeknott 2. Skrustikkestang
3. Klemskrue 4. Skrustikkearm
5. Faringsflate

Den vertikale skrustikken kan monteres i to posisjoner
pa venstre eller hgyre side av fgringsflaten. Sett inn
skrustikkestangen i hullet i feringsflaten og stram klem-
skruen for & sikre stangen.

Plasser skrustikkearmen i henhold til arbeidsemnets
tykkelse og form og sikre armen ved & stramme klem-
skruen. Hvis skruen for sikring av skrustikkearmen
bergrer foringsflaten, ma du montere klemskruen pa
motsatt side av armen. Pass pa at ingen deler av sagen
er i bergring med skrustikken nar du senker hendelen
helt ned. Hvis noen deler bergrer skrustikken, ma du
flytte den.

Trykk arbeidsemnet mot fgringsflaten og dreiebordet.
Plasser arbeidsemnet i ansket skjeereposisjon og sikre
det godt ved a stramme skrustikkeknotten.

AFORSIKTIG:
. Arbeidsemnet ma sikres godt mot dreiebordet
og feringsflaten.
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Sette opp sagen i bordsagmodus

MAFORSIKTIG:

. For du bruker bordsagmodus, ma du passe pa
at dreiebordet er sikret i 0° gjeeringsvinkel pa
foringsflaten med klemskruen.

. Fer du bruker sagen i bordsagmodus, ma du
forsikre deg om at verktgyhodet er sikret med
spaken.

. For du bruker sagen i bordsagmodus, ma du
sorge for at klayvekniven er last ordentlig pa
plass.

. For du bruker sagen i bordsagmodus, ma du
fijerne nedre bladvern C.

. | bordsagmodus ma du frigjgre nedre
grenseanslag.

Nar sagen sendes fra fabrikken er den innstilt pa gjeer-
sagmodus. Fer du bruker sagen i bordsagmodus, ma
du endre oppsettet og fglge fremgangsmaten under.

1. Sikre dreiebordet
» Fig.42: 1. Klemskrue 2. Faringsflate

For a sikre dreiebordet, ma du stramme klem-
skruen godt pa feringsflaten i 0° gjeeringsvinkel.

2. Sikre verktgyhodet
» Fig.43: 1. Spak

Sikre verktgyhodet ved & stramme spaken i pilret-
ningen som vist i figuren.

3. Frigjere nedre grenseanslag

» Fig.44: 1. Nedre grenseanslag 2. Justeringsskrue
Forsikre deg om at enden pa nedre grenseanslag
er i A-posisjonen i figuren. Drei enden pa nedre
grenseanslag mot klokken til A-posisjon nar den er
plassert i B-posisjon.

4. Flytte klgyvekniven
» Fig.45: 1. Klgyvekniv 2. Klemmutter
Posisjonen (fig. 1) ma endres pa felgende mate.

(1) Lesne klemmutteren (fig. 2).

(2) Dra og dreiklgyvekniven til i posisjon i en vin-
kel pa 90° i pilretningen (fig. 3). Skyv den lett
slik at den holder seg i ro i denne posisjonen.

(3) Hev nedre bladvern A helt for hand med tap-
pen mens du skyver spaken ved hendelen
mot venstre, og frigjer spaken ved hendelen
(fig. 4).

(4) Skyv klgyvekniven i pilretningen (se fig. 5)
slik at den tilpasses til sagbladet.

(5) Nar du har skjgvet klgyvekniven i pilretnin-
gen som vist i figuren, ma du frigjere nedre
bladvern A.

(6) Etter at du har tilpasset klgyvekniven, ma du
stramme klemmutteren godt (se fig. 5).

5. Demontere nedre bladvern C
» Fig.46: 1. Klemskrue

Demonter nedre bladvern C fra bordet ved a lasne
klemskruen.

6. Lase verktoyhodet i helt senket

posisjon

» Fig.47: 1.Anslagsstift

» Fig.48: 1. Motordelen last i helt senket stilling
Nar du har stilt inn klgyvekniven i posisjon for
borsdagmodus, ma du dra stopperen i pilretning
A og dreie den til 90°-vinkel i pilretning B med

stopperen dratt inn. Senk hendelen for & lase
verktgyhodet.

AFORSIKTIG:

. Nar verktoyhodet ikke kan lases i helt senket
posisjon, ma du dreie dybdejusteringsknotten
ved a dreie den flere ganger med klokken.

. For du snur sagen, ma du alltid serge for at
anslagsstiften er gatt sikkert i Ias i verktgyhodet
i laveste posisjon.

7. Snu sagen

AADVARSEL:

. Pass pa at sagen er slatt av og stikkontakten er
dratt ut fer du snur den.

. Nar du skyver ned spaken, ma du passe pa a
holde hendene/fingrene dine unna spaken og
festeomradet pa bordet.

» Fig.49: 1. Spak 2. Omradet pa spaken hvor han-
den/fingeren skal plassers 3. Deler som
skal hektes fast

Hold midtkanten pa bordet med en hand, og skyv
spaken ned med den andre handen mens du hol-
der bordkanten og dreier bordet forsiktig for a snu
det. Hold den til den gar bordet gar i las.

8. Montere gvre bladvern
» Fig.50: 1. Skyveknapp 2. Klgyvekniv 3. Qvre
bladvern (brukes nar sagen brukes som
bordsag)
Skyv knappen pa gvre bladvern til siden, plasser
den i sporet i klgyvekniven med knappen trykket
og slipp knappen.
Nar du har sluppet knappen, ma du passe pa at
gvre bladvern er sikret ved a preve a dra det ut.

AFORSIKTIG:
. Nar du har montert gvre bladvern, ma du forsi-
kre deg om at det fungerer som det skal.

Sette opp sagen i gjaarsagmodus

AADVARSEL:

. Serg for & montere nedre bladvern C fer du
bruker sagen i gjeersagmodus.

For & endre innstillingen fra bordsagmodus til gjeersag-
modus, ma du ga frem pa samme mate som i avsnittet
"Sette opp sagen i bordsagmodus" i motsatt rekkefglge.

1. Demontere gvre bladvern

Skyv knappen pa gvre bladvern til siden og ta
bladvernet opp og ut mens knappen er trykket.
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2. Montere nedre bladvern C

Plasser nedre bladvern C pa bordet slik at det
passer inn i sporet, og stram klemskruen godt.

3. Snu sagen

Se forklaringen under likelydende overskrift i
avnsittet "Sette opp sagen i bordsagmodus".

4. Frigjere verktoyhodet fra helt

senket posisjon

» Fig.51: 1. Anslagsstift
Hold hendelen og dra anslagsstiften i pilretning A,
drei den til 90° vinkel i pilretning B med anslags-
stiften trukket og hev hendelen forsiktig.

5. Flytte kloyvekniven

» Fig.52: 1. Klgyvekniv 2. Klemmutter
Klgyveknivens posisjon (fig. 1) ma endres pa felgende
mate.

(1) Lesne klemmutteren og hold nedre bladvern
Afor hand i tappen (fig. 2).

(2) Mens du holder nedre bladvern A, drar du
klgyvekniven slik at den snur, og dreier den i
pilretningen (fig. 3).

(3) Med klgyvekniven i denne posisjonen, setter
du nedre bladvern A tilbake i utgangsposi-
sjon og strammer klemmutteren godt (fig. 4,
5).

A FORSIKTIG:

. For bruk ma du frigjere hendelen fra senket
posisjon ved a dra i anslagsstiften og dreie den
til 90° vinkel.

. Forviss deg om at bladet ikke har kontakt med
arbeidsstykket osv. for startbryteren slas pa.

SAGING SOM GJARINGSSAG

AADVARSEL:
. Pass pa at nedre bladvern C monteres for du
bruker sagen i gjeersagmodus.

A FORSIKTIG:

. Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager.
For mye kraft kan fgre til at motoren overbe-
lastes og/eller at sageeffekten reduseres. Skyv
ned hendelen med den kraften som trengs for
jevn saging og uten merkbar reduksjon i bladets
hastighet.

. Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfare
kuttet. Hvis handtaket trykkes ned med makt
eller det brukes sidekraft, vil bladet vibrere og
lage et merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette
odelegger presisjonen i kuttet.

1. Trykksaging
» Fig.53: 1. Skrustikke (tilbeher)

Fest arbeidsemnet mot faringsflaten og dreie-
bordet. Sla pa sagen uten at bladet er i kontakt
med noe, og vent til bladet oppnar full hastighet
for du senker. Senk hendelen forsiktig til helt
senket posisjon for & sage arbeidsemnet. Nar
kuttet er ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fer du hever det
helt igjen.

2. Gjaersaging

Se avsnittet "Justere gjaeringsvinkelen".

3. Skraskjeering
» Fig.54: 1. Skrustikke (tilbehar)

Lasne spaken og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen").
Stram spaken godt igjen for & sikre skravinkelen
du har valgt. Fest arbeidsemnet mot faringsflaten
og dreiebordet. Skru pa verktoyet uten at bladet
er i kontakt med noe, og vent til bladet nar full
hastighet. Senk hendelen forsiktig til helt senket
posisjon mens du trykker parallelt med bladet. Nar
kuttet er ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fer du hever det
helt igjen.

AFORSIKTIG:

. Du ma alltid veere sikker pa at bladet gar ned til
skraretningen under skrasaging. Hold hendene
bort fra sagbladbanen.

. Ved skraskjeering kan det oppsta en tilstand
hvor delen som er saget av hviler mot siden av
bladet. Hvis bladet heves mens det fremdeles
roterer, kan denne delen sette seg fast i bladet
og forarsake at fragmenter strgs rundt. Dette er
sveert farlig. Bladet skal BARE heves nar det har
stoppet helt.

. Nar du trykker hendelen ned, ma du utgve trykk
parallelt med bladet. Hvis trykket ikke er paral-
lelt med bladet under skjaering, kan vinkelen pa
bladet endre seg og skjaerepresisjonen pavirkes
negativt.

. Fjern alltid tilleggsanlegget nar du sager skratt
mot venstre.

4. Lamellsaging
Lamellsaging er prosessen hvor en skravinkel
lages samtidig som en gjeeringsvinkel sages pa et
arbeidsemne. Lamellsaging kan utferes i vinkler
som vises i tabellen.

Skjaeringsvinkel Gjaeringsvinkel
45° Venstre og hgyre 0° - 45°

Nar du utfgrer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging", "Gjeersaging" og "Skraskjeering".
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5. Sage aluminiumekstrudering

» Fig.55: 1. Skrustikke 2. Avstandskloss
3. Faringsflate 4. Aluminiumsekstrudering
5. Avstandskloss

Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist
i figuren for a forhindre at aluminiumen deforme-
res. Bruk en skjeerevaeske nar du sager alumini-
umsekstruderingen for & forhindre at det legger
seg aluminiumsstev pa bladet.

AFORSIKTIG:

. Prgv aldri & skjeere tykke eller runde aluminium-
sekstruderinger. Tykke aluminiumsekstruderin-
ger kan lgsne under saging og runde kan ikke
sikres godt nok med denne sagen.

. Sag aldri aluminium i bordsagmodus
(benkemodus).

SAGING SOM BORDSAG (BENKMODUS)

AFORSIKTIG:

. Bruk alltid hjelpemider som f.eks. stotstenger
og -blokker hvis det er fare for at hendene eller
fingrene dine kan komme neer sagbladet.

. Arbeidsemnet ma alltid holdes fast med bordet
og parallellanlegget. Ikke bay eller vri det mens
du mater. Hvis arbeidsemnet er beyd eller vridd,
kan det oppsta farlige tilbakeslag.

. Du ma ALDRI ta ut arbeidsemnet mens bladet
roterer. Hvis du ma ta ut arbeidsemnet for kuttet
er fullfert, ma du ferst sla av sagen mens du
holder arbeidsemnet godt fast. Vent til bladet
har stoppet helt fgr du tar ut arbeidsemnet. Hvis
du ikke retter deg etter dette, kan det oppsta
farlige tilbakeslag.

. Du ma ALDRI fierne avskjeer mens bladet gar.

. Plasser ALDRI hendene eller fingrene dine i
sagbladbanen.

. Sikre alltid parallellanlegget godt, ellers kan det
oppsta farlige tilbakeslag.

. Bruk alltid hjelpemidler som statstenger og
-blokker nar du sager sma eller smale arbeids-
emner, eller nar du ikke ser mens du sager.

. Nar du sager som bordsag (benkemodus),
fierner du tilleggsanlegget.

Hjelpemidler

Stetstenger, statblokker eller hjelpeanlegg er forskjel-
lige hjelpemidler. Bruk disse til & lage sikre kutt slik at
operatgren ikke ma komme i bergring med bladet med
noen del av kroppen.

Stotblokk

» Fig.56: 1. Vendt mot/kant parallell 2. Handtak
3. Treskrue 4. Fgr sammen

Bruk en 19 mm finerbit.

Hendelen ma veere midt pa finerbiten. Fest den med lim
og treskruer som vist. Det ma alltid limes en liten bit tre

pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm til fineren for & forhindre at

bladet slgves hvis operataren skjaerer inn i statblokken

ved en feiltakelse. (Bruk aldri spiker i stgtblokken.)

Hjelpeanlegg
» Fig.57: 1. Vendt mot/kant parallell
Lag et hjelpeanlegg av 9,5 mm og 19 mm finerbiter.

Klgyving

AFORSIKTIG:

. Nar du klgyver, ma du demontere gjeeringsma-
leren fra bordet.

. Nar du sager lange eller store arbeidsemner,
ma du alltid stette dem godt bak bordet. Et langt
arbeidsemne ma IKKE bevege seg eller flytte
seg pa bordet. Dette vil gjore at bladet setter
seg fast og gke sjansen for tilbakeslag og per-
sonskader. Stgtten ma vaere i samme hgyde
som bordet.

1. Juster dybden pa kuttet litt hayere enn tykkelsen
pa arbeidsemnet. For & foreta denne justeringen,
se avsnittet "Justere skjaeredybden".

2. Plasser parallellanslaget i pa gnsket bredde og
fest det pa plass ved a stramme klemskruen (A).
For du kleyver, ma du passe pa at de to skruene
pa parallellanslagsholderen er festet. Er de ikke
festet godt nok, ma du stramme dem.

3.  Snusagen og mat arbeidsemnet forsiktig inn til
bladet sammen med parallellanlegget.

(1) Nar bredden er 150 mm og bredere, ma
du bruke en hand forsiktig for & mate
arbeidsemnet. Bruk den andre handen
til & holde arbeidsemnet i posisjon mot
parallellanslaget.

» Fig.58

(2) Nar bredden er 65 mm - 150 mm bred,
ma du bruke stotstangen til & mate
arbeidsemnet.

» Fig.59: 1. Stetstang

(3) Nar bredden pa klgyven er smalere enn 65
mm, kan ikke stgtstangen brukes fordi at den
vil sla borti bladvernet. Bruk hjelpeanslaget
og stetblokken.
Fest hjelpeanslaget pa parallellanslaget med
to "C"-klemmer.
» Fig.60: 1. Hjelpeanlegg

Mat arbeidsemnet for hand til enden er ca.
25 mm fra forkanten av toppbordet. Fortsett
a mate ved hjelp av statblokken pa toppen
av hjelpeanslaget til kuttet er fullfart.

» Fig.61: 1. Stetblokk 2. Hjelpeanlegg

Kapping

AFORSIKTIG:
. Nar du kapper, ma du fierne parallellanlegget fra
bordet.

. Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stette dem godt mot sidene av bordet.
Stgtten ma vaere i samme hgyde som bordet.

. Hendene ma alltid holdes borte fra sagbladets
bane.
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Gjaeringsmaler
Bruk gjeeringsmaleren for de 4 sagemetodene vises i figuren.
» Fig.62: 1. Kapping 2. Gjeering 3. Skraskjeering

4. Lamellgjeering (vinkler)

AFORSIKTIG:

. Fest knotten forsiktig pa gjeeringsmaleren.

. Unnga at arbeidsemnet og maleren kryper ved
a passe pa at de er godt festet, spesielt nar du
sager i vinkel.

. Du ma ALDRI holde i eller gripe den avskarne
delen av arbeidsstykket.

Bruke gjaringsmaler
» Fig.63: 1. Spor 2. Gjeeringsmaler 3. Knott

Skyv gjeeringsmaleren inn i de brede sporene i bordet.
Logsne knotten pa maleren og sett den til gnsket vinkel
(0° til 60°). Legg materialet jevnt inntil anlegget og mat
forsiktig inn mot bladet.

Hjelpegjeeringskloss (gjaringsmaler)

» Fig.64

For & unnga at en lang plate begynner & vibrere, ma du
utstyre gjaeringsmaleren med en hjelpeanleggsplate.
Fest det med skruer/muttere etter at du har boret hull,
men festemidlene ma ikke stikke ut fra bordet.

Baerbart verktoy

» Fig.65: 1.Anslagsstift

Serg for at sagen er koblet fra. Hvis sagen bare brukes
i gjeersagmodus, ma du sikre bladet pa 0° skjeeringsvin-
kel og dreie bordet i 0° gjaeringsvinkel. Senk hendelen
helt og las den i senket posisjon ved a skyve anslags-
stiften helt inn.

Beer sagen som vist i figuren.

» Fig.66: 1.Baering av verktoyet

AFORSIKTIG:

. Du ma alltid sikre alle bevegelige deler fgr du
baerer sagen.

. For du baerer sagen, ma du alltid stille den inn
pa gjeersagmodus.

. Forsikre deg om at nedre bladvern C er montert
pa sagen.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fare til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

AADVARSEL:

. Du ma alltid serge for at bladet er slipt og rent
for best og sikrest mulig ytelse.
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Justere skjaerevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken,
men teff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen
din ikke er godt nok tilpasset, ma du gjennomfgre
felgende:

1. Gjaeringsvinkel
> Fig.67

Det er plassert gjeeringsvinkel 0°-justeringsskurer
pa fire steder.
Lasne gjeeringsvinkel 0°-justeringsskruer fra
undersiden av bordet ved & dreie dem mot
klokken.
Senk hendelen helt og 1as den i senket posisjon
ved & dra og rotere anslagsstiften med klokken til
90° vinkel. Bring sidene pa bladet i rett vinkel med
fronten pa feringsflaten med en trekantlinjal, et
vinkeljern osv. Stram sa de fire justeringsskruene
pa tilleggsarmen fra undersiden av bordet. Sgrg
for at pekeren viser til 0° pa gjeeringsskalaen. Gjer
den ikke det, ma du justere pekerposisjonen ved
a lasne skruen som fester pekeren. Stram skruen
etter at pekeren er justert.

» Fig.68: 1. Trekantlinjal 2. Sagblad 3. Feringsflate

2. Skjeeringsvinkel
» Fig.69: 1.0°justeringsskrue 2. 45° justeringsskrue

(1) 0° skjeeringsvinkel
Senk hendelen helt og las den i senket
posisjon ved a dra og rotere anslagsstiften
med klokken til 90° vinkel. Lgsne spaken bak
pa sagen.
Fra undersiden av bordet dreier du juste-
ringsskruen for 0°-skjeeringsvinkel pa hayre
side av tilleggsrmen to eller tre runder mot
klokken for & vippe bladet mot hgyre.
Bring sidene pa bladet forsiktig i rett vinkel
med oversiden av dreiebordet med en
trekantlinjal, et vinkeljern e.l. ved a dreie
justeringsbolten for 0° skjeeringsvinkel med
klokken.
1. Trekantlinjal 2. Sagblad 3. Toppoverflate
pa dreiebord

Forsikre deg om at pekeren pa dreiebordet
viser til 0° pa skeeringsskalaen pa armen.
Hvis den ikke viser til 0°, ma du lgsne skruen
som fester pekeren og justere pekeren slik at
den viser til 0°.

1. Arm 2. Skraskala 3. Pil 4. Dreiebord

45° skjaeringsvinkel

Juster 45°-skjaeringsvinkelen bare etter at
du har utfgrt en 0° skjeeringsvinkeljustering.
For & justere venstre 45° skjaeringsvinkel,
ma du lgsne spaken og vippe bladet helt
mot venstre. Forsikre deg om at pekeren pa
armen viser til 45° pa skeeringsskalaen pa
armholderen. Hvis pekeren ikke viser til 45°,
ma du dreie justeringsskruen for 45° skjee-
ringsvinkel pa hayre side av tilleggsarmen
til pekerne viser til 45° (fra undersiden av
bordet).

» Fig.70:

» Fig.71:
2)
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Skifte kullbgrster

» Fig.72: 1. Utskiftingsmerke

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbarstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til a fierne bgrsteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

» Fig.73: 1. Barsteholderhette 2. Skrutrekker

Etter bruk, ma du terke av fliser og stev som
kleber til sagen med en klut eller lignende for &
sikre maksimal levetid. Hold bladvernene rene i
henhold til instruksjonene i avsnittet "Bladvern".
Smer glidedelene med maskinolje for & hindre at
maskinen ruster.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre, og
det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktgy kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktay ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

. Sagblad med stal- og karbidspisser
. Vertikal skrustikke
Sekskantngkkel 6

. Stevpose

. Trekantlinjal

. Stevdeksel (nedre bladvern C)
. Stetstang

. Linjalenhet (parallellanslag)

. Gjeeringsmaler

. Festeplater (3 stk.)

. Sekskantskruer (3 stk.)

. Albu
. Toppdekselenhet (gvre bladvern)
MERK:

. Enkelte elementer i listen kan vaere inklu-
dert som standardtilbehgr i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIED

Malli LF1000
Teran lapimitta 260 mm
Teran paksuus 1,8 mm-2,0 mm
Jakoveitsen paksuus 2,2mm
Reian lapimitta Vain Euroopan mallit 30 mm
Suurin sahauskyky 90° poytasahalla (halkaisu) 70 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™) 2700
Poydan koko (L x P) 500 mm x 555 mm
Mitat (P x L x K1 (Huomautus 1) / K2 (Huomautus 2)) jirisahausmuodolla 660 mm x 650 mm x 1 220 mm /800 mm
pdytasahaus 660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm
Nettopaino 36 kg
Turvaluokitus =
Suurin sahauskyky (K x L) 260 mm:n paksuisella teralla jiirisahausmuodolla
Kallistuskulma Jiirikulma
0°
0° 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (vasen) 50 mm x 150 mm

Huomautus 1 K1: Korkeus koneen paahan saakka

Huomautus 2 K2: Korkeus poytadan saakka

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia
ilman ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

* Paino EPTA-menetelman 01/2003 mukaan

i Irrota kone pistorasiasta ennen kuin kaan-
symbOIIt nat sita akselin ympari.
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@ Katso kayttéohjeita.

@ KAKSINKERTAINEN ERISTYS

@ @ Kayta suojalaseja.
©@

Pida sahan paa sahauksen jalkeen

Aseta kadet oikein kantaessasi.

Ala kdanna ohjaimen yldosaa ylds, kun
kiinnitat tai irrotat sita.

Kaanna pulttia myotapaivaan loysentaak-
sesi sita.

vl

alhaalla, kunnes saha on kokonaan pysah-
tynyt valttaaksesi lentévien roskien aiheut-
taman loukkaantumisen.

@ Al4 sijoita késia dlaké sormia teran lahelle.

Poista turvallisuuden vuoksi lastut, pienet
palaset yms. pdydalta ennen tydskentelya.

52 SUOMI



Koskee vain EU-maita
E Kaytetyilla séhko- ja elektroniikkalaitteilla

voi olla negatiivisia ymparisto- ja terveys-
vaikutuksia niissa kaytettyjen haitallisten
osien takia.

Ala havita sahké- ja elektroniikkalaitteita
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin ja sen perusteella
laadittujen kansallisten lakien mukaan
kaytetyt sahko- ja elektroniikkalaitteet on
kierratettava toimittamalla ne erilliseen,
ymparistdnsuojelusdaddsten mukaisesti
toimivaan kierratyspisteeseen.

Tama on ilmaistu laitteessa olevalla ylive-
detyn roska-astian symbolilla.

Kayttotarkoitus

Kone on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan ja jiirisa-
haukseen. Konetta voi kayttaa seka jiirisahausmuodolla
etta pdytdsahausmuodolla kaantamalla pdydan akse-
linsa ympari.

Virtaldhde

Laitteen saa kytkea vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,

ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja
se voidaan siten kytked myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN61029-
standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lya): 91 dB (A)

Adnitehotaso (Lya): 108 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kéayté kuulosuojaimia

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN61029 mukaan:
Tarinapaasto (an): 2,5 m/s” tai vahemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitettu tarindpaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarinapaastdarvoa voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

A\VAROITUS: Tyskalun kéyton aikana mitattu
todellinen tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan, myos
jaksot, joiden aikana ty6kalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).

Vaatimustenmukaisuusvaatimukset

Koskee vain Euroopan maita

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset on liitetty tahan
kayttdoppaaseen liitteeksi A.

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

varoitukset

AVAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattaminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.

KAANTOPOYTASAHAN

TURVALLISUUSOHJEET

SEKA JIIRISAHAUS ETTA POYTASAHAUS

(halkaisu)-TOIMINNOLLE:

1.  Tarkista ennen kayttoa huolellisesti, ettei
terassa ole halkeamia tai vaantymia.

Vaihda vaurioitunut teré heti.

2. AlA kdyta sahaa ilman suojuksia ja halkaisu-
veistad. Varmista terdnsuojusten sulkeutumi-
nen ennen jokaista kiyttokertaa. Al kayta
sahaa, jos teransuojukset eivit liiku vapaasti
ja sulkeudu heti. Ald koskaan kiristi tai sido
teransuojuksia auki-asentoon. Terdnsuojusten
epanormaali toiminta on korjattava korjata
heti.

3.  Kayta vain valmistajan ilmoittamia sahante-
rid, jotka ovat EN847-1-standardin mukaisia.
Sahausuran leveyden on oltava halkaisuveit-
sen paksuutta suurempi, ja terén on oltava
halkaisuveista ohuempi.

4. AlA kdyta pikaterdksesté valmistettuja
sahanteria.

5.  Pida silmésuojuksia.

6. Kayta kuulosuojaimia kuulovaurioriskin
pienentamiseksi.

7. Kayta suojakasineitd, kun kasittelet sahanteria
(sahanterat tulee kuljettaa kotelossa aina, kun
mahdollista) ja karkeapintaisia materiaaleja.

8.  Kytke kone pdlynkerdimeen tyéskentelyn
ajaksi.

9.  Varastoi tyontopuikko aina kun sita ei kayteta.

10. Pida koneen ympdrilla oleva lattia siistina ja
puhtaana irtokappaleista, kuten lastuista ja
tyokappaleen paloista.

11. Kayttéjan tulee olla koulutettu koneella tyos-
kentelyyn, sen saatoihin ja kayttoon.

12. Kun poistut sahan luota, sammuta se ja irrota
virtajohto.

13. Pida tera aina terdvana ja puhtaana rajoittaak-
sesi melutasoa.

14. Kayta vain sahanteria, joihin merkitty enim-
madisnopeus on vahintdan yhta suuri kuin tyo-
kaluun merkitty nopeus kuormittamattomana.

15. Ala koskaan irrota leikattuja kappaleita tai
muita osia tyokappaleesta tyokalun ollessa
kdynnissa siten, ettd sahantera pyorii
suojaamattomana.

16. Tyokalua ei tule kdyttiaa uritukseen, huullosta-
miseen tai koverrukseen.
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17.

18.

19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Puhdista kara, laipat (etenkin asennuspinta) ja
kuusiopultti varovasti niita vioittamatta ennen
terdn asentamista tai sen yhteydessa. Naiden
osien vioittuminen voi aiheuttaa terdn rikkou-
tumisen. Huono asennus voi aiheuttaa varinaa/
huojuntaa tai teran luistamisen. Kayta vain
talle tyokalulle tarkoitettuja laippoja.
Kayta aina tdssa ohjekirjassa suositeltuja varus-
teita. Vaarien varusteiden, kuten hiomakatkaisu-
laikkojen kaytto voi aiheuttaa loukkaantumisen.
Valitse sahattavalle materiaalille sopiva sahantera.
Al3 sahaa metalliesineits, kuten nauloja tai ruu-
veja. Tarkasta tyokappale ja poista kaikki naulat,
ruuvit ja muut vierasesineet ennen tyostoa.
Napauta irralliset oksankohdat tykappaleesta
ENNEN sahauksen aloittamista.
Al kdyté konetta syttyvien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa.
Poista oman turvallisuutesi vuoksi lastut,
pienet kappaleet yms. tyoskentelyalueelta ja
poydan paalta ennen koneen liittdmista pisto-
rasiaan ja tyoskentelyn aloittamista.
Pida kadet, itsesi ja sivulliset loitolla sahante-
ran kulkulinjalta ja sen kuvitellulta jatkeelta.
Varo koskemasta tyhjakaynnilla pyorivaan
terdan. Se voi aiheuttaa vakavan loukkaantu-
misen. Ald koskaan kurota sahanterén ympiri.
Ole valppaana jatkuvasti etenkin toistuvien,
yksitoikkoisten tehtivien aikana. Ali tuudit-
taudu vaaraan turvallisuuden tunteeseen.
Terat eivat anna toista mahdollisuutta.
Varmista, etta karalukko on avattu, ennen kuin
virta kytketaan paalle.
Anna koneen kdyda hetki ennen sen kdyttamista
tyokappaleeseen. Tarkkaile konetta varinan ja
huojunnan varalta, mika voisi olla merkki huo-
nosti asennetusta tai tasapainotetusta terasta.
Sahaa vasta, kun teréd on saavuttanut tdyden
nopeuden.
Ali poista irtisahattuja kappaleita lika
muita tyokappaleen osia sahausalueelta
koneen kdydessa ja sahan paan ollessa pois
lepoasennosta.
Lopeta tyoskentely vélittomasti, jos havaitset
jotain tavallisesta poikkeavaa.
Sammuta kone ja odota, kunnes tera on pyséah-
tynyt ennen kuin siirrat tyokappaletta tai muu-
tat asetuksia.
Irrota kone pistorasiasta ennen teran vaihta-
mista, huoltotoimia ja kun sita ei kdyteta.
Tyoskentelyssa syntyva poly voi sisaltaa
syopad, syntymavaurioita ja muita lisddntymis-
hairioita aiheuttavia kemikaaleja. Esimerkkeja
tallaisista kemikaaleista ovat:
. lyijypohjaisilla maaleilla kasiteltyjen
materiaalien sisaltama lyijy
. kyllastetyn puun siséltdma arseeni ja kromi.
Altistumisen aiheuttama riski riippuu téllaisen
tyon toistuvuudesta. Vahenna altistumista
naille kemikaaleille seuraavasti: tyoskentele
hyvin tuuletetussa tilassa ja kdyta hyvaksyt-
tyja suojavarusteita, kuten erityisesti mikros-
kooppisten hiukkasten suodattamiseen suun-
niteltuja hengityssuojaimia.

34.

Kun poyta on kadannetty ympari varmista, etta
poyta on tukevasti kiinnitetty vivulla.

KAYTETTAESSA JIIRISAHANA:

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41,

42.

43.

Ala sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

Al suorita mitdédn toimenpiteita vapaalla
kadella. Tyokappale tulee kiinnittda asianmukai-
sesti kdantdalustaan ja ohjaimeen puristimella
kaikkien toimintojen aikana. Al4 koskaan pida
tyokappaletta paikallaan kasin.

Varmista aina ennen sahaamista, etta tyokalu
on vakaa.

Tue pitkat tyokappaleet asianmukaisilla
lisatuilla.

Ala koskaan leikkaa niin pienté tyokappaletta,
ettei sité voi kiinnittda tukevasti puristimeeen.
Vaarin kiinnitetty tydkappale voi aiheuttaa takapot-
kun ja vakavia vammoja.

Varmista, ettd kaantopoyta on kunnolla kiinni-
tetty siten, etta se ei liilku tyoskentelyn aikana.
Varmista, ettéd varsi on tukevasti kiinnitetty
viistesahauksen aikana. Kiinnita varsi kirista-
malla vipua myo6tapaivaan.

Varmista, etta tera ei kosketa kaantopoytaa
alimassa asennossa ja etta se ei kosketa tyo-
kappaletta ennen kuin kytkin kdynnistetaan.
Tartu kahvaan tiukasti. Muista, ettd saha
liilkkkuu hieman yl6s ja alas kdynnistyksen ja
pysahtymisen aikana.

KAYTETTAESSA POYTASAHANA:

44.

45.

46.

47.

48.

49.

Ali tydskentele vapaalla kidella. Vapaalla
kadella tyoskentely tarkoittaa, etta tyokappa-
letta tuetaan tai ohjataan kadsin halkaisuohjai-
men asemesta.

Varmista, ettd kdantopoyta on tukevasti
kiinnitetty.

Varmista, ettéd varsi on tukevasti kiinnitetty
tyoskentelyasentoon. Kiinnita varsi kirista-
malla vipua myotapaivaan.

Kayta tyontopuikkoa tai tyontokappaletta
valttyaksesi tyoskentelemasta kidet ja sormet
sahanterén lahella.

Varmista ennen kytkimen kdynnistamista, etta
tera ei kosketa jakoveista eika tyokappaletta.
Kiinnita erityista huomiota TAKAPOTKUN
riskin vdhentdmista koskeviin ohjeisiin.
TAKAPOTKU on puristuksiin jaaneen, vaan-
tyneen tai vinoon joutuneen terdn aiheuttama
akillinen reaktio. TAKAPOTKU aiheuttaa
tyokappaleen sinkoutumisen koneen takaa
kohti kdyttdjaa. TAKAPOTKU VOI AIHEUTTAA
VAKAVAN LOUKKAANTUMISEN. Vilta
TAKAPOTKUJA pitamalla terat teravina, pita-
mélla halkaisuohjaimen samansuuntaisena
terén kanssa, pitamalla halkaisuteran ja tera-
suojukset paikoillaan ja toimintakunnossa,
olemalla vapauttamatta tyokappaletta ennen
kuin se on tyonnetty kokonaan teran ohi ja
olemalla halkaisematta tyokappaletta, joka on
kiero tai vaantynyt tai jolla ei ole suoraa reu-
naa kuljetettavaksi ohjaimen reunaa myoéten.
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50. Valta akillista, nopeaa syottamista. Syota
mahdollisimman hitaasti sahatessasi kovia
tydékappaleita. Ald vaianna dldka kierra tyé-
kappaletta sydttamisen yhteydessa. Jos tera
juuttuu kiinni tyokappaleeseen, sammuta kone
valittomasti. Irrota kone pistorasiasta. Poista
sitten tukos.

51. Varmista aina ennen poydan kaantamista
ympdri, etta rajoitintappi lukitsee koneen paan
tukevasti alimpaan asentoon.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tydkalun helppokayt-
toisyyden tai toistuvan kdyton tuudittaa sinua
vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattami-
sen. VAARINKAYTTO tai timin kiyttdohjeen
turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

A HUOMIO: Pida koneen ymparilla oleva lattia
siistina ja puhtaana irtokappaleista, kuten lastuista ja
tybkappaleen paloista.

Penkin kiinnittdminen

Korkea poyta tayteen pituuteen
vedetyilla jaloilla

Jos konetta ei voi asentaa tukevasti, kdanna koneen
jalassa olevaa saatdnuppia saavuttaaksesi tasapainon.
Kaanna ylhaalta katsoen vastapaivaan lyhentaaksesi
jalkaa ja myotapaivaan pidentaaksesi sita. Varmista
saadon tehtyasi, ettad kone pysyy tukevasti paikoillaan.
» Kuvail: 1.Saatémutteri 2. Jalka

Asenna kiinnityslevyt kuusiopulteilla kulmapuoli ulos-
pain koneen kolmeen jalkaan. Kiinnitad kone vakaaseen
ja tasaiseen alustaan kolmella pultilla kiinnityslevyissa
olevien pultinreikien avulla.

» Kuva2: 1. Kuusiopultti 2. Kiinnityslevy

Matala poyta taitetuilla jaloilla
» Kuva3: 1. U:n muotoiset urat

Kun kone on valmis taitettuine jalkoineen, kiinnité kone
U:n muotoisten urien avulla kuvan osoittamalla tavalla.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Terasuojus

» Kuva4: 1. Teran alasuojus A 2. Teran alasuojus B

» Kuva5: 1. Teran alasuojus C (kaytetdan vain
jiiisahauksessa)

» Kuva6: 1. Painike 2. Jakoveitsi 3. Terén ylasuojus
(kaytetaan vain poytasahausmuodolla)

AHuomio:

. Varmista, ettd kahvaa ei voi laskea ilman, etta
kahvan lahella vasemmalla puolella olevaa
vipua painetaan.

. Varmista, etta teran alasuojus A ei aukea, ellei
kahvan lahella olevaa vipua painetaan kahvan
yldasennossa.

. Varmista ennen jiirisahausmuodon kayttamista,
etta teran alasuojus C on asennettu.

Kun kahvaa lasketaan samalla kun painetaan vipua
vasemmalle, teran alasuojus A nousee automaattisesti.
Teran alasuojus B nousee, kun se osuu ty6kappalee-
seen. Teran alasuojukset ovat jousiviritteisia, joten ne
palautuvat alkuperaiseen asentoon, kun sahaus on val-
mis ja kahva nostetaan. Teran ylasuojus tulee pdydan
pintaa vasten, kun tydkappale on mennyt sen alta. ALA
KOSKAAN ESTA TERAN ALASUOJUKSIA, TERAN
ALASUOJUKSESSA KIINNI OLEVAA JOUSTA ALAKA
TERAN YLASUOJUSTA TOIMIMASTA ALAKA POISTA
NITA paitsi alla kuvatussa tapauksessa.

Pida kaikki teréasuojukset hyvassa kunnossa oman
turvallisuutesi vuoksi. Kaikki tavallisesta poikkeava
suojusten toiminnassa on korjattava valittomasti.
Varmista, etta teran alasuojukset palautuvat jousen
avulla. ALA KOSKAAN KAYTA KONETTA, JOS TERAN
ALASUOJUS, JOUSI TAI TERAN YLASUOJUS ON
VAURIOITUNUT, VIALLINEN TAI IRROTETTU paitsi
alla kuvatussa tapauksessa. TAMA ON ERITTAIN
VAARALLISTA JAVOI AIHEUTTAA VAKAVAN
LOUKKAANTUMISEN.

HUOMAA:

. Suojusten poistamista koskevat seuraavat
poikkeukset. Teran alasuojus C poistetaan vain
silloin, kun kaytetaan poytasahausmuotoa.
Teran ylasuojus poistetaan vain silloin, kun
kaytetaan jiirisahausmuotoa.

Jos jokin naista lapinakyvista teransuojuksista likaan-
tuu tai jos sille tarttuu sahanpurua siten, etta teraa ei
enaa née vaivatta, irrota saha pistorasiasta ja puhdista
suojukset huolellisesti kostealla kankaalla. Ala kayta
liuottimia tai 6ljypohjaisia puhdistusaineita muovisiin
suojuksiin.
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Jos alempi terdnsuojus A on erityisen likainen ja sen lapi-
nakyvyys on heikentynyt, menettele seuraavalla tavalla.
Nosta kahva taysin. Poista sahantera (ks osaa "Sahanteran
asennus ja poisto"). Nosta alempaa teréansuojusta A
samalla, kuin tydnnéat vipua vasemmalle pain. Jos alempi
terdnsuojus on nain sijoitettu, puhdistus voidaan suorittaa
taydellisemmin ja tehokkaammin. Kun puhdistus on valmis,
kéanna ylhaalla mainittu toimenpide nurin ja varmista ruuvi.
Samalla tavalla yla-terasuojuksen tapauksessa ylhaalla
mainitulla tavalla, paina nappi edesté sisdan pinnan
ylaosaanpain ja poista yla-teransuojus. Puhdistuksen
jalkeen, asenna se aina hyvin uudelleen.

Jos nama teransuojukset haalistuvat idan myéta tai
UV-valolle alttiina olon aikana, ota yhteys Makitan
huoltokeskukseen pyytaaksesi uusi suojus. ALA
TYHJENNA TAI POISTA SUOJUKSIA .

Parhaan sahauskyvyn yllapitdminen

» Kuva7: 1.Kéantépdydan ylapinta 2. Teran reuna 3. Ohjain

Kone on tehtaalla sdadetty tuottamaan suurin sahaus-
kyky 260 mm:n sahanteralla.

Kun asennat uuden teran, tarkista aina teran ala-asen-
non raja ja séada tarvittaessa seuraavasti:

AHuowmio:
. Kun teet tdman saadon, irrota kone pistorasiasta.

Irrota kone ensin pistorasiasta. Laske kahva kokonaan
alas. Kéanna saatopulttia avaimella, kunnes terén reuna
ulottuu hieman kaantdjalustan ylapinnan alle kohdassa,
jossa ohjaimen etureuna kohtaa kaantéjalustan ylapinnan.
Kun kone on irrotettuna pistorasiasta, kaanna teraa kasin
pitden kahvan kokonaan alhaalla varmistuaksesi, etta tera ei
kosketa mitaan alajalustan kohtaa. Hienosaada tarvittaessa.

AHuomio:

. Kun tera on kiinnitetty, varmista aina, etta tera
ei kosketa alajalustan mitédan kohtaa, kun kahva
lasketaan kokonaan alas. Tee tdma vain koneen
ollessa irrotettuna pistorasiasta.

Konetta voi kayttaa alarajoittimella tai ilman siirtamalla
alarajoitinta kuvan osoittamalla tavalla.

Kun haluat kayttaa konetta ilman alarajoitinta, kdanna
rajoittimen paata vastapaivaan. Tata asentoa kaytetaan
leveiden ja ohuiden tyokappaleiden sahaamiseen.

Kun haluat kayttaa konetta alarajoittimella, siirra rajoit-
timen paata myotapaivaan. Tata asentoa kaytetaan
paksujen tydkappaleiden sahaamiseen.

» Kuva8: 1. Alavaste 2. Saatopultti 3. Mutteri

Jiirikulman saataminen

» Kuva9: 1. Kiristysruuvi 2. Ohjain

» Kuva10: 1. Kahva 2. Kaantopoyta

Irrota ohjaimen kiristysruuvi kdantamalla vastapaivaan.
Kaanna kaantopoytaa kahvasta. Kun olet siirtanyt kah-

van asentoon, jossa osoitin osoittaa haluamaasi kulmaa
jiiriasteikolla, kirista kiristysruuvi tiukasti myétapaivaan.

AHuomio:

. Kun k&annat kdantépoytaa, muista nostaa
kahvan kokonaan yl6s.

. Kun olet muuttanut jiirikulmaa, kiinnité kaanto-
pdyta aina kiristamalla kiristysruuvi tiukalle.
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Kallistuskulman saataminen

Jiirisahausmuodolla
» Kuvai1: 1. Vipu
» Kuva12: 1.Kahva

Kun haluat saataa kallistuskulmaa, 16ysaa tyokalun
takana oleva vipu kiertamalla sita vastapaivaan.
Kallista sahanteraa tyontamalla kahvaa vasemmalle,
kunnes osoitin osoittaa haluamaasi kulmaa kallistus-
asteikossa. Kirista sitten vipu myétapaivaan tiukalle
varren kiinnittamiseksi.

AHuowmio:

. Kun k&annat sahanteraa, muista nostaa kahva
kokonaan yl6s.

. Kun olet muuttanut kallistuskulman, kiinnita
varsi aina kiristdmalla vipu myo6tapaivaan
kiertamalla.

Poytiasahausmuodolla
» Kuva13: 1. Vipu 2. Sahaussyvyyden saatonuppi

Kun haluat saataa viistekulmaa, I6ysenna koneen
etuosassa pdydan alla olevaa vipua vastapaivaan.
Siirrd syvyydensaatonuppia vasemmalle kaantaaksesi
pdytasahaa, kunnes osoitin osoittaa haluamaasi kul-
maa viisteasteikolla. Kirista sitten vipu myétapaivaan
tiukalle varren kiinnittdmiseksi.

Kytkimen kayttdminen

» Kuva14: 1. Kytkin jiirisahausmuodollla 2. Kytkin
poytasahausmuodolla 3. Lukituksen
vapautuskytkin 4. Liipaisinkytkin 5. Kahva
6. Vipu 7. ON-painiketta 8. OFF-painiketta

Jiirisahausmuodon kytkin

AHuowmio:

. Tarkista aina ennen koneen kytkemista pisto-
rasiaan, ettd vipukytkin toimii oikein ja palautuu
vapautettaessa "OFF”-asentoon.

. Kun konetta ei kayteta, irrota lukituksen vapau-
tuskytkin ja sailyta sita turvallisessa paikassa.

. Ala paina vipukytkintd voimakkaasti painamatta
lukituksen vapautuskytkinté sisdan. Tama voi
rikkoa kytkimen.

Kone on varustettu lukituksen vapautuskytkimella vipu-
kytkimen tahattoman painamisen estamiseksi. Kone
kaynnistetdan painamalla lukitusvipu vasemmalle, pai-
namalla liipaisimen vapautuskytkin sisdan ja painamalla
sitten vipukytkinta. Kone pyséaytetaan vapauttamalla
vipukytkin.

Pdéytasahausmuodon kytkin

AHuowmio:

. Varmista ennen tydskentelya, etta kone kayn-
nistyy ja sammuu.

Kone kaynnistetdan painamalla ON ( | )-painiketta.
Kone pysahtyy painamalla OFF (O) -painiketta.
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Sahaussyvyyden saataminen

» Kuva15: 1. Sahaussyvyyden saatonuppi
Sahaussyvyytta voi sdataa kadantamalla sahaussyvyy-
den saaténuppia. K&anna sahaussyvyyden saaténup-
pia my6tapaivaan nostaaksesi terda ja vastapaivaan
laskeaksesi sita.

AVAROITUS:

. Kayté matalaa asetusta sahatessasi ohuita
materiaaleja, jotta sahausjalki olisi siistimpi.

AHuowmio:

. Rajoitintappia ei voi kdantaa koneen paan
ollessa kokonaan alhaalla. Kaanna talléin nup-
pia hieman vastapaivaan, jolloin rajoitintapin voi
vapauttaa.

» Kuva16:

1. Rajoitintappi

Ylikuormitussuoja

. Vain 200 V:n tai sitd suuremman jannitteen tyoka-
lut. Nimellisjannite lukee tyokalun arvokilvessa.
Jos tydkalun kuormitus ylittaa sallitun rajan, moot-
torin tehoa alennetaan, jotta se ei ylikuumenisi.
Kun kuormitus palautuu sallitulle tasolle, tydkalun
toiminta palaa normaaliksi.

KOKOONPANO

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtévia toimen-
piteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Kuusioavaimen varastointi

» Kuva17: 1. Kuusioavain 2. Hylsyn pidin

Kuusioavainta sailytetdan kuvan osoittamalla tavalla.
Kun haluat kayttaa kuusioavainta, ota se pois pidik-
keesta. Pista kuusioavain takaisin pidikkeeseen kayton
jalkeen.

Poydan korkeuden kaksi asentoa

Pdyta voidaan asettaa joko korkeaksi tai matalaksi.

AvAROITUS:

. Ennen kuin lasket konetta taaksepain, aseta
kone aina jiirisahausmuodolle ja lukitse koneen
paa ala-asentoon.

1. Péydan korkea asento

» Kuva18: 1. Koukku 2. Jalat 3. Pysaytin koukku
Kun haluat asettaa pdydan korkealle, toimi
seuraavasti.

(1) Laske kone varovasti TAAKSEPAIN molem-
min kasin kannatellen.

(2) Kaanna koukkua kuvan nuolen suuntaan
saadaksesi jalat itoamaan. Avaa pdydan
toisen puolen jalat ja tydnna jalkojen alalevy
kokonaan eteen, jolloin se lukitsee itsensa.
Tee sama toisen puolen jaloille. Varmista,
ettd molempien puolten jalat ovat kokonaan
lukitut.

AVAROITUS:

. Varmista, etta rajoitinkoukut ovat tdsmalleen
oikeilla kohdilla telineen urissa.

(3) Palauta kone pystyasentoon.

2. Péydan matala asento
» Kuva19: 1. Pysaytin koukku 2. Jalat 3. Koukku
Jalat voi taittaa kuvan osoittamalla tavalla. Kun
haluat laskea koneen alas, toimi seuraavasti.
(1) Laske kone varovasti TAAKSEPAIN molem-
min kasin kannatellen.
(2) Veda ensin vasemman jalan nivelen kohdalla
oleva rajoitin yl0s itsedsi kohti vapauttaak-
sesi sen lukituksen.

(3) Tee edella kuvatut toimet vastakkaisen
puolen jaloille.

(4) Kytke nama jalat toisiinsa koukun avulla.
(5) Palauta kone pystyasentoon.

Sahanteran kiinnittaminen ja

irrottaminen

AHuowmio:

. Varmista aina ennen teran kiinnittdmista ja
irrottamista, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

. Kayta teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
vain mukana toimitettua Makitan kuusioavainta.
Muuten seurauksena voi olla kuusiokoloruu-
vin yli- tai alikiristdminen. Se voi aiheuttaa
vammoja.

Siirrd kahva kokonaan ylaasentoon.

Lukitse kara painamalla akselin lukkoa ja I6ysaa

kuusiokolopultti kiertamalla sita myoétapaivaan

kuusioavaimella.

» Kuva20: 1. Kuusiokoloruuvi 2. Kuusioavain
3. Karalukitus

Nosta terasuojus A sen nostovivulla tydntaen samalla
vipua lahelle vasemmalla olevaa kahvaa. Kun terasuo-
jus A on nostettu, poista kuusiokolopultti, ulkolaippa ja
tera.

» Kuva21: 1. Vipu 2. Nostovipu

Kiinnita tera asettamalla se karalle varmistaen samalla,
ettd terén pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan suun-
taan kuin terakotelossa oleva nuoli. Asenna ulkolaippa
ja kuusiokoloruuvi ja kirista sitten kuusiokoloruuvi
(vasenkatinen) tiukasti kiertdmalla sitd kuusioavaimella
vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.

» Kuva22: 1. Sahanterd 2. Teran alasuojus B

» Kuva23: 1. Teran kotelo 2. Nuoli 3. Sahantera
4. Nuoli
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HUOMAA:

. Kun kiinnitat sahanteran, muista tydntaa se
ensin terasuojuksen B valiin. Nosta sita sitten
niin, etta tera tulee terdsuojuksen B valiin.

» Kuva24: 1. Kuusiokoloruuvi 2. Ulkolaippa
3. Sahantera 4. Sisélaippa 5. Kara
6. Rengas

AHuomIO:

. Rengas, joka on 25,4 tai 30 mm ulkohalkaisijal-
taan, on tehtaan asettama pystyakselin paalle.
Ennen terén istuttamista pystyakselin paalle
varmista aina, etta teran akselinreian oikea ren-
gas, jota aioit kayttda on asennettu pystyakselin

paalle.

Palauta teran alasuojus A alkuperaiseen asentoon.
Laske kahva varmistaaksesi, etta teran alasuojukset
liikkuvat oikein. Varmista ennen sahaamista, etta kara-
lukitus on vapauttanut karan.

Jakoveitsen saiataminen

» Kuva25: 1. Kiristysmutteri 2. Kuusiokoloruuvi
3. Jakoveitsi

Jakoveitsen ja teran hampaiden valilla on oltava noin

5 - 6 mm:n vapaa vali, kun halkaisutera tyénnetaan
taysin teraa kohti. Saada jakoveitsi siten, etta I6ysennat
ensin kiristysmutterin kasin vastapaivaan kiertamalla,
sitten 16ysaat kuusiokolopultin kiertamalla vastapaivaan
kuusioavaimella ja mittaat etéisyyden. Kiristéa sdadon
jalkeen kuusiokolopultti ja kiristysmutteri tiukasti myo-
tapaivaan kiertamalla. Tarkista aina ennen sahamaista,
etta jakotera on kiinnitetty lujasti ja etté ylempi teran-
suojus liikkuu tasaisesti.

» Kuva26: 1. Jakoveitsi 2. Sahantera

Halkaisutera on asennettu ennen tehdastoimitusta
siten, ettd tera ja halkaisutera ovat suorassa linjassa
yksinkertaisen asennuksen jélkeen. Katso asen-
nusohjeet kohdasta "Halkaisuohjaimen asennon
vaihtaminen”.
» Kuva27: 1. Teran leveys 2. Jakoveitsi

3. Kuusiokoloruuvi

AHUOMIO:

. Jos teraa ja halkaisuteraa ei ole linjattu suoraan,
voi seurauksena olla vaarallinen puristuksiin
jaaminen. Varmista, ettd halkaisutera asettuu
ylhaaltéapain katsottaessa teran hampaiden
molempien ulkoreunojen valiin. Koneen kayttd
ilman oikein suoraan linjattua jakoveista voi
johtaa vakavaan loukkaantumiseen. Jos nama
eivat jostain syysta ole suoraan linjatut, korjauta
vika Makitan valtuuttamassa huollossa.

. Kun saadat jakoveitsen etdisyyden teréan ham-
paista, 16ysaa aina kuusiokolopultti vasta, kun
olet 16ysannyt kiristysmutterin.

Halkaisuteran kiinnittidminen ja

saataminen

» Kuva28: 1. Halkaisuohjaimen pidin 2. Ohjauskisko
3. Kiristysruuvi (A) 4. Kiristysruuvi (B)
5. Halkaisuohjain

1. Kiinnita halkaisuohjain pdytaan siten, etta halkai-
suohjain osuu ohjauskiskoon. Kirista halkaisuoh-
jaimen kiristysruuvi (B) tiukasti myotapaivaan.

2. Loysenna kiristysruuvi (A).

3.  Siirra halkaisuohjainta ja kiinnita se siten, etta hal-
kaisuohjaimen itsestasi kauempana oleva paaty
on linjassa sen kohdan kanssa, jossa sahanteran
etureuna pilkottaa tydkappaleen ylapinnan takaa.
Taman saadon tarkoitus on vahentaa kayttajaan
suuntautuvan takapotkun vaaraa, kun tydkappa-
leesta irronnut pala puristuu sahanteréan ja halkai-
suohjaimen valiin ja tyontyy lopulta kayttajaa kohti.
Linja (A) vaihtelee tyokappaleen ja pdytatason
paksuuden mukaan. Saada halkaisuohjaimen
sijainti tydbkappaleen paksuuden mukaan.

Kun olet saatanyt halkaisuohjaimen, kiristé kiris-
tysruuvi (A) tiukasti.

» Kuva29: 1. Halkaisuohjain 2. Halkaisuohjaimen

pidin 3. Linja, jonka mukaan tasataan:
Linja (A) 4. Sahantera 5. Ylapoyta
6. Tyokappale

HUOMAA:

. Halkaisuohjain voidaan asettaa neljaan
eri asentoon kuvan osoittamalla tavalla.
Halkaisuohjaimen sivuilla on kaksi rakoa.
Toisen lahella samalla puolella on kohouma
ja toinen on ilman kohoumaa. Kéyta halkai-
suohjaimen kohoumalla varustettua puolta
tyokappaletta vasten vain sahatessasi ohueen
tybkappaleeseen.

» Kuva30: 1. Halkaisuohjain 2. Halkaisuohjaimen
pidin 3. Sahantera

HUOMAA:

. Kun haluat muuttaa halkaisuohjaimen asentoa,
irrota halkaisuohjain pitimestaan l16ysentamalla
kiristysruuvi (A). Vaihda sitten halkaisuohjaimen
suuntaa pitimeensa nahden siten, etta halkai-
suohjaimen asento pitimessa on tydllesi sopiva
kuvan osoittamalla tavalla.

Tyénna halkaisuohjaimen pitimen nelidméainen
mutteri halkaisuohjaimen jommankumman raon
takaosaan siten, etta ne sopivat kuvan osoitta-
malla tavalla.

Kun haluat muuttaa asennon A tai B asennoksi
C tai D tai painvastoin, irrota neliémainen
mutteri ja kiristysruuvi (A) halkaisuohjaimen
pitimesta. Aseta sitten kiristysruuvi (A) ja neli6-
mainen mutteri alkuperaiseen ndhden vastak-
kaiseen asentoon halkaisuohjaimen pitimessa.
Kiristéa kiristysruuvi (A) tiukasti tydnnettyasi
halkaisuohjaimen pitimen nelidmaisen mutterin
halkaisuohjaimen rakoon.

Tyénna halkaisuohjaimen pitimen neliéméainen
mutteri halkaisuohjaimen jommankumman raon
takaosaan siten, etta ne sopivat kuvan osoitta-
malla tavalla.
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» Kuva31: 1. Halkaisuohjain 2. Halkaisuohjaimen
pidin 3. Nelidmainen mutteri

4. Kiristysruuvi (A) 5. Kiristysruuvi (B)

Halkaisuohjain on tehtaalla asennettu siten, etta se

on samansuuntainen terén pinnan kanssa. Varmista,
ettd se on samansuuntainen teran kanssa. Varmista
seuraavasti, ettd halkaisuohjain on samansuuntainen
teran kanssa. Saada teran korkeutta sahaussyvyyden
saatonupilla siten, etta terd on ylimmassa asennossa
poytaan nahden. Merkitse yksi teran hampaista variky-
nalla. Mittaa halkaisuohjaimen ja teran valinen etaisyys
(A) — (B). Tee molemmat mittaukset kayttaen varikynalla
merkittyd hammasta. Naiden kahden mittaustuloksen
tulee olla samat. Jos halkaisuohjain ei ole samansuun-
tainen teran kanssa, toimi seuraavasti:

» Kuva32: 1.Asteikko

(1) Kaanna saatoruuvia vastapaivaan.
» Kuva33: 1. Halkaisuohjain 2. Halkaisuohjaimen
pidin 3. Saatoruuvi

» Kuva34: 1. Halkaisuohjain 2. Sahantera 3. Teran
ylasuojus

(2) Siirra halkaisuohjaimen etureunaa hieman
oikealle tai vasemmalle, kunnes se on
samansuuntainen teran kanssa.

(3) Kirista halkaisuohjaimen kiristysruuvi
tiukalle.

AHuomio:

. Muista saataa halkaisuohjain siten, etta se on
samansuuntainen terén kanssa. Muutoin seu-
rauksena voi olla vaarallinen takapotku.

. Muista saataa halkaisuohjain siten, etta se ei
osu teran ylasuojukseen eika sahanteraan.

. Al3 siirra tai kanna konetta ohjaimesta.

. Kiinnitetyn ohjaimen nostaminen tai sen paina-
minen oikealle tai vasemmalle yldosaan tarttu-
neella kédella voi vioittaa ohjainta ja estaa sen
toiminnan.

Jiiriasteikon kiinnittaminen ja

saataminen

» Kuva35: 1. Jiiriasteikon suojus 2. Jiiriasteikko
3. Urat

Kiinnita jiiriasteikko tyéntamalla sen kara etupuolelta
toiseen podydan kahdesta urasta. Jiiriasteikkoon voi-
daan kiinnittda tydbn mukaan jiiriasteikon suojus, jota voi
kayttda myds halkaisuohjaimena.

Polypussi

» Kuva36: 1. Pdlysuutin 2. Pélypussi

Sahaaminen on siistia ja polyn kerddminen helppoa,
kun kaytat pélypussia. Pélypussi kiinnitetdan sovitta-
malla se pdlysuuttimeen.

Kun pélypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota polypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjenna pussin sisaltd
napauttamalla sita kevyesti siten, etta sisdan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tule-
vaa polynkeraysta.

» Kuva37: 1. Polypussi 2. Suljin

Pélynimurin kytkeminen sahaan tekee tydskentelysta
tehokkaampaa ja siistimpaa.

» Kuva38

Kulmakappale

» Kuva39: 1. Polysuutin 2. Kulmakappale

AHuomio:

. Aseta kulmakappaleen ulostuloaukko suuntaan,
jossa lentava poly ja lastut eivat joudu konee-
seen ja tyoskentelyalueella olevien ihmisten
paalle.

Kiinnitéd kulmakappale muuttaaksesi pélyn
puhallussuuntaa.

Tyokappaleen kiinnittdminen

AvARoOITUS:

. On erittdin tarkeaa, etta tydkappale kiinnitetaan
aina kunnolla ja kiristetdan ruuvipuristimella
paikalleen. Muutoin kone voi vioittua ja/tai tyo-
kappale tuhoutua. SEURAUKSENA VOI OLLA
MYOS LOUKKAANTUMINEN. ALA mydskaan
nosta teraa tyéskentelyn jalkeen, ennen kuin
terad on kokonaan pysahtynyt.

Apuohjain

» Kuva40

Apuohjain voidaan asentaa ohjaimeen. Jos viistesahaat
vasemmalle tai kaytat sahaa pdytasahana (halkaisuun),
irrota apuohjain.

AHuowmio:

. Jos viistesahaat vasemmalle tai kaytat sahaa
poytasahana (halkaisuun), irrota vara-aita.
Muuten se koskettaa terda tai muuta tykalun
osaa, mista voi aiheutua kayttajalle vakavia
vammoja.

Kappalepuristin

» Kuva41: 1. Ruuvipuristimen nuppi
2. Ruuvipuristimen tanko 3. Kiristysruuvi
4. Ruuvipuristimen varsi 5. Ohjain

Puristin voidaan asentaa kahteen eri asentoon joko
ohjaimen vasemmalle tai oikealle puolelle. Tyénna
puristimen tanko ohjaimen reikaan ja kirista kiristysruuvi
kiinnittdaksesi puristimen tangon.

Aseta puristin tydkappaleen paksuuden ja muodon
mukaisesti ja kiinnita puristimen varsi kiristamalla kiris-
tysruuvi. Jos puristimen varren kiinnittava ruuvi koskee
ohjaimeen, kiinnita kiristysruuvi puristimen varren
toiselle puolelle. Varmista, etta jiirisaha ei kosketa puris-
tinta, kun saha lasketaan kokonaan alas. Jos jokin osa
koskettaa puristinta, muuta puristimen asentoa.

Paina tydkappale sahausvastetta vasten. Aseta tydkap-
pale haluttuun asentoon ja kiinnita se tukevasti kirista-
malla puristimen kiristysruuvi.

AHuomio:
. Tyokappaleen on oltava tukevasti kiinnitetty
kaantopoytaa ja ohjainta vasten.
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Koneen vaihtaminen

poytasahaustilaan

AHuomio:

. Varmista ennen pdytdsahausmuodon kaytta-
mista, etta kdantopdyta on kiinnitetty 0° jiirikul-
maan ohjaimen kiristysruuvilla.

. Varmista ennen pdytdsahausmuodon kaytta-
mistd, etta koneen paa on kiinnitetty vivulla.

. Varmista ennen pdytdsahausmuodon kaytta-
mista, etté halkaisuohjain on kiinnitetty kunnolla
paikalleen.

. Irrota alasuojus C ennen pdytdsahausmuodon
kayttamista.

. Vapauta alarajoitin pdytdsahausmuotoa
kaytettaessa.

Kone on toimitettu tehtaalta jiiisahausmuodon ase-
tuksilla. Muuta asetukset seuraavien ohjeiden mukaan
ennen pdytdsahausmuodon kayttamista.

1. Kdantopoydan kiinnittiminen
paikalleen
» Kuvad2: 1. Kiristysruuvi 2. Ohjain

Kiinnita kaantépoyta paikalleen kiristamalla ohjai-
men ruuvi 0° jiirikulmaan.

2. Koneen paan kiinnittdminen
paikalleen
» Kuvad3: 1. Vipu

Kiinnita koneen paa paikalleen kiristamalla vipua
kuvassa nakyvan nuolen suuntaan.

3. Alarajoittimen vapauttaminen
» Kuvad4: 1.Alavaste 2. Saatopultti

Varmista, etté alarajoitin on kuvan mukaisessa
asennossa A. Kdanna alarajoittimen paata vasta-
paivaan asentoon A, jos se on asennossa B.

4. Halkaisuohjaimen asennon

vaihtaminen
» Kuvad5: 1. Jakoveitsi 2. Kiristysmutteri
Asentoa (Kuva 1) tulee muuttaa seuraavasti.

(1) Loysenna kiristysmutteri (Kuva 2).

(2) Veda ja kdanna jakoveitsi 90° kulman mukai-
seen asentoon nuolen suuntaan kuvien osoit-
tamalla tavalla (Kuva 3). Tyénna sitd hieman
sisaan siten, ettd se pysyy tdssa asennossa.

(3) Nosta teran alasuojus A késin kokonaan ylos
sen ulokkeesta tyontden samalla kahvan
|ahella olevaa vipua vasemmalle ja vapauta
kahvan lahella oleva vipu (Kuva 4).

(4) Tydénna jakoveista nuolen suuntaan (katso
kuvaa 5) siten, etta se on linjassa sahante-
ran kanssa.

(5) Kun olet tydntanyt jakoveitsen kuvassa
nakyvan nuolen suuntaan, vapauta teran
alasuojus A.

(6) Kun olet linjannut jakoveitsen, kirista kiristys-
mutteri tiukasti (katso kuvaa 6).

5. Teran alasuojuksen C irrottaminen
» Kuva46: 1. Kiristysruuvi

Irrota terén alasuojus C pdydasta lIoysentamalla
kiristysruuvi.

6. Koneen paan lukitseminen

alimpaan asentoon
» Kuva47: 1. Rajoitintappi

» Kuva48: 1. Sahan karki lukittuna alimpaan
asentoon

Kun olet asettanut halkaisuohjaimen pdytasa-
hausmuodon asentoon, veda rajoitin nuolen A
suuntaan ja kaanna se 90° kulmaan nuolen B
suuntaan rajoittimen ollessa vedettyna. Lukitse
sitten koneen paa laskelmalla kahva.

AHuomio:

. Jos koneen paata ei voi lukita alimpaan asen-
toon, kdanna syvyydensaatonuppia useita
kierroksia my6tapaivaan.

. Varmista aina ennen pdydan kaantamista
ympari, etta rajoitintappi lukitsee koneen paan
tukevasti alimpaan asentoon.

7. Koneen kdantaminen ympari

AVAROITUS:

. Varmista ennen ympari kaantamista, etta kone
on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

. Kun painat vivun alas, muista pitaa kadet/sor-

met loitolla vivun/pdydan asetusalueelta.

» Kuva49: 1. Vipu 2. Vivun alue, jolle kasi/sormi
asetetaan 3. Tarttuvat osat

Tartu pdydén reunan keskiosaan toisella kadella.
Paina vipu alas toisella kadella pitden samalla
tiukasti kiinni pdydan reunasta ja kdanna poyta
varovasti ympari. Pida kiinni, kunnes se lukittuu.

8. Teran ylasuojuksen kiinnittaminen

» Kuva50: 1. Painike 2. Jakoveitsi 3. Teran ylasuojus
(kaytetdan vain pdytdsahausmuodolla)

Paina teran ylasuojuksen painike sen sivupinnalle.
Aseta se halkaisuohjaimen koloon painike painet-
tuna ja vapauta painike.

Kun olet vapauttanut painikkeen, varmista veta-
malla ettd terén ylasuojus on tukevasti paikallaan.

AHuomio:
. Kun olet kiinnittényt teran yldsuojuksen, var-

mista, etta se toimii moitteettomasti.
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Koneen asettaminen

jiirisahausmuodolle

AVAROITUS:

. Muista kiinnittaa teran alasuojus C ennen kuin
kaytat konetta jiirisahausmuodolla.

Kun haluat vaihtaa asetuksen pdytadsahausmuodolta
jiirisahausmuodolle, tee kohdan "Koneen asettami-
nen pdytasahausmuotoon” toimet painvastaisessa
jarjestyksessa.

1. Teran ylasuojuksen irrottaminen

Paina teran ylasuojuksen painike sen sivupinnalle.
Nosta sitten terén ylasuojus irti painike painettuna.

2. Teran alasuojuksen C
kiinnittdminen
Aseta teran alasuojus C pdydalle siten, etta se

sopii pdydan aukkoon, ja kirista sitten kiristysruuvi
tiukasti.

3. Koneen kdaantaminen ympari
Katso samannimisté osiota kohdassa "Koneen
vaihtaminen pdytasahaustilaan”.

4. Koneen paan vapauttaminen

alimmasta asennosta.

» Kuva51: 1. Rajoitintappi
Pida kahvasta ja veda rajoitintappia nuolen A
suuntaan. Kdanna kahva 90° kulmaan nuolen B

suuntaan rajoitintapin ollessa vedettyna. Nosta
sitten kahvaa hitaasti.

5. Jakoveitsen asennon vaihtaminen
» Kuva52: 1. Jakoveitsi 2. Kiristysmutteri
Jakoveitsen asentoa (Kuva 1) tulee muuttaa
seuraavasti.
(1) Loysenna kiristysmutteri ja pida kasin kiinni
teran alasuojuksen A ulokkeesta (Kuva 2).
(2) Pida kiinni teran alasuojuksesta A ja veda
Jakoveista siten, etta se kdantyy asentoon
nuolen osoittamaan suuntaan (Kuva 3).
(3) Kun jakoveitsi on tdssa asennossa, palauta
teran alasuojus A alkuperaiseen asentoon ja
kirista kiristysmutteri tiukasti (Kuvat 4, 5).

TYOSKENTELY

AHuowmio:

. Muista vapauttaa kahva ala-asennosta ennen
tyoskentelya vetamalla rajoitintappia ja kaanta-
malla kahva 90° kulmaan.

. Varmista ennen kytkimen kaynnistamista, etta
tera ei kosketa tyokappaletta tms.

KAYTTO JIRISAHANA

AVAROITUS:

. Varmista ennen jiirisahausmuodon kayttamista,
etta teran alasuojus C on asennettu.

AHuowmio:

. Ala paina kahvaa voimakkaasti sahatessasi.
Liiallinen painaminen voi ylikuormittaa moottoria
ja/tai heikentada sahaustehoa. Paina kahvaa
vain sen verran kuin on tarpeen, jotta sahaus
eteen asianmukaisesti ilman, etta terdn nopeus
laskee huomattavasti.

. Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alas. Jos
kahvaa painetaan voimakkaasti tai sita paine-
taan sivusuunnassa, tera alkaa varista jattaen
jaljen tydkappaleeseen ja sahauksen tarkkuus
karsii.

1. Aukkosahaus

» Kuva53: 1. Ruuvipuristin (lisdvaruste)
Kiinnité tydkappale ohjainta ja kaantépoytaa
vasten. Kaynnista kone siten, etta tera ei koske
mihinkaan, ja odota, kunnes tera on saavuttanut
tédyden nopeuden, ennen kuin painat teraa alas.
Laske sitten kahva varovasti kokonaan alas saha-
taksesi tydkappaleeseen. Kun sahaus on suori-
tettu, sammuta kone ja ODOTA, KUNNES TERA
ON TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen kuin palautat
sen takaisin yldasentoonsa.

2. Jiirisahaus
Katso aiempaa kohtaa "Jiirikulman saataminen”.

3. kallistussahaus
» Kuva54: 1. Ruuvipuristin (lisdvaruste)

Loysenna vipu ja kdanna sahanteraa asettaaksesi
viistekulman (Katso aiempaa kohtaa "Viistekulman
saataminen”). Muista kiristaa vipu tiukasti luki-
taksesi valitun viistekulman turvallisesti. Kiinnita
tyékappale ohjainta ja kdantépoytaa vasten.
Kaynnista kone siten, etta tera ei koske mihin-
kaan, ja odota, kunnes tera on saavuttanut tdyden
nopeuden. Paina sitten kahva kevyesti kokonaan
alas painaen samansuuntaisesti terén kanssa.
Kun sahaus on valmis, sammuta kone ja ODOTA,
KUNNES TERA ON KOKONAAN PYSAHTYNYT
ennen kuin palautat teran kokonaan ylds.
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AHuomio:

. Varmista aina, etta tera liikkuu alas viisteen
suunnassa viistesahauksen aikana. Pida kadet
poissa teran tielta.

. Viistesahauksen yhteydessa voi kdyda niin, etta
irti sahattu pala jaa teran syrjan paalle. Jos tera
nostetaan sen vield pyoriessa, tama kappale voi
tarttua terdan, jolloin sen sirpaleet voivat sinkou-
tua vaarallisesti. Tera tulee nostaa VASTA, kun
tera on kokonaan pysahtynyt.

. Kun painat kahvaa alas, paina teran suuntai-
sesti. Jos kahvaa ei paineta teran suuntaisesti,
teran kulma voi siirtya ja sahauksen tarkkuus
karsia.

. Irrota apuohjain aina ennen viistesahausta
vasemmalle.

4. Yhdistelmasahaus
Yhdistelmasahauksessa tydkappaleeseen
sahataan viistekulma samaan aikaan jiirikulman
kanssa. Yhdistelméasahaus voidaan tehda taulu-
kon osoittamissa kulmissa.

Kallistuskulma Jiirikulma

45° Vasen ja oikea 0° - 45°

Kun teet yhdistelméasahausta, katso kohtien
"Aukkosahaus”, "Jiirisahaus” ja "Viistesahaus”
ohjeita.

5. Alumiinisten puristetankojen

sahaaminen

» Kuva55: 1. Ruuvipuristin 2. Valike 3. Ohjain
4. Alumiininen puristetanko 5. Valike

Kun kiinnitat alumiinisia puristetankoja, kayta
valikkeita tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla
estaaksesi alumiinin vaantymisen. Kaytéa sahau-
soljya sahatessasi alumiinisia puristetankoja, jotta
teralle ei kertyisi alumiinia.

AHUOMIO:

. Ala koskaan sahaa paksuja tai pyoreita alumii-
nisia puristetankoja. Paksut alumiiniset puris-
tetangot voivat irrota tydskentelyn aikana, ja
pyoreita tankoja ei voi kiinnittaa tukevasti tahan
koneeseen.

. Ala koskaan sahaa alumiinia pdytdsahausmuo-
dolla (halkaisu).

KAYTTO POYTASAHANA

(HALKAISU)

Anuomio:

. Kayta aina apuvalineita, kuten tydntépuikkoja
ja tydntdkappaleita, kun kéadet tai sormet ovat
vaarassa joutua teran lahelle.

. Pitele tydkappaletta aina tukevasti pdydan
ja halkaisuohjaimen avulla. Al3 taita laké
vaanna sita sy6ton aikana. Jos tyokappale
taittuu tai vaantyy, voi tasta aiheutua vaarallinen
takapotku.

. ALA KOSKAAN veda tydkappaletta taakse
teran pydriessa. Jos tydkappale on pakko vetaa
taakse ennen sahauksen valmistumista, sam-
muta ensin kone pitden tydkappale tukevasti
paikallaan. Odota kunnes tera on kokonaan
pysahtynyt ennen kuin vedat tydkappaleen
taakse. Muutoin seurauksena voi olla vaaralli-
nen takapotku.

. ALA KOSKAAN poista irti sahattuja kappaleita
teran pyoriessa.

+  ALA KOSKAAN aseta kasié aldka sormia
sahanterén tielle.

. Kiinnita halkaisuohjain aina tukevasti. Muutoin
seurauksena voi olla vaarallinen takapotku.

. Kayta aina apuvalineita kuten tyéntépuikkoja ja
tyéntékappaleita, kun sahaat pienia tai kapeita
tyokappaleita tai kun paa on piilossa sahauksen
aikana.

. Jos kaytat sahaa poytasahana (halkaisuun),
irrota apuohjain.

Apuvilineet

Tyontopuikot, tydntdkappaleet ja apuohjaimet ovat
esimerkkeja apuvalineista. Niiden kaytto tekee sahauk-
sesta turvallista ja varmaa, koska kayttajan ei tarvitse
koskea terdan milldan ruumiinosalla.

Tyontokappale
» Kuva56: 1. Tasaa samansuuntaisesti 2. Kahva
3. Puuruuvi 4. Ohjaa yhdessa

Kéayta 19 mm:n vanerikappaletta.

Kahva tulee sijoittaa vanerikappaleen keskelle. Kiinnita
liimalla ja puuruuveilla kuvan osoittamalla tavalla.
Vaneriin pitaa aina kiinnittaa pieni 9,5 mm x 8 mm x

50 mm pala puuta, jotta tera ei tylsyisi, jos kayttaja
vahingossa sahaa tyéntékappaletta. (Ala koskaan kayta
nauloja tyontokappaleessa.)

Apuohjain
» Kuvab57: 1. Tasaa samansuuntaisesti
Tee apuohjain 9,5 mm:n ja 19 mm:n vaneripaloista.
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Halkaisusahaaminen

AHuomio:

. Kun halkaisusahaat, irrota jiiriasteikko pdydasta.

. Tue pitkat ja suuret kappaleet asianmukaisesti,
jos ne ulottuvat sahattaessa pitkalle pdydan yli.
ALA anna pitkan levyn liikkua tai siirtyé pdy-
dalla. Tama saa teran juuttumaan, mika lisaa
takapotkun ja loukkaantumisen vaaraa. Tuen
tulee olla samalla korkeudella kuin pdydan.

1. S&aada sahaussyvyys hieman korkeammaksi

kuin ty6kappaleen paksuus. Katso lisatietoja

saadon tekemisesta kohdasta "Sahaussyvyyden

saataminen”.
2. Aseta halkaisuohjain haluamaasi halkaisulevey-
teen ja kiinnita paikalleen kiristamalla kiristysruuvi

(A). Varmista ennen halkaisua, etta halkaisuohjai-

men pitimen kaksi ruuvia ovat kunnolla kiinnitetyt

Jos ne eivat ole kunnolla kiinnitetyt, kirista ne.

3. Kaynnisté kone ja syota tydkappaletta varovasti
teralle halkaisuohjainta pitkin.

(1) Jos halkaisuleveys on 150 mm tai enem-
man, syota tydkappaletta varovasti toisella
kadella. Pida toisella kadella tydkappale
paikallaan halkaisuohjainta vasten.

» Kuva58

(2) Jos halkaisuleveys on 65 - 150 mm:n, sy6ta
tydkappaletta tyontdpuikolla.
» Kuva59: 1. Tyontépuikko

(3) Jos halkaisuleveys on alle 65 mm, tyonto-
puikkoa ei voi kayttaa, koska tyontépuikko
osuisi terasuojukseen. Kayta apuohjainta ja
tyontékappaletta.

Kiinnitéd apuohjain halkaisuohjaimeen kah-
della C-puristimella.
» Kuva60: 1.Apuohjain

Syota tydkappaletta kasin, kunnes sen paaty
on noin 25 mm:n paassa ylapdydan etureu-
nasta. Jatka syottamisté kayttaen tydntdkap-
paletta apuohjaimen paalla, kunnes sahaus
on valmis.

» Kuva61: 1. Tyontokappale 2. Apuohjain

AHuomio:

. Kun katkaiset, irrota halkaisuohjain pdydasta.

. Tue pitkat ja suuret kappaleet asianmukaisesti,
jos ne ulottuvat katkaistaessa poydan sivujen
yli. Tuen tulee olla samalla korkeudella kuin
poydan.

. Pida kadet aina poissa teran tielta.

Jiiriasteikko

Kayta kuvan osoittamiin 4 sahaustyyppiin jiiriasteikkoa.
» Kuva62: 1. Katkaisu 2. Jiirisahaus 3. Viistesahaus
4. Yhdistelmajiirisahaus (kulmat)

AHuomio:
. Kiinnita jiiriasteikon nuppi huolellisesti
paikalleen.

. Varo tydkappaleen luisumista ja kiinnita se
paikalleen etenkin sahatessasi vinoa kulmaa.

. ALA KOSKAAN pidé kiinni tydkappaleen irti
sahattavasta osasta.

Jiiriasteikon kayttaminen

» Kuva63: 1. Ura 2. Jiiriasteikko 3. Nuppi

Siirré jiiriasteikko pdydén paksuihin uriin. Loysenna
asteikon nuppia ja aseta haluamasi kulman kohdalle
(0° - 60°). Aseta tydkappale ohjainta vasten ja syo6ta
varovasti terda kohti.

Puinen apureunus (jiiriasteikko)

» Kuva64

Asenna jiiriasteikkoon apukehikko estadksesi pitkaa
levya huojumasta. Kiinnita pulteilla/muttereilla porat-
tuasi reiat. Kiinnikkeet eivat kuitenkaan saa pistaa levyn
1api.

Koneen kantaminen

» Kuvab65: 1. Rajoitintappi

Varmista, ettd kone on irrotettu pistorasiasta. Jos

konetta on juuri kaytetty jiirisahausmuodolla, kiinnita

tera 0° viistekulmaan ja kdanna poyta 0° jiirikulmaan.

Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon

painamalla rajoitintappi sisaan.

Kanna konetta tarttumalla koneen osaan kuvan osoitta-

malla tavalla.

» Kuva66: 1.Koneen osa, johon tartutaan
kannettaessa

AHuomio:

. Kiinnita aina kaikki liikkuvat osat paikoilleen
ennen koneen kantamista.

. Aseta kone aina jiirisahausmuodolle ennen
koneen kantamista.

. Varmista, etta teran alasuojus C on kiinnitetty
koneeseen.

KUNNOSSAPITO

AHuomio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotgita,
etta laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.

. Ala koskaan kéyté bensiinid, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai
sen varit ja muoto voivat muuttua.

AvAROITUS:

. Varmista aina, etta terd on terava ja puhdas,
jotta tydskentely sujuisi mahdollisimman hyvin ja
turvallisesti.
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Sahauskulman sdataminen

Tyokalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu teh-
taalla, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tyokaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1. Jiirikulma
» Kuva67

Jiirikulman 0° saatopultit I6ytyvat neljasta eri
paikasta.
Léysenna nelja jiirikulman 0° saatopulttia kaanta-
malla vastapéaivaan pdydan alta.
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-asen-
toon vetamalla ja kiertdamalla rajoitintappia 90° kul-
maan myotapaivaan. Tasaa terén reuna ohjaimen
tason kanssa kolmikulman, vastekulmakon tms.
avulla. Kirista sitten alivarren nelja saatopulttia tiu-
kasti pdydan alta. Varmista, etta osoitin osoittaa 0°
jiiriasteikolla. Sdada muussa tapauksessa 0soit-
timen asento l16ysentdmalla osoittimen kiinnittava
ruuvi. Kirista ruuvi sdadettyasi.

» Kuva68: 1. Kolmikulma 2. Sahantera 3. Ohjain

2. Kallistuskulma
» Kuva69: 1.0° saatopultti 2. 45° saatopultti

(1) 0° kallistuskulma
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se
alaasentoon vetamalla ja kiertamalla rajoitin-
tappia 90° kulmaan myétapaivaan. Léysenna
koneen takana oleva vipu.
Kéaanna pdydan alta alivarren oikealla
puolella olevaa 0° viistekulman saatdpulttia
kolme kierrosta vastapaivaan kaantadksesi
teraa oikealle.
Tasaa teran syrja varovasti kaantépoydan
yldpinnan kanssa kolmikulman, vastekulma-
kon tms. avulla kédantamalla 0° viistekulman
saatdpulttia myoétapaivaan.
» Kuva70: 1. Kolmikulma 2. Sahantera
3. Kaantopoydan ylapinta
Varmista, etta kaantépdydan osoitin osoittaa
0° varren viistekulman asteikolla. Léysenna
muussa tapauksessa osoittimen kiinnittava
ruuvi ja sdada osoitinta siten, ettad se osoittaa
0°

» Kuva71: '1. Varsi 2. Viisteasteikko 3. Osoitin
4. Kaantopoyta

45° kallistuskulma

Saada 45° viistekulma vasta saadettyasi

0° viistekulman. Saada vasemmanpuolei-
nen 45° viistekulman I6ysentamalla vipu ja
kaantamalla tera kokonaan vasemmalle.
Varmista, etta varren osoitin osoittaa 45° var-
ren viisteasteikolla. Jos osoitin ei osoita 45°,
kadanna poydan alta apuvarren vasemmalla
puolella olevaa 45° viistekulman saatopulttia,
kunnes osoitin osoittaa 45°.

(@)
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Hiiliharjojen vaihtaminen
» Kuva72: 1.Rajamerkki

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hii-
liharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kéayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

» Kuva73: 1. Harjanpitimen kansi 2. Ruuvitaltta

Kayton jalkeen

. Pyyhi koneeseen tarttuneet lastut ja roskat kayton
jalkeen kankaalla tai vastaavalla varmistaaksesi
koneen sailymisen toimintakunnossa mahdol-
lisimman pitkéan. Pida terasuojukset puhtaina
aiemmin selostetun kohdan "Terasuojus” mukai-
sesti. Voitele liukuvat osat konedljylla estédaksesi
ruostumisen.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN

sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja

saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon tehta-
vaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AHuowmio:

. Naita lisavarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettdvaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisavarus-
teen tai —laitteen kayttaminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisavarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Teras- ja karbidikarkiset sahanterat
. Kappalepuristin
. Kuusioavain 6

. Pdlypussi
. Kolmikulma
. Pdlysuojus (Teran alasuojus C)

. Tyontépuikko

. Ohjaimen asennussarja (Halkaisuohjain)
. Jiiriasteikko

. Kiinnityslevy (3 kpl)

. Kuusiopultti (3 kpl)

. Kulmakappale
. Ylasuojuksen asennussarja (Terén ylasuojus)
HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat
sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model

LF1000

Klingediameter

260 mm

Klingetykkelse

1,8 mm-2,0 mm

Tykkelse pa spaltekniv 2,2mm

Huldiameter Til europeeiske lande 30 mm

Maks. Skaerekapaciteter ved 90° i bordsaven (baenksavtilstand) 70 mm
Hastighed uden belastning (min™") 2.700

Bordstgrrelse (B x L)

500 mm x 555 mm

Mal (L x B x H1(note 1)/H2(note 2)) ved geringssavtilstand

660 mm x 650 mm x 1.220 mm/800 mm

i bordsavtilstand

660 mm x 650 mm x 1.060 mm/845 mm

Nettoveegt

36 kg

Sikkerhedsklasse

(=)

Maks. skarekapaciteter (H x B) med klinge 260 mm i diameter i geringssavtilstand

Skravinkel Geringsvinkel
0°
0° 20 mm x 180 mm

68 mm x 155 mm

45° (venstre)

50 mm x 150 mm

Note1 H1: Hgjde op til maskinhovedet
Note2 H2: Hgjde op til bordet

+ Pa grund af vores fortsatte forsknings- og udviklingsprogram kan disse specifikationer aendres uden varsel.

« Specifikationerne kan variere fra land til land.
* Veaegt i henhold til EPTA-procedure 01/2003

Symboler

Folgende viser de symboler, der anvendes til udstyret.
Serg for, at du forstar deres betydning fer brug.

Lees brugsanvisningen.

DOBBELT ISOLERING

Beer sikkerhedsbiriller.

For at undgéa personskade fra flyvende
rester skal du holde savhovedet nede
efter at have foretaget snit, indtil klingen er
standset helt.

Undlad at placere hzender eller fingre teet
pa klingen.

Af hensyn til din sikkerhed skal du fijerne
spaner, sma stykker osv. fra bordpladen for
anvendelser.
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Tag maskinen ud af stikkontakten, for du
drejer den rundt om aksen.

Placér haenderne korrekt, nar du baerer
den.

Undlad at Igfte op i den gverste ende af
parallelanslaget, nar du monterer eller
afmonterer det.

Hvis du vil lgsne bolten, skal du dreje den
med uret.
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Kun for lande inden for EU

E Brugt elektrisk og elektronisk udstyr kan
have en negativ indvirkning pa miljget og
folkesundheden pa grund af tilstedevaerel-
sen af farlige komponenter i udstyret.
Bortskaf ikke elektriske og elektroniske
apparater sammen med husholdningsaffald!
| overensstemmelse med EF-direktiv om
affaldshandtering af elektrisk og elektro-
nisk udstyr, og i overensstemmelse med
national lovgivning, skal brugt elektrisk og
elektronisk udstyr opbevares separat og
leveres til et separat indsamlingssted til
kommunalt affald, der er etableret i henhold
til bestemmelserne om miljgbeskyttelse.
Dette er angivet ved symbolet pa den krydsede
skraldespand, der er placeret pa udstyret.

Tilsigtet brug

Maskinen er beregnet til praecis lige- og geringsskaering
i tree. Maskinen kan bruges bade i geringssavtilstand og
i bordsavtilstand ved at vende bordet om sin akse.

Stremforsyning
Maskinen ma kun sluttes til en stremforsyning med den samme
spaending som den, der fremgar af typeskiltet, og ma kun anven-
des pa enkeltfaset vekselstramsforsyning. Den er dobbeltisoleret
og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.
Lyd
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN61029:

Lydtryksniveau (L,a): 91 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa): 108 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer horevaern

Vibration
Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN61029:
Vibrationsemission (a,): 2,5 m/s® eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsveerdi
er blevet malt i overensstemmelse med standard-
testmetoden og kan anvendes til at sammenligne en
maskinen med en anden.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissi-
onsveerdi kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan veere forskellig
fra den erkleerede emissionsveerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa maskinen anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de
faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele
i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er
slukket, og nar den kegrer i tomgang i tilgift til afbry-
dertiden).

Overensstemmelseserklaeringer

Kun for lande i Europa

Overensstemmelseserklaeringerne er inkluderet i Bilag
Ai denne brugsanvisning.

Almindelige sikkerhedsadvarsler for

maskiner

AADVARSEL Laes alle sikkerhedsadvarsler og
alle instruktioner. Hvis advarsler og instruktioner ikke
overholdes, kan det medfere elektrisk sted, brand og/
eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til

fremtidig reference.

SIKKERHEDSADVARSLER FOR

VENDESAV

TIL BADE GERINGSSAVTILSTAND OG

BORDSAVTILSTAND (BANKSAV):

1. Kontrollér klingen omhyggeligt for revner eller
deformation fer anvendelse.

Udskift straks den beskadigede klinge.

2. Undlad at anvende saven uden afskarm-
ninger og spaltekniven pa plads, iszer efter
en tilstandsandring. Kontrollér, at klinge-
afskaermningerne er korrekt lukket for hver
anvendelse. Undlad at anvende saven, hvis
klingeafskaermningerne ikke bevager sig frit
og lukker gjeblikkeligt. Undlad at klemme eller
binde klingeafskarmningerne fast i aben posi-
tion. Enhver uregelmaessig funktion af klinge-
afskarmningerne skal straks korrigeres.

3.  Brug kun savklinger, der er specificeret af
producenten, og som er i overensstemmelse
med EN847-1. Snittets rillebredde skal vaere
tykkere end spaltekniven, og klingetykkelsen
skal vaere tyndere end spaltekniven.

4. Undlad at bruge savklinger, der er fremstillet af
hurtigstal.

5. Bruggjenvearn.

6. Brug hgrevarn for at mindske risikoen for
horetab.

7. Brug handsker ved handtering af savklinger
(savklinger skal bzeres i en holder, hvor det er
praktisk muligt) og groft materiale.

8.  Tilslut maskinen til en stevopsamlende anord-
ning, nar der saves.

. Opbevar altid skubbepinden, nar den ikke er i brug.

10. Hold gulvomradet omkring maskinniveauet
velholdt og fri for lase materialer, f.eks. spaner
og afskarne stykker.

11. Operateren er tilstraekkeligt uddannet i bru-
gen, justeringen og anvendelsen af maskinen.

12. Stop og tag saven ud af stikkontakten, nar den
ikke er under opsyn.

13. For at reducere den udsendte stgj skal du altid
sorge for, at klingen er skarp og ren.

14. Brug kun savklinger, der er maerket med en
maksimal hastighed, der er lig med eller hgjere
end den hastighed uden belastning, der er
markeret pa maskinen.

15. Undlad at fjerne afskarne aller andre dele af
arbejdsemnet fra skaeareomradet, mens maski-
nen kerer med en uafskaermet savklinge.

16. Maskinen bor ikke bruges til notning, falsning
eller rilning.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Renger og pas pa ikke at beskadige spindlen,
flangerne (iseer monteringsoverfladen) og fast-
goerelsesbolten for eller ved montering af klingen.
Beskadigelse af disse dele kan medfere, at klin-
gen gar i stykker. Darlig montering kan forarsage
vibrationer/slingren eller glidning af klingen. Brug
kun de flanger, der er angivet til denne maskine.
Brug altid det tilbeher, der anbefales i denne brugs-
anvisning. Brug af forkert tilbeher, som f.eks. sli-
bende afskaringsskiver, kan medfgre personskade.
Valg den korrekte savklinge til det materiale,
der skal skaeres.
Undlad at skare i metalgenstande som f.eks.
som og skruer. Kontrollér for og fjern alle
som, skruer og andre fremmedlegemer fra
arbejdsemnet for anvendelse.
Fjern eventuelle lese knuder fra arbejdsemnet,
FOR du begynder at skzere.
Undlad at bruge maskinen i naerheden af
brandbare vaesker eller gasser.
Af hensyn til din egen sikkerhed skal du fjerne
spaner, sma stykker osv. fra arbejdsomradet
og bordpladen, fer du tilslutter maskinen og
begynder anvendelse.
Hold handerne vak, og placér dig selv og andre
personer uden for og ikke pa linje med savklingen.
Undga kontakt med klingen, mens denne kerer i
frihjul. Den kan stadig forarsage alvorlig person-
skade, og undlad at na omkring savklingen.
Veer pa vagt hele tiden, isar under gentagne,
ensformige anvendelser. Undlad at blive lullet
ind i en falsk folelse af sikkerhed. Klinger er
ekstremt ubarmhjertige.
Sarg for, at aksellasen er frigjort, for afbryde-
ren taendes.
Lad maskinen kere et stykke tid, fer du bruger
den pa et rigtigt arbejdsemne. Hold gje med vibra-
tioner eller slingren, der kan vaere tegn pa darlig
montering eller en darligt afbalanceret klinge.
Vent, indtil klingen har naet fuld hastighed, for
du skaerer.
Undlad at fjerne eventuelle afskarne eller andre del
af arbejdsemnet fra skeereomradet, mens maskinen
kerer, og savhovedet ikke er i hvileposition.
Stop straks anvendelse, hvis du bemarker
noget unormalt.
Sluk for maskinen, og vent pa, at savklingen
stopper, for du flytter arbejdsemnet eller
andrer indstillinger.
Tag maskinen ud af stikkontakten, fer du skifter
klinge, foretager service eller ikke bruger maskinen.
Noget af det stov, der opstar under anvendelse,
indeholder kemikalier, der vides at forarsage
kreeft, fosterskader eller anden forplantnings-
skade. Nogle eksempler pa disse kemikalier er:
. bly fra blybaseret malet materiale og,
. arsenik og krom fra kemisk behandlet
temmer.
Din risiko ved disse eksponeringer varierer, afhan-
gigt af hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere din eksponering for disse kemikalier ber du:
arbejde i et godt ventileret omrade og bruge godkendt
sikkerhedsudstyr, f.eks. stovmasker, der er specielt
designet til at filtrere mikroskopiske partikler.
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34. Sorg for, at bordet er forsvarligt fastgjort med
armen, efter at det er vendt om.

VED BRUG | GERINGSSAVTILSTAND:

35. Undlad at bruge saven til at skaere andet end
trae, aluminium eller lignende materialer.

36. Undlad at udfgre nogen anvendelse pa frihand.
Arbejdsemnet skal fastgeres forsvarligt mod
drejeskiven og anslaget med skruestikken under
alle typer arbejde. Undlad at bruge handen til at
fastgere arbejdsemnet.

37. Sorg for, at maskinen er stabil, inden et snit
udfores.

38. Understot lange arbejdsemner med passende
ekstra understatninger.

39. Undlad at skeere et arbejdsemne, der er sa lille,
sa det ikke kan fastspandes ordentligt i skrue-
stikken. Et arbejdsemne, der ikke er ordentligt
fastspaendt, kan medfgre tilbageslag og alvorlig
personskade.

40. Serg for, at drejeskiven er forsvarligt fastgjort,
sa den ikke bevaeger sig under anvendelse.

41. Serg for, at armen er forsvarligt fastgjort under
affasning. Tilspaend armen med uret for at
fastgere armen.

42. Serg for, at klingen ikke kommer i kontakt
med drejeskiven i den laveste position og ikke
kommer i kontakt med arbejdsemnet, for afbry-
deren taendes.

43. Hold godt fast i handtaget. Vaer opmarksom
pa, at saven bevager sig en smule op og ned
under opstart og stop.

VED BRUG | BORDSAVTILSTAND (BANKSAV):

44. Undlad at udfere nogen anvendelse pa frihand.
Frihand betyder, at du bruger handerne til at
stotte eller styre arbejdsemnet i stedet for et
parallelanslag.

45. Serg for, at drejeskiven er forsvarligt fastgjort.

46. Serg for, at armen er forsvarligt fastgjort i
arbejdspositionen. Tilspaend armen med uret
for at fastgere armen.

47. Brug en skubbepind eller en skubbeblok for at
undga at arbejde med haenderne og fingrene
tet pa savklingen.

48. Serg for, at klingen ikke kommer i kontakt med
spaltekniven eller arbejdsemnet, for afbryde-
ren tendes.

49. Ver saerligt opmarksom pa instruktioner
til at reducere risikoen for TILBAGESLAG.
TILBAGESLAG er en pludselig reaktion
pa en klemt, bundet eller forkert juste-
ret savklinge. TILBAGESLAG forarsager
udslyngning af arbejdsemnet fra maskinen
tilbage mod operateren. TILBAGESLAG KAN
MEDFQ@RE ALVORLIG PERSONSKADE. Undga
TILBAGESLAG ved at holde klingen skarp, ved
at holde parallelanslaget parallelt med klingen,
ved at holde spaltekniven og klingeafskaerm-
ningen pa plads og anvende dem korrekt,
ved ikke at Iasne arbejdsemnet, for du har
skubbet det hele veje forbi klingen, og ved ikke
at flaekke et arbejdsemne, der er snoet eller
skavt, eller som ikke har en lige kant, der kan
fores langs anslaget.
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50. Undga pludselig, hurtig fremfering. Fremfor
sa langsomt som muligt ved skaring af harde
arbejdsemner. Undlad at bgje eller vride
arbejdsemnet under fremferingen. Hvis klin-
gen gar i sta eller saetter sig fast i arbejdsem-
net, skal maskinen slukkes straks. Tag
maskinen ud af stikkontakten. Fjern derefter
fastklemningen.

51. Fer du vender maskinen, skal du altid sikre
dig, at stopstiften har last maskinhovedet
forsvarligt fast i den laveste position

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

A ADVARSEL: UNDLAD at lade tryghed eller
kendskab til produktet (opnaet ved gentagen
brug) erstatte streng overholdelse af sikkerheds-
reglerne for det pagaldende produkt. MISBRUG
eller manglende overholdelse af sikkerhedsreg-
lerne i denne brugsanvisning kan medfere alvor-
lig personskade.

FUNKTIONSBESKRI-

VELSE

AFORSIGTIG:

. Sorg altid for, at der er slukket for maskinen,
og at stikket er taget ud af stikkontakten, fer
du justerer maskinen eller kontrollerer dens
funktion.

Klingeafskaarmning

» Fig.4: 1. Nederste klingeafskaermning A 2. Nederste
klingeafskeermning B

» Fig.5: 1. Nederste klingeafskeermning C (anvendes
kun i geringssavtilstanden)

» Fig.6: 1. Trykknap 2. Spaltekniv 3. Qverste klinge-
afskaermning (anvendes i bordsavtilstanden)

MONTERING

AFORSIGTIG: Hold gulvomradet omkring maskin-
niveauet velholdt og fri for lgse materialer sasom
spaner og afskarne stykker.

Montering pa bank

For de helt udstrakte fodder sat op
som det hgje bord

Nar maskinen ikke kan indstilles stabilt, drejes juste-
ringsmetrikken ved maskinens fod for at opna den rette
stabilitet. Drej mod uret i den gverste visning for at gere
foden kortere og med uret i den gverste visning for at
gere den leengere. Efter justering skal du serge for, at
maskinen forbliver stabil.

» Fig.1: 1. Justeringsmatrik 2. Fod

Montér fastgerelsespladerne med den vinklede ende
pegende udad pa maskinens tre fadder med bolte med
indvendig sekskant. Og fastgar maskinen til den stabile
og jeevne overflade ved hjeelp af bolthuller, der findes i
fastgerelsespladerne, med tre bolte.
» Fig.2: 1. Bolt med indvendig sekskant

2. Fastggrelsesplade

Til de sammenklappede fodder, der
er opstillet som det lave bord
» Fig.3: 1. U-formede riller

Nar maskinen er klar i den sammenklappede fodposi-
tion, skal maskinen fastgeres ved hjeelp af U-formede
riller vist pa figuren.

AFORSIGTIG:

. Serg for, at handtaget ikke kan seenkes uden
at skubbe armen i naerheden af handtaget til
venstre.

. Sgrg for, at den nederste klingeafskeermning A
ikke abnes, medmindre armen nzer handtaget
skubbes til handtagets gverste position.

. Searg for, at den nederste klingeafskaermning C
er monteret, fgr brug i geringssavtilstand.

Nar du seenker handtaget, mens du skubber armen

til venstre, lofter den nederste klingeafskaermning

A sig automatisk op. Den nederste klingeafskaerm-
ning B haever sig, nar den kommer i kontakt med et
arbejdsemne. De nederste klingeafskaermninger er
fiederbelastede, sa de vender tilbage til deres oprin-
delige position, nar snittet er afsluttet, og handtaget

er haevet. Den gverste klingeafskaermning falder

fladt ned pa bordets overflade, efter at arbejdsem-

net er passeret under den. UNDLAD AT SATTE DE
NEDERSTE KLINGEAFSKARMNINGER, FJEDEREN,
DER ER FASTGJORT TIL DEN NEDERSTE
KLINGEEAFSKZARMNING, ELLER DEN @VERSTE
KLINGEAFSKARMNING UD AF FUNKTION ELLER
AFMONTERE DEM, med undtagelse af nedenstaende
bemaerkning.

Af hensyn til din personlige sikkerhed skal du altid
s@rge for at holde hver klingeafskaermning i god stand.
Enhver uregelmaessig funktion af afskeermningerne
skal straks korrigeres. Kontrollér for at sikre den fjeder-
belastede returvirkning af de nederste klingeafskaerm-
ninger. UNDLAD AT BRUGE MASKINEN, HVIS DEN
NEDERSTE KLINGEAFSKARMNING , FJEDEREN
ELLER DEN @VERSTE KLINGEAFSKARMNING ER
BESKADIGET, DEFEKT ELLER AFMONTERET, med
undtagelse af nedenstaende bemeerkning. AT GORE
DETTE ER MEGET FARLIGT OG KAN MEDF@RE
ALVORLIG PERSONSKADE.

BEMARK:

. Der er fglgende undtagelser for afmontering
af afskeermninger. Kun ved brug i bordsavtil-
standen afmonteres den nederste klingeaf-
skeermning C. Kun ved brug i geringssavtilstand
afmonteres den gverste klingeafskaermning.
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Hvis nogen af disse gennemsigtige klingeafskaerm-
ninger bliver snavsede, eller savsmuld kleeber sig til
den pa en sadan méde, at klingen ikke laengere er
nemt synlig, skal du tage saven ud af stikkontakten

og renggre afskarmningerne omhyggeligt med en
fugtig klud. Undlad at bruge oplgsningsmidler eller
andre petroleumsbaserede renggringsmidler pa
plastafskeermningerne.

Hvis den nederste klingeafskaermning A er seerligt
snavset, og hvis udsynet gennem afskaermningen er
forringet, skal du fortseette som falger. Loft handtaget
helt op. Afmontér savklingen (se afsnittet "Montering
eller afmontering af savklingen"). Laft den nederste
klingeafskaermning A, mens du skubber armen til ven-
stre. Med den nederste klingeafskaermning A placeret
pa denne made kan renggringen udfgres mere fuld-
staendigt og effektivt. Nar rengeringen er faerdig, skal du
udfere ovenstaende procedure i omvendt reekkefglge
og fastgere bolten.

| samme tilfelde for den @verste klingeafskaermning
som angivet ovenfor skal du trykke knappen pa forsi-
den ind til overfladen gverst og afmontere den @verste
klingeafskaermning. Efter rengering skal den altid gen-
monteres forsvarligt.

Hvis nogen af disse klingeafskaermninger bliver
misfarvede pa grund af eksponering for alder eller
UV-lys, skal du kontakte et Makita-servicecenter

for at fa en ny afskeermning. UNDLAD AT SATTE
AFSKARMNINGERNE UD AF FUNKTION ELLER
AFMONTERE DEM.

Opretholdelse af maksimal

skaerekapacitet
» Fig.7:

1. Qverste flade af drejeskiven 2. Kanten af
klingen 3. Anslag

Denne maskine er fabriksindstillet til at give den maksi-
male skaerekapacitet for en savklinge pa 260 mm.

Ved montering af en ny klinge skal du altid kontrollere
klingens nederste greenseposition og om ngdvendigt
justere den pa felgende made:

AFORSIGTIG:

. Nar du foretager denne justering, skal du tage
maskinen ud af stikkontakten.

Tag ferst maskinen ud af stikkontakten. Saenk handta-
get helt ned. Brug skruengglen til at dreje justerings-
bolten, indtil kanten af klingen stikker lidt ud under

den gverste flade af drejeskiven pa det punkt, hvor
forsiden af anslaget steder mod den gverste flade af
drejeskiven.

Nar maskinen er taget ud af stikkontakten, skal du dreje
klingen med handen, mens du holder handtaget helt
nede for at sikre, at klingen ikke kommer i kontakt med
nogen del af den nederste bund. Justér om ng@dvendigt
lidt igen.

AFORSIGTIG:

. Nar du har monteret en ny klinge, skal du altid
sikre dig, at klingen ikke kommer i kontakt med
nogen del af den nederste base, nar handtaget
er senket helt ned. Ger altid dette med maski-
nen taget ud af stikkontakten.

Denne maskine kan bruges med eller uden den nedre
greense ved at flytte det nedre stopanslag som vist pa
figuren.
For at bruge maskinen uden den nedre graense skal du
dreje stopperenden mod uret. Brug i denne position er
velegnet til at skeere et bredt og tyndt arbejdsemne.
For at bruge maskinen med den nedre graense skal du
flytte stopperenheden med uret. Brug i denne position
er velegnet til at skaere et tykt arbejdsemne.
» Fig.8: 1. Nedre stopanslag 2. Justeringsbolt

3. Matrik

Justering af geringsvinklen

» Fig.9: 1. Spaendeskrue 2. Anslag
» Fig.10: 1. Handtag 2. Drejeskive

Losn spaendeskruen pa anslaget ved at dreje den mod
uret. Drej drejeskiven ved hjeelp af handtaget. Nar du
har flyttet handtaget til den position, hvor viseren peger
pa den gnskede vinkel pa geringsskalaen, skal du
tilspeende spaendeskruen med uret.

AFORSIGTIG:
. Nar du drejer drejeskiven, skal du serge for at
lgfte handtaget helt op.

. Nar du har sendret geringsvinklen, skal du altid
fastgere drejeskiven ved at tilspaende spaende-
skruen godt fast.

Justering af skravinklen

| geringssavtilstanden
» Fig.11: 1.Arm

» Fig.12: 1. Handtag

For at justere skravinklen skal du lgsne armen bag pa
maskinen mod uret.

Skub handtaget til venstre for at vippe savklingen, indtil
viseren peger pa den gnskede vinkel pa skrasnitska-
laen. Tilspaend derefter armen med uret for at fastgere
armen.

AFORSIGTIG:
. Nar du vipper savklingen, skal du sgrge for at
lgfte handtaget helt op.

. Nar du har sendret skravinklen, skal du altid
fastgere armen ved at tilspaende armen med
uret.

| bordsavtilstanden
» Fig.13: 1.Arm 2. Knap til justering af skaeredybde

For at justere skravinklen skal du Iesne armen under
bordet foran pa maskinen mod uret.

Flyt knappen til indstilling af dybden til venstre for at
vippe savklingen, indtil viseren peger pa den gnskede
vinkel pa skrasnitskalaen. Tilspaend derefter armen med
uret for at fastgere armen.

69 DANSK



Afbryderfunktion

» Fig.14: 1. Afbryder i geringssavtilstanden
2. Afbryder i bordsavtilstanden 3. Las fra-
knap 4. Afbryderknap 5. Handtag 6. Arm
7. Knappen On (til) 8. Knappen Off (fra)

Afbryder til geringssavtilstand

AFORSIGTIG:

. Far du tilslutter maskinen, skal du altid kontrol-
lere, at afbryderarmen aktiveres korrekt og ven-
der tilbage til "FRA"-stillingen, nar den slippes.

. Nar du ikke bruger maskinen, skal du afmontere
las fra-knappen og opbevare den pa et sikkert
sted. Dette forhindrer uautoriseret anvendelse.

. Undlad at treekke for hardt i afbryderarmen uden
at trykke pa las fra-knappen. Dette kan medfare,
at afbryderen gar i stykker.

For at forhindre, at afbryderarmen trykkes ned ved et
uheld, er maskinen udstyret med en las fra-knap. For at
starte maskinen skal du skubbe lasearmen til venstre,
trykke las fra-knappen ind og derefter traekke i afbryder-
armen. Slip afbryderarmen for at stoppe.

Afbryder til bordsavtilstanden

A FORSIGTIG:

. For anvendelse skal du sikre dig, at maskinen
er taendt og slukket.

For at starte maskinen skal du trykke pa knappen ON
(til) (1). For at stoppe maskinen skal du trykke pa knap-
pen OFF (fra) (O).

Justering af skaeredybden

» Fig.15: 1. Knap til justering af skaeredybde
Skeeredybden kan justeres ved at dreje pa knappen til
justering af skeeredybde. Drej knappen til justering af
skeeredybde med uret for at haeve klingen eller mod
uret for at saenke den.

AADVARSEL:

. Brug en lav dybdeindstilling, nar du skeerer
tynde materialer, for at opna et renere snit.

AFORSIGTIG:

. Stopstiften kan ikke drejes med maskinhovedet
i helt seenket position. P& dette tidspunkt kan du
dreje knappen lidt mod uret, sa stopstiften kan
frigeres.

» Fig.16: 1. Stopstift

Overbelastningsbeskyttelse

. Kun til maskiner med strgmforsyning pa 200 V
eller hgjere. Se maskinens typeskilt for den nomi-
nelle spaending.

. Nar belastningen pa maskinen overstiger de
tilladte niveauer, reduceres motoreffekten for
at beskytte motoren mod overophedning. Nar
belastningen vender tilbage til de tilladte niveauer,
fungerer maskinen som normalt.
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SAMLING

AFORSIGTIG:

. Serg altid for, at maskinen er slukket og taget ud
af stikkontakten, for du udfgrer nogen form for
arbejde pa maskinen.

Opbevaring af sekskantnggle

» Fig.17: 1. Sekskantnggle 2. Skruenggleholder

Sekskantngglen opbevares som vist pa figuren. Nar du
bruger sekskantngglen, skal du traekke den ud af skru-
enggleholderen. Nar du har brugt sekskantngglen, skal
du seette den tilbage i skruenggleholderen.

To-vejs opsatning af bordhgjde

Bordhgjden kan indstilles pa to mader, haijt eller lavt
bord.

AADVARSEL:

. Far maskinen saenkes bagud, skal du altid
indstille maskinen i geringssavtilstand og lase
maskinhovedet i den laveste position.

1. Opseatning af hgjt bord
» Fig.18: 1. Krog 2. Fedder 3. Stopkrog

For at opsaette maskinen med hgjt bord fortseettes
som falger.
(1) Seenk forsigtigt maskinen BAGUD uden fejl,
mens du holder den med begge haender.
(2) Drejkrogen i pilens retning pa figuren for at
frigere fadderne. Abn bordets fedder i den
ene side, og skub den nederste stang pa
fedderne helt frem, sa de lases af sig selv.
Gor pa samme made med fodderne pa den
modsatte side. Serg for, at fadderne i begge
sider er helt last.

A ADVARSEL:
. Sgrg for, at stopkrogen er perfekt placeret i rillen
pa beslaget.
(3) Seet maskinen tilbage i opretstadende
position.
2. Opsatning af lavt bord

» Fig.19: 1. Stopkrog 2. Fadder 3. Krog
Fadderne kan klappes sammen som vist pa figu-
ren. Ger falgende for at klappe maskinen ned.

(1) Seenk forsigtigt maskinen BAGUD uden fejl,
mens du holder den med begge haender.

Treek forst stopperen ved venstre fods led op
mod dig selv for at Iase den op

Udfgr de samme trin for de modsatte fadder
som ovenfor.

Brug en krog til at samle disse fadder.

Seaet maskinen tilbage i opretstaende
position.
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Montering eller afmontering af

savklinge

AFORSIGTIG:

. Serg altid for, at maskinen er slukket og taget ud
af stikkontakten, fer du monterer eller afmonte-
rer klingen.

. Brug kun den medfglgende Makita-
sekskantnggle til at montere eller afmontere
klingen. Hvis du ikke ger det, kan det medfare
overtilspaending eller utilstraekkelig tilspaending
af bolten med indvendig sekskant. Dette kan
medfere personskade.

Flyt handtaget op i den helt haevede position.
Tryk pa aksellasen for at lase spindlen, og brug seks-
kantngglen til at Iasne bolten med indvendig sekskant
med uret.
» Fig.20: 1. Bolt med indvendig sekskant

2. Sekskantnggle 3. Aksellas

Loft klingeafskeermningen A med dens Igftearm, mens
du skubber armen i naerheden af handtaget til venstre.
Afmontér bolten med sekskant, den udvendige flange
og klinge, mens klingeafskarmningen A er hzevet.

» Fig.21: 1.Arm 2. Loftearm

For at montere klingen skal du montere den forsigtigt
pa spindlen og serge for, at pilens retning pa klingens
overflade stemmer overens med pilens retning pa klin-
gehuset. Montér den udvendige flange og bolten med
indvendig sekskant, og brug derefter sekskantngaglen til
at tilspaende bolten med indvendig sekskant (venstre-
skaret gevind) forsvarligt mod uret, mens du trykker pa
aksellasen.
» Fig.22: 1. Savklinge 2. Nederste klingeafskaerm-
ning B

» Fig.23: 1. Klingehus 2. Pil 3. Savklinge 4. Pil

BEMARK:

. Nar du monterer en savklinge, skal du sgrge for
forst at seette den ind mellem klingeafskaermnin-
gen B og derefter haeve den, sa klingen til sidst
placeres i klingeafskaermningen B.

» Fig.24: 1. Bolt med indvendig sekskant 2. Udvendig
flange 3. Savklinge 4. Indvendig flange
5. Spindel 6. Ring

AFORSIGTIG:

. Ringen med en udvendig diameter pa 25,4 mm
eller 30 mm er fabriksmonteret pa spindlen.
For du monterer klingen pa spindlen, skal du
altid sikre dig, at den korrekte ring til akselhul-
let pa den klinge, du vil bruge, er monteret pa
spindlen.

Saet den nederste klingeafskaermning A tilbage i sin
oprindelige position. Saenk handtaget for at sikre, at de
nederste klingeafskaermninger bevaeger sig korrekt.
Searg for, at aksellasen har frigivet spindlen, for der
skeeres.

Justering af spaltekniven

» Fig.25: 1. Spsendemetrik 2. Bolt med indvendig
sekskant 3. Spaltekniv

Der skal veere en afstand pa ca. 5 - 6 mm mellem spal-
tekniven og klingeteenderne, nar spaltekniven skubbes
helt ind mod klingen. Justér spaltekniven i overens-
stemmelse hermed ved forst at lasne spaeendemetrikken
med handen mod uret og derefter Iasne bolten med
indvendig sekskant mod uret med sekskantngglen og
male afstanden. Efter justeringen skal du tilspaende
bolten med indvendig sekskant forsvarligt og derefter
spaendemgtrikken med uret. Kontrollér altid, at spal-
tekniven er fastgjort, og at den gverste klingeafskaerm-
ning fungerer problemfrit, for der skeeres.

» Fig.26: 1. Spaltekniv 2. Savklinge

Spaltekniven er blevet monteret far forsendelse fra

fabrikken, sa klingen og spaltekniven er i en lige linje

efter din enkle opseetning. Se afsnittet med overskriften

"Omplacering af spaltekniv" for at fa oplysninger om

opseetning.

» Fig.27: 1. Klingebredde 2. Spaltekniv 3. Bolt med
indvendig sekskant

AFORSIGTIG:

. Hvis klingen og spaltekniven ikke er justeret kor-
rekt, kan der opsta en farlig fastklemning under
anvendelse. Sgrg for, at spaltekniven er placeret
mellem de to yderste ender af klingetaenderne,
nar du ser den fra toppen. Du kan komme alvor-
ligt til skade under brugen af maskinen uden en
korrekt justeret spaltekniv. Hvis de ikke er juste-
ret af en aller anden grund, skal du altid fa det
autoriserede Makita-servicecenter til at reparere
dem.

. Nar du justerer spalteknivens afstand til klin-
geteenderne, skal du altid ferst lasne bolten
med indvendig sekskant, nar du har lgsnet
spaendemagatrikken.

Montering og justering af

parallelanslag

» Fig.28: 1. Holder til parallelanslag 2. Styreskinne
3. Spaendeskrue (A) 4. Spaendeskrue (B)
5. Parallelanslag

1. Montér parallelanslaget pa bordet, sa holderen til
parallelanslaget gar i indgreb med styreskinnen.
Tilspaend spaendeskruen (B) pa parallelanslaget
forsvarligt med uret.

2. Lesn spaendeskruen (A).

3. Skub parallelanslaget og fastger det, sa den
yderste ende fra dig af parallelanslaget er juste-
ret med det punkt, hvor savklingens forkant
lige kommer til syne fra arbejdsemnets gverste
overflade. Formalet med denne justering er at
reducere risikoen for tilbageslag mod operatgren,
sa det afskarne stykke fra arbejdsemnet kommer
i klemme mellem savklingen og parallelanslaget
og til sidst skubbes ud mod operataren. Linjen (A)
varierer afhaengigt af tykkelsen pa arbejdsemnet
eller bordniveauet. Justér placeringen af paral-
lelanslaget i forhold til arbejdsemnets tykkelse.
Efter justering af parallelanslaget tilspaendes
spaendeskruen (A) forsvarligt.
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» Fig.29: 1. Parallelanslag 2. Holder til paral-
lelanslag 3. Linje, der skal justeres med:
Linje (A) 4. Savklinge 5. Qverste bord
6. Arbejdsemne

BEMARK:

. Der er fire manstre til at placere parallelansla-
get som vist pa figuren. Parallelanslaget har
to slidser pa siderne, den ene slids med en
forhgjet kant i naerheden pa samme side og den
anden slids uden kant. Brug kun overfladen pa
parallelanslaget med denne kant vendt mod
arbejdsemnet, nar du skeerer et stykke af et
tyndt arbejdsemne.

» Fig.34: 1. Parallelanslag 2. Savklinge 3. @verste
klingeafskeermning

(2) Forskyd den forreste kant af parallelanslaget
en smule til hgjre eller venstre, indtil det
bliver parallelt med klingen.

(3) Tilspeend justeringsskruen pa parallelansla-
get forsvarligt.

» Fig.30: 1. Parallelanslag 2. Holder til parallelanslag
3. Savklinge

BEMARK:

. Hvis du vil eendre mgnsteret for parallelansla-
get, skal du afmontere parallelanslaget fra
holderen til parallelanslaget ved at Iasne
spaendeskruen (A) og eendre parallelanslagets
retning mod holderen til parallelanslaget, sa
parallelanslaget vender mod holderen til paral-
lelanslaget i overensstemmelse med dit arbejde
som vist pa figuren.

Seet den firkantede metrik pa holderen til paral-
lelanslaget ind i den bageste ende af begge
slidser pa parallelanslaget, sa de passer sam-
men som vist pa figuren.

For at skifte fra mgnster A eller B til mgnster

C eller D, eller i modsat fald afmonteres den
firkantede metrik og spaendeskruen (A) fra
holderen til parallelanslaget og derefter placere
spaendeskruen (A) og den firkantede mgtrik

i den modsatte position af holderen til paral-
lelanslaget i forhold til den oprindelige position.
Tilspeend spaendeskruen (A) forsvarligt efter at
have indsat den firkantede meatrik pa holderen til
parallelanslaget i parallelanslagets slids.

Saet den firkantede mgtrik pa holderen til
parallelanslaget ind i den bageste ende af en af
slidserne pa parallelanslaget, sa de passer som
vist pa figuren.

AFORSIGTIG:

. Serg for at justere parallelanslaget, sa det er
parallelt med klingen, da der ellers kan opsta en
farlig situation med tilbageslag.

. Sorg for at justere parallelanslaget, sa det ikke
kommer i kontakt med den gverste klingeaf-
skaermning eller savklingen.

. Undlad at flytte eller baere maskinen ved hjeelp
af parallelanslaget.

. Hvis du Iafter det monterede parallelanslag op
eller udgver en kraft pa det til hgjre og venstre
med handen, mens du griber fat i den gverste
ende, kan det beskadige det og forringe dets

funktion.

» Fig.31: 1. Parallelanslag 2. Holder til parallelanslag
3. Firkantet matrik 4. Speendeskrue (A)
5. Spaendeskrue (B)

Parallelanslaget er fabriksindstillet, sa det er parallelt
med klingens overflade. Sgrg for, at det er parallelt.
For at kontrollere, at parallelanslaget er parallelt med
klingen, skal du justere klingens hgjde med knappen
til justering af skeeredybde, sa klingen kommer til syne
i den gverste position fra bordet. Afmaerk en af klinge-
teenderne med en farveblyant. Mal afstanden (A) og
(B) mellem parallelanslaget og klingen. Foretag begge
malinger ved hjeelp af den tand, der er afmzerket med
farveblyanten. Disse to malinger skal vaere identiske.
Hvis parallelanslaget ikke er parallelt med klingen, skal
du fortsaette som falger:

» Fig.32: 1. Skala

(1) Drej justeringsskruen mod uret.
» Fig.33: 1. Parallelanslag 2. Holder til parallelanslag
3. Justeringsskrue

Montering og justering af

geringsskala

» Fig.35: 1.Anslag til geringsskala 2. Geringsskala
3. Riller

Montér geringsskalaen ved at seette dens aksel ind i en
af de to riller i bordet fra forsiden. Anslaget til gerings-
skalaen, der ogsa kan bruges som parallelanslag, kan
monteres pa geringsskalaen i overensstemmelse med
dit arbejde.

» Fig.36: 1. Stevmundstykke 2. Stevpose

Brugen af stevposen ger det nemt at skaere rent og
opsamle stgv. For at fastgere stovposen skal du saette
den pa stevmundstykket.

Nar stevposen er ca. halvt fyldt, skal du fierne stevpo-
sen fra maskinen og treekke fastggrelsesmidlet ud. Tem
stgvposen for dens indhold ved at banke let pa den for
at fierne partikler, der sidder fast pa indersiden og som
kan heemme yderligere opsamling.

» Fig.37: 1. Stevpose 2. Fastggrelsesmiddel

Hvis du tilslutter en stgvsuger til saven, kan der udferes
mere effektive og renere anvendelser.
» Fig.38

» Fig.39: 1. Stevmundstykke 2. Albue

AFORSIGTIG:

. Peg albuens udledningsabning i den ret-
ning, hvor udstedningsstavet og spanerne
ikke flyver ud mod maskinen og personer i
arbejdsomradet.

Fastger albuen, nar du sendrer retningen for
stgvudledningen.
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Fastgorelse af arbejdsemnet

AADVARSEL:

. Det er yderst vigtigt altid at fastgere arbejdsem-
net korrekt og stramt med skruestikken. Hvis du
ikke ger det, kan det medfgre beskadigelse af
maskinen, og/eller at arbejdsemnet @delaegges.
DET KAN OGSA MEDF@RE PERSONSKADE.
Efter en skaering ma klingen heller IKKE haeves,
for klingen er standset helt.

Underanslag

> Fig.40

Underanslaget kan monteres pa anslaget. Afmontér
underanslaget, nar du udfgrer venstre skrasnit eller
skeerer som bordsav (baenktilstand).

AFORSIGTIG:

. Afmontér underanslaget, nar du udferer venstre
skrasnit eller skaerer som bordsav (baenktil-
stand). Ellers vil det komme i kontakt med
klingen eller en del af maskinen, hvilket kan
medfgre alvorlig personskade for operatgren.

Lodret skruestik

» Fig.41: 1. Skrueknap 2. Skruestang
3. Spaendeskrue 4. Skruearm 5. Anslag

Den lodrette skruestik kan monteres i to positioner pa
enten venstre eller hgjre side af anslaget. Szet skrue-
stangen ind i hullet i anslaget, og tilspeend spaende-
skruen for at fastgere skruestangen.

Anbring skruearmen i overensstemmelse med
arbejdsemnets tykkelse og form, og fastger skruearmen
ved at tilspaende spaendeskruen. Hvis skruen til fastge-
relse af skruearmen kommer i kontakt med anslaget,
skal du montere spaendeskruen pa den modsatte side
af skruearmen. Sgrg for, at ingen del af maskinen kom-
mer i kontakt med skruestikken, nar du saenker hand-
taget helt ned. Hvis nogen dele kommer i kontakt med
skruestikken, skal du flytte skruestikken.

Tryk arbejdsemnet fladt mod anslaget og drejeskiven.
Anbring arbejdsemnet i den @nskede skaereposition, og
fastger det forsvarligt ved at tilspaende skrueknappen.

AFORSIGTIG:

. Arbejdsemnet skal veere fastgjort forsvarligt
mod drejeskiven og anslaget.

Opsatning af maskinen i
bordsavtilstand

AFORSIGTIG:

. For brug i bordsavtilstanden skal du sikre dig,
at drejeskiven er fastgjort i 0° geringsvinkel med
spaendeskruen pa anslaget.

. For brug i bordsavtilstanden skal du sikre dig, at
maskinhovedet er blevet fastgjort med armen.

. Far brug i bordsavtilstanden skal du sikre dig,
at spaltekniven er blevet fastgjort forsvarligt pa
plads.

. For brug i bordsavtilstanden skal du afmontere
den nedre klingeafskaermning C.

. Slip det nedre stopanslag i bordsavtilstand.

Maskinen leveres fra fabrikken med opsaetningen i
geringssavtilstand. Fer brug i bordsavtilstand skal du
aendre opsaetningen og fglge nedenstaende procedure.

1. Fastgorelse af drejeskiven
» Fig.42: 1. Spaendeskrue 2. Anslag
For at fastgare drejeskiven skal du tilspaende

speendeskruen forsvarligt pa anslaget ved 0°
geringsvinkel.

2. Fastggrelse af maskinhovedet
» Fig.43: 1.Arm

Fastger maskinhovedet ved at tilspeende armen i
pilens retning vist pa figuren.

3. Frigorelse af det nedre stopanslag
» Fig.44: 1. Nedre stopanslag 2. Justeringsbolt

Sgrg for, at enden af det nedre stopanslag er i
position A pa figuren. Drej enden af det nedre
stopanslag mod uret til positionen A, nar den er
placeret i positionen B.

4. Omplacering af spaltekniven
» Fig.45: 1. Spaltekniv 2. Spaendematrik

Positionen (fig. 1) skal zndres pa falgende made.

(1) Laesn speendemgtrikken (fig. 2).

(2) Traek og drej spaltekniven til positionen i
vinklen 90° i pilens retning (fig. 3). Og skub
den lidt ind, sa den stadig er i denne position.

(3) Left den nederste klingeafskarmning A helt
op med handen ved hjeelp af dens tap, mens
du skubber armen neer handtaget til venstre,
og slip armen i naerheden af handtaget (fig.
4).

(4) Skub spaltekniven i pilens retning (se fig. 5),
sa den flugter med savklingen.

(5) Nar du har skubbet spaltekniven i pilens
retning vist pa figuren, skal du frigere den
nederste klingeafskeermning A.

(6) Nar du har justeret spaltekniven, skal du
tilspeende spaendemetrikken forsvarligt (se
fig. 6)
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5. Afmontering af den nederste
klingeafskaermning C
» Fig.46: 1. Spzendeskrue

Afmontér den nederste klingeafskeermning C fra
bordet ved at lasne spaendeskruen.

6. Lasning af maskinhovedet i helt

sanket position
» Fig.47: 1. Stopstift

» Fig.48: 1. Savhovedet er last i den helt saenket
position
Nar du har indstillet spaltekniven i position til
bordsavtilstand, skal du treekke stopperen i retning
af pil A og dreje den til en vinkel pa 90° i retning af
pil B med stopperen trukket. Szenk derefter hand-
taget for at lase maskinhovedet.

AFORSIGTIG:

. Nar maskinhovedet ikke kan lases i den helt
saenkede position, skal du dreje knappen til
justering af dybden flere omgange med uret.

. For maskinen vendes, skal du altid sikre dig, at
stopstiften har last maskinhovedet forsvarligt

fast i den laveste position.

7. Vending af maskinen

AADVARSEL:

. Searg for, at maskinen er slukket og taget ud af
stikkontakten, fer du vender den om.

. Nar du trykker armen nedad, skal du serge for
at anbringe handen/fingereren vaek fra omradet,

hvor armen er monteret pa bordet.

» Fig.49: 1. Arm 2. Omrade af armen, hvor handen/
fingeren kan anbringes pa 3. Krogdele

Hold bordets midterste kant med den ene hand,
skub armen nedad med den anden hand, mens du
holder godt fast i kanten af bordet, og drej forsig-
tigt bordet for at vende det. Bliv ved med at holde
den, indtil den lases.

8. Montering af den gverste

klingeafskarmning

» Fig.50: 1. Trykknap 2. Spaltekniv 3. Qverste
klingeafskeermning (anvendes i
bordsavtilstanden)

Skub trykknappen pa den gverste klingeafskeerm-
ning til dens sideoverflade, anbring den pa spal-
teknivens hak med knappen trykket ned, og slip
knappen.

Nar du har sluppet trykknappen, skal du sikre dig,
at den gverste klingeafskaermning er fastgjort ved
at forsgge at traekke den ud.

AFORSIGTIG:

. Nar du har monteret den gverste klingeaf-
skaermning, skal du sikre dig at den fugerer
problemfrit.

Opsatning af maskinen i
geringssavtilstand

AADVARSEL:

. Serg for at montere den nederste klinge-
afskeermning C, far du bruger maskinen i
geringssavtilstand.

Hvis du vil eendre opseetningen fra bordsavtilstand
til geringssavtilstand, skal du vende proceduren i
afsnittet med overskriften "Opsaetning af maskinen i
bordsavtilstand"

1. Afmontering af den overste

klingeafskaermning
Skub trykknappen pa den gverste klingeafskaerm-
ning til dens sideoverflade, og afmontér derefter
blot den gverste klingeafskeermning opad med
trykknappen trykket ned.

2. Montering af den nederste

klingeafskaermning C
Anbring den nederste klingeafskeermning C pa
bordet, sa den passer ind i bordets abning, og
tilspeend spaendeskruen forsvarligt.

3. Vending af maskinen
Se afsnittet med samme overskrift i "Opsaetning af
maskinen i bordsavtilstand”.

4. Frigerelse af maskinhovedet fra

helt sa@nket position
» Fig.51: 1. Stopstift

Mens du holder fast i handtaget, skal du treekke i
stopstiften i pilens retning A, dreje den til vinklen
pa 90° i retningen af pil B med stopstiften trukket
og derefter lgfte handtaget langsomt.

5. Omplacering af spaltekniv
» Fig.52: 1. Spaltekniv 2. Spaendematrik

Spalteknivens position (fig. 1) skal eendres pa fglgende
made.

(1) Lesn spaendematrikken, og hold den neder-
ste klingeafskaermning A fast med handen
ved hjeelp af dens tap (fig. 2).

(2) Mens du holder fast i den nederste klingeaf-
skaermning A, skal du treekke i spaltekniven,
sa den drejer, og dreje den til positionen i
pilens retning (fig. 3).

(3) Med spaltekniven fastholdt i denne position,
skal du szette den nederste klingeafskaerm-
ning A tilbage i den oprindelige position og
tilspaende spaendemaetrikken forsvarligt (fig.
4,5).
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ANVENDELSE

AFORSIGTIG:

. For brug skal du sgrge for at frigere handtaget
fra den saenkede position ved at treekke i stop-
stiften og dreje den til vinklen pa 90°.

. Searg for, at klingen ikke kommer i kontakt med
arbejdsemnet osv., fer afbryderen teendes.

SKARING SOM GERINGSSAV

AADVARSEL:

. Serg for, at den nederste klingeafskaermning C
er monteret, fgr brug i geringssavtilstand.

AFORSIGTIG:

. Undlad at trykke for hardt pa handtaget, nar
der skaeres. For stor kraft kan resultere i
overbelastning af motoren og/eller reduceret
skeereeffektivitet. Skub handtaget ned med kun
den kraft, der er ngdvendig for at opna en jeevn
skeering og uden at reducere klingens hastighed
vaesentligt.

. Tryk forsigtigt handtaget ned for at udfere
snittet. Hvis handtaget trykkes ned med kraft,
eller hvis der paferes sideveerts kraft, vil klingen
vibrere og efterlade et meaerke (savmaerke) i
arbejdsemnet, og snittets praecision vil blive
forringet.

1. Skezering ved tryk
» Fig.53: 1. Skruestik (tilbehar)

Fastger arbejdsemnet mod anslaget og drejeski-
ven. Teend for maskinen uden at klingen kommer
i kontakt, og vent, indtil klingen nar fuld hastighed,
for den seenkes. Saenk derefter forsigtigt hand-
taget til den helt seenkede position for at skeere
arbejdsemnet. Nar snittet er afsluttet, skal du
slukke for maskinen og VENTE, INDTIL KLINGEN
ER STOPPET HELT, fer klingen szettes tilbage til
den helt heevede position.

2. Geringssnit

Se det tidligere deekkede "Justering af
geringsvinklen".

3. Skrasnit
» Fig.54: 1. Skruestik (tilbeher)

Lasn armen, og vip savklingen for at indstille
skravinklen (se det tidligere omtalte "Justering af
skravinklen"). Sgrg for at tilspeende armen godt
fast igen for at sikre den valgte skravinkel for-
svarligt. Fastger arbejdsemnet mod anslaget og
drejeskiven. Teend for maskinen uden at klingen
kommer i kontakt, og vent, indtil klingen nar fuld
hastighed. Szenk derefter forsigtigt handtaget til
den helt saenkede position, mens du trykker paral-
lelt med klingen. Nar snittet er afsluttet, skal du
slukke for maskinen og VENTE, INDTIL KLINGEN
ER STOPPET HELT, for klingen szettes tilbage til
den helt haevede position.

AFORSIGTIG:

. Sorg altid for, at klingen bevaeger sig ned i skra-
snitsretningen under et skrasnit. Hold haenderne
veek fra savklingens bane.

. Under et skrasnit kan det skabe en tilstand,
hvor det afskarne stykke kommer til at hvile mod
siden af klingen. Hvis klingen haeves, mens klin-
gen stadig roterer, kan dette stykke blive fanget
af klingen, hvilket kan medfere, at der spredes
fragmenter, hvilket er farligt. Klingen ma FGRST
hzeves, nar klingen er standset helt.

. Nar du trykker handtaget ned, skal du pafere
tryk parallelt med klingen. Hvis trykket ikke er
parallelt med klingen under et snit, kan klingens
vinkel blive forskudt, og snittets praecision vil
blive forringet.

. Afmontér altid underanslaget, nar du udferer
venstre skrasnit.

4. Kombineret snit
Kombineret snit er den proces, hvor der laves
en skravinkel samtidig med, at der skaeres en
geringsvinkel pa et arbejdsemne. Kombineret snit
kan udferes i den vinkel, der er vist i tabellen.

Skravinkel Geringsvinkel

45° Venstre og hajre 0° - 45°

Nar du udfgrer kombineret snit, se forklaringerne
"Skeering ved tryk", "Geringssnit" og "Skrasnit".

5. Skaering af

aluminiumsekstrudering

» Fig.55: 1. Skruestik 2. Afstandsklods 3. Anslag
4. Aluminiumsekstrudering 5. Afstandsklods

Nar du fastger aluminiumsekstruderinger, skal du
bruge afstandsklodser eller skrotstykker som vist
pa figuren for at forhindre deformation af alumini-
ummet. Brug et skeeresmgremiddel, nar du skee-
rer i aluminiumsekstruderingen for at forhindre, at
der opsamles aluminiumsmateriale pa klingen.

AFORSIGTIG:

. Undlad at forsgge at skeere tykke eller runde
aluminiumsekstruderinger. Tykke alumini-
umsekstruderinger kan Igsne sig under anven-
delse, og runde aluminiumsekstruderinger kan
ikke fastgeres forsvarligt med denne maskine.

. Undlad at skaere aluminium i bordsavtilstanden

(baenktilstand).
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SKARING SOM BORDSAV

(BAENKTILSTAND)

AFORSIGTIG:

. Brug altid "arbejdshjeelpere" sasom skub-
bepinde og skubbeblokke, nar der er fare for, at
hzender eller fingre kommer for teet pa klingen.

. Hold altid godt fast pa arbejdsemnet med bor-
det og parallelanslaget. Undlad at bgje eller
vride det under fremfgringen. Hvis arbejdsem-
net bgjes eller vrides, kan der opsta farlige
tilbageslag.

. UNDLAD at treekke arbejdsemnet tilbage, mens
klingen karer. Hvis du skal traekke arbejdsem-
net tilbage, for du afslutter et snit, skal du farst
slukke maskinen, mens du holder godt fast i
arbejdsemnet. Vent, indtil klingen er helt stand-
set, for arbejdsemnet treekkes tilbage. Hvis du
ikke ger det, kan det medfare farlige tilbageslag.

. UNDLAD at fjerne afskaret materiale, mens
klingen kerer.

. UNDLAD at anbringe haender eller fingre i sav-
klingens bane.

. Fastger altid parallelanslaget forsvarligt, da der
ellers kan opsta farlige tilbageslag.

. Brug altid "arbejdshjeelpere" sasom skub-
bepinde og skubbeblokke, nar du skeerer sma
eller smalle arbejdsemner, eller nar dette er
skjult for visning under skeering.

. Afmontér underanslaget, nar du skeerer som
bordsav (baenktilstand).

Arbejdshjalpere

Skubbepinde, skubbeblokke eller hjeelpeanslag er typer
af "arbejdshjeelpere”. Brug dem til at skaere sikkert og
trygt, uden nogen del af operatgrens krop kommer i
kontakt med klingen.

Skubbeblok

» Fig.56: 1. Forside/kant parallel 2. Handtag
3. Treeskrue 4. Styr sammen

Brug et stykke krydsfiner pa 19 mm.

Handtaget skal veere i midten af krydsfinerstykket.
Fastgeres med lim og traeskruer som vist. Et lille stykke
trae pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm skal altid limes fast pa
krydsfiner for at forhindre, at klingen bliver slgv, hvis
operatgren kommer til at skeere ind i skubbeblokken
ved en fejl. (Undlad at bruge sem i skubbeblokken.)

Hjeelpeanslag
» Fig.57: 1. Forside/kant parallel

Lav et hjeelpeanslag af krydsfinerstykker pa 9,5 mm og
19 mm.
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AFORSIGTIG:
. Afmontér geringsskalaen fra bordet ved
flaekning.

. Nar du skaerer lange eller store arbejdsemner,
skal du altid sgrge for tilstreekkelig understot-
telse bag bordet. UNDLAD at lade et langt breet
bevaege sig eller forskyde sig pa bordet. Dette
vil fa klingen til at szette sig fast og @ge risikoen
for tilbageslag og personskade. Understottelsen
skal veere i samme hgjde som bordet.

1. Indstil skeeredybden lidt hgjere end arbejdsem-
nets tykkelse. Se afsnittet med overskriften
"Justering af skaeredybden" for at foretage denne
justering.

2. Anbring parallelanslaget i den gnskede flaekke-
bredde, og fastger det pa plads ved at tilspaende
spaendeskruen (A). Fer du udferer flaekningen,
skal du sikre dig, at de to skruer i holderen til
parallelanslaget er fastgjort. Hvis det ikke er til-
streekkeligt fastgjort, skal du tilspaende det igen.

3.  Teend for maskinen, og for forsigtigt arbejdsemnet
ind i klingen sammen med parallelanslaget.

(1) Nar fleekkebredden er 150 mm and og bre-
dere, skal du forsigtigt bruge den ene hand
til at fremfgre arbejdsemnet. Brug en anden
hand til at holde arbejdsemnet pa plads mod
parallelanslaget.

» Fig.58

(2) Nar fleekkebredden er 65 mm - 150 mm,
skal du bruge skubbepinden til at fremfgre
arbejdsemnet.

1. Skubbepind

Nar flaekkebredden er smallere end 65 mm,
kan skubbepinden ikke bruges, fordi skub-
bepinden vil ramme klingeafskaermningen.
Brug hjeelpeanslaget, og skubbeblokken.
Fastger hjeelpeanslaget til parallelanslaget
med to "C"-klemmer.

1. Hjeelpeanslag

> Fig.59:
(3)

» Fig.60:

Fremfgr arbejdsemnet med handen, indtil
enden er ca. 25 mm fra forkanten af det
overste bord. Fortseet fremfaringen ved
hjeelp af skubbeblokken gverst pa hjeelpe-
anslaget, indtil snittet er faerdigt.

» Fig.61: 1. Skubbeblok 2. Hjaelpeanslag

Tveersnitsskaring

AFORSIGTIG:

. Nar du udfgrer et tveersnit, skal du afmontere
parallelanslaget fra bordet.

. Nar du skeerer lange eller store arbejdsemner,
skal du altid sgrge for tilstreekkelig understet-
telse til bordets sider. Understattelsen skal veere
i samme hgjde som bordet.

. Hold altid heenderne veek fra klingens bane.
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Geringsskala

Brug geringsskalaen til de 4 typer skaering, der er vist

pa figuren.

» Fig.62: 1. Tveersnitsskeering 2. Geringsskaering
3. Skrasnit 4. Kombineret geringsskeaering
(vinkler)

AFORSIGTIG:

. Fastger omhyggeligt knappen pa
geringsskalaen.

. Undga, at arbejdsemnet og skalaen vandrer ved
at holde arbejdsemnet fast, isaer nar du skeerer i
en vinkel.

. UNDLAD at holde eller tage fat i den tilsigtede
"afskarne" del af arbejdsemnet.

Brug af geringsskala

» Fig.63: 1. Rille 2. Geringsskala 3. Knap

Skub geringsskalaen ind i de tykke riller i bordet. Lasn
knappen pa skalaen, og justér den til den gnskede
vinkel (0° til 60°). Far arbejdsemnet op i niveau med
anslaget, og for det forsigtigt frem ind i klingen.

Ekstra traeebeklaadning

(geringsskala)

> Fig.64

For at forhindre, at et langt braet slingrer, skal gerings-
skalaen monteres med et hjeelpeanslagsbraet. Fastger
med bolte/metrikker efter boring af huller, men fastge-
relsesmidlerne ma ikke stikke ud fra frontpladen.

Transport af maskinen

» Fig.65: 1. Stopstift

Sarg for, at maskinen er taget ud af stikkontakten. For

den maskine, der lige er blevet brugt i geringssav-

tilstand, skal klingen fastgeres i en 0° skravinkel og

drejeskiven i en 0° geringsvinkel. Saenk handtaget helt

ned, og las det i den saenkede position ved at skubbe

stopstiften helt ind.

Baer maskinen ved at holde pa den del af maskinen, der

er vist pa figuren.

» Fig.66: 1. Maskindel, der skal fastholdes, nar
maskinen transporteres

MAFORSIGTIG:
. Fastger altid alle bevaegelige dele, for maskinen
transporteres.

. For maskinen transporteres, skal du altid ind-
stille den i geringssavtilstand.

. Serg for, at den nederste klingeafskeermning C
er monteret pa maskinen.

VEDLIGEHOLDELSE

AFORSIGTIG:

. Serg altid for, at maskinen er slukket og taget
ud af stikkontakten, for du forsgger at udfgre
inspektion eller vedligeholdelse.

. Brug aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, sprit
eller lignende. Der kan opsta misfarvning, defor-
mation eller revner.

AADVARSEL:

. Serg altid for, at klingen er skarp og ren, for at
opna det bedste resultat.

Justering af skaerevinklen

Denne maskine er omhyggeligt indstillet og justeret pa

fabrikken, men hardhaendet handtering kan have pavir-
ket justeringen. Hvis maskinen ikke er justeret korrekt,

skal du udfere fglgende:

1. Geringsvinkel
> Fig.67

Justeringsboltene til geringsvinkel 0° er placeret i
fire positioner.
Lasn de fire justeringsbolte til geringsvinkel 0° ved
at dreje mod uret fra bordets underside.
Saenk handtaget helt ned, og las det i den saen-
kede position ved at treekke i og dreje stopstiften
til vinklen pa 90° med uret. Vinkl siden af klingen
med forsiden af anslaget ved hjeelp af en trekant-
lineal, anslagsvinkel osv. Tilspaend derefter de
fire justeringsbolte pa underarmen fra undersiden
af bordet. Sgrg for, at viseren peger pa 0° pa
geringsskalaen. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du
justere viserens position ved at lasne skruen, der
fastger viseren. Nar du har justeret den, skal du
tilspaende skruen forsvarligt.

» Fig.68: 1. Trekantlineal 2. Savklinge 3. Anslag

2. Skravinkel
» Fig.69: 1. 0°justeringsbolt 2. 45° justeringsbolt

(1) 0° skravinkel

Seaenk handtaget helt ned, og las det i den
saenkede position ved at treekke i og dreje
stopstiften til vinklen pa 90° med uret. Lgsn
armen pa bagsiden af maskinen.
Fra undersiden af bordet drejes justerings-
bolten til 0° skravinklen pa hgjre side af
underarmen to eller tre omgange mod uret
for at vippe klingen mod hgjre.
Vinkl forsigtigt siden af klingen i forhold til den
overste flade af drejeskiven ved hjzelp af en
trekantlineal, anslagsvinkel osv. ved at dreje
justeringsbolten til 0° skravinklen med uret.

» Fig.70: 1. Trekantlineal 2. Savklinge 3. Qverste

overflade af drejeskive

Serg for, at viseren pa drejeskiven peger pa
0° pa skrasnitskalaen pa armen. Hvis den
ikke peger pa 0°, skal du lgsne skruen, der
fastger viseren, og justere viseren, sa den
peger pa 0°.
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» Fig.71: 1. Arm 2. Skrasnitskala 3. Viser
4. Drejeskive

45° skravinkel

Du ma kun justere 45° skravinklen efter at
have udfert en justering af 0° skravinklen.
For at justere venstre 45° skravinkel skal du
lzsne armen og vippe klingen helt til venstre.
Serg for, at viseren pa armen peger pa 45°
pa skrasnitskalaen pa armen. Hvis viseren
ikke peger pa 45°, skal du dreje justerings-
bolten til 45° skravinkel fra undersiden af
bordet pa venstre side af underarmen, indtil
viseren peger pa 45°.

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.72: 1. Slidgraense

Afmontér og kontrollér kulbgrsterne regelmaessigt.
Udskift dem, nar de slides ned til slidgraensen. Hold
kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne. Begge
kulbgrster bgr udskiftes samtidigt. Brug kun identiske
kulbarster.

Brug en skruetraekker til at afmontere kulholderdaek-
slerne. Tag de slidte kulbgrster ud, indsaet de nye og
fastger kulholderdeekslerne.

» Fig.73: 1. Kulholderdaeksel 2. Skruetraekker

@)

Efter brug afterres spaner og stov, der klaeber til
maskinen, med en klud eller lignende for at sikre
maksimal levetid. Hold klingeafskeermningerne
rene i overensstemmelse med anvisningerne i
det tidligere beskrevne afsnit med overskriften
"Klingeafskarmning”. Smer de glidende dele med
maskinolie for at forhindre rustdannelse.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED skal reparationer, anden vedli-
geholdelse eller justering udfares af autoriserede
Makita-servicecentre, og der skal altid anvendes
Makita-reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG:

. Dette tilbehgr eller ekstraudstyr anbefales il
brug med din Makita-maskine, der er angivet i
denne vejledning. Anvendelse af andet tilbehgr
eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for per-
sonskade. Anvend kun tilbehgr eller ekstraud-
styr til det angivne formal.

Hvis du har brug for hjeelp til at fa flere oplysnin-
ger om dette tilbehgr, kan du kontakte det lokale
Makita-servicecenter.

. Savklinger med stal- og karbidspids

. Lodret skruestik

. Sekskantnagle 6

. Stevpose

. Trekantlineal

. Stevdaeksel (nederste klingeafskaermning C)
. Skubbepind

. Linealenhed (parallelanslag)

. Geringsskala

. Fastgerelsesplader (3 stk.)

. Bolte med indvendig sekskant (3 stk.)
. Albue

. @verste deekselenhed (overste
klingeafskeermning)

BEMARK:

. Nogle ting pa denne liste kan vaere inkluderet i
veerktajspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJ

Modelis

LF1000

Asmens diametrs

260 mm

Asmens korpusa biezums

1,8 mm-2,0 mm

Skeléanas naza biezums 2,2mm

Cauruma diametrs Eiropas valstim 30 mm

Maks. zagésanas ietilpiba 90° lenkT galda zaga rezima (darba galda rezima) 70 mm
Tuksgaitas atrums (min™) 2700

Galda izmérs (P x G)

500 mm x 555 mm

Gabariti (G x P x A1(piezime 1)/A2(piezime 2)) lenkzaga rezima

660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm

lenkzaga rezima

660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

Neto svars

36 kg

Dro$ibas klase

(=)

Maks. zagésanas ietilpiba (A x P) ar asmeni 260 mm diametra lenkzaga rezima

Slipais lenkis

Zagésanas lenkis

0°

0°

20 mm x 180 mm

68 mm x 155 mm

45° (pa kreisi)

50 mm x 150 mm

Piezime1 A1: augstums [1dz darbarika galvinai
Piezime2 A2: augstums Iidz galdam

+ Dél musu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez

bridinajuma.
* Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

1zlasiet rokasgramatu.

DUBULTA IZOLACIJA

Izmantojiet aizsargbrilles.

Lai izvairitos no atlecoSiem gruziem,
turpiniet turét zaga augsdalu uz leju idz
asmens ir pilniba apstajies.

Neturiet roku vai pirkstus asmens tuvuma.

Personigai droibai pirms sakt darbu no
galda virsmas nonemiet Skembas, sikus
parpalikumus u.c.

Pirms darbarika apgrieSanas ap savu asi
atvienojiet to no elektrotikla.

Parnésajot novietojiet rokas pareizi.

Uzstadot vai nonemot garenisko barjeru,
neceliet tas augsgalu.

vl

Lai atskravétu skravi, to pagrieziet pulk-
stenraditaja virziena.
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Tikai ES valstim
E Ta ka $aja aprikojuma ir bistamas sastav-

dalas, lietotas elektriskas un elektroniskas
iekartas var negativi ietekmét apkartéjo vidi
un cilvéka veselibu.

Elektroierices un elektroniskas ierices
nedrikst izmest kopa ar majsaimniecibas
atkritumiem!

Saskana ar Eiropas direktivu par elektrisko
un elektronisko iekartu atkritumiem un tas
pielagosanu valsts tiestbu aktiem lietotas
elektriskas un elektroniskas iekartas ir
jasavac atseviski un janogada uz sadzi-
ves atkritumu dalitas savakSanas vietu,
ievérojot attiecigos vides aizsardzibas
noteikumus.

Par to liecina uz iekartas redzams simbols
ar parsvitrotu atkritumu konteineru uz
riteniem.

Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Darbariku var izmantot gan len-
kzaga rezima, gan galda zaga reZima, galdu apgriezot
ap savu asi.

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot kontakt-
ligzdai bez iezeméjuma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A-svértais trokSna Iimenis ir noteikts saskana

ar EN61029:
Skanas spiediena limenis (L;): 91 dB (A)
Skanas jaudas Iimenis (Lwa): 108 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:
Vibracijas emisija (ay): 2,5 m/s” vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s”
PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu ari var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Resli lietojot mehanizéto darba-
riku, vibracijas emisija var atSkirties no pazinotas emisi-
jas vértibas atkariba no darbarika izmantoSanas veida.
A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosakiet
droSibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir izslégts un
kad darbojas tuk$gaita, ka ari palaides laiku).

Atbilstibas deklaracijas

Tikai Eiropas valstim

Atbilstibas deklaracijas $aja lietoSanas rokasgramata ir
ieklautas ka A pielikums.

Vispareéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/\BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinaju-
mus un visus noradijumus. Bridindjumu un noradi-
jumu neievérosanas gadijuma var rasties elektriskas
stravas trieciens, ugunsgréks un/vai nopietnas traumas.
Glabajiet visus bridindjumus un noradi-
jums, lai varetu tajos ieskatities turpmak.

DIVPUSEJA KOMBINETA ZAGA

DROSIBAS BRIDINAJUMI

LENKZAGA UN GALDA ZAGA (SOLA) REZIMAM:

1.  Pirms darba veik§anas uzmanigi parbaudiet,
vai asmenim nav plaisu vai deformaciju.
Nekavéjoties nomainiet bojatu asmeni.

2. Neizmantojiet zagi, ja nav uzstaditi aizsargi un
Skelosais nazis, jo seviski péc reZima mainas.
Pirms katras izmanto$anas parbaudiet, vai asmens
aizsargi ir kartigi aizvérti. Nestradajiet ar zagi, ja
asmens aizsargi nekustas brivi un uzreiz neaizve-
ras. Nekad nenostipriniet un nepiesieniet asmens
aizsargus atvérta pozicija. Nekavéjoties jaizlabo
jebkura asmens aizsargu nepareiza darbiba.

3. Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir ieteicis razotajs
un kas atbilst EN847-1. Zagé$anas rievas platumam
jabat biezakam neka SkeloSajam nazim, un asmens
korpusam jabut planakam neka SkeloSajam nazim.

4. Neizmantojiet asmenus, kas razoti no atrgrieziga térauda.

Lietojiet acu aizsargus.

6. Lai mazinatu dzirdes zuduma risku, lietojiet
dzirdes aizsarglidzeklus.

7. Darbam ar zaga asmeniem (kad iespéjams,
zaga asmeni janes turétaja) un nelidzenu mate-
rialu izmantojiet cimdus.

8.  Zaggéjot ar darbariku, tam pievienojiet puteklu savacéju.

9.  Vienmér, kad neizmantojiet niiju griasanai,
glabajiet to sava vieta.

10. Gridas virsmu darbarika tuvuma uzturiet kar-
tiba un attiriet no nokritusiem materialiem, pie-
méram, Skembam un nogrieztajiem gabaliem.

11. Operatoram jabut atbilstoSi apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

12. Apturiet zagi un atvienojiet to no elektribas,
kad atstajat to bez uzraudzibas.

13. Lai mazinatu radusos troksni, vienmeér parlieci-
nieties, vai asmens ir ass un tirs.

14. lzmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir markéti
ar maksimalo atrumu, kas ir tads pats vai lielaks ka
uz darbarika noraditais atrums bez slodzes.

15. Nekad neaizvaciet atgriezumus vai citu apstrada-
jama materiala dalu no zagé$anas zonas, kamér
darbariks darbojas ar neaizsargatu zaga asmeni.

16. Darbariku nevar izmantot dobsanai, ierievosa-
nai vai rievosanai.

17. Uzmanieties, lai pirms asmens uzstadiSanas vai tas
laika nesabojatu varpstu, atlokus (it ipasi uzstadiSanas
virsmu) un stiprinajuma skrivi, ka arf tos notiriet. So dalu
bojajums var izraisit asmens sali$anu. Nepareiza uzsta-
disana var radit asmens vibraciju/svarstibas vai izslidi.
Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus atlokus.

o
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18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo griezéjripu, izmantoSana
var izraisit ievainojumu.
Zaga asmeni izvélieties atbilstosi zagéjamam
materialam.
Negrieziet metala objektus, pieméram, naglas
un skriives. Pirms sakt darbu parbaudiet, vai
apstradajama materiala nav naglas, skrives
un citi sveSkermeni, un tos iznemiet.
PIRMS sakt griezt no apstradajama materiala
izsitiet visus valigos zarus.
Nelietojiet darbariku viegli izliesmojoSu Skid-
rumu un gazu tuvuma.
Personigai drosibai pirms darbarika pievieno-
Sanas kontaktligzdai un pirms sakt darbu no
darba vietas un galda virsmas nonemiet Skem-
bas, sikus parpalikumus u.c.
Netuviniet rokas zaga asmenim, ka ari nelau-
jiet tuvuma esosajam personam nok|at zaga
asmens trajektorija un ta tuvuma un pats
izvairieties no ta. Neskarieties pie asmens, kas
kustas péc inerces. Tas vél joprojam var izrai-
sit smagu ievainojumu. Nekad nesniedzieties
pari zaga asmenim.
Vienmér esiet uzmanigi, it ipasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu drosibas sajitu. Asmens var nodarit
smagu kaitéjumu.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.
Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti "dzsvarotu asmeni.
Pirms grieSanas pagaidiet, kamér asmens
uznem pilnu atrumu.
Nenemiet nost atgriezumu vai citas apstra-
dajama materiala dalas no grieSanas zonas,
kamér darbariks darbojas un zaga galva nav
brivaja stavokli.
Nekavéjoties partrauciet darbu, ja ievérojat novirzes.
Pirms parvietot apstradajamo materialu vai
mainit iestatljumus izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér asmens apstajas.
Pirms asmens nomainas vai apkopes, ka ari
kad neizmantojat darbariku, to atvienojiet no
elektrotikla.
Darba gaita dazu veidu radusos putek|u
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vézi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:
. svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un
. arséns un hroms no kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.
Risks jasu veselibai palielinas atkariba no
ta, cik biezi jus veicat $ada veida darbu. Lai
samazinatu $o kimisko vielu iedarbibu: stra-
dajiet labi védinata darba vieta un ar apstip-
rinatiem drosibas piederumiem, pieméram,
puteklu maskam, kas ir speciali paredzétas, lai
izfiltrétu mikroskopiskas dalinas.

34. Pirms galda apgrieSanas parliecinieties, vai
galds ir cieSi nostiprinats ar sviru.

IZMANTOJOT LENKZAGA REZIMA:

35. Neizmantojiet zagi, lai grieztu citus materialus,
kas nav lidzigi kokam vai aluminijam.

36. Nekad neveiciet nevienu darbibu, turot
apstradajamo materialu roka. Apstradajamajam
materialam visu darbibu veikSanas laika jabat
ar skravspilém ciesi nostiprinatam pret grozamo
galdu un vadotnes ierobezZotaju. Nekad neturiet
apstradajamo materialu ar roku.

37. Pirms katras zagésanas reizes parbaudiet, vai
darbariks ir stabils.

38. Atbalstiet garu apstradajamo materialu ar
atbilstoSiem papildu atbalstiem.

39. Nekad nezagéjiet tik mazu apstradajamo mate-
rialu, ka to nevar ciesi nostiprinat skravspilés.
Nepareizi nostiprinats apstradajamais materials
var izraisit atsitienu un nopietnus ievainojumus.

40. Parliecinieties, vai pagriezamais galds ir pareizi
nostiprinats un darba laika nekustésies.

41. Veicot noslipinasanu, parliecinieties, vai stréle
ir cieSi nostiprinata. Pagrieziet sviru pulksten-
raditaja virziena, lai nostiprinatu stréli.

42. Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
zemakaja stavokli asmens nesaskaras ar
pagriezamo galdu un nepieskaras apstradaja-
mam materialam.

43. Rokturi turiet ciesi. levérojiet, ka zagis, uzsa-
kot darbu un apstajoties, nedaudz pavirzas uz
augsu vai uz leju.

IZMANTOJOT GALDA ZAGA (SOLA) REZIMA:

44. Nekad neveiciet nevienu darbu, turot apstra-
dajamo materialu roka. Tas nozimé, ka apstra-
dajamo materialu atbalstat vai virzat ar rokam,
nevis ar garenisko barjeru.

45. Parliecinieties, vai pagriezamais galds ir ciesi
nostiprinats.

46. Parliecinieties, vai stréle ir ciesi nostiprinata
darba stavokli. Pagrieziet sviru pulkstenradi-
taja virziena, lai nostiprinatu stréli.

47. Lai nevajadzétu rokas un pirkstus tuvinat zaga
asmenim, grisanai izmantojiet naiju vai kluci.

48. Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras Skel$anas nazim vai
apstradajamam materialam.

49. Tpasu uzmanibu pievérsiet instrukcijam,
lai mazinatu ATSITIENA risku. ATSITIENS
ir péksna pretkustiba péc zaga asmens
iespriiSanas, iekilésanas vai nepareizas
novietoSanas. ATSITIENS liek apstradajamam
materialam atlékt no darbarika operatora
virziena. ATSITIENS VAR IZRAISIT SMAGU
IEVAINOJUMU. Izvairieties no ATSITIENIEM,
ripéjoties, lai asmens bitu ass un gareniska
barjera paraléla asmenim un lai SkelSanas
nazis un asmens aizsargs butu sava vieta un
pareizi darbotos, ka ari neatlaizot apstrada-
jamo materialu, kamér neesat to aizvirzijis
pilniba garam asmenim un nezagéjot gareniski
apstradajamu materialu, kas ir saspiests vai
sameties vai kam nav taisna mala, kuru var
virzit gar barjeru.
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50. lzvairieties no asas, straujas pievades. Griezot
cietu apstradajamo materialu, to pievadiet péc
iespéjas lénak. Pievadot materialu, to nesalie-
ciet un nesalokiet. Ja asmens apstradajama
materiala apstajas vai iesprist, nekavéjoties
izslédziet darbariku. Atvienojiet darbariku no
elektrotikla. Péc tam noveérsiet iespriadumu.

51. Pirms darbarika apgrieSanas vienmeér parlie-
cinieties, vai sprudtapa ir cieSi noblokéjusi
darbarika galvu zemakaja stavokili.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEZAUDEJIET modribu
darbarika lietoSanas laika (tas var gadities péc
darbarika daudzkartéjas izmantosanas), rapigi
ievérojiet urbsanas drosibas noteikumus $im
izstradajumam. NEPAREIZAS LIETOSANAS vai
§1s rokasgramatas drosibas noteikumu neievéro-
S$anas gadijuma var gut smagas traumas.

AUZMANIBU: Rapéjieties, lai gridas laukums
visapkart darbarika zonai batu laba kartiba un lai
uz ta nebdtu izbirusi tadi materiali ka skaidas un
atgriezumi.

Galda uzstadiSana

Pilniba izstiepjot balstus, uzstadiet
ka augsto galdu.

Ja darbariku nevar stabili uzstadit, pagrieziet darbartka
balsta reguléSanas uzgriezni, lai atbilstoSi nostabilizétu.
Skatoties no augSpuses, pagrieziet pretéji pulksten-
raditaja virzienam, lai saisinatu balsu garumu, bet, lai
to pagarinatu, - pulkstenraditaja virziena. Kad galds ir
noreguléts, parbaudiet, vai tas ir stabils.

» Att.1: 1. NoreguléSanas uzgrieznis 2. Balsts

Ar se$Skautnu bultskravém uz trim balstiem uzstadiet
fikséSanas plaksnes, to lenkveida galu vérSot uz aru.
Pieskravéjiet darbariku ar trim skrdvém, izmantojot tam
paredzétos caurumus fiksé$anas plaksnés, uz lldzenas
un stabilas virsmas.

> Att.2: 1. SeSSkautnu skrave 2. Fikséjosa plaksne

Salokot balstus, uzstadiet ka zemo
galdu.
» Att.3: 1. U veidarievas

Kad darbariks ir sagatavots salocitu balstu stavoklr,
nostipriniet to, izmantojot zim&juma redzamas U veida
rievas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmaniBU:

. Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas.

Asmens aizsargs

» Att.4: 1.Apak3$éjais asmens aizsargs A
2. Apaks$gjais asmens aizsargs B

» Att.5: 1.Apakséjais asmens aizsargs C (lietojot
lenkzaga rezima)

> Att.6: 1.Spiezampoga 2. Skeloais nazis
3. Augs$gjais asmens aizsargs (lieto galda
zaga rezima)

AuzmaniBU:

. Parbaudiet, vai rokturi nav iespéjams nolaist uz
leju, nepavirzot pa kreisi blakus tam eso$o sviru.

. Parbaudiet, vai apak3€&jais asmens aizsargs A
neatveras, ja vien sviru, kas atrodas pie roktura,
nenospiez roktura augs$éja pozicija.

. Parbaudiet, vai apak$é&jais asmens aizsargs C ir
uzstadits pirms izmanto$anas lenkzaga rezima.

Nolaizot zemak rokturi, taja pasa laika virzot sviru

pa kreisi, apak$éjais asmens aizsargs A pacelsies
automatiski. Apakséjais asmens aizsargs B pacelas,
saskaroties ar apstradajamo materialu. Apakséjie
asmens aizsargi ir nospriegoti ar atsperi ta, ka tie
atgriezas sakotnéja stavokli, kad zagésana ir pabeigta
un rokturis ir pacelts. Kad apstradajamais materials

ir pavirzits zem aug$€ja asmens aizsarga, tas lidzeni
novietojas uz galda virsmas. NEKAD NEIZJAUCIET UN
NENONEMIET APAKSEJOS ASMENS AIZSARGUS,
ATSPERI, KAS PIESTIPRINATAAPAKSEJAM VAI
AUGSEJAM ASMENS AIZSARGAM, iznemot turpmak
noradttaja gadijuma.

Jisu pasu dro$ibai vienmeér rlipgjieties, lai visi asmens
aizsargi batu laba stavokll. Nekavéjoties jaizlabo
jebkura aizsargu nepareiza darbiba. Parbaudiet, vai
apak$éjo asmens aizsargu atsperes nospriegojuma
darbiba ir pareiza. NEKAD NEEKSPLUATEJIET
DARBARIKU, JA APAKSEJAIS ASMENS AIZSARGS,
ATSPERE VAI AUGSEJAIS ASMENS AIZSARGS IR
BOJATS, AR DEFEKTIEM VAI IR NONEMTS, iznemot
turpmak noraditaja gadijuma. SADA RICIBA IR LOTI
BISTAMA, KA REZULTATA VAR RADIT NOPIETNUS
IEVAINOJUMUS.

PIEZIME:

. Aizsargu nonems$anai pastav $adi iznémumi.
Apak$g&jo asmens aizsargu C nonem, tikai eks-
pluat&jot galda zaga rezima. Aug$éjo asmens
aizsargu C nonem, tikai ekspluatéjot lenkzaga
rezima.

Ja kads no Siem caurspidigajiem asmens aizsargiem
klst netirs vai tam ir pielipusas tik daudz zagu skaidas,
ka asmens ir ar grattbam saskatams, atvienojiet zagi
no baroSanas avota un ar mitru lupatinu ripigi notiriet
aizsargus. Tirot plastmasas aizsargu, nelietojiet Skidi-
natajus vai tiritajus uz naftas produktu bazes.
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Ja apaks$gjais asmens aizsargs A ir ipasi netirs un
redzamiba caur to ir pasliktinata, rikojoties $adi.
Paceliet rokturi [Tdz galam. Nonemiet zaga asmeni
(skat. sadalu "Zaga asmens nonems$ana vai uzstadi-
$ana"). Paceliet apak$éjo asmens aizsargu A, taja pasa
laika virzot sviru pa kreisi. Kad apak$é&jais asmens aiz-
sargs A ir 8adi novietots, iespg&jams veikt tirisanu daudz
labak un efektivak. Kad tirisana ir pabeigta, rikojieties
pretéji iepriek§ minétajai proceddrai un pieskraveéjiet
bultskravi.

Saja pasa gadijuma ar aug$éjo asmens aizsargu, ka
iepriek§ minéts, iespiediet ta priekSpusé esoso pogu
ITdz virsmas augSpusei un nonemiet $o aizsargu. Kad
tiriSana ir pabeigta, vienmér uzstadiet to ciesi atpakal
Ja kads no Siem asmens aizsargiem laika gaita vai
ultravioleta starojuma iedarbiba zaudé krasu, pieprasiet
Makita apkopes centra jaunu aizsargu. NEIZJAUCIET
UN NENONEMIET AIZSARGUS

Maksimalas zagesanas jaudas

saglabasana

» Att.7: 1. Pagriezamas pamatnes augséja virsma

2. Asmens periférija 3. Vadotnes ierobezotajs
Sis darbariks ir ripnica noreguléts ta, lai nodroginatu
maksimalo zagésanas jaudu 260 mm zaga asmenim.
Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta zemako
robezatzimes stavokli un, ja vajadzigs, noregulgjiet to
§adi:

AuzmANIBU:
«  Sadiregulgjot, atvienojiet darbariku no
elektrotikla.

Sakuma atvienojiet darbariku no elektrotikla. Nolaidiet
rokturi uz leju I1dz galam. Ar uzgrieznu atslégu pagrie-
ziet reguléSanas bultskrivi, I[dz asmens periférija
nedaudz ir izvirzita zem pagriezama galda augséjas
virsmas vieta, kur vadotnes ierobeZotaja priek$&ja dala
saskaras ar pagriezama galda aug$éjo virsmu.

Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni [1dz galam lejup, turot rokturi, lai par-
liecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apak$éjo
pamatni. Ja nepiecieS$ams, nedaudz parregulgjiet.

AuzmANIBU:

. Kad ir uzstadits jauns asmens, vienmér parbau-
diet, vai tas nesaskaras ar apak$&jo pamatni,
kad rokturis ir Ildz galam nolaists uz leju. So
darbTbu vienmeér veiciet, atvienojot darbartku no
elektrotikla.

So darbariku var ekspluatét ar apakséjo robezu vai bez
tas, pavirzot tas aizturi ta, ka attélots ziméjuma.

Lai ekspluatétu darbariku bez apak$géjas robezas,
pagrieziet aiztura galu pretéji pulkstenraditaja virzie-
nam. Darbarika ekspluatacija §ada stavokli ir piemérota
plata un plana apstradajama materiala zagésanai.

Lai ekspluatétu darbariku ar apak$éjo robezu, pagrie-
ziet aiztura galu pulkstenraditaja virziena. Darbarika
ekspluatacija $ada stavoklT ir piemérota bieza apstrada-
jama materiala zagésanai.

> Att.8:

1. Apakséjas robezas aizturis 2. Regulé$anas
bultskrave 3. Uzgrieznis

Zagesanas lenka noreguléSana

» Att.9: 1. Spiléjuma skrive 2. Vadotnes ierobeZotajs
» Att.10: 1. Rokturis 2. Pagriezamais galds

Atskravéjiet vadotnes ierobeZotaja spiléjuma skravi,
griezot to pretéji pulkstenraditaja virzienam. Ar rokturi
grieziet pagriezamo galdu. Kad rokturis ir parvietots
tada stavoklt, kur raditajs ir versts pret vélamo lenki uz
lenka skalas, pulkstenraditaja virziena ciesi pieskrave-
jiet spTléjuma skravi.

AuzmAaNIBU:

. Griezot pagriezamo galdu, obligati paceliet
rokturi I1dz galam.

. Kad zagésanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet pagriezamo galdu, cieSi pieskravéjot
spiléjuma skrivi.

Slipa lenka noreguléSana

Lenkzaga rezima

» Att.11: 1. Svira

» Att.12: 1. Rokturis

Lai noregulétu slipo lenki, pretéji pulkstenraditaja
virzienam atskravéjiet sviru, kas atrodas darbarika
aizmugure.

Spiediet rokturi uz kreiso pusi, lai sasvértu zaga
asmeni, [1dz raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka
skalas. Tad pulkstenraditaja virziena ciesi nostipriniet
sviru, lai nofiksétu kloki.

AuzmAaNIBU:
. Sasverot zaga asmeni, obligati paceliet rokturi
Iidz galam.

. Kad zagésanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet kloki, pievelkot sviru pulkstenraditaja
virziena.

Galda zaga rezima

» Att.13: 1. Svira 2. Zagésanas dziluma regulé$anas
rokturis

Lai noregulétu slipo lenki, pretéji pulkstenraditaja vir-

zienam atskraveéjiet sviru, kas atrodas darbarika prieks-

pusé zem galda.

Parvietojiet dziluma reguléSanas rokturi uz kreiso pusi,

lai sasvértu zada asmeni, lidz raditajs ir vérsts pret

vélamo lenki uz lenka skalas. Tad pulkstenraditaja

virziena cieSi nostipriniet sviru, lai nofiksétu kloki.
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Sledza darbiba

> Att.14: 1. Sledzis lenkzaga rezimam 2. Slédzis
galda zaga rezZimam 3. AtblokéSanas poga
4. Sledza mélite 5. Rokturis 6. Svira 7. On
(leslegts) poga 8. Off (Izslégts) poga

Sledzis lenkzaga rezimam

AUzMANIBU:

. Pirms darbarika pievieno$anas baro$anas
avotam, vienmér parbaudiet, vai slédza svirina
darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgriezas
"OFF" (izslégts) stavokIr.

. Ja neekspluatéjat darbariku, nonemiet atbloke-
$anas pogu un glabajiet to drosa vieta. Tadéjadi
novérsisiet neatlautu darbarika lietosanu.

. Nevelciet slédza sviru ar spéku, neiespiezot atbloke-
Sanas pogu uz iekSu. Rezultata varat sabojat sledzi.

Lai nepielautu slédza sviras nejausu pavilkSanu, darbariks
ir aprikots ar atblok&Sanas pogu. Lai iedarbinatu darbariku,
nospiediet blok&Sanas sviru uz kreiso pusi, iespiediet atblo-
kéSanas pogu uz iekSu un péc tam pavelciet slédza sviru.
Lai apturétu darbariku, atlaidiet slédza sviru.

Slédzis galda zaga rezimam

AUZMANIBU:

. Pirms ekspluatacijas parbaudiet, vai darbariks ir
ieslégts un izslégts.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet ON (1) (ieslégts)
pogu. Lai to apturétu, nospiediet OFF ( O ) (izslégts) pogu.

Zagésanas dziluma regulésSana

» Att.15: 1. Zagésanas dziluma reguléSanas rokturis
Zagésanas dzilumu var regulét, pagrieZzot zagésSanas
dziluma reguléSanas rokturi. Grieziet zagésanas dzi-
luma reguléSanas rokturi pulkstenraditaja virziena, lai
paceltu asmeni, vai pretéji tam, lai to nolaistu zemak.

ABRIDINAJUMS:

. Lai zagésana butu precizaka un dro$aka, zageé-
jot planus materialus, izmantojiet seklu zagésa-
nas dzilumu.

AuzmANIBU:

. Aiztura tapu nav iesp&jams pagriezt, ja darba-
rika galvina ir nolaista pilniba uz leju. Saja gadi-
juma mazliet pagrieziet rokturi pretéji pulksten-
raditaja virzienam, - un aiztura tapu iesp&jams
atbloket.

» Att.16: 1. Aiztura tapa

Parslodzes aizsardzibas ierice

. Darbarikiem paredzéta tikai 200V vai augstaka
stravas padeve. Lai uzzinatu sprieguma diapa-
zonu, skatiet ripnicas plaksniti uz darbarika.

. Kad slodze darbarikam parsniedz pielaujamas robezas,
dzinéja jauda tiek samazinata, lai aizsargatu dzinéju no
parkar$anas. Kad slodze atgrieZas pielaujamaja limeni,
darbariks atsak darboties ka parasti.
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AuzmaniBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

SesSstura atslégas uzglabasana

» Att.17: 1. SeSstira atsléga 2. Uzgrieznu atslégas
tureklis

SesSkautnu uzgrieznu atslégu uzglaba ta, ka attélots
ziméjuma. Ja vélaties izmantot se§8kautnu uzgrieznu
atslégu, izvelciet to ara no turekla. Péc seSSkautnu
uzgrieznu atslégas izmanto$anas atlieciet to atpakal
turekit.

Galda augstuma uzstadiSana divos

veidos

Galda augstumu iesp&jams uzstadit divos veidos,
izveidojot augsto vai zemo galdu.

ABRIDINAJUMS:

. Pirms sagazat darbariku atpakal vienmér iesta-
tiet to lenkzaga rezima un noblokéjiet ta galvinu
zemakaja stavoklr.

1. Augsta galda uzstadiSana
> Att.18: 1. Akis 2. Balsti 3. Aiztura aki

Lai darbariku uzstaditu ka augsto galdu, rikojieties

sadi.

(1) Turot darbariku ar abam rokam, uzmanigi
sagaziet to ATPAKAL, nenometot to.

(2) Pagrieziet aki bultinas virziena, ka attélots

ZImé&juma, lai atdalttu balstu. Atveriet galda
balstu viena pusé un pabidiet ta apak$éjo
stieni uz prieksu ITdz galam, I1dz tas pats
noblokéjas. Pretéjas puses balstam veiciet
tieSi tadas pasas darbibas. Parbaudiet, vai
abu pusu balsti ir pilniba nobloketi.

ABRIDINAJUMS:
. Parbaudiet, vai aiztura aki ir nevainojami novie-
toti atbalsta rieva.

(3)
2. Zema galda uzstadiSana

> Att.19: 1.Aiztura aki 2. Balsti 3. Akis

Balstus iesp&jams saloctt, ka attélots zim&juma.
Lai darbartku nolocttu uz leju, rikojieties $adi.

Atgrieziet darbariku augSupvérsta stavoklr.

(1) Turot darbariku ar abam rokam, uzmanigi
sagaziet to ATPAKAL, nenometot to.

(2) Vispirms pavelciet virziena pret sevi aizturi,
kas atrodas pie savienojuma, lai to atblokétu

(3) Pretéjas puses balstam veiciet tiesi tadas
pasas darbibas.

(4) Sos balstus sastipriniet kopa ar aki.

(5) Atgrieziet darbariku augSupvérsta stavoklr.
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Zaga asmens uzstadi$ana un

nonemsana

AuzmANIBU:

. Pirms asmens uzstadiSanas vai nonems$anas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.

. Asmeni uzstadiet vai nonemiet tikai ar kom-
plektacija eso$o Makita se$Skautnu uzgrieznu
atslégu. Ja ta nerikosities, seSSkautnu padzili-
najuma bultskrive bis pieskravéta parak ciesi
vai parak valigi. Tadéjadi var rasties savaino-
jumu risks.

Parvietojiet rokturi ITdz galam pacelta stavoklr.
Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar seSstura atslégu pulkstenraditaja virziena atskrave-
jiet se$Skautnu padzilinajuma bultskrivi.
» Att.20: 1. SeSSkautnu padzilinajuma bultskrive

2. SeSstira atsléga 3. Varpstas blokétajs

Paceliet asmens aizsargu A, izmantojot ta pacel$anas
sviru, taja pasa laika sviru, kas atrodas pie roktura,
virzot pa kreisi. Kad asmens aizsargs A ir pacelts, izne-
miet seSSkautnu padzilindjuma bultskrivi, aréjo atloku
un asmeni.
> Att.21:

Lai uzstadrtu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,

parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja

pasa virziena, kada asmens korpusa bultina. Uzstadiet

aréjo atloku un seSskautnu padzilinajuma bultskravi,

un tad ar se$Skautnu uzgrieznu atslégu pretéji pulk-

stenraditaja virzienam cieSi pieskriveéjiet seSSkautnu

padzilinajuma bultskravi (ar kreiso vitni), turot nospiestu

varpstas blokétaju.

» Att.22: 1.Zaga asmens 2. Apakséjais asmens
aizsargs B

» Att.23: 1. Asmens korpuss 2. Bultina 3. Zaga
asmens 4. Bultina

1. Svira 2. Pacel$anas svira

PIEZIME:

. Uzstadot zaga asmeni, obligati to vispirms ievie-
tojiet starp asmens aizsargu B un tad paceliet
to ta, lai asmens beigas butu novietots asmens
aizsarga B.

> Att.24: 1. SeSSkautnu padzilinajuma bultskrave
2. Arégjais atloks 3. Zaga asmens
4. lek$éjais atloks 5. Varpsta 6. Gredzens

AUZMANIBU:

. Gredzens ar aréjo diametru 25,4 mm vai 30 mm
ir rdpnica uzstadits uz varpstas. Pirms asmens
uzstadiSanas uz varpstas vienmér parbaudiet,
vai uz tas ir uzstadits pareizais gredzens izman-
tojama asmens ass caurumam.

Atgrieziet apak$€jo asmens aizsargu A ta sakotnéja
stavoklt. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai apak$éjie
asmens aizsargi virzas pareizi. Pirms ekspluatacijas
parbaudiet vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokéjis.

Skelo$a naza regulésana

> Att.25: 1. Spiléjuma uzgrieznis 2. Sesskautnu
padzilinajuma bultskrive 3. SkeloSais nazis

Starp SkeloSo nazi un asmens zobiem jabat apméram 5-6
mm attalumam, pabidot nazi asmens virziena lidz galam.
Noregulgjiet SkeloSo nazi pareizi, vispirms ar roku pretéji pulk-
stenraditaja virzienam atskravejot spil&juma uzgriezni, un péc
tam ar se$stira atslégu atskrivéjot sesSkautnu padzilindjuma
bultskrdvi un izmérot attalumu. Kad nazis ir noreguléts, ciesi
pieskrivéjiet se§8kautnu padzilindjuma bultskrdvi un pulk-
stenraditaja virziena — spiléjuma uzgriezni. Pirms zagésanas
vienmeér parbaudiet, vai $keloSais nazis ir nostiprinats un vai
augsejais asmens aizsargs darbojas vienméerigi.
> Att.26: 1. SkeloSais nazis 2. Zaga asmens
Skelosais nazis ir uzstadits ripnica ta, lai asmens un $is nazis
atrastos viena ITnija péc vienkarsas uzstadisanas. Lai tos
uzstadrtu, skat. sadalu " Skelosa naza stavokla maini$ana ".
> Att.27: 1.Asmens platums 2. Skelo$ais nazis

3. Sedskautnu padzilinajuma bultskrive

AuzmANIBU:

. Ja asmens un SkeloSais nazis nav pareizi savie-
toti, darba laika var rasties bistama saspieSanas
riska situacija. Parbaudiet, vai SkeloSais nazis
ir novietots starp abiem asmens zobu aréjiem
galiem, skatoties no aug$as. Ekspluatéjot
darbariku ar nepareizi savietotu SkeloSo nazi,
jas varat gat nopietnus ievainojumus. Ja kada
iemesla dé| tie nav savietoti, darbariks jasalabo
Makita pilnvarotam apkopes centram.

. Reguléjot Skelo$a naza attalumu no asmens
zobiem, se$Skautnu padzilindjuma bultskravi
vienmér atskravéjiet tikai tad, kad atskravéts
spiléjuma uzgrieznis.

Garenzagésanas ierobezotaja

uzstadiSana un reguléSana

» Att.28: 1. Garenzagésanas ierobezotaja tureklis
2. Vadotnes sliede 3. Spiléjuma skrave (A)
4. Spilgjuma skrive (B) 5. Zag&juma vadotne

1.  Uzstadiet garenzagésanas ierobeZotaju uz galda ta,
lai ierobeZotaja tureklis savienotos ar virzo$o sliedi.
Pulkstenraditdja virziena ciesSi pieskrivéjiet garen-
zagesanas ierobezotaja spiléjuma skravi (B).

2. Atskravéjiet spiléjuma skravi (A).

3.  Bidiet garenzagésanas ierobezotaju un nostipriniet to
ta, lai ierobezZotaja talakais gals no jums batu savie-
tots ar punktu, kura zaga asmens priek$éja mala tik
tikko redzama no apstradajama materiala augséjas
virsmas. STs noregulésanas noltks ir atsitiena
riska mazina$ana operatora virziena, ja nozagétais
materiala gabals ir iespiests starp zaga asmeni un
garenzagésanas ierobezotaju, un beigas izstumts
ara operatora virziena. Linija (A) atSkiras atkariba no
apstradajama materiala biezuma vai galda limena.
Noreguléjiet garenzagésanas ierobezotaja stavokli
atbilstosi apstradajama materiala biezumam.

Kad garenzagésanas ierobezotajs ir noreguléts,
cieSi pieskravéjiet spiléjuma skravi (A).
» Att.29: 1.Zadéjuma vadotne 2. Garenzagésanas
ierobezotaja tureklis 3. Savietojama Iinija:
Inija (A) 4. Zaga asmens 5. Aug$éjais galds
6. Apstradajamais materials
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PIEZIME:

. Pastav 4 panémieni, ka novietot garenzage-
Sanas ierobezotaju, ka attélots ziméjuma.
Garenzagésanas ierobeZotaja malas ir divas
spraugas: viena ir ar paceltu apmali tas tuvuma
taja pasa pusé, bet otra - bez tas. Izmantojiet
garenzagésanas ierobezotaja virsmu, kad ta
apmale ir vérsta pret apstradajamo materialu,
tikai tad, ja nozagéjat gabalu no tieva apstrada-
jama materiala.

» Att.30: 1. Zagéjuma vadotne 2. GarenzagéSanas
ierobezotaja tureklis 3. Zaga asmens

PIEZIME:

. Lai mainitu garenzagésanas ierobeZotaja novie-
toSanas panémienu, nonemiet to nost no ierobe-
Zotaja turekla, atskravéjot spiléjuma skravi (A), un
mainiet garenzagésanas ierobezotaja atloku pret ta
turekli ta, lai ierobezotajs bitu vérsts pret So turekli
atbilsto$i veicamajam darbam, ka attélots zimejuma.
levietojiet kvadratuzgriezni garenzagésanas
ierobezotaja turekla aizmuguré jebkura no iero-
beZotaja spraugam ta, ka attélots ziméjuma..

Lai A vai B panémienu mainitu uz C vai D pané-
mienu vai otradi, no garenzagésanas ierobezotaja
turekla noskrivéjiet kvadratuzgriezni un spiléjuma
skravi (A), tad novietojiet spTléjuma skrivi (A) un
kvadratuzgriezni pretéja garenzagésanas ierobe-
Zotaja turekla stavoklt, salidzinajuma ar sakotnéjo
stavokli. Ciesi pieskravéjiet spil&juma skravi (A),
kad garenzagésanas ierobeZotaja turekla kvadra-
tuzgrieznis ir ievietots ierobeZotaja sprauga.
levietojiet kvadratuzgriezni garenzagésanas
ierobezotaja turekla aizmuguré jebkura no iero-

bezotaja spraugam ta, ka attélots ziméjuma..

» Att.31: 1.Z&géjuma vadotne 2. Garenzagésanas
ierobeZotaja tureklis 3. Kvadratuzgrieznis
4. Spilgjuma skrave (A) 5. Spilejuma skrave (B)
Garenzagésanas ierobeZotajs ir noreguléts ripnica
ta, ka tas atrodas paraléli asmens virsmai. Parbaudiet,
vai tas atrodas paraléli. Lai parliecinatos, vai garen-
zagésanas ierobezotajs atrodas paraléli asmenim, ar
zagésanas dziluma reguléSanas rokturi noreguléjiet
asmens augstumu ta, lai asmens atrastos augstakaja
stavoklt no galda. Vienu no asmens zobiem atziméjiet
ar krasaino zimuli. Izmériet attalumu (A) un (B) starp
garenzagésanas ierobezotaju un asmeni. Abus méri-
jumus veiciet, izmantojot ar krasaino zimuli atzimétos
zobus. Siem abiem mérijumiem jabat identiskiem. Ja
garenzagésanas ierobeZotajs nav paraléls asmenim,
rikojieties $adi:
» Att.32: 1. Skala
(1) ReguléSanas skravi pagrieziet preté&ji pulk-
stenraditaja virzienam.
» Att.33: 1.Zagéjuma vadotne 2. Garenzagésanas
ierobezotaja tureklis 3. Regulé$anas skrive
» Att.34: 1.Zagéjuma vadotne 2. Zaga asmens
3. Augs$éjais asmens aizsargs
(2) Parvietojiet garenzagésanas ierobezotaju
priek$éjo malu nedaudz uz labo vai uz kreiso
pusi, [1dz tas atrodas paraléli asmenim.
(3) Ciesi pieskravéjiet garenzagésanas ierobe-
Zotaja reguléSanas skravi.

AuzmANIBU:

. Obligati noregulgjiet garenzagésanas ierobezo-
taju, lai tas atrodas paraléli asmenim, jo pretéja
gadijuma var bat bistama atsitiena situacija.

. Obligati noregul&jiet garenzagésanas ierobe-
zotaju, lai tas nesaskartos ar aug$éjo asmens
turekli vai zaga asmeni.

. Nemainiet darbarika stavokli vai neparnésajiet
to, turot aiz garenzagésanas ierobezotaja.

. Pacelot uzstaditu garenzagésanas ierobezotaju
vai, ar roku satverot ta aug$éjo galu un spécigi
stumjot to uz labo un kreiso pusi, iesp&jams
sabojat gan ierobezotaju, gan ta darbibu.

Lenkveida mérinstrumenta

uzstadiSana un reguléSana

» Att.35: 1. Lenkveida mérinstrumenta ierobeZotajs
2. Lenkveida mérinstruments 3. Rievas

Uzstadiet lenkveida mérinstrumenta, ta varpstu ievieto-
jot viena no divam rievam galda priek$pusé. Atbilstosi
veicamajam darbam uz lenkveida mérinstrumenta
iespéjams uzstadit ta ierobezotaju, ko izmanto art ka
garenzagésanas ierobezotaju.

Puteklu maiss

» Att.36: 1. Putekl|slcéja uzgalis 2. Puteklu maiss

Lietojot puteklu maisu, zagésanas laika neizcelas
putekli, jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti.

Lai uzstaditu puteklu maisu, uzlieciet to uz puteklu
sprauslas.

Kad puteklu maiss ir aptuveni [1dz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprindjumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdaltu iekSpuseé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

» Att.37: 1. Puteklu maiss 2. Stiprinajums

Ja 8im zagim pievienosiet putek|stcéju, darbs ar to bas
vél efektivaks un tiraks.
> Att.38

Lokveida savienojums

» Att.39: 1. Puteklslcéja uzgalis 2. Lokveida
savienojums

AuzmANIBU:

. Veérsiet lokveida savienojuma izvadatveri tada
virziena, kura izplides putekli un skaidas nelido
darbarika un cilvéku, kas atrodas darba zona,
virziena.

Mainot puteklu izvades virzienu, piestipriniet lokveida
savienojumu.
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Apstradajama materiala

Darbarika uzstadi$ana galda zaga
rezima

nostiprinasana

ABRIDINAJUMS:

. Loti svarigi, lai apstradajamais materials
vienmér bltu pareizi un ciesi nostiprinats ar
skravspilém. Ja $adi nerikosieties, darbariks
un/vai apstradajamais materials var sabojaties.
REZULTATA VARAT ART GUT IEVAINOJUMUS.
Turklat, kad zagésana ir pabeigta, NEPACELIET
asmeni, ITdz tas nav pilniba parstajis darboties.

Apakséjais ierobezotajs
> Att.40

Apaks$éjo ierobezotaju var uzstadit uz vadotnes ierobe-
Zotaja. Veicot kreiso sliplenka zagésanu vai zagéjot ka
ar galda zagi (darba galda rezima), nonemiet apaks$éjo
ierobezotaju.

AUzMANIBU:

. Veicot kreiso sliplenka zagésanu vai zagéjot ka
ar galda zagi (darba galda rezima), nonemiet
apak$é€jo ierobezotaju. Pretéja gadijuma tas
saskarsies ar asmeni vai darbarika detalam,
radot operatoram smagu traumu gasanas risku.

Vertikalas skruvspiles

» Att.41: 1. Skravspilu rokturis 2. Skravspilu stienis
3. Spilejuma skrive 4. Skravspilu klokis
5. Vadotnes ierobeZotajs

Vertikalas skrivspiles var uzstadit divos stavoklos - vai
nu vadotnes ierobezotaja kreisaja vai labaja pusé.
levietojiet skrdvspilu stieni vadotnes ierobezotaja cau-
ruma un pieskravéjiet sprléjuma skravi, lai nostiprinatu
So stieni.

Novietojiet skravspilu kloki atbilstoSi apstradajama
materiala biezumam un formai un nostipriniet skriiv-
spilu kloki, pieskrivéjot spiléjuma skravi. Ja skrive, ar
ko piestiprinats skrivspilu klokis, saskaras ar vadot-
nes ierobezZotaju, uzstadiet to ST kloka pretéja pusé.
Parliecinieties, vai, nolaizot rokturi uz leju Iidz galam,
darbariks nesaskaras ar skravspilém. Ja darbariks ar
tam saskaras, mainiet skravspilu stavokli.

Spiediet apstradajamo materialu lidzeni uz vadotnes
ierobezotaja un pagriezama galda. Novietojiet apstra-
dajamo materialu vélamaja zagésanas stavokli un ciesi
to piestipriniet, pievelkot skrivspilu rokturi.

AuzmAaNIBU:

. Pirms ekspluatacijas galda zaga rezima par-
baudiet, vai pagrieZamais galds ar vadotnes
ierobezotaja spiléjuma skravi ir nostiprinats 0°
zagésanas lenkl.

. Pirms ekspluatacijas galda zaga rezima par-
baudiet, vai darbarika galvina ir nostiprinata ar
sviru.

. Pirms ekspluatacijas galda zaga rezima parbau-
diet, vai SkeloSais nazis ir pareizi nostiprinats
tam paredzétaja vieta.

. Pirms ekspluatacijas galda zaga rezima none-
miet apak$€jo asmens aizsargu C.

. Galda zaga rezima atlaidiet apak$éjas robezas
aizturi.

AuzmANIBU:
. Apstradajamajam materialam jabat ciesi pie-
stiprinatam pie pagriezama galda un vadotnes

ierobezotaja.

Piegadajot darbariku no rapnicas, tas ir uzstadits len-
kzaga rezima. Pirms ekspluatacijas galda zaga rezima
mainiet uzstadijumu un ievérojiet turpmak redzamo
proceddru.

1. Pagriezama galda nostiprinasana
» Att.42: 1. Spilgjuma skrdve 2. Vadotnes
ierobeZotajs
Lai nostiprinatu pagriezamo galdu, cieSi pieskra-
véjiet vadotnes ierobezotaja spiléjuma skravi 0°
zagésanas lenkr.

2. Darbarika galvinas nostiprinasana
> Att.43: 1. Svira

Nostipriniet darbarika galvinu, pievelkot sviru
bultinas virziena, ka attélots ziméjuma.

3. Apaksejas robezas aiztura

atbrivoSana

» Att.44: 1.Apakséjas robezas aizturis
2. ReguléSanas bultskrave

Parbaudiet, vai apak3éjas robezas aiztura gals
atrodas A stavoklT, ka attélots zim&juma. Ja apak-
§éjas robezas aizturis atrodas B stavokli, pagrie-
ziet ta galu pretéji pulkstenraditaja virzienam Iidz
A stavoklim.

4. SkeloSa naza stavokla mainiSana
> Att.45: 1. SkeloSais nazis 2. Spilgjuma uzgrieznis
Stavoklis (1. zZIm.) jamaina $adi.

(1) Atskraveéjiet spTléjuma uzgriezni (2. zim.).

(2) Pavelciet un grieziet SkeloSo nazi bultinas
virziena I1dz 90° lenka stavoklim (3. zim.).
Tad to nedaudz iespiediet uz iekSu ta, lai tas
Saja stavokli nofiksétos.

(38) Paceliet apakséjo asmens aizsargu A, ar
roku turot ta izcilni, l'dz galam, taja pasa
laika sviru, kas atrodas pie roktura, virzot pa
kreisi, un tad atlaidiet So sviru (4. zim.).

(4) Spiediet SkeloSo nazi bultinas virziena (skat.
5.ZIm.) ta, lai tas bdtu savietots ar zaga
asmeni.
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(5) Kad Skelosais nazis ir parvietots bultinas
virziena, ka attélots zim&juma, atlaidiet
apak$éjo asmens aizsargu A.

(6) Kad SkeloSais nazis ir savietots, ciesi pievel-
ciet spiléjuma uzgriezni (skat. 6. zZim.).

5. Apakséja asmens aizsarga C
nonemsana
» Att.46: 1. Spiléjuma skrave

Nonemiet no galda apakséjo asmens aizsargu C,
atskravéjot spiléjuma skravi.

6. Darbarika galvinas noblokésana
viszemakaja stavokli.
» Att.47: 1. Aiztura tapa

> Att.48: 1.Zaga galva noblokéta viszemakaja
stavoklr

Kad $kel$anas nazis ir uzstadits galda zaga
reZzima stavoklt, pavelciet aizturi bultinas A vir-
ziena un, to velkot, pagrieziet to bultinas B vir-
ziena I1dz 90° lenkim. Tad nolaidiet rokturi uz leju,
lai noblokétu darbarika galvinu.

AUZMANIBU:

. Ja darbarika galvinu nav iesp&jams noblokét
viszemakaja stavokli, vairakas reizes pagrieziet
dziluma reguléSanas rokturi pulkstenraditaja
virziena.

. Pirms darbarika apgrieSanas vienmér parbau-
diet, vai aiztura tapa ir cie$i nostiprinajusi darba-
rika galvinu viszemakaja stavoklr.

7. Darbarika apgrieSana

ABRIDINAJUMS:

. Pirms apgrieSanas parbaudiet, vai darbariks ir
izslégts un atvienots no elektrotikla.

. Spiezot sviru uz leju, nekada gadijuma neturiet
roku/pirkstu sviras un galda savienotajdalas
zona.

» Att.49: 1. Svira 2. Rokas / pirkstu novieto$anai
paredzéta vieta uz sviras 3. Aku dalas

Ar vienu roku turiet galda malu vidd, ar otru roku
nospiediet sviru uz leju, galda malu turot ciesi, un
uzmanigi grieziet galdu, lai to apgrieztu otradi.
Turiet to, [1dz tas noblokéjas.

8. Augséja asmens aizsarga uzstadiSana
» Att.50: 1. Spiezampoga 2. Ske!o§ais nazis
3. Augs$gjais asmens aizsargs (lieto galda
zaga rezima)
Nospiediet aug$éja asmens aizsarga mala esoso
spiezampogu, turot to nospiestu, novietojiet
aizsargu uz Skelo$a naza ieroba, un tad atlaidiet
spiezampogu.
Atlaizot spiezampogu, parbaudiet, vai aug$éjais
asmens aizsargs ir nostiprinats, paméginot to
izvilkt ara.

AUZMANIBU:

. Kad aug$éjais asmens aizsargs ir uzstadits,
parbaudiet, vai tas darbojas vienmérigi.

Darbarika uzstadisana lenkzaga
rezima

ABRIDINAJUMS:

. Pirms darbarika ekspluatacijas lenkzaga rezima
obligati uzstadiet apak$€jo asmens aizsargu C.

Lai nomainitu uzstadito galda zaga rezZimu uz lenkzaga
rezimu, sadala " Darbarika uzstadi$ana galda zaga
rezima " minéto proceddru izpildiet apgriezta seciba.

1. Augséja asmens aizsarga
nonemsana
Nospiediet aug$éja asmens aizsarga mala eso$o
spiezampogu, un tad, turot pogu nospiestu, vien-
karsi nonemiet aug$éjo asmens aizsargu, celot
augsup.

2. Apakséja asmens aizsarga C

uzstadiSana

Novietojiet uz galda apak$€jo asmens aizsargu
C t3, lai bOtu ievietots galda atveré, un tad ciesi
pieskravéjiet spiléjuma skravi.

3. Darbarika apgrieSana
Skatiet dalu ar tddu pasu nosaukumu sadala
"Darbarika uzstadi$ana galda zaga rezima ".

4. Darbarika galvinas atbrivoSana no

viszemaka stavokla.
> Att.51: 1. Aiztura tapa

Turot rokturi, pavelciet aiztura tapu bultinas A
virziena un, to velkot, pagrieziet to bultinas B

virziena Iidz 90° lenkim, un tad Iénam paceliet
rokturi.

5. Skelo$a naza stavokla mainiSana
> Att.52: 1. é[(e!oéais nazis 2. Spiléjuma uzgrieznis
Skelosa naza stavoklis (1. zim.) jamaina $adi.

(1) Atskraveéjiet spiléjuma uzgriezni un ar roku
turiet apak$éjo asmens aizsargu A aiz ta
izcilna (2. zim.).

(2) Turot apak$éjo asmens aizsargu A, pavelciet
SkeloSo nazi ta, lai tas grieztos, un pagrieziet
to stavokiT, kas ir bultinas virziena (3. zim.).

(3) Turot SkeloSo nazi $aja stavoklt, atgrieziet
apak$éjo asmens aizsargu A ta sakot-
né&ja stavokli un ciesi pievelciet spiléjuma
uzgriezni (4., 5. zim.).
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EKSPLUATACIJA

AuzmANIBU:

. Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi
no zemaka stavok|a, pavelkot aiztura tapu un
pagriezot to 90° lenk.

. Pirms slédza ieslégSanas parbaudiet, vai
asmens nesaskaras ar apstradajamo materialu,
u.c..

ZAGESANA KA AR LENKZAGI

ABRIDINAJUMS:

. Parbaudiet, vai apakséjais asmens aizsargs C ir
uzstadits pirms izmanto$anas lenkzaga rezima.

AuzmANiBU:

. Zaggjot nespiediet parak daudz uz roktura.
Spiezot parak stipri, dzingjam var rasties pars-
lodze un/vai zagésanas efektivitate var mazina-
ties. Spiediet rokturi uz leju tikai tik spécigi, cik
vajadzigs, lai sazagétu vienmérigi, ievérojami
nemazinot asmens atrumu.

. Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet
to no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet
pa atziméto ITniju uz apstradajama materiala
(zaga atzimi), un zagis vairs nesazagés precizi.

1. Zagésana ar spiedienu
» Att.53: 1. Skravspiles (piederums)

Nostipriniet apstradajamo materialu pie vadotnes
ierobezotaja un pagriezama galda. leslédziet
darbariku, asmenim nesaskaroties ar virsmu,

un pirms ta nolai$anas lejup nogaidiet, kamér
asmens darbojas ar pilnu jaudu. Tad, lai zagétu
materialu, uzmanigi nolaidiet rokturi [1dz viszema-
kajam stavoklim. Kad zagésana ir pabeigta, izslé-
dziet darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgrie-
Zat to atpakal pilniba paceltaja stavokir.

2. Zagésana lenki
Skatiet iepriek$ sadalu ,Zagésanas lenka
noreguléSana"”.

3. Shiplenka zagésana
» Att.54: 1. Skravspiles (piederums)

Atbrivojiet sviru un, lai uzstadttu slipo lenki, sasve-
riet zaga asmeni (skatiet iepriek$ sadalu "Slipa
lenka noreguléSana"). Obligati velreiz no jauna
cieSi pievelciet sviru, lai drosi nostiprinatu izvéléto
slipo lenki. Nostipriniet apstradajamo materialu
pie vadotnes ierobeZotaja un pagriezama galda.
leslédziet darbartku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar
pilnu jaudu. Tad uzmanigi nolaidiet rokturi lTdz
viszemakajam stavoklim, spiezot paraléli asme-
nim. Kad zagésana ir pabeigta, izslédziet darba-
riku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgrieZat to atpa-
kal pilniba paceltaja stavoklt.
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AuzmANIBU:

. Vienmér parbaudiet, vai sliplenka zagésanas
laika asmens virzisies uz leju slipa lenka vir-
ziena. Rapéjieties, lai netuvinatu rokas zaga
asmens celam.

. Sliplenka zagésanas laika var gadities ta, ka
nozageétais gabals atbalstisies pret asmens
malu. Ja asmeni pacelsiet, kamer tas vél grie-
Zas, asmens var $o gabalu ieraut un tad izsvai-
dit nozagétus gabalinus, kas ir bistami. Asmens
japacel TIKAI tad, kad asmens ir pilniba parsta-
jis darboties.

. Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asme-
nim. Ja zagéjot nespiedisiet paraléli asmenim,
asmens lenkis var nobidities, un zagis vairs
nesazagés precizi.

. Veicot kreiso sliplenka zagésanu, vienmér
nonemiet apak3$éjo ierobezotaju.

4. Kombinéta zagésana
Kombinéta zagésana ir process, kura slipais
lenkis uz apstradajama materiala tiek veidots vien-
laicigi ar zagésanas lenki. Kombinéto zagésanu
iespéjams veikt tabula redzamaja lenkT.

Shipais lenkis
45°

Zagésanas lenkis

Pa kreisi un pa labi, 0° - 45°

Zagejot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala

"Zagésana ar spiedienu”, "Zagésana lenki" un
"Sliplenka zagésana".

5. Aluminija profilu zagésana

» Att.55: 1. Skrivspiles 2. Starplikas bloks
3. Vadotnes ierobezotajs 4. Aluminija profils
5. Starplikas bloks

Aluminija profilu nostiprind$anai izmantojiet star-
plikas blokus vai atgriezumu gabalus, ka attélots
ZIméjuma, lai alumnijs nedeformétos. Zagéjot alu-
minija profilu, izmantojiet zagésanas smérvielu, lai
uz asmens nenogulsnétos aluminija materials.

AuzmaniBU:

. Nekad nezagéjiet biezus vai apalus aluminija
profilus. Biezi aluminija profili darba laika var
kIt valigi, bet apalus profilus ar $o darbariku
nav iesp&jams ciesi nostiprinat.

. Nekad nezaggjiet aluminiju galda zaga (darba
galda) rezima.
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ZAGESANA KA AR GALDA ZAGlI

(DARBA GALDA REZIMS)

AuzmANIBU:

. Vienmeér izmantojiet darba paliglidzeklus,
pieméram, bidstienus un bidisanas blokus, ja
pastav risks, ka jasu rokas vai pirksti atradisies
asmens tuvuma.

. Vienmeér turiet apstradajamo materialu ciesi pie
galda. Padeves laika to nelokiet un negrieziet.
Ja apstradajamais materials ir salocits vai
sagrozits, var rasties bistami atsitieni.

. NEKAD neiznemiet apstradajamo materialu
ara, kameér asmens griezas. Ja apstradaja-
mais materials jaiznem ara pirms zagésana
ir pabeigta, vispirms izslédziet darbariku,
cieSi turot apstradajamo materialu. Pirms
apstradajama materiala iznemsanas nogai-
diet, ITdz asmens ir pilniba parstajis darboties.
Neieveérojot So noteikumu, var izraisTt bistamus
atsitienus.

. NEKAD neiznemiet ara nozagéto materialu,
kamér asmens griezas.

. NEKAD zaga asmens cela nelieciet rokas vai
pirkstus.

. Vienmeér ciesi piestipriniet garenzagésanas
ierobezotaju, jo pretéja gadijuma var izraistt
bistamus atsitienus.

. Vienmér izmantojiet darba paliglidzek|us, pie-
méram, bidstienus un bidi$anas blokus, zagéjot
Saurus materialus, vai ja cokolveida galvina
zagésanas laika nav redzama.

. Zaggjot ka ar galda zagi (darba galda rezima),

nonemiet apak$éjo ierobezotaju.

Darba paliglidzekli

Bidstieni, bidisanas bloki vai paligierobezotajs ir darba
paliglidzekli. Izmantojiet tos, lai zagétu drosi un ar
parliecibu, ka operatoram nebds japieskaras asmenim
ne ar vienu kermena dalu.

BidiSanas bloks
» Att.56: 1. Paraléli priekSpusei/malai 2. Rokturis
3. Kokskrave 4. Savietot kopa

Izmantojiet 19 mm finiera gabalu.

Rokturim jaatrodas finiera gabala vida. Piestipriniet

ar Iimi un kokskravem, ka attélots. Pie finiera vienmér
japiellmé mazs koka gabalin 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
izmera, lai asmens nekldtu truls, ja operators nejausi
iezage bidisanas bloka. (Bidisanas bloka nekad nedze-
niet naglas.)

Paligierobezotajs
» Att.57: 1. Paraléli priekSpusei/malai

No 9,5 mm un 19 mm finiera gabaliem izveidojiet
paligierobezotaju.

Garenzagésana

AuzmANIBU:

. Zagejot gareniski, no galda nonemiet lenkveida
mérinstrumentu.

. Zaggjot garus vai lielus materialus, vienmér
nodroSiniet piemérotu atbalstu aiz galda.
NEPIELAUJIET, ka gars délis uz galda kustétos
vai biditos. Rezultata asmens var iestrégt, un
var palielinaties atsitiena un ievainojuma risks.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.

1. Noregulgjiet zagésanas dzilumu nedaudz augs-
tak par apstradajama materiala biezumu. Lai to
noregulétu, skatiet sadalu " Zagésanas dziluma
reguléSana ".

2. Novietojiet garenzagésanas ierobezotaju véla-
maja garenzagésanas platuma un nostipriniet to,
pieskravéjot spiléjuma skravi (A). Pirms zagésa-
nas gareniski parliecinieties, vai ir pieskravetas
abas garenzagésanas ierobezotaja turekla skra-
ves. Pieskrlvéjiet tas vélreiz, ja tas nav pietiekami
cieSi pieskravétas.

3. leslédziet darbariku un apstradajamo materialu
kopa ar garenzagésanas ierobezotaju uzmanigi
padodiet asmen.

(1) Jagarenzagésanas platums ir 150 mm un
plataks, ar vienu roku uzmanigi padodiet
apstradajamo materialu. Ar otro roku turiet
apstradajamo materialu tam paredzétaja
vieta pret garenzagésanas ierobeZotaju.

> Att.58

(2) Jagarenzagésanas platums ir 65 mm - 150
mm, ar bidstieni padodiet apstradajamo
materialu.
» Att.59: 1. Bidstienis

(3) Jagarenzagésanas platums ir mazaks par

65 mm, bidstieni nav iespéjams izmantot,
jo tas atsitisies pret asmens aizsargu.
Izmantojiet paligierobezotaju un bidisanas
bloku.
Pievienojiet paligierobezZotaju pie garenza-
gésanas ierobezotaja ar divam "C" skavam.

» Att.60: 1. PaligierobeZotajs
Padodiet apstradajamo materialu ar roku,
kamer ta gals atrodas apméram 25 mm no
augséja galda priek$éjas malas. Turpiniet
padevi, izmantojot bidiSanas bloku paligie-
robeZotaja augsdala, kamér zagésana ir
pabeigta.

» Att.61: 1.BidiSanas bloks 2. PaligierobeZotajs

AuzmANIBU:

. Zagejot Skérseniski, nonemiet no galda garen-
zagésanas ierobezotaju.

. Zaggjot garus vai lielus materialus, vienmér
nodroSiniet piemérotu atbalstu galda malas.
Atbalstam jabdt vienada augstuma ar galdu.

. Vienmeér rupéjieties, lai netuvinatu rokas
asmens celam.
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Lenkveida mérinstruments

Izmantojiet lenkveida mérinstrumentu 4 veidu zagésa-
nai, ka attélots zimgjuma.
> Att.62: 1. Skérszagesana 2. Lenkzagésana
3. Sliplenka zagésana 4. Kombinéta lenkza-
gésana (lenk)

AUzMANIBU:
. Uzmanigi nostipriniet rokturi uz lenkveida
mérinstrumenta.

. Novérsiet apstradajama materiala un mérinstru-
menta parbidisanos, stingri pieturot materialu,
Tpasi zagéjot lenki.

. NEKAD neturiet un nesatveriet apstradajama
materiala dalu, ko paredzéts nozagét.

Lenkveida mérinstrumenta lietoSana

» Att.63: 1. Rieva 2. Lenkveida mérinstruments
3. Rokturis

Bidiet lenkveida mérinstrumentu galda platajas rievas.
Atbrivojiet rokturi uz mérinstrumenta un savietojiet to
[idz vélamajam lenkim (0° I1dz 60°). Paceliet detalu uz
augsu viena Iiment pret ierobezotaju un uzmanigi iebi-
diet asment.

Koka paligfinieréjums (lenkveida

meérinstruments)

> Att.64

Lai gar$ délis nesvarstitos, uz lenkveida mérinstru-
menta novietojiet ierobezosanas paligdéli. Péc cau-
rumu izurb8anas pieskravéjiet ar bultskrivém/uzgriez-
niem, tomér stiprinajumi nedrikst izvirzities uz aru no
finieréjuma.

Darbarika parnésasana

» Att.65: 1. Aiztura tapa

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla. Ja
darbariks tikko ir ekspluatéts lenkzaga rezima, nostip-
riniet asmeni 0° sliplenkT un pagriezamo galdu grieziet
ITdz 0° zagésanas lenkim. Nolaidiet rokturi uz leju lidz
galam un nobloké&jot rokturi zemakaja stavokli, pilntba
nospiezot aiztura tapu.

Parnésajiet darbariku, turot to aiz Ziméjuma attélotas
dalas.

» Att.66: 1. Darbarika parnésasanai paredzéta dala

AUzMANIBU:

. Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipri-
niet visas kustigas dalas.

. Pirms darbarika parnésasanas vienmér iestatiet
to lenkzaga rezima

. Parbaudiet, vai uz darbarika ir uzstadits apak-
$éjais asmens aizsargs C.

APKOPE

AuzmaniBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no baro$anas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atskai-
ditaju, spirtu vai Itdzigus Skidrumus. Tas var
radit izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.

ABRIDINAJUMS:

. Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs un
dross, vienmér parbaudiet, vai asmens ir ass un
tirs.

Zageésanas lenka noregulésana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots rép-
nica, tacu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs var
nebt pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi savie-
tots, rikojieties $adi:

1. Zagésanas lenkis

> Att.67
0° zagésanas lenka bultskrives atrodas cetros
stavok|os.
No galda apak$puses atskravéjiet Cetras 0° zagé-
Sanas lenka bultskraves, grieZot tas preté&ji pulk-
stenraditaja virzienam.
Nolaidiet rokturi uz leju ITdz galam un noblokéjot to
zemakaja stavoklt, nospiezot un pagriezot aiztura
tapu pulkstenraditaja virziena Ilidz 90° lenkim.
Ar lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu
ar vadotnes ierobezotaja priek$&jo dalu. Tad no
galda apak$puses ciesi pieskrivéjiet Cetras apak-
$€ja kloka reguléSanas skrives. Parbaudiet, vai
raditajs ir vérsts pret 0° lenka atzimi uz zagésanas
lenka skalas. Ja ta nav, noreguléjiet raditaja sta-
vokli, atskravéjot skravi, ar ko tas piestiprinats.
Péc ta noreguléSanas ciesi pieskriveéjiet skravi.

> Att.68: 1.Lenkmérs 2. Zaga asmens 3. Vadotnes

ierobezotajs

2. Slhpais lenkis
» Att.69: 1.0° lenka regulésanas bultskrave 2. 45°
lenka reguléSanas bultskrave

(1) 0° slipais lenkis
Nolaidiet rokturi uz leju ITdz galam un nob-
lok&jot to zemakaja stavoklt, nospiezot
un pagriezot aiztura tapu pulkstenraditaja
virziena I1dz 90° lenkim. Atbrivojiet sviru, kas
atrodas darbarika aizmuguré.
Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai
tris reizes pret&ji pulkstenraditaja virzienam
no galda apakSpuses pagrieziet 0° sliplenka
reguléSanas bultskrivi, kas atrodas apak-
$6ja kloka labaja pusé.
Ar lenkmeéru, lekalu, u.c. rapigi izlidziniet
asmens malu ar pagriezama galda augséjo
virsmu, pagriezot 0° sliplenka reguléSanas
bultskravi pulkstenraditaja virziena.
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» Att.70: 1. Lenkmérs 2. Zaga asmens 3. Pagriezama
galda aug$éja virsma
Parbaudiet, vai raditajs, kas atrodas uz
pagriezama galda, ir vérsts pret 0° lenka
atzimi uz slipa lenka skalas, kas atrodas uz
kloka turekla. Ja tas nav vérsts pret 0° lenka
atzimi, atskraveéjiet skravi, ar ko piestiprinats
raditajs, un noreguléjiet pédéjo ta, lai tas
batu vérsts pret 0° lenka atzimi.

» Att.71: 1. Klokis 2. Sliplenka skala 3. Radtajs
4. Pagriezamais galds
(2) 45° slipais lenkis

Regulgjiet 45° sliplenki tikai péc tam, kad
ir noreguléts 0° sliplenkis. Lai noregulétu
45° sliplenki, atbrivojiet sviru un sasveriet
asmeni pa kreisi [1dz galam. Parbaudiet,
vai raditajs, kas atrodas uz kloka, ir vérsts
pret 45° lenka atzimi uz slipa lenka skalas,
kas atrodas uz kloka turekla. Ja raditajs
nav vérsts pret 45° lenka atzimi, no galda
apakSpuses pagrieziet apakséja kloka krei-
saja pusé eso$o 45° sliplenka reguléSanas
bultskravi, lldz raditajs ir vérsts pret 45°
lenka atzimi.

Ogles suku nomaina

» Att.72: 1. Robezas atzime

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet
tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var
brivi ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vien-
laikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.
Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieZa pall-
dzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

» Att.73: 1. Sukas turekla vaks 2. Skravgriezis

Pec ekspluatacijas

. Lai nodrosinatu maksimalo ekspluatacijas laiku,
péc darba ar lupatinu vai ko lidzigu no darba-
rika notiriet tam pielipusas skaidas un puteklus.
Rapéjieties, lai asmens aizsargi batu tiri, ievérojot
iepriek§ minétaja sadala "Asmens aizsargs"
minétos noradijumus. Slido$as dalas ieellojiet ar
masinellu, lai tas nesarisétu.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,

remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt

tikai Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér

izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmAaNIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar
$aja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmanto$ana
var radit traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem

. Vertikalas skravspiles

. Uzgrieznu atsléga 6

. Puteklu maiss

. Lenkmers

. Puteklu aizsargs (apak$é&jais asmens aizsargs C)
. Bidstienis

. Lineala mont&jums (garenzagésanas

ierobezotajs)
. Lenkveida mérinstruments
. FikséSanas plaksnes (3 gabali)
. Sesskautnu bultskriives (3 gabali)
. Lokveida savienojums
. Aug$éja aizsarga montéjums (augséjais asmens
aizsargs)
PIEZIME:
. Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat

ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bt atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis LF1000
Pjovimo disko skersmuo 260 mm
Disko korpuso storis 1,8 mm-2,0 mm
Prakirtimo peilio storis 2,2mm
Skylés skersmuo | Europos $alims 30 mm
Didz. pjovimo matmetys pjaunant 90° kampu, dirbant stalinio 70 mm
pjdklo rezimu (pjovimo stakliy rezimu)
Greitis be apkrovos (min™) 2700
Stalo matmenys (P x I) 500 mm x 555 mm
Matmenys (I x P x A1(pastaba)/A2(pastaba)), dirbant jzambaus pjovimo rezimu 660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
stalinio pjaklo rezimu 660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm
Neto svoris 36 kg
Saugos klasé =

Didz. pjovimo matmetys (A x P), kai dirbant jzambaus pjovimo rezimu disko skermuo 260 mm

|strizasis kampas |zambusis kampas
0°
0° 20 mm x 180 mm

68 mm x 155 mm

45° (kairysis) 50 mm x 150 mm

Pastaba1 A1: Aukstis iki jrankio galvutés

Pastaba2 A2: Aukstis iki stalo

* Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali
bti kei¢iamos be jspéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytg metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

Pries apsukdami jrankj aplink asj, iSjunkite
ji i8 maitinimo tinklo.

Simboliai

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

@ Perskaitykite instrukcijg.

@ DVIGUBA IZOLIACIJA

@@ UZsidékite apsauginius akinius.

=) Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali
.@ ® sukelti skriejancios atliekos, baige pjauti

pjuklo galvute laikykite nuleide, kol gelezté
visiSkai sustos.

@ Nekiskite ranky ir pir§ty prie geleztés.

Nesdami jrank|, tinkamai laikykite rankas.

Nepakelkite specialaus jtaiso virSutinio
galo jdédami ar iSimdami.

Norédami atsukti varzta, sukite jj pagal
laikrodZio rodykle.

Prie$ pradédami dirbti, ripindamiesi savo
saugumu, pasalinkite nuolauzas, daleles ir
pan. nuo stalo pavirSiaus.
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Taikoma tik ES Salims

E Kadangi jrangoje yra pavojingy kompo-
nenty, panaudota elektriné ir elektroniné
jranga gali turéti neigiamo poveikio aplinkai
ir Zmoniy sveikatai.
Nesalinkite elektros ir elektroniniy prietaisy
kartu su buitinémis atliekomis!
Pagal Europos direktyva dél elektros ir
elektroninés jrangos atlieky ir jos pritai-
kyma nacionaliniams jstatymams, panau-
dota elektros ir elektroniné jranga turi bati
surenkama atskirai ir pristatoma j atskirg
buitiniy atlieky surinkimo punktg, kuris
veikia pagal aplinkos apsaugos taisykles.
Tai rodo perbrauktas konteinerio ant ratuky
simbolis, pateiktas ant jrangos.

Paskirtis

Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. Sj jrankj galima naudoti ir kGiginiam pjovimui, ir
staliniam pjovimui sukant jj per stalg aplink jo asj.
Maitinimo Saltinis

§;j jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploks-
teléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés
maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti
naudojami prijungus prie elektros lizdf be ateminimo
laido.

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk8mo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lya): 91 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 108 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:
Vibracijos emisija (ay): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveik].

A[SPEJIMAS: FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo
dydzio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-
mas $is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekiant apsaugoti operatoriy,
bdtinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Atitikties deklaracijos

Tik Europos Salims

Atitikties deklaracijos jtrauktos j Sios naudojimo instruk-
cijos A prieda.

Bendrieji perspéjimai darbui su

elektriniais jrankiais

AISPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus
ir instrukcijas. Nesilaikydami Zzemiau pateikty jspéjimy
ir instrukcijy galite patirti elektros smagj, gaisrag ir/arba
sunky suzeidima.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukci-
jas, kad galétuméte jas perziuréti ateityje.

ISPEJIMAI DEL ATVERCIAMO

PJUKLO NAUDOJIMO SAUGOS

DIRBANT KUGINIO PJUKLO REZIMU IR STALINIO

(SUOLINIO) PJUKLO REZIMU

1.  Atidziai apzitrékite diska, ar jis nejtrakes arba
nedeformuotas.

Apgadintg diska tuoj pat pakeiskite.

2. Nenaudokite pjiiklo be apsauginiy gaubty ir
raizymo peilio, ypac¢ pakeite rezima. Prie$ nau-
dojima patikrinkite apsauginius disko gaubtus,
ar jie tinkamai uzdaryti. Nenaudokite pjuklo,
jei apsauginiai disko gaubtai laisvai nejuda ir
ne i$ karto uzsidaro. Niekada neuzspauskite ir
nepritvirtinkite apsauginio gaubto, norédami,
kad diskas nebiity uzdengtas. Bet kokj nenor-
maly apsauginiy disko gaubty veikima reikia
tuoj pat pataisyti.

3.  Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo
diskus, atitinkancius standarta EN847-1.
Pjavio griovelio plotis privalo biiti didesnis uz
raizymo peilio plotj, o disko korpusas turi bati
plonesnis uz raizymo peilj.

4.  Nenaudokite pjuklo gelezéiy, pagaminty i$
greitapjovio plieno.

5. Naudokite akiy apsaugines priemones.

6. Deévékite klausos apsaugos priemones, kad
sumazintuméte pavojy prarasti klausa.

7. Tvarkydami pjovimo diskus (jeigu tik jma-
noma, pjovimo diskus reikéty nesti laiki-
kliuose) ir zaliavas, mavékite pirstines.

8.  Pjaudami prijunkite jrankj prie dulkiy rinktuvo.

9. Nenaudojamos stumiamosios lazdos
neiSmeskite.

10. Grindys aplink jrankj turi bati gerai priziari-
mos, ant jy negali biti palaidy medziagy, pvz.,
drozliy ir nuopjovy.

11. Operatorius turi gerai Zinoti, kaip naudoti,
reguliuoti ir valdyti jrankj.

12. Jeigu pjiklo nenaudojate, iSjunkite jj ir atjun-
kite nuo elektros tinklo.

13. Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasirapinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.

14. Naudokite tik tuos pjovimo diskus, ant kuriy
nurodytas maksimalus sukimosi greitis pri-
lygsta arba virsija ant jrankio nurodyta suki-
mosi greitj be apkrovos.

15. 18 pjovimo zonos nerinkite jokiy nuopjovy ar
kity ruosinio daliy, kol jrankis veikia ir jo pjo-
vimo diskas néra uzdengtas apsauginiu gaubtu.

16. Sio jrankio negalima naudoti skyléms,
iSdrozoms arba grioveliams daryti.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Valykite ir saugokités, kad nepazeistuméte
veleno, jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus)
ir fiksavimo varzto, prie§ montuodami diska
arba jj montuodami. Pazeidus Sias dalis, gali
lazti diskas. Netinkamai sumontavus diska,
jis gali pradéti vibruoti / klibéti arba nuslysti.
Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Visada naudokite Sioje instrukcijoje rekomen-
duojamus priedus. Naudojant netinkamus
priedus, pvz., jpjautus slifavimo diskus, galima
susizeisti.
Rinkdamiesi pjuklo geleztes, atsizvelkite j
medziaga, kurig pjausite.
Nepjaukite metaliniy daikty, pvz., viniy ir
varzty. Prie$ dirbdami apziarékite ruosinj ir
iSimkite visas vinis, varztus ir kitus pasalinius
daiktus.
PRIES pradédami pjauti iSmuskite klibanéias
Sakas i$ ruosinio.
Nenaudokite jrankio, jei aplinkoje yra degiy
skys¢€iy ar dujy.
Pries jjungdami jrankj ir pradédami dirbti,
ripindamiesi savo saugumu, pasalinkite nuo-
lauzas, daleles ir pan. i$ darbo ploto ir nuo
stalo pavirSiaus.
Zitrékite, kad rankos biity kuo toliau nuo
pjuklo geleztés, kitiems asmenims liepkite
pasitraukti i$ geleztés kelio linijos, atitinkamai
atsistokite ir patys. Venkite salycio su bet
kokia i$ inercijos judancia gelezte. Ji gali sun-
kiai suzeisti; jokiu biidu nesiekite uz geleztés.
Visada biikite budris, ypac kai atliekate
pasikartojan¢ius monotoniSkus veiksmus.
Nepasiduokite apgaulingam saugumo jausmui.
Geleztés gali padaryti didziulés zalos.
Pries jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad asies
fiksatorius neuzfiksuotas.
Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.
Prie$ pjaudami palaukite, kol gelezté jsibégés
visu greiciu.
Draudziama Salinti nuopjovas ir kitas ruosinio
dalis i$ pjovimo vietos, kol jrankis veikia, o
virsutiné pjiklo dalis néra ramybés padétyje.
Pastebéje ka nors nejprasto, tu¢tuojau nutrau-
kite darba.
Pries perkeldami ruosinj arba keisdami nusta-
tymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol pjuklo
gelezté sustos.
Pries keisdami gelezte, atlikdami techninés
prieziuros darbus, arba jei jrankis nenaudoja-
mas, iSjunkite jrankj i$ elektros tinklo.
Tam tikrose darbo metu atsirandanciose dul-
kése yra cheminiy medziagy, kurios sukelia
vézj, apsigimimus ir jvairius Zmogaus repro-
dukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy
medziagy pavyzdziai:
. Svinas i$ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro Svinas, ir
. arsenikas bei chromas ir chemiskai apdo-
rotos medienos.
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Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo didesnis
$iy medziagy keliamas pavojus. Norédami suma-
zinti tokiy cheminiy medziagy keliamus pavojus,
dirbkite gerai védinamose patalpose ir naudokite
patvirtintas apsaugines priemones, pvz., kaukes,
saugancias nuo dulkiy, kurios specialiai sukur-
tos mikroskopinéms daleléms sulaikyti.

34. Patikrinkite, ar darbastalis tinkamai uzfiksuo-
tas svirtimi, ja pasukus.

NAUDOJANT KUGINIO PJUKLO REZIMU:

35. Pjukla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panasioms medziagoms pjauti.

36. Jokiy veiksmy neatlikite rankomis. Atliekant bet
kokius veiksmus, ruo$inys turi bati gerai pritvirtin-
tas prie sukamojo pagrindo ir kreipiamojo aptvaro
spaustuvais. Niekada nelaikykite ruoSinio rankomis.

37. Prie$ pradédami kiekviena pjavj, patikrinkite,
ar jrankis yra stabilus.

38. ligus ruosinius paremkite tinkamomis papildo-
momis atramomis.

39. Niekada nepjaukite mazy ruosSiniuy, kuriy
nejmanoma tvirtai suspausti spaustuvais.
Netinkamai laikant ruosinj, gali jvykti atatranka ir
galite bati sunkiai suzeisti.

40. |sitikinkite, kad sukamasis stalas gerai pritvir-
tintas ir nejudés darbo metu.

41. Pjaudami jstrizai, patikrinkite, ar svirtis gerai
uzfiksuota. Norédami uzfiksuoti svirtj, verzkite
svirtele pagal laikrodzio rodykle.

42. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
neliecia sukamojo stalo apatinéje padétyje ir
neliecia ruosinio.

43. Tvirtai laikykite rankeng. Saugokités, nes pja-
klas darbo pradzios ir pabaigos metu truputj
pajuda aukstyn ar zemyn.

NAUDOJANT STALINIO (SUOLINIO) PJUKLO

REZIMU:

44. Jokiy veiksmy neatlikite rankomis.
»Rankomis" reiskia laikydami arba nukreip-
dami ruosinj rankomis, o ne jpjovos aptvaru.

45. Patikrinkite, ar sukamasis stalas gerai uzfiksuotas.

46. Patikrinkite, ar svirtis gerai uzfiksuota darbi-
néje padétyje. Norédami uzfiksuoti svirtj, verz-
kite svirtele pagal laikrodzio rodykle.

47. Gelezte uzdarykite stumiamaja lazda ar kala-
déle, nenaudokite ranky ar pirsty.

48. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
neliecia raizymo peilio ar ruosSinio.

49. Ypatinga démesj skirkite nurodymams, kaip
sumazinti ATATRANKA. ATATRANKA yra staigi
reakcija j pjuklo geleztés jstrigima, sulinkima
ar iSsiderinima. Dél ATATRANKOS ruosSinys
iSmetamas i$ jrankio atgal, operatoriaus
link. ATATRANKA GALI RIMTAI SUZEISTI.
ATATRANKOS galite iSvengti neleisdami geleztei
atSipti, iSlaikydami specialy jtaisa lygiagrety
geleztei, laikydami raizymo peilj ir apsauginj
geleztés jtaisa jy vietose ir tinkamai dirbdami:
nepaleisdami ruosinio, kol nenustiiméte jo iki
galo uz geleztés, ir nerézdami ruosinio, kuris yra
susisukes arba deformuotas, arba neturi tiesios
briaunos, kuria jj bati galima stumti palei aptvara.
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Stenkités nestumti ruosinio staigiai ar greitai.
Pjaudami kietus ruosinius, stumkite juos kiek
galima lé€iau. Stumdami nesulenkite ir nesu-
sukite ruosinio. Jei gelezté jstringa ruosinyje,
nedelsiant iSjunkite jrankj. ISjunkite jrankj i$
elektros tinklo. Tada pasalinkite jstrigima.

51. Prie$ apversdami jrankj, batinai patikrinkite, ar
stabdiklio kaistis gerai uzfiksavo jrankio gal-
vute apatinéje dalyje

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A\SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy nesilaikymo,
kurios pateiktos Sioje instrukcijoje galima rimtai
susizeisti.

SUMONTAVIMAS

A PERSPEJIMAS: Grindys jrankio montavimo

medziagy, pavyzdZiui, skiedry ir nuopjovy.

Stakliy sumontavimas

Iki galo pailginus kojas, gaunamas
aukstas stalas.

Jeigu jrankis stovi nestabiliai, sukite jo kojose esancius
varztus, kol jrankis stovés stabiliai. Zidrédami i virsaus,
sukite prie$ laikrodZio rodykle, kad koja sutrumpéty, ir
pagal laikrodzio rodykle - kad ji pailgéty. Pareguliave,
patikrinkite, ar jrankis stovi stabiliai.

» Pav.1: 1. Reguliavimo verzlé 2. Kojelé
Sesiakampiais varztais ant jrankio trijy kojy sumon-
tuokite fiksavimo ploksteles, ju kampu nupjautus galus
nukreipdami j iSore. Po to trimis varztais pritvirtinkite
jrankj ant stabilaus, lygaus paviriaus, kiSdami juos j
varztams jsukti fiksavimo plokstelése padarytas skyles.
» Pav.2: 1. SesSiakampis varztas 2. Fiksavimo ploksté

Sudedamos kojos leidzia padaryti
zema stala.
» Pav.3: 1.,U"formos grioveliai

Kai jrankio kojos yra sudétos, pritvirtinkite jj, panaudo-
dami pieSinyje pavaizduotus U formos griovelius.
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VEIKIMO APRASYMAS

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjung-
tas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo disko apsauga

» Pav.4: 1. Apatiné pjovimo disko apsauga A
2. Apatiné pjovimo disko apsauga B

» Pav.5: 1. Apatiné pjovimo disko apsauga C (naudo-
jama tik jZambaus pjovimo rezimu)

» Pav.6: 1.]spaudziamas mygtukas 2. Prakirtimo
peilis 3. VirSutiné pjovimo disko apsauga
(naudojama veikiant stalinio pjaklo rezimu)

MA\PERSPEJIMAS:

. Patikrinkite, kad rankenélés negalima baty
nuleisti, nepastimus j kaire Salia rankenélés
esancios svirtelés.

. Patikrinkite, ar apatiné pjovimo disko apsaugos
A neatsidaro, kol Salia rankenélés esanti svirtelé
nepastumiama j auk$¢iausig rankenélés padét;.

. Prie$ pradédami naudoti jZambaus pjovimo
rezima, patikrinkite, ar uzdéta apatiné pjovimo
disko apsauga C.

Stumiant svirtele kairén ir nuleidziant rankenéle, automa-
tiSkai pakyla apatiné pjovimo disko apsauga A. Apatiné
pjovimo disko apsauga pakyla tada, kai ji prisilie€ia prie
ruos$inio. Apatiné pjovimo disko apsaugose jrengtos
spyruoklés, kurios, baigus pjauti ir pakélus rankenéle,
sugrgzina apsaugas j pradine padétj. VirSutiné pjovimo
disko apsauga nusileidzZia ant stalo pavirSiaus, kai pro
ja praleidziamas ruo$inys. NIEKADA NEISJUNKITE IR
NENUIMKITE APATINES PJOVIMO DISKO APSAUGY,
PRIE APATINIO PEILIO APSAUGOS PRIJUNGTOS
SPYRUOKLES ARBA VIRSUTINES PJOVIMO DISKO
APSAUGOS, i$skyrus toliau nurodytg atvejj.

Savo paciy saugumui, visada palaikykite gerg visy pjo-
vimo disko apsaugy bukle. Bet kokj nenormaly apsaugy
veikima reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite spyruokle,
ar ji gali sugrazinti apatine pjovimo disko apsauga j
pradine padétj. NIEEKADA NENAUDOKITE |JRANKIO,
JEIGU APATINE PJOVIMO DISKO APSAUGA,
SPYRUOKLE ARBA VIRSUTINE PJOVIMO DISKO
APSAUGA YRA SUGADINTA, SU DEFEKTAIS ARBA
NUIMTA, i§skyrus toliau nurodyta atvejj. NESILAIKANT
SIY NURODYMUY, KYLA DIDELIS PAJOVUS SUNKIAI
SUSIZEISTI.

PASTABA:

. Tik toliau nurodytais atvejais galima nuimti
apsaugas. Tik naudojant stalinio pjaklo rezima,
nuimama apatiné pjovimo disko apsauga C. Tik
naudojant Slifuoklio rezimg, nuimama virSutiné
pjovimo disko apsauga.

Jeigu kuri nors i$ Siy permatomy pjovimo disko apsaugy
susitepa arba prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko
negalima lengvai jZiaréti, iSjunkite pjdklg ir maitinimo
tinklo ir kruop$¢iai nuvalykite apsaugas drégnu skudu-
réliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti tirpikliais
arba naftos pagrindu pagamintais valikliais.
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Jeigu apatiné apsauga A labai purvina ir vaizdas pro jg
pablogéja, atlikite tokius veiksmus. Iki galo pakelkite
rankenéle. Nuimkite pjovimo diskg (Zr. skyriy ,Pjovimo
disko sumontavimas arba nuémimas"). Stumdami
svirtele kairén, pakelkite apatine pjovimo disko apsauga
A. Kai apatiné pjovimo disko apsauga A yra tokioje
padétyje, valyma galima atlikti kruop$ciau ir efektyviau.
Pabaige valyti, atlikite veiksmus atvirkstine tvarka ir
uzverzkite varztg.

UzZsiterSus virSutinei pjovimo disko apsaugai, paspaus-
kite jos priekyje esantj mygtuka j virSy ir nuimkite virSu-
tine pjovimo disko apsauga. Pabaige valyti, visada gerai
uzdékite jg atgal.

Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy spinduliy
poveikio kuri nors i$ $iy apsaugy prarasty skaidruma,
susisiekite su ,Makita" techninio aptarnavimo tarnyba.
NEISJUNKITE IE NENUIMKITE APSAUGU.

Maksimalaus pjovimo pajégumo

palaikymas

» Pav.7: 1. Sukiojamo pagrindo virSutinis pavir§ius

2. Disko asmeny pakrastys 3. Kreiptuvas
Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui 260 mm pjovimo diskui.
Montuodami naujg pjovimo diska, visada patikrinkite
apatine ribine disko padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite
ja tokiu badu:

MAPERSPEJIMAS:
. Atlikdami §j reguliavima, iSjunkite jrankj i$ maiti-
nimo tinklo.

Pirmiausia, atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Iki galo
nuleiskite rankenéle. Verzliarakéiu sukite reguliavimo
varztg tol, kol peilio pakrastys truputj nusileis Zemiau
sukiojamo stalo pavirSiaus tame taske, kur kreipiamojo
uztvaro priekis lieciasi su sukiojamo stalo virsutiniu
pavirsiumi.

Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diskg ranka, laiky-
dami iki galo nuspaustg rankenéle, kad patikrintuméte,
ar pjovimo diskas nelie¢ia jokios apatiniame pagrinde
esancios dalies. Jeigu reikia, dar truputj pareguliuokite.

APERSPEJIMAS:

. Sumontave naujg pjovimo diska, visada pati-
krinkite, ar visi$kai nuleidus rankenéle, pjovimo
diskas neliecia jokios apatiniame pagrinde
esancios dalies. Tikrinkite tik iSjunge jrankj i$
maitinimo tinklo.

Sj jrankj galima naudoti su arba be apatinés ribos
nustatymo, perkeliant apatinés ribos fiksatoriy, kaip
parodyta pieSinyje.
Norédami naudoti jrankj be apatinés ribos, pasukite
fiksatoriaus galg prie$ laikrodZio rodykle. Tokia padétis
tinkama platiems, ploniems ruoSiniams pjauti.
Norédami naudoti jrankj su nustatyta apatine riba,
sukite fiksatoriaus galg pagal laikrodZio rodykle. Tokia
padétis tinkama storiems ruosiniams pjauti.
» Pav.8: 1. Apatiné stabdiklio riba 2. Reguliavimo
varztas 3. Verzlé

Jzambaus kampo nustatymas

» Pav.9: 1. SuverzZimo varztas 2. Kreiptuvas
» Pav.10: 1. Rankena 2. Sukiojamas stalas

Sukdami pries$ laikrodZio rodykle, atsukite ant kreiptuvo
esantj suverzimo varztg. Paéme uz rankenélés, pasu-
kite sukiojama stalg. Pasuke rankenélg j tokig padetj,
kurioje rodyklé ant jstrizo kampo skalés rodo norimg
kampa, tvirtai priverzkite suverzimo varztg, sukdami jj
pagal laikrodZio rodykle.

MA\PERSPEJIMAS:

. Sukdami sukiojamg pagrindg, rankenélé turi bati
iki galo pakelta.

. Pakeite jZambuyjj kampag, visuomet uztvirtinkite
sukiojamg stalg, tvirtai uzverzdami suverzimo
varzta.

|strizo kampo nustatymas

Darbas jzambaus pjovimo rezimu
» Pav.11: 1. Svirtelé
» Pav.12: 1.Rankena

Norédami nustatyti jstrizg kampa, atlaisvinkite jrankio
gale esancig svirtelg, sukdami pries laikrodZio rodykle.
Norédami pakreipti pjdklo peilj, stumkite rankenéle

i kaire, kol rodyklé ant jstrizos skalés rodys norimg
kampa. Po to, norédami uztvirtinti rankena, uzverzkite
svirtele, sukdami jg pagal laikrodZio rodykle.

APERSPEJIMAS:

. Sukdami sukiojamg pagrindg, rankenélé turi bati
iki galo pakelta.

. Keisdami jstrizg kampa, visada uztvirtinkite
raneng, uzverzdami svirtele paga laikrodzio
rodykle.

Darbas stalinio pjuklo rezimu
» Pav.13: 1. Svirtelé 2. Pjovimo gylio reguliavimo
rankenélé

Norédami nustatyti jstrizg kampa, atlaisvinkite po stalu,
irankio priekyje esancia svirtele, sukdami prie$ laikro-
dzio rodykle.

Norédami pakreipti pjaklo peilj, stumkite gylio nusta-
tymo rankenéle j kaire, kol rodyklé ant jstrizos skalés
rodys norimg kampa. Po to, norédami uztvirtinti ran-
keng, uzverzkite svirtele, sukdami jg pagal laikrodzio
rodykle.
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Jungiklio veikimas

» Pav.14: 1. Perjungimas j jzambaus pjovimo rezimg
2. Perjungimas j stalinio pjaklo pjovimo
rezima 3. Atlaisvinimo mygtukas 4. Gaidukas
5. Rankena 6. Svirtelé 7. |jungimo mygtukas
8. ISjungimo mygtukas

Perjungimas j jzambaus pjovimo rezima

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj
OFF (i8jungta).

. Kai jrankio nenaudojate, iSimkite atlaisvinimo
mygtuka ir laikykite jj saugioje vietoje. Taip apsisau-
gosite, kad be leidimo niekas nedirbty su jrankiu.

. Negalima stipriai spausti svirtinio jungiklio, nenuspau-
dus atlaisvinimo mygtuko. Galite sugadinti jungiklj.

Kad svirtinis jungiklis nebity atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, pas-
tumkite fiksavimo svirtele j kaire, spauskite atlaisvinimo
mygtuka, po to patraukite uz svirtinio jungiklio. Jei norite
sustabdyti jrank], atleiskite svirtinj jungikl].

Perjungimas j stalinio pjuklo rezima

MAPERSPEJIMAS:
. Prie$§ pradédami darbg, patikrinkite, ar jrankj
galima jungti ir iSjungti.

Norédami jjungti jrankj, spauskite ,Jjungti" (I) mygtuka.
Norédami sustabdyti, spauskite ,I1Sjungti" (O) mygtuka.

Pjovimo gylio reguliavimas

» Pav.15: 1. Pjovimo gylio reguliavimo rankenélé
Pjovimo gylj galima reguliuoti, sukant pjovimo gylio
reguliavimo rankenéle. Norédami pakelti pjovimo diska,
sukite pjovimo gylio reguliavimo rankenéle pagal lai-
krodZio rodykle, o norédami jj nuleisti - prie$ laikrodzio
rodykle.

MASPEJIMAS:

. Norédami, kad pjavis baty Svaresnis, plonoms

medziagoms pjauti nustatykite mazo gylio
nustatyma.

MAPERSPEJIMAS:

. Jeigu jrankio galvuté visiSkai nuleista, fiksavimo
smaigo istraukti negalima. Tokiu atveju, truputj
pasukite rankenéle prie$ laikrodZio rodykle ir
galésite iStraukti fiksavimo smaiga.

» Pav.16: 1. Stabdiklio kaistis

Perkrovos saugiklis

. Irankius galima jungti tik j 200 V arba didesnés jtam-
pos maitinimo tinklg. Nominalios jtampos dydj rasite
prie jrankio pritvirtintoje kategorijos ploksteléje.

. VirsSijus leisting jrankio apkrova, variklio maitini-
mas sumazinamas siekiant apsaugoti variklj nuo
perkaitimo. Jrankis veiks jprastai vél pasiekus
leisting apkrova.

APERSPEJIMAS:

. Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

» Pav.17: 1. Sesiabriaunis verzliaraktis
2. VerZliarakgio laikiklis

Sesiakampis verzliaraktis saugomas, kaip parodyta
paveikslélyje. Jeigu reikia panaudoti SeSiakampj verz-
liaraktj, iStraukite jj i$ verzliarakcio laikiklio. Panaudoje
SeSiakampj verzliaraktj, grazinkite jj j verzliarakc¢io
laikiklj.

Du stalo aukséio nustatymo budai

Stalg galima nustatyti dviem badais: auks$tg arba Zemg
padétj.

MA\JSPEJIMAS:

. Prie$ atlinkdami jrankj atgal, visada nustatykite
jrankj Slifavimo rezimu ir uzfiksuokite jrankio
galvute Zemiausioje padétyje.

1. Auksto stalo nustatymas
» Pav.18: 1. Kablys 2. Koja 3. Fiksavimo kablys

Norédami nustatyti aukstg stala, atlikite tokius

veiksmus.

(1) Atsargiai atverskite jrankj ATGAL, batinai
laikydami jj abiejomis rankomis.

(2) Norédami atsegti koja, sukite kabliukg piesi-
nyje parodytos rodyklés kryptimi. Atidarykite
stalo kojg i$ vienos pusés ir iki galo jstum-
kite kojos apatinj strypa j priekj, kad jis
savaime uzsifiksuoty. Tg pacig procedlrg
pakartokite su prieSingoje puséje esancia
koja. Patikrinkite, ar abejos kojos visiskai
uzfiksuotos.

A\JSPEJIMAS:
. Patikrinkite, ar fiksavimo kabliai yra tinkamoje
rémo griovelio vietoje.

(3) Atverskite jrankj atgal j tiesig padét;.

2. Zemo stalo nustatymas
» Pav.19: 1. Fiksavimo kablys 2. Koja 3. Kablys

Kojas galima sudéti, aip pavaizduota pieSinyje.

Norédami sudéti jrankio kojas, atlikite tokius

veiksmus.

(1) Atsargiai atverskite jrankj ATGAL, batinai
laikydami jj abiejomis rankomis.

(2) Pirmiausia iStraukite kairés kojos sujun-
gime esantj fiksatoriy link saves, kad jis
atsifiksuoty.

(3) Ta patj atlikite su prieSinga koja.

(4) Susekite Sias kojas kabliuku.

(5) Atverskite jrankj atgal j tiesig padét;.

LIETUVIY KALBA



AsSmeny jdéjimas ir iSémimas

MAPERSPEJIMAS:

. Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visada
patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas
iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite
tik ,MAKITA" SeSiakampj verzliarakt]. Jeigu nau-
dosite kitg jrankj, galite per daug arba ne iki galo
priverzti SeSiakampés lizdinés galvutés varzta.

Tai gali kelti suzeidimo pavojy.

Iki galo j virSy iSkelkite rankenéle.

Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksato-

riy, SeSiakampiu verzZliarakciu atlaisvinkite SeSiakampés

lizdinés galvutés varzta, sukdami jj pagal laikrodzio

rodykle.

» Pav.20: 1. Sesiakampés lizdinés galvutés varztas
2. Sesiabriaunis verZliaraktis 3. Asies
fiksatorius

Pakélimo svirtele pakelkite disko apsauga A, tuo paciu
metu j kaire stumdami Salia rankenélés esancig svirtele.
Pakéle disko apsauga A, iSsukite SeSiakampeés lizdinés
galvutés varzta, nuimkite iSoring junge ir diska.
» Pav.21: 1. Svirtelé 2. Pakélimo svirtelé
Norédami sumontuoti diskg, atsargiai uzdékite jj ant
veleno, patikrindami, ar ant disko pavirSiaus pazy-
meétos rodyklés kryptis sutampa su ant disko gaubto
pazymétos rodyklés kryptimi. UZdékite iSoring junge ir
SeSiakampés lizdinés galvutés varzta, po to, spausdami
veleno fiksatoriy, (kaire ranka) SeSiakampiu verZlia-
rakgéiu tvirtai uzverzkite SeSiakampés lizdinés galvutés
varztg, sukdami pries laikrodzio rodykle.
» Pav.22: 1. Pjovimo diskas 2. Apatiné pjovimo disko
apsauga B
» Pav.23: 1. Pjovimo disko gaubtas 2. Rodyklé
3. Pjovimo diskas 4. Rodyklé

PASTABA:

. Montuodami pjaklo diskg, pirmiausia batinai
kiSkite jj po disko apsauga B, o po to pakel-
kite ja taip, kad galy gale jdétuméte diskg po
apsauga B.

» Pav.24: 1. SeSiakampés lizdinés galvutés varz-
tas 2. ISoriné tarpiné 3. Pjovimo diskas
4. Vidinis krastas 5. Velenas 6. Ziedas

APERSPEJIMAS:

. Gamykloje ant veleno sumontuotas Ziedas,
kurio iSorinis skersmuo yra 25,4 mm arba 30
mm. Prie$ uzdédami pjovimo diskg ant veleno,
batinai patikrinkite, ar ant asies uzmautas tinka-
mas pasirinktam darbui Ziedas, skirtas pjovimo
disko aSies skylei.

Grazinkite apatine pjovimo disko apsauga j jo prading
padétj. Norédami jsitikinti, ar tinkamai juda apatinés
pjovimo disko apsaugos, nuleiskite rankenéle. Pries
pradédami pjauti, patikrinkite, ar veleno fiksatorius
atlaisvino as$j.

Prakirtimo peilio reguliavimas

» Pav.25: 1. Suverzimo verzlé 2. Sesiakampés lizdi-
nés galvutés varztas 3. Prakirtimo peilis

Iki galo pasttmus prakirtimo peilj link pjovimo disko, tarp
prakirtimo peilio ir disko dantuky turi likti mazdaug 5- 6
mm tarpelis. Atitinkamai pareguliuokite prakirtimo peilj,
pirmiausia ranka prie$ laikrodZio rodykle atsukdami suver-
Zimo verzle, po to SeSiakampiu verzliarakCiu pries$ laikrodzio
rodykle atsukdami SeSiakampés lizdinés galvutés varzta, ir
iSmatuodami atstuma. Atlike nustatyma, tvirtai uzverzkite
SeSiakampés lizdinés galvutés varzta, po to — suverzimo
verzle, sukdami pagal laikrodZio rodykle. Prie§ pradédami
pjauti, visada patikrinkite, ar priverztas prakirtimo peilis ir ar
virSutinis disko apsauginis skydas veikia sklandZiai.
» Pav.26: 1. Prakirtimo peilis 2. Pjovimo diskas
Prie$ iSsiunciant i§ gamyklos, Siame jrankyje prakirtimo peilis
sumontuojamas taip, kad po paprasto nustatymo, pjovimo diskas
ir prakirtimo peilis baty vienoje linijoje. Apie nustatyma skaitykite
skyriuje, pavadintame ,Pakartotinis prakirtimo peilio nustatymas".
» Pav.27: 1. Disko plotis 2. Prakirtimo peilis

3. Sesiakampés lizdinés galvutés varztas

MA\PERSPEJIMAS:

. Jeigu pjovimo diskas ir prakirtimo peilis netinka-
mai sulygiuoti, tokiu jrankiu bus labai pavojinga
dirbti. Patikrinkite, ar zidrint i$ virSaus, prakirtimo
peilis yra tarp dviejy pjovimo disko danty i$oriniy
galy. Naudodami jrankj su netinkamai suly-
giuotu prakirtimo peiliu, galite sunkiai susiZeisti.
Jeigu dél kokiy nors priezasg€iy jrankio pjovimo
diskas ir prakirtimo peilis nesulygiuoti, kreipkités
i igaliotajj ,Makita" techninio aptarnavimo cen-
tra, kad jj pataisyty.

. Nustatydami tarpelj tarp prakirtimo peilio ir
pjovimo disko dantuky, suverzimo verzle visada
atlaisvinkite tik po to, kai atlaisvinate SeSiakam-
pés lizdinés galvutés varzta.

Prapjovos uztvaros sumontavimas

ir nustatymas

» Pav.28: 1. Prapjovos kreiptuvo laikiklis 2. Kreipiamoji
pavaza 3. Suverzimo varztas (A) 4. Suverzimo
varztas (B) 5. Kreipiamoji plokstelé

1. Sumontuokite prapjovos kreiptuvg ant stalo taip,
kad jo laikiklis atsidurty kreiptuvo griovelyje. Tvirtai
uzverzkite prapjovos kreiptuvo suverzimo varztg
(B), sukdami pagal laikrodzio rodykle.

2. Atsukite suverzimo varztg (A).

3. Paslinkite prapjovos kreiptuva ir uztvirtinkite jj taip, kad
toliau nuo Jisy esantis prapjovos kreiptuvo galas bty suly-
giuotas su tasku, kuriame nuo ruosinio virSutinio pavir§iaus
matomas priekinis pjovimo disko krastas. Sis nustatymas
skirtas atatrankai sumaZinti, jeigu nupjauta nuo ruo$inio
dalis, suznybta tarp pjovimo disko ir prapjovos kreiptuvo,
baty sviedziama | operatoriy. Linijos (A) padétis kei¢iama,
priklausomai nuo ruosinio storio arba stalo lygio. Nustatykite
prapjovimo kreiptuvo padétj pagal ruosinio storj.

Nustate prapjovos kreiptuva, tvirtai uzverzkite
suverzimo varztg (A).

» Pav.29: 1. Kreipiamoji plokstelé 2. Prapjovos kreip-
tuvo laikiklis 3. Linija, kurig reikia sulyginti
su: linija (A) 4. Pjovimo diskas 5. VirSutinis
stalas 6. RuoSinys
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PASTABA:

. Prapjovos kreiptuvg galima nustatyti keturiais
bidais, kaip parodyta pieSinyje. Prapjovos
kreiptuvas Sonuose turi dvi ilgas prapjovas:
viena prapjova su toje pacioje puséje netoliese
esanciu iskiliu krastu, o kita - be iSkilaus krasto.
Prapjovos kreiptuvo su $iuo krastu, nukreiptu j
ruosinj, pavirSiy naudokite tik tada, kai pjaunate
plong ruosin;j.

» Pav.30: 1. Kreipiamoji plokstelé 2. Prapjovos kreip-
tuvo laikiklis 3. Pjovimo diskas

PASTABA:

. Norédami pakeisti prapjovos kreiptuvo padétj,
nuimkite prapjovos kreiptuva nuo jo laikiklio,
atsukdami suverzimo varztg (A) ir apsukite
prapjovos kreiptuva jo laikiklyje taip, kad jis baty
nukreiptas laikiklyje, tinkamai pagal atliekama
darba, kaip parodyta pieSinyje.

Ant prapjovos kreiptuvo laikiklio, i§ abiejy kreip-
tuvo galiniame kraste esancio plysio pusiy jkis-
kite kvadratine verzle, kaip parodyta piesSinyje.

Norédami pakeisti padétj A arba B j padétj C
arba D, arba atvirk$ciai, i$ prapjovos kreiptuvo
laikiklio iStraukite kvadratiné verzle ir suverzimo
varztg (A), po to uZmaukite suverzimo varztg
(A) ir kvadratine verzle prieSingoje prapjovimo
kreiptuvo puséje. |kiSe | prapjovos kreiptuvo
laikiklio kvadratine verZle j kreiptuve esantj plysj,
tvirtai uzverzkite suverzimo varztg (A).

Ant prapjovos kreiptuvo laikiklio, i$ abiejy
kreiptuvo galiniame kraste esancio plySio pusiy
tinkamai jkiskite kvadratine verzle, kaip parodyta
piesinyje.

» Pav.31: 1. Kreipiamoji plokstelé 2. Prapjovos
kreiptuvo laikiklis 3. Kvadratiné verzlé
4. Suverzimo varztas (A) 5. Suverzimo
varztas (B)

Gamykloje prapjovos kreiptuvas nustatytas lygiagreciai
su pjovimo disko pavirSiumi. Patikrinkite, ar jis nusta-
tytas lygiagreciai. Norédami patikrinti, ar prapjovos
kreiptuvas lygiagretus pjovimo diskui, pjovimo aukscio
rankenéle nustatykite disko aukstj taip, kad diskas baty
auksciausioje padétyje stalo atzvilgiu. Vieng disko dantj
pazymékite spalvota kreida. ISmatuokite atstumus (A)
ir (B) tarp prapjovos kreiptuvo ir pjovimo disko. Abu
matmenis matuokite nuo spalvota kreida pazyméto dan-
ties. Sie du dydziai turéty bati identiki. Jeigu prapjovos
kreiptuvas néra lygiagretus pjovimo diskui, atlikite
tokius veiksmus:

» Pav.32: 1. Skalé
(1) Pasukite reguliavimo varzta pries$ laikrodzio
rodykle.
» Pav.33: 1. Kreipiamoji plokstelé 2. Prapjovos kreip-
tuvo laikiklis 3. Reguliavimo varztas

» Pav.34: 1. Kreipiamoji plokstelé 2. Pjovimo diskas
3. Virsutiné pjovimo disko apsauga

(2) Truputj pasukite priekinj prapjovos kreiptuvo
krastg j deSine arba kaire, kol jis bus lygia-
gretus su pjovimo disku.

(3) Tvirtai uzsukite reguliavimo varztg ant pra-

pjovos kreiptuvo.
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MAPERSPEJIMAS:

. Patikrinkite, ar prapjovos uztvarg nustatéte
lygiagreciai pjovimo diskui, kitaip gali susidaryti
pavojinga atatranka.

. Patikrinkite, ar prapjovimo kreiptuvas nustatytas
taip, kad jis neliecia virSutinés pjovimo disko
apsaugos arba paties disko.

. Netraukite ir neneskite jrankio uz prapjovos
kreiptuvo.

. Keliant sumontuotg prapjovos kreiptuvg arba
ranka paémus uz jo virsutinio galo, jéga stu-
miant jj j deSine ir kaire, ji galima sugadinti ir
pabloginti jo veikima.

Slifavimo matuoklio sumontavimas

» Pav.35: 1.]Zzambaus matuoklio kreiptuvas
2. |zambaus kampo matuoklis 3. Grioveliai

Sumontuokite Slifavimo matuoklj, jtaisydami jj i$ priekio
i vieng i$ dviejy stale esanciy grioveliy. Priklausomai
nuo atliekamo darbo, ant jZambaus matuoklio galima
sumontuoti jZambaus matuoklio kreiptuva, kuris naudo-
jamas ir vietoj prapjovos kreiptuvo.

Dulkiy surinkimo maiselis

» Pav.36: 1. Dulkiy surenkamasis antgalis 2. Dulkiy
maidelis

Naudojant dulkiy mai$elj, pjovimo darbai yra Svaras,

o dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti dulkiy

maiselj, uzmaukite jj ant dulkiy antgalio.

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki pusés,

nuimkite jj nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite

maiselio turinj, lengvai jj patapSnodami, kad nukristy

visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty

sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

» Pav.37: 1. Dulkiy maiselis 2. UZsegimas

Jeigu prie $io pjovimo jrankio prijungiate dulkiy siurblj,
galima atlikti dar efektyvesnes ir §varesnes operacijas.
» Pav.38

» Pav.39: 1. Dulkiy surenkamasis antgalis 2. Alkiiné

MA\PERSPEJIMAS:

. Pasukite kampainio iSmetimo angg tokia kryp-
timi, kad iSmetamos dulkés ir nuolauzos nelékty
link jrankio ir aplinkui esan¢iy Zmoniy.

Jeigu norite keisti dulkiy iSmetimo kryptj, naudokite
kampain;.

Ruosinio pritvirtinimas

MAJSPEJIMAS:

. Nepaprastai svarbu visuomet tvirtai ir tinkamai
spaustuvais pritvirtinti ruosinj. Jeigu to nepada-
rysite, galite sugadinti jrankj ir/arba sugadinti
ruodinj. BE TO, PATYS GALITE SUSIZEISTI.
Be to, pabaige pjauti, NEATKELKITE pjovimo
disko tol, kol diskas visiSkai nenustoja suktis.
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Papildoma uztvara

» Pav.40

Papildoma uztvarg galima montuoti ant kreipiamojo
aptvaro. Atlikdami kairinius jstrizus pjavius arba pjovi-
mui naudodami stalinio pjdklo (pjovimo stakliy rezimg),
nuimkite papildomg uztvarg.

MAPERSPEJIMAS:

. Atlikdami kairinius jstrizus pjavius arba pjaudami
pjovimo staklémis (stakliy rezimu), nuimkite
papildoma uztvara. Nes kitaip ji liesis prie pjo-
vimo disko arba kitos jrankio dalies, o tai gali
baigtis sunkiu operatoriaus suzeidimu.

Vertikalus spaustuvas

» Pav.41: 1. Spaustuvo rankenélé 2. Spaustuvo
strypas 3. Suverzimo varztas 4. Spaustuvo
rankena 5. Kreiptuvas

Vertikaly spaustuva galima sumontuoti dviejose padé-
tyse - kairéje arba desSinéje kreiptuvo puséje. |kiSkite
spaustuvo strypa j kreiptuve esancia skyle ir uzverzkite
suverzimo varzta, kad uZtvirtintumeéte spaustuvo strypa.
Nustatykite spaustuvo rankeng pagal ruosinio storj ir
forma ir uztvirtinkite jg, uzverzdami suverzimo varzta.
Jeigu spaustuvo rankenai uzverzti skirtas varztas lie€ia
kreiptuva, suverzimo varztg sumontuokite i$ prieSingos
spaustuvy rankenos pusés. Patikrinkite, ar visiskai
nuleidus rankenélg, jokia jrankio dalis nesiliecia prie
spaustuvo. Jeigu kokia nors dalis lieciasi prie spaus-
tuvo, pakeiskite spaustuvo padétj.

Prispauskite ruo$inj prie kreiptuvo ir pasukite stalg.
Nustatykite ruosinj j norimg pjovimo padétj ir uZtvirtin-
kite jj, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankeng.

MAPERSPEJIMAS:
. Ruosinys turi bati tvirtai pritvirtintas prie sukio-
jamo stalo ir kreiptuvo.

Jrankio nustatymas darbui pjovimo

stakliy rezimu

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar sukiojamas stalas suver-
Zimo varztu, esanciu ant kreiptuvo, pritvirtintas
0° laipsniy jzambiu kampu.

. Prie$ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar jrankio galvuté uztvirtinta
svirtele.

. Prie$ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar prakirtimo peilis uztvirtin-
tas tinkamoje padétyje.

. Prie$ pradedant naudoti jrankj pjovimo sta-
kliy rezimu, nuimkite apatine pjovimo disko
apsauga C.

. Naudodami jrankj pjovimo stakliy rezimu, atlais-
vinkite apatinés ribos stabdiklj.

Sis jrankis i§ gamyklos pristatomas, nustatytas darbui
iZmbaus pjovimo rezimu. Prie$ pradedant naudoti jrank|
pjovimo stakliy rezimu, pakeiskite nustatymg ir vado-
vaukités toliau pateiktais nurodymais.
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1. Sukiojamo stalo tvritinimas

» Pav.42: 1. SuverZimo varztas 2. Kreiptuvas
Norédami pritvirtinti sukiojamg stalg, tvirtai uzverz-
kite ant kreiptuvo esantj suverzimo varztg, nustate
0° laipsnio jzamby kampa.

2. Jrankio galvutés uztvirtinimas

» Pav.43: 1. Svirtelé
Uztvirtinkite jrankio galvutg, uzverzdami svirtele,
sukdami jg rodyklés kryptimi, kaip parodyta
piesinyje.

3. Apatinés ribos stabdiklio

atlaisvinimas

» Pav.44: 1. Apatiné stabdiklio riba 2. Reguliavimo
varztas

Patikrinkite, ar apatinés ribos stabdiklio galas yra
A padétyje, kaip parodyta pieSinyje. Jeigu apati-
nés ribos stabdiklio galas yra B padétyje, pasukite
ji prie$ laikrodzio rodykle j A padétj.

4. Prakirtimo peilio padéties
pakeitimas

» Pav.45: 1. Prakirtimo peilis 2. Suverzimo verzlé
Sig padétj (1 pav.) reikéty pakeisti tokiu badu.

(1) Atsukite suverzimo varzta (2 pav.).

(2) Patraukite ir pasukite prakirtimo peilj aplink
a8} 90° kampu rodyklés kryptimi (3 pav.).
Truputj spustelékite jj, kad jis uZsifiksuoty
Sioje padétyje.

(3) VisiSkai iSkelkite apating pjovimo disko
apsauga A, ranka keldami uz jos gselés, tuo
paciu metu stumidami prie rankenélés esan-
Cig svirtele j kaire, po to atleiskite svirtele (4
pav.).

(4) Stumkite prakirtimo peilj rodyklés kryptimi
(2r. 5 pav.), kol jis susilygiuos su pjovimo
disku.

(5) Pastime prakirtimo peilj rodyklés kryptimi,
kaip parodyta piesinyje, nuleiskite apatine
pjovimo disko aspaugg A.

(6) Sulygiave prakirtimo peilj, tvirtai uzverzkite
suverzimo verzle (zr. 6 pav.).

5. Apatinés pjovimo disko apsaugos
C nuémimas
» Pav.46: 1. Suverzimo varztas

Atsuke suverzimo varztg, nuimkite nuo stalo apa-
tine pjovimo disko apsaugg C.

6. Jrankio galvutés uzfiksavimas
visiSkai nuleistoje padétyje
» Pav.47: 1. Stabdiklio kaistis
» Pav.48: 1. Pjuklo galvuté uzfiksuojama Zemiausioje
padétyje
Nustate prakirtimo peilj darbui pjovimo stakliy
rezimu, patraukite stabdiklj rodyklés A kryptimi
ir pasukite jj 90° kampu rodyklés B kryptimi. Po
to nuleiskite rankenéle, kad uZsifikuoty jrankio
galvuté.
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MAPERSPEJIMAS:

. Jeigu visiskai nuleistoje padétyje jrankio galvu-
tés uzfiksuoti negalima, keletg karty pasukite
gylio reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio
rodykle.

. Prie§ apversdami jrankj, visuomet patikrinkite,
stabdiklio smaigas saugiai uzfiksavo jrankio

galvute Zemiausioje padétyje.

7. Irankio apvertimas

A\ SPEJIMAS:

. Prie$ apversdami jrankj, patikrinkite, ar jrankis
iSjungtas, o jo kiStukas iStrauktas i§ maitinimo
tinklo.

. Spausdami Zemyn svirtele, saugokite rankas /
pirStus ir laikykite jas/juos atokiau nuo svirtinio
stalo montavimo zonos.

» Pav.49: 1. Svirtelé 2. Svirtelés vieta rankai/pirstui
laikyti 3. UZkabinimo dalys

Norédami apversti jrank, viena ranka laikykite
stalo vidurinj krasta, kita ranka nuspauskite svir-
tele Zemyn, tuo paciu metu tvirtai laikydami uz
stalo krasto, ir atsargiai sukite stalg aplink jo asj
Laikykite ja tol, kol jis uZsifiksuos.

8. Virsutinés pjovimo disko apsaugos
sumontavimas
» Pav.50: 1. |spaudziamas mygtukas 2. Prakirtimo
peilis 3. Virsutiné pjovimo disko apsauga
(naudojama veikiant stalinio pjaklo rezimu)
Ispauskite virSutinés pjovimo disko apsaugos
mygtuka, esantj jos deSinigjame Sone, ir, laiky-
dami nuspaude mygtuka, jstatykite jg j prakirtimo
peilio griovelj, po to atleiskite mygtuka.
Atleide mygtuka, patikrinkite, ar virSutiné pjovimo
disko apsauga yra uZfiksuota, pabandydami jg
iStraukti.

MA\PERSPEJIMAS:
. Sumontave vir§utine pjovimo disko apsauga,

patikrinkite, ar ji veiki sklandziai.

Jrankio nustatymas darbui kampiniy

pjovimo stakliy rezimu

AJSPEJIMAS:

. Prie$§ pradédami naudoti jrankj kampiniy pjo-
vimo stakliy rezimu, patikrinkite, batinai sumon-
tuokite apatine pjovimo disko apsauga.

Norédami pakeisti pjovimo stakliy rezima j jZambaus
pjovimo rezima, atlikite atvirk&ting procedirg, aprasytg
skyriuje ,Jrankio nustatymas darbui pjovimo stakliy
rezimu".
1. VirSutinés pjovimo disko apsaugos
nuémimas

Ispaukite virSutinés pjovimo disko apsaugos myg-

tuka, esantj jo Sone, po to tik pakelkite virSuting
apsauga j virsy, laikydami nuspaude mygtuka.

2. Apatinés pjovimo disko apsaugos
C sumontavimas
Padékite apatine pjovimo disko apsaugg ant stalo
taip, kad jtaisytuméte jj j stale esantj plysj ir tvirtai
uzverzkite suverzimo varztg.

3. Jrankio apvertimas
Skaitykite tokio paties pavadinimo dalj skyriuje
Llrankio nustatymas darbui pjovimo stakliy
rezimu".

4. Jrankio galvutés atlaisvinimas i$

visiskai nuleistos padéties

» Pav.51: 1. Stabdiklio kaistis
Laikydami rankenéle, patraukite fiksavimo smaigg
rodyklés A kryptimi, pasukite jg 90° kampu rody-
klés B kryptimi, laikydami nuleistg fiksavimo
smaiga, po to létai pakelkite rankenéle.

5. Prakirtimo peilio padéties
pakeitimas

» Pav.52: 1. Prakirtimo peilis 2. Suverzimo verzlé

Sig prakirtimo peilio padétj (1 pav.) reikéty pakeisti tokiu
badu.

(1) Atlaisvinkite suverzimo verzle ir laikykite
ranka apatine pjovimo disko apsaugg uz jos
gselés (2 pav.).

(2) Laikydami apatine pjovimo disko apsauga,
patraukite prakirtimo peilj taip, kad jis suktysi
ir sukite jj aplink jo a$j rodyklés kryptimi (3
pav.).

(3) Laikydami prakirtimo peilj tokioje padétyje,
sugrazinkite apatine pjovimo disko apsaugg
j jos pradine padétj ir tvirtai uzverzkite suver-
zimo verzle (4, 5 pav.).

NAUDOJIMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ pradédami naudoti jrankj, batinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaigg ir pasukdami jg 90° kampu.

. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar pjovimo
diskas neliecia ruosinio ir pan.

PJOVIMAS IZAMBAUS PJOVIMO
PJUKLU

AJSPEJIMAS:

. Prie$ pradédami naudoti jzambaus pjovimo
rezima, patikrinkite, ar uzdéta apatiné pjovimo
disko apsauga C.
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MAPERSPEJIMAS:

. Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés.
Per didelé jéga gali sukelti variklio perkrova ir/
arba sumazinti pjovimo efektyvuma. Spauskite
rankenéle Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia
sklandziam pjovimui ir smarkiai nedidinkite
disko sukimosi greicio.

. Norédami atlikti pjavj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle
jéga arba naudosite Soning jéga, diskas pradés
vibruoti ir paliks ant ruoSinio Zymes (pjovimo
zymes), todél pjavio tikslumas bus prastas.

4. Kombinuotasis pjovimas
Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, kai ruosi-
nys tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir jZambiu
kampu. Kombinuotajj pjovima galima atlikti lente-
léje nurodytais kampais.

Istrizasis kampas NuozZulnus kampas

45° Kairéje ir desinéje nuo 0°

iki 45°

1. Pjovimas, naudojant spaudimg
» Pav.53: 1. Spaustuvas (priedas)

Prispauskite ruo$inj prie kreiptuvo ir sukiojamo
stalo. Jjunkite jrankj - pjovimo diskas neturi liesti
ruosinio - ir, pries nuleisdami diska, palaukite, kol
jis pradés suktis visu greiciu. Po to atsargiai iki
galo Zzemyn nuleiskite rankenéle ir pradékite pjauti
ruosinj. Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, pries
atkeldami diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI
NUSTOS SUKTIS.

2. Jzambus pjovimas
Zr. anksgiau aprasytg skyriy ,J2ambaus kampo
nustatymas".

3. Jstrizasis pjovimas
» Pav.54: 1. Spaustuvas (priedas)

Norédami nussatyti jstriza kampa, atlaisvinkite
svirtelg ir pakreipkite pjovimo diskg (Zr. anksciau
aprasytg skyriy ,|strizo kampo nustatymas").
Patikrinkite, ar nustatg pasirinktg jstrizg kampa,
tvirtai uzverzéte svirtele. Prispauskite ruosinj prie
kreiptuvo ir sukiojamo stalo. Jjunkite jrankj - pjo-
vimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir palaukite,

kol jis pradés suktis visu greiciu. Po to atsargiai
nuleiskite rankenéle j Zemiausig padétj, tuo paciu
metu lygiagreciai spausdami pjovimo diska.
Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie$ atkeldami
diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS
SUKTIS.

MAPERSPEJIMAS:

. |strizojoo pjovimo metu pjovimo diskas turi judéti
istrizai. Saugokite rankas, kad jos neatsidurty
pjovimo disko kelyje.

. Istrizojo pjlvio metu gali atsitikti taip, kad
nupjautoji dalis bus prispausta prie pjovimo
disko Sono. Jeigu pjovimo diskg atkelsite kai
diskas vis dar sukasi, diskas $ig nupjauta dalj
gali jsukti ir pradéti svaidyti nuolauzas, o tai
pavojinga. Pjovimo diskg galima atkelti TIK tada,
kai jis visiskai sustoja.

. Nuspausdami rankenéle zemyn, kartu spauskite
ir pjovimo diska. Jeigu pjovimo metu pjovimo
diskas atitinkamai nespaudziamas, disko pjo-
vimo kampas gali pakisti ir pjavis bus netikslus.

. Atlikdami kairinius jstrizus pjavius, visada nuim-
kite papildomg uztvarg.

Atlikdami kombinuotajj pjovima, zr. paaiSkinimus
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudima”,
.|Zambus pjovimas" ir ,|strizasis pjovimas".

5. Forminiy aliuminio ruosSiniy pjovimas
» Pav.55: 1. Spaustuvas 2. Skétiklio kaladélé

3. Kreiptuvas 4. Aliuminio iSspaudimas

5. Skétiklio kaladélé

Forminiy aliuminio ruosiniy pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruo$inius, naudokite pjo-
vimo tepalg, kad prie disko neprilipty aliuminio daleliy.

A PERSPEJIMAS:

. Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy
forminiy aliunimio ruosiniy. Darbo metu stori for-
miniai aliuminio ruoSiniai gali iSsprasti, o apvaliy
aliuminio dirbiniy prie $io jrankio negalima tvirtai
pritvirtinti.

. Niekad nepjaukite aliuminio pjovimo stakliy
rezimu (stakliy rezimu).

PVOJIMAS PJOVIMO STAKLEMIS

(STAKLIY REZIMU)

A\PERSPEJIMAS:

. Visuomet naudokite ,pagalbines priemones”,
pavyzdziui stdmiklius ir stdmimo trinkeles, kur
rankomis arba pirstais pastumti pavojinga ir
galima susizeisti j pjovimo diska.

. Ruosinys turi tvirtai guléti ant stalo, prispaustas
prie prapjovos kreiptuvo. Stumdami ruosinj,
niekada jo nesulenkite ir nepasukite. Jeigu
ruos$inys sulenktas arba perkreiptas, galima
pavojinga atatranka.

. Diskui sukantis, NIEKADA nepaleiskite ruosi-
nio. Jeigu prie$ pabaigiant pjauti, ruo$inj reikia
paleisti, pirmiausia, tvirtai laikydami, iSjunkite
jrankj. Prie$ paleisdami ruoSinj, palaukite, kol
pjovimo diskas visiSkai sustos. Nesilaikant Siy
nurodymy, gali atsirasti pavojinga atatranka.

. NIEKADA nenuimkite nupjauty daliy, kol pjo-
vimo diskas sukasi.

. NIEKADA nekiskite ranky arba pirsty prie pjo-
vimo disko.

. Visada tvirtai uztvirtinkite prapjovos kreipiklj, nes
kitaip gali atsirasti pavojinga atatranka.

. Pjaudami maZzus ar siaurus ruoS$inius arba kai
pjaunant nesimato galvutés, visada naudokités
,pagalbinémis priemonémis", pavyzdziui, std-
mimo lazdomis arba stiimimo trinkelémis.

. Pjaudami pjovimo staklémis (stakliy rezimu),
nuimkite papildoma uztvarg.
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Pagalbinés priemonés

Stdmikliai, stdmimo trinkelés arba papildomas kreiptuvas - tai
Lpagalbiniy priemoniy" rasys. Naudokités jais, kad pjauti baty
saugu, o operatoriui nereikéty liestis prie pjovimo disko.

Stimimo lazda

» Pav.56: 1. ISoriné/krasto lygiagreté 2. Rankena
3. Medvarztis 4. Nukreipti kartu

Naudokite 19 mm storio klijuotos faneros gabalél;.
Rankena turi bati faneros gabalélio viduryje. Pritvirtinkite jg
klijais ir mediniais varztais, kaip parodyta. Prie faneros reikia
priklijuoti mazg 9,5 mm x 8 mm x 50 mm medzio gabalélj,

kad diskas neatbukinty trinkelés, jeigu operatorius netyéia j ja
ipjauty. (Stamimo trinkeléje niekad nenaudokite viniy).

Pagalbinis kreipiklis
» Pav.57: 1. ISoriné/krasto lygiagrete

15 9,5 mm ir 19 mm faneros juosteliy pasidarykite atsar-
ginj kreipiklj.

A\PERSPEJIMAS:

. Atlikdami prapjovima, nuimkite nuo stalo kam-
pinj matuoklj.

. Pjaudami ilgus arba didelius ruosinius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. NELEISKITE, kad ant
stalo padéta ilga lenta pajudéty arba pasisukty. Dél to
pjovimo diskas gali sulinkti ir gali padidéti atatrankos
galimybé, taip padidindama susizeidimo pavojy. Atrama
turi stovéti tokiame paciame aukstyje kaip ir stalas.

1. Pjovimo gyl nustatykite truputj auk$¢iau uz ruosi-
nio storj. Norédami atlikti §j nustatyma, Zr. skyriy
4Pjovimo gylio nustatymas".

2. Nustatykite prapjovos kreiptuvg pagal norimg prapjo-
vos plotj ir uzverzkite jj suverzimo varztu (A). Pries
pradédami prapjovima, patikrinkite, ar uzverzti du
prapjovos kreiptuva laikantys varztai. Jeigu kreiptuvas
nepakankamai uztvirtintas, stirpiau uzverzkite varztus.

3. ljunkite jrankj ir atsargiai stumkite ruoSinj link
pjovimo disko, iSilgai prapjovos kreipiklio.

(1) Jeigu prapjovos plotis yra 150 mm ir dides-
nis, atsargiai viena ranka stumkite ruosin;.
Kita ranka laikykite ruo$inj, prispaude prie
prapjovos kreiptuvo.
» Pav.58
(2) Jeigu prapjovos plotis yra 65 - 150 mm,
ruosinj stumkite stimimo lazda.
» Pav.59: 1. Stimimo lazda
(3) Jeigu prapjova siauresné nei 65 mm ir stimi-
klio nenaudokite, nes jis atsitrenks j pjovimo
disko apsauga. Tokiu atveju naudokite papil-
doma kreiptuva ir stdmimo trinkele.
Dviem ,C" verzikliais pritvirtinkite papildoma
kreiptuva prie prapjovos kreiptuvo.
» Pav.60: 1. Pagalbinis kreiptuvas

Stumkite ruo$inj ranka, kol nuo stalo krasto liks
mazdaug 25 mm galas. Toliau stumkite, naudo-
dami ant pagalbinio kreiptuvo virSaus esancig
stimimo trinkele, kol pabaigsite pjauti.

» Pav.61: 1. Stimimo trinkelé 2. Pagalbinis kreiptuvas
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Skersinis pjovimas

MA\PERSPEJIMAS:

. Atlikdami skersinj pjavj, nuimkite nuo stalo
prapjovos kreiptuva.

. Pjaudami ilgus arba didelius ruoS$inius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. Atrama turi stovéti
tokiame paciame aukstyje kaip ir stalas.

. Rankas laikykite atokiai nuo pjovimo disko.

Jzambus matuoklis

Kampinj matuoklj naudokite 4 rasiy pjaviams, kaip
parodyta pieSinyje.

» Pav.62: 1. Skersinis pjovimas 2. |[Zambusis pjovi-
mas 3. |strizasis pjovimas 4. Kombinuotasis
izambusis (kampy) pjovimas

MA\PERSPEJIMAS:
. Atsargiai uzverzkite kampinio matuoklio
rankenéle.

. Naudokite spaustuvus ir prilaikykite ruosinj, kad
jis ir matuoklis nepasislinkty, ypa¢ pjaudami
kampu.

. NIEKADA nelaikykite ir negriebkite ,nupjautos"
ruoSinio dalies.

Jzambaus matuoklio naudojimas

» Pav.63: 1. Griovelis 2. ]zambaus kampo matuoklis
3. Rankenélé

Slinkite kampinj matuoklj storais stalo grioveliais.

Tlaisvinkite matuoklio rankenéle ir nustatykite norimag

kampa (nuo 0° iki 60°). Atremkite ruosinj j kreiptuva ir

atsargiai stumkite jj link pjovimo disko.

Papildoma medzio apsauga

(kampinis matuoklis)

» Pav.64

Norédami, kad ilga lenta nesvirduliuoty, prie kampinio
matuoklio pritaisykite papildoma kreiptuvo plokste. 1Sgreze
skyles, priverzkite varztais/verzlémis, taciau zidrékite, kad
tvirtinimo detalés neky$oty i$ priekinés plokstés pusés.

Jrankio neSimas

» Pav.65: 1. Stabdiklio kaistis

Patikrinkite, ar jrankis i$jungtas. Jieug jrankis naudoja-
mas tik kampiniy pjovimo stakliy rezimu, diska tvirtinkite,
nustate 0° jstrizg kampa, sukiojamg stalg taip pat pasu-
kite 0° nuozulnumo kampu. Iki galo nuleiskite rankenéle |
Zemiausig padétj, visiskai jstumdami fiksavimo smaiga.
Irankj neskite laikydami uz pieSinyje parodytos dalies.
» Pav.66: 1. |rankio dalis, uz kurios laikoma nesant

A\PERSPEJIMAS:

. Prie§ neSdami jrankj, batinai uztvirtinkite visas
judamas dalis.

. Prie$ pradédami nesti jrankj, visuomet nustaty-
kite jj kampiniy pjovimo stakliy rezimu.

. Patikrinkite, ar ant jrankio sumontuota apatiné
pjovimo disko apsauga C.
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TECHNINE PRIEZIURA

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ apzitrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti i$blukimy, deformacijy arba jtrakimy.

AJSPEJIMAS:

. NOrédami, kad jrankis puikiai ir suagiai veikty,
nuolat tikrinkite, ar jo pjovimo diskas astrus ir
Svarus.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruop$giai nustatytas ir

reguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai, atlikite
tokius veiksmus:

1. Nuozulnus kampas
» Pav.67

0° nuoZulnumo kampa reguliuojantys varztai
iSdéstyti keturiose vietose.
Atlaisvinkite keturis 0° nuoZulnumo kampg nusta-
tancius varztus, esancius stalo apacioje, sukdami
pries laikrodzio rodykle.
Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite jg
nuleistoje padétyje, iStraukdami ir pagal laikrodZio
rodykle pasukdami fiksavimo smaigg 90° kampu.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite
staty kampa tarp pjovimo disko ir kreiptuvo prie-
kio. Po to tvirtai uzverzkite keturis reguliavimo
varztus, esancius ant papildomos rankenélés,
kuri yra stalo apacioje. Patikrinkite, ar rodyklé
ant kampinés skalés rodo 0° kampa. Jeigu ne,
pareguliuokite rodykle, atsuke jg laikantj varzta.
Nustate ja, tvirtai priverzkite varzta.

» Pav.68: 1. Trikampé liniuoté 2. Pjovimo diskas

3. Kreiptuvas

2. |strizasis kampas
» Pav.69: 1.0° kampo reguliavimo varztas 2. 45°
kampo reguliavimo varztas

(1) 0°jstrizumo kampas
Iki galo nuleiskite rankenéle ir uZfiksuokite
ja nuleistoje padétyje, iStraukdami ir pagal
laikrodZio rodykle pasukdami fiksavimo
smaigg 90° kampu. Atlaisvinkite jrankio gale
esancig svirtele.
Norédami pakreipti pjovimo diskg j deSing,
i$ stalo apacios pusés du ar tris apsisukimus
pasukite 0° jstrizumo kampo reguliavimo
varztg, esantj deSinéje papildomos rankené-
lés puséje, sukdami prie$ laikrodZio rodykle.
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg
ir sukiojamo stalo pavirsiy staciu kampu,
naudodami trikampe liniuotg, kampainj ir t.t.,
pagal laikrodzio rodykle sukdami 0° jstrizo
kampo reguliavimo varzta.

» Pav.70: 1. Trikampé liniuoté 2. Pjovimo diskas
3. Sukiojamo stalo virSutinis pavirsius

Patikrinkite, ar ant sukiojamo stalo esanti
rodyklé rodo 0° kampa jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé
nerodo 0° kampo, atsukite varzta, kuris laiko
rodykle ir pareguliuokite jg, kad ji rodyty 0°
kampa.

» Pav.71: 1. Petys 2. |strizoji skalé 3. Rodyklé

4. Sukiojamas stalas

(2) 45° jstrizumo kampas
NUstatykite 45° jstrizg kampa tik po to, kai
nustatysite 0° jstrizumo kampg. Norédami
nustatyti 45° jstrizg kampa, atlaisvinkite
svirtele ir iki galo j kairg pakreipkite pjovimo
diskg. Patikrinkite, ar ant rankenélés esanti
rodyklé rodo 45° kampg jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé
nerodo 45° kampo, sukite (i$ stalo apacios
pusés) papildomos rankenélés kairéje esantj
Sio kampo reguliavimo varzta, kol rodyklé
rodys 45° kampa.

Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.72: 1.Ribos zymé

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami
tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius Sepeté-
lius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél; laikiklio dangtelj.
» Pav.73: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis 2. Atsuktuvas

. Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes, kad jrankis ilgiau
tarnauty. Atitinkamai pagal anksc¢iau skyriuje
,Pjovimo disko apsauga" iSdéstytus nurodymus,
pjovimo disko apsaugos turi biti laikomos Svariai.
Judamas dalis patepkite masinine alyva, kad jos
neradyty.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,

apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezitra ar derinimg

turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita" pagamin-
tas atsargines dalis.
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PASIRENKAMI PRIEDAI

MAPERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmoneés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirt;.

Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausiag ,Makita" techninés priezitros centra.

. Plieniniai pjovimo diskai ir diskai su karbidu
padengtais galais

. Vertikalus spaustuvas

. 6 nr. SeSiakampis verZliaraktis

. Dulkiy surinkimo maiselis

. Trikampé liniuoté

. Dulkiy gaubtas (apatiné pjovimo disko apsauga C)

. Stamimo lazda

. Liniuotés komplektas (prapjovos kreiptuvas)

. |zambus matuoklis

. Fiksavimo plokstés (3 vienetai)

. Sesiakampiai varztai (3 vienetai)

. Alkané
. VirSutinis gaubtas (VirSutiné pjovimo disko
apsauga)
PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
irankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel LF1000
Tera labimoot 260 mm
Tera paksus 1,8 mm-2,0 mm
Lohestusnoa paksus 2,2mm
Augu 1abimoot Euroopa riigid 30 mm
Max Idikeulatus 90° lauasaereziimis (saepingireziimis) 70 mm
Poorlemissagedus koormuseta (min™) 2700
Laua suurus (Lx P) 500 mm x 555 mm
M&dtmed (P x L x K1 (markus 1) / K2 (markus 2)) eerungsaereziimis 660 mm x 650 mm x 1 220 mm /800 mm
lauasaereziimis 660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm
Netomass 36 kg
Kaitseklass =
Max I6ikeulatus (K x L) tera labiméoduga 260 mm eerungsaereziimis
Fassettnurk Eerunginurk
0°
0° 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (vasak) 50 mm x 150 mm

Markus 1 K1: Kérgus todriista otsani

Markus 2 K2: Kérgus lauani

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu véidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette
teatamata.

* Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.

« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

sumbolld ' Enne tooriista pédramist imber telje tom-
(2

make toitejuhe voolukontaktist vélja.

Jargnevalt kirjeldatakse seadmetel kasutatavaid ting-
marke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ Lugege kasutusjuhendit.

Kandmisel seadke kéed digesti.

vl

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

@ Juhtjoonlaua paigaldamisel v6i eemaldami-

sel arge kergitage selle lilemist otsa.

Kandke kaitseprille.

@@ Poldi vabastamiseks podrake seda

. péripdeva.

= Valtimaks 6hkupaiskuvast prahist pohjusta-
a ® tud kehavigastust jatkake parast I6ikamiste

teostamist saepea all hoidmist, kuni 16ike-
tera on taielikult seiskunud.

Arge asetage katt ega sérmi Iiketera
lahedusse.

Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt
laastud, vaikesed tiikid jne enne toimingu
teostamist.
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Ainult EL-i riikide puhul

E Seadmes sisalduvate ohtlike osade tottu
voivad kasutatud elektri- ja elektrooni-
kaseadmed avaldada negatiivset m&ju
keskkonnale ja inimeste tervisele.
Elektri- ja elektroonikaseadmeid ei tohi
kdrvaldada koos olmejaatmetega!
Euroopa elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete direktiivi ja riiklikku digusesse
llevdtmise kohaselt tuleb kasutatud elektri-
ja elektroonikaseadmed koguda eraldi
ning viia eraldiseisvasse olmejaatmete
kogumispunkti, mis tegutseb kooskélas
keskkonnakaitse eeskirjadega.
Sellele osutab seadmele paigaldatud
labikriipsutatud ratastega priigikasti
stimbol.

Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud puidu tapseks sirgjooneliseks
ja faasimiseks. Tooriista saab kasutada nii nurgasae
reziimis kui ka lauasae reziimis, lauda imber oma telje
poorates.

Toiteallikas

Seadet voib (ihendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud muratase vastavalt EN61029:
Mirardhutase (Lya): 91 dB (A)
Miravéimsustase (Lwya): 108 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Kandke koérvakaitsmeid

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvéaartus (kolmeteljeliste vektorite

summa) maaratud vastavalt EN61029:
Vibratsioonitase (ay): 2,5 m/s? vbi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniemissiooni
vaartus on moéddetud kooskdlas standardse testi-
mismeetodiga ning seda vdib kasutada ihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniemissiooni
vaartust voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

AHOIATUS: Vibratsioonitase voib elektritaoriista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest soltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

AHOIATUS: Rakendage kindlasti operaatori kaits-
miseks piisavaid ohutusabindusid, mis péhinevad
hinnangulisel miiratasemel tegelikus td6situatsioonis
(vottes arvesse toOperioodi kdik osad nagu naiteks
korrad, mil seade lllitatakse valja ja mil seade t66tab
tuhikaigul, lisaks téoajale).

Vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul
Vastavusdeklaratsioonid on selle juhendi A-lisas.

Uldised elektritdoriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS Lugege labi koik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib pdhjus-
tada elektriSokki, tulekahju ja/voi tdsiseid vigastusi.
Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.

POORDSAE OHUTUSHOIATUSED

NIl NURGASAE REZIIMI KUl KA LAUASAE

(SAEPINGI) REZIIMI KOHTA:

1. Enne t66 alustamist kontrollige hoolikalt, ega
I6iketeral pole pragusid voi deformatsioone.
Vahetage kahjustunud l6iketera kohe vilja.

2. Arge tootage saega, kui selle kaitsepiirded ja I5hestus-
nuga ei paikne 6igel kohal, eriti parast reziimi vaheta-
mist. Enne igat kasutuskorda kontrollige, kas I6iketera
kaitsepiirded sulguvad nduetekohaselt. Arge tostage
saega, kui I6iketera kaitsepiirded ei liigu vabalt ega
sulgu kohe. Arge klammerdage ega siduge I6iketera
kaitsepiirdeid avatud asendisse. Loiketera kaitsepiirete
igasugust tavaparatut toimimist tuleb kohe korrigeerida.

3.  Kasutage ainult tootja poolt kindlaks maaratud saeteri,
mis vastavad standardile EN847-1. Loikesoone laius
peab olema suurem kui Iohestusnoa paksus ja l6iketera
pohiosa peab olema 6hem kui I6hestusnoa paksus.

4. Arge kasutage kiirldiketerasest valmistatud saeterasid.

Kasutage silmakaitseid.

6. Kandke kuulmiskaitsmeid, et vdhendada kuul-
miskaotuse ohtu.

7.  Kandke kindaid saeterade (saeteri tuleb voi-
maluse korral alati kanda hoidikus) ja karedate
materjalide kasitsemisel.

8. Saagimisel iihendage too6riist
tolmukogumisseadmega.

. Varustage ennast alati tdukurtokiga.

10. Hoidke porand tooriista asetuskoha timbruses
hooldatuna ja vaba lahtistest materjalidest, nt
laastud ja mahaldigatud tiikid.

11. Operaator on saanud piisava véljadppe tooriista
kasutamiseks, reguleerimiseks ja talitluseks.

12. Enne sae jatmist jarelevalveta seisake see ja
lihendage vooluallikast lahti.

13. Miira vidhendamiseks veenduge alati, et 16ike-
tera on terav ja puhas.

14. Kasutage ainult selliseid saeteri, millele margitud
maksimaalne kiirus on vordne tooriistale margitud
koormuseta kiirusega voi sellest korgem.

15. Arge eemaldage mahaldigatud tiikke ega teisi
toodeldava detaili osi I6ikamispiirkonnast sel
ajal, kui tooriist tootab kaitsekatteta saeteraga.

16. Tooriista ei tohiks kasutada soonte I6ikamiseks,
sulundamiseks ega kanalite sisseldikamiseks.

17. Loiketera paigaldamisel voi enne seda puhastage
volli, arikuid (eriti nende paigalduspinda) ja kin-
nituspolti ning olge ettevaatlik véltimaks nende
vigastamist. Nende osade kahjustused voivad
pohjustada ketta purunemise. Vaar paigaldus
voib pohjustada l6iketera vibratsiooni/vibamise
voi libisemise. Kasutage ainult darikuid, mis on
moeldud kasutamiseks koos antud toériistaga.

o
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18.

19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Kasutage alati selles kasutusjuhendis soovitatud
tarvikuid. Sobimatute tarvikute nagu lihvketaste
kasutamine voib pohjustada kehavigastuse.
Valige saetera vastavalt I6igatavale materjalile.
Viltige sisseldikamist metallobjektidesse, nagu
naelad ja kruvid. Enne toimingu teostamist kont-
rollige toodeldavat detaili ja eemaldage sellest
koik naelad, kruvid ja muud védrkehad.

ENNE I6ikamist koputage toodeldavast detai-
list vélja mis tahes lahtised oksakohad.

Arge kasutage tooriista tuleohtlike vedelike véi
gaaside ldheduses.

Enda ohutuse tagamiseks eemaldage t66piir-
konnast ja laualt laastud, vaikesed tiikid jne
enne tooriista vooluvorku ithendamist ja toi-
mingu alustamist.

Viltige kate sattumist saetera liikumisteele,
seadke iseennast ja juuresolija véljaspool
saetera lilkumisteed asuvale positsioonile ning
mitte saetera taha. Valtige kokkupuudet mis
tahes vabakaigul liikuva l6iketeraga. See véib
pohjustada tosiseid kehavigastusi ning arge
kunagi kiiiinitage imber saetera.

Olge alati valvas, eriti korduvate ja monotoon-
sete toimingute teostamisel. Arge laske end
petta nailisest turvatundest. Loiketerad on

aarmiselt halastamatud.
Enne liiliti sissevajutamist veenduge, et vol-
lilukk on vabastatud.
Enne tooriista kasutamist tegelikus tookesk-
konnas laske sellel ménda aega té6tada.
Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis véib
tiahendada vaarat paigaldust voi halvasti tasa-
kaalustatud l6iketera.
Enne I6ikamist oodake, kuni I6iketera saavu-
tab taiskiiruse.
Hoiduge toodeldava detaili kiiljest mahaldiga-
tud tiikkide ja muude osade eemaldamisest
I6ikamispiirkonnast, kui tooriist tootab ja
saepea pole ooteasendis.
Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.
Enne toodeldava detaili liigutamist voi seadete
muutmist liilitage tooriist vélja ja oodake, kuni
saetera seiskub.
Enne IGiketera vahetamist ja tooriista hoolda-
mist voi siis, kui tooriista ei kasutata, tommake
toitejuhe voolukontaktist vélja.
To66 kaigus tekkinud tolm voib sisaldada kemi-
kaale, mida teatakse kui vahki-, siinnidefekte voi
muid soo jatkamisega seotud kahjustusi tekita-
vaid. Moned néited selliste kemikaalide kohta on:
. plii pliip6hise varviga kaetud materjalist ja
. arseen ning kroom keemiliselt to6deldud
saematerjalist.
Olenevalt sllest, kui sageli te seda tiilipi to6ga
kokku puutute, varieerub ka riski suurus hai-
gestuda eespool nimetatud haigustesse, mida
nende ainete maju all viibimine véib pohjus-
tada. Nimetatud kemikaalide mdju vahendami-
seks: tootage hasti ventileeritavas piirkonnas
ja kasutage heakskiidetud kaitsevahendeid,
nagu naiteks spetsiaalselt mikroosakeste
filtreerimiseks moeldud tolmumaske.

34. Veenduge, et laud on péarast imberpééramist
hoovaga kindlalt fikseeritud.

NURGASAE REZIIMIS KASUTAMISEL:

35. Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide 16ikamiseks.

36. Arge teostage iihtegi toimingut ainult kite abil.
Tooddeldav detail tuleb kdigi toimingute ajal kinni-
tusrakisega kindlalt vastu pédérdalust ja juhtpiiret
kinnitada. Arge kunagi kasutage té6deldava detaili
kinnihoidmiseks kasi.

37. Enne igat I6iget veenduge, et tooriist on
stabiilne.

38. Toestage pikki toodeldavaid detaile sobivate
lisatugedega.

39. Arge kunagi I6igake nii viikest té6deldavat
detaili, mida ei saa rakisega kindlalt kinni
hoida. Valesti hoitud t66deldav detail vdib p&hjus-
tada tagasil66gi ja raske kehavigastuse.

40. Veenduge, et péordalus on digesti kinnitatud,
nii et see tootamise ajal ei liigu.

41. Veenduge, et 6lg on kaldldikamise ajal kind-
lalt fikseeritud. Ola fikseerimiseks pingutage
hooba paripéaeva.

42. Veenduge, et I6iketera ei puuduta péoérdlauda
oma madalaimas asendis ja ei satu kokku-
puutesse toodeldava detailiga enne liiliti
sisseliilitamist.

43. Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kaivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles véi alla.

LAUASAE (SAEPINGI) REZIIMIS KASUTAMISEL:

44. Arge teostage iihtegi toimingut ainult kite abil.
Ainult kdte abil tihendab oma kate kasutamist
toodeldava detaili toetamiseks voi juhtimiseks
juhtjoonlaua kasutamise asemel.

45. Veenduge, et podrdlaud on kindlalt fikseeritud.

46. Veenduge, et 6lg on todasendis kindlalt fik-
seeritud. Ola fikseerimiseks pingutage hooba
paripaeva.

47. Kate ja sormedega saetera ldheduses toota-
mise valtimiseks kasutage téukurtokki voi
-plokki.

48. Veenduge, et Idiketera ei puuduta I6hes-
tusnuga ega toodeldavat detaili enne liliti
sissellilitamist.

49. Poorake erilist tihelepanu TAGASILOOGI
riski vdhendamise juhistele. TAGASILOOK
on akiline reaktsioon kinnikiilunud, kin-
nipigistatud voi orientatsiooni kaotanud
saeterale. TAGASILOOK péhjustab téodel-
dava detaili vdljatoukumist tooriistast tagasi
operaatori suunas. TAGASILOOGID VOIVAD
POHJUSTADA TOSISE KEHAVIGASTUSE.
Viltige TAGASILOOKE, kasutades teravaid
I6iketerasid, hoides juhtjoonlauda paralleelselt
I6iketeraga, hoides I6hestusnuga ja terapiiret
omal kohal ja tookorras, mitte vabastades t66-
deldavat detaili enne, kui te pole seda kogu tee
ulatuses I6iketera alt labi tuganud, ja mitte
Idigates toodeldavat detaili, mis on vaandunud
voi koverdunud voi millel puudub sirge serv
juhtimaks seda piki juhtjoonlauda.
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50. Vailtige jarsku, kiiret etteandmist. Raskete t66-
deldavate detailide I6ikamisel andke neid ette
voimalikult aeglaselt. Arge painutage ega vaa-
nake téodeldavaid detaile nende etteandmisel.
Kui I6iketera seiskub véi kiilub kinni toodelda-
vas detailis, llilitage tooriist viivitamatult valja.
Tommake tooriista toitejuhe voolukontaktist
vilja. Seejarel korvaldage ummistus.

51. Enne tooriista imberpédramist veenduge alati,
et lukustustihvt on tooriista pea kindlalt fiksee-
rinud koige alumisse asendisse.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE laske mugavusel vi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kadesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud
ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

» Joon.4: 1.Alumine terakaitse A 2. Alumine tera-
kaitse B

» Joon.5: 1.Alumine terakaitse C (kasutatakse ainult
eerungsareziimis)

» Joon.6: 1. Nupp 2. Léhestusnuga 3. Pealmine tera-
kaitse (kasutatakse lauasae reziimis)

PAIGALDAMINE

AETTEVAATUST: Hoidke pdrand to6tamispiir-
konnas tasasena ja vabana prahist (nt laastudest ja
puidutiikkidest).

MAETTEVAATUST:

. Veenduge, et kdepidet ei saa selle lahedal
olevat hooba vasakule likkamata langetada.

. Veenduge, et alumised terakaitsmed A ei avane,
kui kédepideme lahedal olev hoob pole likatud
kérgeimasse asendisse.

. Veenduge, et enne eerungsaereziimi kasutamist
on paigaldatud alumine terakaitse C.

Paigaldamine lauale

Korge toopingina lilesseadmine
I6puni valjatommatud jalgadega

Kui tooriista ei onnestu stabiilsesse asendisse seada,
siis keerake stabiliseerimiseks todriista jalamil olevat
reguleerimismutrit. Jalami [lihendamiseks keerake
seda (pealtvaates) vastupaeva, pikendamiseks pari-
paeva. Parast reguleerimist veenduge, et tooriist plsib
stabiilselt.

» Joon.1: 1. Reguleerimismutter 2. Jalam

Kinnitage fikseerimisplaadid kuuskantpoltidega to6riista
kolmele jalale nii, et nende kaldus ots osutaks valja-
poole. Samuti kinnitage t66riist kolme poldi abil stabiilse
ja Uhetasase pinna kilge, kasutades fikseerimisplaatide
poldiauke.

» Joon.2: 1. Kuuskant polt 2. Fikseerige plaat

Madala toopingina lilesseadmine
kokkuliikatud jalgadega
» Joon.3: 1. U-kujulised sooned

Kui to06riist on kokkullkatud jalgadega paigale seatud,
siis kinnitage see joonisel naidatud U-kujuliste soonte
abil.

Kéepideme langetamisel ja samal ajal hoova vasakule
likkamisel tduseb alumine terakaitse A automaatselt.
Alumine terakaitse B tduseb té6deldava detaili vastu
puutumisel. Alumised terakaitsmed on varustatud
tagasitdmbevedruga, naasedes parast I6ike sooritamist
ja kaepideme téstmist oma algsele kohale. Ulemine
terakaitse langeb parast tdddeldava detaili enda alt l1abi
laskmist tédlaua pinnale. ARGE KUNAGI TOKESTAGE
EGA EEMALDAGE ALUMISI TERAKAITSMEID,
ALUMISE TERAKAITSME KULGE KINNITUVAT
VEDRU EGA ULEMIST TERAKAITSET, vilja arvatud
allpool margitud juhul.

Teie enda turvalisuse huvides hoidke kdik terakaitsmed
heas seisukorras. Igasugune kdrvalekalle terakaitsmete
t66s tuleb koheselt kérvaldada. Kontollige alumiste
terakaitsmete tagasitémbevedrude té6korda. ARGE
KUNAGI TOORIISTA KASUTAGE, KUI ALUMINE
TERAKAITSE, VEDRU VOI ULEMINE TERAKAITSE
ON VIGASTATUD, DEFEKTNE VOI EEMALDATUD,
valja arvatud allpool mérgitud juhul. SEE ON
AARMISELT OHTLIK NING VOIB POHJUSTADA
RASKEID KEHAVIGASTUSI.

MARKUS:

. Erandkorras v&ib kaitsmed eemaldada jargmis-
tel asjaoludel. Alumine terakaitse C eemalda-
takse ainult toriista kasutamisel lauasaereZii-
mis. Ulemine terakaitse eemaldatakse ainult
tooriista kasutamisel eerungsaereziimis.

Kui méni neist labipaistvatest terakaitsmetest maardub
voi kui neile koguneb nahtavust halvendav saepuru,
lahutage saag vooluvorgust ja puhastage kaitsmeid
hoolikalt niiske lapi abil. Arge kasutage plastist kaits-
mete puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid
puhastusaineid.
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Kui alumine terakaitse A on eriti maardunud ja selle 1abi-
nahtavus on vahenenud, siis toimige jargmiselt. Tostke
kaepide kdrgeimasse asendisse. Eemaldage saetera
(vt 16iku ,Saetera paigaldamine véi eemaldamine”).
Tostke alumist terakaitset A, likates samal ajal hooba
vasakule. Niitd, mil alumine terakaitse A on sellises
asendis, saab seda pohjalikumalt ja tdhusamalt puhas-
tada. Parast puhastamist korrake Ulatoodud protseduuri
vastupidises jarjekorras ning keerake polt kinni.
Ulemise terakaitsme puhul vajutage sisse nupp kaitsme
esiosas ja eemaldage Ulemine terakaitse. Parast
puhastamist paigaldage see alati korralikult tagasi.

Kui méne nimetatud kaitsme varv UV-kiirguse vdi vana-
duse téttu moondub, vétke Gihendust Makita teenindus-
keskusega. ARGE TOKESTAGE EGA EEMALDAGE
KAITSMEID.

Maksimaalse saagimisjoudluse

sailitamine

» Joon.7: 1. Eerungiplaadi Glapind 2. Tera kaugem
osa 3. Juhtpiire

Tooriist on tehases reguleeritud maksimaalsele saagi-

misjoudlusele 260 mm saetera kasutamisel.

Uue tera paigaldamisel kontrollige alati tera alumist

piirasendit ja vajadusel reguleerige seda jargmiselt:

AETTEVAATUST:
. Reguleerimiseks eemaldage tdoriist
vooluvdrgust.

Esmalt lahutage t66riist vooluvdrgust. Langetage kae-
pide madalaimasse asendisse. Keerake mutrivotme
abil reguleerimispolti, kuni tera serv on veidi allpool
eerungilaua pealispinnast - punktis, kus juhtpiire 16ikub
eerungilaua Ulapinnaga.

Kui té6riist on vooluvérgust lahutatud, pédrake tera
kaega, hoides samal ajal kaepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

AETTEVAATUST:

. Parast uue tera paigaldamist veenduge alati, et
kui kédepide on madalaimas asendis, ei puutuks
tera Giheski asendis vastu alust. Selle kontrolli-
miseks lahutage t6driist kindlasti vooluvérgust.

Seda tooriista saab kasutada alampiiriga ja ilma, tdstes
alampiiri stopperit joonisel naidatud viisil.

Et kasutada tooriista ilma alampiirita, keerake stopperi
otsa vastupdeva. Sellises asendis on sobilik I16igata laia
ja 6hukest materjali.

Et kasutada tooriista alampiiriga, keerake stopperi otsa
paripdeva. Sellises asendis on sobilik I1digata paksu
materjali.
» Joon.8: 1. Alampiiri stopper 2. Reguleerimispolt
3. Mutter

Eerunginurga reguleerimine

» Joon.9: 1. Pitskruvi 2. Juhtpiire
» Joon.10: 1. K&epide 2. Eerungilaud

Keerake juhtpiirde pitskruvi vastupaeva lahti. Keerake
eerungilauda kéepidemest. Kui olete viinud kdepideme
asendisse, kus osuti naitab eerungiskaalal soovitud
nurka, keerake pitskruvi paripaeva korralikult kinni.
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AETTEVAATUST:

. Eerungilaua keeramisel tdstke kéepide kindlasti
kérgeimasse asendisse.

. Parast eerunginurga reguleerimist kinnitage
eerungilaud pitskruvi abil alati korralikult.

Kaldenurga reguleerimine

Eerungsaereziimis

» Joon.11: 1. Hoob

» Joon.12: 1. Kéepide

Eerunginurga reguleerimiseks keerake tooriista taga

asuv hoob vastupaeva lahti.

Suruge kaepidet vasakule, et kallutada saetera, kuni

osuti nditab kaldenurga skaalal soovitud nurka. Seejarel

keerake hoob varda kinnitamiseks korralikult paripaeva

kinni.

AETTEVAATUST:

. Tera kallutamisel tdstke kaepide kindlasti kdrgei-
masse asendisse.

. Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt
alati korralikult, keerates hooba paripaeva.

Lauasaereziimis
» Joon.13: 1.Hoob 2. Léikesligavuse
reguleerimisnupp

Kaldenurga reguleerimiseks keerake todriista ees laua
all asuv hoob vastupaeva lahti.

Suruge stigavuse reguleerimisnuppu vasakule, et kallu-
tada saetera, kuni osuti naitab kaldenurga skaalal soo-
vitud nurka. Seejarel keerake hoob varda kinnitamiseks
korralikult paripaeva kinni.

Liiliti funktsioneerimine

» Joon.14: 1. Liliti eerungsaereziimis 2. Ldliti
lauasaereziimis 3. Lahtilukustuse nupp
4. Luliti paastik 5. Kaepide 6. Hoob
7. Sisselllitusnupp 8. Valjalilitusnupp

Lulitamine eerungsaereziimile

AETTEVAATUST:

. Enne tooriista ihendamist vooluvdrku kontrol-
lige alati, kas hooblliti funktsioneerib ndueteko-
haselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi asendisse
L,OFF".

. Kui tooriist pole kasutusel, eemaldage lahtilu-
kustuse nupp ja hoidke seda kindlas kohas. See
hoiab ara volitamatu kasutamise.

. Arge tdmmake hoobliilitit tugevasti ilma lah-
tilukustuse nuppu vajutamata. See véib lilitit
vigastada.

Et valtida hoobliliti juhuslikku tdmbamist, on t&oriist
varustatud lahtilukustuse nupuga. To0riista kaivitami-
seks suruge lukustushoob vasakule, vajutage lahtilu-
kustuse nupp sisse ning seejarel tdmmake hoobldilitit.
Seiskamiseks vabastage hooblliti.
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Liilitamine lauasaereziimile

AETTEVAATUST:
. Enne t66 alustamist veenduge, et todriista saab

lilitada sisse ja vélja.

Todriista kaivitamiseks vajutage sisselllitusnuppu ON
(1). Seiskamiseks vajutage valjalilitusnuppu OFF (O).

Loikesiigavuse reguleerimine

» Joon.15: 1. Ldikesugavuse reguleerimisnupp

Loikestugavust saab reguleerida sligavuse regulee-
rimisnuppu keerates. Tera tdstmiseks keerake stiga-
vuse reguleerimisnuppu péaripaeva, langetamiseks
vastupdeva.

AHOIATUS:

. Ohukeste materjalide Iikamiseks kasutage
madalat Iikestgavust, et I16ige tuleks puhtam.

AETTEVAATUST:

. Kui tooriista pea on madalaimas asendis, ei saa
kinnitustihvti keerata. Sel juhul keerake nuppu
kinnitustihvti vabastamiseks pisut vastupaeva.

» Joon.16: 1. Stopperndel

Ulekoormuse kaitse

. Ainult 200 V v&i suurema toitepingega téoriista-
dele. Vt todriista nominaalpinget sildilt.

. Kui tooriista koormus Uletab lubatava taseme, siis
vahendatakse mootori vdimsust, kaitsmaks seda
Ulekuumenemise eest. Kui koormuse lubatav tase
taastub, to6tab tooriist tavaparaselt.

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tdriistal mingite té6de teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lilita-
tud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

» Joon.17: 1. Kuuskantvéti 2. Mutrivotme hoidik

Kuuskantvétit hoitakse joonisel naidatud kohas.
Kuuskantvotme kasutamiseks votke see hoidikust valja.
Parast kuuskantvétme kasutamist pange see tagasi
hoidikusse.

Toolaua kérguse kahesuunaline

seadistamine

Toolaual on kaks kdrgust: kdrge ja madal téolaud.

AHOIATUS:

. Enne todriista tahapoole langetamist seadke
tooriist alati eerungsaereziimi ja lukustage
tooriista pea madalaimasse asendisse.

1. Korge toolaua seadistamine
» Joon.18: 1. Konks 2. Jalad 3. Stopperkonks

Korge todlaua seadistamiseks toimige jargmiselt.

(1) Langetage tooriista ettevaatlikult
TAHAPOOLE, hoides seda kukkumise valti-
miseks kahe kaega.

(2) Jalgade lahtipakkimiseks keerake konksu
joonisel naidatud noole suunas. Avage lau-
ajalad Uhel kljel ja suruge jalgade alumine
latt IBpuni ettepoole, kus see ise lukustub.
Korrake sama protseduuri vastaskiiljel ole-
vate jalgadega. Veenduge, et mlemal kiiljel
olevad jalad on korralikult lukustunud.

AHOIATUS:

. Veenduge, et stopperkonksud on korralikult
toendi soones.

(3) Toste tooriist tagasi pustisesse asendisse.

2. Madala toolaua seadistamine
» Joon.19: 1. Stopperkonks 2. Jalad 3. Konks
Jalad saab joonisel naidatud viisil kokku panna.
Tooriista kokkupanemiseks toimige jargmiselt.
(1) Langetage tooriista ettevaatlikult
TAHAPOOLE, hoides seda kukkumise valti-
miseks kahe kaega.
(2) Esmalt tbmmake stopper vasakpoolsete
jalgade liitekohast enda suunas lles, et see

avada.

(3) Korrake ulaltoodud protseduuri vastaskiilje
jalgadega.

(4) Kasutage nende jalgade kokkupakkimiseks
konksu.

(5) Toste tooriist tagasi plstisesse asendisse.

Saelehe paigaldamine ja

eemaldamine

AFETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks
enne tera paigaldamist véi eemaldamist valja
ldlitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

. Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldami-
seks ainult kaasasolevat Makita kuuskantvétit.
Vastasel korral voib kuuskantpesapoldi kinnitus
osutuda liiga tugevaks voi jadda ebapiisavaks.
See voib tekitada vigastusi.

Tostke kaepide kdrgeimasse asendisse.
Vajutage volli lukustamiseks véllilukku ja keerake kuus-
kantpesapolt kuuskantvétme abil paripaeva lahti.
» Joon.20: 1. Kuuskantpesapolt 2. Kuuskantvoti
3. Véllilukk

Tostke terakaitse A selle tdstehoovaga Ules, likates
samal ajal kdepideme laheduses asuvat hooba vasa-
kule. Kui terakaitse A on Ules tdstetud, eemaldage
kuuskantpesapolt, valimine aarik ja tera.

» Joon.21: 1. Hoob 2. Téstehoob
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Tera paigaldamiseks asetage see ettevaatlikult vollile,
veendudes, et tera pinnal oleva noole suund kattub
terakorpusel oleva noole suunaga. Paigaldage valimine
aarik ja kuuskantpesapolt ning keerake seejarel kuus-
kantpesapolt (vasakkeermega) kuuskantvétme abil vas-
tupéeva tugevasti kinni, surudes samal ajal véllilukku.
» Joon.22: 1. Saetera 2. Alumine terakaitse B

» Joon.23: 1. Terakorpus 2. Nool 3. Saetera 4. Nool

MARKUS:

. Saetera paigaldamisel sisestage see kindlasti
esmalt terakaitsme B vahele ja seejarel tdstke
seda nii, et tera asetuks viimaks terakaits-
messe B.

» Joon.24: 1. Kuuskantpesapolt 2. Valimine flan$
3. Saetera 4. Sisemine flan$ 5. Voll
6. Rdngas

AETTEVAATUST:

. Tehases on véllile paigaldatud 25,4 mm vai 30
mm valislabimdéduga réngas. Enne tera aseta-
mist vollile veenduge alati, et véllile on paigalda-
tud antud tera vélliavaga sobiv réngas.

Viige alumine terakaitse A tagasi algasendisse.
Langetage kaepide, et veenduda alumiste terakaits-
mete korralikus likumises. Enne 16ike teostamist veen-
duge, et vollilukk on vélli vabastanud.

Lohestusnoa reguleerimine

» Joon.25: 1. Fiksaatormutter 2. Kuuskantpesapolt
3. Lohestusnuga

Kui I6hestusnuga I16puni tera poole likata, peab
I6hestusnoa ja terahammaste vahele jadma ligikaudu
5—-6 mm vahe. Reguleerige I16hestusnuga llaltoodut
arvestades. Selleks keerake esmalt fiksaatormutter
kasitsi vastupaeva lahti ning seejarel ka kuuskant-
mutter kuuskantvdtme abil vastupdeva lahti ja m&otke
vahemaa valja. Parast reguleerimist keerake esmalt
kuuskantpesapolt, seejarel fiksaatormutter paripdeva
tugevasti kinni. Enne Idikama asumist kontrollige alati,
et IBhestusnuga oleks fikseeritud ja llemine terakaitse
tootaks sujuvalt.

» Joon.26: 1.Ld&hestusnuga 2. Saetera

Léhestusnuga on enne tehasest tarnimist paigaldatud
nii, et tera ja I6hestusnuga jaavad parast tdoriista pai-
galdamist sirgjoonele. Paialdamisel juhinduge 16igust
,Lohestusnoa imberpaigutamine”.
» Joon.27: 1. Tera laius 2. Lohestusnuga

3. Kuuskantpesapolt

AETTEVAATUST:

. Kui tera ja Idhestusnuga pole korralikult joon-
datud, voib t66 kaigus esineda tera ohtlikku
kinnijaamist I6ikesoonde. Veenduge, et I6hes-
tusnuga asetseb (llaltvaates) terahammaste
mélema valistipu vahel. Kui kasutate korralikult
joondamata I6hestusnoaga todriista, riskite
raskete kehavigastustega. Kui need pole mingil
pdhjusel joondatud, laske tdoriist alati volitatud
Makita teeninduskeskuses korda teha.

. L&hestusnoa ja terahammaste vahekauguse
reguleerimisel keerake alati kuuskantpesapolt
lahti alles parast fiksaatormutri lahtikeeramist.

Piirde paigaldamine ja reguleerimine
» Joon.28:

1. Piirde hoidik 2. Juhtréébas 3. Pitskruvi
(A) 4. Pitskruvi (B) 5. Léikejuhtjoonlaud

1.  Paigaldage piire t66lauale nii, et piirde hoidik
hambub juhtré6paga. Keerake piirde pitskruvi (B)
paripaeva tugevasti kinni.

2. Lodvendage pitskruvi (A).

3. Libistage piire kdrvale ja fikseerige nii, et selle
kaugem ots jaaks kohakuti kohaga, kus saetera
eesmine serv tdodeldava detaili lapinnal nahta-
vale ilmub. Sellise reguleerimise eesmargiks on
vahendada ohtu, et I16igatud detail pitsitatakse
saetera ja piirde vahele ning paiskub viimaks
operaatori suunas valja. Joon (A) varieerub sol-
tuvalt tdddeldava materjali paksusest ja té6laua
kérgusest. Reguleerige piirde asend vastavalt
té6deldava detaili paksusele.

Parast piirde reguleerimist keerake pitskruvi (A)
korralikult kinni.

» Joon.29: 1. Ldikejuhtjoonlaud 2. Piirde hoidik

3. Joon, millega joondada: joon (A)

4. Saetera 5. Ulalaud 6. T66deldav detail
MARKUS:

. Piirdel on neli paigutusmustrit, nagu joonisel
naidatud. Piirde kiilgedel on kaks pilu, Ghe kiilje
pilu kdrgendatud aarisega, teine ilma selleta.
Kasutage piirde pinda nii, et nimetatud aaris
jaaks toodeldava detaili poole ainult dhukese
materjali I6ikamisel.

» Joon.30: 1. Ld&ikejuhtjoonlaud 2. Piirde hoidik
3. Saetera

MARKUS:

. Piirde paigutusmustri muutmiseks keerake
pitskruvi (A) lahti, eemaldage piire selle hoidi-
kust ja muutke piirde suund hoidiku suhtes t66
ndudmistele vastavaks, nagu joonisel naidatud.
Sisestage piirde hoidiku nelikantmutter piirde
kummagi pilu taha, nagu joonisel naidatud.

Paigutusmustri A vdi B asemel paigutusmustri

C v&i D valimiseks (vi vastupidi) eemaldage
piirde nelikantmutter ja pitskruvi (A), seejarel
pange pitskruvi (A) ja nelikantmutter piirde hoidi-
kule algse asendi suhtes vastupidises asendis.
Parast piirde hoidiku nelikantmutri sisestamist
piirde pilusse kinnitage pitskruvi (A) korralikult.
Sisestage piirde hoidiku nelikantmutter kum-
magi pilu taha, nagu joonisel naidatud.

» Joon.31:

1. Léikejuhtjoonlaud 2. Piirde hoi-
dik 3. Nelikantmutter 4. Pitskruvi (A)
5. Pitskruvi (B)

Piire on tehases reguleeritud tera pinnaga paralleel-
seks. Veenduge, et see on paralleelne. Et kontrollida
piirde paralleelsust tera suhtes, reguleerige tera kdrgust
|6ikesligavuse reguleerimisnupu abil nii, et tera tuleks
kérgeimas asendis tédlauast nahtavale. Margistage
Uks terahammas pliiatsiga. M&ddistage vahemaa (A)
ja (B) piirde ning tera vahel. Mdlemad mdddud votke
pliiatsiga margitud terahamba alusel. Nimetatud kaks
modtu peavad olema Uhesugused. Kui piire pole teraga
paralleelne, toimige jargmiselt:

» Joon.32: 1. Skaala
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(1) Keerake reguleerkruvi vastupaeva.
» Joon.33: 1. Ldikejuhtjoonlaud 2. Piirde hoidik
3. Reguleerkruvi
» Joon.34: 1. Ldikejuhtjoonlaud 2. Saetera
3. Ulemine terakaitse

(2) Nihutage piirde eesmist serva pisut pare-
male vdi vasakule, kuni see jaab teraga
paralleelseks.

(3) Keerake piirde reguleerkruvi tugevasti kinni.

AETTEVAATUST:

. Reguleerige piire teraga kindlasti paralleel-
seks, vastasel korral vdib esineda ohtlikke
tagasilooke.

. Reguleerige piire kindlasti nii, et see ei puutuks
vastu terakaitset voi saetera.

. Arge tdstke ega kandke toériista, hoides seda
piirdest.

. Paigaldatud piirde tdstmine voi selle jbuga
vasakule/paremale vaanamine, seda kdega Ulalt
kinni hoides, vdib seda kahjustada ning hairida
selle funktsioone.

Eerungimo6odiku paigaldamine ja

reguleerimine

» Joon.35: 1. Eerungim&ddiku piire 2. Eerungimdddik
3. Sooned

Paigaldage eerungimdéddik, sisestades selle varda

eestpoolt ihte kahest tddlaua soonest. Vastavalt t66

iseloomule saab eerungimdddikule paigaldada vére,

mis Uhtlasi funktsioneerib piirdena.

Tolmukott

» Joon.36: 1. Tolmuotsak 2. Tolmukott

Tolmukoti kasutamine muudab I6ikamist66 puhtaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kilge.

Kui tolmukott on umbes poolenisti téis, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdommake fiksaator valja. Tlhjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada kilge-
dele kinnitunud osakesed, mis voivad takistada edasist
tolmukogumist.

» Joon.37: 1. Tolmukott 2. Fiksaator

Tolmuimeja thendamisel saega saate té6tada tdhusa-
malt ja puhtamailt.
» Joon.38

» Joon.39: 1. Tolmuotsak 2. Polv

AETTEVAATUST:

. Seadke pdlve valjalaskeava sellises suunas, et
valjutatav tolm ja laastud ei lendaks t6driista ega
laheduses viibivate inimeste poole.

Tolmu valjalaskesuuna muutmisel kinnitage polv.
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Toodeldava detaili fikseerimine

AHOIATUS:

. Aéarmiselt tahtis on téddeldav detail alati digesti
ja korralikult kinnitusrakisega fikseerida.
Vastasel korral voib to6riist saada vigastusi
jalvai toddeldav detail havida. SAMUTI VOIB
SEE POHJUSTADA KEHAVIGASTUSI. Uhtlasi
ARGE t&stke parast I6ikamist tera enne selle
taielikku seiskumist.

Alapiire
» Joon.40

Alapiirde saab paigaldada juhtpiirde peale.
Vasakpoolsete fassettldigete tegemisel voi I16ikamisel
lauasaereziimis (t66pingireziimis) eemaldage alapiire.

AETTEVAATUST:

. Vasakpoolsete fassettldigete tegemisel voi
I6ikamisel lauasaereziimis (t66pingireziimis)
eemaldage alapiire. Vastasel juhul satub see
kokkupuutesse tera voi to0riista osaga ning vdib
pdhjustada operaatorile raske kehavigastuse.

Vertikaalne kinnitusrakis

» Joon.41: 1. Kinnitusrakise nupp 2. Kinnitusrakise
varras 3. Pitskruvi 4. Kinnitusrakise latt
5. Juhtpiire

Vertikaalse kinnitusrakise saab paigaldada kahte
asendisse juhtpiirde parem- vdi vasakpoolsele kiljele.
Sisestage kinnitusrakise varras juhtpiirdes olevasse
avasse ja fikseerige pitskruviga.

Paigutage kinnitusrakise latt vastavalt td6deldava
detaili paksusele ja kujule ning fikseerige pitskruviga.
Kui kinnitusrakise latti fikseeriv pitskruvi puutub vastu
juhtpiiret, paigaldage pitskruvi kinnitusrakise lati vas-
taskuljele. Veenduge, et kdepideme I8puni alla lange-
tamisel ei puutu Ukski todriista osa vastu kinnitusrakist.
Kui méni osa puutub vastu kinnitusrakist, paigutage
kinnitusrakis Gmber.

Suruge téddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungilauda. Asetage toddeldav detail soovitud 16i-
keasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise nupu
tugevasti kinni.

AFETTEVAATUST:

. Toéodeldav detail tuleb tugevasti fikseerida
eerungilaua ja juhtpiirde kilge.
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Tooriista seadistamine

lauasaereziimile

AETTEVAATUST:

. Enne tdoriista kasutamist lauasaereziimis
veenduge, et eerungilaud on juhtpiirdel oleva
pitskruvi abil fikseeritud 0° eerunginurga alla.

. Enne todriista kasutamist lauasaereziimis veen-
duge, et todriista pea on hoova abil fikseeritud.

. Enne todriista kasutamist lauasaereziimis veen-
duge, et I6hestusnuga on digesti oma kohale
fikseeritud.

. Enne tooriista kasutamist lauasaereziimis
eemaldage alumine terakaitse C.

. Lauasaereziimis vabastage alampiiri stopper.

Tooriist on tarnimisel seadistatud eerungsaereziimi.
Enne tdoriista kasutamist lauasaerezZiimis muutke sea-
distust ja jargige alltoodud protseduuri.

1. Eerungilaua fikseerimine
» Joon.42: 1. Pitskruvi 2. Juhtpiire

Eerungilaua fikseerimiseks keerake juhtpiirdel
olev pitskruvi 0° eerunginurga all tugevasti kinni.

2. Tooriista pea fikseerimine
» Joon.43: 1.Hoob

Fikseerige tooriista pea, keerates hooba joonisel
naidatud noole suunas.

3. Alampiiri stopperi vabastamine
» Joon.44: 1.Alampiiri stopper 2. Reguleerimispolt

Veenduge, et alampiiri stopperi ots on joonisel
naidatud asendis A. P66rake alampiiri stopperi
otsa vastupaeva asendi A suunas, kuni see jduab
asendisse B.

4. Lohestusnoa iimberpaigutamine
» Joon.45: 1. Ldhestusnuga 2. Fiksaatormutter
Asendit (joonis 1) tuleks muuta jargmiselt.

(1) Loédvendage fiksaatormutter (joonis 2).

(2) Toémmake ja kallutage I6hestusnuga noole
suunas (joonis 3) 90° nurga all olevasse
asendisse. Seejarel suruge see pisut sisse,
nii et see jaab liikumatult sellesse asendisse.

(3) Tostke alumine terakaitse A selle tdstesanga
abil Ules, likates samal ajal selle lahedal
asuvat kdepidet vasakule, seejarel vabas-
tage kaepideme lahedal asub hoob (joonis
4).

(4) Suruge Idhestusnuga noole suunas (vt joonis
5) nii, et see jadks saeteraga kohakuti.

(5) ParastI6hestusnoa surumist joonisel ndida-
tud noole suunas vabastage alumine tera-
kaitse A.

(6) ParastI6hestusnoa joondamist keerake
fiksaatormutter tugevasti kinni (vt joonis 6).

5. Alumise terakaitsme C
eemaldamine
» Joon.46: 1. Pitskruvi

Eemaldage laualt alumine terakaitse C, keerates
pitskruvi lahti.

6. Tooriista pea lukustamine

madalaimasse asendisse.
» Joon.47: 1. Stopperndel

» Joon.48: 1. Saepea on lukustatud madalaimasse
asendisse

Parast IBhestusnoa seadistamist lauasaereZiimi
tarbeks, tdmmake stopperit noole A suunas ja
poorake see (hoides stopperit tdmmatuna) noole
B suhtes 90° nurga alla. Seejarel langetage t66-
riista pea lukustamiseks kaepide alla.

AETTEVAATUST:

. Kui toriista pead ei saa madalaimasse asen-
disse lukustada, siis pddrake sligavuse regulee-
rimise nuppu paar taispdoret paripaeva.

. Enne tooriista imberpodramist veenduge alati,
et tooriista pea on kinnitustihvtiga turvaliselt
madalaimasse asendisse lukustatud.

7. Tooriista imberpoéramine

AHOIATUS:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks
enne Umberpddramist valja lllitatud ja vooluvor-
gust lahti thendatud.

. Hoova allavajutamisel érge asetage katt/sérmi

hoova t66pinki sisenevale osale.

» Joon.49: 1. Hoob 2. Hoova piirkond, kuhu aseta-
takse kasi/sorm 3. Haakeosad

Hoidke laua keskelt servast (ihe kdega kinni,
suruge teise kdega hoob alla, hoides samal ajal
laua aart tugevasti kinni, ja kallutage lauda ette-
vaatlikult, et see Umber pddrata. Hoidke, kuni see
lukustub.

8. Ulemise terakaitsme paigaldamine

» Joon.50: 1. Nupp 2. Léhestusnuga 3. Pealmine
terakaitse (kasutatakse lauasae reziimis)

Vajutage Ulemise terakaitsme nupp kdljepinnale,
pange kaitse nuppu all hoides I6hestusnoa salku
ja vabastage nupp.

Parast nupu vabastamist veenduge, et lilemine
terakaitse on kindlalt paigas, proovides seda valja
tdmmata.

AETTEVAATUST:

. Parast Ulemise terakaitsme paigaldamist veen-
duge, et see todtab sujuvalt.
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Tooriista seadistamine

eerungsaereziimile

AHOIATUS:

. Enne eerungsaereziimi kasutamist paigaldage
kindlasti alumine terakaitse C.

Lauasaereziimist eerunsaereziimi minemiseks korrake
16igus , Tooriista seadistamine lauasaereziimile" toodud
protseduuri vastupidises jarjekorras.

1. Ulemise terakaitsme eemaldamine
Vajutage Ulemise terakaitsme nupp kiljepinnale
ning seejarel vétke llemine terakaitse nuppu all
hoides lihtsalt Glespoole ara.

2. Alumise terakaitsme C

paigaldamine

Asetage alumine terakaitse C lauale nii, et see
sobituks laua pilusse, ning fikseerige pitskruviga.

3. Tooriista imberpd6ramine
Vt samanimelist I16iku jaotises , TO0riista lauas-
aereziimi seadistamine".

4. Tooriista pea vabastamine

madalaimast asendist
» Joon.51: 1. Stopperndel

Hoides kaepidemest, tdmmake kinnitustihvti
noole A suunas ja pdorake see (hoides kinnitus-
tihvti tdmmatuna) noole B suhtes 90° nurga alla.
Seejarel tdstke aeglaselt kaepidet.

5. Lohestusnoa iimberpaigutamine
» Joon.52: 1. Ldhestusnuga 2. Fiksaatormutter
Léhestusnoa asendit (joonis 1) tuleks muuta jargmiselt.

(1) Keerake fiksaatormutter lahti ja hoidke alu-
mist terakaitset A kdega selle tdstesangast
(joonis 2).

(2) Hoides alumist terakaitset A, tdmmake
I6hestusnuga nii, et see pdordub ja kaldub
noolega naidatud asendisse (joonis 3).

(3) Hoides Idhestusnuga selles asendis, viige
alumine terakaitse A tagasi selle algsesse
asendisse ja kinnitage korralikult fiksaator-
mutriga (joonised 4, 5).

TOORIISTA KASUTAMINE

AETTEVAATUST:

. Enne kasutamist vabastage kindlasti kaepide
langetatud asendist, tommates kinnitustihvti ja
keerates kaepideme 90° nurga alla.

. Veenduge, et tera ei puutuks enne todriista
sisselllitamist vastu tdddeldavat detaili jne.

LOIKAMINE EERUNGSAEREZIIMIS

AHoiATuS:
. Veenduge, et enne eerungsaereziimi kasutamist
on paigaldatud alumine terakaitse C.

MAETTEVAATUST:

. Arge avaldage kaepidemele 18ikamisel liigset
survet. Ulemé&éarane surve véib pdhjustada
mootori tUlekoormust ja/vdi vahendada I6ikamise
téhusust. Suruge kaepide alla ainult sujuva
|6ikamise tagamiseks tarviliku jduga ja nii, et
tera kiirus oluliselt ei vdheneks.

. Loike teostamiseks vajutage kaepide ornalt alla.
Kui kéepidet suruda liiga tugevasti voi kiilgsuu-
nalist jbudu rakendades, hakkab tera vibreerima
ja jatab tdodeldavale detailile tdkke (saetakke)
ning I6ike tapsus vaheneb.

1. Pressloikamine
» Joon.53: 1. Kinnitusrakis (Abiseade)

Fikseerige to6deldav detail vastu juhtpiiret ja
eerungilauda. Lilitage tooriist sisse (tera ei tohi
ikka veel detaili vastu puutuda) ning oodake enne
tera langetamist, kuni see saavutab taiskiiruse.
Seejarel langetage téddeldava detaili I6ikamiseks
kaepide madalaimasse asendisse. Kui I6ige on
teostatud, lilitage t66riist valja ja OODAKE TERA
TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestdstetud asendisse.

2. Kaldloike teostamine

Juhinduge eespool toodud I6igust ,Eerunginurga
reguleerimine”.

3. Fassettloikamine
» Joon.54: 1. Kinnitusrakis (Abiseade)

Keerake hoob lahti ja kallutage soovitud kalde-
nurga seadmiseks saetera (juhinduge eespool
toodud I6igust ,Kaldenurga reguleerimine”).
Kindlasti kinnitage hoob korralikult uuesti, et kal-
denurk turvaliselt fikseerida. Fikseerige té6deldav
detail vastu juhtpiiret ja eerungilauda. Lilitage
tooriist sisse (tera ei tohi ikka veel detaili vastu
puutuda) ning oodake, kuni tera saavutab taiskii-
ruse. Seejarel langetage kdepide madalaimasse
asendisse, avaldades samal ajal teraga paralleel-
set survet. Kui Idige on teostatud, lUlitage t66riist
vélja ja OODAKE TERA TAIELIKU PEATUMISENI
enne, kui viite tera tagasi Ulestostetud asendisse.
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AETTEVAATUST:

. Veenduge alati, et tera ei liigu fassettldikamise
ajal kaldenurga suunas allapoole. Hoidke kaed
saetera teest eemal.

. Fassettldikamise ajal voib tekkida olukord, kus
araldigatud tlikk toetub tera kiilje vastu. Kui alles
poorlevat tera tosta, voib see tiikk tera vahele
jaada, pohjustades kildude ohtlikku laialipaisku-
mist. Tera voib tdsta AINULT parast selle taie-
likku seiskumist.

. Kéepideme allavajutamisel avaldage teraga
paralleelset survet. Kui surve pole I8ike teosta-
mise ajal teraga paralleelne, véib tera nihkuda,
kusjuures |6iketédpsus vaheneb.

. Eemaldage alapiire alati, kui teete vasakpool-
seid fassettldikeid.

4. Liitldikamine
Liitidikamine kujutab endast té6deldava detaili
samaaegset kaldldikamist ja eerunginurga I6ika-
mist. Liitldikamist saab teostada tabelis naidatud

LOIKAMINE LAUASAEREZIIMIS

(TOOPINGIREZIIM)

AETTEVAATUST:

. Kui on oht, et kded voi sérmed vodivad tera
lahedusse sattuda, kasutage alati abivahendeid
- toukevardaid ja tdukeklotse.

. Suruge téddeldav detail tugevasti vastu
eerungilauda ja piiret. Arge seda etteandmisel
painutage ega vaanake. Kui toddeldav detail
on paindes vi vaandes, voib esineda ohtlikke
tagasil6oke.

. ARGE KUNAGI tsmmake detaili tagasi, kui
tera pddrleb. Kui on tarvidus eemaldada t66-
deldav detail enne I6ike I6petamist, siis lulitage
esmalt tdoriist valja, hoides téddeldavat detaili
samal ajal tugevasti kinni. Enne té6deldava
detaili eemaldamist oodake tera taieliku seis-
kumiseni. Vastasel korral v8ib esineda ohtlikke
tagasil6oke.

. ARGE KUNAGI eemaldage raldigatud mater-
jali tera pdorlemise ajal.

. ARGE KUNAGI pange oma kési véi sérmi

tera teele.

nurga all.
Fassettnurk Eerunginurk
45° Vasak ja parem 0°—45°

Liitidike teostamisel juhinduge I6ikudest
LPressldikamine", ,Kaldldike teostamine" ja
,Fassettldikamine".

5. Alumiiniumprofiilide I6ikamine
» Joon.55: 1. Kinnitusrakis 2. Distantsklots
3. Juhtpiire 4. Alumiiniumekstrusioon
5. Distantsklots

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse voi puidujaatmeid, nagu naidatud joonisel,
et valtida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi
I6ikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

AETTEVAATUST:

. Arge Uritage saagida pakse ega (imaraid alumii-
niumprofiile. Paksud alumiiniumprofiilid véivad
I6ikamise ajal lahti padseda ja Umaraid profiile
ei saa selle tooriistaga korralikult fikseerida.

. Arge kunagi Idigake alumiiniumit lauasaereziimil
(t6opingireziim).

. Fikseerige piire alati korralikult, vastasel korral
voib esineda ohtlikke tagasilddke.

. Vaikeste voi kitsaste detailide I6ikamisel, samuti
piiratud vaatevalja korral kasutage alati abiva-
hendeid - tdukevardaid voi -klotse.

. L&ikamisel lauasaereziimis (t66pingireziimis)
eemaldage alapiire.

Abivahendid

Nimetatud abivahenditeks on tdukevardad, tdukeklotsid
ja lisapiire. Nende kasutamisel valdib tooriista kasu-
taja Idigete teostamisel oma kehaosade kokkupuudet
teraga.

Toukeklots

» Joon.56: 1. Esikiilje/servaga paralleelne 2. Kaepide
3. Puidukruvi 4. Suunake kokku

Kasutage 19 mm vineeritikki.

Kéepide peaks paiknema vineeritiiki keskjoonel.
Kinnitamiseks kasutage liimi ja puidukruvisid, nagu
naidatud. Vineeri kiilge tuleb alati liimida vaike puidu-
tikk médtudega 9,5 mm x 8 mm x 50 mm, et hoida tera
nirinemise eest, kui operaator kogemata klotsi 16ikab.
(Arge kasutage téukeklotsi valmistamisel kunagi naelu.)

Lisapiire
» Joon.57: 1. Esikiilje/servaga paralleelne
Valmistage lisapiire 9,5 mm ja 19 mm vineeritiikkidest.
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AETTEVAATUST:

. Ribastamisel eemaldage laualt eerungimdodik.

. Pikkade vdi suurte detailide 16ikamisel kasutage
laua taga alati sobivaid tugesid. ARGE laske
pikal latil to6laua peal liikuda ega nihkuda.
Selle tottu voib tera kinni kiiluda, mis suurendab
tagasiloogi ja kehavigastuste ohtu. Tugi peaks
olema lauaga uhekdrgune.

1. Reguleerige I6ikesligavus tdddeldava detaili pak-
susest pisut kdrgemaks. Reguleerimisel juhinduge
I6igust ,Loikestigavuse reguleerimine”.

2. Asetage piire soovitud ribalaiusele ja kinnitage
pitskruviga (A) kohale. Enne I6ikamise alustamist
veenduge, et piirde hoidiku kaks kruvi on korra-
likult kinni. Vajadusel keerake need tugevamini
kinni.

3.  Lulitage todriist sisse ja hakake ettevaatlikult
materjali saele piki piiret ette andma.

(1) Kuiriba laius on 150 mm ja rohkem, kasu-
tage etteandmiseks ettevaatlikult Ght katt.
Teise kdega hoidke materjali vastu piiret.
» Joon.58

(2) Kuiriba laius on 65-150 mm, kasutage ette-
andmiseks tdukevarrast.
» Joon.59: 1. Toukevarras

(3) Kuiriba laius on alla 65 mm, ei saa tduke-
varrast kasutada, sest see puutuks vastu
terakaitset. Kasutage lisapiiret ja tdukeklotsi.
Kinnitage lisapiire kahe ,,C" klambri abil
korralikult piirde hoidiku klge.

» Joon.60: 1. Lisapiire
Andke materjali kasitsi ette, kuni ots on
umbes 25 mm kaugusel Ulalaua eesmisest
servast. Jatkake etteandmist tdukeklotsi abil
lisapiirde kohalt, kuni materjal on labi saetud.
» Joon.61: 1. Toukeklots 2. Lisapiire

Ristiloikamine

AETTEVAATUST:
. Ristildike tegemisel eemaldage laualt piire.

. Pikkade voi suurte detailide 16ikamisel kasutage
laua kilgedel alati sobivaid tugesid. Tugi peaks
olema lauaga thekoérgune.

. Hoidke kéed alati tera teest eemal.

Eerungimo6dodik
Kasutage eerungimdddikut joonisel naidatud 4 tiupi
I6igete tegemiseks.
» Joon.62: 1. Ristildikamine 2. Kaldldikamine
3. Fassettldikamine 4. Liit-kaldldikamine
(nurgad)

AETTEVAATUST:

. Kinnitage hoolikalt eerungimddédikul olev nupp.

. Valtige I16igatava materjali ja mdddiku roomet,
kasutades korralikku fikseerimist, eriti nurga all
I16ikamisel.

. ARGE KUNAGI hoidke ega haarake kinni t66-
deldava materjali araldigatavast osast.

Eerungimo6odiku kasutamine
» Joon.63: 1. Soon 2. Eerungimdddik 3. Nupp

Libistage eerungimdddik laua jamedatesse soontesse.
Keerake m&ddikul olev nupp lahti ja seadke méddik
soovitud nurga alla (0°-60°). Seadke téddeldav materjal
Uhetasaselt vastu piiret ja s66tke ettevaatlikult tera
suunas.

Taiendav puitédaris (eerungimo6odik)

» Joon.64

Et valtida pika saematerjali vonkumist, kinnitage eerun-
gimdddik koos taiendava piirdelauaga. Puurige augud,
kinnitage poltide/mutritega, pidades seejuures silmas,
et kinnitusvahendid ei tohi piirde pealispinnast vélja
ulatuda.

Tooriista kandmine

» Joon.65: 1. Stopperndel

Veenduge, et tooriist on vooluvérgust lahti Ghendatud.
Ainult eerungsaereziimis kasutatava todriista puhul
fikseerige tera 0° kaldenurga all ja eerungilaud 0°
eerunginurga all. Langetage kdepide madalaimasse
asendisse ja selle lukustamiseks langetatud asendis
vajutage I8puni sisse kinnitustihvt.

Kandmisel hoidke todriista joonisel ndidatud osast.

» Joon.66: 1. Tooriista osa, millest hoitakse

kandmisel
MAETTEVAATUST:
. Enne tooriista kandmist fikseerige kdik liikkuvad

osad.

. Enne tooriista kandmist seadistage see alati
eerungsaereziimi.

. Veenduge, et tddriistale on paigaldatud alumine
terakaitse C.

HOOLDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- v6i hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks
vélja lulitatud ja vooluvérgust lahti ihendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

AHOIATUS:

. Parima I6ikamistulemuse ja ohutuma t66 huvi-
des veenduge alati, et tera on terav ja puhas.
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Loikenurga reguleerimine Siisiharjade asendamine

See t6oriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja joon-
datud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla seadistusi
méjutanud. Kui téoriist pole korralikult joondatud, siis
toimige jargmiselt:

1. Eerunginurk
» Joon.67

Eerunginurga 0° reguleerimispoldid asuvad neljas
kohas.
Keerake laua alt neli eerunginurga 0° reguleeri-
mispolti vastupaeva lahti.
Langetage kdepide madalaimasse asendisse ja
lukustage see, tdmmates ja keerates kinnitustihvti
paripdeva 90° nurga alla. Seadke tera kiilg risti
juhtpiirde esiklljega, kasutades kolmnurkjoon-
lauda, nurgikut vms. Seejarel keerake alumise
lati reguleerimispolti laua alt kinni. Veenduge, et
osuti nditab eerungiskaalal 0°. Kui mitte, siis regu-
leerige osuti asendit, keerates osutit kinnihoidva
kruvi lahti. Parast selle reguleerimist keerake kruvi
korralikult kinni.

» Joon.68: 1. Kolmnurkjoonlaud 2. Saetera

3. Juhtpiire

2. Fassettnurk
» Joon.69: 1. 0° reguleerimispolt 2. 45°
reguleerimispolt

(1) 0° kaldenurk
Langetage kdepide madalaimasse asen-
disse ja lukustage see, tommates ja keera-
tes kinnitustihvti paripdeva 90° nurga alla.
Keerake tooriista tagaosas asuv hoob lahti.
Keerake alumise lati parempoolsel kiiljel
olevat 0° kaldenurga reguleerimispolti laua
alumiselt kuljelt kaks voi kolm taispdoret
vastupdeva, et kallutada tera paremale.
Seadke tera serv ettevaatlikult risti eerungi-
laua llapinnaga, kasutades kolmnurkjoon-
lauda, nurgikut vms, keerates 0° kaldenurga
reguleerimispolti paripaeva.
» Joon.70: 1. Kolmnurkjoonlaud 2. Saetera
3. Eerungilaua Ulapind

Veenduge, et eerungilaua osuti naitab lati
kaldenurga skaalal 0°. Kui see ei naita 0°,
siis keerake osutit kinnihoidev kruvi lahti ja
reguleerige osutit nii, et see naitaks 0°.
» Joon.71: 1. Latt 2. Kaldenurga skaala 3. Osuti
4. Eerungilaud

(2) 45° kaldenurk

Reguleerige 45° kaldenurka alles parast 0°
kaldenurga reguleerimist. 45° kaldenurga
reguleerimiseks keerake hoob lahti ja kallu-
tage tera taielikult vasakule. Veenduge, et
lati osuti naitab lati kaldenurga skaalal 45°.
Kui osuti ei naita 45°, keerake alumise lati
vasakpoolsel kiljel olevat 45° kaldenurga
reguleerimispolti laua alumiselt kiljelt, kuni
osuti naitab 45°.
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» Joon.72:

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. M&lemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks kruvi-
keerajat. Votke arakulunud susiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi oma
kohale.

» Joon.73: 1. Harjahoidiku kate 2. Kruvikeeraja

Pérast kasutamist

. Parast kasutamist pihkige téoriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil &ra, et kindlus-
tada tooriista maksimaalselt pikk kasutusiga.
Hoidke terakaitsmed I8igus , Terakaitse" toodud
juhiseid jargides puhtana. Rooste valtimiseks
maarige tdoriista libisevaid detaile masinadliga.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb

vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimis-

t60d lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes.

Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AFETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita tooriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette ndhtud.

1. Piirmargis

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

. Teras- ja karbiidotsaga saeterad
. Vertikaalne kinnitusrakis

. Kuuskantvéti nr 6

. Tolmukott

. Kolmnurkjoonlaud

. Tolmukate (alumine terakaitse C)
. Toukevarras

. Joonlauamoodul (piire)

. Eerungimdddik

. Fikseerimisplaadid (3 tuikki)

. Kuuskantpoldid (3 tukki)

. Polv

. Ulakatte moodul (iilemine terakaitse)
MARKUS:

. Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need voivad riikide I8ikes
erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb LF1000
[vameTp nonotHa 260 Mm
TonwmHa pexyLuero nonoTHa 1,8 MM - 2,0 MM

TonwmHa packMHMBAIOLLErO HOXa 2,2 MM

[AvnameTp oTBepcTus | [ins eBponenckux cTpaH 30 Mm
Makc. pasmepbl pacnunuaemont fAetanu npu 90° B pexume 70 Mm

OTPE3HOro CTaHKa Co CTOMOM (MUMLHOrO CTaHKa)

Uncno o6opotos Ges Harpyski (MuH ™) 2700

Pasmep ctona (LU x A1)

500 MM x 555 Mm

Pasmepsl (O x LW x B1(Mpumeyanue 1)/B2(Mpumevarue 2)) B
pexvme CroXHON YrnoBON pesku

660 MM x 650 Mm x 1 220 Mmm / 800 mm

B pexunme HaCTONbHON NUIbI

660 Mm x 650 Mm x 1 060 mm / 845 mm

Bec HeTTO 36 kr
Knacc 6e3onacHocTtn =
Makc. pa3mepbl pacnunuBaemont Aetanu(B x L) c auckom anametTpom 260 MM B pexxume CrNoOXHOM yrnoBomn
pe3ku
Yron ckoca Yron pesku
0°
0° 20 mm x 180 mm
68 MM x 155 Mm
45° (BneBo) 50 mm x 150 Mm

Mpum. 1 B1: BeicoTa 40 ronoBkv MHCTPYMEHTa
Mpwum. 2 B2: BbICOTa A0 cTONaA

+ Bnarogaps Haluel NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpaMMe UCCreAoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCb TEXHU-
Yeckue XxapakTepuUCTUKM MOTYT GbiTb M3MEHeHbl 6e3 NpeaBapuTENbLHOTO YBEAOMIEHNS.
* TexHWYeckve XapakTepPUCTUKN MOTYT PasnnyaTtbCs B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.

» Macca B cooTBeTcTBUM C npoLeayporn EPTA 01/2003

CumBonsl

Hwxe npuBeaeHbl CYMBOMbI, UCMONb3yeMble [t ariek-
TpouHCTpymeHTa. [Nepen ncnonb3oBaHuem ybegutecs,
YTO Bbl MOHVWMAETE KX 3HAYEHME.

@ ﬂpO‘-WITaI;ITE PYKOBOLCTBO nosib3oBarens.

OTKMKOUNTE NHCTPYMEHT Nepez ero noso-
pOTOM BOKPYT CBOEi OCH.

@ [BOVIHASA U30M14LMA

MpaBunbHO pa3meLlaiTe pyku npu
nepeHocke.

HapeBaliTe 3aliMTHbIE OYKN.

@O

Mpu ycTaHOBKE UNK CHATUM HanpaBnsiio-
LeV NNaHku He NpUNogHNManTe ee Kpaw.

[ns Toro 4yto6bl ocnabuts GonT, NnoBep-
HUTE ero no YacoBOW CTPErkKe.

Bo usGeskaHue nony4eHns TpasBMbl OT
NETALLEro Mycopa, Mo OKOHYaHUU NUMEHUst
npopomkarTe fepxaTb rofloBKy Numbl
BHW3Y [10 NONHON OCTAHOBKW NIbI.

B uensx Balei 6esonacHocTu, nepeq
Hayanom paboTbl yaanuTe co ctona
CTPYXKy, Hebornblune NpeaMeThbl U T. M.

He pacnonaraiTe pykv unu nansLpbl paaom
C fe3BUEM.
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Tonbko ans ctpaH EC

E B cBsi3un ¢ Hannunem B oGopynoBaHum
OnacHbIX KOMMOHEHTOB UCMONIb30BAHHOE
3rIeKTPUYECKOE U ANIEKTPOHHOE 060opy-
[l0BaH1e MOXET OKa3blBaTb HEraTMBHOE
BIUSIHME Ha OKPY>KaloLLlyto cpeay W 3A0po-
Bbe YeroBeka.
He BbIGpackiBaiTe anekTpuyeckme v anek-
TPOHHbIE NPUBOPLI BMECTE C GbITOBLIMU
otxogamu!
B cooTBeTcTBUM C AnpekTuBorn EC no
YTUNMU3aLMN OTXOLOB 3NIEKTPUYECKOTO U
aneKTpoHHOro o6opyaAoBaHus 1 ee agarn-
Taumen K HauMoHanbHOMy 3akoHoAaTerb-
CTBY, UCMOMNb30BaHHOE 3NeKTpuieckoe
U 3reKTpoHHOEe 0BopyaoBaHNE JOIKHO
OTAEnbHO coBUpaTbCsi U JOCTaBNSATLCS Ha
NYHKT pa3aenbHoro cbopa KOMMyHanbHbIX
oTX0f0B, paboTatoLem ¢ cobnogeHnem
npaBun OXpaHbl OKpyXaloLLen cpepl.
370 0603Ha4EHO CUMBOMOM B BUAE nepe-
YepKHYTOro MyCOPHOTO KOHTElHepa Ha
Kornecax, HaHeCeHHbIM Ha obopyfoBaHMe.

HasHauyeHue

[laHHbIA MIHCTPYMEHT NpegHasHayeH Anst TOYHbIX Npsi-
MbIX W YTTI0BbIX MPONUIIOB B ApEBECUHE. MIHCTPYMEHT
MOXHO MCMOMNb30BaTh Kak B PeXXMMe TOPLIOBOYHOM
NWIbl, Tak ¥ B PEXUME HACTOMbHOM NUIbI NyTEM NOBO-
poTa cTona BOKpyr CBOeii OCU.

MutaHune

MopkntoyanTe AaHHBIN UHCTPYMEHT TOMNbKO K TOMY

MNCTOYHWKY NMUTaHUS, HanpspKeHne KOTOPOro COOTBET-

CTBYET HanpsKeHUto, ykasaHHOMY Ha NacrnopTHON

Tabnuuke. IHCTpyMeHT npegHasHayeH ans pabotbl oT

MCTOYHMKa 0fHOA3HOro nepemeHHoro Toka. OH umeet

[BOVIHYIO M30MSILIMIO N MO3TOMY MOXET MOAKIYaTLCS K

po3eTkam 6e3 3a3emneHus.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AABMEHMst

(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:
YpoBeHb 3BykoBOro Aaenenns (Lya): 91 a6 (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 108 b (A)
MorpeluHocTb (K): 3 AB (A)

Mcnonbsyﬁre cpeacTBa 3alWuThbl crniyxa

Bubpauus
CymmapHoe 3HayeHune Bubpavuum (Cymma BEKTOPOB No
TpeM ocsimM) onpeaenseTcs no cneayoLwym napame-
Tpam EN61029:
PacnpocTpaHeHue BUBpaLmy (a,): 2,5 M/c” nnn MeHee
MorpeluHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi BUGpaummn N3mMepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA N MOXET ObiTh
MCMNOMb30BaHO ANsi CPaBHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHus BMGpaLlI/II/I MOXXHO TakXXe UCnonb3oBaTb
Ana npegBapuUTenbHbIX OLLEHOK BO30ENCTBUSA.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue BuGpauum
BO BpeMsi (haKTUYECKOro NCMONb30BAHNS 31EKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXKET OTINMYATLCS OT 3asBIEHHOTO
3HAYEHUs! B 3aBUCMMOCTM OT Crocoba NpuMeHeH!s!
MHCTPyMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6szatensHo onpenenute
Mepbl 6e30NacHOCTY AN 3aLUMThl onepaTopa, 0CHO-
BaHHble Ha OLieHKe BO3AENCTBMUS B pearbHbIX yCro-
BUAX UCMOMNb30BaHUS (C y4eToM Bcex aTanos pabo-
Yero LMKNa, Taknx Kak BbIKMOYEHNE NHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpy3ku 1 BKIHOYEHME).

[eknapauum o COOTBETCTBUU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapaumun o COOTBETCTBMN BKNIOYEHbI B [1punoxeHue
A K HacTosiLLLeMy pyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLmu.
O6wme pekomeHaaLNU NO

TexHuKe 6e3onacHocTH ans
ANIEKTPOUHCTPYMEHTOB

AI‘IPEJZIYI'IPE)K,EIEHME O3HaKoMbTECb CO BCEMMU
MHCTPYKLMAMU U peKOMeHZauMsiMu1 No TexHuke 6es-
onacHocTU. HeBbINoMHEHNE UHCTPYKLUNIA 1 PEKOMEH-
Aaumni MOXeT NMPUBECTU K MOPaXXEHUIO SNEKTPOTOKOM,
noxapy u/unm TspkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUIOpPY C UHCTPYKLUAMMU
M peKoMeHaauMsaMu Ans garnbHenwero
MCMoNb30BaHUSA.

NMPABUNA TEXHUKA

BE3OIMNACHOCTHU
NMPU OBPALLEHUU C

KOMBI/IHVIPOBAHHOI?I 5
TOPLIOBOYHOW MNMUIIOU

ONA PEXXMUMA TOPLLOBOYHOW NMUIbl U PEOAUMY

HACTOJbKOM NUNbI (MUNBbHbLIA CTAHOK):

1. MNepen Havyanom paboTbl TIWAaTENbHO NPOBEpPLTE
AVCK Ha npeaMeT TpewyuH U Aedopmanmii.
HemeaneHHo 3ameHMTe NOBpeXAEHHbIN AUCK.

2. He ucnonb3yinte nuny 6e3 orpaxaeHUn N packnu-
HUBaloLLero Hoxa, 0CO6eHHO nocre M3MeHeHUs
pexuma paboTbl. Mepen kaxabIM UCNONb30Ba-
HUeM NpoBepbLTe HOpManbHOe 3aKpbiTUe Orpax-
[eHun gucka. He akcnnyaTtupyiTe nuny, ecnu
orpaxaeHue Aucka He nepemellaeTcsi CBO60aHO
1 MTHOBEHHO He 3akpbiBaeTcsi. Hukoraa He duk-
CUpPYWTE U He NPUBA3bIBaNTe OrpaxpaeHue aucka
B OTKPbITOM NonoxeHuu. HemeaneHHo yctTpaHute
nobble HapyLeHus B paboTe orpaxaeHUn gucka.

3.  Wcnonb3yiTe TONbKO NUMbHbIE AUCKU, PEKO-
MeHAOBaHHble Npou3BoAUTENEM U OTBeYalo-
wme Tpe6oBaHuAM EN847-1. LLinpuHa nponuna
[OJKHA 6bITh 60MbLUEe TONWUHbI PAaCKIIMHU-
BaloLLEro HoXxa, a AMCK AOMKeH ObITb TOHbLUE
packnMHUBaloLLero Hoxa.

4.  He ucnonb3yuTte LMPKYNsipHble NUNbI, U3ro-
TOBMNEHHbIe U3 GbICTPOpPEXYLLE cTanu.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Ucnonb3yiTe 3alUTHbIE OYKK.

Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3alMThl Clyxa, YTobbl
CHU3UTb PUCK NOTepu criyxa.

HapeBanTe 3awmTHbIe NepyaTky npu obpatlle-
HUM C ANCKamMM (Mo BO3MOXHOCTU AUCKK cne-
AYeT NepeHOCUTb B YeXIie) M 3arotoBKamm.
Mpu BINONHEHUM NUNEHUA NoAKNYnTe
WHCTPYMEHT K YCTPOWUCTBY c6opa Nbinu.

Ecnu TonkaTtenb He ncnonb3yeTcs, XxpaHUTe
ero B HafleXXHOM mecTe.

CopaepxuTe Nnowanky Ha ypoBHe UHCTPY-
MeHTa B nopsifke, U cneauTe 3a OTCYyTCTBUEM
pasbpocaHHOro maTepuana, Harnpumep, Lenok
1 o6pe3KoB.

OnepaTtop MMeeT COOTBETCTBYHOLLY NOAro-
TOBKY AJIA1 MCMONb30BaHUs, HACTPOMKM U 3KC-
nnyaraumm UHCTPYMEHTa.

OcTtaBnsAs nuny 6e3 NpucMoTpa, BbIKMIOYMTE
ee N 0TCOeAMHUTE OT PO3ETKMU.

[insi CHUXKeHUs WyMa Npyu NUNeHUu AUcKoBasi
nuna BcerAa [orNkHa 6bITb OCTPON U YUCTON.
Wcnonb3yiTe ToNbKo NUNbHbIE AUCKWU, Map-
KMpOBKa MaKCMManbHOW CKOPOCTU KOTOPbIX
paBHa UNM Bbllle MaKCUManbHOW CKOPOCTH
6e3 Harpy3ku, ykazaHHOW Ha UHCTPYMeHTe.
3anpewaeTca yaanaTb o6pe3ku unu gpyrue
yacTu o6pabaTbiBaeMou getanu us obnacTtum
pe3aHus, ecnmn UHCTPYMEHT paboTaeT ¢ He3a-
LWMLLEHHbLIM NUIBHBIM AUCKOM.

3anpelyaetcs ucnonb3oBaTb UHCTPYMEHT Ans
npope3aHusi Na3oB, KAHABOK UNU LWINYHTOBAHWA.
Mepea nnu Bo Bpemsi yCTaHOBKU Ne3BUSA aKKy-
paTHO oYUCTUTE ero, YTobbl He NOBpPeAUTb
wnuHAenb, donaHew (0CO6EHHO ero ycTaHo-
BOUYHYI0 NOBEPXHOCTb) U GONT KpenneHus.
MoBpexaeHUs 3TUX AeTanein MoryT NnpuBecTn
K MofioMKe AnCKoBOW nunbl. HeHapnexalasn
ycTaHOBKa MOXeT Bbi3BaTb BMGpauun/6ueHuns
WNU cockanb3biBaHMe nonotHa. Monb3ynTech
TonbKo ¢hnaHuamu, npeaHa3Ha4YeHHbIMU AN
AAHHOTO MHCTPYMEeHTa.

Bceraa ucnonb3yinTte NnpMHaaneXxHocTH,
peKomeHAOBaHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBe.
Wcnonb3oBaHue HECOOTBETCTBYHOLMX NPUHAA-
TNeXHOCTEW, TaKMX Kak, Hanpumep, oTpe3Hbie
abpa3nBHbIe KPYr, MOXeT MPMBECTU K TPaBMe.
Bbi6upaiTe NUIbHbIA OUCK B COOTBETCTBUU C
maTepuanom, KoTopblil Bbl 6yaeTe pesaTb.

He nunuTte meTannuuyeckue npeameTsl,

Takue Kak rso3am v wypynel. Nepea Hayanom
paboTbl ocmoTpuTe AeTans U ybeauTtech B
OTCYTCTBUM rBO34eM, WypynoB U ApYrux UHO-
poAHbIX NPeAMEeTOB UMW yaanuTe ux.

NMEPEQ Hayanom nuneHus BbiGenTe BCe TBep-
Able BbiNagarolimne Cy4ku U3 pacnunmeaemon
pertanm.

He nonb3yiTecb MHCTPYMEHTOM B NpUCYyT-
CTBUM NErKOBOCTIIaMEHSIOLNXCS XUAKOCTEN
WU rasos.

[na o6ecneyeHus Bawen 6e3onacHoOCTH
nepep BbINONHEHWeM paboT yaanuTe LWenku,
HebGonbluMe AeTanu 1 T. N. ¢ NOBEPXHOCTU
cTona nepepa BKMOYEHUEM UHCTPYMeHTa B
ceTb U HaYanom pa6oThbl.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

[epxuTe pyku, NOCTOPOHHUX U CTAHOBUTECH
camy BHe JIMHUU NUNEHUs LMPKYNSAPHON NUNbI.
M36eranTe KOHTaKTa € NO6bLIM, BpaLLaloLWUMCA
no UHepuuK, AUCKOM. U B 3TOM COCTOAIHUM OH
MOXeT NPUBECTU K cepbe3Hoil TpaBMe. Hukoraa
He NbiTaNTeCb AOTAHYTLCSA A0 KaKoro-nm6o
npeameTa psAoM ¢ AUCKOM MUnbI.
ByAbTe NOCTOSAHHO OCTOPOXHBLIMU, 0COGEHHO NpU
BbINOMTHEHUM NOBTOPSAIOLIMXCSA, MOHOTOHHbIX AeW-
cTBUi. He noaBepranTech olWNMG04HOMY HyBCTBY
6e3onacHocTu. lMonoTHa He NpoLatoT OWKNGOK.
Mepen BkNioyeHMeM BbiknioyaTens, yoeam-
Tecb B TOM, 4TO GIOKMpPOBKa Bana cTaHa.
Mepea ucnonb3oBaHWeM MHCTPYMEHTA
Ha peanbHOW AeTanu AanTe UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6oTaTtb BxonocTtyto. Yoeaurtecb
B OTCYTCTBUM BUGpaLMmn unvm 6ueHus, kotopble
MOryT CBUAETENbCTBOBaTb O HEMpPaBUIbHOW
ycTaHoBKe unu gucbanaHce aucka.
Mepea Hauyanom pesku AOXAUTECH, MOKa AUCK
He HaGepeT NOoNMHyI CKOPOCTb.
Bo3aepxuTech OT yaaneHus Kakux-nméo
0o6pe3KoB UNu APYrux YacTen getany U3 mecrta
pe3ku, ecnu MHCTPYMEHT paGoTaeT U rornoska
NUIbl He HaXOAMUTCS B NOOXEHUU NOKOSA.
HemeaneHHo npekpaTute pa6oTy, ecnu Bbl
3amMeTUNU Kakue-nmbo OTKIMOHEeHUs.
Mepen nepemelueHvem aeTanu unv usmeHe-
HMEM HacTpoeK BbIKIIOUUTE UHCTPYMEHT 1
[OXAUTECb OCTAaHOBKM AUCKOBOM NUIbI.
OTKNKOYMTE MHCTPYMEHT OT CETU NPU 3aMeHe MUNBLHOTo
[AMcKa, 06CNYXMBAHNSA UNK 3aBePLUIEHUA UCMONb30BaHNUS.
HekoTopble BUAbI NbINK, BO3HUKaOLLEn Npu
NUneHnn, coaepxaT XMMUYeCcKme BelecTBa,
KOTOpble MOTYT BbI3BaTb pak, BPOXAEHHbIe
AedeKTbl NN okasaTb oTpULaTenbLHOe BO3-
[e’cTBME Ha PenpoayKTUBHbLIE hyHKLUK
opraHuama. Huxe npuBeaeHbl NpUMepbl HeKo-
TOPbIX TaKUX XUMUYECKMX BELLECTB:
. CBUHeL U3 MaTepuarnos, OKpalleHHbIX
Kpackamu Ha OCHOBe CBUHLLA U,
. MbIWbAK U XPOM M3 XUMUYECKU o6pabo-
TaHHOW ApeBeCUHbI.
Puck BaleMy 340pOBbIO OT BO3AEWCTBUSA
AaHHbIX BELEeCTB 3aBMCUT OT 4acTOTbI BbINon-
HeHUsi TakoW paboTbl. [N CHUXKEHUA Bo3aen-
CTBUA TaKMX XMMUYECKNX BelLecTB Ha Ball
opraHusm: paboTtainTe B XOpoLIO NpoBeTpuBae-
MOM MecCTe C COOTBETCTBYHOLUMU cpeacTBaMu
obecneyeHusn 6e30MacHOCTH, KakK, Hanpumep,
Nbine3awmTHbLIMU MackaMu, KOTopbie MOryT
3aAepXMBaTb MUKPOCKONMYECKNE YacTULbI.
Y6eautecb B HafleXKHOM KpernsieHnun crona
pblYarom nocrie ero nepeBopavyMBaHus.

MPU UCNOJNb3OBAHUN B PEXXUME
TOPLIOBOYHOMW MUIbI:

35.

36.

Wcnonb3yiTe Nuny TonbKo ANSA pe3ku apeBe-
CUHbI, aNtOMUHUA UMK NOAOOHbIX MaTepuanos.
He BbInonHanTe Kaknx-nmbo nencTBun
ooHUMM pykamu. [pu npoBedeHUn BCexX TUMOB
paboT obpabaTbiBaemMyto AeTanb Heo6xoaMmo
NPOYHO 3aKPenuTb K MOBOPOTHOMY CTONY 1
HanpaensoLwen nuHenke. Hukorga He gepxwuTe
obpabatbiBaemyto feTanb pykamu.
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37. Mepea kaxabIM pa3pe3om NpoBepsinTe yCTON-
YMBOCTb MHCTPYMEHTA.
38. YcraHaBnuBauTe noa AnvHHbIe obpabaTbiBae-
Mble fileTann COOTBETCTBYOLME AOMNONHUTENb
Hble Onopbl.
3anpewjaetcs paspe3aTb HaCTONbLKO MarneHb-
Kue AeTanu, 4To UX pasmepbl He NO3BONSAIOT
HaAEeXHO 3aKpenuTb UX B TUCKax. HenpaBunbHo
3axaras getarib MOXeT CTaTb NPUYUHON OTAAYU U
TSKEMbIX TPABM.
Y6eautecb B HaXeXXHOM KpenneHMu NnoBopoT-
HOro cTona u ero HemoABUXHOCTU BO BpeMsl
paboTbl.
41. Tlpwv nuneHuun nop yrnom y6eautechb B Hagex-
HOM KpenrneHUn KpoHLUTenHa. 3aTsaHuTe
pblyar no YacoBou cTpenke AnsA dukcauun
KPOHLUTENHa.

39.

40.

42. TMepepn BKNOYEHUEM UHCTPYMeHTa y6eauTtech,
YTO AUCK He KacaeTcA NOBOPOTHOrO cTona B
CaMOM HWUXXHEM NONOXeHUU, U He KacaeTcs
obpabaTbiBaemoW geTanu.

43. Kpenko gepxuTe pyuky. lomHuTe, 4TO BO

Bpems 3anycka u OCTaHOBKM Nuna HeMmHoro
ABUXETCA BBEpPX U BHUS.

MPU UCMNONIb30OBAHUU B PEXXMME HACTOJbKOM
nunbl (MUNbHOIO CTAHKA):

44. He BbINONHANTE KaKUX-NMG0O AEeACTBUN TONLKO
OAHUMM pyKaMu. ATO O3HAYAET, YTO He cre-
AyeT Ucnonb30BaThb PyKW AN noaaepXaHus
WNU HanpaBreHus pa3pe3aeMon AeTanu BMe-
CTO HanpaBnsoLeN NNaHKu.

Y6eautecb B HaAEXKHOM KpenneHUm NoBopoT-
Horo cTona.

Y6epuTech, YTO KPOHLUTENH HaAeXHO 3aKpe-
nrneH B paboyeM nornoxeHuun. 3aTaHUTe

pblyar no YacoBoW cTpenke Ans dukcauum
KPOHLUTENHa.

WcnonbulyiiTe TonkaTenb B BUAE CTEPAHA UNKU
6noka Bo usbexaHve paboTbl pykamu U nanb-
L. aMu1 OKONo NUIbLHOro Aucka.

Mepea BKkNoYeHMEM BbikntovyaTens y6eau-
Tecb, YTO LIMPKYTIsipHasi NMna He KacaeTcs
PacKNMHMUBAIOLLLErO HOXA UIK pacnunMeBaemMon
AeTanmu.

O6paTuTe 0c060€e BHUMaHME Ha MHCTPYKLUM,
Kacarowmecs cHuxkeHus pucka OTOAYN.
OTOAYA - 3T0 MFrHOBEHHasi peakums Ha 3alieM-
neHue, M3rnb unu HapyLeHne COOCHOCTH
umpkynsipHou nunsi. OTOAYA npuBoauT K
oT6pacbiBaHUIO pacnUnNuBaemoi getanu
obpaTHO No HanpaBneHUto K onepaTopy.
OTAAYA MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HbLIM
TPABMAM. Bo ns6exanme OTOAYU umpky-
nsipHasi nuna Bceraa AoMKHa GbITb OCTPOM,
nas paspesa AorkeH ObITb NapanneneH nune,
PacKNUHUBAIOLLMUIA HOX M OrpaxaeHne Nunbi
AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha MecTe B UCNPaBHOM
cocTosiHun. Paspesaemyto getanb cneayet
oTnycKaTb TONbKO MOcrie Toro, Kak oHa non-
HOCTbO Npouget nuny. He cnepyer pesatb
nepekpy4YeHHble UMK U3OTHYTbIe AeTanu unu
AeTanu, He UMetoLLMe NPAMOro Kpasi, pacnoso-
XEHHOro BAONb HanpaBnstoLen NNaHKu.

45.

46.

47.

48.

49.
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50. MW3b6eranTte peskon 6bicTpoit nogauu. Mpu nuneHumn
TPYAHO pacnunuBaembix AeTanei MakcMManbHO
MeAneHHo nopasanTe getans. Mpu nogaye He
crmbanTe U He CKpy4MBanTe pacnunuBaemyio
petank. Ecnv nuna 3actpsna unu sawemunack B
pacnunuBaemoii aeTanu, HeMeAneHHo BbIKNOYUTE
LUMPKYNAPHYIO nuny. BbIKNOYATE UHCTPYMEHT U3
ceTun. 3aTeM ycTpaHUTe 3aCTpeBaHuUe.

51. Mepen nepeBopauynBaHUEM UHCTPYMEHTa
BCeraa NpoBepsAnTe, YTO CTONOPHbIN WTUKT
HafexHo 3adyMKCUpoBar rornoBKy MHCTPY-
MeHTa B CAaMOM HUXXHEM MOSIOXKEHUMN.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXXHO: HE DONYCKAWMTE, uto6bi
yAo6CTBO UMY ONbIT 3KCMyaTauumu AaHHOTo
ycTporcTBa (Mony4yeHHbIW OT MHOrOKpaTHOro
VCNonb30BaHUs) AOMUHUPOBANM Haj CTPOTUM
cobniogeHveM NpaBUn TeXHNKKU 6e3onacHo-

CTU Npu o6pallleHUn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMPABWUJIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpy-
MeHTa UNun HecobnoaeHNe NpaBun TEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TAXKerow TpaBme.

YCTAHOBKA

ABHUMAHUE: CopepxuTe nroLaaky BoKpyr
YPOBHSI UHCTPYMEHTa B YnCTOTE 1 6e3 pasbpocaHHbIX
MaTepuarnos, Takvx, Kak Liena 1 oTpesku.

YcTtaHoOBKa Ha BepcTak

Mpy NONHOCTLIO BbIABUHYTbIX
HOXKaX B KayecTBe BbICOKOro cTona

Ecnv MIHCTPYMEHT HEBO3MOXHO YCTaHOBUTL Hernoa-
BWXKHO, MOBEPHUTE PETYNNPOBOYHYIO Franky HOXKU
VNHCTPYMeHTa, 4Tobbl 06ecneunTb HaanexaLyyo
cTabunbHOCTb. MNMoBEPHUTE NPOTUB HYaCOBOW CTPENKU
(ecnu cMOTpeTb CBepXyY), YTOBbI YMEHbLUNTL HOXKY, 1
N0 YacoBOW CTpernke (ECnu CMOTPETb CBEPXY), YTOObI
yBenunyuThb ee. Mocne perynuposku y6eanTech, YTo
VNHCTPYMEHT CTOUT HEMOABUXHO.

» Puc.1: 1. PerynupoBoyHas raiika 2. Onopa

YcTaHoBWTE KpenexHble NNacTUHbl YrIoBbIM Kpaem
HapyXy Ha TpW HOXKN UHCTPYMEHTa C MOMOLLbIO LLEeCTH-
rpaHHbIx 6onToB. 3aTeM NPUKPEnUTE MHCTPYMEHT K
HenoABWXXHOW 1 POBHOW NOBEPXHOCTK, BCTaBWB Tpu 6onTa
B OTBEPCTMA 4N BONTOB B KpENEXHbIX NNaCTUHaX.
» Puc.2: 1.BonT c wecturpaHHon ronoskow

2. MNnacTtuHa dukcaumm

an yCTaHOBKEe CO CINIOXXeHHbIMU
HOXXKaMU B Ka4ecTBe HU3KOro ctosna
» Puc.3: 1. U-o6pasHble nasbl

MoAroToBLTE MHCTPYMEHT, CIIOXKUTE HOXKU, 3aKpenute
MHCTPYMEHT € nomoLLbto U-06pasHbix Na3os, Kak noka-
3aHO Ha PUCYHKe.
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OMNMUCAHUE

®YHKLUMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBefeHeM perynmpoBku Unn Npo-
BEPKU paﬁOTbI WHCTpyMEeHTa Bcerga npose-
pAiTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LWHYP
nUTaHnAa BbIHYT n3 pO3eTKVI.

OXYyX AUCKa

» Puc.4: 1. HwxHee orpaxaeHuve nessus A 2. HmkHee
orpaxaeHue nessus B

» Puc.5: 1. wkHee owpaxaeHve ne3sus C (ncnonbay-
€TCS1 TONbKO B PeXMME TOPLIOBOYHON NUIbI)

» Puc.6: 1.KHonka 2. PacknvHuBaoLni HOX
3. BepxHee orpaxaeHue nes3sus (npumeHs-
€TCs1 MPW UCMOMb30BaHUM CO CTONOM)

ABHUMAHME:

. Ybenumtech, 4TO PyKOSTKY Herb3si onycTUTh 6e3
HaXaTusi Ha pblyar, HaxoaaLMINCs cnesa oT
PYKOSITKM.

. Y6egutech, YTO HUXKHUE KOXYXU ancka A He
OTKpbIBaOTCS 63 HaXaTus Ha PyKOATKY B
CaMOM BepXHeM NOSIOKEHNN.

. Mepen ncnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTA B
pexvme TOpLIOBOYHON Nunbl 06s3aTensHO ycTa-
HOBUTE HWXKHUIA KOXYX Ancka C.

Mpwy onyckaHWn pyKoSITKM 1 HaXaTuu pbl4ara BMneBo,
HVDKHUIA KOXYX Ancka A NOAHMMAEeTCst aBTOMaTUYECKU.
HwxHMI KoxXyx ancka B nogHumaeTcs n conpukacaeTcst
¢ obpabaTtbiBaeMol AeTanbio. HkHUE KoXyXu Ancka
NoANPY>XMHEHbI, MO3TOMY MO OKOHYaHWUU pacnuMBaHNUs
1 noabeme PyKOSITKM OHW BO3BPaLLAlTCS B UCXOAHOE
nonoxeHve. BepxHuii Koxyx AMcka POBHO NOXMTCS Ha
NoBEPXHOCTL CTOMa Mnocre npoxoaa nod H1uM obpaba-
ThiBaemoi getanu. HUKOIMOA HE MPEMATCTBYUTE
PABOTE N HE CHUMAWTE HUXKHUE KOXKYXU
ONCKA, NMPYXNHY, NPUKPEMNEHHYIO K HXKHEMY
KOXYXY OUCKA NN BEPXHUW KOXKYX AIMCKA, 3a
MCKIIOYEHNEM NPUMEYAHUST HUXE.

B uensix Bawen nuyHon 6esonacHocTu, Bcerga coaep-
KUTE KaXabI KOXYX AMCKa B XOPOLUEM COCTOSIHUN.
Heobxoavmo cpasy xe ycTpaHsiTb Nobble HapyLeHns B
pabote koxyxoB. lNpoBepbTe 1 y6eamTech B BO3BPaTHOM
[eCTBUN NOANPY>KUHEHHBIX HKHUX KOXYXOB AMCKa.
HUKOIA HE NONb3YUTECH MHCTPYMEHTOM,
ECINN HUXKHNW KOXYX OUCKA, MPY>KUHA

WM BEPXHUI KOXYX OVICKA NMOBPEXIEHbI,
HEWCIMPABHbI UM CHATBI, 3a uckniovyeHnem npu-
MevaHus Huke. 3TO OYEHb OMNACHO, N MOXET
MPUBECTMU K CEPLE3HOW NMUYHOWM TPABME.

NPUMEYAHME:

. CyLuecTBYIOT CrieaytoLLme UCKMIoYEeHNs Mo
CHSITWIO KOXYXOB. HUXHWI KOXyX Ancka C cHu-
MaeTcs TONbKO B TOM Cryyae, eCrm MHCTPYMEHT
MCNonb3yeTcs B PeXMMe HaCcTOMbHOW NUIbI.
BepxHuit KoXxyx Ancka CHUMAETCs TOMbKO B
TOM Crnyyae, eCnt UHCTPYMEHT UCMONb3yeTcs B
pexumMe TOPLOBOYHO NUMbI.
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Ecnu kakasi-nn6o BuaMmas 4acTb Koxyxa aucka
3arpsi3HUTCS, UM €CNKN OMUIKN HACTOSbKO NPUAMMHYT
K HEMY, 4YTO AMCK yxe Henb3s OyaeT yBuaeTb, BbiHbTE
LUTeKep MHCTPYMEHTA U3 PO3eTKV NMUTAHWSA U TLLaTeNbHO
OUMCTUTE KOXYXM BNAXKHOW TKaHbo. He nonbaynrecb
pacTBOPUTENSIMU UM OYUCTUTENSIMU HA OCHOBE Kepo-
CUHa A1 OYUCTKM NIacTMacCoBOro KoXyxa.

Ecnun HUXHUI KoXyXx Ancka A 0COBEHHO rpsi3HbIN, U
CKBO3b KOXYX MII0X0 BUAHO, BbIMOSHUTE crieaytoLlee.
MonHOCTbIO NOAHUMUTE PYKOSITKY. CHAMUTE NUMBbHBIN
Aunck (cM. pasgen "YcTaHOBKa UMK CHATUE MUMbHOTO
aucka"). MogHMMUTe HMKHUIA KOXYX Aucka A, Hagaenueas
Ha pblyar Bneso. Korga HWXHWIA KoXyX Ancka A HaxoauTcs
B TaKOM MOMOXEHUM, 3TO YNPOLLAET OYUCTKY U NOBbILAET
ee ahheKTNBHOCTL. 10 3aBepLUEHNN O4UCTKU, BbINOS-
HWTE Npouenypy B 06paTHOM Nopsiake v 3akpyTute 6onT.
B TakoMm e COCTOSIHWM Anst BEPXHEro Koxyxa Ancka, kak
OnMCaHo BbILLIE, HAXMUTE KHOMKY B NepeaHeit YyacTn Ao
NOBEPXHOCTU 1 CHUMUTE BEPXHMIA KOXYX Auncka. [Nocne
OYMCTKU BCerga HaaeXHo ycTaHaBnmBaliTe ero Ha MecTo.
Ecnu co BpemeHeM nnu 13-3a BO3AENCTBUS ynbTpa-
droneToBoro ceeTa kakon-nmbo 13 aTUX KOXKYXOB
Aucka obecLBeTUTCS, CBSXUTECH C CEPBUC-LIEHTPOM
Makita 1 sakaxuTe HoBbI koxyx. HE YBUPAUTE U HE
CHUMAWTE KOXYXW.

ObecneyeHue MmakcuManbHoOW

npon3BoaAnUTENIbHOCTU PE3KU

» Puc.7: 1.BepxHas NOBepXHOCTb NOBOPOTHOIO
ocHoBaHus 2. Nepudepuns ne3sus
3. Hanpaenstowasn nuHenka

[aHHbI IHCTPYMEHT OTPErynMpoBaH Ha 3aBofe-n3-
rotoBuTene Ansa obecnevyeHns MakCumanbHOW Npons-
BOAMTENbHOCTY PE3KM NPU UCNONb30BAHNUU MUITBHOO
avcka B 260 Mm.

Mpwn ycTaHOBKe HOBOrO AUCKa BCeraa nposepsiiTe
HWXHee npeaenbHoe NosoXeHwe ancka, u, Nnpu Heob-
XOAMMOCTU, OCYLLLECTBUTE PErYIIMPOBKY Criedyowmnm
obpasom:

ABHUMAHUE:

. Mpw ocyLlecTBNeHUM AaHHON PerynupoBKu
BblHMMAaWTE LUTEKEP UHCTPYMEHTA N3 PO3ETKU
3J'IEKTpOI'II/ITaHVIFI.

Mpexnae Bcero, BblHbTE LUTEKEP UHCTPYMEHTA 13
po3eTku anekTponuTaHus. MonHOCTLI0 onycTUTe
PyKOATKY. Micnonb3yinTe kniod 1 noBopayvsante pery-
NPOBOYHbIN 60NT, Noka nepudepus gucka He Gyaet
HEMHOTO HIDKe BEPXHEN NOBEPXHOCTM NOBOPOTHOMO
cTona, B TOW TOYKe, rae nuuesas CTOpoHa Hanpaenso-
Lie MTMHENKN ConpurKacaeTcsi C BEpXHeW MOBEPXHOCTbIO
MOBOPOTHOrO cTonNa.

OTKMIOYNTE UHCTPYMEHT OT CEeTU, NOBEPHUTE ANCK
PYKOW, HaXMMasn Ha PyKOsiTKY A0 KOHLa, 4Tobbl ybe-
OUTbCHA B TOM, YTO AUCK HE KacaeTcsl HUKaKou U3 Yyacten
HWKHero ocHoBaHus. Mpu HeobxoauMocTK, crerka
OoTperynmpynTe CHoBa.

ABHUMAHUE:

. Mocne ycTaHOBKM HOBOTO AMCKa, BCETAa Npo-
BepsiTe, YTO AMCK He KacaeTcst Kakon-nnbo ns
YacTeln HWKHEro OCHOBaHWs!, KOrAa pykosiTka
NOMHOCThIO onyLleHa. Becerga BbINOMHANTE 3Ty
npoueaypy, BbIHYB LUTEKEP UHCTPYMEHTA U3
PO3ETKM 3NEKTPONUTaHUS.
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[aHHbIA UHCTPYMEHT MOXHO UCMOJIb30BaTb C HMXKHUM
orpaHuumTenem unu 6e3 Hero, CABVUHYB CTOMOP HUX-
Hero orpaHNYMTEnNs, Kak MoKasaHo Ha PUCYHKeE.
YT06bI MCNONB30BaTh MHCTPYMEHT 6e3 orpaHn4uTens,
noBepHWTE Kpaw cTonopa NpoTUB YacOBOW CTPESKU.
VcnonbayiiTe AaHHOE NoMnoXeHve Ans pacnuna wmpo-
KOW 1 TOHKON oBpabaTbiBaeMoit AeTanu.
YT06bl MCNONb30BaTh MHCTPYMEHT C HUDKHWM orpa-
HUYUTENEM, NEpeMecTuTe Kpaw cTornopa no 4acoBomn
cTperke. VcnonbayiiTe AaHHOE NOMoXeHve Ans pac-
nuna ToncTon obpabaTteiBaemMon getanu.
» Puc.8: 1. Cronop HmxXHero orpaHnunTens

2. PerynupoBouHbIi 6onT 3. lMaiika

PerynupoBka yrna pe3ku

» Puc.9: 1. 3axvMHol BUHT 2. HanpasnsioLwias
nuHerka

» Puc.10: 1. Pyyka 2. oBOpPOTHbIN CTON

OcnabbTe 3a)XMMHOM BUHT Ha HanpaensoLLen nuHeke,
NoBepHYB ero NpoTMB YacoBON CTpenku. MoBepHUTe
NOBOPOTHbIN CTON C NOMOLLbIO pykosiTku. [Mocne
nepemeLLeHNs pyKosTK/ B NOSIOXeHWe, NPU KOTOPOM
cTperka yka3sblBaeT Ha HeobXoAMMblI yron Ha Lukane
PEe3KH, KPENKO 3aTsIHUTE 3aXWMHOW BUHT, MOBEPHYB ero
Mo 4acoBOW CTPerKe.

ABHUMAHME:

. Mpy noBopoTE NOBOPOTHOIO CTONa 06s3aTeNnbHO
MOSTHOCTbLIO MOAHUMUTE PYKOSITKY.

. Mocne n3aMeHeHwus yrna pesku, Bceraa 3akpe-
NnsiiTe NOBOPOTHbBIN CTOM, KPETNKO 3aTArveas
3aKVIMHOW BUHT.

PerynupoBka yrna ckoca

B pexunmMme TOpU,OBO‘lHOf/I nunol
» Puc.11: 1. Pbiyar
» Puc.12: 1.Pyuka

[ins perynupoBky yrna ckoca, ocnabbTe pbiyar B HUXHEN
4acTu UHCTPYMEHTa, NOBEPHYB ero NPOTUB YaCoOBOW CTPENKM.
HapaBuTe Ha pykosiTKy BNeBo, YToBbl OTKUHYTb MUMbHbIA
[INCK, MPU 3TOM CTperka A0MMKHA yka3blBaTb Ha Heobxo-
OVIMBIA Yron Ha Likane ckoca. 3atem Kpernko 3aTsHuTe
pblyar no 4acoBoOW CTPernke, YToObl 3aTAHYTb PYYKy.

ABHUMAHME:

. anI HaKJImoHe NMnnbHOro AnckKa o6ﬂ3aTeano
NONMHOCTLIO NOAHUMUTE PYKOSATKY.

. Mocne n3aMeHeHwus yrna ckoca, Bceraa 3akpe-
NnNAanTe KPOHLWTEWH, 3aTArnBas pbivar no 4aco-

BOW CTperike.

B pexunmMme HaACTONMbLHOW NUNbI
» Puc.13: 1. Pbiuar 2. Pyyka perynupoBku rnyBuHbl pesku

[lns perynupoBku yrna ckoca, ocnabsre pblyar nog
CTONOM B NepeHel 4acTn UHCTPYMEHTa, NOBEPHYB ero
NPOTMB 4acOBOW CTPENKW.

MepemecTuTe pyyKy perynupoBku riy6uHbl BNeso,
YTOBbI OTKMHYTb MWUMbBHBIA AUCK, NPU 3TOM CTpernka
[OMKHa yKasbiBaTb Ha HEOBXOAMMbIN yron Ha Likane
ckoca. 3aTem Kpenko 3aTsHUTe pblyar no 4YacosoWn
CTpernke, YToObl 3aTSHYTb PYUKY.

[OencrTBue BbIKNoYaTens

» Puc.14: 1.lepeknioyaTenb B pexum TOPLOBOYHON
nunbl 2. MNepekntovatens B PEXUM HAcTOmMb-
How nunbl 3. KHorka pa3bnokupoBaHus
4. KypkoBbIil Bblkntoyatens 5. Pyyka 6. Pblyar
7. KHonka BkntodeHns 8. KHomnka BbIKnoYeHns

MepeknioyeHne B peXxum
TOPLIOBOYHOW NUIbI

ABHUMAHUE:

. Mepen BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY
nuTaHus, Bceraa nNpoBepsinTe, Y4To pblyar nepe-
KInoYeHust pabotaet Hagnexalmm obpasom un
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTB.

. Ecnu UHCTpYMEHT He UCMOoNb3yeTcsl, BbIHU-
MariTe KHOMKY pasbrokMpOBKY U XpaHWUTE ee B
HaexHoOM MecTe. OTO NPefoTBPaTUT HECAHK-
LIMOHMPOBAHHYIO 3KCNnyaTauuto.

. He HaxvmainTe cunbHO Ha pblyar nepekrio-
yaTens 6e3 HaxaTusi Ha KHoMKy pasbno-
KMPOBKM. DTO MOXET NPUBECTYU K NONOMKE
nepeknoyaTens.

[ns npenoTepaLleHnsi HenpeaHaMePEHHOTO BKITHO-
YeHWs pblyara nepeksyaTens UMeeTcs KHomka pas-
Gnok1poBKM. [N 3anycka MHCTPYMEHTa, HaXXMUTE Ha
pblyar GI0KMPOBKM BMEBO, HAXMUTE KHOMKY pa3broku-
POBKYM 1 HAXMUTE pblyar nepekntoydarens. OTnycTute
pbluar nepeknoyatens Ans 0CTaHOBKM.

MepeknioyeHue B pexmm
HACTONbLHOW NUNbI

ABHUMAHUE:

. Mepep paboTon ybeamTech, YTO MHCTPYMEHT
BKJIOYAETCS U BbIKMIOYaeTCs.

[ns 3anycka uHctpymeHta Haxmute kHonky ON (1). Ans
€ro ocTaHOBKM HaxkmuTe kHonky OFF (O).

erynupoBKa rnyouHbI pesa

» Puc.15: 1. Pyuyka perynvpoBku rmybuHbl pesku

My6uHy peskun MOXXHO OTperynMpoBaTb NOBOPOTOM
PYYKM perynvpoBku rnyouHbl pesku. MoBepHUTE pyuKy
perynmpoBkm rmy6uHbl pe3ku No YacoBOW CTperke,
4YTOGbI NOAHATL ANCK, UM NPOTUB YacOBOW CTPESKH,
YTOGbI ONYCTUTb ErO.

A OoCTOPOXHO:

. Wcnonb3yiiTe HacTpoiiky Menkow rmy6buHbl npm
peske TOHKUX MaTepuanos, 4Tobbl 4OBUTLCS
6onee yncToro paspesa.

ABHUMAHMUE:

. CTOMOPHBIN LITUAT NOBEPHYTH HEMb3s, ecnu
rornoBKa MHCTPYMEHTa HaxoanTCs B NOMHOCTbIO
onyLleHHOM nonoxeHnn. Ha gaHHom atane,
HEeMHOro NoBEePHUTE PyyKy NPOTUB 4YaCcoBOIA
CTPENKW, 1 CTOMOPHbIV WTUGT ocBoGoaUTCS.

» Puc.16: 1. CTonopHbIv WTnudT
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3awuTa oT neperpysku

. TonbKO MHCTPYMEHTBI C HanpsikeHnem NUTaHus oT
200 B v Bbiwe. HoMuHanbHoe HanpshkeHne cM. Ha
nacnopTHON Tabnuyke.

. Ecnu Harpy3aka Ha MHCTPYMEHT NpeBbILLaeT AoNyCTH-
MBI Npegen, nofaya NUTaHus K 3NEKTPOMOTOPY CHU-
XaeTcs ANs NpeoTBpaLLeHns ero neperpesa. Korga
Harpyaka BHOBb BO3BpaLL@eTcs B JOMYCTUMbIE rpa-
HULbI, UHCTPYMEHT BO306HOBNSIET HOPMarnbHyto paboTy.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nmbo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCerga nNpoBepsinTe, YTo MHCTPY-
MEHT BbIKMIOYEH, a LUHYP NUTaHUS BbIHYT 13
po3eTku.

XpaHeH ue LecTurpaHHoro Kmnr4a

» Puc.17: 1. WecturpanHbin knioy 2. flepxarens
Knoya

LLlecTUrpaHHbI KoY XpaHWUTCS Kak NokasaHo Ha
pucyHke. [Mpy MCnonb3oBaHWK LIECTUTPAHHOTO Kitoya
BbITSIHUTE €ro 13 Aepxarens rae4qHoro kniova. Mocne
MCMOMb30BaHUs! LLECTUIPaAHHOIO KIlto4Ya YCTaHOBUTE ero
obpaTHO B AepaTerib rae4yHoro Krnova.

[1Ba nonoxeHus YCTaHOBKU! BbICOTbI CTONA

BbICOTY CTOMNa MOXHO YCTaHOBUTL B [1BA MOSIOXKEHUS:
BbICOKUIA UMW HU3KWUIA CTOM.

A OCTOPOXHO:

. Mepen Tem, kKak ONyCcTUTb MHCTPYMEHT Ha3ag,
BCerAa nepeBoanTe UHCTPYMEHT B PeXUM TOp-
LIOBOYHOW NWMbl, M BNOKUPYWATE FrONoBKY MHCTPY-
MEHTa B CAMOM HWXHEM NOSIOXKEHUN.

1. YcTaHOBKa BbICOKOro cTona
» Puc.18: 1. Kptoyok 2. Onopbl 3. CTONOPHbIN KPOYOK

[Ina yCcTaHOBKU UHCTPYMEHTa C BbICOKUM CTONOM
BbINONHUTE criedyoLlee.

(1) O6s13aTENLHO OCTOPOXKHO OMNYCTUTE UHCTPY-
meHT HABAL, yoepxwvBasi ero o6enmu
pykamu.

MoBepHUTE KPIOYOK B HAMPaBNEHUN CTPENKM
Ha pUCYHKe, YTOObl 0CBOGOANTL HOXKM.
OTKpOWITE HOXKM CTOMA C OHOW CTOPOHbI

1 MOSTHOCTbIO BbITAHUTE HUXKHIOIO Banky
HOXeK Bnepes; oHa 3abnokupyercs camo-
cToATENbHO. BbiNonHMTE 3Ty Xe npoueaypy
C HOXKaMu C NPOTUBOMONOXHON CTOPOHbI.
Y6eautechk, YTO HOXKW C 06enNX CTOPOH
MOJSTHOCTbI0 32610KMPOBaHSI.

A OCTOPOXHO:

. Y6eautech, YTO KPHOYKM CTOMOPOB YCTAHOBIEHbI
Hagnexatium o6pa3om B kKaHaBKe KPOHLUTEHa.

©)

@

MofHUMWUTE MHCTPYMEHT OGPaTHO B BEPTU-
KanbHOE MonoXeHwe.
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2. YcTaHOBKa HU3KOro ctona
» Puc.19: 1. CtonopHbIi kptodok 2. Onopsl 3. Kproyok

HOXKM MOXHO CNOXWUTb, Kak NokasaHo Ha

pucyHke. YToBbl CNOXUTE MHCTPYMEHT BbINOMHUTE

crepyollee.

(1) O6s3aTenbHO OCTOPOXHO ONYCTUTE UHCTPY-
meHT HASA[, yaepxuvBas ero obenmm
pykamm.

BbITSHUTE NepBbIvi CTOMOP Ha CThIKe NIEBON
HOXKM Ha cebs1, 4To6bl pa3brnokupoBaThb ero.
BbINOMHWTe 3TK Xe Laru, KoTopble ykasaHbl
BbILLe, A5 NPOTUBOMNOMNOXHON HOXKW.
Mcnonb3yiiTe kproyok, 4Tobbl 3admKempo-
BaTb HOXKM.

MoagHMMWTE MHCTPYMEHT 06paTHO B BEPTU-
KanbHOe NoNoXeHue.

()
(©)
4)
®)

YcTaHOBKa MU CHATUE NUNBbHOIO

ANCKa

ABHUMAHME:

° I'Iepe,q yCTaHOBKOVI WUnn cHATMEeM gucka, Bcerga
nposepﬂl?lTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIKO4Y€EH, a
LUHYP BbIHYT U3 PO3ETKW 3NEeKTPONUTaHNS.

. [Insi yCTaHOBKM UMK CHATWS IMCKOBOW NUMbl
NONb3yNTECh TOMBKO LECTUrPaHHbLIM KITHOHOM
Makita. B npotuBHoM crniy4ae 60nT ¢ ronoskow
nog BHyTPEHHWUI LIECTUrPAHHUK MOXHO 6o
nepeTsaHyTb, MO0 He JOTAHYTb. TO MOXET
NnpuUBECTU K TPaBMeE.

MoaHUMKTE PYKOSITKY B MOMHOCTBIO NOAHATOE

MONOXeHWe.

HaxmuTe Ha KHOMKy cmkcaumm Bana, 4Tobbl 3abno-

KMpOBaThb LWNWHAENb, Y NPU NOMOLLM LLIECTUTPAHHOTO

Kkntova ocnabbre 60NT € ronoBKo NoA BHYTPEHHWIA

LLIeCTUrpaHHUK, MOBEPHYB €ro o YacoBOW CTpersike.

» Puc.20: 1. bonT ¢ BHYTPEHHUM LLECTUrPAHHNKOM
2. WecTturpaHHbin kntod 3. ®ukcartop Bana

lMoaHumuKTE orpaxaeHve pexyLlero agucka A ¢ noMo-
LLIbIO COOTBETCTBYHOLLETO NOABLEMHOIO pblyara, OfHO-
BPEMEHHO TOrnKasi BMIeBO pblyar psiiloM C PYKOSITKOM.
Mocne nogHATKA orpaxaeHns pexyLlero agucka A
BbIBEpHUTE BONT C ronoBKOW NOA BHYTPEHHWUIA LLEeCTu-
rpaHHVK, CHUMUTE BHELLUHWUIA oniaHeL, u OUck.

» Puc.21: 1. Pbiyar 2. lMNogbeMHbIv pblyar

Mpwn ycTaHOBKE OCTOPOXKHO YCTAHOBUTE ANCKOBYIO MUIY
Ha WNWHAEenb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha NOBEPXHOCTH
nuIbl coBnagana ¢ HanpasBneHWeM CTPESKN Ha Kopnyce
[AVCKOBOW Nunbl. YCTaHOBWTE BHELLHWUI dhnaHel n 6ont
C rOMOBKOW MOA, BHYTPEHHWI LUECTUTPAHHMK, a 3aTeM
XopoLuo 3aTsiHuTe 6onT (C neBol peabbolt), noBopayn-
Basi €ro NPOTVB 4YaCOBOW CTPENKM NPY NOMOLLM LIECTU-
rPaHHOro KIoya, O4HOBPEMEHHO HaXuMasi CTonop
Bana.

» Puc.22: 1. lMunbHbIi guck 2. HukHee orpaxaeHune
nessus B

» Puc.23: 1. dytnsap ans nonotHa 2. CTpenka
3. MunbHbIN anck 4. Ctpenka
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NPUMEYAHME:

. Mpu ycTaHoBke NUMbHOrO Aucka ob6s3aTesnibHo
CHavasa BCTaBbTE ero B MECTO MEXZY KOXKYXOM
nucka B, a 3atem nogHuMuTe ero, YTobbl OKOH-
YaTesibHO YCTaHOBUTL ANCK B KOXyXe Ancka B.

» Puc.24: 1. BonT ¢ BHYTPEHHWUM LLUECTUrPAHHUKOM
2. HapyxHbiin dpnaHey 3. MNMunbHbIA Anck
4. BHyTpeHHuin dpnaHey 5. WnuHaens
6. Konbuo

ABHUMAHUE:

. Konbuo ¢ BHewHUM anameTtpom 25,4 mm 1 30
MM yCTaHaBNMBaEeTCs Ha LUNUHAENb Ha 3aBoje.
Mepen ycTaHOBKOW AMCKOBOW NWUMbI HA LUMWH-
[enb Bceraa NnpoBepsiiTe, YTo Ha LWNWMHAEND
YCTaHOBIEHO KOIbLIO C COOTBETCTBYHOLLMM
OTBEPCTUEM ANS TOW NUIbl, KOTOPYIO Bbl COOU-
paeTech UCMONb30BaTh.

BosBpaTtute HWXKHUIA KOXyX Ancka A B nepBoHavanbHoe
nonoxeHue. OnycTuTe pykosTKy, YTobbl y6eanTbes B
HapanexalieM nepemMeLleHnn KoxXyxoB ancka. Mepen
BbINOMHEHNeM pacnuna, ybeanTtecs, YTo 3amMok Bana
ocBo6oaAMN WNUHAENb.

PerynupoBKa pacKIIMHMBaIOLLEro

HOXXa

» Puc.25: 1. 3axumHas ravika 2. bonTt ¢ BHyTpeHHUM
LecTurpaHHmkom 3. PacknuHuBatowmi
HOX

Bo Bpemsi cMeLLeHNst packiMHMBAIOLLErO HOXa B CTO-
POHyY AnCKa MeXAay HOXOM W 3yBbsamy NMbl JOMKEH
6bITb 3a30p B 5 — 6 MM. OTperynupyinte packnuHu-
BaloLLMIA HOX, CHavana ocnabus pyKkow 3aXUMHY0
raliky, NOBepHyB ee NpoTUB YaCOBOWN CTPENKM, a 3aTem
C NOMOLLbIO LIECTUrPaHHOTO Kntoya ocnabus 6ont ¢
TrOSIOBKOM NOZ BHYTPEHHWUI LIECTUrPAHHUK (MOBEPHYB
ero NpoTu1B 4acoBoW cTperku). MNocne aToro nsmepeste
3a3op. MNocne perynupoBku HaaexHo 3adukcupyimnTe
60ONT C ronoBKOW NOA BHYTPEHHWUIA LUECTUTPAHHUK 1
3aXUMHYI0 raiiky (NOBEPHYB MO YacoBOW CTPesIKe).
Mepen Hayanom pesaHusi obsizatensbHo ybeautecsb,
YTO pacKMHMBaKOLWNIA HOX 3adhMKCUPOBaH, a BEpXHee
orpaxaeHvie pexyLlero aucka pabotaert nnaBHoO.
» Puc.26: 1. PacknuHuaowmii HoxX 2. MNunbHbIn
anck

PacknuHunBaloLLmii HOX yCTaHaBnmnBaeTcs nepes
NnocTaBKoW C NPeAnpUATUS-N3roTOBUTENS, MOSITOMY
[OVICK M pacKNMHMBAIOLLMIA HOX pacnonaratoTcs Ha nps-
MOIA IMHUM Nocre NPOCToi ycTaHoBKW. CM. pasaen «
M3MeHeHne NonoxeHns packnMH1BaloLLEero Hoxa » Ans
MHdOpPMaLIMK NO yCTaHOBKe.
» Puc.27: 1. lWupuHa ancka 2. PacknvHusatoLwmia
HOX 3. BonT ¢ BHYTpPEHHUM
LLIECTUrPaHHNKOM

ABHUMAHUE:

. Ecnu anck n packnmHMBaoLWwmii HOX He oTpe-
rynMpoBaHbl Haanexalm o6pasom, B Xxoae
paboTbl MOXET BO3HMKHYTb ONAacHOe 3axarue.
Y6eautech, 4TO PACKMMHUBAIOLLMIA HOX pac-
nonaraeTcs Mexay ABYMS BHELLUHUMU KpasiMut
3yObeB AncKa, ecnv CMOTPETh Ha HEro CBEpXYy.
Ecnu nonb3oBatbcsa UHCTpyMeHTOM 6e3 Haane-
Xalym ob6pa3oM OTperynmpoBaHHOIO packnu-
HMBAIOLLETO HOXA, MOXHO MOMY4UTb CEPbE3HbIE
NYHbIe TpaBMbl. ECrin OHM He OTperynnpoBaHbl
no kakon-nnbo nNpuymHe, BCerga npomssoanTe
WX PEryrnpOoBKY B YNOITHOMOYEHHOM Cep-
BuC-LieHTpe Makita.

. Bo Bpemsi perynmpoBku 3a3opa Mexay packnu-
HMBAIOLLMM HOXOM U 3yGbsiMU NuIbl ocnabbte
60NnT C ronoBKON Nof BHYTPEHHWUIA LIECTUrPaH-
HUK TONbKO nocne ocrnabnenus 3axXMmHomn
ravku.

YcTaHoOBKa 1 perynmpoBka

Han paBnmou.l,eﬁ NnaHKn

» Puc.28: 1. [epxatenb HanpasnswLen niaHkm
2. Hanpaensiiowmi penbc 3. 3axumHom
BUHT (A) 4. 3axkuMHol BUHT (B)
5. Hanpasnsowas nnaHka

1. YcTaHoBWTE HanpasnsoLLYO NNaHKy Ha cTon,
4TOGbI AepxaTenb HanpaBnsioLWwen NnaHky BoLwwen
B CLENMEHVE C penbcom Hanpaensiolen. Kpenko
3aTAHNTE 3aXUMHON BUHT (B) HanpasnsioLe
NnaHKy No 4acoBOW CTPeErKe.

2. OcnabbTe 3aXMMHOW BUHT (A).
3. TMoaBvHbTE HaMNPaBRSIOLLYIO NNaHKy W 3aKkpenuTe

ee Tak, YTobbl KOHeL, HanpaBnAloLLei NnaHku,
HaxogsLmiicst Aanblue ot Bac, 6bin BbIPOBHEH

C TON TOYKOW, B KOTOPOW NEPEAHUI Kpan Nnb-
HOro AMcka HEMHOTO BblAAETCs U3-MOA BEPXHEN
noBepxHocTu obpabaTtbiBaemon getanu. Lienb
[aHHOW PerynnpoBKu 3aKIK04aETCs B CHIDKEHUN
pucKa OTCKOKa Mo HanpaBIeHWo K onepatopy

TOW oTpe3Hon YacTn obpabaTbiBaemol AeTanu,
KoTopasi byaeT 3axara Mexay NNbHbIM ANCKOM U
HanpaBnsoLLei NNaHKoN Npu ee OKoHYaTelbHOM
BbITalKVBaHWUK MO HaNpaBIIEHUIO K ornepaTopy.
JInHnA (A) n3meHsieTcs B 3aBUCMMOCTU OT TOM-
LWMHbI o6pabaTtbiBaeMon Aetanv Unm ypoBHs
ctona. OTperynupyiite NonoxeHue Hanpasnsito-
el NnaHKk1 B 3aBMCUMOCTHM OT TOMLWMHbI 06paba-
TbiBAEMoW AeTanu.

Mocne perynupoBky HanpasnsoLLeit NNaHku
KPEMnKo 3aTsiHUTE 3aXKMMHOW BUHT (A).

» Puc.29: 1. HanpaenstLan nnaHka 2. [lepxatenb
HanpaenstLen nnaHkn 3. JlnHus cosme-
weHus c: nuHnen A 4. MunbHbIA AUCK
5. BepxHui cton 6. ObpabatbiBaemas
aetans
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NMPUMEYAHMUE:

. MmeeTcs YeTbipe WabnoHa NnonoXeHusi Hanpas-
NAOLLEN NNaHKK, KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKeE.
Hanpasnsiolias nnaHka uMeeT Be npopesun
No CTOpOHaM, ofHa NPope3b C NPUMNOAHSATHIM
KpaeMm C TOW xe CTOPOHbI, a Apyras npopesb 6e3
Hero. Vcnonb3yiiTe NOBepXHOCTb Hanpaensito-
LUel NNaHKu ¢ TakMM Kpaem, pacnonarast ero
o HanpaeneHuto k obpabaTbiBaemoii AeTanu,
TOMbKO MPW pacnunoBke Toi AeTanu, kotopas
TOHbLUEe obpabaTbiBaemow geTanu.

» Puc.30: 1. Hanpaenstowas nnaHka 2. [lepxatenb
HanpaensLen nnaHku 3. MunbHbIA Anck

NMPUMEYAHME:

. [na nsmeHeHus WabnoHa HanpasnsoLein
nnaHkv, CHUIMUTE HanpPaBnsIOLLYIO MIaHKy ¢
fAepxaTens HanpaensioLLen NnaHKkn, oTKPyTUB
32XUMHOM BUHT (A), 1 U3MEHUTE pacnonoxe-
HVe HanpaBnsoLLeN NaHK1 No OTHOLLEHUIO K
aepxaTento HanpasnsoLLen NnaHku Tak, YTobbl
HanpaensoLas nnaHka conpukacanach ¢ gep-
XaTenem HanpasnsloLLel NNaHku B 3aBUCUMO-
€TV OT Tna paboTbl, kKak MOKa3aHO Ha PUCYHKeE.
BcTaBbTe kBagpaTHYIO ranky Ha gepxarene
HanpaensLLen NNaHk1 B 3afHUIA Kpal Kakon-
nmbo 13 AByx Npopes3el B HanpasnsioLLen
nnaHke, 4YTo6bl OHM COBNaAany, kak nokasaHo
Ha pUCyHke.

[ns uameHeHus wabnoHa A unu B Ha wabnoH
C vnu D unu o6paTHo, CHUMUTE KBaApaTHYHO
ranky u 3aXMMHOM BUHT (A) C Aepxatenst
HanpaeBnsioLLEeN NnaHku, 3aTeM pacnosioxuTe
3aXUMHOW BUHT (A) 1 KBaApaTHYIO rawiky ¢ npo-
TWBOMOJOXHOW CTOPOHbI AepXaTens Hanpasns-
IOLLie MNaHKK No CPaBHEHMIO C NepBOHaYanb-
HbIM nonoxeHnem. Kpenko 3aTsHUTe 3aX1MHON
BWHT (A) nocne BCTaBKu KBaApaTHOW ranku
fAepxaTens HanpasnsioLLe nnaHki B npopesb
HanpaensALLen NnaHku.

BcTaBbTe kBagpaTHYIo raiky Ha gepxarene
HanpaensoLLen NMaHkM B 06paTHbI KOHeL|
Kakon-nmbo 13 npopesei HanpasBnsoLLen
nnaHkK, 4To6bl OHM CoBMaganu, kak nokasaHo
Ha pUCYyHKe.

» Puc.31: 1. Hanpasnstowas nnaHka 2. lepxartenb
HanpasnstLlen nnaHku 3. KsagpatHas
ranka 4. 3axvmMHoi BUHT (A) 5. 3axumHon
BWHT (B)

HanpaBsnsiooLias nnaHka oTperynnpoBaHa Ha npega-
NpUATUN-U3FOTOBUTENE NaparnienbHo K NOBEPXHOCTN
aucka. YbeamTech, YTo oHa napannenbHa. YTobbl
ybeanTbea, YTo HanpaensLLasa nnaHka napannensHa
[VICKY, OTperynupymnTe BbICOTY AMCKa C MOMOLLbIO
PYYKU perynmnpoBku rnybuHbl peaku Tak, 4Tobbl Anck
NosIBMSINCS B CAMOM BEPXHEM NMOSOXKeHWUN oT cTona.
OTMeTbTe 0aMH 13 3ybbeB ancka menkom. Mamepeste
paccrosiiune (A) n (B) mexay HanpaBnsoLwen nnaHkon
n auckoM. NpoegnTe oba n3amepeHusi, NCNonb3ys
3y6eL, NoMeYeHHbI Menkom. [MokasaHusi aTux AByx
M3MepeHuii AomkHbI ObITb 0AMHaKoBbIMU. Ecnn Hanpas-
nsioLas nnaHka He napannenbHa OTHOCUTENbHO
[vcKa, BbINonHUTE cneaytoLlee:

» Puc.32: 1. llkana

(1) ToBepHWTE PerynnpoBOYHbIA BUHT NPOTUB
4aCcoOBOW CTPErKMK.
» Puc.33: 1. Hanpaensiowas nnaxka
2. lepxaTtenb HanpasnsioLLen NnaHku
3. PerynvpoBoYHbI BUHT

» Puc.34: 1. Hanpaensiowas nnaxka 2. MunbHbIn
avck 3. BepxHee orpaxaeHue nessus

(2) Cnerka cmecTUTe NepeaHuWii Kpa Hanpas-
nsoLLelt NNaHKv BNpaBo Uu BNeBo, Noka
OH He CTaHeT napannenbHbIM OTHOCUTENbHO
avcka.

(3) Kpenko 3aTsiHUTE PerynupoBOYHbIA BUHT Ha
HanpaensaoLLen nnaHke.

ABHUMAHUE:

. Ob6s3aTensLHO OTPerynupyiTe HanpaBnsoLLyo
nnaxky, 4Tobbl oHa bbina napannenbHa OTHOCKU-
TerbHO Auncka, MHaye MOoXeT NPOoU3oNTH onac-
HbI OTCKOK.

. O6s13aTenbHO OTPEryNMpynTe HaNpaBnsoLLY
nnaHky Tak, 4Tobbl OHa He conpukacanach ¢
BEPXHUM KOXKYXOM [AMCKa UMW NUIbHBIM UCKOM.

. He nepewmellanTe 1 He NnepeHOCUTE MHCTPYMEHT
3a HanpasnAoLLYI NNaHkKy.

. MpunogHUMaHue ycTaHOBNEHHON Hanpaensi-
IOLLEN NNaHKW NN YCUINS N0 ee CMeLLeHNo
BMpaBo N BNEBO, AepXach 3a ee BePXHUii
KpaWn pyKoW, MOryT NPMBECTU K NMONOMKE NiaHKn
1 HapyLLUEHWo ee OYHKLUN.

YcTaHoOBKa 1 perynmpoBka

n3mepuTtens yrna pe3kum

» Puc.35: 1. Hanpaenstowasn namepurtens yrna pesku
2. Nameputens yrna pesku 3. MNasbl

YCTaHOBUTE USMEPUTEND Yria pe3ku, BCTaBUB €0

Ban B OAVH M3 ABYX Na30B CTONa C nepeaHei 4acTu.
HanpasnstoLyto usmMeputens yrna pesku, kotopas
TakkKe UCMonb3yeTcs B ka4ecTBe HanpasnstoLen
NnaHk1, MOXHO YCTaHOBUTL Ha U3MepuTere yrna peaku,
B 3@BVICYMOCTU OT BbIMNOSHSIEMON paGoThbl.

MNMbINnec6opHbIN MeLLoK

» Puc.36: 1. lMbinecbopHeiii natpy6ok 2. Mewwok aAns
nbinu

Mcnonb3osaHuve nblnecbopHoro mellka ynpoljaert
c6op nbinu n aenaet paboTy no peske YicTon. [ns
KpenneHusi NbinecbopHOro mMellka, HaJeHsTe ero Ha
nblNecbopHBbI naTpyGok.

Koraa nbinec6opHbIi MELLOK 3anonHUTCA NPUMEPHO
HanonoBWHY, CHUMUTE MbINECGOPHBIN MELLOK C UHCTPY-
MEHTa U BbITSHUTE 3aXUM. YAanuTe coaepxumoe
nblfiecbopHOro MeLuka, crnerka yaapus no Hemy, 4Tobbl
yAanuTb YacTuLbl, NPUANMLINE K BHYTPEHHE YacTu,
KOTOpble MOTyT YXyALWNTb AanbHenLwnii cbop nbinu.

» Puc.37: 1. Mewok Ang nbinu 2. 3axum

Ecnu Bbl nogcoeanHnTe nbinecoc k Bawen nune, ato
no3sonuT obuTtbes Gonee apeKTUBHON 1 YMCTON
paboThbl.

» Puc.38
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» Punc.39: 1. MbinecbopHbit natpybok 2. KoneHo

ABHUMAHME:

. HanpaBbTe BbiNycKHOE OTBEPCTUE KOMeHa B
HanpasneHum, B KOTOPOM BbIMyCKHas Mbiflb 1
Lena He ByayT BblnieTaTb MO HANpaB/eHUIO K
MHCTPYMEHTY 1 nioAsM Ha paboyeii nnoLyaake.

ABHUMAHME:

. O6pabaTbiBaemas Aetanb JorkHa GbiTb
NIOTHO 3aKpenreHa kK NOBOPOTHOMY CTOIy U
HanpaensaoLen NMHenke.

YcTaHOBKa UHCTPYMEHTA B PeXUM

HacToNbHOM NUnbI

anIerI'IVITe KOMEeHO Npu N3MEHEHUW HanpaBneHus Bbinycka Nbinu.

KpenneHue obpabaTtbiBaemom

aeranu

A OCTOPOXHO:

. OueHb BaXKHO Bcerga npaBumnbHO U Kpenko
3akpennsiTb obpabaTbiBaeMyto AeTarnb ¢
nomMoLLblo TUCKoB. HecobrtogeHne fgaHHoro
TpeboBaHUA MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO
MHCTPYMeHTa n/unu obpabaTtbiBaeMon getanm.
TAKXE BO3MOXXHO NONYYEHUE NNYHbLIX
TPABM. Takxke, nocne 3aBepLueHus pesku, HE
noAHUMaNTe ANCK, MOKa OH He OCTaHOBUTCA
NOMHOCTbIO.

» Puc.40

Ha HanpaBnsioLLyto NHeRKy MOXHO yCTaHOBUTb
cy6nuHeiiky. Bo Bpems BbINONHEHNS1 NEBOCTOPOHHEN
pe3ku CO CKOCOM UMK B PeXUME HACTONMbHOW NUIbI
(NMUnbHOro CTaHka) CHUMUTE CyBnUHenKy.

ABHUMAHME:

. Bo Bpemsi BbINONHEHNS NeBOCTOPOHHEN pe3kn
CO CKOCOM WIIN B PEXMME HACTOSbHOM NUMbl
(MunbHOro cTaHka) cHumuTe cybnuHeriky. B
NPOTMBHOM criy4ae oHa byaeT kacaTbCs Ancka
WKW APYTON 4acTU UHCTPYMEHTA, YTO MOXeT
NpUBECTM K TSHKeNbIM TPaBMaMm ornepartopa.

epPTUKaribHble TUCKUN

» Puc.41: 1.lonoBka TuckoB 2. CTepXeHb TUCKOB
3. 3axumHoit BUHT 4. Pyyka T1ckoB
5. Hanpasngawuias nuHenka

[opun3oHTanbHbIE TUCKM MOXHO YCTaHaBNMBaTh B

[BYX MOMOXEHMWSIX, Ha NIeBO 1N Ha NpaBol CTOPOHE
HanpaensAwLLen NMHenkn. BctaBbTe CTepXeHb TUCKOB
B OTBEPCTME B HANpaBnsoLLen NUHeke 1 3aTaHuTe
3aXVWMHOM BUHT, 4TOGbI 3aKpenuTb CTEPXKEHb TUCKOB.
PacnonoxwTe KpOHLUTENH TUCKOB B COOTBETCTBIM C TOM-
LMHOM 1 chopmoit 06pabaTeiBaeMoi AeTanu 1 3akpenute
KPOHLUTEH TUCKOB, 3aTSHYB 3aXXMMHO BUHT. ECnn BUHT
KpenneHns KPoHLLUTeNHa TUCKOB ConpuKacaeTcs C Hanpas-
NAOLLEN NINHENKOW, YCTaHOBUTE 3aXXUMHOWN BUHT Ha NPOTK-
BOMOJIOXHOW CTOPOHE KPOHLLTEHa TUCKOB. YBeauTech, Yto
HUKaKast YacTb MHCTPYMEHTA He ConpuKkacaeTcs ¢ Tuckamu
npw omyckaHWW pyKosiTKW 40 koHua. Ecnu kakas-nn6o yacTb
KacaeTcsi TUCKOB, OTPEryNMUPYIATE NONOXEHNE TUCKOB.
Mpucnonnte obpabatbiBaemyto AeTans k HanpaensioLein
NHeWKe 1 NOBOPOTHOMY cTony. Pacnonoxute obpabatbiBae-
Mylo ieTanb B He0BXoAMMOM [N15 pacrunnBaHns NonoXeHnn
11 HafieXHO 3aKpenuTe ee, 3aTSHYB Py4Ky TUCKOB.
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ABHUMAHUE:

. Mepea ncnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa B
pexvMe HacTomnbHOM Nunbl, ybeamtech, 4To
NMOBOPOTHbIN CTON 3aKpenseH MnoA yrrom pesku
B 0° C NOMOLLBIO 3a)KMMHOTO BUHTA Ha Hanpas-
NAWLLEN NUHENKe.

. Mepen Mcnonb3oBaHUEM MHCTPYMEHTa B
pexume HacTonbHoW Nunel, ybeamTech, 4To
rofioBKa MHCTPyMeHTa 3aKpensieHa pblivarom.

. Mepep ncnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa B
pexxvMe HacTonbHOW nNunel, ybeamtech, 4To
PacKNMHMBAIOLLMIA HOX 3aKpenneH Ha mecTe
COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oMm.

. Mepea Ucnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa B
PEeX1MeE HaCTONMbHOW MUIbl CHUMUTE HKHUIA
KOXyx ancka C.

. B pexvme HacTonbHOW Nunbl ocBo6oaMTE CTO-
Nnop HWXXHEro orpaHnYnTEns.

MHCprMeHT NOCTaBnAeTCA C NnpeanpuATnA-n3rotoBu-
Tensa B pexume TOleOBOLIHOI7I nunoel. I'Iepe,q ncnonb-
30BaHMEM UHCTPYMEHTa B pexnme HaCTONMbHOW NUIbI
N3MeHUTEe YCTaHOBKY U BbINONHUTE Npoueaypy Huxe.

1. KpenneHne noBOpOTHOro crtona
» Puc.42: 1. 3axumHoi BUHT 2. Hanpasnsiowas
nVHenka

YT06bI 3aKPENUTL MOBOPOTHbIN CTOM, KPENKOo 3aTs-
HUTE 3a)XKMMHOWN BUHT Ha HanpaBnstoLen NnHerke
nopg yrnom pesku B 0°.

2. ernneHMe rofnoBKU UHCTPYMEHTa
» Puc.43: 1. Pbiyar
3akpenuTe rofioBKy UHCTPYMeHTa, NOBEPHYB

pblyar B HanpasneHUW CTPESKMW, NOKasaHHOM Ha
pUCYHKe.

3. Pa3bnokupoBka cTonopa HMxXHero

orpaHun4yuTtens
» Puc.44: 1. CTONop HWXHEro orpaHnunTens
2. PerynupoBoyHbI 6onT

Y6eauTtechb, 4TO Kpal CTonopa HUXKHEro orpaHu-
YNTENst HAXOAMTCS B MONOXEHUU A Ha PUCYHKeE.
MoBepHUTE Kpal cTonopa HWXHEro orpaHnynTens
NPOTUB 4YaCOBOW CTPESKY B NonoxeHue A, ecrnm oH
HaxoAuTCs B NonoxeHun B.
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4. N3meHeHune nonoxeHus

pPacKnuHMnBarLlero HoXxa

» Puc.45: 1. PacknuHuBatowmii HoX 2. 3axkumHas
ranka

Monoxexue (Puc. 1) HeobxoanMo N3MeHUTb cnepyto-
Lwum obpazom.

(1) OcnabbTe 3axumHyto raviky (Puc. 2).

(2) TMoTAHWTe 1 NOBepHUTE packNMHMBAK-
LA HOX B NOsioXeHWe nog yrnom B 90°
B Hanpasnexun ctpenku (Puc. 3). 3atem
cnerka HagaBuTe Ha Hero, 4Tobbl OH cTan
HenoABWKHLIM B TAKOM MOMOXEHUN.

(3) TMonHOCTBIO NOAHUMUTE HUKHUI KOXYX
auvcka A 3a BbICTyn pyKoW, Hajaenueas Ha
pblyar okomno pyKosiITKU BNEBO, U OTNYCTUTE
pblyar okono pykoaTku (Puc. 4).

(4) HapaBwTe Ha pacKNMHMBAIOLLMIA HOX B
HanpaeneHun ctpenku (cMm. Puc. 5), 4tobbl
OH BbIPOBHSINCS MO OTHOLLEHWIO K MUITbHOMY
LNCKY.

(5) TMMocne HagaBNMBaHWA Ha PACKNVHUBAIOLLNIA
HOX B HanpaBneHuy CTPesku, NokasaHHow
Ha PUCYHKeE, OTMYCTUTE HUDKHUIA KOXYX
ancka A.

(6) TMMocne BbipaBHMBaHMA pacKNMHUBAIOLLETO
HOXa KPEenKko 3aTsiHUTE 3aXKMUMHYHO raviky (CM.
Puc. 6).

5. CHATMEe HMXKHero KOXyXa AUCKa C
» Puc.46: 1. 3aXMMHON BUHT

CHUMUTE HUXKHUIA KOXYX Ancka C co cTona, OTKpy-
TUB 32)KUMHOW BUHT.

6. BnoknpoBka ronoBkm
MHCTPYMEHTa B NOSIHOCTLIO

onyweHHOM NOoJI0XKeHnn
» Puc.47: 1. CTOnopHbI WtndT

» Puc.48: 1.lonoBka nunbl 3abrnokmpoBaHa B kpan-
HeM HWKXHEM MOMOXeHUN

Mocne yCcTaHOBKM pacKNMHUBAKOLLErO HOXa ANs
pexumMa HacTONMbHOW NWIIbl, MOTSHWUTE 3a CTONOP
B HanpasneHun CTpesnkv A U NoBEpHUTE ero Ha
yron B 90° B HanpaBneHun cTpenku B ¢ BbITAHY-
TbIM CTONOPOM. 3aTeM OnycTUTE PYKOSITKY, YTOObI
3a6r10KMpPOBaTh rONOBKY MHCTPYMEHTA.

ABHUMAHUE:

. Ecnv ronosky MHCTpyMeHTa Henb3s 3abnoku-
poBaTb B MOMHOCTHIO OMYLLEHHOM MOSIOXEHWA,
NOBEPHUTE PYUKy PerynupoBku rMy6uHbl Ha
Heckosibko 060pOTOB MO HaCOBOW CTPErKe.

. Mepen onpokuabiBaHMeM UHCTPYMeHTa Bceraa
NpoBepANTE, YTO CTOMOPHbIV WTUAT HAAEXKHO
3adMKCMpOoBar rofoBKy MHCTPYMEHTa B CaMOM
HVDKHEM MOMOXEHNUN.

7. NMepeBopaynBaHMe NHCTPYMEHTa

A oCTOPOXHO:

. Mepen Tem, kak NepeBepHyTb UHCTPYMEHT, ybe-
[UTECh, YTO UHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a BUIIKa
BbIHYTa U3 PO3ETKU 3MIEKTPONUTaHUS.

. Mpy HaxaTun Ha pblyar o6s3aTenLHO pacnona-
rante pyky/nanew Bganv ot obrnactu ycTaHOBKU
pblyara v cTona.

» Puc.49: 1. Pbivar 2. MecTo Ha pblyare ans pyku/
nanbua 3. YacTtu 3auennexus

[epxxack 3a CPeAHIO0 YacTb Kpasi cTona ogHon
PYKOW, HaAaBMTe Ha pblyar Apyrovi pyKow,
HaAEeXHO yAepXxuBas Kpan cTona, 1 OCTOPOXHO
nepesepHuTe cTon. MNpogomkante yaepxusarb
[0 Lenyka.

8. YcTtaHOBKa BepXHero Koxyxa guckKa
» Puc.50: 1. KHonka 2. PacknuHusaroLmin HOX
3. BepxHee orpaxageHue nes3susi (npume-
HSIETCA NPU UCMONb30BAHNMN CO CTOINOM)

HapaBuTe Ha KHOMKY BEPXHEro Koxyxa Avcka
[0 6OKOBOW MOBEPXHOCTU, YCTAHOBUTE €ro Ha
BbleMKe PaCKMMHUBAIOLLLEro HOXa NP HaXaTown
KHOMKe, 3aTem OTMyCTUTE KHOMKY.

Mocne oTnyckaHWs KHOMKW ybeauTtech, 4To
BEPXHUIN KOXYX ANCKA 3aKpenseH; nonbiTantech
BbITSIHYTb €ro.

ABHUMAHUE:

. Mocrne yCTaHOBKM BEPXHErO KOXyxa Aucka
ybenutecb, 4To OH paboTaeT nNnasHo.

YcTtaHoOBKa MHCTPYMEHTa B PeXUM

TOle,OBO‘-IHOVI nunbl

A OCTOPOXXHO:

° I'Iepe,u, nCnonb3oBaHNEM UHCTPYMEHTa B
pexviMe TOPLIOBOYHOM Ninbl 06s13aTensbHO ycTa-
HOBUTE HWXHUN KOXYX AUCKa C.

YT106bl U3MEHUTL YCTAHOBKY C PeXVMa HACTOSbHOM
NWnbl B PeXWM TOPLIOBOYHOW NUIbI, BbINOMHWTE Npo-
ueaypy pasgena « YcTaHoBKa MHCTPYMEHTa B PEXnUM
HacTonbHOW NKnbl » B 06paTHOM NnocnegoBaTenbHOCTY.

1. CHATME BepXHEero KoXyxa gucka
Ha,anMTe Ha KHOMKY BEPXHEro KoXyxa aucka go
6GOKOBOW MOBEPXHOCTM, 3aTEM NPOCTO NOAHUMUTE
BerHMIZ KOXYX ANCKa BBEpPX, HE OTMNyCcKas KHOMKY.

2. YcTaHOBKa HUXXHEro Koxyxa

aucka C

YcTaHoBUTE HUXHUI KOXKyX Ancka C Ha cTon,
4yTOGbI OH BOLLEN B LLeSb CTONa, U Kpenko 3ats-
HUTE 3aXMMHOWN BUHT.

3. MepeBopaumBaHne MHCTPYMEHTa

CM. Takylo e npoLeaypy B pasaerne « YcTaHoBKa
VNHCTPYMeHTa B PEXMM HAaCTONbHOM NUMbI ».
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4. OcBObOXAEHUNE rofIoBKM MHCTPYMEHTA

N3 NONMHOCTbLIO ONYLEHHOro NoNoXeHus
» Puc.51: 1. CTonopHbIn WtndT

YoepvBasi pyKosiTKY, BbITSHUTE CTOMOPHbIA LWUTUT
B HanpaBreHuu CTpenku A, NoBepHUTE ee Nog yrmnom
B 90° B HanpaBneHwy CTPenku B ¢ BbITSHYTbIM
LWTUPTOM, 3aTEM MEANEHHO NOAHUMUTE PYKOSITKY.

5. U3meHeHMe nonoxeHus

pacKrnHuBarLlero Hoxa

» Puc.52: 1. PacknuHuarowmii Hox 2. 3axnmHas
ramka

MonoxeHune packnuHmsatoLlero Hoxa (Puc. 1) cnegyet
M3MeHUTb criefytoLum o6pasom.

(1) OcnabbTe 3aXUMHYI0 raiky 1 BO3bMUTECH 3a
HWDKHUIA KOXYX ancka A (Puvc. 2), yaepxusas
€ro pykou 3a BbICTYn.

(2) YnepxuBas HMKHWIA KOXYX Aucka A, noTs-
HUTE 3a PaCKIMUHVBAIOLLNIA HOX, YTOObI OH
noBopaymBarscs, 1 NoBepHUTE ero B Nornoxe-
HWe, ykasaHHoe cTpernkoi (Puc. 3).

(3) VYaepxvBas packiMHUBAOLWMIN HOX B AaH-
HOM MOJSIOXEHWW, BO3BPATUTE HIDKHUIA KOXKYX
aucka A B nepBoHavanbHoe NnosioxeHve, n
KPenKo 3aTsHUTE 3aXXUMHOW BUHT (Puc. 4, 5).

SKCIMNYA

ABHUMAHME:

. Mepepn akcnnyaTauuen o6s3aTenbHO 0cBO6O-
OVTe PYKOSITKY M3 HUXKHErO NOSIOKEHWS!, BbiTa-
LB CTOMOPHbIN WTUET 1 NOBEPHYB €r0 NOf,
yrnom B 90°.

. Mepen BkntoyeHnem nepekntoyarens, ybeau-
Tecb B TOM, 4YTO ANCK He kacaeTca obpabaTbiBa-
emon aetanu 1 1.4.

PACIUITIOBKA B PEXXUME

nA

TOPLIOBOYHOM NUNbI

A OCTOPOXHO:

M I'Iepen, MCcnonb3oBaHMEM UHCTPYMEHTa B
pexume TOleOBOLIHOIZ nunbl 069!38TeﬂbH0 ycTa-
HOBUTE HWKHUI KOXYX AnCKa C.

ABHUMAHME:

. He npunaranTte YpeamepHoe AaBneHve Ha
PYKOATKY Npu peske. M36bITouHOE yeunve
MOXeT NMPUBECTU K Neperpyske ABuratens n/unu
CHUXEHMIO 3DPEKTUBHOCTY pe3kn. Haxmmante
Ha PYKOSITKY TOMNbKO C TEM YCUIIMEM, KOTOPOE
Heo6Xxo4MMO ANs NnaBHOW Pe3kn 1 6e3 3Hauu-
TEMbHOTO CHWKEHWS CKOPOCTU ANCKA.

. OCTOpPOXHO HaJaBUTE Ha PYKOATKY AJ1A BbIMNOI-
HeHusi pesku. Ecnu HaxaTb Ha pyKoaTKy C ycu-
JIMeM, Unu ecnv NpUnoxuTs 6okoBoe ycunwe,
avck byaet BubpupoBsaTb, U OCTaBUT crnep (cneq
nunbl) Ha obpabaTtbiBaeMon AeTanu, Y4To npuee-
[T K CHXEHWIO TOYHOCTU pa3pesa.

1. Pe3ka ¢ HaXKuMom

» Puc.53: 1. Tucku (gononHutenbHoe
npucnocobnexve)

MpunoxwuTe 1 npukpenute obpabaTbiBaemyto
OeTtarb K HanpasnsiioLLeit nnaHke U NoBOPOTHOMY
OCHOBaHWI0. Bkntounte MHCTPYMEHT, Korga Auck
HWUYEero He KacaeTcs, U NOAOXANTE, NoKa ANCK

He AOCTUrHET NOMHOW CKOPOCTH, Nepes TeM,

KaK onycTUTb ero. 3aTem OCTOPOXHO OnycTuUTe
PYKOATKY B MOMHOCTbIO OMYLLEHHOE MOMOXeHNe,
yT0bbI pacnunuTL obpabatbiBaemyto Aetans. Mo
3aBepLUEHUN Pe3ku, OTKIIOYNTE UHCTPYMEHT 1
NoJOXAUTE, MOKA ONCK HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTHBIO, nepen Tem, Kak BO3BPaTUTb ANCK
B MOSTHOCTbLIO MOAHSATOE MOMNOXEHUE.

2. Pe3ka nop yrnom
Cwm. pa3gen "PerynvpoBka yrna pesku” Bbille.

3. Pe3ka co ckocom

» Puc.54: 1. Tucku (gononHutenbHoe
npucnocobnexve)

OcnabbTe pblyar v OTKUHBTE MUIbHBIA OUCK,
4yTOObI OTPEryNMpOBaThL Yron ckoca (CM. pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbiwe). O6s3aTensHo
Kpenko 3aTsHUTe pblyar, YTobbl 06ecneunTb
BbIGpaHHbIN yron ckoca. MpunoxuTe n npukpe-
nuTe obpabaTbiBaeMyto AeTanb K HanpaensoLwen
nnaHke v NOBOPOTHOMY OCHOBaHW0. BkrtounTe
VHCTPYMEHT, KOoraa AWCK HUYEro He KacaeTcs,

1 NofoXauTe, noka ANCK He OCTUTHET MOMHOW
CKOPOCTM. 3aTeM MeLEHHO OMyCTUTE PYKO-

SITKY B MOJIHOCTbIO OMyLLEHHOE NONoXeHNe,
npunarasi 4aBnexHve napannensHo aucky. Mo
3aBepLUEHUN Pe3ku, OTKITIOYNTE UHCTPYMEHT 1
NoJgoXAUTE, MOKA ANCK HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTBLIO, nepen Tem, kak BO3BpaTUTbL ANCK
B MOMTHOCTbIO NOAHATOE NOMNOXEHME.

ABHUMAHUE:

. Bcerpa cnegute 3a Tem, 4Tobbl AWCK onyckancs
B HanpasrieHUn ckoca npw BbINOMHEHUN pac-
nMIoB co ckocoM. [lepxxuTe pyku Bganm ot
HanpaBneHVst ABMKEHWS NMUIbHOTO AWCKa.

. IMpu BBINOMHEHWM PE3KM CO CKOCOM, MOXET
NPOM30MTH TO, YTO OTNMNEHHAs AeTanb byaeT
ynupaTbcsi B 60KOBYI0 YacTb gucka. Ecnn
noaHATbL ANCK, KOrAa OH elle BpallaeTcs, a1a
Aetanb MOXeT 3aLennuTbCs 3a ANCK, B Peayrb-
TaTe yero npousonaet pas3bpoc dparMeHToB, 1
370 onacHo. [iuck cneayet nogHumate TOJIbKO
rocre Toro, kak AUCK NOSTHOCTbIO OCTAHOBUTCSI.

. [Mpn HaxxaTum Ha pyKoaTKy, Npunarante gaene-
HWe, napannensHoe aucky. Ecnv faBsnexve He
6yneT napannenbHbIM AUCKY NPU BbIMOMHEHWUN
pesku, yron gucka MoXeT CMECTUTLCS, YTO
NpVBEAET K CHUKEHNIO TOYHOCTN Pe3ku.

. Obs3aTensbHO CHUMKUTE CyBrHeliky BO BpeMst
BbINOMHEHNS NIEBOCTOPOHHE Pe3kn CO CKOCOM.
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4. CocTtaBHas pe3ka
CocTaBHas pe3ka npeacTtasnsieT coboii npoLecc,
npu KOTOPOM peska Co CKOCOM MPUMEHsIeTCS
OHOBPEMEHHO C pe3koli nog yrnomM obpabatbiBa-
emow getanu. CoCTaBHyHO pesky MOXHO OCYyLLEeCT-
BINATb NO4 yrnamu, nokasaHHbIMU B TaGJ'IIALI,e.

Yron ckoca Yron pe3ku

45° Bneso v Bnpaeo 0° - 45°

Mpu BEINONHEHWUN COCTaBHOW Pe3kn CM. 0ObsCHe-
HUA B pasgenax "Peska ¢ Haxumom", "Peska nog
yrnom " n "Pe3ka co ckocom".

5. Pe3ka antommHueBoro npodwuns

» Puc.55: 1. Tucku 2. PacnopHbiin 6rok
3. Hanpasnstowasa nuHenka
4. AntomuHueBsbln npodunb 5. PacnopHbin
6ok

Mpw KpenneHun antoMUHMEBOrO NPOGUNS,
UCMonb3yTe pacnopHble Brokv unv getanu
MeTasnnosioma, Kak nokasaHo Ha pucyHke, YTobbl
npefoTBpaTuUTb AedopmaLmio antoMuHus. Mpu
peske antoMMHUEBOTro NPOUs UCMONb3yNTe
CMa304HOE BeLLEeCTBO Afls pe3ku, YTobbl NpeaoT-
BpaTUTL HAKOMEHWE antoMUHUEBOro MaTepuana
Ha aucke.

ABHUMAHME:

. Huvkorga He nbiTanTech pe3aTb TONCTbIN UMK
KpYrnbli antomMnHneBbI npocdunes. Kpennexne
TONCTOro antoMvH1eBoro npoduns npu padote
MOXeT ocnabHyTb, a Kpyrmbiil antoMUHUEBBIN
npocunIib HEBO3MOXHO KPENKO 3akpenuTb C
NOMOLLIbIO JaHHOTO UHCTPYMEHTa.

. Hwukoraa He pexbTe antoMUHWIA B pexume
HacTONbHOM NUMbl (MUSIBHOTO CTaHKa).

PACTUIIOBKA B PEXKUME
HACTONbHON NUNbI (MUNTBHOIO

CTAHKA)

ABHUMAHMUE:

. Bcerpa ucnonb3yite noapyyHble cpeacTea,
Takue, Kak HaXKMMHble nanku n 6pycest, ecnu
CyLLECTBYET ONaCHOCTb TOTO, YTO PYKU 1N
nasnbLbl MOryT BbITb OKOO AKCKa.

. Bcerga HagexHo npukpennsiite obpabarbiBae-
Myto AeTarnb K CTOMNy 1 HanpasrstoLLeil nnaHke.
He crubaiite u He ckpyunBaiiTe ee nNpu nogaye.
Ecnu obpabaTtbiBaemas geTanb CKpyyeHa unm
COrHyTa, MOXET NMPOU30WTN OMNACHbIA OTCKOK.

. HWKOIAA He BbITArvBaiiTe obpabateiBaemyto
faetanb, ecnu anck kpytutcsa. Ecnv Bam Heob-
XOAMMO BbITSIHYTb 06pabaTtbiBaeMyto feTanb
[0 3aBepLUEHNs pacnuna, CHavana BbIKMiounTe
MHCTPYMEHT, Kpenko yaepxwueasi obpabarbiBa-
emyto getansb. [Nepeq BoiTArmBaHuem obpaba-
TbIBAEMOW AeTanv NofoxanTe, noka AucK non-
HOCTbIO OCTaHOBUTCS. HecobntogeHne gaHHoro
Tpe6GoBaHWs MOXET NPUBECTU K ONAacHbIM
OTCKOKaM.

. HWKOIAA He ybupaiiTe oTpesaHHble MaTepu-
anbl, eCrnu ANCK KPYTUTCS.

. HWKOIOA He pacnonaraiTe pyku unv nanbLbl
Ha NHUK NPOABPKEHUS MUMBHOTO Aucka.

. Bcerga HagexHo 3akpennante HanpaensaoLLyo
nnaHky, MHaye MoryT rpousoiTy onacHble
OTCKOKM.

. Bceraa ucnonb3ayite noapyyHble CpeacTea,
Takue, kak HaXKMMHbIe nanku u 6pycbst npu pac-
nunueaHuUM HebOoMbLUNX UMK Y3knx obpabatbl-
BaeMblIx AeTanemn, unu ecnu Npu pacnunueaHnm
He BUHbI CyYbsl.

. Bo Bpems pesku B pexuvme HacTONbHOM Ninbl
(MUnNbHOrO CTaHka) CHUMUTE CyBnUHeNKy.

MoapyuyHbie cpeacTBa

Moapy4HbIMU CpecTBaMM ABASKOTCH HAXVUMHBIE Nanku, Haxum-
Hble 6pycbs UK BCriomoraTenbHble Nnaxku. Mcnonbayiite nx
AN BbINONHeHWs 6e30nacHbiX, yBepeHHbIX pacnumos, 4Tobbl
onepaTop He kacarncs AMCKoM Kako-nnbo Yactv Tena.

HaxumHown 6pycok
» Puc.56: 1. dacka/kpai napannenbHbl 2. Pyyka
3. Wypyn 4. HanpaeuTb BMecTe

Mcnonbayiite 19-MM Kycok KrneeHomn daHepsl.

PykosiTka formkHa BbiThb B LIEHTPe Kycka kneeHoi
¢haHepbl. 3akpenuTe kneem 1 LWypynamu, kak NokasaHo.
Yrob6bl NpefoTBpaTUTL NPUTYMNIEHNE AUCKa, ECNU onepa-
TOP MO oWwmnbKe HAYHET pe3aTb HaXUMHOW Bpycok, Heob-
XOAMMO Bcerfa npuknensaTb HeGonbLuoi 6pycok Aepesa
pasmepom B 9,5 MM x 8 MM x 50 MM Kk kneeHol chaHepe.
(Hukoraa He 3abuBaiTe rBo3AN B HAOXKMMHOW 6PYCOK.)

BcnomorarenbHasi nnaHka
» Puc.57: 1. dackal/kpai napannesnbHbl

M3roToBbTE BCOMOraTenbHy NnaHky U3 haHepHbIX
netaneu paamepom B 9,5 1 19 mm.
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lNMpoponbHas pacnunoBka lNonepeyHas pacnunoBka

ABHUMAHME:

. Mpu npogonbHOM pacnunoBke CHUMaNTE Co
cTona u3mMepuTenb yrna pesku.

. Mpwu pacnunoBke AnUHHbIX UK 6onbLumnx obpa-
6aTbiBaeMbIx AeTanen, Bceraa obecneynsante
HapanexaLluyto NoaAepXKy 3a npegenamu ctona.
HE nossonsante AnnHHOM AOCKe ABUraTbCst
UKW cMeLLaTbes Ha ctone. JTo NpuBeaeT K
3aLUeMeHNo A1cKa U NOBbILLEHWNIO BEPOSITHO-
CTMN OTCKOKa M NYHoW TpaBmbl. Onopa AormkHa
HaxoauTbCs Ha TOW e BbICOTe, YTO M CTON.

1. OtperynupywiTe rmybuHy pacnuna HeMHOrO BbiLLe,
yeMm TonwmHa obpabaTeiBaemon getanu. Ans
npoBeAeHNst AaHHON PeryrnMpoBKU CM. pasgen «
PerynupoBka rny6uHbl pesku ».

2. PacnonoxuTte HanpasBnsioLLyto NaHKy Ha Hy>HOMN
rny6uHe NpoaonbHOro pacnuna u 3akpenuTe ee
Ha MecTe, 3aTsHyB 3aXUMHoON BUHT (A). MNepen
BbINOMHEHEM NPOAOSbHO pacnunoBku y6eam-
Tecb, YTO ABa BUHTA AepXaTensi HanpasnsoLen
nnaHkv 3akpyyeHsl. ECniv oH HejocTaTouHO 3akpe-
NreH, 3aTsHUTe ero.

3. BknounTe MHCTPYMEHT, 1 OCTOPOXHO nojanTe
obpabaTbiBaeMyto AeTanb K AUCKY BOOMb Hanpas-
NSALWen NNaHKu.

(1)  Ecnu wupuHa npogonbHoro pacnuna
coctasnset 150 MM 1 LWKpe, OCTOPOXKHO
nopasaiTe obpabaTbiBaeMyto AeTanb
ofHoM pykoi. [ipyrov pykow npuaasnusanTe
obpabaTbiBaeMyto AeTanb K HanpaensoLwen
nnaHke.

» Puc.58

(2) Ecnu wuprHa NnpodonbHOro pacnuna paBHa
65 - 150 MM, UCnonb3ynTe HaXNMHYIO Nanky
ansi nogayn obpabaTeiBaeMoi getanu.
» Puc.59: 1.HaxumHas pyyka

(3) Ecnu wuprHa npogonbHoro pacnuna yxe,

YeM 65 MM, HaXXMMHOW Nankon BOCMOMb-
30BaTbCS HemMb3s, Tak Kak OHa yaapuTcs o
KOXYX Aucka. Micnonb3yiite BcnomoraTtenb-
HYIO NNaHKy U HaXMMHOW BpyCcoK.
MpuvkpenuTe BcnoMoraTerbHyo NnaHKy
aByms "C"-06pasHbiMy 3axxumamu.

» Puc.60: 1. BcnomoraTtenbHas nnaHka

MopaBanTe obpabaTbiBaemMyto getanb
pYKOW, Noka ee koHel, He ByaeT Haxo-
OWUTbCSA Ha PAcCTOSIHUM NMPUMEPHO B 25
MM OT NepeHero Kpasi BEpXHero crona.
Mpopomxkante nogayvy, MCNomb3ys HaXXUMHON
6pycok cBepxy BCoMoraTenbHOW NnaHku Ao
3aBepLUeHust pacnuna.

» Puc.61: 1. HaxumHon 6pycok 2. BcnomoratenbHas

nnaxka
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ABHUMAHME:

. Mpw ocyLlecTBNEeHUM NONEPEYHO PaCINMOBKM
CHUMaiiTe BcrioMoraTesibHYto MnaHKy co cTona.

. Mpu pacnunoBke ANUHHbBIX UK 6GonbLunx obpa-

baTblBaeMbIx AeTanen, Bcerga obecneunsante
Hagnexallyto noaaepXky ¢ GOKOBbIX CTOPOH
ctona. Onopa [omkHa HaXoAMTbCs Ha TO e
BbICOTE, YTO U CTOS.

. Bcerga nepxuvTe pyku noaarnbiue oT xoda
aucka.

U3meputensb yrna pesku

Vcnonbaynte nameputens yrna pesku Ans 4 Tunos
pacnunnoBKm, Noka3aHHbIX Ha PUCYHKE.

» Puc.62: 1.lNonepeyHas pacnunoska 2. Pe3ka nog
yrnom 3. Peska co ckocom 4. CocTaBHas
pe3ka nog yrnom (yrnbl)

ABHUMAHUE:

. OCTOpPOXHO 3aKpenuTe pyyKy Ha nameputene
yrna pesku.

. M3berante npockanb3biBaHusi paboyen getanu

1 n3meputens, obecneums HagexHoe paboyee
KpenneHue, 0co6EHHO NpU pacnuioBke nog
YIIoM.

. SAMPELWAETCH pepxatbes unu 6patbes 3a
npeanonaraemyto « OTNUNMBAEMYHO » YacTb

ob6pabatbiBaemon getanu.

Ucnonb3oBaHue n3meputensa yrna pe3ku
» Puc.63: 1.MMa3 2. Nameputens yrna pesku

3. Kpyrnas pyyka
3afBUHLTE M3MEpPUTENDb Yria pesku B TONCTble nasbl B
ctone. Ocnabbre pyyKky Ha u3mMepuTene 1 COBMeCTUTE C
Heobxoaumbim yrnom (o1 0° go 60°). MpucnoHuTe Aetans
3anoAnuLo K NaHKe U OCTOPOXHO NOAANTE ee K AUCKY.

BcnomorarenbHas AepeBAHHanA

ob6wuMBKa (M3MepuUTenb yrra pesku)

» Puc.64

[Ons npenoTBpalleHns kadyaHust ANMHHOWM OOCKM, ycTa-
HOBUTE Ha M3MepuTeErb yrna peaku BCroMoraTesibHy
HanpaensoLyto gocky. 3akpenuTe ee Gontamu/ran-
Kamu, NPOCBEPsIMB OTBEPCTUSI, HO NPY 3TOM KPEMNeXHbIe
[eTarnu He AOSHKHbI BbICTYNaTb Ha NOBEPXHOCTU AOCKY.

lNepeHocka UHCTPYMEHTa

» Puc.65: 1. CTonopHbIv wWtndT

Y6enmtech, UTO LITEKEP NHCTPYMEHTA BbIHYT U3
PO3eTKM ANEKTPONUTaHWs. ECnv MHCTPYMEHT Tonbko
YTO UCMOSb30BArICS B PEXMME TOPLIOBOYHOW NMb,
3akpenuTe ANCK nog yrnom ckoca B 0° 1 noBepHUTe
cTon nog yrrnom pesku B 0°. MonHOCTbIO onycTUTe pyko-
ATKY U 3aKpenuTe ee B HKHEM NOMOXeHUN, MONHOCTbI0
BOABMB CTOMOPHbIN WTUPT.
MepeHocuTe MHCTPYMEHT, epxach 3a Ty YacTb, KOTO-
pas nokasaHa Ha pUCyHkKe.
» Puc.66: 1.YacTb MHCTpyMeEHTa, 3a KOTOPYIO HY>HO
[epxaTtbCsl Npy NepeHocke
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ABHUMAHME:

. Mepen Tem, kak NePEHOCUTb UHCTPYMEHT,
BCErAa 3akpennsiite Bce NoABWKHbIE YacTy.

. Mepen nepeHocKoi MHCTPYMeHTa BCeraa ycTa-
HaBnyBaWTe ero B pPeXvm TOPLIOBOYHOW MUMbI.

. YBeamtech, YTO HWKHUIA KOXYX Aucka C ycTta-
HOBIEH Ha MHCTPYMEHT.

TEXOBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkoW Unn NpoeefeHnem Texobeny-
XuBaHusa y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIO-
YeH, a LTeKkep OTCOeAVHEH OT PO3ETKN.

. 3anpelyaertca UCNonb3oBaTh GEH3NH, MUrPOVH,
pacTBopuTEnb, CANPT U T.N. TO MOXET npuBe-
CTW K U3MeHeHuto LBeTa, AedopmaLium 1 nosis-
TNEHUIO TPELLVH.

A OCTOPOXHO:

. Bcerga cneanTte 3a 3aTOYKOM U YMCTOTON Ancka
ans obecneveHns Hauny4wei n 6esonacHoii
paboTbl.

PerynupoBka yrna pesku

[laHHbIN UHCTPYMEHT TLLATENBLHO OTPEryNMPOBaH U
BbIBEPEH Ha NPeANpUATUN-U3roTOBUTENE, HO rpybast
3KCMnyaTauus MOXET HapyLLINTb PerynupoBky. Ecnv
perynupoBka Ballero HCTpyMeHTa HapyLleHa, BbInon-
HUTE criepyiollee:

1. Yron pe3ku
» Puc.67

BonTbl perynuposku yrna pesku B 0° pacrnono-
XEHbl B YeTblpex MecTax.
OcnabbTe YeTbipe 6orTa perynupoBkY yrna pesku
B 0°, NOBEPHYB MX MPOTUB YAaCOBOW CTPENku, ecnu
CMOTpEeTb CHU3Y cTona.
[MonHoCTbIO ONyCTUTE PYKOATKY U 3abnokupyinTe
ee B OMyLLEeHHOM NOSIOKEHWN, MOTSHYB 1 NoBep-
HYB CTOMOPHbINA WTUET nog yrnom B 90° no yaco-
BOW CTpesike. YCTaHOBUTE NPSIMON Yron Aucka no
OTHOLLEHWIO K CTOPOHE HanpaBnstoLLen NHehkn ¢
NOMOLLIbIO TPEYTONbHOW NINHENKN, YroNbHUKA U T.A.
3aTeM Kpenko 3aTsiHUTE YeTblpe PerynupoBOYHbIX
6onTa Ha BcriomoraTenbHOM KPOHLUTEHe CHU3Yy
cTona. Y6eautech, 4To CTpernka ykasblBaeT Ha
0° Ha wkane yrna pesku. Ecnu ato He Tak, oTpe-
rynupywTe NonoxeHne CTpenku, ocnabms BUHT
KpenneHus cTpernku. MNocne perynmpoBku Kpenko
3aTAHNUTE BUHT.

» Puc.68: 1. TpeyronbHas nuHerika 2. MNMunbHbIR AUCK

3. Hanpasnstowasa nuHenka
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2. Yron ckoca

» Puc.69: 1. BonT perynuposku 0° 2. BonT perynu-
poBku 45°

Yron ckoca B 0°
MoMHOCTBIO OMyCTUTE PYKOSTKY 1 3abroku-
pyiTe ee B ONyLLUEHHOM MOMOXEHUN, NOTSHYB
1 NOBEPHYB CTOMOPHbIN WTU(T Nog yrnov B
90° no yacosow cTpenke. Ocnabbre pblyar B
HVDKHEW YacTu MHCTPYMeHTa.
MoBepHWTE perynnpoBoYHbIN 6oNnT yrna
ckoca B 0° ¢ npaBoii CTOPOHbI BCNOMOra-
TernbHOro KPOHLUTENHA CHI3Y cTona Ha ABa
unu Tpu obopoTa NPOTUB YacoBOW CTPerky,
YTOBbI HAKIIOHUTL AVCK BNPaBo.
TwaTenbHO ycTaHOBUTE NPSIMOWA Yron Aucka
MO OTHOLLIEHMIO K BEPXHE MOBEPXHOCTU
NOBOPOTHOTO CTOMA C MOMOLLbIO TPEYronb-
HOW NMUHENKK, yronbHUKa 1 T.4., NOBEPHYB
6onT perynupoBku yrna ckoca B 0° no yaco-
BOW CTperke.
1. TpeyronbHasa nuHeiika 2. MunbHBIN AUCK
3. BepxHss NOBEPXHOCTb MOBOPOTHOIO
cTona

(1)

» Puc.70:

Y6eamTech, YTO CTpesika Ha NOBOPOTHOM
cTone ykasbiBaeT Ha 0° Ha Lkane yrna
ckoca Ha KpoHLTenHe. Ecnu cTpenka He
ykasbiBaeT Ha 0°, ocnabbTe BUHT KpenneHns
CTPerkv 1 OTperynupyinTte cTpernky, Ytobbl
OHa ykasblBana Ha 0°.

1. Pyuka 2. JlnHerka yrna ckoca

3. Ykaszatenb 4. [ToBOPOTHbIN CTON

» Puc.71:

Yron ckoca B 45°

MpousBoauTe perynnpoBky yrna ckoca B
45° TonbkO Nocne perynMpoBKK yria ckoca
B 0°. insA perynupoBku yrna ckoca BNeBo

Ha 45°, ocnabbTe pblyar U HaKNoHUTe ANCK
NOJIHOCTBIO BNeBO. YbeamTech, 4To cTpenka
Ha KpOHLUTEeHe ykasblBaeT Ha 45° Ha wkane
yrna ckoca Ha kpoHwTenHe. Ecnu ctpenka
He ykasbiBaeT Ha 45°, noBopaymBaiTe 6ont
perynumpoBkM yrna ckoca BreBo Ha 45° cHusy
CTona C NeBOW CTOPOHbI BCMOMOraTenbHOro
KPOHLUTEeWHa, noka cTpenka He OyaeT ykasbl-
BaTb Ha 45°.

3amMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

» Puc.72: 1. OrpaHuuntenbHas meTka

PerynsipHo BbIHMMaNTe U NPOBepsIATE YroNbHbIE LLETKU.
3ameHsiiTe UX, €CNN OHU U3HOLLIEHbI IO OrPaHNYUTENb-
Hol oTMeTku. CoepXuTe yromnbHble LLEeTKM B YNCTOTE U
B cBOOOHOM ANt CKONBXEHWS B AiepXKaTensix nonoxe-
Huu. Mpwn 3aMeHe Heo6XoaAMMO MeHsATb 06e yronbHble
LLIETKM OAHOBPEeMEHHO. icnonbayiTe TONbKO 0gnHaKo-
Bbl€ YrornbHbIE LLETKM.
Mcnonb3ynte OTBEPTKY AN CHATUS KPbILLEK LeT-
Kopepxkartenen. 3Bnekute N3HOLIEHHbIE Yromb-
Hble LETKW, BCTaBbTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLKM
LeTkogepxxarenem.
» Puc.73: 1. Konnayok aepxatens LeTku

2. OTBepTKa

@)
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ocCJie ucnosib3oBaHus

. Mocne ncnonb3oBaHNA MHCTPYMEHTa coTpute
Leny 1 Nbifb, NPUAUMLLWE K UHCTPYMEHTY, C
NOMOLLIbIO TKaHU UK Nogo6Horo NpeagmeTa Ans
obecneyeHnss MakCMMarnbHOro cpoka Cryxo6bl.
CopepxuTte KOXyxu Ancka B YACTOM BuAe B
COOTBETCTBUMN C UHCTPYKUMAMU B pasaene "Koxyx
nucka". CmasbiBanTe CKonb3sLne YacT MallnH-
HbIM Macrnom Ansi npefoTBpaLLleHUst KOPPO3UN.

[ns o6ecneyeHnss BESONMACHOCTU n

HAOEXHOCTW o6opynoBaHus, peMoHT, ntoboe apy-

roe Texobcny>xvBaH1e UnNu perynupoBky Heobxoanmo

Npon3BOANTb B YMOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPaX

Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TONbKO CMEHHbIX YacTen

npoussoacTea Makita.

AOMNOJNTHUTEINbHbIE

NMPUHAONEXHOCTH

ABHUMAHME:

. 3TV NpUHaAANEXHOCTU UMW HACafK1 Peko-
MeH/yeTCsl UICMOMb30BaTb BMECTE C BaLLUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onmcaHHbIM B A@aHHOM
pykoBoacTse. Micnonb3oBaHne Kakux-nnmbo
ApYrvx NpuHaAnexXHoOCTeN UM HacagoK MOXeT
npeacTaBnsATb ONacHOCTb MOMyYeHUs TPaBM.
VcnonbaynTe NpyHaanexHoCTb UNu Hacaaky
TONbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHuo.

Ecnun Bam Heo6xoaMMo cofencTBme B NONyYeHUM
[OMONHUTENbHOM MHOPMALIMK MO 3TUM NPUHALEXHO-
CTSIM, CBSXKMTECb CO CBOVM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. CranbHble 1 TBepAOCNIaBHbIe NUMNbHbIE ANCKN

. BepTukanbHble TUCKK

. LLlecTurpaHHebiIi koY 6

. Mbinec6opHbIN MeLok

. TpeyronbHas nuHemnka

. MbInec6opHbIN KOXYX (HWKHWIA KOXYX Aucka C)

. HaxumHas nanka

. Bnok nuHelikm (HanpasnsioLas nnaHka)

. M3mepuTtens yrna pesku

. KpenexHble nnactuHbl (3 wr.)

. LecTurpaHHble 6onTbl (3 WT.)

. KoneHo

. Bnok BepxHen KpbILLKK (BEPXHUI KOXKYX ANUCKa)

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemeHTbl cnmcka MoryT BXO4uTh B
KOMMMNEKT UHCTPYMEHTa B KayecTBe cTaHaapT-
HbIX Npucnocobnexnin. OHM MOryT OTNNYaTHLCA B
3aBMCMMOCTY OT CTPaHbI.
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