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Deutsch

Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise lesen.

2 Gerateelemente

Der Schiebetisch besteht aus einer

Fihrungsschiene [4-2], die an die linke Seite der

CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL montiert wird und einem
Schiebeschlitten [4-11, der auf der Fithrungsschiene
lauft.

Zum Transport kann der Schiebeschlitten mit
dem Drehknopf [3a-5] auf der Fiihrungsschiene
festgeklemmt werden.

Der Anschlag WRA 500 kann, analog zur
CS 50 EB/CMS GE, an der umlaufenden Nut des
Schiebeschlittens befestigt werden.

3 Montage CS 50/ CMS-GE

= Anden beiden duBeren Aussparungen [1-1]
des Grundgestells jeweils eine Halterung mit
den Zapfen [1-2] einsetzen. Achtung: die
Uberstande [1-3] auf den Halterungen miissen
jeweils nach auf3en zeigen.

= Die Halterungen in der Nut [1-6] so weit
verschieben, bis deren duf3ere Kanten (mit den
Uberstidnden) mit den Fugen [1-4] des Grundgestells
Ubereinstimmen, und die Schnappverbindungen an
den Uberstinden in die Nut einrasten.

= Die Fihrungsschiene schrag von oben mit den
beiden Kunststoffhalterungen [2-11 in die Nut [2-2]
des Sagetisches einsetzen.

= Die Fihrungsschiene nach unten schwenken,
sodass die Zapfen [1-5] der Halterungen in die
Bohrungen [2-3] der Fiihrungsschiene eingreifen.

@ Die Fiihrungsschiene besitzt drei Bohrungen
und kann daher in zwei Stellungen (Uberstand
nach hinten oder vorne) befestigt werden.

» Die Fiihrungsschiene mit den beiden
Drehkngpfen [3a-3] festschrauben.

= Den Schiebeschlitten mit den vier Rollen [3a-4] von
der Seite her auf die Fiihrungsschiene schieben

(siehe Bild [3al).

= Die Endanschlédge [3a-1] an den beiden Enden der
Nut [3a-2] festschrauben.

4 Montage MFT/3-VL

= Die Fihrungsschiene schrag von oben mit den
beiden Kunststoffhalterungen [2-1] in die Nut [3b-1]
der Verlangerung einsetzen.

= Die Fihrungsschiene nach unten schwenken, sodass
die Drehknopfe der Fiihrungsschiene [3b-3] in die
Bohrungen [3b-2] der Verlangerung eingreifen.

@ Die Flhrungsschiene besitzt drei Bohrungen
und kann daher in zwei Stellungen (Uberstand
nach hinten oder vorne) befestigt werden.

= Die Fuhrungsschiene mit den beiden
Drehknopfen [3b-3] festschrauben.

= Den Schiebeschlitten mit den vier Rollen [3a-4] von
der Seite her auf die Fihrungsschiene aufschieben

(siehe Bild [3al).

= Die Endanschléage [3a-1] an den beiden Enden der
Nut [3a-2] festschrauben.

5 Hohe einstellen

= Die beiden Drehknépfe [3a-3] 6ffnen.

= Die beiden Innensechskantschrauben [4-3] so weit
drehen, bis das Anschlaglineal ca. 1 mm am
Sdgetisch Ubersteht.

= Die Drehkndpfe [3a-3] schliefien.

6 Winkel einstellen

= Die beiden Schrauben [5-1] 6ffnen.

= Die Schraube [5-2] drehen, bis die Auflagefliche
des Schiebeschlittens parallel zur Tischflache der
Tischkreissage ist.

= Die Parallelitat kontrollieren: Ein gerades Lineal
Uber den Schiebeschlitten und den Tisch der
Tischkreissage legen.

» Die beiden Schrauben schlieflen.

7 Wartung und Pflege

Kundendienst und Reparaturen dirfen nur durch den
Hersteller oder durch Servicewerkstatten durchgefiihrt
werden. Nur Originalersatzteile von Festool verwenden.

Weitere Informationen:
8 Umwelt

Elektrogerate, Altbatterien und Akkupacks
nicht in den Hausmiill werfen. Gerate, Zubehor

und Verpackungen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufihren. Geltende nationale
Vorschriften beachten.
Informationen zu den Riicknahmestellen sind unter
einsehbar.

Informationen zu kritischen Stoffen:

Symbols

& Warning of general danger

Read the operating manual and safety
warnings.

©
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English

2 Parts of the device

The sliding table consists of a guide rail [4-2] that

is fitted on the left-hand side of the CS 50 EB/

CMS GE/ MFT/3-VL and a slide [4-1] that runs on the
guide rail.

For transport, the slide can be clamped on the guide rail
using the rotary knob [3a-5].

The WRA 500 fence can be attached to the groove
around the outside of the slide, just like with the

CS 50 EB/CMS GE.

3 Assembling the CS 50/CMS-GE

= Insert a holder with the pins [1-2] into both of the
outer recesses [1-1] on the base frame. Note: Each
of the projections [1-3] on the holders must face
outwards.

= Move the holders in the groove [1-6] until their
outer edges (with the projections) are in line with
the joints [1-4] of the base frame and the snap-in
connections on the projections engage in the groove.

= Insert the guide rail into the groove [2-2] on the saw
table at an angle from above with the two plastic
holders [2-1].

» Swivel the guide rail downwards so that the
pins [1-5] of the holders engage in the holes [2-3]
in the guide rail.

@ The guide rail has three holes and can
therefore be fixed in two positions (projection
to the rear or front).

= Fasten the guide rail using the two rotary

knobs [3a-3].

» Push the slide with the four rollers [3a-4] onto the
guide rail from the side (see figure [3al).

= Screw the end stops [3a-1] onto both ends of the
groove [3a-2].

4 Assembling the MFT/3-VL

= Insert the guide rail into the groove [3b-1] on the
extension at an angle from above with the two plastic
holders [2-1].

= Swivel the guide rail downwards so that the rotary
knobs of the guide rail [3b-3] engage in the
holes [3b-2] in the extension.

@ The guide rail has three holes and can
therefore be fixed in two positions (projection
to the rear or front).

= Fasten the guide rail using the two rotary
knobs [3b-3].

= Push the slide with the four rollers [3a-4] onto the
guide rail from the side (see figure [3al).

= Screw the end stops [3a-1] onto both ends of the
groove [3a-2].

5 Adjusting the height

= Loosen the two rotary knobs [3a-3].

= Turn the two hexagon socket screws [4-3] until the
stop ruler protrudes approx. 1 mm from the saw
table.

= Tighten the rotary knobs [3a-3].

6 Setting the angle

= Loosen the two screws [5-11.

= Turn the screw [5-2] until the support surface of the
slide is parallel to the table surface of the table saw.

» Check the parallelism: Place a straight ruler on the
slide and the table of the table saw.

= Tighten the two screws.

7 Service and maintenance

Customer service and repairs must only be carried out
by the manufacturer or service workshops. You must only
use original Festool spare parts.

Further information:

8 Environment

Do not dispose of electrical devices, used
batteries and battery packs in the household
waste. Recycle devices, accessories and

packaging. Observe applicable national regulations.
Information on the collection points can be viewed at

Information on critical materials:

9 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way

Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain

Francais

1 Symboles

& Avertit d'un danger général

@ Lire la notice d'utilisation et les consignes de
sécurité.

2 Eléments de l'appareil

La table coulissante se compose d'un rail de
guidage [4-2], a monter du c6té gauche de la
CS 50 EB/CMS GE/ rallonge MFT/3-VL, et d'un chariot
coulissant [4-1] qui se déplace sur le rail de guidage.

Pour le transport, le bouton rotatif [3a-5] permet de fixer
le chariot coulissant sur le rail de guidage.

Comme sur la CS 50 EB/CMS GE, il est possible de fixer
la butée WRA 500 sur la rainure périphérique du chariot
coulissant.

3 Montage de la CS 50/ CMS-GE

= Dans chacun des deux évidements latéraux du
chéssis [1-1], installer un support en insérant le
tenon [1-2]. Attention : la partie saillante [1-3] de
chaque support doit étre dirigée vers l'extérieur.

= Déplacer les supports dans la rainure [1-6] jusqu'a
ce que leurs bords extérieurs (avec les parties
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saillantes) correspondent aux joints [1-4] du chassis
et que les fermetures a enclenchement des parties
saillantes se verrouillent dans la rainure.

= Avec les deux supports en matiére plastique [2-11],
insérer d'en haut le rail de guidage en biais dans la
rainure [2-2] de la table de sciage.

= Pivoter le rail de guidage vers le bas de maniére
a engager les tenons [1-5] des supports dans les
orifices [2-3] du rail de guidage.

@ Le rail de guidage dispose de trois orifices
et peut donc étre fixé dans deux positions
(dépassement vers 'arriére ou l'avant).
= Serrer le rail de guidage avec les deux boutons
rotatifs [3a-3].
= Pousser le chariot coulissant par le c6té avec les
quatre galets [3a-4] pour le placer sur le rail de
guidage (voir figure [3al).
= Serrer les butées [3a-1] aux deux extrémités de la
rainure [3a-2].

4 Monter la rallonge MFT/3-VL

= Avec les deux supports en matiére plastique [2-11],
insérer d'en haut le rail de guidage en biais dans la
rainure [3b-1] de la rallonge.

= Pivoter le rail de guidage vers le bas de
maniére a engager les boutons rotatifs du rail
de guidage [3b-3] dans les orifices [3b-2] de la
rallonge.

@ Le rail de guidage dispose de trois orifices
et peut donc étre fixé dans deux positions
(dépassement vers l'arriére ou l'avant).
» Serrer le rail de guidage avec les deux boutons
rotatifs [3b-3].
= Faire glisser le chariot coulissant par le c6té avec
les quatre galets [3a-4] pour le placer sur le rail de
guidage (voir figure [3al).
= Serrer les butées [3a-1] aux deux extrémités de la
rainure [3a-2].

Francais

5 Régler la hauteur

\J

Desserrer les deux boutons rotatifs [3a-31.

= Tourner les deux vis a six pans creux [4-3] jusqu'a
ce que la regle de butée dépasse d'environ 1 mm au
niveau de la table de sciage.

= Serrer les boutons rotatifs [3a-31.

6 Régler l'angle

= Desserrer les deux vis [5-11.

= Tourner la vis [5-2] jusqu'a ce que la surface d'appui
du chariot coulissant soit paralléle a la surface de la
table de la scie circulaire sur table.

= Controler le parallélisme : poser une régle droite
sur le chariot coulissant et la table de la scie
circulaire sur table.

= Serrer les deux vis.

7 Entretien et maintenance

Les opérations de service aprés-vente et les
réparations doivent uniquement étre effectuées par le
fabricant ou des ateliers agréés. Utiliser uniquement des
pieéces détachées d'origine Festool.

Informations complémentaires :

8 Environnement

Ne pas jeter les appareils électriques, les
E piles usagées et les batteries avec les ordures
ménageéres. Veiller a un recyclage écologique
des appareils, accessoires et emballages. Respecter les
reglements nationaux en vigueur.
Des informations relatives aux points de collecte sont
disponibles sur

Informations relatives aux matiéres critiques :

1 Simbolos
& Aviso de peligro general

Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

2 Componentes de la herramienta

La mesa corredera estad compuesta de un riel de

guia [4-2], que se monta en el lado izquierdo de

la CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL, y de un carro

deslizante [4-1], que se desplaza en un riel de guia.
Para transportarla, el carro deslizante se puede fijar al
riel de guia con el botén giratorio [3a-5].

Del mismo modo que la CS 50 EB/CMS GE, el tope

WRA 500 puede fijarse a la ranura del contorno del carro
deslizante.

3 Montaje de la CS 50/CMS-GE

» Insertar un soporte en cada una de las
dos entalladuras exteriores [1-1] del armazén

base utilizando los tacos [1-2]. Atencién: los
salientes [1-3] de los soportes tienen que mirar
hacia afuera.

= Mover los soportes en la ranura [1-6] hasta que sus
bordes exteriores (con los salientes) coincidan con
las juntas [1-4] del armazon base, y las uniones a
presion de los salientes encajen en la ranura.

= Insertar el riel de guia en dngulo desde arriba con
los dos soportes de plastico [2-1] en la ranura [2-2]
de la mesa de serrar.

» Inclinar el riel de guia hacia abajo, de modo que
los tacos [1-5] de los soportes encajen en los
orificios [2-3] del riel de guia.

@ El riel de guia tiene tres orificios y, por lo
tanto, puede fijarse en dos posiciones (con
saliente hacia atras o hacia delante).
= Apretar el riel de guia con los dos botones
giratorios [3a-3].
» Introducir el carro deslizante con los cuatro
rodillos [3a-4] en el riel de guia desde un lado (ver la
figura [3al).
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Espanol

= Atornillar los topes finales [3a-1] en ambos
extremos de la ranura [3a-2].

4 Montaje de la MFT/3-VL

Insertar el riel de guia en angulo desde arriba
con los dos soportes de pléastico [2-1] en la
ranura [3b-1] de la prolongacion.

= Inclinar el riel de guia hacia abajo, de modo que los
botones giratorios del riel de guia [3b-3] encajen en
los orificios [3b-2] de la prolongacidn.

@ Elriel de guia tiene tres orificios y, por lo
tanto, puede fijarse en dos posiciones (con
saliente hacia atras o hacia delante).
= Apretar el riel de guia con los dos botones
giratorios [3b-3].
» Introducir el carro deslizante con los cuatro
rodillos [3a-4] en el riel de guia desde un lado (ver la
figura [3al).
= Atornillar los topes finales [3a-1] en ambos
extremos de la ranura [3a-2].

5 Ajuste de la altura

= Aflojar los dos botones giratorios [3a-31.

= Girar los dos tornillos con hexagono interior [4-3]
hasta que la guia de tope sobresalga aprox. 1 mm de
la mesa de serrar.

= Aflojar los botones giratorios [3a-31.

6 Ajuste del angulo
= Aflojar los dos tornillos [5-11.

= Girar el tornillo [5-2] hasta que la superficie
de apoyo del carro deslizante quede paralela a
la superficie de la mesa de la sierra circular
estacionaria.

= Controlar el paralelismo: Colocar una regla recta
sobre el carro deslizante y la mesa de la sierra
circular estacionaria.

» Apretar los dos tornillos.

7 Mantenimiento y cuidado

El Servicio de Atencion al Cliente y de reparaciones solo
esta disponible a través del fabricante o de los talleres
de reparacion. Utilice exclusivamente piezas de repuesto
originales de Festool.

Mas informacion:

8 Entorno

No deseches los aparatos eléctricos, las pilas
gastadas y las baterias en la basura doméstica.

Recicla las herramientas, los accesorios y los
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respeta las disposiciones nacionales vigentes.

Encontrara informacion sobre los centros de recogida en

Informacion sobre sustancias criticas:

1 CuMBoONIM

& MpenynpexaeHue 3a obLia onacHocT
MpoyeTeTe MHCTPYKLUMATA 3@ eKchnoaTaLuus,
yKasaHusTa 3a besonacHocT.

2 EnemeHTH Ha ypepa

PasTeraTesHaTa Maca ce CbCTOM OT HanpaBAaBalla
wuHa [4-2], koaTo ce MoHTUpa oT nABaTa cTpaHa Ha
CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL 1 oT nnb3raua ce
wenHa [4-1], kosTo ce aBMXM BbPXY HanpaBnaBallaTa
WKHa.

3a TpaHcnopTMpaHe Nnb3ralaTta WelHa Moxe fa

ce 3acTonopu ¢ BbpTaALWoTO ce konye [3a-5] Bbpxy
HanpasnsBallaTa WWHa.

OrpannunTtenat WRA 500 moxe, aHanormyHo Ha

CS 50 EB/CMS GE, na 6bae 3akpeneH Ha nepubepHus
»Jieb Ha nnb3raulaTa ce LWenHa.

3 MoHTa)xx CS 50/CMS-GE

= [loctaseTe no eauH abpxay c uanduTe B ABeTe
BbHWHM rHe3ga [1-1] Ha ocHosHaTa pamka [1-2].
BHumMaHnue: nspatbuute [1-3] Ha gbpxaunte Tpabea
[a coyaT CbOTBETHO HABLH.

= [pemecTeTe abpxxaua B xneba [1-6] Tonkoea, ue
BbHLIHUTE KaHTOBe (c n3paTbLuTe) Aa cbBnagat ¢
dyrute [1-4] Ha ocHoBHaTa pamMka, a 3aKonyankuTe
na ce dukcupart B xneba Ha nsgaTbLmTe.

= [locTaBeTe HanpaBiABalLaTa LMHA HaMPeYHo oTrope
c ABaTa nnactMacosu obpxayva [2-1] B xneba [2-2]
Ha MacaTa 3a pa3aHe.

= 3aBbpTeTe Hanpas/sBallaTa WWHa HafoJly Taka, ye
uangwute [1-5] Ha gbpxxaunTe pa ce pukcupat B
otsopuTe [2-3] Ha HanpaBnsBallaTa WKHa.

HanpaBnsiBaliaTa LWWHa NpuTexaBa Tpu
0TBOpa M 3aToBa Moxe Aa bbae dpukcvpaHa B
ABe Nno3vumm (M34aThK Ha3ad unu Hanpeg).

= 3aTerHerte HanpaB/ifBalLaTa WWHA C iBETE BbPTALLM
ce konyeTa [3a-3].

= [nb3HeTe wenHaTa c yeTupute Konenua [3a-4]
OTCTpaHU BbPXy Hanpas/ifBallaTa WrHa (BuxTe
durypa [3al).

= 3arerHeTte kpaiHuTe orpaHunuutenu [3a-1] s gsara
kpas Ha xneba [3a-2].

4 MonTaxx MFT/3-VL

= [locTaBeTe HanpasnABallaTa LWMHA HaNpPeyHo oTrope
c ABaTa nnactMacosu gbpxada [2-1] B xxneba [3b-1]
Ha yAbJIXXEHMETO.

=~ 3aBbpTeTe Hampas/ABalLaTa WWHA HAadoJly Taka, ye
HelHuTe BbpTAWM ce kondeTa [3b-3] na Bnasars
otsopwTe [3b-2] Ha yabrxeHueTo.

HanpaBnsBallaTa WWHa npuTexasa Tpu
0TBOpa U 3aToBa MoXe fa bbae pukcmpaHa B
age nosuuum (M3gathk Haszan vnu Hanpea).

= 3aTerHeTe HanpaBnsBallaTa LUMHa C BETE BbPTALLY
ce konyeTa [3b-3].
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= [nb3HeTe WekHaTta ¢ YyeTupmuTe Konenua [3a-4]
OTCTpaHW BbpXy HanpaBnaBaLlaTa WwuHa (BuxTe
durypa [3al).

= 3aterHete kpaiHwTe orpaHuuutenu [3a-11 8 geata
kpas Ha xneba [3a-2].

5 HacTpoiika Ha BUCOYMHATA

= OtBopeTe aBeTe BbPTALWM ce KondeTa [3a-3].

= 3aBbpTeTe [BaTa BMHTA C BbTpelleH wectocTeH [4-3]
Taka, Ye OrpaHUYUTENHMAT IMHean a ce NofaBa oK.
1 MM M3BbH MacaTa 3a psi3aHe.

= 3artBopeTe BbpTALLMTE Ce KondeTa [3a-3].

6 HacTpoiika Ha brona

» PasBwuiite nBaTa BuHTa [5-1].

= 3aBbpTeTe BUHTa [5-2], pokaTo onopHaTa
MOBbPXHOCT Ha Mb3ralyaTa ce LWelHa cTaHe
napanesiHa Ha NOBbPXHOCTTa Ha MacaTa Ha
HaCTOMTHUS LMPKYASP.

= [lpoBepeTe napanenHoctTa: [ocTaBeTe NpaB NuMHean
BbpXy NAab3rallaTa ce LellHa U MacaTa Ha HacToHUS

LMpKYASp.

Bbnrapcku
= 3aBuWiNTe OBaTa BUHTA.

7 TexHuyecko obcny)kBaHe U noaabpIKaHe

KnueHTcka cny)xb6a n peMOHTU MoraT fja ce U3BbpLUBaT
CcaMo OT npou3BoaunTend nnn ot CeEpBn3HN paGOTVIﬂHVIU,VI.
M3non3BaiiTe caMo OPUIrMHANHMW pe3epBHU YacTU Ha
Festool.

Owe nHdopmaums:

8 OkonHa cpepa

He usxBbpnsiiTe enekTpoypenm, U3non3BaHu
6aTepum u akyMynaTopu npu 6utoBuTe

oTnaabuu. YpeamTe, NpUHaNeXHOCTUTE U
onakoBKWTe TpAbBa fa 6baaT pasfesiHo U3XBbPAAHN
C MUCBJ 3a OKOJiHaTa cpena. CnaseaiTe BanngHute
HauWoHaHM pasnopenbu.

NHdbopMauus 3a nyHkToBeTE 3a cbbupaHe MoxeTe Aa
HaMmepuTe Ha aapec

UHdopMauusa 3a KPUTUYHU MaTepUanu:

1 Symboly

>

Varovani pred vSeobecnym nebezpedim

Prectéte si navod k obsluze, bezpecnostni
pokyny.
2 Prvky zarizeni

Posuvny stll se sklada z vodici listy [4-2], ktera se
namontujte na levou stranu CS 50 EB/CMS GE / MFT/3-
VL, a posuvného voziku [4-1], ktery se pohybuje po vodici
kolejnici.

Pro prepravu lze posuvny vozik otoénym knoflikem [3a-5]
na vodici liSté upevnit.

Doraz WRA 500 lze, analogicky jako u CS 50 EB/CMS GE,
upevnit do obvodové drazky posuvného voziku.

3 Montaz CS 50 / CMS-GE

= Do obou vnéjsich vyrezl [1-1] zakladniho podstavce
nasadte po jednom drzaku s ¢epy [1-2]. Pozor:
Vystupky [1-3] na drzacich musi smérovat vzdy ven.

= Drzaky zasunte do drazky [1-6] tak, aby se jejich
vnéjsi hrany (s vystupky) kryly se sparami [1-4]
zakladniho podstavce a zastrcky na vystupcich
zaskocily do drazky.

= Vodici listu nasadte Sikmo shora obéma plastovymi
drzaky [2-1] do drazky [2-2] stolu pily.

= Vodici lidtu sklopte dol tak, aby ¢epy [1-5] drzakd
zapadly do otvor( [2-3] vodici listy.

@ Vodici liSta ma tfi otvory, a lze ji tak upevnit ve
dvou polohach (presah vzadu nebo vpredu).

= Vodici listu priSroubujte obéma otocnymi
knofliky [3a-3].

= Posuvny vozik posufite pomoci ¢tyr kolecek [3a-4] ze
strany na vodici listu (viz obrazek [3al).

= PriSroubujte koncové dorazy [3a-1] na obou koncich
dréazky [3a-2].

4 Montaz MFT/3-VL

= Vodici listu nasadte Sikmo shora obéma plastovymi
drzaky [2-11 do drazky [3b-11 prodlouzeni.

= Vodici listu sklopte doll tak, aby oto¢né knofliky
vodici listy [3b-3] zapadly do otvort [3b-2]
prodlouzeni.

@ Vodici lista ma tri otvory, a lze ji tak upevnit ve
dvou polohach (presah vzadu nebo vpredu).

= Vodici liStu pFiSroubujte obéma otocnymi
knofliky [3b-3].

» Posuvny vozik nasunte pomoci Ctyr kolecek [3a-4] ze
strany na vodici listu (viz obrazek [3al).

= Prisroubujte koncové dorazy [3a-1] na obou koncich
drazky [3a-2].

5 Nastaveni vysky

= Povolte oba otoéné knofliky [3a-31.

= Otacejte obéma Srouby s vnitFnim Sestihranem [4-3],
dokud nebude dorazové pravitko precnivat cca 1 mm
pres stal pily.

= Utdhnéte otocné knofliky [3a-31].

6 Nastaveni Ghlu

= Povolte oba Srouby [5-11.

= Otacejte Sroub [5-2], dokud nebude dosedaci plocha
posuvného voziku rovnobézné s plochou stolu
okruzni pily.

= Zkontrolujte rovnobéznost: Polozte rovné pravitko
pres posuvny vozik a stal stolni okruzni pily.

= Utahnéte oba Srouby.

7 Udrzba a osetrovani

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce nebo
servisni dilny. PouZivejte pouze originalni nahradni dily
Festool.

Dalsi informace:
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Cesky
8

Zivotni prostredi

Elektricka zarizeni, staré baterie a akumulatory

Ef nevyhazujte do komunalniho odpadu. Zarizeni,
prislusenstvi a obaly odevzdejte k ekologické

recyklaci. Dodrzujte platné vnitrostatni predpisy.

Informace o sbérnach najdete na

Informace ke kritickym latkam:

1 Symboler

Advarsel om generel fare

@ Laes sikkerhedsanvisningerne i

brugsanvisningen.

2 Maskinelementer

Rullebordet bestér af en fgringsskinne [4-2], der
monteres pd venstre side af CS 50 EB/CMS GE/ MFT/
3-VL, og af en traekfunktion [4-1], der kgrer pa
fgringsskinnen.

For transport kan traekfunktionen klemmes fast pa
fgringsskinnen med drejeknappen [3a-5].

Anslaget WRA 500 kan, analogt med CS 50 EB/CMS GE,
fastggres pa treekfunktionens omlgbende not.

3 Montering CS 50/ CMS-GE
» Szt en holderi hver af de to yderste

udsparinger [1-1] i basisstellet med tapperne [1-2].

0BS: Fremspringene [1-3] pa hver af holderne skal
vende udad.

= Forskyd holderne i noten [1-6], indtil deres
yderkanter (med fremspringene) stemmer overens
med sammenfgjningerne [1-4] i basisstellet, og
snapforbindelserne pa fremspringene gariindgreb
i noten.

= Seet foringsskinnen med de to plastholdere [2-1] i
noten [2-2] i arbejdsbordet skrat ovenfra.

= Drej fgringsskinnen nedad, s holdernes
tapper [1-5] griber ind i boringerne [2-3] i
fgringsskinnen.

@ Feringsskinnen har tre boringer og kan derfor
fastgeres i to stillinger (sa den rager ud bagtil
eller foran).

= Skru fgringsskinnen fast med de to
drejeknapper [3a-31.

= Skub traekfunktionen med de fire ruller [3a-4] p&
fgringsskinnen fra siden (se figur [3al).

» Skru endeanslagene [3a-1] fast i begge ender af
noten [3a-2].

4 Montering MFT/3-VL

» Seet fgringsskinnen med de to plastholdere [2-1] i
noten [3b-1]i forleengeren skrat ovenfra.

= Drej fgringsskinnen nedad, sé fgringsskinnens
drejeknapper [3b-3] griber ind i boringerne [3b-2]
i forleengeren.

@ Faringsskinnen har tre boringer og kan derfor
fastgeres i to stillinger (sé den rager ud bagtil
eller foran).

= Skru fgringsskinnen fast med de to
drejeknapper [3b-3].

= Skub traekfunktionen med de fire ruller [3a-4] p&
feringsskinnen fra siden (se figur [3al).

= Skru endeanslagene [3a-1] fast i begge ender af
noten [3a-2].

5 Indstilling af hgjde

= Abn de to drejeknapper [3a-3l.

= Skru pé de to unbrakoskruer [4-3], indtil
anslagslinealen star ca. 1 mm op over savebordet.

= Luk drejeknapperne [3a-3].

6 Vinkelindstilling

= Abn de to skruer [5-11.

= Drej skruen [5-2], indtil traeekfunktionens
kontaktflade er parallel med bordrundsavens
bordflade.

= Kontrollér paralleliteten: Laeg en lige lineal over
traekfunktionen og bordrundsavens bord.

= Luk de to skruer.

7 Vedligeholdelse og pleje

Kundeservice og reparation m& kun udfgres af
producenten eller serviceveerksteder. Brug kun originale
reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger:

8 Miljo

El-apparater og brugte batterier ma
E ikke bortskaffes med almindeligt

husholdningsaffald. Udstyr, tilbehgr og
emballage skal bortskaffes miljgmassigt korrekt pa
en kommunal genbrugsstation. Gaeldende nationale
forskrifter skal overholdes.

Du finder oplysninger om indsamlingsstederne pa

Informationer om kritiske stoffer:

eAANVIKa

1 IUuBoAa

& [poeldonoinon ano yeviko Kivouvo

AwaBdaoTe T1g Unodeifelg aopaleiag oTig oONyieg
AetToupyiac.
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2 ITolxeia epyaAeiou

To oupopevo TpanézL anoteAeitat ano pia paya
odnynong [4-2], n onoia TonoBeteitat oTnv aploTepn
nAeupa tou CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL kat éva
oupopevo nédiho [4-1], To onolo Kveital navw atn paya
odnynong.
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Na Tn peTagopd, To cupopevo NEdLho Pnopei va o@xBei pe
T0 neptoTpoPikd koupni [3a-5] otn paya odnynong.

To téppa WRA 500 pnopei va otepewBei 6nwg Kat

oto CS 50 EB/CMS GE, atnv neplpeTplkn gykonn Tou
oupopevou NEdLAOU.

3 TonoBérnon CS 50/ CMS-GE

= TonoBetnaore oTig dUo e€wTeptkéG eykonég [1-1]
Tou BaotkoU nAatoiou EKAGTOTE €va OTAPLYHA HE
Tov neipo [1-2]. Npogoxn: Ot npos€oxég [1-3] o1a
oTnpiypata npeneL va deixvouv EKAOTOTE NPog Ta £§w.

= Meraroniore 11¢ npog€oxég atnv eykonn [1-6], uéxpt
ol eEwTEPIKEG aKpEG Toug (pe Tig npoe€oxec) va
OUHQWVOUV pe Toug appoug [1-4] Tou Baoikol
nAaLoiou Kat oL eEAATNPLWTEG CUVOECELG VA acpaAigouv
OTLG NPOEEOXEG HECA OTNV EYKOMN.

= TonoBetnote Tn pdya odnynong pe kKAlon and
enavw pe 1a dVo nAaoTika otnpiypara [2-1] otnv
gykonn [2-2] Tou Tpanezilou nplovioparog.

= YTpéYTe Tn pdya 0dNYNONG NPog Ta KATw, ETOL WOTE
ot neipot [1-5] Twv oTnpiypatwy va niavouv oTig
onég [2-3] tng payac odnynonc.

H paya odnynong dLaBeTel TpeLg onég Kat
yla auto pnopel va otepewBel og dUo Beoelg
(Npoe€oxn npog Ta nicw n eunpog).
» Buwote Tn pdya 0dnynong pe Ta dUO NEPLOTPOPLKA
koupnua [3a-3].
= (BnoTe To oupoOpEevo NESLAO e Ta TEGOEPQ
paoula [3a-4] anod o nAaw navw otn paya odnynong
(BAéne ekova [3al).
= Budwote Toug TeAkoUg avaoToeic [3a-1] ota dUo
akpa Tou aulakiov [3a-2] oguxra.

4 TonoBétnon MFT/3-VL

= TonoBetnote Tn pdya odnynong pe kKAlon and
enavw pe 1a dVo nAaoTika otnpiypara [2-1]1 otnv
gykonn [3b-1] 1n¢ npoékraonc.

= XTpEYTE TN paya 00NYyNONG NPOG Ta KATW, ETOL WOTE Ta
MEPLOTPOPLKA Koupmta Tng payag odnynong [3b-31 va
ntavouv oTig onég [3b-2] Tng npoékraonc.

H pdya odnynong 0laBETel TpeLg onég Kat
yla auto pnopei va otepewBel og dUo BEoELGg
(npog€oxn npog Ta nicw n exnpog).

eAMNVIKG

» Buwote Tn pdya 0dnynong pe Ta dUO NEPLOTPOPLKA
koupna [3b-3].

= [lepaoTe To cupopevo NESLAO PE Ta TECOEPQ
paoula [3a-4] ano o nAaw navw otn pdya odhAynong
(BAéne ewkova [3al).

= Budote Toug TeAkoug avaotoleic [3a-1] ota duo
akpa Tou aulaktou [3a-2] opuxra.

5 PUBpLon Uyoug

= IeBidwore Ta dUo neplaTpo@ikd koupnia [3a-31.

= MeplotpéyTe 11 dUo Bideg alev [4-3], péxpt o kavovag
0dnyog va npoeexel nep. 1 mm anod 1o TpanegL
nplovioparog.

= Yi€te 10 neploTpo@ika koupnia [3a-31.

6 P0BuLon Tng ywviag

= Avoi€re TIC dU0 Bideg [5-1].

= Meplotpéyre Tn Bida [5-2], péxpt n emwpavela enapng
TOU oupOpevou nEdou va BpeBel napdAAnAa pe Tnv
€NLPAaveLa TPANEZLOU TOU EMLTPANEZLIOU OLOKOMNpiovou.

= 'EAeyxog Tng napaAAnAotntac: TonoBethaoTte évav iolo
xapaka ndvw ano Ta cupdpeva NESLAA KAt To TPAnEZL
TOU ENLTPAMEZLOU dLOKOMpPLOVOU.

= KAeioTe 11 OUo Bideg.

7 Zuvtnpnon Kat gpovTida

To o€pBig NEAAT®V KaL OL ENLOKEUEG ENLTPENETAL

va eKTEAOUVTAL HOVO aNO TOV KATAOKEUAOTN h T
eEoualodoTnpéva ouvepyeia oEpBLg. Xpnolyonoleite yovo
yvnoia avraAlakTika Festool.

MeplocoTepeg NAnpopopleg:
8 MeplBaAiov

Mnv NETATE TLG NAEKTPLKEG CUOKEUEG, TLG
\/g NAaAléEg HnaTapieg KAt TLG ENAvVAPOPTIZOUEVEG
pnarapieg oTa olklaka anoppippara. MNapadworte
TLG OUOKEUEG, Ta €€aPTARATA KAL TLG CUOKEUACIEG OE [La
QLKN Npog To NeptBallov avakUkAwan. [1pocégTe Toug
LoXUoVTEG £0VIKOUG KavovLlopoUg.
MAnpo@opieg yla Ta onyeia cuhoyng pnopeite va deite
KaTw and

MAnpo@opieg yla Kpioipa UAKa:

1 Siimbolid

Uldohu hoiatus

Lugege kasutusjuhendit, ohutusjuhiseid.

Q>

2 Seadme komponendid

Liuglaud koosneb juhtsiinist [4-2], mis paigaldatakse

CS 50 EB / CMS GE / MFT/3-VL vasakule kiiljele, ja
juhtsiinil liikuvast liugkelgust [4-11.

Transportimise ajaks saab liugkelgu p66rdnupuga [3a-5]
juhtsiinile kinnitada.

Piiriku WRA 500 saab, nagu ka CS 50 EB / CMS GE korral,
kinnitada liugkelku timbritsevasse soonde.

3 CS 50 / CMS-GE paigaldamine

» Asetage molemasse alusraami valimisse
valjaldikesse [1-1] Uiks tihvtidega [1-2] hoidik.
Tahelepanu: hoidikute ileulatuvad osad [1-3]
peavad olema suunatud valjapoole.

= Likake hoidikud soones [1-6] nii kaugele, kuni
nende valisservad (ileulatuvate osadega) on
kohakuti alusraami vuukidega [1-4] ja tleulatuvate
osade klambrid fikseeruvad soones.

= Likake kaldasendis juhtsiini molemad
plasthoidikud [2-1] tlevaltpoolt saelaua
soonde [2-2].

= Poorake juhtsiini allapoole, et hoidikute tihvtid [1-5]
l&heksid juhtsiini avadesse [2-3].

"
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Eesti

Juhtsiinis on kolm ava, mistottu saab selle
kinnitada kahes asendis (lleulatuv osa ees voi
tagal.
= Keerake juhtsiin mélema péérdnupuga [3a-3] kinni.
= Likake liugkelk nelja rullikuga [3a-4] kiilje poolt
juhtsiinile (vt joonist [3al).
= Kruvige Gpupiirikud [3a-1] soone [3a-2] mélemas
otsas kinni.

4 MFT/3-VL paigaldamine

Likake kaldasendis juhtsiini maolemad
plasthoidikud [2-1] tlevaltpoolt pikenduse
soonde [3b-1].

» Poorake juhtsiini allapoole, et juhtsiini
péordnupud [3b-3] aheksid pikenduse
avadesse [3b-2].

Juhtsiinis on kolm ava, mistottu saab selle
kinnitada kahes asendis ({ileulatuv osa ees voi
taga).
= Keerake juhtsiin mdlema poérdnupuga [3b-3] kinni.
= Likake liugkelk nelja rullikuga [3a-4] kiilje poolt
juhtsiinile (vt joonist [3al).
= Kruvige lopupiirikud [3a-1] soone [3a-2] mélemas
otsas kinni.

5 Korguse reguleerimine
= Keerake mdlemad péérdnupud [3a-3] lahti.

= Keerake molemat sisekuuskantkruvi [4-3] niipalju,
et nihikjoonlaud ulatuks u T mm ule saelaua.
= Keerake poordnupud [3a-3] kinni.

6 Nurga reguleerimine

= Keerake mdlemad kruvid [5-1] lahti.

= Keerake kruvi [5-2] seni, kuni liugkelgu tugipind on
ketassaepingi lauapinnaga paralleelne.

= Kontrollige paralleelsust: asetage liugkelgu ja
ketassaepingi laua kohale sirge joonlaud.

= Keerake molemad kruvid kinni.

7 Hooldus ja remont

Hooldust ja remonti tohib teostada tUksnes tootja voi
volitatud teenidustookoda. Kasutage ainult Festooli
originaalvaruosi.

Lisateave:

8 Keskkond

Arge visake elektrilisi tooriistu, vanu
patareisid ja akusid olmejaatmete hulka.
Seadmed, lisavarustus ja pakendid tuleb

keskkonnasaastlikult ringlusse votta. Jargige kehtivaid
riiklikke eeskirju.

Teave tagastamiskohtade kohta on leitav

Teave ohtlike ainete kohta:

1 Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

Q>

2 Laitteen osat

Liukupdyta koostuu ohjainkiskosta [4-2], joka
asennetaan CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL:n vasemmalle
puolelle, ja tyontokelkasta [4-11], joka kulkee
ohjainkiskon paalla.

Kuljetusta varten tyontokelkan voi lukita ohjainkiskoon
kiertonupilla [3a-5].

WRA 500 -ohjaimen voi kiinnittaa, samalla tavalla kuin
CS 50 EB/CMS GE -mallissa, tyontokelkan kehauraan.

3 CS 50/ CMS-GE:n asentaminen

= Aseta perusrungon molempiin ulompiin
syvennyksiin [1-1] tapilla varustettu pidike [1-2].
Huomio: Pidikkeiden ulkonevan nokan [1-3] pitaa
osoittaa aina ulospain.

= Siirra pidikkeitd urassa [1-6], kunnes niiden
ulkoreunat (ulkonevan nokan kanssa) on kohdakkain
perusrungon liitoskohtien [1-4] kanssa, jolloin nokat
lukittuvat uraan.

» Tyonna ohjainkisko viistossa asennossa ylakautta
molempien muovipidikkeiden [2-1] kanssa
sahapyodan uraan [2-2].

» Kallista ohjainskiskoa alapain niin, pidikkeiden
tapit [1-5] tarttuvat ohjainkiskon reikiin [2-3].
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Ohjainkiskossa on kolme reikaa, joten
sen voidaan asentaa kahteen eri paikkaan
(taaksepain tai eteenpain ulkoneval.

= Kierra ohjainkisko kunnolla kiinni molemmilla
kiertonupeilla [3a-3].

= Tyonna tyontokelkka neljan rullan [3a-4] kanssa
sivukautta ohjainkiskolle (katso kuva [3al).

= Ruuvaa paatyrajoittimet [3a-11 kiinni uran [3a-2]
kumpaankin paahan.

4 MFT/3-VL:n asentaminen

» Tyonna ohjainkisko viistossa asennossa ylakautta
molempien muovipidikkeiden [2-1] kanssa jatkeen
uraan [3b-1].

= Kallista ohjainskiskoa alapain niin, etta
ohjainkiskon [3b-31] kiertonupit tarttuvat jatkeen
reikiin [3b-2].

Ohjainkiskossa on kolme reikaa, joten
sen voidaan asentaa kahteen eri paikkaan
(taaksepain tai eteenpain ulkoneva).
= Kierra ohjainkisko kunnolla kiinni molemmilla
kiertonupeilla [3b-3].
= Tyonna tyontokelkka neljan rullan [3a-4] kanssa
sivukautta ohjainkiskolle (katso kuva [3al).
= Ruuvaa paatyrajoittimet [3a-11 kiinni uran [3a-2]
kumpaankin paahan.

5 Korkeuden saataminen

= Avaa molemmat kiertonupit [3a-31.

= Kierrd molempia kuusiokoloruuveja [4-3], kunnes
vasteohjain on noin 1 mm:n verran sahapdytaa
ylempana.
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= Kierra kiertonupit [3a-3] kiinni.

6 Kulman sdataminen

= Avaa molemmat ruuvit [5-11.

= Kierré ruuvia [5-2], kunnes tyontokelkan tukipinta
on yhdensuuntainen poytasahan poytapinnan
kanssa.

» Tarkasta yhdensuuntaisuus: aseta suora viivain
tyontokelkan ja poytasahan poydan paalle.

» Ruuvaa molemmat ruuvit kiinni.

7 Huolto ja hoito

Huolto- ja korjaustydt saa tehda vain valmistaja tai
valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain alkuperaisia
Festool-varaosia.

Suomi
Lisatietoja:
8 Ymparisto

Al heita kaytosta poistettuja sidhkolaitteita,
paristoja tai akkuja kotitalousjatteiden

joukkoon. Toimita kaytdsta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistdystavalliseen
kierratykseen. Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa nettiosoitteesta

Kriittisia aineita koskevat tiedot:

1 Simboli

Opca opasnost

@ Procitajte upute za uporabu, sigurnosne

napomene.

2 Elementi stroja

Pomicni stol se sastoji od vodilice [4-2], koja je
montirana s lijeve strane CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL
i pomi¢nog klizaca [4-11, koji se pomice po vodilici.

Za transport se pomicni kliza¢ moze pomocu okretnog
gumba [3a-5] pricvrstiti na vodilicu.

Grani¢nik WRA 500 se moze pricvrstiti analogno

CS 50 EB/CMS GE, na obodni utor pomi¢nog klizaca.

3 Montaza CS 50/CMS-GE

= Na oba vanjska otvora [1-1] osnovnog postolja
umetnite po jedan drzac sa utorima [1-2]. Pozor:
izboc¢ine [1-3] na drZa¢u moraju biti usmjerene
prema van.

= Drzace gurnite u utor [1-6] tako da se njihovi vanjski
rubovi (s izbo¢inama) podudaraju s fugama [1-4]
osnovnog postolja, a kopce na izbocinama uglave u
utor.

= Umetnite vodilicu koso odozgo s oba plasti¢na
drzaca [2-1] u utor [2-2] stola pile.

= Zakrenite vodilicu prema dolje, tako da utori [1-5]
drZacda zahvate u provrte [2-3] vodilice.

Vodilica ima tri provrta i stoga se moze
pricvrstiti u dva polozaja (isturenost unatrag i
prema naprijed).
= Vodilicu pricvrstite pomocu oba zakretna
gumba [3a-3].
= Pomaknite pomicni kliza¢ s Cetiri valjka [3a-4] sa
strane na vodilicu (vidi sliku [3a]).
= Krajnje granic¢nike [3a-1] pricvrstite vijcima na oba
kraja utora [3a-2].

4 Montaza MFT/3-VL

= Umetnite vodilicu koso odozgo s oba plasti¢na
drzaca [2-1] u utor [3b-1] produzetka.

= Zakrenite vodilicu prema dolje tako da okretni gumbi
na vodilici [3b-3] zahvate u provrte [3b-2].

Vodilica ima tri provrta i stoga se moze
pri¢vrstiti u dva polozaja (isturenost unatrag i
prema naprijed).
» Vodilicu pricvrstite pomocu oba zakretna
gumba [3b-3].
= Pomaknite pomicéni nosac s Cetiri valjka [3a-4] sa
strane na vodilicu (vidi sliku [3al).
= Krajnje grani¢nike [3a-1] priévrstite vijcima na oba
kraja utora [3a-2].

5 Namjestanje visine

= Otvorite oba okretna gumba [3a-3].

= Okrecite oba Sesterokutna vijka [4-3] sve dok
grani¢no ravnalo ne strsi otprilike 1 mm iz stola pile.

= Zatvorite oba okretna gumba [3a-3].

6 Namjestanje kuta

= QOdvrnite oba vijka [5-1].

= Okredite vijak [5-2] sve dok povrsina nalijeganja
pomicnog klizaca ne bude paralelna s povrsinom
stola stolne kruzne pile.

» Provjerite paralelnost: Postavite ravnalo ravno iznad
pomicnog klizaca i stola stolne kruzne pile.

= Zavrnite oba vijka.

7 Odrzavanje i ¢iscenje
Servis i popravak dopusten je samo kod proizvodaca ili

servisnih radionica. Koristite samo Festool originalne
rezervne dijelove.

Vise informacija:
8 Okolis

Ne bacajte elektricne alate, rabljene baterije
i akumulatorske baterije u kuéni otpad. Alate,

pribor i ambalazu treba reciklirati na ekoloski
prihvatljiv nacin. PoStujte vazeée nacionalne propise.

Informacije o sabirnim centrima mozete pronaci na

Informacije o kriticnim tvarima:
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Magyar

1 Szimbolumok

2 A késziilék részei
A toldasztal egy vezetGsinb6l [4-2] mely a CS 50 EB/

CMS GE/ MFT/3-VL bal oldalan van felszerelve, és egy
toldszanbdl [4-1], mely a vezetdsinen fut.

A széllitdshoz a toldszan a forgatégomb [3a-5]
segitségével a vezetdsinhez rogzithetd.

A CS 50 EB/CMS GE-hez hasonléan a WRA 500 {itk6z6 a
toloszan korkords hornyaba régzithetd.

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmeztetés

Olvassa el a hasznalati utasitast, valamint a
biztonsagi el6irdsokat.

3 A CS 50/ CMS-GE dsszeszerelése

= Helyezzen az alapallvany két kiilsé kivagasaba [1-1]
egy-egy tartot, csapolassal [1-2]. Vigyazat: a tarton
a kialld részeknek [1-3] kifelé kell mutatniuk.

» Tolja el a tartdkat a vezetévajatban [1-6] annyira,
hogy azok kiilsé éle (a kiallo részekkel) egybeessen
az alapallvany hézagjaival [1-4], és a kiallo
részeken lévd csappantyus zarak bepattanjanak a
vezetdvajatba.

= AvezetGsint ferdén felilrél helyezze be a
két mlanyag tartéval [2-1] a flirészasztal
hornyaba [2-2].

= Forgassa el a vezet6sint lefelé Ugy, hogy a
tartok csapjai [1-5] a vezetdsin furataiba [2-3]
illeszkedjenek.

@ A vezet6sin harom lyukkal rendelkezik, ezért
két pozicioban rogzithetd (elére vagy hatra
kidllassal).

= Csavarja be a vezetdsint a két
forgatégombbal [3a-31.

= Tolja a tolészant a négy gorgével [3a-4] oldalrdl a
vezetdsinre (lasd a [3al &brat).

= ROgzitse a véglitkozéket [3a-1] a horony [3a-2] két
végeén.

4 Az MFT/3-VL szerelése

A vezetGsint ferdén fellilr6l helyezze be a
két mlanyag tartéval [2-1] a hosszabbitd
hornyaba [3b-11.

= Forgassa el a vezetésint lefelé Ugy, hogy a vezetdsin
forgatdgombjai [3b-3] a hosszabbitd furataiba [3b-2]
illeszkedjenek.

@ A vezetdsin harom lyukkal rendelkezik, ezért
két pozicidban rogzithetd (elére vagy hatra
kiallassal).

= Csavarja be a vezetdsint a két
forgatégombbal [3b-3].

= Tolja a toldszant a négy gorgével [3a-4] oldalrdl a
vezetdsinre (lasd a [3al abrat).

= Rogzitse a végltkozéket [3a-1] a horony [3a-2] két
végen.

5 Magassag beallitasa

= Nyissa ki a két forgatégombot [3a-3].

= Forditsa el a két imbuszcsavart [4-3], amig
az Utkozdévonalzo kb. T mm-re ki nem all a
flrészasztalbol.

= Zarja be a forgatégombokat [3a-3].

6 Allitsa be a szoget

= Nyissa ki mindkét csavart [5-11.

= Forditsa el a csavart [5-2] addig, amig a toldszan
érintkezdfelllete parhuzamos nem lesz az asztali
korflrész asztalfeluletével.

= A parhuzamossag ellendrzése: Helyezzen egy
egyenes vonalzot a toldszan és az asztali korflirész
asztala folé.

= Csavarja be mindkét csavart.

7 Karbantartas és apolas

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak a
gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges. Csak
eredeti Festool potalkatrészeket hasznaljon.
Tovabbi informacidk:

8 Kornyezetvédelem

Ne dobjon elektromos késziilékeket, hasznalt
E elemeket és akkuegységeket a haztartasi

hulladékba. Adja le a késziilékeket, a
tartozékokat és a csomagolast a kornyezetvédelmi
eléirdsoknak megfelel$ Ujrahasznositds céljabol.
Ugyeljen az érvényes helyi eléirdsok betartasara.

A gy(jtéhelyekkel kapcsolatos informaciok a kdvetkez6
helyen tekintheték meg.

Kritikus anyagokkal kapcsolatos informaciok:

1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Leggere le istruzioni per l'uso e le avvertenze
di sicurezza.
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2 Elementi dell'apparecchio

Il carrello scorrevole & composto da binari di guida [4-2],
che viene montati sul lato sinistro della CS 50 EB/

CMS GE/ MFT/3-VL, e da slitte di scorrimento [4-11, che
scorrono sui binari di guida.

Per il trasporto, la slitta di scorrimento puo essere
bloccata tramite la manopola [3a-5] sui binari di guida.
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La battuta WRA 500, analogamente alle
CS 50 EB/CMS GE, puo essere fissata alla scanalatura
perimetrale della slitta di scorrimento.

3 Montaggio CS 50/CMS-GE

= In ciascuna delle due cavita esterne [1-1] del telaio
di base inserire un supporto con i tenoni [1-2].
Attenzione: Le sporgenze [1-3] sui supporti devono
essere rivolte verso l'esterno.

= Spostare i supporti nella scanalatura [1-6] fino
a quando i loro bordi esterni (con le sporgenze)
coincidono con i giunti [1-4] del telaio di base e i
collegamenti a scatto si agganciano nelle sporgenze
nella scanalatura.

» Inserire i binari di guida diagonalmente dall'alto
con i due supporti in plastica [2-1] nella
scanalatura [2-2] del piano di taglio.

» Ruotare i binari di guida verso il basso in modo che
i tenoni [1-5] dei supporti si innestino nei fori [2-3]
dei binari di guida.

@ | binari di guida hanno tre fori e possono quindi
essere fissati in due posizioni (sporgenza
posteriore o anteriore).

= Serrare i binari di guida con le due manopole [3a-3].

= Spingere la slitta di scorrimento con le quattro
rotelle [3a-4] dal lato sui binari di guida (vedi
figura [3a]).

= Serrareifinecorsa [3a-1] su entrambe le estremita
della scanalatura [3a-2].

4 Montaggio dell'MFT/3-VL

Inserire i binari di guida diagonalmente dall'alto
con i due supporti in plastica [2-1] nella
scanalatura [3b-1] della prolunga.

> Ruotare i binari di guida verso il basso in modo che
le manopole dei binari di guida [3b-3] si innestino
nei fori [3b-2] della prolunga.

\

| binari di guida hanno tre fori e possono quindi
essere fissati in due posizioni (sporgenza
posteriore o anteriore).
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= Serrare i binari di guida con le due manopole [3b-3].

= Spingere la slitta di scorrimento con le quattro
rotelle [3a-4] dal lato sui binari di guida (vedi
figura [3al).

= Serrare i finecorsa [3a-1] su entrambe le estremita
della scanalatura [3a-2].

5 Impostare l'altezza

= Aprire le due manopole [3a-3].

» Ruotare le due viti a brugola [4-3] fino a quando il
righello di battuta sporge di circa 1 mm dal piano di
taglio.

= Chiudere le manopole [3a-3].

6 Regolazione dell'angolo

= Aprire le due viti [5-1].

= Ruotare la vite [5-2] fino a quando la superficie di
appoggio della slitta di scorrimento & parallela alla
superficie del banco della sega circolare da banco.

» Controllare il parallelismo: Posizionare un righello
dritto sopra la slitta di scorrimento e il banco della
sega circolare da banco.

» Serrare le due viti.

7 Cura e manutenzione

| servizi di assistenza clienti e riparazione possono
essere forniti esclusivamente dal costruttore o da
officine di assistenza. Utilizzare solo ricambi originali di
Festool.

Ulteriori informazioni:
8 Ambiente

Non smaltire gli apparecchi elettrici, le batterie
esauste e i pacchi batteria nei rifiuti domestici.

Utensili, accessori ed imballaggi andranno
avviati ad un riciclo rispettoso dell’ambiente. Attenersi
alle disposizioni di legge nazionali in vigore.

Le informazioni sui punti di raccolta sono disponibili su

Informazioni sulle sostanze critiche:
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1 Simboli

2 Instrumenta elementi

Bidamais galds sastav no vadotnes [4-2], kura tiek
montéta uz CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL kreisas puses,
un zagésanas balstratiniem [4-1], kuri parvietojas pa So
vadotni.

Bridinajums par visparigu apdraudéjumu

Izlasiet lietoSanas instrukciju un drosibas
noradijumus.

Transportésanai zagésanas balstratinus var nofiksét ar
grozamo kloki [3a-5] uz vadotnes.

Atturi WRA 500, analogiski CS 50 EB/CMS GE, var
nostiprinat uz zagesanas balstratinu gropes, kas izvietota
pa perimetru.

3 CS 50/CMS-GE montaza

= levietojiet ab3s pamata stativa argjas atverés [1-1]
pa vienam stiprinajumam ar rédzém [1-2].
Uzmanibu: stiprinajumu izvirzijumiem [1-3] jabat
vérstiem uz aru.

= lebidiet stiprindjumus tik talu gropé [1-6], lai to
aréjas malas (ar izvirzijumiem) bdtu savietotas ar
pamata stativa salaidumiem [1-4], ievadiet aiztura
savienojumus uz izvirzijumiem gropé un nofiksgjiet.
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= levietojiet vadotni slipi no augsas ar abiem
plastmasas stiprinajumiem [2-1] zaga galda
gropé [2-2].

» Nolieciet vadotni uz leju, lai stipringjumu
rédzes [1-5] nofikséjas vadotnes atverés [2-3].

Vadotnei ir tris atveres, tapéc to var nostiprinat
divas pozicijas (izvirzijums uz aizmuguri vai
priekSpusi).
= Pieskraveéjiet vadotni ar abiem grozamajiem
klokiem [3a-3].
= Uzbidiet zagésanas balstratinus ar Cetriem
rullisSiem [3a-4] no saniem uz vadotnes (sk.
attélu [3al).
= Pieskravéjiet gala atdures [3a-1] abos gropes [3a-2]
galos.

)

MFT/3-VL montaza

= levietojiet vadotni slipi no augsas ar abiem
plastmasas stiprinajumiem [2-1] pagarinat3ja
gropé [3b-1].

» Nolieciet vadotni uz leju, lai vadotnes grozamie
kloki [3b-3] nofikséjas pagarinataja atverés [3b-2].

Vadotnei ir tris atveres, tapéc to var nostiprinat
divas pozicijas (izvirzijums uz aizmuguri vai
priekspusi.
= Pieskravéjiet vadotni ar abiem grozamajiem
klokiem [3b-3].
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= Uzbidiet zagésanas balstratinus ar Cetriem
rulliSiem [3a-4] no saniem uz vadotnes (sk.
attélu [3al).

= Pieskravéjiet gala atdures [3a-1] abos gropes [3a-2]
galos.

5 Augstuma iestatisana

= Atskravéjiet grozamos klokus [3a-3].

= Abas seSstiira iedobes skriives [4-3] ieskrivéjiet tik
dzili, lai lineals izvirzitos par apm. 1 mm virs zaga
galda.

= Aizskrivéjiet grozamos klokus [3a-31.

6 Lenka iestatiSana

= Atskravéjiet abas skrives [5-11.

= Grieziet skravi [5-2], lidz zagésanas balstratinu
balstvirsma atrodas paraléli galda ripzaga galda
virsmai.

= Paralelitates kontrole: nolieciet taisnu linealu uz
zageésanas balstratiniem un galda ripzaga galda.

Latviski

» Pieskravejiet abas skraves.

7 Apkalposana un apkope

Klientu apkalposana un remonts ir veicams vienigi
razotaja uznémuma vai servisa darbnicas. lzmantojiet
tikai Festool originalas rezerves dalas.

Papildu informacija:
8 Apkarteja vide
Neizmetiet elektroierices, nolietotas baterijas
un akumulatoru blokus sadzives atkritumu
tvertné. Nolietotos instrumentus, to piederumus
un iesainojuma materialus nogadajiet atkartotai
parstradei apkartejai videi nekaitiga veida. leverojiet
spéka esosSos nacionalos noteikumus.
Informaciju par savaksanas punktiem skatiet

Informacija par 1pasi bistamam vielam:

1 Simboliai

|spéjimas apie bendrojo pobudzio pavojus

@ Skaityti naudojimo instrukcija, saugos

nurodymus.

2 Prietaiso elementai

Pastimos stala sudaro kreipiancioji liniuoteé [4-2],
montuojama kairéje CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL puséje
ir stumdomoji pavaza [4-1], judanti kreipianciaja liniuote.
Transportuojant stumdomoji pavaza gali bQti
pritvirtinama ant kreipianciosios liniuotés sukamaja
rankenéle [3A-5].

Atrama WRA 500, analogiskai CS 50 EB/CMS GE, gali bati
tvirtinama pastumos stalo griovelyje.

3 CS 50/ CMS-GE montavimas

= | abi pagrindinio stovo iSorines isémas [1-1]
jstatykite po viena laikiklj su kaisc¢iu [1-2]. Démesio:
issikisimai [1-3] prie laikikliu turi bati nukreipti |
iSore.

= Laikiklius griovelyje [1-6] pastumkite tiek, kad
iSorinés briaunos (su i$sikidimais) sutapty su
pagrindinio rémo sialémis [1-4], o sujungimai prie
iSsikiSimu uzsifiksuoty griovelyje.

= Kreipianciaja liniuote jstrizai is virSaus kartu su
abiem plastikiniais laikikliais jstatykite [2-11i prie
stalo montuojamo pjtklo griovelj [2-2].

= Kreipianciaja liniuote pasukite j apacia taip, kad
laikikliy kaicCiai [1-5] jsistatyty | kreipianciosios
liniuotés kiaurymes [2-3].

Kreipianciojoje liniuotéje yra trys kiaurymes
ir gali bati tvirtinama dviejose padétyse
(i8sikiimas gale arba priekyje).
= Kreipianciaja liniuote priverzkite abiem
sukamosiomis rankenélémis [3A-31].
= Stumdomaja pavaza su keturiais ritinéliais [3A-4]
uzdékite i$ Sono ant kreipianciosios liniuotés (zr.
[3a] pav.).

= Galines atramas [3A-1] priverZkite abiejuose
griovelio [3A-2] galuose.

4 MFT/3-VL montavimas

= Kreipianciaja liniuote jstrizai i virsaus kartu su
abiem plastikiniais laikikliais jstatykite [2-1] ]
ilginimo elemento griovelj [3B-11.

= Kreipianciaja liniuote pasukite j apacia taip,
kad kreipianciosios liniuotés [3B-3] sukamosios
rankenélés jsistatytu j ilginimo elemento
kiaurymes [3B-2].

@ Kreipianciojoje liniuotéje yra trys kiaurymeés
ir gali bati tvirtinama dviejose padétyse
(iSsikiSimas gale arba priekyjel.

= Kreipianciaja liniuote priverzkite abiem
sukamosiomis rankenélémis [3B-31.

= Stumdomaja pavaza su keturiais ritinéliais [3A-4]
uzdékite i3 Sono ant kreipianciosios liniuotés (Zr.

[3a] pav.).

= Galines atramas [3A-1] priverzZkite abiejuose
griovelio [3A-2] galuose.

5 Aukscio nustatymas

= Atsukite abi sukamasias rankenéles [3A-3].

= Abu SeSiabriaunius varztus [4-3] sukite tiek, kad
atraminé liniuoté apie 1 mm iSsikistu virs prie stalo
pritvirtinto pjuklo.

= Priverzkite sukamasias rankenéles [3A-31.

6 Kampo nustatymas

= Atsukite abu varztus [5-11].

= Varzta [6-2] sukite tol, kol stumdomosios pavazos
atraminis pavirsius bus lygiagreciai ant stalo
montuojamo diskinio pjiklo stalo pavirsiui.

= Patikrinkite lygiagretuma: virs stumdomosios
pavazos ir virS prie stalo tvirtinamo diskinio pjaklo
padékite liniuote.

= Prisukite abu varztus.
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Lietuviskai
7 Techniné prieziira ir aptarnavimas
Techninj aptarnavima ir remonta leidZziama vykdyti tik

gamintojui arba techninés prieziliros centrams. Naudoti
tik originalias Festool atsargines dalis.

Daugiau informacijos:

8 Aplinka

Elektriniu prietaisu, baigtu eksploatuoti
E maitinimo elementu ir akumuliatoriu nemesti
i buitinius Siukslynus. Prietaisus, reikmenis
ir pakuote pristatyti antriniam perdirbimui pagal
aplinkosaugos reikalavimus. Laikytis galiojanciy
nacionaliniu teisés aktu.

Informacija apie priémimo vietas galima pasizitreti
internete adresu
Informacija apie kritines medziagas:

1 Symboler

Advarsel om generell fare

@ Les sikkerhetsanvisningene i
2

brukerhdndboken.

Apparatelementer

Skyvebordet bestar av en fgringsskinne [4-2] som
monteres pd venstre side av CS 50 EB/CMS GE/ MFT/
3-VL og en skyveslede [4-1] som kan beveges pa
feringsskinnen.

Ved transport kan skyvesleden festes med

vrideren [3A-5] pa fgringsskinnen.

Anlegget WRA 500 kan, pa samme mate som pa

CS 50 EB/CMS GE, festes pa det omlgpende sporet pa
skyvesleden.

3 Montering av CS 50/ CMS-GE

= Settinn en holder med tappene [1-2] i de
to ytre utsparingene [1-1] pd underdelen. Obs!
Overhengene [1-3] pa holderne ma peke utover.

= Skyv holderne i sporet [1-6] sa langt at de
ytre kantene (med overhengene) passer med
fugene [1-4] p& underdelen, og la snepplésene pa
overhengene klikke seg inn i sporet.

= Sett fgringsskinnen skratt ovenfra med de to
plastholderne [2-1] inn i sporet [2-2] p& sagbordet.

= Sving feringsskinnen nedover, slik at tappene [1-5] i
holderne gar inn i hullene [2-3] i fgringsskinnen.

Faringsskinnen har tre hull og kan derfor
festes i to posisjoner (overheng bakover eller
forover).
= Skru fast fgringsskinnen med de to vriderne [3A-3].
= Skyv skyvesleden med de fire rullene [3A-4] fra
siden p& foringsskinnen (se bilde [3al).
= Skru fast endestopperne [3A-1] pé de to endene av
sporet [3A-2].

4 Montering av MFT/3-VL

= Sett fgringsskinnen skratt ovenfra med de to
plastholderne [2-1] inn i sporet [3B-1] pa
forlengelsen.
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= Sving fgringsskinnen nedover, slik at vriderne pa
fgringsskinnen [3B-3] gar inn i hullene [3B-2] pa
forlengelsen.

@ Feringsskinnen har tre hull og kan derfor
festes i to posisjoner (overheng bakover eller
forover).

= Skru fast feringsskinnen med de to vriderne [3B-3].

= Skyv skyvesleden med de fire rullene [3A-4] fra
siden pa fgringsskinnen (se bilde [3al).

= Skru fast endestopperne [3A-1] pa de to endene av
sporet [3A-2].

5 Stille inn hgyde
= Apne de to vriderne [3A-31.
= Skru de to sekskantskruene [4-3] til det

anleggslinjalen rager ca. 1 mm ut over sagbordet.
= Lukk vriderne [3A-3].

6 Innstilling av vinkel

= Apne de to skruene [5-1].

= Vriskruen [5-2] inntil stgtteflaten pa skyvesleden er
parallell med sirkelsagens bordflate.

= Kontroller at de star parallelt: Legg en rett linjal
over skyvesleden og bordet pa bordssagen.

» Lukk de to skruene.

7 Vedlikehold og pleie

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres av
produsenten eller autoriserte verksteder. Bruk kun
originale reservedeler fra Festool.

Ytterligere informasjon:
8 Miljg

Ikke kast elektriske apparater, brukte batterier
og batteripakker i husholdningsavfallet.

Apparater, tilbehgr og emballasje skal leveres til
gjenvinning. Ta hensyn til gjeldende nasjonale forskrifter.

Informasjon om innsamlingspunktene finner du p&

Informasjon om kritiske stoffer:
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Nederlands

Nederlands

1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar
Lees de gebruiksaanwijzing en
veiligheidsvoorschriften.

2 Apparaatcomponenten

De schuiftafel bestaat uit een geleiderail [4-2] die aan
de linkerzijde van de CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL
wordt gemonteerd en een schuifslede [4-1] die over de
geleiderail loopt.

Voor het transport kan de schuifslede met de

draaiknop [3a-5] op de geleiderail vastgeklemd worden.

De aanslag WRA 500 kan, analoog aan de
CS 50 EB/CMS GE, aan de omlopende groef van de
schuifslede bevestigd worden.

3 Montage CS 50/ CMS-GE

= In elk van de twee buitenste uitsparingen [1-1] van
het basisframe een beugel met de pennen [1-2]
plaatsen. Let op: De uitsteeksels [1-3] aan de
beugels moeten naar buiten wijzen.

» De beugels in de groef [1-6] zo ver verplaatsen tot
de buitenranden (met de uitsteeksels) op één Lijn
liggen met de verbindingen [1-4] van het basisframe
en de klikverbindingen van de uitsteeksels in de
groef vastklikken.

= De geleiderail schuin van boven met de beide
kunststof beugels [2-1] in de groef [2-2] van de
zaagtafel plaatsen.

= De geleiderail naar onderen draaien zodat de
pennen [1-5] van de beugels in de boorgaten [2-3]
van de geleiderail grijpen.

@ De geleiderail is voorzien van drie boorgaten
en kan daardoor in twee posities (naar voren of
naar achteren) worden bevestigd.

= De geleiderail met de beide draaiknoppen [3a-3]
vastschroeven.
= De schuifslede met de vier rollen [3a-4] vanaf

de zijkant op de geleiderail schuiven (zie

afbeelding [3al).

» De eindaanslagen [3a-1] aan de beide uiteinden van
de groef [3a-2] vastschroeven.

4 Montage MFT/3-VL

= De geleiderail schuin van boven met de beide
kunststof beugels [2-1] in de groef [3b-1] van de
verlenging plaatsen.

= De geleiderail naar onderen draaien zodat de
draaiknoppen van de geleiderail [3b-3] in de
boorgaten [3b-2] van de verlenging grijpen.

@ De geleiderail is voorzien van drie boorgaten
en kan daardoor in twee posities (naar voren of
naar achteren) worden bevestigd.

= De geleiderail met de beide draaiknoppen [3b-3]
vastschroeven.

= De schuifslede met de vier rollen [3a-4] vanaf
de zijkant op de geleiderail schuiven (zie
afbeelding [3al).

» De eindaanslagen [3a-1] aan de beide uiteinden van
de groef [3a-2] vastschroeven.

5 Hoogte instellen

» De beide draaiknoppen [3a-3] openen.

= De beide inbusschroeven [4-3] zo ver draaien tot de
aanslagliniaal ca. 1 mm op de zaagtafel uitsteekt.

= De draaiknoppen [3a-3] sluiten.

6 Hoek instellen

= De beide schroeven [5-1] losdraaien.

= De schroef [6-2] draaien tot het steunvlak van de
schuifslede parallel aan het tafeloppervlak van de
tafelcirkelzaag is.

= Parallelliteit controleren: een rechte liniaal over de
schuifslede en de tafel van de tafelcirkelzaag leggen.

= De beide schroeven vastdraaien.

7 Onderhoud en verzorging

Klantenservice en reparaties mogen alleen door

de fabrikant of door servicewerkplaatsen uitgevoerd
worden. Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken.

Meer informatie:
8 Milieu

Elektrische machine, gebruikte batterijen en
accu’s niet met het huisvuil weggooien.

De apparaten, accessoires en verpakkingen
op milieuvriendelijke wijze afvoeren. De nationale
voorschriften in acht nemen.

Informatie over de inzamelpunten vind je op

Informatie over kritische materialen:

1 Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem

@ Przeczytac instrukcje obstugi i wskazdwki

dotyczace bezpieczenstwa.

2 Elementy urzadzenia

Stot przesuwny sktada sie z szyny prowadzacej [4-2],
ktora jest montowana po lewej stronie CS 50 EB/

CMS GE/ MFT/3-VL, oraz z san [4-1], ktdre przesuwaja
sie po szynie prowadzace;.

W celu transportu sanie mozna zablokowa¢ za pomoca
pokretta [3a-5] na szynie prowadzace;.
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Polski

Prowadnice WRA 500 mozna, podobnie jak
CS 50 EB/CMS GE, zamocowac we wpuscie znajdujacym
sie na catej dtugosci wpustu san.

3 Montaz CS 50/ CMS-GE

= W obu zewnetrznych wgtebieniach [1-1] stelaza
podstawowego umiescié po jednym uchwycie z
czopami [1-2]. Uwaga: wystepy [1-3] na uchwytach
musza by¢ skierowane na zewnatrz.

» Przesuna¢ uchwyty we wpuscie [1-6] na tyle
daleko, by ich zewnetrzne krawedzie (z wystepami)
pokrywaty sie z potaczeniami [1-4] stelaza
podstawowego, a zatrzaski na wystepach zaskoczyty
we wpuscie.

= Szyne prowadzaca wtozy¢ ukosnie od goéry wraz z
dwoma uchwytami z tworzywa sztucznego [2-1] we
wpust [2-2] stotu pilarskiego.

» Obroci¢ szyne prowadzaca w dot, tak aby czopy [1-5]
uchwytéw weszty w otwory [2-3] szyny prowadzace;.

@ Szyna prowadzaca posiada trzy otwory i
dlatego moze by¢ zamocowana w dwoéch
potozeniach (wystepem do tytu lub do przodul).

= Dokreci¢ szyne prowadzaca za pomoca dwoch
pokretet [3a-3].

= Nasunac sanie z 4 rolkami [3a-4] z boku na szyne
prowadzaca [patrz rysunek [3al).

» Przykreci¢ prowadnice krancowe [3a-1] na obu
koncach wpustu [3a-2].

4 Montaz MFT/3-VL

= Szyne prowadzaca wtozy¢ ukosnie od gory wraz z
dwoma uchwytami z tworzywa sztucznego [2-1] we
wpust [3b-1] przedtuzenia.

= Obrocic¢ szyne prowadzaca w dot, tak aby pokretta
szyny prowadzacej [3b-3] weszty w otwory [3b-2]
przedtuzenia.

@ Szyna prowadzaca posiada trzy otwory i
dlatego moze by¢ zamocowana w dwdch
potozeniach (wystepem do tytu lub do przodu).

= Dokreci¢ szyne prowadzaca za pomoca dwdch
pokretet [3b-3].

= Nasunac sanie z 4 rolkami [3a-4] z boku na szyne
prowadzaca (patrz rysunek [3al).

= Przykreci¢ prowadnice krancowe [3a-1] na obu
koncach wpustu [3a-2].

5 Ustawianie wysokosci

= Odkreci¢ oba pokretta [3a-3].

= Wkreci¢ obie éruby imbusowe [4-3] na tyle, aby liniat
prowadnicy wystawat ok. 1 mm poza stét pilarski.

= Dokreci¢ pokretta [3a-3].

6 Ustawianie kata

= Odkreci¢ obie $ruby [5-11.

= Obraca¢ $rube [5-2] do momentu, gdy powierzchnia
san bedzie ustawiona réwnolegle do powierzchni
stotu stotowej pilarki tarczowej.

= Sprawdzic¢ rownolegte potozenie: Potozy¢ prosty
liniat nad saniami i stotem stotowej pilarki tarczowe,;.

= Dokrecic obie sruby.

7 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie
Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez
producenta i w certyfikowanych warsztatach. Nalezy
stosowac¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne firmy
Festool.

Wiecej informacji:

8 Srodowisko

Urzadzen elektrycznych, zuzytych baterii
ﬁ i akumulatorow nie wolno wyrzuca¢ do

odpadow domowych. Urzadzenia, wyposazenie
i opakowania przekazywac do recyklingu przyjaznego
srodowisku. Przestrzegac obowiazujacych przepiséw
krajowych.
Informacje na temat punktéw zbidrki mozna znalezé pod
adresem

Informacje na temat krytycznych substancji:

1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

2 Elementos do aparelho

A bancada esquadrejadeira é constituida por um trilho-
guia [4-2], que é montado no lado esquerdo da CS 50 EB/
CMS GE/ MFT/3-VL e um carro corredico [4-1], que se
move sobre o trilho-guia.

Para o transporte, o carro corredico pode ser fixado por
aperto no trilho-guia através do punho giratério [3a-51.

0 batente WRA 500, semelhante a CS 50 EB/CMS GE,
pode ser fixado na ranhura circundante do carro
corredico.

Ler Manual de instrucoes, indicacdes de
seguranca.
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3 Montagem CS 50/ CMS-GE

= Nas duas aberturas exteriores [1-1] da estrutura
base, aplique respetivamente um suporte com
machos [1-2]. Atencao: as protuberancias [1-3] nos
suportes devem apontar respetivamente para fora.

= Desloque os suportes na ranhura [1-6] até os
seus cantos exteriores (com as protuberancias)
coincidirem com as fendas [1-4] da estrutura base,
e as unides de engate engatarem nas protuberancias
na ranhura.

= Coloque o trilho-guia obliguamente a partir de
cima, com os dois suportes de plastico [2-1] na
ranhura [2-2] da bancada de serra.

» Vire o trilho-guia para baixo, de modo a que
os machos [1-5] dos suportes engatem nos
orificios [2-3] do trilho-guia.

0 trilho-guia possui trés orificios, podendo por
isso ser fixo em duas posicées (protuberancia
para tras ou para a frente).
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= Aparafuse o trilho-guia com os dois botdes
giratérios [3a-3l.

» Empurre o carro corredico com os quatro
rolos [3a-4], a partir da lateral, sobre o trilho-guia
(consulte a figura [3al).

= Aparafuse os batentes finais [3a-1] em ambas as
extremidades da ranhura [3a-2].

4 Montagem MFT/3-VL

» Coloque o trilho-guia obliqguamente a partir de
cima, com os dois suportes de plastico [2-1] na
ranhura [3b-1] do prolongamento.

» Vire o trilho-guia para baixo, de modo a que os
botdes giratérios do trilho-guia [3b-3] engatem nos
orificios [3b-2] do prolongamento.

O trilho-guia possui trés orificios, podendo por
isso ser fixo em duas posicdes (protuberéncia
para tras ou para a frente).
= Aparafuse o trilho-guia com os dois botdes
giratérios [3b-3].
» Empurre o carro corredico com os quatro
rolos [3a-4], a partir da lateral, sobre o trilho-guia
(consulte a figura [3al).
= Aparafuse os batentes finais [3a-1] em ambas as
extremidades da ranhura [3a-2].

5 Ajuste a altura

= Abra os trés botdes giratérios [3a-31].

= Rode os dois parafusos sextavados interiores [4-3]
até que a régua de batente sobressaia aprox. T mm
na bancada de serra.

Portugués
= Feche os botdes giratérios [3a-3].

6 Ajuste o angulo

= Desaperte os dois parafusos [5-11.

= Rode o parafuso [5-2] até que a superficie de apoio
do carro corredico fique paralela a superficie de
bancada da serra circular de bancada.

= Verifique o paralelismo: coloque uma régua direita
sobre o carro corredico e a bancada da serra
circular de bancada.

» Desaperte os dois parafusos.

7 Manutencao e conservacao

O servico apos-venda e reparacoes so podem ser
realizados pelo fabricante ou por oficinas de servico.
Utilizar apenas pecas sobresselentes originais da
Festool.

Outras informacoes:

8 Meio ambiente

Nao deite equipamentos elétricos, pilhas
usadas e baterias no lixo doméstico. Encaminhe
os aparelhos, acessorios e embalagens para

reaproveitamento ecoldgico. Respeite as normas
nacionais em vigor.

Encontra informacoes sobre centros de recolha em

Informacoes sobre substancias criticas:

Romana

1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

©

2 Componentele aparatului

Cititi manualul de utilizare si instructiunile
privind siguranta.

Masa culisanta consta dintr-o sina de ghidare [4-2], care
este montatd pe partea stanga a CS 50 EB/CMS GE/ MFT/
3-VL, si o sanie culisanta [4-1], care se deplaseaza pe
sina de ghidare.

Pentru transport, sania culisanta poate fi fixata cu
ajutorul butonului rotativ [3a-5] pe sina de ghidare.

La fel ca in cazul CS 50 EB/CMS GE, opritorul WRA 500
poate fi fixat pe canelura circumferentiala a saniei
culisante.

3 Montarea CS 50/ CMS-GE

= Introduceti pe cele doua degajari exterioare [1-1]
ale scheletului de baza cate un suport impreuna cu
cepurile [1-2]. Atentie: proeminentele [1-3] de pe
suporturi trebuie sa fie orientate spre exterior.

= Impingeti suporturile in canelurd [1-6] pan3 cand
muchiile exterioare ale acestora (impreuna cu
proeminentele) se suprapun peste rosturile [1-4] ale
scheletului de baza, iar imbinarile cu cleme de pe
proeminente se fixeazd in canelura.

= Introduceti oblic de sus sina de ghidare impreuna
cu cele doud suporturi din material plastic [2-1]in
canelura [2-2] a mesei ferastraului.

» Rabatati in jos sina de ghidare, astfel incat
stifturile [1-5] ale suporturilor sa se angreneze n
orificiile [2-3] ale sinei de ghidare.

@ Sina de ghidare este prevazuta cu trei orificii
si, de aceea, poate fi fixatd Tn doua pozitii
(suprapunere in spate sau in fat3).

» Insurubati ferm sina de ghidare cu ajutorul celor
dou butoane rotative [3a-3].

» Impingeti din lateral sania culisant3 cu cele
patru role [3a-4] pe sina de ghidare (consultati
imaginea [3al).

= Insurubati ferm opritoarele de capat [3a-1] pe cele
doud capete ale canelurii [3a-2].

4 Montarea MFT/3-VL

= Introduceti oblic de sus sina de ghidare impreuna
cu cele doud suporturi din material plastic [2-1]n
canelura [3b-1] a extensiei de ghidare.

= Rabatati in jos sina de ghidare, astfel incat butoanele
rotative ale sinei de ghidare [3b-3] s& se angreneze
orificiile [3b-2] ale extensiei de ghidare.

@ Sina de ghidare este prevdzuta cu trei orificii
si, de aceea, poate fi fixatd in doua pozitii
(suprapunere in spate sau in fatd).
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Roméana

= Insurubati ferm sina de ghidare cu ajutorul celor
doud butoane rotative [3b-3].

~ Impingeti sania culisant3 cu cele patru role [3a-4]
din lateral pe sina de ghidare (consultati
imaginea [3al).

= Insurubati ferm opritoarele de capat [3a-1]1 pe cele
dou3 capete ale canelurii [3a-2].

5 Reglarea inaltimii

= Deschideti cele doua butoane rotative [3a-3].

» Rasuciti cele doua suruburi cu cap hexagonal
inecat [4-3] pana cénd rigla opritoare iese cu
aproximativ 1 mm in afara mesei ferastraului.

» Inchideti butoanele rotative [3a-31.

6 Reglati unghiul

» Desfaceti cele doud suruburi [5-11.

= R&suciti surubul [5-2] pana cand suprafata de
asezare a saniei culisante este paralela cu suprafata
mesei ferastraului circular cu masa.

= Verificarea paralelismului: asezati o rigla dreapta
peste sania culisanta si peste mesa ferastraului
circular cu masa.

= Strangeti cele doud suruburi.

7 intre;inerea siingrijirea

Serviciile de asistenta pentru clienti si reparatiile pot
fi asigurate numai de producator sau de atelierele

de service. Utilizati numai piese de schimb originale
Festool.

Informatii suplimentare:

8 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatele electrice, bateriile
E uzate si acumulatorii impreuna cu deseurile

menajere. Aparatele, accesoriile si ambalajele
trebuie sa fie eliminate ecologic pentru a putea fi

reciclate. Respectati dispozitiile nationale aflate in
vigoare.

Informatii referitoare la centrele de colectare pot fi
vizualizate pe site-ul web

Informatii referitoare la substantele critice:

Slovensky

1 Symboly

Varovanie pred vSeobecnym nebezpecenstvom

@ Precitajte si navod na pouzivanie, bezpecnostné

upozornenia.

2 Prvky naradia

Posuvaci stdl pozostava z vodiacej kolajnice [4-2], ktora
sa montuje na lavd stranu CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL
a z posUvacich sani [4-1], ktoré sa pohybujd po vodiace;j
kolajnici.

Na ucely prepravy je mozné posuUvacie sane upnut
pomocou oto¢ného gombika [3A-5] na vodiacej kolajnici.
Doraz WRA 500 je mozZné upevnit na obvodovu drazku
posuvacich sani, analogicky k CS 50 EB/CMS GE.

3 Montaz CS 50/ CMS-GE

= Na obidvoch vonkajsich vyrezoch [1-1] zakladného
ramu nasadte vzdy jedno uchytenie s ¢apom [1-2].
Pozor: Presahy [1-3] na uchyteniach musia vzdy
smerovat von.

= Uchytenia v drazke [1-6] presivajte dovtedy, kym
sa nebudu zhodovat vonkajsie hrany (s presahmi)
s medzerami [1-4] zédkladného rému a kym sa
zacvakavacie spoje nezaistia na presahoch do
drazky.

= Vodiacu kolajnicu nasadte Sikmo zhora s obidvoma
plastovymi uchyteniami [2-1] do drazky [2-2] stola
pily.

= Vodiacu kolajnicu sklopte nadol tak, aby ¢apy [1-5]
uchyteni zasahovali do otvorov [2-3] vodiace;
kolajnice.

@ Vodiaca kolajnica ma tri otvory a moZe sa preto
upevnit v dvoch polohach (presah dozadu alebo
dopredul.
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= Vodiacu kolajnicu pevne zaskrutkujte pomocou
obidvoch otoénych gombikov [3A-31.

= Poslvacie sane so $tyrmi val¢ekmi [3A-4] nasunite
zo strany na vodiacu kolajnicu (pozri obrazok [3al).

= Koncové dorazy [3A-1] pevne zaskrutkujte na
obidvoch koncoch drazky [3A-2].

4 Montaz MFT/3-VL

= Vodiacu kolajnicu nasadte Sikmo zhora s obidvoma
plastovymi uchyteniami [2-1] do drazky [3B-1]
prediZenia.

= Vodiacu kolajnicu sklopte nadol tak, aby otocné
gombiky vodiacej kolajnice [3B-3] zasahovali do
otvorov [3B-2] pred(Zenia.

@ Vodiaca kolajnica ma tri otvory a moZe sa preto
upevnit v dvoch polohach (presah dozadu alebo
dopredu).

= Vodiacu kolajnicu pevne zaskrutkujte pomocou
obidvoch oto¢nych gombikov [3B-31.

= Posuvné sane so Styrmi val¢ekmi [3A-4] nasunite zo
strany na vodiacu kolajnicu (pozri obrazok [3al).

= Koncové dorazy [3A-1] pevne zaskrutkujte na
obidvoch koncoch drazky [3A-2].

5 Nastavenie vysky

= Povolte obidva otoéné gombiky [3A-3].

= Obidve skrutky s vnatornym Sesthranom [4-3]
otacajte dovtedy, kym nebude dorazové pravitko
precnievat cca 1 mm na stole pily.

= Utiahnite otoéné gombiky [3A-3].

6 Nastavenie uhla

= Povolte obidve skrutky [5-11.

= Skrutku [5-2] oté&cajte dovtedy, kym nebude
dosadacia plocha posuvacich sani lezat paralelne
k ploche stola stolovej kottcovej pily.

= Kontrola paralelnosti: Rovné pravitko poloZte na
posuvacie sane a stdl stolovej kotucovej pily.
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= Utiahnite obidve skrutky.

7 Udrzba a starostlivost

Zakaznicky servis a opravy smu vykonavat len vyrobca
alebo servisné dielne. PouZivajte iba originalne nahradné
diely Festool.

Dalie informacie:

8 Zivotné prostredie
Elektrické zariadenia, staré batérie
a akumulatorové bloky nevyhadzujte do
domového odpadu. Naradie, prislusenstvo

a obaly sa odovzdajte na ekologicku recyklaciu.
DodrzZiavajte platné vnutrostatne predpisy.

Slovensky

Informacie o zbernych miestach najdete v Casti

Informacie o nebezpecnych latkach:

Slovenscéina

1 Simboli

& Opozorilo za splosno nevarnost

@ Preberite varnostna opozorila in navodila za
uporabo.

2 Elementi orodja

Premi¢na miza je sestavljena iz vodilne tirnice [4-2], ki se
montira na levi strani CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL ter
premicnih sani [4-11, ki tecejo po vodilni tirnici.

Pred transportom lahko premicne sani pritrdite na
vodilno tirnico s pomocjo vrtljivega gumba [3a-51.

Prislon WRA 500 je mogoce, analogno kot pri

CS 50 EB/CMS GE, pritrditi na obodni utor premicnih
sani.

3 Montaza CS 50/CMS-GE

= Vvsakega od zunanjih izrezov [1-1] osnovnega
ogrodja vstavite po en nosilec z zati¢em [1-2]. Pozor:
izbocena dela [1-3] na nosilcih morata biti vedno
usmerjena navzven.
= Potisnite nosilca v utor [1-6] tako, da sta njuna
zunanja roba (z izbo¢enima deloma) poravnana
z rezama [1-4] na osnovnem ogrodju in da se
zaskocCne zveze na izbocenih delih zaskocijo v utor.
= Vstavite vodilno tirnico pod kotom od zgoraj s
plasti¢nima nosilcema [2-1] v utor [2-2] mize Zage.
» Vodilno tirnico obrnite navzdol tako, da se
zati¢a [1-5] na nosilcih zaskocita v luknjah [2-3]
vodilne tirnice.

@ Vodilna tirnica ima tri luknje, zato jo je mogoce
pritrditi v dveh poloZajih (zamaknjeno nazaj ali
naprej).

» Vodilno tirnico zategnite z obema vrtljivima
gumboma [3a-3].

= Potisnite premic¢ne sani s Stirimi valji [3a-4] s strani
na vodilno tirnico (glejte sliko [3al).

= Zategnite koncna prislona [3a-1] na obeh koncih
utora [3a-2].

4 Montaza MFT/3-VL

= Vstavite vodilno tirnico pod kotom od zgoraj s
plasti¢nima nosilcema [2-1] v utor [3b-1] podaljska.

» Vodilno tirnico obrnite navzdol tako, da se vrtljiva
gumba vodilne tirnice [3b-3] zaskocita v luknji [3b-2]
podaljska.

Vodilna tirnica ima tri luknje, zato jo je mogoce
pritrditi v dveh polozajih (zamaknjeno nazaj ali
naprej).
» Vodilno tirnico zategnite z obema vrtljivima
gumboma [3b-3].
= Potisnite premic¢ne sani s Stirimi valji [3a-4] s strani
na vodilno tirnico (glejte sliko [3al).
= Zategnite koncna prislona [3a-1] na obeh koncih
utora [3a-2].

5 Nastavitev viSine

= Oduvijte vrtljiva gumba [3a-3].

= Vrtite notranja Sestroba vijaka [4-31, dokler
prislonsko ravnilo ne sega priblizno 1 mm ¢ez mizo
Zage.

= Privijte vrtljiva gumba [3a-3].

6 Nastavitev kota

= Oduvijte vijaka [5-11.

= Vrtite vijak [5-2], dokler nalezna povrsina premicnih
sani ni vzporedna s povrsino namizne krozne Zage.

= Preverite vzporednost: na premicne sani in namizno
krozno Zago polozite ravno ravnilo.

= Privijte vijaka.

7 Vzdrzevanje in nega

Servis in popravila lahko izvaja samo proizvajalec
ali servisna delavnica. Uporabljajte samo originalne
nadomestne dele Festool.

Vec informacij:

8 Okolje
Elektricnega orodja, izpraznjenih baterij in
akumulatorskih baterij ne odlagajte med
gospodinjske odpadke. Napravo, pribor in

embalaZzo oddajte v okolju prijazno recikliranje.
Upostevajte veljavne drzavne predpise.

Informacije o zbirnih mestih so na voljo na

Informacije o kriticnih snoveh:
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Svenska

1 Symboler
Varning for allman risk

Las bruksanvisningen och
sakerhetsanvisningarna.

Q>

2 Enhetskomponenter

Justerbordet bestar av en styrskena [4-2], som monteras
pa vanster sida av CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL, och en
skjutslid [4-1] som ror sig pa styrskenan.

Vid transport kan skjutsliden fixeras pa styrskenan med
vredet [3a-5].

Anslaget WRA 500 kan fastas i sparet runt skjutsliden,
precis som for CS 50 EB/CMS GE.

3 Montering CS 50/CMS-GE

= Sattvardera en héllare med tapp [1-2] i de bada
yttre ursparningarna [1-1] i underredet. Obs: den
utstickande delen [1-3] p& hallaren maste peka utat.

» Skjutin hallarna i sparet [1-6] tills deras ytterkanter
(med de utstickande delarna) stammer 6verens med
fogarna [1-4] i underredet och sn&ppféstena pa de
utstickande delarna hakar fast i sparet.

= Satti styrskenan snett uppifrén med de bada
plasthallarna [2-1] i sdgbordets spar [2-2].

= Svéng styrskenan nedat sa att hallarnas tappar [1-5]
griper in i styrskenans hal [2-3].

@ Eftersom styrskenan har tre hal kan den
fastas i tva lagen (utstickande del bakét eller
framat).

= Skruva fast styrskenan med de bada vreden [3a-31.

= Skjut in skjutsliden med de fyra rullarna [3a-4] fran
sidan pa styrskenan (se bild [3al).

= Skruva fast dndanslagen [3a-1]i bdda &ndar av
sparet [3a-2].

4 Montering MFT/3-VL

= Satt i styrskenan snett uppifrén med de bada
plasthallarna [2-1] i forléngarens spar [3b-11.

= Svang styrskenan nedat s3 att styrskenans
vred [3b-3] griper in i férlangarens hal [3b-2].

@ Eftersom styrskenan har tre hal kan den
fastas i tva lagen (utstickande del bakat eller
framat).

= Skruva fast styrskenan med de bada vreden [3b-3].

= Skjut pa skjutsliden med de fyra rullarna [3a-4] frén
sidan pd styrskenan (se bild [3al).

= Skruva fast andanslagen [3a-1]i bada &ndar av
sparet [3a-2].

5 Stalla in hdjden

= Lossa bdda vreden [3a-3].

= Vrid de b&da insexskruvarna [4-3] tills
anslagslinjalen sticker ut ca 1 mm pé& sagbordet.

= Draatvreden [3a-3].

6 Stalla in vinkeln

= Oppna de b&da skruvarna [5-11.

= Vrid pa skruven [5-2] tills skjutslidens
anliggningsyta ar parallell med bordssagens
bordsyta.

= Kontrollera parallelliteten: Lagg en rak linjal over
skjutsliden och bordssagens bord.

= Dra at de bada skruvarna.

7 Underhall och skotsel

Service och reparation far endast utféras av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand endast
originalreservdelar fran Festool.

Mer information:

8 Miljo

Kasta inte elektriska apparater och gamla
E batterier i hushallssoporna. Se till att
apparater, tillbehor och forpackningar lamnas
till miljovanlig &tervinning. Folj de nationella
foreskrifterna.
Information om insamlingsstéllen finns pa

Information om kritiska @mnen:
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