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Originalbetriebsanleitung

1 Technische Daten

Adapterplatte AP-KA 65
Winkel stufenlos verstellbar 0° - 45°
Kantenhohe 18- 65 mm
Kantenstarke 0,5-3,0mm :

) Materialabhangig

2 Symbole
C Warnung vor allgemeiner Gefahr

Anleitung, Hinweise lesen

E Nicht in den Hausmiull geben.
@ Tipp, Hinweis

3 Gerateelemente
[1-1] Gleitplatten (15 x)
[1-2] Metallbriicke

[1-3] Stationarvorrichtung
[1-4] Zusatzrolle

[1-5] Winkelstlicke

[1-6] Verschlussschieber
[1-7] Drehknopfe zur Winkeleinstellung
[1-8] Flhrungen

[1-9] Flihrungsstift

[1-10]  Winkelskala

[1-11]1  Fihrungsanschlag

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

4 Bestimmungsgemafe Verwen-
dung

Die Adapterplatte AP-KA 65 dient zur stationaren

Verwendung des Kantenanleimers KA 65, zum An-

bringen von Kantenbandern aus Holz, holzahnli-

chen Werkstoffen und Kunststoff.

AP-KA 65 @

Einbaumaglichkeiten der Adapterplatte:

- in die Lochplatte LP-KA 65 MFT/3 in Verbindung
mit dem Multifunktionstisch MFT/3,

- in die Ausfrasung in einer eigenen Arbeitsplatte
und einem geeigneten Tisch nach der Festool-
Einbauanleitung.

Bei nicht bestimmungsgemafBem Gebrauch
haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise

/\ Warnung! Lesen Sie simtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der Einhal-
tung der Warnhinweise und Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anlei-
tungen fiir die Zukunft auf.

5.1 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise
- Beachten Sie die Betriebsanleitung des Kanten-
anleimers KA 65 und des Multifunktionstisches
MFT/3, um Gefahren und Unfalle zu vermeiden.

- Vergewissern Sie sich vor dem Arbeiten, dass
alle Drehknopfe [1-7] fest angezogen sind.

[ Aufstellen

Beachten Sie die Betriebsanleitung des Mul-
tifunktionstisches MFT/3.

Sorgen Sie dafir, dass der Boden um den Ar-
beitstisch eben, in gutem Zustand und frei
von lose herumliegenden Gegenstanden
(z.B. Spanen und Schnittresten) ist.

7 Montage in Lochplatte LP-KA 65
MFT/3
71 Montage der Adapterplatte [2]

Die Teile wie folgt montieren:

» Die Stationarvorrichtung [1-3] an den Winkel-
stiicken [1-5] festschrauben.

» Die Metallbricke [1-2] uber die Station&rvor-
richtung [1-3] schrauben.

» Den Fihrungsstift [1-9] und den Fihrungsan-
schlag [1-11] auf die Stationdrvorrichtung [1-3]
schrauben.
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7.2 Montage des Kantenanleimers
Der Kantenanleimer kann nun in der Adapterplatte
befestigt werden:

» Die Drehknopfe zur Winkeleinstellung [1-7] ge-
gen den Uhrzeigersinn 6ffnen [3].

» Die Winkelskala [1-10] auf 45° einstellen [3].

» Die Drehkndpfe zur Winkeleinstellung [1-7] im
Uhrzeigersinn schlieBen [3].

» Den Kantenanleimer rechts und links in die
Fihrungen [1-8] schieben [4].

» Mit den Verschlussschiebern [1-6] den Kanten-
anleimer befestigen [5].

» Die Drehknopfe zur Winkeleinstellung [1-7] ge-
gen den Uhrzeigersinn 6ffnen [6].

» Die Winkelskala [1-10] auf 0° einstellen [6].

» Die Drehknépfe zur Winkeleinstellung [1-7] im
Uhrzeigersinn schlieBen [6].

7.3 Montage der Gleitplatten [7]

Die Gleitplatten [1-1] werden je nach Werkstiick-
grofe und -form auf die Lochplatte montiert, um
eine sichere Fiihrung des Werkstlicks zu gewahr-
leisten und ein Kippen zu verhindern.

7.4 Montage der Zusatzrolle [7 Al

Die Zusatzrolle [1-4] kann zur Unterstiitzung der
Fihrung bei langen Werkstlicken angebracht wer-
den.

» Montage durch Festschrauben im Uhrzeiger-
sinn.

» Demontage durch Abschrauben gegen den Uhr-
zeigersinn.

8 Montage in eigene Arbeitsplatte
Die Festool-Einbauanleitung enthalt:
- Bemallung der Ausfrasung fur die Adapterplatte

- Bemalflung des Lochmusters fir die Anordnung
der Gleitplatten

» Nach der Vorbereitung der eigenen Arbeitsplat-

te kann die Montage der weiteren Elemente wie
in Kapitel 7 fortgesetzt werden.

9 Einstellungen

9.1 Einstellen des Fiihrungsanschlags [8]
Der Fihrungsanschlag [1-11] kann auf die Dicke
des Kantenbandes eingestellt werden. Je nach ge-
wahlter Stufe wird der Abstand des Werkstiicks zur
Kleberolle ausgeglichen.

Dicke des Kantenbandes in mm Stufe
05-0,8 0,5
08-13 1
1,3- 2,3 2
2,3-3,0 3

v

Fihrungsanschlag [1-11] hochziehen.

Fihrungsanschlag [1-11] an der Markierung

auf die Dicke der Kante einstellen.

» Fihrungsanschlag [1-11] senken und einrasten
lassen.

9.2 Einstellen der Winkelskala [1-10]

Uber die Winkelskala [1-10] kann der Winkel der
Stationarvorrichtung an die Schrage des Werk-
sticks angepasst werden.

» Die Drehknopfe zur Winkeleinstellung [1-7] ge-
gen den Uhrzeigersinn 6ffnen [3].
» Den Winkel einstellen.

» Die Drehkndpfe zur Winkeleinstellung [1-7] im
Uhrzeigersinn schlieBen [3].

v

Ubersicht der erforderlichen Kantenbandhéhe in
Bezug zur Werkstiickhohe und Winkeleinstellung

Werkstiuckhohe| Mindesthohe des Kantenbandes
(A1) in mm | (h2) in mm bei Winkeleinstellung

0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 46 60

h2

45° ‘/:1




9.3 Einstellungen des Kantenanleimers

Beachten Sie die Betriebsanleitung des Kan-
tenanleimers KA 65.

Der Kantenanleimer kann in der Stationar-
vorrichtung nicht in die Spiilstellung ge-
bracht werden! Fir den Spulvorgang muss
der Kantenanleimer aus der Stationarvor-
richtung ausgebaut werden.

10 Arbeiten mit der Maschine

10.1 Anbringen des Kantenbandes

» Das Kantenband hinter den Fihrungsstift [1-9]
in die Kantenaufnahme einfihren, um beim
Leimvorgang mit eingestelltem Winkel ein Ab-
rutschen des Kantenbands zu verhindern [9].

» Start-Taste des Kantenanleimers 1 x driicken,
um den Kanteneinzug zu starten [9].

» Das Werkstiick am Fiihrungsanschlag [1-11]
positionieren [101.

» Start-Taste des Kantenenleimers erneut dri-
cken und warten bis das Kantenband sichtbar
mit Klebstoff erscheint [10].

» Das Werkstick mit Druck auf die Andruckwalze
von rechts nach links am Kantenanleimer vor-
beischieben [11].

10.2 Formteile bearbeiten

Um die Bearbeitung von Formteilen zu erleichtern,
konnen folgende MaBnahmen ergriffen werden:

» Zusatzrolle als zweiten Andruckpunkt zur Sta-
bilitat verwenden.

» Gleitplatten von unten am Werkstiick befesti-
gen, z. B. mit doppelseitigem Klebeband, da
sich in fest montierten Gleitplatten das Werk-
stlck verhaken konnte.

AP-KA 65 @

» Beikleinen Werksticken kann anstatt der Gleit-
platten ein Holzstlick mit der Hohe von 6 mm
von unten befestigt werden.

10.3 Anbringen von Vollholzkanten

Sprode Vollholzkanten brechen leicht. Zur Verhin-

derung konnen folgende Maflinahmen ergriffen

werden:

» Zusatzrolle verwenden, um einen grof3eren Bie-
geradius des Kantenbandes zu erhalten.

» Das Werkstick schrag im Winkel von ca. 5° -
10° zur Andruckrolle fihren [12].

1 Zubehor

Nur von Festool zugelassenes Zubehor und Ver-
brauchsmaterial verwenden. Siehe Festool-Kata-

log oder www.festool.com.
durch Hersteller oder durch Service-

4': o
e
@ werkstatten: Nachstgelegene Adresse

unter: www.festool.com/service

Kundendienst und Reparatur nur

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/service

12 Umwelt

Werfen Sie das Gerat nicht in den Hausmiill! Fiih-
ren Sie die Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zu. Be-
achten Sie die geltenden nationalen Vorschriften.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach



AP-KA 65

Original operating manual

1 Technical data

Adapter plate AP-KA 65
Infinitely adjustable angle 0° - 45°
Edge height 18-65mm "
Edge thickness 0,5-3,0mm :

) Depending on material
2 Symbols
C Warning of general danger

Manual, read the instructions

E Do not throw in the household waste.
@ Tip or advice

3 Machine features
[1-1] Guide plates (15 x]
[1-2] Metal bridge

[1-3] Stationary fixture
[1-4] Additional roller
[1-5] Angle adapters
[1-6] Sealing slide

[1-71 Rotary knobs for angle adjustment
[1-8] Guides

[1-9] Guide pin

[1-10]1  Angle scale

[1-11]1  Guide rail adapter

The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

4 Intended use

The adapter plate AP-KA 65 is designed for station-
ary use of the edge bander KA 65 as well as attach-
ing edge bands made from wood, materials with
similar properties to wood and plastic.

Adapter plate installation options:

- in perforated board LP-KA 65 MFT/3 in conjunc-
tion with multifunction table MFT/3,

- in cut-out in a separate work plate and a suitable
bench according to Festool installation instruc-
tions.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

5 Safety instructions

/\\ Warning! Read and observe all information
and safety instructions.Ilgnoring warning notes
and instructions may lead to electric shocks, fires
and/or cause serious injury.

Keep all safety information and other instructions
in a safe place for future reference.

5.1 Machine-related safety instructions

- Observe the operating instructions for the edge
bander KA 65 and multifunction table MFT/3 to
avoid dangers and accidents.

- Make sure that all rotary knobs [1-7] are tight-
ened before starting work.

6 Setup

Observe the operating instructions for the
multifunction table MFT/3.
Ensure that the floor around the machine is
level, in good condition and free of loose ob-
jects (e.g. chips and offcuts).

7 Installation in perforated board
LP-KA 65 MFT/3
71 Fitting the adapter plate [2]

Install the components as follows:

» Screw the stationary fixture [1-3] to the angle
adapters [1-5].

» Screw the metal bridge [1-2] over the stationary
fixture [1-3].

» Screw the guide pin [1-9] and the guide rail
adapter [1-11] onto the stationary fixture [1-3].

7.2 Installing the edge bander

The edge bander can now be secured in the adapter

plate:

» Release the rotary angle adjustment knobs [1-
71 by turning anticlockwise [3].

» Adjust the angle scale [1-10] to 45° [3].

» Tighten the rotary angle adjustment knobs [1-7]
by turning clockwise [31.

» Slide the edge bander to the right and left in the
guides [1-8] [4].

» Secure the edge bander using the sealing slides
[1-6]1[5].

» Release the rotary angle adjustment knobs [1-

71 by turning anticlockwise [6].

Adjust the angle scale [1-10] to 0° [6].

Tighten the rotary angle adjustment knobs [1-7]

by turning clockwise [6].

VY



7.3 Fitting the guide plates [7]

The guide plates [1-1] are mounted on the perfo-
rated board according to the size and shape of the
workpiece to ensure safe guidance of the work-
piece and prevent it from tipping.

7.4 Fitting the additional roller [7 A]

The additional roller [1-4] can be fitted to help
guide the machine more accurately along long
workpieces.

» Turn clockwise to mount securely in position.
» Unscrew anticlockwise to remove.

8 Installing in a separate work plate
The Festool installation instructions contain:
- Dimensions of the cut-out for the adapter plate

- Dimensions of the hole pattern for positioning
the guide plates

» After preparing the separate work plate, you

can continue fitting the other elements as de-
scribed in chapter 7.

9 Settings

9.1 Adjusting the guide rail adapter [8]

The guide rail adapter [1-11] can be adjusted to
match the thickness of the edge band. The distance
between the workpiece and the adhesive roll can be
adjusted depending on the setting selected.

Thickness of the edge band inmm  Setting
0.5-0.8 0.5
0.8-13
1.3-2.3
2.3-3.0

» Lift the guide rail adapter [1-111.

» Change the setting to adjust the guide rail
adapter [1-11] to the thickness of the edge.

» Lower the guide rail adapter [1-11] and engage
in position.

9.2 Adjusting the angle scale [1-10]

The angle scale [1-10] can be used to adapt the an-

gle of the stationary fixture to the sloping surface of

the workpiece.

» Release the rotary angle adjustment knobs [1-
71 by turning anticlockwise [3].

» Setthe angle.

» Tighten the rotary angle adjustment knobs [1-71]
by turning clockwise [3l.

AP-KA 65

Overview of required edge band width in relation

to the workpiece height and angle setting
Workpiece | Minimum height of the edge band
height (h1) in (h2) in mm for angle setting
mm
0° 22.5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

h2

®

h2

45° /'ﬁ

Edge bander settings

Observe the operating instructions for the
edge bander KA 65.

The edge bander cannot be moved to purg-
ing position in the stationary fixture! In order
to carry out purging, the edge bander must
be removed from the stationary fixture.

10 Working with the machine
10.1 Attaching the edge band
» Guide the edge band behind the guide pin [1-9]

on the edging infeed to prevent the edge band
from slipping at the preset angle during the glu-
ing process [9].

Press the start button on the edge bander once
to start feeding in the edging [9].

Position the workpiece on the guide rail adapter
[1-111[10].
Press the start button on the edge bander again

and wait until adhesive visibly appears on the
edge band [10].

Push the workpiece from right to left past the
edge bander while applying pressure on the
contact roller [11].

11



AP-KA 65

10.2 Processing shaped parts

The following measures make processing of
shaped parts easier:

» Use an additional roller as a second contact
point for extra stability.

» Secure guide plates to the underside of the
workpiece, e.g. using double-sided adhesive
tape because the workpiece could become
stuck if the guide plates are fixed.

» On small workpieces, a piece of wood 6 mm
thick can be secured to the underside of the
workpiece instead of the guide plates.

10.3 Attaching solid wood edging

Brittle solid wood edging breaks easily. The follow-

ing preventive measures can be taken:

» Use an additional roller to increase the bending
radius of the edge band.

» Guide the workpiece at an angle of approx. 5° -
10° in relation to the contact roller [12].

1 Accessories

Always use accessories and consumable materials
approved by Festool. See Festool catalogue or

www.festool.com.

e

Vyw through manufacturer or service
@ workshops: Please find the nearest
FESTOOL

T address at: www.festool.com/service

Customer service and repair only

Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/service

12 Environment

Do not dispose of the device together with domes-
tic waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally responsible recy-
cling centre. Observe the valid national regulations.

Information on REACh: www.festool.com/reach



Notice d'utilisation d'origine

1 Caractéristiques techniques

Plaque adaptatrice AP-KA 65
Angle a réglage continu 0° - 45°
Hauteur de chant 18- 65mm "
Epaisseur de chant 0,5-3,0mm :

* ’ .
selon le matériau

2 Symboles
C Avertissement de danger

. Lire les instructions, les consignes !

%)

E Ne pas mettre aux déchets communaux!

@ Astuce, information

3 Composants de Uappareil

[1-1] Plaques de friction(15 x)

[1-2] Barrette métallique

[1-3] Dispositif stationnaire

[1-4] Rouleau auxiliaire

[1-5] Raccord angulaire

[1-6] Coulisseau

[1-7] Boutons de blocage pour réglage angu-
laire

[1-8] Guides

[1-9] Axe de guidage

[1-101  Echelle angulaire

[1-11]1  Butée de guidage

Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

4 Utilisation en conformiteé avec les
instructions

La plaque adaptatrice AP-KA 65 permet L'utilisation

stationnaire du couvre-chant KA 65, pour la pose de

charnieres en bois, en matériaux similaires ou en

plastique.

Montages possibles de la plaque adaptatrice :

- Sur la plaque trouée LP-KA 65 MFT/3 en liaison
avec la table multifonctions MFT/3,

- Dans le fraisage d'un plan de travail propre et sur
une table appropriée suivant la notice de mon-
tage de Festool.

AP-KA 65 @

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme.

5 Consignes de sécurité

/\ Avertissement ! Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et instructions.Le non-res-
pect des consignes d'avertissement et des instruc-
tions peut occasionner un choc électrique, un in-
cendie et/ou des blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et no-
tices d'instructions pour une référence future.

5.1 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Observez les consignes d'utilisation du couvre-
chant KA 65 et de la table multifonctions MFT/3
pour éviter tout danger et tout risque d'accident.

- Assurez-vous avant le début des travaux que tous
les boutons de blocage [1-7]sont serrés.

6 Installation
Observez les consignes d'utilisation de la
table multifonctions MFT/3.

Veillez a ce que le sol autour de la machine
soit plan, en bon état, et libre de tout objet,
tel que copeau ou chute.

7 Montage dans la plaque
trouée LP-KA 65 MFT/3
7.1 Montage de la plaque adaptatrice [2]

Montez les pieces comme suit :

» Visser le dispositif stationnaire [1-3] sur les
raccords angulaires [1-5].

» Visser la barrette métallique [1-2] au-dessus
du dispositif stationnaire [1-3].

» Visser l'axe de guidage [1-9] et la butée de gui-
dage [1-11] sur le dispositif stationnaire [1-3].

7.2 Montage du couvre-chant

Le couvre-chant peut maintenant étre fixé dans la

plaque adaptatrice :

» Ouvrir les trois boutons de réglage angulaire [1-

71 dans le sens contraire des aiguilles d'une

montre [3].

Régler l'échelle angulaire [1-10] sur 45° [3].

» Fermer les boutons de réglage angulaire [1-7]
dans le sens des aiguilles d'une montre [3].

» Pousser le couvre-chant a droite et a gauche
dans les guides [1-8] [4].

» Fixer le couvre-chant avec les coulisseaux [1-6]
[5].

» Ouvrir les trois boutons de réglage angulaire [1-

71 dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre [6].

v

13



@ AP-KA 65

» Régler l'échelle angulaire [1-10] sur 0° [6].

» Fermer les boutons de réglage angulaire [1-7]
dans le sens des aiguilles d'une montre [6].

7.3 Montage des plaques de friction [7]

Les plaques de friction [1-1] sont montées sur la
plague trouée suivant la taille et la forme de la
piece usinée pour guider la piece correctement et
'empécher de basculer.

7.4 Montage du rouleau auxiliaire [7 Al

Le rouleau auxiliaire [1-4]aide le guidage des

pieces a usinées de grande longueur.

» Montage par vissage dans le sens des aiguilles
d'une montre.

» Démontage par dévissage dans
contraire des aiguilles d'une montre.

le sens

8 Montage sur un plan de travail
propre

Notice de montage de Festool :

- Cote de fraisage de la plaque adaptatrice

- Cote de disposition des trous des plaques de fric-

tion

» Apres la préparation de la plague de travail
propre, le montage des autres éléments peut se
poursuivre comme au Chapitre 7.

9 Réglages

9.1 Réglage de la butée de guidage [8]

La butée de guidage [1-11] peut étre réglée sur
l'épaisseur de la charniere. La compensation du jeu
entre la piece usinée et le rouleau adhésif dépend
du niveau sélectionné.

Epaisseur de la charniére en mm Niveau
0,5-0,8 0,5
08-13 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

» Remonter la butée de guidage [1-11].

» Régler la butée de réglage [1-11] sur le repére
d'épaisseur du chant.

» Baisser et encliqueter la butée de guidage [1-
111.

9.2 Réglage de l'échelle angulaire [1-10]

L'échelle angulaire [1-10] permet d'adapter l'angle
du dispositif stationnaire a linclinaison de la piece
a usiner.

» Ouvrir les trois boutons de réglage angulaire [1-
71 dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre [3].

» Réglage de l'angle
» Fermer les boutons de réglage angulaire [1-7]
dans le sens des aiguilles d'une montre [3].

Récapitulatif des hauteurs de charniére néces-
saires par rapport a la hauteur de la piéce usinée
et au réglage angulaire

Hauteur de la |Hauteur minimale de la charniére
piece usinée (h2) en mm suivant angle
(h1) en mm

0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

Réglages du couvre-chant

9.3

Observez les consignes d'utilisation du
couvre-chant KA 65.

@ Dans le dispositif stationnaire, | le couvre-
chant ne peut pas étre placé dans la position
de rincage.Pour effectuer le processus de

rincage, le couvre-chant doit étre démonté
du dispositif stationnaire.

10 Travail avec la machine

10.1 Pose de la charniere de chant

» Introduire la charniére de chant derriere l'axe
de guidage [1-9] dans le logement du chant
pour éviter un glissement de la charniere de
chant pendant le processus de collage a l'angle
de réglage [9].

» Appuyer 1 fois sur la touche Départ du couvre-
chant pour lancer l'introduction du chant [9].

» Positionner la piece usinée sur la butée de gui-
dage [1-11]1 [101].



» Réappuyer sur la touche Départ du couvre-
chant et attendre jusqu’a ce que la charniere de
chant apparaissent avec la colle [10].

» La pression du rouleau presseur coulisse la
piece usinée de droite a gauche du couvre-chant

[11].

10.2 Usinage des piéces moulées

Les mesures suivantes peuvent faciliter l'usinage

des pieces moulées :

» Utiliser le rouleau auxiliaire comme second
point de pression stabilisateur.

» Fixer les plaques de friction du bas vers la piece
usinée, par ex. avec une bande adhésive double
face capable d'accrocher la piéce usinée sur les
plaques solidement montées.

» Pour les pieces de petite taille, on peut utiliser a
la place des plaques de friction, une piece de
bois de 6 mm de hauteur fixée par le bas.

10.3 Pose de charniéres en bois

Les chants en bois sont fragiles et se brisent facile-

ment.Les mesures suivantes peuvent y pallier:

» Utiliser un rouleau auxiliaire pour obtenir un
rayon de courbure plus grand.

» Guider la piéce usinée en biaisa un angle de 5 a
10° environ du rouleau presseur [12].

AP-KA 65 @

(| Accessoires

N'utiliser que des accessoires et consommables
homologués par Festool. Voir le catalogue Festool
ou www.festool.com.

P o Seuls le fabricant et un atelier homo-
,?)w logué sont habilités a effectuer toute
@ réparation ou service. Les adresses a
proximité sont disponibles sur:
www.festool.com/service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence
sur : www.festool.com/service

12 Environnement

Ne jetez pas l'appareil avec les ordures ména-
géres ! Eliminez l'appareil, les accessoires et les
emballages de facon compatible avec l'environne-
ment. Respectez les prescriptions nationales en vi-
gueur.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach
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Manual de instrucciones original

1 Datos técnicos

Placa adaptadora AP-KA 65
Angulo ajustable gradualmente 0° - 45°
Altura del canto 18-65mm
Grosor del canto 0,5-3,0mm :

" En funcién del material

Simbolos

2
C Atencion, jpeligro!
iLeer las instrucciones e indicaciones!

E No pertenece a los residuos comunales.
@ Consejo, indicacion

3 Componentes

[1-1] Placas deslizantes (15 uds.)

[1-2] Puente metalico

[1-3] Equipo estacionario

[1-4] Rodillo adicional

[1-5] Pieza acodada

[1-6] Corredera de enclavamiento

[1-71 Botones giratorios para el ajuste de
angulo

[1-8] Guias

[1-9] Pasador guia

[1-10]  Escala de angulo

[1-111  Tope de guia

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

4 Uso conforme a lo previsto

La placa adaptadora AP-KA 65 sirve para la utiliza-
cion estacionaria del cubrecantos KA 65, para colo-
car cintas de cantos hechas de madera, de mate-
riales similares a la maderay de plastico.

Opciones de instalacion de la placa adaptadora:

- en la placa perforada LP-KA 65 MFT 3 en combi-
nacion con la mesa multifuncional MFT 3;

- enelborde fresado de una base de trabajo propia
y de una mesa adecuada segun las instrucciones
de montaje de Festool.
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Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.

5 Indicaciones de seguridad

/\\ Advertencia: Lea todas las indicaciones de
seguridad e instrucciones. Si no se cumplen debi-
damente las indicaciones de advertencia y las ins-
trucciones, puede producirse una descarga eléctri-
ca, quemaduras o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

5.1 Indicaciones de seguridad especificas

- Respetar el manual de instrucciones del cubre-
cantos KA 65y de la mesa multifuncional MFT 3
para evitar peligros y accidentes.

- Antes de empezar a trabajar, cercidrese de que
todos los botones giratorios [1-7] estén fijamen-
te enroscados.

6 Instalacion

Respetar el manual de instrucciones de la
mesa multifuncional MFT 3.

Asegurese de que la base alrededor de la

maquina sea llana, esté en buen estado y li-
bre de objetos sueltos (p.ej. virutas y restos de cor-
te).

7 Montaje en la placa perforada LP-
KA 65 MFT 3
7.1 Montaje de la placa adaptadora [2]

Montar las piezas como se indica a continuacion:

» Atornillar el equipo estacionario [1-3] a las pie-
zas acodadas [1-5].

» Atornillar el puente metalico [1-2] sobre el
equipo estacionario [1-31.

» Atornillar el pasador guia [1-91y el tope de guia
[1-11] al equipo estacionario [1-3l.

7.2 Montaje del cubrecantos

El cubrecantos solo puede fijarse a la placa adapta-

dora:

» Abrir el boton giratorio para el ajuste del angulo
[1-7] en sentido contrario a las agujas del reloj
[3].

» Ajustar la escala de angulo [1-10] a 45°[3].

» Cerrar el boton giratorio para el ajuste del an-
gulo [1-7] en el sentido de las agujas del reloj
[3].

» Deslizar el cubrecantos hacia la derechay la iz-
quierda en las guias [1-8] [4].

» Mediante la corredera de enclavamiento [1-6],
fijar el cubrecantos [5].



» Abrir el boton giratorio para el ajuste del angulo
[1-7] en sentido contrario a las agujas del reloj

[6].
» Ajustar la escala de angulo [1-10] a 0° [6].

» Cerrar el boton giratorio para el ajuste del an-
gulo [1-7] en el sentido de las agujas del reloj

[6].
7.3 Montaje de las placas deslizantes [7]
Las placas deslizantes [1-1] se montan en la placa
perforada en funcion del tamano y la forma de la
pieza de trabajo, con el fin de garantizar un guiado
seguro de la pieza de trabajo e impedir un vuelco.
7.4 Montaje del rodillo adicional [7 A]

Se puede incorporar el rodillo adicional [1-4] como
apoyo del guiado en caso de piezas de trabajo lar-
gas.

» Montaje mediante el atornillado en el sentido de
las agujas del relo;.

» Desmontaje mediante el desatornillado en sen-
tido contrario a las agujas del reloj.

8 Montaje en base de trabajo propia
Las instrucciones de montaje Festool contienen:

- Dimensiones del borde fresado para la placa
adaptadora

- Dimensiones del patron de orificios para la dis-
posicion de las placas deslizantes

» Después de la preparacion de la base de trabajo
propia, se puede continuar el montaje del resto
de elementos como en el capitulo 7.

9 Ajustes
9.1 Ajuste del tope de guia [8]

El tope de guia [1-11] puede ajustarse al grosor de
la cinta para cantos. En funcion del nivel seleccio-
nado, se compensa la distancia de la pieza de tra-
bajo con respecto al rodillo adhesivo.

Grosor de la cinta para cantos en Nivel

mm
05-0,8 0,5
08-13 1
1,3-2,3
2,3-3,0

» Levantar el tope de guia [1-11].

» Ajustar el tope de guia [1-11] en la marca al
grosor del canto.

» Bajar el tope de guia [1-11]y encajarlo.

AP-KA 65 @

9.2 Ajuste de la escala de angulo [1-10]
Mediante la escala de angulo [1-10] se puede ajus-
tar el angulo del equipo estacionario en los biseles
de la pieza de trabajo.

» Abrir el boton giratorio para el ajuste del angulo
[1-7] en sentido contrario a las agujas del reloj
[3].

» Ajustar el angulo.

» Cerrar el boton giratorio para el ajuste del an-
gulo [1-7] en el sentido de las agujas del reloj

[3].

Resumen de la altura requerida de la cinta para
cantos con respecto a la altura de la pieza de tra-
bajo y del ajuste del angulo

Altura de la Altura minima de la cinta para
pieza de tra- | cantos (h2) en mm para el ajuste
bajo (h1) en mm del angulo
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

00
h2
45° /rﬁ
9.3 Ajustes del cubrecantos

El cubrecantos no puede colocarse en el
equipo estacionario en la posicion de enjua-
gue. Para el proceso de enjuague, el cubre-
cantos debe desmontarse del equipo esta-
cionario.

Respetar el manual de instrucciones del cu-
brecantos KA 65.
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10 Trabajo con la maquina

10.1 Colocacion de la cinta para cantos

» Introducir la cinta para cantos por detras del
pasador guia [1-9] en el alojamiento para can-
tos para impedir un deslizamiento de la cinta
para cantos durante el proceso de encolado con
un angulo ajustado [9].

» Pulsar una vez la tecla de arranque del cubre-
cantos para iniciar la alimentacion de cantos

[91.

» Posicionar la pieza de trabajo en el tope de guia
[1-111[10].

» Volver a pulsar la tecla de arranque del cubre-
cantos y esperar hasta que sea visible la cinta
para cantos con pegamento [10].

» Empujar la pieza de trabajo presionando el rodi-
llo de presion de derecha a izquierda en el cu-
brecantos [111].

10.2 Tratamiento de las piezas moldeadas

Para facilitar el tratamiento de las piezas moldea-
das, se pueden tomar las siguientes medidas:

» Utilizar el rodillo adicional como segundo punto
de presion para mayor estabilidad.

» Fijar las placas deslizantes debajo de la pieza
de trabajo, p. ej., con cinta adhesiva de doble ca-
ra, para que la pieza de trabajo pueda engan-
charse en las placas deslizantes firmemente
montadas.

» Encasode piezas de trabajo pequenas, envez de
las placas deslizantes puede fijarse por debajo
una pieza de madera con una altura de 6 mm.

10.3 Colocacion de cantos de madera maciza
Los fragiles cantos de madera maciza se rompen
facilmente. Para evitarlo, se pueden tomar las si-
guientes medidas:

» Utilizar el rodillo adicional para conseguir un
mayor radio de flexion de la cinta para cantos.

» Guiar la pieza de trabajo inclinada en un angulo
de aprox. 5° - 10° hacia el rodillo de presion
[12].

11 Accesorios

Utilizar unicamente accesorios y material de con-
sumo autorizados por Festool. Consulte el catalogo
de Festool o www.festool.com.

'W El Servicio de atencion al cliente y re-

-ﬁ " “a, paraciones solo estd disponible por

@ parte del fabricante o de los talleres de

JE==r=W reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.com/service
Utilice unicamente piezas de recambio

Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/service

FESTOOL

12 Medio ambiente

No deseche la herramienta junto con los residuos
domésticos. Recicle las herramientas, accesoriosy
embalajes de forma respetuosa con el medio am-
biente. Respete la normativa vigente del pais.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach



Istruzioni per l'uso originali

1 Dati tecnici

Piastra di adattamento AP-KA 65
Angolo liberamente regolabile 0° - 45°
Altezza bordo 18- 65mm
Spessore bordo 0,5-3,0mm :

* .
In base al materiale

2 Simboli

C Attenzione, pericolo!
Leggere le istruzioni/avvertenze!

E Non fa parte dei rifiuti comunali.

@ Consiglio, avvertenza

3 Elementi dell'utensile
[1-1] Pattini (15 x)

[1-2] Ponte di metallo

[1-3] Dispositivo stazionario
[1-4] Bobina supplementare
[1-5] Elementi angolari

[1-6] Chiusura scorrevole
[1-7] Manopole per regolare l'angolazione
[1-8] Guide

[1-9] Perno

[1-10]1  Goniometro

[1-11]1  Riscontro di guida

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

4 Utilizzo conforme

La piastra di adattamento AP-KA 65 ¢ predisposta

per l'uso stazionario della bordatrice KA 65, per

'applicazione di nastri di bordatura di legno, di ma-

teriali simili al legno e di plastica.

Posizioni di montaggio della piastra di adattamen-

to:

- Sulla piastra forata LP-KA 65 MFT/3 in combina-
zione con il piano multifunzione MFT/3

- Nell'apposita rientranza di un piano di lavoro
proprio e un banco proprio conformemente alle
istruzioni di montaggio di Festool.

AP-KA 65 ®

Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell'attrezzo.

5 Avvertenze per la sicurezza

& Attenzione! Leggere tutte le avvertenze per
la sicurezza e le indicazioni.Eventuali errori
nell'osservanza delle avvertenze e delle indicazioni
possono provocare scosse elettriche, incendi e/o
gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

5.1 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina
- Prestare attenzione alle istruzioni per l'uso della
bordatrice KA 65 e del piano multifunzione MFT/
3, al fine di evitare pericoli e incidenti.

- Prima di intraprendere i lavori, accertarsi che
tutte le manopole [1-7] siano serrate saldamen-
te.

[ Posizionamento

prestare attenzione alle istruzioni per l'uso
del piano multifunzione MFT/3.
AccertateVi che il pavimento nei pressi della
macchina sia in piano, in buono stato e non ci
siano oggetti sparsi nelle vicinanze (ad esempio
trucioli e residui delle operazioni di taglio).

7 Montaggio sulla piastra forata LP-
KA 65 MFT/3
7.1 Montaggio del piano di adattamento [2]

Montare i componenti come indicato di seguito:

» Awvitare il dispositivo stazionario [1-3] agli ele-
menti angolari [1-5].

» Awvitare il ponte di metallo [1-2] sopra il dispo-
sitivo stazionario [1-3].

» Awvitare il perno [1-9] e il riscontro di guida [1-
111 sul dispositivo stazionario [1-31.
7.2 Montaggio della bordatrice

La bordatrice puo essere ora fissata alla piastra di
adattamento:

» Ruotare in senso antiorario le manopole per la
regolazione dell'angolazione [1-7] [3].

» Impostare la scala angolare [1-10] su 45° [3].

» Serrare le manopole per la regolazione dell'an-
golazione [1-7] ruotandole in senso orario [3].

» Inserire la bordatrice nelle guide a destra e a si-
nistra [1-8] [4].

» Fissare la bordatrice per mezzo delle chiusure
scorrevoli [1-6] [5].

» Ruotare in senso antiorario le manopole per la
regolazione dell'angolazione [1-7] [6].
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» Impostare la scala angolare [1-10] su 0° [6].

» Serrare le manopole per la regolazione dell’an-
golazione [1-7] ruotandole in senso orario [6].

7.3 Montaggio dei pattini [7]

| pattini [1-1] vengono montati sulla piastra forata

in funzione della grandezza e della forma del pezzo

al fine di garantirne una guida sicura e di impedirne

il ribaltamento.

7.4 Montaggio del rullo supplementare [7 Al

It rullo supplementare [1-4] puo essere applicato
per coadiuvare la conduzione di pezzi lunghi.

» Montaggio mediante avvitatura in senso orario.

» Smontaggio mediante svitatura in senso antio-
rario.

8 Montaggio in un piano di lavoro
proprio
Le istruzioni di montaggio Festool contengono:

- Misure per la rientranza da ricavare nella piastra
di adattamento

- Misure per i fori per la disposizione dei pattini

» Altermine della preparazione del proprio piano
di lavoro si puo proseguire con il montaggio di
altri elementi come descritto nel capitolo 7.

9 Impostazioni
9.1 Regolazione del riscontro di guida [8]

IL riscontro di guida [1-11] puo essere regolato in
funzione dello spessore del nastro di bordatura. A
seconda del livello prescelto, la distanza tra il pezzo
e il rullo diincollaggio viene pareggiata.

Spessore del nastro di bordatura Livello

inmm
0,5-0,8 0,5
08-13
1,3-2,3
2,3-3,0

» Sollevare il riscontro di guida [1-111].

» Regolare il riscontro di guida [1-11] riferendosi
alla scala in base allo spessore del bordo.

» Abbassare il riscontro di guida [1-11] e farlo
scattare in posizione.
9.2 Regolazione della scala angolare [1-10]

La scala angolare [1-10] consente di adattare l'an-
golazione del dispositivo stazionario all'inclinazio-
ne del pezzo.

» Ruotare in senso antiorario le manopole per la
regolazione dell'angolazione [1-7] [3].

» Regolare l'angolo.
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» Serrare le manopole per la regolazione dell’an-
golazione [1-7] ruotandole in senso orario [3].

Panoramica delle altezze dei nastri di bordatura
in funzione dell'altezza del pezzo e dell'angola-
zione.

Altezza del | Altezza minima del nastro di bor-
pezzo (h1)in (datura (h2) in mm in base all'ango-
mm lazione
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

9.3 Regolazione della bordatrice

Prestare attenzione alle istruzioni per l'uso
della bordatrice KA 65.

@ Quando la bordatrice € collegata al dispositi-
vo stazionario , non € possibile inserire la
posizione di lavaggio ! Per effettuare l'ope-

razione di lavaggio, la bordatrice deve essere
smontata dal dispositivo stazionario.

10 Lavorazione con la macchina

10.1 Inserimento del nastro di bordatura

» Inserire il nastro di bordatura dietro il perno [1-
91 nella sede peril bordo, al fine di impedirne lo
scivolamento durante la fase di incollaggio con
angolo impostato [9].

» Peravviare l'introduzione del nastro, premere 1
volta il pulsante Start della bordatrice [9].

» Posizionare il pezzo sul riscontro di guida [1-11]
[10].



» Premere nuovamente il pulsante Start della
bordatrice e attendere che il nastro compaia ri-
coperto di colla [10].

» Fare scorrere il pezzo premendolo sul rullo da
destra a sinistra lungo la bordatrice [11].

10.2 Lavorazione di pezzi sagomati

Le seguenti misure facilitano la lavorazione di pezzi

sagomati:

» Utilizzare il rullo aggiuntivo come secondo pun-
to di pressione per aumentare la stabilita.

» Applicare i pattini sulla parte inferiore del pezzo
con nastro adesivo a doppia aderenza, poiché
pattini montati fissi potrebbero causare l'inca-
stramento del pezzo.

» Su pezzi piccoli e possibile fissare sul lato infe-
riore al posto dei pattini un pezzo di legno di al-
tezza di 6 mm.

10.3 Applicazione di nastri di bordatura di le-
gno pieno

Nastri di bordatura di legno sono facilmente sog-

getti a rottura. Per scongiurare tale evenienza si

possono adottare gli accorgimenti seguenti:

» Utilizzare un rullo supplementare per ottenere
un raggio di curvatura del nastro piu grande.

AP-KA 65 ®

» Inserire il pezzo inclinato di 5° - 10° verso il rul-
lo di compressione [12].

11 Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori e materiale di
consumo omologati da Festool. Consultare il cata-
logo Festool, oppure l'indirizzo www.festool.com.

" p py
' a ‘a, del costruttore o delle officine di servi-
@ zio autorizzate. Le officine piu vicine

sono riportate di seguito:
www.festool.com/service

Servizio e riparazione solo da parte

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

12 Ambiente

Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico de-
gli utensili elettrici, degli accessori e degli imbal-
laggi. Osservare le disposizioni nazionali in vigore.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Originele gebruiksaanwijzing

1 Technische gegevens

Adapterplaat AP-KA 65
Hoek traploos instelbaar 0° - 45°
Kanthoogte 18-65mm "
Kantdikte 05-3,0mm”

) Afhankelijk van het materiaal

2 Symbolen

C Attentie, gevaar!
Handleiding, instructies lezen!

E Niet in huisafval.
@ Tip, aanwijzing

3 Toestelelementen
[1-1] Glijplaten (15 x)
[1-2] Metalen brug

[1-3] Stationaire inrichting
[1-4] Extra rol

[1-5] Hoekstukken

[1-6] Afsluitschuif

[1-7] Draaiknoppen voor de hoekinstelling
[1-8] Geleidingen

[1-9] Geleidepen

[1-10]1  Hoekschaal

[1-11]  Geleideaanslag

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

4 Gebruik volgens de voorschriften
De adapterplaat AP-KA 65 dient voor het stationaire
gebruik van de kantenlijmer KA 65, om kantenban-
den van hout, houtachtig materiaal en kunststof
aan te brengen.

Inbouwmogelijkheden van de adapterplaat:

- in de vervangingsplaat met gaten LP-KA 65 MFT/
3 in combinatie met de multifunctionele tafel
MFT/3,

- in de uitfrezing van een eigen werkplaat en een
geschikte tafel volgens de Festool-inbouwhand-
leiding.
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De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

5 Veiligheidsvoorschriften

& Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen.Wanneer men zich niet
aan de waarschuwingen en aanwijzingen houdt,
kan dit leiden tot elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en handleidin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

5.1 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften
- Neem de gebruiksaanwijzing van de kantenlij-
mer KA 65 en de multifunctionele tafel MFT/3 in
acht om gevaar en ongevallen te voorkomen.

- Verzeker u er voor aanvang van de werkzaamhe-
den van dat alle draaiknoppen [1-7] stevig zijn
aangedraaid.

6 Opstellen

Neem de handleiding van de multifunctione-
le tafel MFT/3 in acht.

Zorg ervoor dat de vloer rond de machine

egaal is, in goede staat verkeert en vrij is van
losse, rondom liggende voorwerpen (bijv. spanen
en zaagresten).

7 Montage in de vervangingsplaat
met gaten LP-KA 65 MFT/3
7.1 Montage van de adapterplaat [2]

De onderdelen als volgt monteren:

» De stationaire inrichting [1-3] aan de hoekstuk-
ken [1-5] vastschroeven.

» De metalen brug [1-2] over de stationaire in-
richting [1-3] heen schroeven.

» De geleidepen [1-9] en de geleideaanslag [1-
11] op de stationaire inrichting [1-3] schroeven.

7.2 Montage van de kantenlijmer

De kantenlijmer kan nu in de adapterplaat worden

bevestigd:

» De draaiknoppen voor de hoekinstelling [1-7]
tegen de klok in openen [3].

» De hoekschaal [1-10] op 45° instellen [3].

» De draaiknoppen voor de hoekinstelling [1-7]
met de klok mee sluiten [3].

» De kantenlijmer rechts en links in de geleidin-
gen [1-8] schuiven [4].

» De kantenlijmer met de afsluitschuiven [1-6]
bevestigen [5].

» De draaiknoppen voor de hoekinstelling [1-7]
tegen de klok in openen [6].



» De hoekschaal [1-10] op 0° instellen [6].

» De draaiknoppen voor de hoekinstelling [1-7]
met de klok mee sluiten [6].

7.3 Montage van de glijplaten [7]

De glijplaten [1-1]1 worden afhankelijk van de groot-
te en vorm van het werkstuk op de vervangings-
plaat met gaten gemonteerd om een veilige gelei-
ding van het werkstuk te garanderen en te voorko-
men dat het kantelt.

7.4 Montage van de extra rol [7 A]

De extra rol [1-4] kan worden aangebracht ter on-

dersteuning van de geleiding bij lange werkstuk-

ken.

» Montage door met de klok mee vast te schroe-
ven.

» Demontage door tegen de klok in los te schroe-
ven.

8 Montage in een eigen werkplaat

De Festool-inbouwhandleiding bevat:

- Dimensionering van de uitfrezing voor de adap-
terplaat

- Dimensionering van het gatenpatroon voor de
plaatsing van de glijplaten

» Na devoorbereiding van de eigen werkplaat kan
de montage van de andere onderdelen zoals in
hoofdstuk 7 worden voortgezet.

9 Instellingen
9.1 Instellen van de geleideaanslag [8]

De geleideaanslag [1-11] kan worden ingesteld op
de dikte van de kantenband. Afhankelijk van de ge-
kozen stand wordt de afstand van het werkstuk tot
de lijmrol afgesteld.

AP-KA 65 @

» De draaiknoppen voor de hoekinstelling [1-7]
tegen de klok in openen [3].

» De hoek instellen.

» De draaiknoppen voor de hoekinstelling [1-7]
met de klok mee sluiten [3].

Overzicht van de vereiste hoogte van het kanten-
band in relatie tot de hoogte van het werkstuk en
de hoekinstelling

Dikte van de kantenband in mm Stand
0,5-0,8 0,5
0,8-13 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

v

Geleideaanslag [1-11] omhoogtrekken.

» Geleideaanslag [1-11] bij de markering instel-
len op de dikte van de kant.

» Geleideaanslag [1-11] laten zakken en inklik-
ken.

9.2 Instellen van de hoekschaal [1-10]

Met de hoekschaal [1-10] kan de hoek van de stati-
onaire inrichting worden aangepast aan de schuin-
te van het werkstuk.

Werkstuk- | Minimale hoogte van het kanten-
hoogte (h1) in [band (h2) in mm bij hoekinstelling
mm

0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 46 60

hZi | ¢h1

00
h2
9.3 Instellingen van de kantenlijmer

De kantenlijmer kan in de stationaire inrich-
ting niet in de spoelstand worden gebracht!
Voor het spoelen moet de kantenlijmer uit de
stationaire inrichting worden gedemonteerd.

Neem de handleiding van de kantenlijmer KA
65 in acht.

10 Het werken met de machine
10.1 Aanbrengen van het kantenband

» Het kantenband achter de geleidepen [1-9] in
de kantopname invoeren om te voorkomen dat
het kantenband bij het verlijmen met een inge-
stelde hoek wegzakt [9].

» De start-toets van de kantenlijmer 1 x indruk-
ken om de kantaanvoer te starten [9].
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Het werkstuk bij de geleideaanslag [1-11] posi-
tioneren [10].

» De start-toets van de kantenlijmer opnieuw in-
drukken en wachten tot het kantenband zicht-
baar van lijm is voorzien [10].

» Het werkstuk met druk op de aandrukrol van
rechts naar links langs de kantenlijmer bewe-
gen [11].

10.2 Vormstukken bewerken
Om de bewerking van vormstukken te vergemakke-

lijken kunnen de volgende maatregelen worden ge-
nomen:

» De extra rol gebruiken als tweede aandrukpunt
voor de stabiliteit.

» Glijplaten aan de onderkant van het werkstuk
bevestigen, bijv. met dubbelzijdig plakband, om-
dat het werkstuk in vast gemonteerde glijplaten
kan blijven haken.

» Bij kleine werkstukken kan in plaats van glijpla-
ten aan de onderkant een stukje hout van 6 mm
hoog worden bevestigd.

10.3 Aanbrengen van massief houten kanten

Broze massief houten kanten kunnen gemakkelijk
breken. Om dit te voorkomen kunnen de volgende
maatregelen worden genomen:
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» De extrarol gebruiken om een grotere buigradi-
us van het kantenband te verkrijgen.

» Hetwerkstuk schuinin een hoekvan ca. 5° - 10°
naar de aandrukrol geleiden [12].

1 Accessoires

Alleen door Festool toegelaten accessoires en ver-
bruiksmateriaal gebruiken. Zie Festool-catalogus
of www.festool.nl.

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

www.festool.com/service

1

12 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil mee! Voer
de apparaten, accessoires en verpakkingen op mi-
lieuvriendelijke wijze af! Neem de geldende natio-
nale voorschriften in acht.

Informatie voor REACh:

www.festool.com/reach



Originalbruksanvisning

1 Tekniska data

Adapterplatta AP-KA 65
Vinkel med steglos installning 0° - 45°
Kanthojd 18- 65mm
Kanttjocklek 0,5-30mm "

" Beroende pa materialet
2 Symboler
C Varning for allman risk!

Las bruksanvisningen/anvisningarnal!

E Tillhor inte till kommunalavfall.
@ Tips, information

3 Maskindelar

[1-1] Glidplatta (15 x)
[1-2] Metallbrygga

[1-3] Stationar anordning
[1-4] Extrarulle

[1-5] Vinkelstycke

[1-6] Lassparr

[1-7] Vred for vinkelinstallning
[1-8] Styrningar

[1-9] Styrstift

[1-10]  Vinkelskala

[1-111  Styranslag

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

4 Avsedd anvandning

Adapterplattan AP-KA 65 monteras nar kantlim-
maren KA 65 anvands stationart, for att limma
kantlister av tra, traliknande material och plast.

Monteringsalternativ for adapterplattan:

- i halplattan LP-KA 65 MFT/3 i kombination med
multifunktionsbordet MFT/3,

- iurfrasningen i den egna plattan och ett lampligt
bord enligt Festools monteringsanvisning.

Vid felaktig anvéndning ligger ansvaret pa
anvandaren.

AP-KA 85 (5D
5 Sakerhetsanvisningar

& Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-
ningar och instruktioner.Om man inte foljer var-
ningsmeddelanden och anvisningar kan det leda till
elstGtar, brand och/eller svara personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och bruksanvis-
ningar for framtida bruk.
5.1 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Folj bruksanvisningen for kantlimmaren KA 65
och multifunktionsbordet MFT/3, for att undvika
risker och olycksfall.

- Fore arbetet ska man kontrollera att alla vred [1-
71 &r ordentligt atdragna.

6 Uppstallning

Folj bruksanvisningen for multifunktions-
bordet MFT/3.

Se till att golvet runt maskinen arjamnt, i bra
skick och stadat (fritt fran t ex span och skar-
rester).

7 Montering i halplattan LP-KA 65
MFT/3

7.1 Montera adapterplattan [2]
Montera delarna enligt foljande:

» Skruva fast den stationéra anordningen [1-3] i
vinkelstyckena [1-5].

» Skruva fast metallbryggan [1-2] dver den sta-
tionara anordningen [1-3].

» Skruva fast styrstiftet [1-9] och styranslaget [1-
11] pa anordningen [1-3].

7.2 Montera kantlimmaren

Kantlimmaren kan nu fastas i adapterplattan:

» Lossa vreden for vinkelinstallning [1-7] moturs
[3].

» Stallin vinkelskalan [1-10] pd 45° [3].

» Dra atvreden for vinkelinstallning [1-7] medurs
[3].

» Skjut in kantlimmaren i styrningarna [1-8] till

hdger och vanster [4].

Fast kantlimmaren med l&ssparrarna [1-6] [5].

Lossa vreden for vinkelinstallning [1-7] moturs

[6].

» Stallin vinkelskalan [1-10] pa 0° [6].

» Draatvreden for vinkelinstallning [1-7] medurs
[6].

7.3 Montera glidplattorna [7]

Glidplattorna [1-1] monteras i halplattan alltefter
arbetsobjektets storlek och form, for att arbetsob-
jektet ska kunna styras sakert och inte tippa.

A 4
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7.4 Montera extrarullen [7 Al

Extrarullen [1-4] kan anvdndas som stod for att
styra langa arbetsobjekt.

» Den skruvas fast medurs.
» Demontera den genom att skruva moturs.

8 Monterai egen arbetsplatta
Festools monteringsanvisning innehaller:

- Matt for urfrésning for adapterplattan

- Matt for halmaénster for glidplattornas placering

» Nar den egna arbetsplattan har forberetts kan
man montera ytterligare komponenter enligt
kapitel 7.

9 Installningar
9.1 Stilla in styranslaget [8]

Styranslaget [1-11] kan stéllas in efter kantlistens
tjocklek. Beroende pa vilket steg som valts, utjam-
nas avstandet mellan arbetsobjektet och limrullen.

Kantlistens tjocklek i mm Steg
0,5-0,8 0,5
0,8-1,3 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

» Dra upp styranslaget [1-11].

» Stallin styranslaget [1-11] for kantens tjocklek
vid markeringen.

» Séank styranslaget [1-11] och (&t det haka i.

9.2 Stilla in vinkelskalan [1-10]

Med vinkelskalan [1-10] kan man anpassa den sta-
tionara anordningens vinkel till arbetsobjektets
snedstallning.

» Lossa vreden for vinkelinstallning [1-7] moturs
[3].

» Stall in vinkeln.

» Dra atvreden for vinkelinstallning [1-7] medurs

[3].

Oversikt 6ver nodvindig kantlisthdjd i forhallande
till arbetsobjektets hojd och vinkelinstallning

Arbetsobjekts- |Kantlistens miniminhdjd (h2) i mm
hojd (h1) i mm vid vinkelinstallning
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60
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:; h1
h2$

00
h2
45° /;1
9.3 Kantlimmarens installningar

Nar kantlimmaren ar i spollaget kan den inte
placeras i den stationara anordningen! Un-
der spolningen maste kantlimmaren tas ut
ur den stationara anordningen.

Folj bruksanvisningen for kantlimmaren KA
69.

10 Arbeta med maskinen

10.1 Satta i kantlisten

» Stick in kantlisten bakom styrstiftet [1-9]i kant-
limmaren, for att forhindra att den glider ur vid
limning i en installd vinkel [9].

» Tryck pa kantlimmarens startknapp 1 gang for
att starta [9].

» Placera arbetsobjektet pa styranslaget [1-11]
[10].

» Tryck pa startknappen igen och vénta tills kant-
listen med lim pa syns [10].
» Skjut forbi arbetsobjektet med tryck mot

pressvalsen fran héger till vanster i kantlimma-
ren [11].

10.2 Limma formdelar

Dessa atgarder kan underlatta ndr man arbeta med
formdelar:

» Anvand extrarullen som en andra tryckpunkt for
stabilitetens skull.

Fast glidplattorna underifran i arbetsobjektet,
t.ex. med dubbelhaftande tejp, eftersom arbets-
objektet kan haka fast i fast monterade glidplat-
tor.

» Om arbetsobjektet ar litet kan man i stallet for
glidplattor anvanda en 6 mm hog trabit som
fasts underifran.



10.3 Limma kanter i massivt tra

Sproda kanter i massivt tra bryts latt av. Det kan

undvikas genom féljande atgarder:

» Anvand extrarullen for att fa en stérre bojradie
pa kantlisten.

» Stickin arbetsobjektet snett med en vinkel pa ca
5° - 10° mot mottrycksrullen [12].

1 Tillbehor
Anvand endast tillbehor och forbrukningsmaterial
som godkants av Festool. Se Festool-katalogen el-
ler www.festool.com.

AP-KA 65 @

Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-
stader. Se foljande adress:
www.festool.com/service

Anvand bara Festools originalreserv-
delar!Art.nr nedan:
www.festool.com/service

12 Miljo
Kasta inte apparaten i hushallssoporna! Limna
maskiner, tillbehdr och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.

Information om REACh: www.festool.com/reach
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Alkuperaiset kayttoohjeet

1 Tekniset tiedot

Adapterilevy AP-KA 65
Kulman portaaton saato 0° - 45°
Reunan korkeus 18-65mm
Reunanauhan vahvuus 0,5-3,0mm :

) Riippuu materiaalista

2 Tunnukset
C Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohjeet/huomautukset!

E Ei kuulu kunnallisjatteisiin.
@ Ohje, vihje

3 Laitteen osat

[1-1] Liukulevyt (15 x)

[1-2] Metallisilta

[1-3] Kiintedasenteinen teline
[1-4] Lisarulla

[1-5] Kulmakappaleet

[1-6] Tyontolukitsimet

[1-71 Kiertonupit kulma-asennon saatédn
[1-8] Ohjaimet

[1-9] Ohjaintappi

[1-10] Kulma-asteikko

[1-11]1  Ohjainvaste

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

4 Maaraystenmukainen kaytto
Adapterilevy AP-KA 65 on tarkoitettu reunaliimaus-
laitteen KA 65 kiintedasenteiseen kayttoon puusta,
puunkaltaisista materiaaleista ja muovista valmis-
tettujen reunanauhojen kiinnittamiseen.

28

Adapterilevyn asennusmahdollisuudet:

- reikalevyyn LP-KA 65 MFT/3 monitoimipoydan
MFT/3 yhteydess3,

- omaan poytalevyyn tehtyyn aukkoon soveltuvan
poydan yhteydessa Festool-asennusohjeen mu-
kaan.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

5 Turvaohjeet

/\ Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttooh-

jeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen laimin-

lyonti voi aiheuttaa séhkoiskun, tulipalon ja/tai va-

kavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-

hempaa tarvetta varten.

5.1 Konekohtaiset turvaohjeet

- Noudata reunaliimauslaitteen KA 65 ja monitoi-
mipGydan MFT/3 kayttdohjeita vaarojen ja onnet-
tomuuksien valttamiseksi.

- Varmista ennen toiden aloittamista, etta kaikki
kiertonupit [1-7] on kiristetty pitdvasti paikoil-
leen.

6 Asentaminen
Noudata monitoimipdydan MFT/3 kayttooh-
jeita.

Huolehdi, etta alusta koneen ymparilla on ta-
sainen, hyvassa kunnossa ja vapaa irrallisis-
ta esineista (esim. lastut ja leikkuujatteet).

7 Asennus reikalevyyn LP-KA 65
MFT/3

7.1 Adapterilevyn asennus [2]

Asenna osat seuraavasti:

» Ruuvaa kiintedasenteinen teline kiinni [1-3]
kulmakappaleisiin [1-5].

» Ruuvaa metallisilta [1-2] kiintedasenteisen teli-
neen [1-3] paalle.

» Ruuvaa ohjaintappi [1-9] ja ohjainvaste [1-11]
kiintedasenteisen telineen [1-3] paalle.



7.2 Reunaliimauslaitteen asennus

Reunaliimauslaite voidaan kiinnittaa sitten adapte-

rilevyyn:

» Avaa kulmasaadon [1-7] kiertonupit vastapai-
vaan [3].

» S&ada kulma-asteikko [1-10] 45° asentoon [3].

» Sulje kulmasaadon [1-7] kiertonupit myo6tapai-
vaan [3].

» Tyonna reunaliimauslaite oikealta ja vasemmal-
ta ohjaimiin [1-8] [4].

» Kiinnita reunaliimauslaite tyontolukitsimilla [1-
61 [51.

» Avaa kulmasaadon [1-7] kiertonupit vastapai-
vaan [6].

» S&ada kulma-asteikko [1-10] 0° asentoon [6].

» Sulje kulmasaadon [1-7] kiertonupit myotapai-
vaan [6].

7.3 Liukulevyjen asennus [7]

Liukulevyt [1-1] asennetaan kulloisenkin tyokap-

palekoon ja -muodon mukaan reikalevylle tyckap-

paleen turvallisen ohjauksen takaamiseksi ja kal-

listumisen estamiseksi.

7.4 Lisdrullan asennus [7 Al

Lisarulla [1-4] voidaan kiinnittdd auttamaan oh-

jausta pitkien tyokappaleiden yhteydessa.

» Asennus kiertamalld pitavasti kiinni myotapai-
vaan.

» Irrotus ruuvaamalla auki vastapaivaan.

8 Asennus omaan tyopoytaan
Festool-asennusohje sisaltaa:
- Adapterilevyn vaatiman aukon mitat

- Liukulevyjen sijoituksen vaatiman reikakuvion
mitat

» Oman poytalevyn valmistelun jalkeen voidaan

Jatkaa muiden osien asennuksella luvun 7 mu-
kaisesti.

9 Saadot

9.1 Ohjainvasteen saato [8]

Ohjainvaste [1-11] voidaan s&ataa reunanauhan
vahvuudelle. Kulloinkin valitun portaan mukaisesti

tyokappaleen etaisyys liimarullaan nahden tasa-
taan.

AP-KA 65 @

Reunanauhan vahvuus mm Porras
0,5-0,8 0,5
0,8-13 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

v

Nosta ohjainvaste [1-11] yl6s.

» S&ada ohjainvaste [1-11] merkinnaltaan reuna-
nauhan vahvuudelle.

» Paina ohjainvaste [1-11] alas ja anna lukkiutua
paikalleen.

9.2 Kulma-asteikon saato [1-10]

Kulma-asteikon [1-10] avulla voit mukauttaa kiin-
tedaasenteisen telineen kulman tyokappaleen vi-
noudelle.

» Avaa kulmasaadon [1-7] kiertonupit vastapai-
vaan [3].
» Saada kulma.

» Sulje kulmasaadon [1-7] kiertonupit myotapai-
vaan [3].

Yleiskatsaus vaadittavasta reunanauhakorkeu-
desta tyokappalekorkeuteen ja kulmasaatoon
ndhden

Tyokappalekor-| Reunanauhan vahimmaiskorkeus
keus (h1) mm | (h2) mm kun kulmaksi saadetty

0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 46 60

>h1
h21 A
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AP-KA 65
Reunaliimauslaitteen saadot

G

9.3

Noudata reunaliimauslaitteen KA 65 kaytto-
ohjeita.

Reunaliimauslaitetta ei voi laittaa huuhte-
luasentoon kiintedaasenteisessa telineessa!
Huuhtelutoimenpidetta varten  reunalii-
mauslaite taytyy irrottaa kiintedasenteisesta
telineesta.

10 Tyoskentely koneella

10.1 Reunanauhan kiinnitys

» Ohjaa reunanauha ohjaintapin [1-9] takaa reu-
nanauhan kiinnittimeen, jotta reunanauha ei
paase liukumaan alas liimattaessa kulmaan
sdadetyssd asennossa [9].

» Paina reunaliimauslaitteen kaynnistyspainiket-
ta 1 x, jotta reunanauhan sisaanveto kaynnistyy
[91.

» Kohdista tyckappale ohjainvasteelle [1-11]
[10].

» Paina reunaliimauslaitteen kaynnistyspainiket-
ta uudelleen ja odota, kunnes reunanauha tulee
esiin liimalla siveltyna [10].

» Paina tyokappaletta puristustelaa vasten ja
tyonna tyokappale oikealta vasemmalle reuna-
liimauslaitetta pitkin [111.

10.2 Muoto-osien tyosto

Muoto-osien tyoston helpottamiseksi voidaan teh-
da seuraavia toimenpiteita:

» Kayta lisarullaa toisena puristuspisteena va-
kauden lisaamiseksi.
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» Kiinnita liukulevyt alhaalta tyckappaleeseen,
esim. kaksipuolisella tarranauhalla, koska kiin-
teasti asennetut liukulevyt voivat jumiuttaa tyo-
kappaleen.

» Pienien tyokappaleiden yhteydessa liukulevyjen
sijasta voidaan kayttaa 6 mm korkuista puukap-
paletta, joka kiinnitetaan alhaalta.

10.3 Kokopuureunojen Kiinnitys

Hauraat kokopuureunat murtuvat helposti. Taman

estamiseksi voidaan tehda seuraavia toimenpiteita:

» Kayta lisarullaa, jotta reunanauhan taivutussa-
de suurenee.

» Ohjaa tyokappale vinosti noin 5° - 10° kulmassa
puristusrullaan nahden [12].

11 Tarvikkeet

Kayta vain Festoolin hyvaksymia lisa- ja kulutustar-
vikkeita. Katso Festool-luettelo tai www.fes-
tool.com.

* .am- Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
.§ " “a, taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
@ sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/service

EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero kohdassa:

www.festool.com/service

12 Ymparisto

Al3 havit laitetta talousjatteiden mukana! Toimi-
ta kaytosta poistetut laitteet, lisatarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoa saastavaan Kkierratykseen.
Noudata maakohtaisia maarayksia.

REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach



Original brugsanvisning

1 Tekniske data

Adapterplade AP-KA 65
Trinlgst indstillelig vinkel 0° - 45°
Kanthgjde 18- 65mm
Kanttykkelse 0,5-3,0mm :

) Materialeafhaengigt

2 Symboler
C Advarsel om generel fare

Laes vejledning/anvisninger!

E Bortskaffes ikke sammen med kommunalt

affald.
@ Tip, Bemaerk
3 Maskinelementer
[1-1] Glideplader (15 x)
[1-2] Metalbro
[1-3] Stationaer anordning
[1-4] Ekstrarulle
[1-5] Vinkelstykker
[1-6] Laseskydere
[1-7] Drejeknapper til vinkelindstilling
[1-8] Foringer
[1-9] Foringsstift
[1-10]1  Vinkelskala
[1-11]1  Feringsanslag

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

4 Bestemmelsesmassig brug
Adapterpladen AP-KA 65 anvendes i forbindelse
med stationaer anvendelse af kantlimeren KA 65, til
montering af kantband af tree, treelignende materi-
aler og kunststof.

Indbygningsmuligheder for adapterpladen:

- i hulpladen LP-KA 65 MFT/3 sammen med mul-
tifunktionsbordet MFT/3,

- iudfresningen i ens egen bordplade og et egnet
bord efter Festool-indbygningsvejledning.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren.

AP-KA 65
5 Sikkerhedsanvisninger

& Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvisninger og

gvrige anvisninger.Overholdes anvisningerne ikke,

er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvor-

lige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-

ger til senere brug.

5.1 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-

ger

- Overhold brugsanvisningen til kantlimer KA 65
og multifunktionsbord MFT/3 for at undga farer
og ulykker.

- Kontroller, fgr arbejdet pabegyndes, om samtlige
drejeknapper [1-7] til anslaget er spaendt or-
dentligt.

6 Opstilling
Overhold brugsanvisningen til multifunkti-
onsbord MFT/3.

Sgrg for, at gulvet under maskinen er plant, i

god tilstand, og at der ikke ligger lgse gen-
stande rundt omkring (f.eks. spaner og skeerere-
ster).

7 Montering i hulplade LP-KA 65
MFT/3

7.1 Montering af adapterpladen[2]
Monter delene pa falgende made:

» Skru den stationzere anordning [1-3] fast pa
vinkelstykkerne [1-5].

» Skru metalbroen [1-2] pa over den stationaere
anordning [1-3].

» Skru faringsstiften [1-9] og faringsanslaget [1-
11] pa den stationaere anordning [1-3].

7.2 Montering af kantlimer

Kantlimeren kan nu monteres i adapterpladen:

» Lgsn drejeknapperne til vinkelindstilling [1-7]
mod uret [3].

» Indstil vinkelskalaen [1-10] p& 45° [3].

» Spaend drejeknapperne til vinkelindstilling [1-
71 med uret [3].

» Skub kantlimeren ind i faringerne [1-81 til hgjre
og venstre [4].

» Fastger kantlimeren med l&seskyderne [1-6]
[51.

» Lgsn drejeknapperne til vinkelindstilling [1-7]
mod uret [6].

» Indstil vinkelskalaen [1-10] p& 0° [6].

Spaend drejeknapperne til vinkelindstilling [1-
71 med uret [6].

v

31



AP-KA 65

7.3 Montering af glideplader [7]
Glidepladerne [1-1] monteres pa hulpladen alt ef-
ter emnets stgrrelse og form for at garantere en
sikker fgring af emnet og forhindre det i at vippe.
7.4 Montering af ekstrarulle[7 Al

Ekstrarullen [1-4] kan monteres til at understgtte
fgringen ved lange emner.

» Montering ved at skrue fast med uret.
» Afmontering ved at lgsne mod uret.

8 Montering i egen bordplade

Festools indbygningsvejledning indeholder:

- Angivelse af mal for udfraesningen til adapterpla-
den

- Angivelse af mal for hulmgnstret til placeringen
af glidepladerne

» Efter forberedelse af ens egen bordplade kan
man fortsette monteringen af de andre ele-
menter som i kapitel 7.

9 Indstillinger
9.1 Indstilling af feringsanslaget [8]

Foringsanslaget [1-11] kan indstilles til kantban-
dets tykkelse. Alt efter det valgte trin udlignes em-
nets afstand til kleeberullen.

Oversigt over den ngdvendige kantbandhgjde i re-
lation til emnehgjde og vinkelindstilling

Kantbandets tykkelse i mm Trin
05-0,8 0,5
08-1,3 1
1,3- 2,3 2
2,3-3,0 3
» Treek fgringsanslaget [1-11] op.
» Indstil feringsanslaget [1-11] pa markeringen

til kantens tykkelse.

» Sank fgringsanslaget [1-11], og bring det i ind-
greb.

9.2 Indstilling af vinkelskala [1-10]

Med vinkelskalaen [1-10] kan vinklen af den statio-
naere anordning tilpasses til emnets haldning.

» Legsn drejeknapperne til vinkelindstilling [1-
7Imod uret [3].

» Indstil vinklen.

» Speend drejeknapperne til vinkelindstilling [1-
71 med uret [3].
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Emnehgjde (h1)| Kantbandets minimumhgjde (h2] i
i mm mm ved vinkelindstilling

0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

00
h2
45° /:1
9.3 Kantlimerens indstillinger

Kantlimeren kan i den stationaere anordning
ikke anbringes i skylleposition! For at gen-
nemfgre skylningen skal kantlimeren af-
monteres fra den stationaere anordning.

Overhold brugsanvisningen til kantlimer KA
65.

10 Arbejde med maskinen
10.1 Montering af kantband

» Indfgr kantbdndet bag feringsstiften [1-91 i
kantholderen for at forhindre kantbandet i at
skride i forbindelse med limning med den ind-
stillede vinkel [9].

» Tryk 1x pa kantlimerens startknap for at starte
kantindtraekningen [9].

Placer emnet ved fgringsanslaget [1-111 [10].
Tryk pa kantlimerens startknap igen, og vent,
indtil kantbandet med lim kommer til syne med
[10].

» Skub emnet forbi kantlimeren fra hgjre mod
venstre med tryk pa trykvalsen [111].
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10.2 Bearbejdning af formdele

For at lette bearbejdningen af formdele kan De ggre

felgende:

» Anvende ekstrarullen som andet stgttepunkt af
hensyn til stabiliteten.

» Fastgere glideplader pa emnet nedefra, f.eks.
med dobbeltklaebende tape, da emnet kan saet-
te sig fast i fastmonterede glideplader.

» Ved mindre emner kan man i stedet for glide-
plader montere en traeklods med en hgjde pa 6
mm nedefra.

10.3 Montering af massive traekanter

Skrgbelige massive traekanter brakker let. For at

forhindre det kan De ggre fglgende:

» Anvende ekstrarullen for at opna en stgrre bgj-
ningsradius af kantbandet.

» Fgre emnet skrat i en vinkel pa ca. 5° til 10° i
forhold til trykrullen [12].

AP-KA 65
1 Tilbeher

Anvend kun Festool godkendt tilbehgr og forbrugs-
materiale. Se Festool-kataloget eller www.festo-
ol.com.

Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Neermeste adresse finder
De pa: www.festool.com/service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/service

12 Milje

Maskinen ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal afleveres pa en genbrugsstation! Over-
hold de gaeldende nationale regler.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach
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Originalbruksanvisning

1 Tekniske data

Adapterplate AP-KA 65
Vinkel med trinnlgs regulering 0° - 45°
Kanthgyde 18-65mm "
Kanttykkelse 0,5-3,0mm :

) materialavhengig

2 Symboler
C Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

E Ikke kommunalt avfall.
@ Tips, merknad

3 Apparatets deler
[1-1] Glideplater (15 x)
[1-2] Metallbro

[1-3] Stasjoneerinnretning
[1-4] Ekstrarull

[1-5] Vinkeldeler

[1-6] Lésehendler

[1-7] Vrider for vinkelinnstilling
[1-8] Feringer

[1-9] Faringsstift

[1-10]1  Vinkelskala

[1-11]1  Feringsanlegg

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst | bruks-
anvisningen.

4 Riktig bruk

Adapterplaten AP-KA 65 er beregnet til stasjonaer

bruk av kantbandlimeren KA 65, til liming av kant-

band av tre, trelignende materialer og plast.

Monteringsmuligheter for adapterplaten:

- i hullplaten LP-KA 65 MFT/3 i kombinasjon med
multifunksjonsbordet MFT/3,

- i utfresingen i en egen arbeidsplate og et egnet
bord etter Festool-monteringsveiledningen.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk barer bru-
keren ansvaret.
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5 Sikkerhetsregler

/\ Advarsel! Les alle sikkerhetsmerknader og
anvisninger.Hvis advarslene og anvisningene ikke
overholdes, kan det fgre til elektrisk stgt, brann og/
eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

5.1 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen
- Folg bruksanvisningen til kantbandlimeren KA
65 og multifunksjonsbordet MFT/3 for @ unnga
farlige situasjoner og ulykker.

- Fgr du begynner d arbeide ma du forsikre deg om
at alle vriderne [1-7]er strammet.

6 Montering

@ Fglg bruksanvisningen til multifunksjons-
. bordet MFT/3.
Sgrg for at gulvet rundt maskinen er jevnt og
I god stand, og at det ikke ligger lgse gjen-
stander der (f.eks. spon og avskjeer).

7 Montering i hullplaten LP-KA 65
MFT/3
71 Montering av adapterplaten[2]

Monter delene pa falgende mate:

» Skru fast stasjoneerinnretningen [1-3] til vin-
keldelene [1-5].

» Skru fast metallbroen [1-2] over stasjoneerinn-
retningen [1-3].

» Skru fast fgringsstiften [1-9] og fgringsanlegget
[1-11] pa stasjonerinnretningen [1-31.

7.2 Montering av kantbandlimeren

Na kan kantbandlimeren festes til adapterplaten:

> ,&pne dreieknappene for innstilling av vinkel [1-
71 ved & dreie dem mot klokken [3].

» Stillinn vinkelskalaen [1-10] pa 45° [3].

» Lukk dreieknappene for innstilling av vinkel [1-
7] ved & dreie dem med klokken [3].

» Skyv kantbandlimeren inn i fgringene [1-8] pa
hgyre og venstre side [4].

» Fest kantbandlimeren med lasehendlene [1-6]
[51.

> ,&pne dreieknappene for innstilling av vinkel [1-
7] ved & dreie dem mot klokken [6].

Still inn vinkelskalaen [1-10] pa 0° [6].

Lukk dreieknappene for innstilling av vinkel [1-
71 ved a dreie dem med klokken [6].
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7.3 Montering av glideplatene[7]
Glideplatene [1-1] monteres pa hullplaten ut fra
starrelsen og formen pa arbeidsemnet for a sikre at
emnet fgres sikkert og at ingenting velter.

7.4 Montering av ekstrarullen[7 A]

Ekstrarullen [1-4] kan brukes til stgtte av fgringen
ved lange arbeidsemner.

» Den monteres ved a skrus fast med klokken.
» Den demonteres ved a skrus lgs mot klokken.

8 Montering i egen arbeidsplate
Festool-monteringsveiledningen omfatter:
- mal for utfresingen til adapterplaten

- mal for hullmgnsteret for plassering av glidepla-
tene

» Etter tilretteleggingen av den egne arbeidspla-

ten kan du ga videre med monteringen av de gv-
rige elementene som beskrevet i kapittel 7.

9 Innstillinger

9.1 Innstilling av feringsanlegget[8]
Feringsanlegget [1-11] kan stilles inn etter tykkel-
sen pa kantbandet. Avstanden mellom arbeidsem-
net og limrullen utlignes etter det trinnet som er
valgt.

Kantbandets tykkelse i mm Trinn
0,5-0,8 0,5
0,8-1,3 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

» Loft opp foringsanlegget [1-111].

Still inn fgringsanlegget [1-11] etter tykkelsen
pa kanten.

» Senk fgringsanlegget [1-11] og la det klikke pa
plass.
9.2 Innstilling av vinkelskalaen[1-10]

Vinkelen pa stasjonarinnretningen kan tilpasses
etter skrastillingen pa arbeidsemnet ved hjelp av
vinkelskalaen [1-10].

> Apne dreieknappene for innstilling av vinkel [1-
7] ved & dreie dem mot klokken [3].

» Still inn vinkelen.

» Lukk dreieknappene for innstilling av vinkel [1-
71 ved & dreie dem med klokken [3].

v
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Oversikt over pakrevd kantbandhgyde i henhold til
hgyden pa arbeidsemnet og vinkelinnstillingen

Arbeidsemnets|Kantbandets minimumshgyde (h2)
hgyde (h1)imm| i mm ved innstilling av vinkel
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

hZi ¢h1

00
h2
&\
9.3 Innstilling av kantbandlimeren
Folg bruksanvisningen til kantbandlimeren
KA 65.

Kantbandlimeren kan ikke settes i skyl-
lestilling i stasjonarinnretningen! Ved skyl-
ling ma kantbandlimeren demonteres fra
stasjonarinnretningen.

10 Arbeid med maskinen

10.1 Liming av kantband

» For kantbandet bak fgringsstiften [1-9]1 og inn i
kantfestet slik at kantbandet ikke sklir bort nar
du limer med innstilt vinkel [9].

» Trykk én gang pa startknappen til kantbandli-
meren for a sette i gang kantinntrekket [9].

» Plasser arbeidsemnet i feringsanlegget [1-11]
[10].

» Trykk en gang til pa startknappen pa kantband-
limeren og vent til kantbandet vises med lim
[10].

» Skyvarbeidsemnet fra hgyre til venstre mens du
trykker det mot trykkvalsen [11].
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10.2 Bearbeiding av formdeler
For & gjgre det lettere & bearbeide formdeler kan du
gjore folgende:

» Bruk ekstrarullen som et ekstra trykkpunkt for
a stabilisere.

» Fest glideplatene under arbeidsemnet, f.eks.
med tosidig teip, ettersom arbeidsemnet kan
sette seg fast i fastmonterte glideplater.

» Vedarbeid med sma arbeidsemner kan du i ste-
det for glideplatene feste et trestykke med en
hgyde pa 6 mm pa undersiden.

10.3 Liming av kanter i heltre

Sprg kanter i heltre kan lett brekke. For a forhindre
dette kan du gjgre falgende:

» Bruk ekstrarullen for & oppna en stgrre bgyera-
dius pa kantbandet.

» For arbeidsemnet pa skra mot trykkrullen i en
vinkel pa ca. 5°-10° [12].
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1 Tilbehor

Bruk bare tilbehgr og forbruksmateriale som er
godkjent av Festool. Se Festool-katalogen eller
www.festool.com.

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner narmeste
adresse under:
www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

12 Milje

Kast aldri apparatet i husholdningsavfallet! Re-
turner apparat, tilbehgr og emballasje til et miljg-
vennlig gjenvinningsanlegg. Folg bestemmelsene
som gjelder i ditt land.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach



Manual de instrucoes original

1 Dados técnicos

Placa de adaptacao AP-KA 65
Angulo progressivamente ajusta- 0° - 45°
vel

Altura das bordas 18- 65mm
Espessura das bordas 0,5-3,0mm "

’ dependente do material

2 Simbolos

/_\ Perigo geral
Ler indicacées/notas!

E Nao pertence ao residuo comunal.
@ Conselho, indicacao

3 Componentes da ferramenta
[1-1] Placas de deslize (15 x)

[1-2] Ponte de metal

[1-3] Equipamento fixo

[1-4] Rolo adicional

[1-5] Pecas angulares

[1-6] Corredicas de fecho

[1-7] Botdes giratoérios para ajuste do angulo
[1-8] Guias

[1-9] Perno-guia

[1-10]  Escala angular

[1-11]  Batente-quia

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

4 Utilizacao conforme as disposi-
coes

A placa de adaptacao AP-KA 65 serve para a utiliza-

cao estacionaria da coladeira de bordas KA 65, para

a aplicacao de rebordos de madeira, de materiais

semelhantes a madeira e de plastico.

AP-KA 65 @

Possibilidades de montagem da placa de adapta-

cao:

- na placa perfurada LP-KA 65 MFT/3 em conjunto
com a bancada multifuncional MFT/3,

- na fresagem num placa de trabalho propria e
numa bancada adequada, segundo a instrucao
de montagem da Festool.

Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-
sabilidade ¢ do utilizador.

5 Indicacoes de seguranca

/\\ Adverténcia! Leia todas as indicacdes de se-
guranca e instrucoes.A nao observacao das indica-
coes de seguranca e instrucoes pode dar origem a
um choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos gra-
ves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para que possam ser utilizadas no futuro.

5.1 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina
- Observe o Manual de instrucoes da coladeira de
bordas KA 65 e da bancada multifuncional MFT/
3, de modo a evitar perigos e acidentes.

- Antes de efectuar os trabalhos, certifique-se de
que todos os botdes giratorios [1-7] estdo bem
apertados.

6 Instalacao

Observe o Manual de instrucoes da bancada
multifuncional MFT/3.

Providencie para que o chao em torno da ma-

quina seja plano, esteja em bom estado e e
nao tenha objectos espalhados (p. ex. aparas e res-
tos do corte).

7 Montagem na placa perfurada LP-
KA 65 MFT/3
71 Montagem da placa de adaptacao [2]

Montar as pecas do seguinte modo:

» Aparafusar o equipamento fixo [1-3] nas pecas
angulares [1-5].

» Aparafusar a ponte de metal [1-2] sobre o equi-
pamento fixo [1-31.

» Aparafusar o perno-guia [1-9] e o batente-guia
[1-11] no equipamento fixo [1-31.
7.2 Montagem da coladeira de bordas

A coladeira de bordas pode agora ser fixada na pla-
ca de adaptacao:

» Abrir os botoes giratdrios para o ajuste angular
[1-7] no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio [31.

» Ajustar a escala angular [1-10] para 45° [3].
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Fechar os botoes giratdrios para o ajuste angu-
lar [1-7] no sentido dos ponteiros do relégio [3].

» Inserira coladeira de bordas, a esquerda e a di-
reita, nas guias [1-8] [4].

» Com as corredicas de fecho [1-8], fixar a cola-
deira de bordas [5].

» Abrir os botoes giratdrios para o ajuste angular
[1-7] no sentido contrério ao dos ponteiros do
relogio [6].

» Ajustar a escala angular [1-10] para 0° [6].

» Fechar os botoes giratorios para o ajuste angu-
lar [1-7] no sentido dos ponteiros do reldgio [6].

7.3 Montagem das placas de deslize [7]

As placas de deslize [1-1] sdo montadas, consoan-
te a dimensao e o formato da ferramenta, na placa
perfurada, para assegurar uma conducao segura
da ferramenta e evitar um tombamento.

7.4 Montagem do rolo adicional [7 A]

0 rolo adicional [1-4] pode ser aplicado como apoio

da guia no caso de ferramentas compridas.

» Montagem através do aparafusamento no sen-
tido dos ponteiros do reldgio.

» Desmontagem através do desaparafusamento
no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio.

8 Montagem em placa de trabalho
propria
As Instrucoes de montagem da Festool incluem:
- dimensao da fresagem para a placa de adaptacao
- dimensao do padrao de perfuracao para a dispo-
sicao das placas de deslize

» Apds a preparacao da placa de trabalho prépria,
a montagem dos restantes elementos pode ser
prosseguida conforme no capitulo 7.

9 Ajustes

9.1 Ajuste do batente-guia [8]

0 batente-guia [1-11] pode ser ajustado a espessu-
ra do rebordo. Consoante o nivel escolhido, é com-
pensada a distancia da ferramenta em relacao ao
rolo de colagem.

Espessura do rebordo em mm Nivel
0,5-08 0,5
08-13 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

» Elevar o batente-guia [1-11].

» Ajustar o batente-guia [1-11] na marca para a
espessura do bordo.
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» Baixar o batente-guia [1-11] e deixar encaixar.

9.2 Ajuste da escala angular [1-10]

0 angulo do equipamento fixo pode, através da es-
cala angular [1-10], ser adaptado a obliquidade da
ferramenta.

» Abrir os botes giratdrios para o ajuste angular
[1-7] no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio [3].

» Ajustar o angulo.

» Fechar os botoes giratdrios para o ajuste angu-
lar [1-7] no sentido dos ponteiros do reldgio [31.

Visao geral da altura necessaria do rebordo em
relacdo a altura da peca a trabalhar e ajuste angu-
lar

Altura da peca a|Altura minima do rebordo (h2) em
trabalhar (h1) | mm no caso de ajuste angular
em mm

0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

h2

450 /: 1

Ajustes da coladeira de bordas

9.3
Observe o Manual de instrucoes da coladeira
de bordas KA 65.

No equipamento fixo, a coladeira de bordas
nao pode ser colocada na posicao de enxa-
guamento! Para o processo de enxaguamen-
to, a coladeira de bordas tem de ser desmon-
tada do equipamento fixo.



10 Trabalhos com a ferramenta

10.1 Aplicacao do rebordo

» Inserir o rebordo atras do perno-guia [1-9] na
fixacao de bordas, para evitar o escorregamento
do rebordo durante o processo de colagem com
o angulo ajustado [9].

» Premir 1 x a tecla Inicio da coladeira de bordas
para iniciar a insercao das bordas [9].

» Posicionar a peca a trabalhar no batente-guia
[1-111[10].
» Premir novamente a tecla Inicio da coladeira de

bordas e aguardar até o rebordo surgir visivel-
mente com cola [10].

» Mover a peca a trabalhar, com pressao, para o
cilindro de pressao, da direita para a esquerda,
passando pela coladeira de bordas [11].

10.2 Trabalhar as pecas recortadas

Para facilitar o processamento de pecas recorta-
das, podem ser tomadas as seguintes medidas:

» utilizar um rolo adicional como segundo ponto
de pressao para dar estabilidade.

» Fixar as placas de deslize, a partir de baixo, na
peca a trabalhar, p.ex. com uma fita cola de dois
lados, uma vez que peca a trabalhar poderia
prender em placas de deslize fixas.

» No caso de pecas a trabalhar pequenas pode,
em vez das placas de deslize, ser fixada uma
peca de madeira com uma altura de 6 mm na
parte inferior.

AP-KA 65 @

10.3 Aplicacao de bordas de madeira macica
Bordas de madeira macica frageis quebram com
facilidade. Para evitar isto, podem ser tomadas as
seguintes medidas:

» utilizar um rolo adicional, para obter um raio de
flexao superior do rebordo.

» Guiar a peca a trabalhar, de modo enviesado, no
angulo de aprox. 5° - 10° para o rolo pressor
[12].

11 Acessorios

Utilizar apenas acessorios e materiais de desgaste
aprovados pela Festool. Consultar o catalogo Fes-
tool ou www.festool.com.

S
‘;‘@

Servico Apds-venda e Reparacao ape-
nas através do fabricante ou das ofici-
nas de servico: endereco mais proximo
em: www.festool.com/service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

12 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo doméstico! Enca-
minhe as ferramentas, acessorios e embalagens
para um reaproveitamento ecoldgico. Observe as
regulamentacoes nacionais em vigor.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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OpuruHanbHoe pyKoBOACTBO MO

JKcnnyatauuum
1 TexHu4yeckue gaHHblIe
MNepexoaHasa nnuTa AP-KA 65
MnaBHas perynupoBka yrna 0° - 45°
BbicoTa kpoMoyHoOro MaTepuana 18- 65 MM
TonwwmHa kpoMmoyHoro maTepunana 0,5 - 3,0 Mm i

*
B 3aBUCUMOCTU OT MaTepmaﬂa
2 CumMmBonbl

C NpenynpexgaeHue 06 obLien onacHoCTM

E He nmeet MecTo B KOMMYHaJlbHbIX 0TX04a.

CobniopanTe PYKOBOACTBO no
akcnyaTauum/ykasaHms!

@ NHcTpykums, pekoMeHAaLms

3 CocTaBHble YaCTU UHCTPYMEHTa
[1-1] Ckonb3silme naactuHbl (15 wr.)
[1-2] MeTannnyeckas nepeMbiyka
[1-3] CTaumnoHapHoe yCTPOMCTBO

[1-4] JlonofIHUTENbHbIN Banuk

[1-5] Yronku

[1-6] 3aTBOpSI

[1-7] BWHTbI-pyyKkmn LNs yCTaHOBKM yrna
[1-8] Hanpasnswouwme

[1-9] Hanpasnswowmi Wwindt

[1-10]1  Yrnosada wkana

[1-11]1  Hanpasnatoumii ynop

MJ'IJ'HOCTpaLI,VIVI HaXo4dATCA B Ha4asle pykoBo4CTBa Mo
JKCnnyaTayunu.

4 lMpuMeHeHMe No Ha3HaYeHUIO
MepexogHas nauta AP-KA 65 npegHasHaveHa gns
CTaLMOHapHOro NCMNoNb30BaHUSA
KpomkoobnuuoBoyHoro ctaHka KA 65  ponq
HaHeCeHWs KPOMOYHbIX JIEHT W3 [peBecHOro
MaTepuana, MaTepuanos, NOA0OHbIX LpeBeCUHe, u
nnacTtuka.

BapMaHTbI YCTaHOBKH nepexonHoﬁ MJINTbI:
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- B nepdopuposaHHylo nauty LP-KA 65 MFT/3 B
KOMBMHaUMKN ¢ MHOrodyHKLMOHANbHBIM CTOIOM
MFT/3,

- B THe340 B cobcTtBeHHon paboyen naute
NoAXoAsLWeM CTofle COMNaCHO WMHCTPYKLMKU Mo
cbopke ot Festool.

Q OTBETCTBEHHOCTb 3a MCMONb30BaHWEe He Mo
Ha3Ha4yeHMo HEeCET Noib30BaTeNb.

C V]HCprMeHT CKOHCTpynpoBaH ongd
I'IpOd)eCCVIOHaJ'IbHOFO npUMeHeHnA.

5 YKa3aHusl no TexXHuke
b6e3onacHocTH

& BHuMaHue! T[lpoytute BCe YyKasaHus no

TexHuKe 6e30MacHOCTU U MHCTPYKUMU. HeTouHoe

cobnogeHne  WMHCTPYKUMWA U NpegynpexneHuni

MOXEeT CTaTb MNPUYMHOW YyAapa 3NeKTPUYeCcKUM

TOKOM, NoXapa 1/unm Taxenbix TpasM.

CoxpaHsaiTe BCe YyKa3aHUs NO  TeXHUKe
6e3onacHocTM M pyKoBoacTBa pans  byaywmx
BNnagenbLes.

5.1 YKa3zaHus no TexHuke 6e3onacHoCTU npu
Nosb30BaHUMN UHCTPYMEHTOM

- CobniopanTte pykoBOACTBO MO 3KCMayaTauuu

KpomkoobnuuoBoyHoro ctaHka KA 65 wu

MHOrodyHKUMOHanbHoro crona MFT/3  Bo

n3bexxaHne HecYyacCTHbIX Clly4aeB M MPOYMX

OMacHoCTeN.

- [lepen HayanoMm paboT ybegutech B TOM, YTO BCe
BUHTbI-6apaluku [1-7] nonHocTbio 3aTAHYTHI.

6 YcTaHoBKa

Cobniopgante pyKoBOACTBO MO 3KCMyaTaLmm
MHOroGYHKLMOHaNbHOro ctona MFT/3.

[Mon BOKPYr WHCTPYMEHTa [JOJKEeH ObiTb

POBHbBIM M HaxoAWTbCH B  XOPOLUEM
COCTOAHMMU. Ha HeM He [o/KHbl HaXo4UTbCH

He3aKpenfieHHble WM MOCTOPOHHUE NpPeAMeThl
(Hanp., onunku unm obpesku).

7 MoHTaX B nep$poprpoBaHHYIO
nnuty LP-KA 65 MFT/3
7.1 MoHTa)x nepexogHoi nautbi [2]

[Nopagok MOHTaXa feTtanen:

» [pvBepHuTe cTaumoHapHoe ycTtpoiicteo [1-3] k
yronikam [1-5].

» [lpuBepHuTe MeTannuyeckyo nepembluky [1-2]
yepes cTauuoHapHoe ycTpoitcteo [1-31.

» HasuHtute Hanpasnaowmuin windt [1-91 u
Hanpasngowmit ynop [1-11] Ha cTaumoHapHoe
yctponcteo [1-3].



7.2 MoHTaX KpOMK006MLL0BOYHOI0 CTaHKa

Tenepb MOXHO 3aKkpenuTb KPOMKOODBAMLOBOYHbIN
CTQHOK B MepexofHOoW nauTe:

» Pacdukcnpynte BMHTbI-bapaLlku ons
yctaHoBku yrna [1-7]1 nytém oTBOpaumBaHus
npotus yacosoit ctpenku [3].

» YcTaHOBWTE yron C NMOMOLLbIO YrI0OBOM LIKasbl
[1-10] Ha 45° [3].

» 3adukcupynTe BUHTbI-bapallkn ANg yCTaHOBKM
yrna [1-7] nytém 3aBopaumsaHnsa no yacosoit
ctpenke [3].

» 3aABvHbTE  KPOMKOOOMMLOBOYHBIA  CTAHOK
cnpasa v cnesa B Hanpasnsiowme [1-8] [4].

» 3akpenuTe KpPOMKOOBAMLOBOYHBLIA CTAaHOK C
nomouubto 3ateopos [1-6] [5].

» Pacdukcupynte BMHTbI-bapaLlku ons
yctaHoBku yrna [1-7]1 nytém oTBOpaumBaHus
npoTus Yacosoit ctpeniku [6].

» YcTaHoBUTe yronl C MOMOLLbIO YrI0BON LUKasbl
[1-10] Ha 0° [6].

» 3adukcupynTe BUHTbI-bapallkn ANg yCTaHOBKM

yrna [1-7]1 3aBopaumBaHuem no yYacoBoil
ctpenke [6].
7.3 MoHTaXX ckonb3awmx nnactut [7]

Ckonb3swme nnactuHbl [1-1] B 3aBucumoctn ot
pa3mepoB W dopMmbl obpabaTtbiBaemon petanu
MOHTMPYIOTCA Ha NeppopMpoBaHHYK NAWUTY LONS
obecrneyeHns HafEXHOro BefeHWs geTann M BO
n3bexxaHne e€ onNpoKMabIBaHUS.

7.4 MoHTaX sononHuTenbHoro Banuka [7 Al
JlononHuTeNbHbIN BaNNK [1-4] MOXHO
ycTaHaBAMBaTb AN onTuMm3auum  paboTbl
(eemeHna cTaHka) npu  obpaboTke pertanen

60NbLLION OSNHBI.

» MoHTax nyTéM 3aBopayvBaHUS MO 4acOBOW
CTpeske.

| 2 ﬂ,eMOHTa>K I'IyTéM 0TBOpa4YMBaHNA npoTnB
4acoBoM CTpesikn.
8 MoHTa)X B cob6cTBeHHYI0 pabouyio

nanTy
NHcTpykumsa no cbopke oT Festool copepxuT:
- pas3Mepbl rHe3aa 419 NepexoAHOV NanUThI;

— Pa3Mepbl wabnoHa C oTBEepPCTNUAMMU ongd
pasMeleHna CKONb3AWmnX nnacTmH

» [locne noprotoBkM cobcTBeHHOW paboueit
NAWTbl MOXHO MNPOAOSIXKUTb MOHTaX [ApYyrux
3N1EMEHTOB, KaK onucaHo B rnase 7.

AP-KA 65 @

9 HacTtpounku
9.1 PerynupoBka HanpaBnsiouiero ynopa [8]
Hanpasnatowmii ynop [1-11] MOXHO

OTperynvpoBaTb Mo TOALWMHE KPOMOYHON NEHTbI. B
3aBUCKUMOCTU oT BblIbDpaHHoO CTYMeHu
BblpaBHMBAETCS paccTosiHMe oT obpabaTtbiBaeMoW
AeTanu [0 KNeeHaHoCsLwero Baavka.

TonwmHa KPOMOYHOM NeHTbl B MM|  CTyneHb
0,5-0,8 0,5
0,8-1,3 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

» OtraHuTe Hanpasnatowmin yrnop [1-111 sBepx.

» OtperynupyiTe Hanpasnsowmii ynop [1-11] no
MEeTKe B COOTBETCTBUM C TONLLMUHON KPOMKM.

» Onyctute Hanpasnsowmin  ynop [1-111 wu
3adukcupynTe.

9.2 HacTpoiika yrnoso# wkanbi [1-10]

MocpeactBoM yrnoeoit  wkansl  [1-10]  MoxHo
MOATOHATb Yron CTaLMOHAPHOro YCTpPoOWCTBa K
HaknoHy obpabaTeiBaeMon fetanu.

» Pacdukcupyite BUHTbI-bapallku ons
yctaHoBku yrna [1-7]1 nytém oTBopaumBaHus
npoTus Yacosoit ctpenku [3].

» YCTaHOBWTE HYXXHbIN yros.
» 3adukcupyinTe BUHTbI-bapallku AN yCTaHOBKM

yrna [1-7] nytém 3aBopaumnBaHua no yacosoit
ctpesnke [3].

0630p TpebyeMoh BbICOTbI KPOMOYHOW NEHTbI
OTHOCUTENbHO BbiCOThbl o6pabaTbiBaeMol petanu
M YCTaHOBKM yrna

BbicoTa MuH1ManbHas BbICOTa KPOMOYHOWM
obpabatbiBaemo| neHTsl (h2) B MM npu ycTaHoBKe
n netanm (h1) B yrna

MM

0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 L6 60
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@ AP-KA 65

h21 ¢h1

00
h2
45° /rﬂ
9.3 PerynupoBka KpoMK0061ML,0BOYHOIO
CTaHKa
CobniofanTe pykoBOACTBO MO 3KCMyaTaLmm
KpoMkoobnunuoBoyHoro ctaHka KA 65.
@ 3anpelaeTcs NpUBOAMTb
KPOMKOOBANL,OBOYHbIN CTaHOK B

CTauMOHApPHOM yCTPOVICTBe B MnoJio)XeHue

ans OYUCTKM! [ns OUYMCTKM
KPOMKOOBNMLOBOYHBIA ~ CTAHOK  cnepyeT
npeaBapuUTENbHO LEMOHTMPOBATb n3
CTaLMOHaPHOro YCTPOMCTBA.
10 BbinonHeHue pabot c noMowybio
MalUNHKHN
10.1 YcTaHOBKa KPOMOYHOMN NEHTbI

» BBenute KpoMOYHY0 JIEHTY 3a HaMpaBASIOLUM
wTndTom [1-9] B BBOA KPOMOUHOW NIEHTLI, YTOOBI
npefoTBpaTUTL €€ cocKanb3blBaHWe B X04e
CK/IeMBaHMa nog yctaHosaeHHbIM yriom [9].

» OpuH pa3 HaXXMuTe KHOMKY  Mycka
KPOMKOOB/IMLOBOYHOIO CTaHKa A/ BKIIHOYEHNS
MexaHu3Ma BTsrmsaHus nextol [9].

» [losnumnoHupynte obpabatbiBaeMyto fetanb Ha
Hanpasnatowem ynope [1-111 [10].

» CHoBa HaXXMuTe KHOMKY nycka
KPOMKOOB/IMLLOBOYHOMO CTaHKa W LOXAUTECh
NosiBNIEHNS KPOMOYHOW NeHTbl C BULMMbIM
cnoem knes Ha Heit [101].

» [lposegunte  obpabaTbiBaeMmyiw  fetanb C
NPVXXMMOM K MPWMXXMMHOMY  BalWKy  Ha
KPOMKOOBAMLOBOYHOM CTaHKe B HampaBfieHWM
cnpasa Haneso [111].
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10.2 O6paboTka ¢pacoHHbIX peTanen

Ons ynpowexna obpaboTkn ¢acoHHbIX AeTanen
MOXXHO MPUHSATH CefyloLine Mepbi:

» VCnonb3ynTe  [OMOJHWUTENbHbIM  BalMK B
KayecTBe BTOPOM  TOUKM  MpUXMMA  [LNS
obecneyeHnsa ctabmnbHoCTM.

» 3akpenute CKONb3fAWMe MNACTUHbI CHU3Y Ha
obpabatbiBaeMor  peTanu,  Hanpumep  C
MOMOLLbI0 2-CTOPOHHEro ckotya, T. K. geTalb
MOoXeT 3acTpaTb B HEeMnoABMXHO
CMOHTMPOBAHHbIX CKOMb3ALLMX NNACTAHAX.

» [lpn obpaboTtke petanent HebonblloOro pasmepa
BMeCTo CKONb3ALWMX nnacTuH MOXHO
MCNonb30BaTb AepeBAHHbIA BpyCcoK TONLLMHON
6 MM, 3aKpenunB ero CHU3y.

10.3 O6paboTka KpOMOK U3 HaTypanbHOM

APEeBECUHDI
Xpynkue KpOMKU U3 HaTypaNbHON APEeBECUHbI IErKO
nomatotcs. Bo m3bexaHne 3TOro MOXHO MPUHATb
cnefyioLive Mepbl:
» VCNoMb3ynTe [AOMNOSHUTENbHLIN BaNWK, 4TOObLI
CoXpaHuTb bonbLlunin paguyc narnba KPOMoOYHOM
NEHTHI.

» Bepwute obpabatbiBaeMyto AeTanb nog yriaom 5-
10° k npuxunmHoMy Banuky [12].

11 OcHacTtKa

Ncnonb3ynte  Tonbko — pgonyuweHHble  Festool
OCHACTKy W pacxofHble MaTepuanbl. CMm. kaTanor
Festool nnu cant www.festool.ru

CepBucHoe obcny)kuBaHue U peMoHT
TONbKO Yepe3 GUPMY-U3roTOBUTENS
WAN B HalUUX CEPBUCHbBIX MaCTEPCKMX:
E=rrm 2~pec bavxkanwen MacTepcKon CM. Ha
www.festool.com/service

Mcnonb3yinte TONbKO OpPUTMHasbHbIE
3anacHble 4actn Festool! N® png
3aka3a Ha: www.festool.com/service

12 OnacHoCTb AN OKpY)XaloLen
cpepbl

He BbibpacbiBanTe uspenne BMecte ¢ 6bITOBbIMU

oTxopaamu! ObecneybTe besonacHylo  ong

OKpyXalollen cpefbl  YyTUAM3AUMIO  U3LENUNR,

OCHacTku u ynakoBku. CobniogainTe gencrtaytoLime

HauMoHaNbHbIE NMpeannCcaHng.

Nudopmaums no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach



Originalni navod k pouziti

1 Technické udaje

Adaptérova deska AP-KA 65
Plynule nastavitelny thel 0° - 45°
Vyska hrany 18- 65mm
Tloustka hrany 0,5-3,0mm :

* s - . -7
v zavislosti na materialu

2 Symboly
C Varovani pred vseobecnym nebezpecim

Prectéte si navod/pokyny!

E Nepatri do komunalniho odpadu.
@ Rada, upozornéni

3 Jednotlivé soucasti
[1-1] Kluzné desky (15 x)
[1-2] Kovovy mUstek

[1-3] Stacionarni pripravek
[1-4] Pridavny véalecek
[1-5] Uhelniky

[1-6] Posuvny uzavér

[1-7] Otocné knofliky pro nastaveni uhlu
[1-8] Vedeni

[1-9] Vodici kolik

[1-101  Uhlova stupnice
[1-11]1  Vodici doraz

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.
4 Ucel pouziti
Adaptérova deska AP-KA 65 slouzi k stacionarnimu
pouziti olepovacky hran KA 65, k lepeni paskovych
hran ze dreva, drevu podobnych materiald a plastu.
Moznosti montaze adaptérové desky:
- do dérované desky LP-KA 65 MFT/3 ve spojeni
s multifunkénim stolem MFT/3,
- do vyfrézovani v pracovni desce a vhodném stolu
podle ndvodu k montazi od spolecnosti Festool.
Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem pre-
bira odpovédnost uzivatel.

AP-KA 65 @
5 Bezpecnostni pokyny
/\ Vystraha! Prectéte si viechny bezpeénostni
pokyny a instrukce.Chyba pri dodrzovanivarovnych
upozornéni a instrukci mize zplsobit zasah elek-
trickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uschovej-
te, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.
5.1 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi
- Dodrzujte ustanoveni v navodu k obsluze olepo-
vacky hran KA 65 a multifunkéniho stolu MFT/3,
abyste predchazeli vzniku nebezpedi a Grazim.
- Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou
vsechny otocné knofliky [1-7] pevné utazené.

6 Instalace

Dodrzujte ustanoveni v navodu k obsluze
multifunkéniho stolu MFT/3.
Postarejte se o to, aby byla podlaha kolem
pily rovna, vdobrém stavu a bez volné lezicich

predmétl (napf. trisek a odrezkd).

7 Montaz do dérované desky LP-KA
65 MFT/3
71 Montaz adaptéroveé desky [2]

Dily namontujte nasledovné:

» Stacionarni pripravek
k Ghelnikim [1-5].

» Kovovy mistek [1-2] nasroubujte pres stacio-
narni pripravek [1-3].

» Vodici kolik [1-9] avodici doraz [1-11] na-
Sroubujte na stacionarni pripravek [1-3].

[1-31 prisroubujte

7.2 Montaz olepovacky hran

Olepovacku hran je nyni mozné upevnit do adapté-
rové desky:

» Otocné knofliky k nastaveni Ghlu [1-7] uvolnéte
otadCenim proti sméru hodinovych rucicek [3].

» Nastavte Ghlovou stupnici [1-10] na hodnotu
45° [3].

» Otoéné knofliky k nastaveni uhlu [1-7] zajistéte
otacenim ve sméru hodinovych rucic¢ek [3].

» Olepovacku hran nasunte do vedeni [1-8] vlevo
a vpravo [4].

» Olepovacku hran upevnéte pomoci posuvnych
uzavéra [1-6] [5].

» Otocné knofliky k nastaveni uhlu [1-7] uvolnéte
otacenim proti sméru hodinovych rucicek [6].

» Nastavte Uhlovou stupnici [1-10] na hodnotu 0°
[6].

» Otocné knofliky k nastaveni thlu [1-7] zajistéte
otacenim ve sméru hodinovych rucicek [6].
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@ AP-KA 65

7.3 Montaz kluznych desek [7]

Kluzné desky [1-1] se montuji na dérovanou desku

podle velikosti a tvaru obrobku, aby se zajistilo jeho

bezpecné vedeni a zamezilo se preklopeni.

7.4 Montaz pridavného valecku [7 A]

Pridavny valecek [1-4] lze pripevnit v pripadé dlou-

hych obrobkl jako podporu vedeni.

» Montaz se provadi nasroubovanim ve sméru ho-
dinovych rucicek.

» Demontaz se provadi odSroubovanim proti smé-
ru hodinovych rucicek.

8 Montaz do vlastni pracovni desky
Navod k montazi od spolecnosti Festool obsahuje:
- Rozmeéry vyfrézovani pro adaptérovou desku

- Rozméry arozmisténi otvorl pro uloZeni kluz-
nych desek
» Podokonceni pripravy vlastni pracovni desky lze
pokracovat s montazi ostatnich prvki podle ka-
pitoly 7.

9 Nastaveni
9.1 Nastaveni vodiciho dorazu [8]

Vodici doraz [1-11] lze nastavit na tloustku hranové
pasky. V zavislosti na zvoleném stupni se vyrovna
vzdalenost obrobku od nalepovaciho valecku.

Prehled nezbytnych vysek hranovych pasek ve
vztahu k vysce obrobku a nastavenému uhlu

Tloustka hranové pasky v mm Stupen
0,5-0,8 0,5
0,8-1,3 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

v

Vodici doraz [1-11] vytdhnéte nahoru.

» Vodici doraz [1-11] nastavte podle oznaceni na
tloustku hrany.

» Vodici doraz [1-11] posunte doll a nechte za-
padnout.

9.2 Nastaveni thlové stupnice [1-10]

Pomoci Ghlové stupnice [1-10] (ze pFizplsobit thel

stacionarniho pripravu podle zkoseni obrobku.

» Otocné knofliky k nastaveni Ghlu [1-7] uvolnéte
otadCenim proti sméru hodinovych rucicek [3].

» Nastavte Uhel.

» Otocné knofliky k nastaveni thlu [1-7] zajistéte
otaéenim ve sméru hodinovych rucicek [31.
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Vyska obrobku | Minimalni vySka hranové pasky
(A1) v mm (h2) v mm pFi nastaveném uhlu

0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 A

38 42 4é 60

h2

9.3

®

10

10.1

>

Nastaveni olepovacky hran

Dodrzujte ustanoveniv navodu k obsluze ole-
povacky hran KA 65.

Ve stacionarnim pripravku neni mozné ole-
povacku hran uvést do polohy vyplachnuti!
Pro provedeni vyplachnuti se musi olepovac-
ka hran demontovat ze stacionarniho pri-
pravku.

Prace s naradim

Nalepovani hranové pasky

Zavedte hranovou pasku za vodicim kolikem [1-
9] do vedeni pasky, aby se béhem lepeni
s nastavenym Uhlem zabranilo sklouznuti hra-
nové pasky [9].

Jednim stiskem tlacitka Start spustte vtahovani
hranové pasky [9].

Umistéte obrobek k vodicimu dorazu [1-11]
[10].

Stisknéte opét tlacitko Start olepovacky hran
a vyCkejte, dokud se neobjevi hranovad paska
s viditelnym lepidlem [10].



» Posouvejte obrobek zprava doleva podél olepo-
vacky hran a pritom jej tlacte k pritlacnému va-
lecku [11].

10.2 Zpracovani tvarovanych dilu

Aby se usnadnilo zpracovani tvarovanych dild, je

mozné provést nasledujici opatreni:

» Pouzijte pridavny valecek jako druhy pritlacny
bod ke zvyseni stability.

» Kluzné desky upevnéte zespodu na obrobek,
napr. oboustrannou lepici paskou, nebot za pev-
né namontované kluzné desky by se mohl obro-
bek zaseknout.

» Vpripadé malych obrobkl lze zespodu namisto
kluznych desek upevnit drevény spalik s vyskou
6 mm.

10.3 Lepeni hran z masivniho dreva

Krehké hrany z masivniho dreva se snadno lamou.

Lze tomu zabranit nasledujicim opatrenim:

» PouZijte pridavny valecek, abyste dosahli vétsi-
ho poloméru ohybu hranové pasky.

AP-KA 65 @

» Obrobek vedte proti pritlacnému valecku pod
Uhlem cca 5°?10° [12].

1 Prislusenstvi
Pouzivejte pouze prislusenstvi a spotfebni material
schvaleny firmou Festool. Viz katalog Festool nebo

www.festool.com.
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi

e
@ adresu najdete na:

www.festool.com/service

Servis aopravy smi provadét pouze

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. €. na:
www.festool.com/service

EKAT .

12 Zivotni prostredi

Nevyhazujte zarizeni do domovniho odpadu! Ne-
chte ekologicky zlikvidovat zarizeni, prislusenstvi
a obaly! Dodrzujte platné narodni predpisy.
Informace k REACh: www.festool.com/reach
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AP-KA 65

Oryginalna instrukcja eksploatacji

1 Dane techniczne

Ptyta przystawkowa AP-KA 65
Bezstopniowa regulacja kata 0° - 45°
Wysokos¢ krawedzi 18-65mm "
Grubos¢ krawedzi 0,5-3,0mm :

* . s . .
w zaleznosci od materiatu

2 Symbole
C Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Instrukcja/przeczytac zalecenial!

E Nie wyrzucac do odpaddw komunalnych.

@ Zalecenie, wskazowka

3 Elementy urzadzenia
[1-1] Ptyty $lizgowe (15 x)
[1-2] Mostek metalowy

[1-3] Urzadzenie stacjonarne
[1-4] Rolka dodatkowa

[1-5]  Katniki

[1-6] Zasuwa zamykajaca
[1-71 Pokretta do regulacji kata
[1-8] Prowadnice

[1-9] Kotek prowadzacy
[1-10]1  Skala katowa

[1-11]1  Adapter prowadnicy

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukgji
obstugi.

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Ptyta przystawkowa AP-KA 65 przeznaczona jest do
stacjonarnego zastosowania oklejarki do krawedzi
KA 65, do przyklejania tasm krawedziowych z drew-
na, materiatow drewnopodobnych oraz tworzywa
sztucznego.

Mozliwosci montazu ptyty przystawkowe;j:
- w ptycie perforowanej LP-KA 65 MFT/3 w pota-
czeniu ze stotem wielofunkcyjnym MFT/3,

- w wyfrezowaniu we wtasnym blacie roboczym i o
odpowiednim stole zgodnie z instrukcja montazu
Festool.
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W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-
kownik.

5 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa

& Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie

zalecenia bezpieczenstwa pracy i instrukcje.Nie-

przestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowo-

dowac porazenie elektryczne, pozar oraz/lub ciez-

kie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-

nia w przysztosci.

5.1 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla

urzadzenia

- Przestrzegac instrukcji eksploatacji oklejarki do
krawedzi KA 65 i stotu wielofunkcyjnego MFT/3,
aby uniknac zagrozen i wypadkow.

- Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic
sie, czy wszystkie pokretta [1-7] sa dokrecone.

6 Rozstawianie

Przestrzega¢ instrukcji eksploatacji stotu
wielofunkcyjnego MFT/3.
Nalezy zadbac o to, aby podtoze wokét urza-
dzenia byto ptaskie, w dobrym stanie i bez le-
zacych dookota przedmiotéw (np. widry i pozostato-
$ci po cieciu).

7 Montaz w ptycie perforowanej LP-
KA 65 MFT/3
71 Montaz ptyty przystawkowej [2]

Czesci montowac w nastepujacy sposob:

» Urzadzenie stacjonarne przykreci¢ [1-3Ina kat-
nikach[1-5].

» Przykreci¢ most metalowy [1-2] poprzez urza-
dzenie stacjonarne[1-31.

» Przykreci¢ kotek prowadzacy[1-9] oraz adapter
prowadnicy [1-11] do urzadzenia stacjonarne-
gol[1-31.

7.2 Montaz oklejarki do krawedzi

Teraz mozna zamocowac oklejarke do krawedzi w

ptycie przystawkowe;j:

» Przekrecic¢ pokretta do ustawiania kata [1-71 w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek ze-

gara [3].

Ustawic skale katowa [1-10] na 45° [3].

Przekreci¢ pokretta do ustawiania kata [1-7lw

kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara

[3].

» Wsunac oklejarki do krawedzi z prawej i z lewe;
strony w prowadnice [1-81[4].
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» Zablokowac oklejarke do krawedzi zasuwa za-
mykajacal1-6][51.

» Przekreci¢ pokretta do ustawiania kata [1-7] w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek ze-
gara [6].

» Ustawic skale katowa [1-10] na 0° [6].

» Przekreci¢ pokretta do ustawiania kata [1-7]w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara

[6].
7.3 Montaz ptyt slizgowych [7]
Ptyty slizgowe [1-1] montowane sa zaleznie od
wielkosci i ksztattu obrabianego elementu na ptycie
perforowanej tak, aby zapewnic¢ bezpieczne prowa-
dzenie elementu obrabianego i zapobiec przewro-
ceniu.

7.4 Montaz rolek dodatkowych [7 A]

Rolka dodatkowa [1-4] moze by¢ umieszczona dla
podparcia prowadnicy w przypadku dtugich ele-
mentow obrabianych.

» Montaz poprzez dokrecenie w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazoéwek zegara.

» Demontaz poprzez odkrecenie w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazdéwek zegara.

8 Montaz we wtasnym blacie robo-
czym

Instrukcja montazu firmy Festool zawiera:

- Zwymiarowanie wyfrezowania na blat roboczy

- Zwymiarowanie szablonu otworéw dla umiesz-

czenia ptyt slizgowych

» Po przygotowaniu wtasnego blatu roboczego
mozna kontynuowa¢ montaz pozostatych ele-
mentow opisanych w rozdziale 7.

9 Ustawienia

9.1 Ustawianie adaptera prowadnicy [8]
Adapter prowadnicy [1-11] mozna dostosowac do
grubosci tasmy krawedziowej. W zaleznosci od wy-

branego stopnia spowoduje to wyréwnanie odstepu
pomiedzy elementem obrabianym a rolka z klejem.

Grubos¢ tasmy krawedziowej w Stopien

mm

AP-KA 65

» Opusci¢ adapter prowadnicy [1-11]1 do poziomu,
w ktdérym nastapi jego zatrzasniecie.

9.2 Ustawianie skali katowej [1-10]

Skala katowa [1-10] umozliwia dostosowanie kata

urzadzenia stacjonarnego do skosu elementu obra-

bianego.

» Przekreci¢ pokretta do ustawiania kata [1-7lw
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek ze-
gara.[3]

» Ustawic kat.

» Przekreci¢ pokretta do ustawiania kata [1-7Iw
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara

[3].

Przeglad wymaganej wysokosci krawedzi w od-
niesieniu do wysokosci elementu obrabianego i
ustawienia kata

05-08 0,5
08-13
1,3-2,3 2
2,3-3,0

» Podnoszenie adaptera prowadnicy [1-11].

» Ustawi¢ adapter prowadnicy [1-11] na znaczni-
ku na grubos¢ krawedzi.

Wysokos¢ ele- Minimalna wysokos¢ tasmy krawe-
mentu obrabia-|dziowej (h2) w mm przy ustawianiu
nego (h1) w mm kata
0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 46 60

9.3 Ustawianie oklejarki do krawedzi

Przestrzegac instrukcji eksploatacji oklejarki
do krawedzi KA 65.

Nie mozna umieszczac oklejarki do krawe-
dzie w urzadzeniu stacjonarnym w pozycji
ptukania ! Na czas ptukania nalezy wyjac
oklejarke do krawedzi z urzadzenia stacjo-
narnego.
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AP-KA 65

10 Praca za pomoca urzadzenia

10.1 Umieszczanie tasmy krawedziowej

» Wprowadzi¢ tasme krawedziowa za kotkiem
prowadzacym [1-9]1 w mocowanie krawedzi, aby
zapobiec zeslizgiwaniu sie tasmy krawedziowe;
podczas klejenia przy ustawionym kacie [9].

» Wecisnac 1 x przycisk Start oklejarki do krawe-
dzi, aby uruchomi¢ mechanizm wciagania kra-
wedzi [9].

» Ustawi¢ element obrabiany na adapterze pro-
wadnicy [1-111[10].

» Wecisna¢ ponownie przycisk Start na oklejarce
do krawedzi i odczekac, az pojawi sie tasma
krawedziowa z widoczna warstwa kleju [10].

» Docisnac¢ element obrabiany na watek docisko-
wy przesuwajac go z prawej do lewej strony
wzdtuz oklejarki do krawedzi [11].

10.2 Obrobka ksztattek

Aby utatwi¢ obrdbke ksztattek, mozna podjac na-

stepujace dziatania:

» Zastosowac rolke dodatkowa jako drugi punkt
dociskowy zapewniajacy stabilizacje.

» Zamocowac ptyty slizgowe od dotu na elemen-
cie obrabianym, np. za pomoca dwustronnej ta-
smy klejacej, poniewaz w zamocowanych na
state ptytach slizgowych moze dochodzi¢ do za-
klinowywania sie elementu obrabianego.

» W przypadku elementéw obrabianych matych
rozmiardw mozna zamiast ptyt slizgowych za-
mocowac od dotu klocek drewniany o wysokosci
6 mm.
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10.3 Mocowanie krawedziakow z litego drew-

na
Kruche krawedziaki z litego drewna tatwo pekaja.
Aby temu zapobiec, mozna podja¢ nastepujace
dziatania:
» Zastosowac rolke dodatkowa, aby uzyskad
wiekszy promien giecia tasmy krawedziowe;j.
» Wprowadzi¢ element obrabiany pod katem ok.
5° - 10° wzgledem rolki dociskowej [12].

1 Wyposazenie

Nalezy uzywac wytacznie wyposazenia i materiatow
eksploatacyjnych dopuszczonych przez firme Fe-
stool. Zobacz Katalog Festool lub odwiedz strone
www.festool.com.

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
nie u producenta lub w warsztatach
autoryzowanych: prosimy wybrac naj-
blizsze miejsce sposrod adresow za-
mieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
| mowienia pod:

= www.festool.com/service

12 Srodowisko

Nie wolno wyrzuca¢ urzadzenia wraz z odpadami
domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i opakowania
nalezy przekaza¢ zgodnie z przepisami o ochronie
$rodowiska do odzysku surowcow wtornych. Nalezy
przestrzega¢ obowiazujacych przepiséow panstwo-
wych.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach



OpuruHanHo "PbKoBopacTBo 3a pabota”

1 TexHn4yecku paHHKU

ApanTtepHa nnockocTt AP-KA 65
Be3cTeneHHa perynauns Ha brbna 0° - 45°
BucounHa Ha pbba 18- 65 MM
NebenvHa Ha pbba 0,5-3,0 MM *

* B 3aBMCUMOCT OT MaTepuana

2 CuMBoOn

C MpenynpexpaeHue 3a obLa onacHocT

I'IpoqueTe PBKOBOACTBOTO U yKaBaHMﬂTa!

E [a He ce n3xBbLPAS KaTo BUTOB OTNAABK.

@ CbBeT, yka3aHue

3 EneMeHTH Ha ypepa
[1-1]

Mnoykm 3a npunabssaxe (15 x)

[1-2] MeTaneH mocT

[1-3] CraunoHapHo npucnocobneHue

[1-4] JlonbaHnTeNeH Ban

[1-5] BuHkenosm yactu

[1-6] 3acTonopsBally nab3raym

[1-7] BbpTaum ce KonyeTa 3a HacTpoiika
brb/ia Ha psA3aHe

[1-8] Bopaun

[1-9] Bopew wudt

[1-10] Ckana nokasBalla brbja Ha ps3aHe

[1-11]1  Bopau

Mo3oBaHMTe M30b6paxkeHUs ce HaMMpaT B HA4anoTo
Ha yKa3saHwueTo 3a ynoTpeba.

4 M3nonsyBaHe no npefHa3Hayve-
HUeTo

ApantepHata nnockocT AP-KA 65 cnyxu 3a ctaumo-

HapHa ynoTpeba Ha pbyHaTa KaHTMpalla MalUWHa

KA 65, 3a nocTaBsiHe Ha KaHTMpaLLW NEHTU OT Obp-

BO, N0A06HM Ha LbPBO MaTepmanu 1 NnacTMaca.

AP-KA 65

Bb3MOXXHOCTU 3a MHCTanMpaHe Ha apganTepHaTa
MJOCKOCT:

- B nepdopupaHata nnova LP-KA 65 MFT/3 B kom-
buHaums ¢ MynTudyHKLUMoHanHaTa Maca MFT/3,

- B 0TBOpa Ha cobcTBeHa paboTHa nnoya v nogxo-
Aslla Maca cnopej ykasaHusiTa 3a BrpaxxaaHe Ha
Festool.

pn ynotpeba He no npefHasHayeHve BUHA
HOCW M3N0N3BaLLKS.

5 MpaBuna 3a TexHukarta Ha 6e30-
nacHoOCT

& MpepynpexaeHue! Mpoyetete BCUYKMU YKa3sa-

HUA 1 Npenopbku 3a 6e3onacHocT. Hecna3eaHeTo

Ha npeaynpeguTesHUTe YyKasaHMA U ynbTBaHUA

MO>e Aia CTaHe NpUYMHa 3a eNleKTpUYeckm ygap, no-

Xap nU/vnv TexKn HapaHaBaHus.

CbxpaHsiBalTe BCUYKM MHCTPYKLMU 3a b6esonac-
HOCT M YNbTBaHMSA, 32 A MOXKe B Gbaelle npu HyX-
ha fa ce KOHCYNnTUpare C TaX.

5.1 CneundunyHm yKkasaHusa 3a 6esonacHocT
npu pabora c ypeaa
- CvbniopgaBaiTe ykasaHuaTa 3a ynotpeba Ha pbu-
HaTa KaHTupawa MawwmHa KA 65 1 Ha MynTUdYHK-
uMoHanHata maca MFT/3, 3a na npepotBpaTute
ONaCHOCTW 1 310MNOAYKW.

- YBepete ce npeou 3arnoysaHe Ha paboTa, ye
BCUYKM BbpTALLM ce konueTa [1-7] ca 3ppaBo 3a-
TerHaTtu.

[ MoHTaXx

B3emeTe nof BHMMaHWe ykasaHWeTO 3a yno-
Tpeba Ha MynTUdyHKUMOHanHaTa Maca MFT/
3.
OcurypeTe noga okono pabotHaTta Maca ga e
paBeH, B L,06pO CbCTOSIHME W MO HETO Aa HAMA

cBoboAHO Nexalun npeaMeTy (Hanpumep CTbproTu-
HU 1 OCTaTbLM OT OTpsi3aH MaTepuan).

7 MoHTaXx B nepdpopupaHa nnoya
LP-KA 65 MFT/3
71 MoHTUpaHe Ha aganTepHaTa nnockocT[2]

MOHTMpaI‘;ITe 4acTuTe no cjiegHNA Ha4nH:

» 3aBWHTETe CTauMOHapHOTO npucnocobnexmne
[1-3] kbM BuHKenoswuTe yactu [1-5].

» 3asuHTeTe MeTanHus moct [1-2] Bbpxy cTaumo-
HapHoTo npucnocobnexme [1-3].

» 3asunTete Bogewms wndt [1-91 u sopava [1-
11] 3a cTaumoHapHoTo npucnocobnexne [1-31.

7.2 MoHTaXX Ha pbYHaTa KaHTMpaLla MallMHa

PbyHaTa KaHTMpallLa MallMHa Moxe fAa bbae 3akpe-
neHa camo 3a ajanTepHaTa NiocKocT:
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AP-KA 65

» Pasxnabete BpbTKUTE 3@ peryvmpaHe Ha brb-
nal1-7] no nocoka obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa
ctpenkal3].

» HacTtpoiTe brona Ha ckanata [1-10] Ha 45°[31.

3aTerHeTe BpbTKMUTE 3a perynupaHe Ha brbnall-

71 no nocoka Ha YacosHmkosaTa cTpenkal3l.

» [TbxHeTe pbuHaTa KaHTMpalla MalnHa OTAACHO
n oTnsBo BbB BogaunTe[1-8] [4].

» 3akpeneTe pbuyHaTa KaHTMpalia MawwWHA CbC
3actonopsaBsalyuTe nabaraun [1-6] [5].

» PasxnabeTe BpbTKUTE 3@ peryjmpaHe Ha brb-
nal1-7] no nocoka obpaTHa Ha 4acoBHMKOBaTa
ctpesnkalél.

HactpoiiTe brona Ha ckanata [1-10]na 0°[6].

3aTerHeTe BpbTKMTE 3a perynupaHe Ha bronall-
71 no nocoka Ha YacoBHuKoBaTa cTpeskalé].

v

\ A 4

7.3 MoHTa)k Ha NJIOYKUTE 3a NPUNTb3Ba-
He[7]

Mnoykmte 3a npunnb3saHel1-1] busat MoHTUpaHK

B 3aBMCMMOCT OT popMaTa v rojieMmHaTta Ha pabot-

HWSA OeTain Bbpxy nepdopupaHaTa nnoya, 3a Aa

OCUTYpPSAT CUTYPHO BOAEHE Ha AeTaisia 1 Aa npeno-

TBpaTAT 3arybarta Ha KOHTPOI.

7.4 MoHTaX Ha ponbnHuTenHus san[7 Al

Jonbnuutenuuat san [1-4] moxe pa 6bpe nocra-

BeH 3a nofrnomaraHe Ha BOAEHETO MpW AbATU pa-

00THW peTannu.

» MoHTupaHe Ypes 3aBMBaHe Mo NocoKa Ha YacoB-
HMKOBaTa CTpekKa.

» [leMOHTUpaHe Ype3 oTBMBaHe B Nocoka obpaTHa
Ha YaCOBHMKOBATa CTpesKa.

8 MoHTaX B co6¢cTBeHa paboTHa nno-
ya

YKa3aHueTo 3a BrpaxpaaHe Ha Festool cbabpxa:

- OpasMepsiBaHe Ha oTBOpa 3a ajanTepHaTa nJo-
cKocT

- OpasMepsiBaHe Ha peauLaTa 0TBOPW 3a NOApPex-
[aHETO Ha NJIoYKMTE 3a NPUNIb3BaHe

» Cnepn nogrotoBkata Ha cobctBeHaTa paboTHa
njao4ya MOHTMPAHETO Ha OCTaHaNUTE eNeMEHTM
MoXe Aa bbae Npoab/iXXeHo KakTo B pasaen 7.
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9 PerynupoBku

9.1 HacTpoiika Ha Bopaya[8]

BogaubT [1-11]1 Moxe ga 6bae perynupaH crnopef
nebenuHaTa Ha KaHTMpalyaTa NeHTa. B 3aBucumocT
oT u3bpaHaTa cTeneH pa3cTosaHMeTo Mexay pabot-
HWUSA BeTann v nenawus Ban bnea M3paBHEHO.

[lebennHa Ha KaHTUpaLaTa NeHTa CreneH

B MM
05-0,8 0,5
08-13
1,3- 2,3
2,3-3,0

v

W3gbpnaite Bogayal1-11] Harope.

» Hacrtpoite Bogaya [1-11] cnopepn mMakunpoBkaTa
Ha nebenunHaTa Ha KaHTa.

» Csanete Hagony sogauval1-11] mokato ce 3ar-
He3aum.

9.2 PerynupaHe Ha broia cnpsaMo cKkanaTa
[1-10]

Upes ckanata [1-10] brunbT Ha cTaumoHapHOTO

npucnocobneHne Moxe aa 6bae HanacBaH Ha CKo-

ceHuTte pbboBe Ha paboTHua geTann.

» PasxnabeTe BpbTKWTE 3a peryaumpaHe Ha brb-
nal1-7] no nocoka obpaTHa Ha YacoBHMKOBATa
ctpenkal3].

» HacTtpounte brona.

» 3aTerHerte BPbTKUTE 3a perynvpaHe Ha broiall-
71 no nocoka Ha YacosHukoBaTa cTpesikal3l.

0630p Ha HeobxoAUMUTE BMCOYMHU HA KaHTMpa-
LLaTa NIeHTa CNpsiMo BUCOYMHATa Ha paboTHus pe-
TaWN M HaCTPOEHUS bIrbA

BucounHa Ha | MUHWManHa BUCOYMHA Ha KaHTK-
paboTHMA pawata nexTa (h2) B MM npu
netaiin (h1) B HacTpoiika Ha brbfia
MM
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60




hzi ¢h1

00
%
45° /;1
9.3 PerynupaHe Ha pbyYyHaTa KaHTMpaLwa Ma-
LUMHA

PbyHaTa KaHTMpalla MalMHa He Moxe Aa

bbae nocTtaBeHa B NO3MLUMA 33 NPOMUBAHE

3ae[lHO CbC CTauMoHapHOTO npwucnocobne-

Hue! pn nNpoMMBaHe pbyHaTa KaHTUpaLa

MalunHa TpsbBa pga O6bhe AEMOHTMpaHa oT
cTauMoHapHOTO npucnocobnexme.

B3emeTe nof BHMMaHWe ykasaHWeTo 3a yno-
Tpeba Ha pbyHaTa KaHTUpalla MalmHa KA 65.

10 Pa6oTta ¢ MawmnHaTa

10.1 MocTaBsHe Ha KaHTUpaLLaTa IeHTa

» BkapaiiTe kaHTUpallaTa NeHTa 3af BofeLLMSA
wmndT [1-9] B oTBOpa 3a neHTaTa, 3a ga Gbae
NpeaoTBpaTeHO M3MAb3BaHETO Ha fieHTaTa Mo
BpeMe Ha 3anensaHe nog bronl9l.

» HatucHeTe BefHBbX CTapT-byToHa Ha pbyHaTa
KaHTMpalla MallMHa, 3a Aa 3ano4yHe n3gbpnea-
HeTo Ha nenTata [9].

» MMosnumonupante paboTHMS AeTaltn 4o Boja-
ya[1-11]1 [10].

» HaTucHeTe NMoBTOpHO cTapT-ByTOHa Ha pbyHaTa
KaHTMpalla MallWHa U n3YakalTe [oKaTo KaHTu-
paliaTa SIeHTa He ce MosBM Hama3aHa C Nienu-
no[10].

» [lpuaswmxeTe paboTHUS feTann C HATUCK BbpXY
Basa OTASCHO HaNsiBO Ha pbyHaTa KaHTUpaLla
MalwuHa [11].

AP-KA 65

O6paboTka Ha geTaitnm cbe cneundpuyHa

¢dopMa

3a pa bbae ynecHeHa obpaboTkaTa Ha feTannam cbe

cneundunyHa dopma, MoraT fa bbaaT npegnpueTn

CNefHNTE MepKMU:

» VI3nonsBavTe AONbAHWUTENHUS Ban KaTo BTopa
ornopHa Touka 3a cTabunHocrT.

» 3akpeneTe NA0YKKM 33 NpPUNIb3BaHe 0T A0JIHATA
CTpaHa Ha paboTHua feTalnn, HanpuMep C 4BYC-
TpaHHa feneHkKa, Tbin KaTo feTanna Moxe fa ce
3aKayu 3a BeYye MOHTMPaHWTe NIOYKM 3a Npwu-
nab3BaHe.

10.2

» [lpn Mankn paboTHW feTannm BMeCTO NaoykuTe
3a Npunab3BaHe 0THONY MoXe Aa bbae 3akpe-
NeHo napye AbPBO C BUCOUYMHA 6 MM.

10.3 MocTaBsiHe Ha NEHTU OT MaCUBHO AbPBO

JleHTUTE OT MacMBHO AbPBO Ce YynsaT NecHo.3a npe-

[O0TBpaTsiBaHe Moxe fAa npuberHete [o ciefHuTe

MepKM:

» 3nonsBanTte ponbaHUTENEH Ban, 3a fa NOay4m-
Te NO-ronsiM pagmyc Ha orbBaHe Ha KaHTMpalla-
Ta NleHTa.

» Bopgete paboTHUS geTann no brbn oT 0Koso 5° -
10° cnpsamo sanal12].

11 MpuHapgneXxHocTH

N3nonseante camo paspelweHute ot Festool npu-
HaO1eXHOCTU U KOHCYMaTUBKW. BuxTe B kKaTanora Ha
Festool nnn Ha www.festool.com.

'W 06cny)xBaHe Ha KJMEHTU U PEMOHT
" &, CaMo Mpw Npou3BOAMTENA MU OTOPU-
@ 3npaHuTe cepBuM3n: ALpechbT Ha Hau-

6nun3kma go Bac Ha:
www.festool.com/service

3non3gaiTte camMo opurnHanHu pe-
3epBHYM YacTn Festool! KatanoxHu Ho-
Mepa Ha:

www.festool.com/service

12 OkonHa cpepa

He usxebpnanTte To3u NpoAyKT 3a€AHO C AOMAKWH-
ckuTe oTnapgbum! [aseTe okonHaTta cpefa KaTo U3-
XBbPASATE WMHCTPYMEHTa, MpUHAANEXHOCTUTE U
ornakoBKaTa Ha cboTBeTHUTe MecTa. CnasBalTe Ba-
NNLHUTE HaLMOHaNHW pa3nopenbu.

MHdopmMauuma 3a REACh: www.festool.com/reach
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@ AP-KA 65

Originaalkasutusjuhend

1 Tehnilised andmed

Adapterplaat AP-KA 65
Nurk sujuvalt reguleeritav 0° - 45°
Serva korgus 18-65mm "
Serva paksus 0,5-3,0mm :

" olenevalt materjalist

Siimbolid

2
C Ettevaatust: oht!

. Juhis, tutvuge markustega!

%)

E Arge visake elektritdoriista olmejaatmete

hulka!
@ Juhis, soovitus
3 Seadme osad
[1-1] Liugplaadid (15 x)
[1-2] Metallsild
[1-3] Statsionaarne seadis
[1-4] Lisarullik
[1-5] Nurgikud
[1-6] Sulgurklapp
[1-71 Poordnupud nurga reguleerimiseks
[1-8] Juhikud
[1-9] Juhttihvt
[1-101  Nurgaskaala
[1-11]1  Juhtpiire

Nimetatud joonised on toodud kasutusjuhendi al-
guses.

4 Nouetekohane kasutus
Adapterplaat AP-KA 65 on ette nahtud servaliistu
liimimisseadme KA 65 statsionaarseks kasutami-
seks, et paigaldada puidust, puidutaolistest mater-
jalidest ja plastist servaliiste.

Adapterplaadi paigaldamise voimalused:

- paigaldamine perforeeritud plaati LP-KA 65
MFT/3 kombinatsioonis multifunktsionaalse t66-
lauaga MFT/3,

- paigaldamine enda tooplaadi avasse, kasutades
sobivat toolauda ja jargides Festooli paigaldusju-
hiseid.
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Nouetevastase kasutamise korral jaab vas-
tustus seadme kasutaja kanda.

5 Ohutusnouded

& Ettevaatust! Lugege labi koik ohutusnouded
ja juhised.Ohutusnouete ja juhiste eiramine voib
pohjustada elektrilodgi, tulekahju ja/voi raskeid vi-
gastusi.

Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edaspidi-
seks kasutamiseks alles.

5.1 Ohutusnouded seadme kasutamisel

- Ohutuse tagamiseks ja tooonnetuste valtimiseks
jargige servaliistu liimimisseadme KA 65 ja mul-
tifunktsionaalse toolaua MFT/3 kasutusjuhendit.

- Enne t60 alustamist veenduge, et koik poordnu-
pud [1-7] on kindlalt kinni.

6 Paigaldamine

Jargige multifunktsionaalse téolaua MFT/3
kasutusjuhendit.

Toopingi all olev pind peab olema hetasane,

heas seisukorras ja sellel ei tohi leiduda lah-
tiseid lenduvaid osakesi [nt laaste ja l6ikematerjali
jaake).

7 Paigaldamine perforeeritud plaati
LP-KA 65 MFT/3
7.1 Adapterplaadi paigaldamine [2]

Paigaldage detailid jargmiselt:

» Kruvige statsionaarne seadis [1-3] nurgikute
[1-5] kiilge.

» Kinnitage metallsild [1-2] kruvidega statsio-
naarse seadise [1-3] peale.

» Kruvige juhttihvt [1-9] ja juhtpiire [1-11] stat-
sionaarse seadise [1-3] kiilge.

7.2 Servaliistu liimimisseadme paigaldamine

Servaliistu liimimisseadet saab kinnitada ainult

adapterplaati:

» Keerake nurga reguleerimise poordnupud [1-7]
vastupéeva lahti [3].

» Seadke nurgaskaala [1-10] 45° peale [3].

» Keerake nurga reguleerimise poordnupud [1-7]
paripaeva kinni [3].

» Likake servaliistu liimimisseade juhikutesse
[1-81] nii paremalt kui vasakult [4].

» Sulgurklappide [1-6] abil fikseerige servaliistu
liimimisseade [5].

» Keerake nurga reguleerimise poordnupud [1-7]

vastupaeva lahti [6].

Seadke nurgaskaala [1-10] 0° peale [6].

Keerake nurga reguleerimise péérdnupud [1-7]

paripaeva kinni [6].
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7.3 Liugplaatide paigaldamine [7]
Liugplaadid [1-1] kinnitatakse vastavalt tooriku
suurusele ja kujule perforeeritud plaadi kilge, et
tagada tooriku kindlat juhtimist ja valtida kaldu va-
jumist.

7.4 Lisarulliku paigaldamine [7 Al
Lisarulliku [1-4] voib juhiku toestamiseks paigal-
dada pikkade toorikute puhul.

» Paigaldamiseks tuleb kruvid paripaeva kinni
keerata.

» Mahavotmiseks tuleb kruvid vastupaeva lahti
keerata.

8 Paigaldamine enda tooplaati
Festooli paigaldasjuhend sisaldab:
- Adapterplaadi jaoks ettenahtud ava mootmed

- Liugplaatide kinnitamiseks ettenahtud perforee-
ritud avade mootmed ja paigutus
» Parast enda tooplaadi ettevalmistamist saab
jatkata teiste detailide paigaldamisega vastavalt
punktile 7.

9 Seadistamine
9.1 Juhtpiirde seadistamine [8]

Juhtpiiret [1-11] saab reguleerida vastavaks serva-
liistu paksusega. Olenevalt valitud astmest tasa-
kaalustatakse tooriku kaugus liimirullist.

Servaliistu paksus mm Aste
05-0,8 0,5
08-13 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

» Tommake juhtpiire [1-11] iles.

» Reguleerige juhtpiirdel [1-11] margise jargi val-
ja servaliistu paksus.

» Langetage juhtpiire [1-11] ja laske kohale fik-
seeruda.

9.2 Nurgaskaala reguleerimine [1-10]

Nurgaskaala [1-10] abil saab statsionaarse seadi-
se nurka tooriku diagonaali jargi valja reguleerida.

» Keerake nurga reguleerimise poérdnupud [1-7]
vastupdeva lahti [3].

» Reguleerige valja nurk.

» Keerake nurga reguleerimise poérdnupud [1-7]
paripaeva kinni [3].

AP-KA 65 @

Servaliistu vajalik korgus olenevalt tooriku kor-
gusest ja valjareguleeritud nurgast

Tooriku kor- [Servaliistu minimaalne kérgus (h2)
gus(h1) mm mm, kui nurk on
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

h2

®

i ¢h1

h2
45° /rﬁ

Servaliistu liimimisseadme seadistused

Jargige servaliistu liimimisseadme KA 65 ka-
sutusjuhendit.

Servaliistu liimimisseadet ei saa statsio-
naarses asendis viia loputusasendisse! Lo-
putamiseks tuleb servaliistu liimimisseade
statsionaarsest seadisest lahti ihendada.

10 Too seadmega
10.1 Servaliistu kinnitamine
» Viige servaliist juhttihvti [1-9] tagant servaliistu

v

vastuvottu, et valjareguleeritud nurgaga liimisel
valtida servaliistu kohaltlibisemist [9].

Vajutage 1 x servaliistu liimimisseadme start-
nupule, et kaivitada servaliistu sissetommet
[91.

Asetage toorik juhtpiirde [1-11] vastu [10].
Vajutage uuesti servaliistu liimimisseadme
start-nupule ja oodake, kuni servaliist koos lii-
miga nahtavale ilmub [10].

Juhtige toorikut survevaltsile survet avaldades

piki servaliistu liimimisseadet paremalt vasa-
kule [11].
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@ AP-KA 65

10.2 Erikujuliste detailide tootlemine
Erikujuliste detailide toctlemise holbustamiseks
voib rakendada jargmisi meetmeid:

» Stabiilsuse tagamiseks kasutage teise surve-
punktina lisarullikut.

» Kinnitage liugplaadid alt tooriku kiilge naiteks
kahepoolse teibiga, kuna toorik voib statsio-
naarselt kinnitatud liugplaatide kiilge kinni jaa-
da.

» Vaikeste toorikute korral voib liugplaatide ase-
mel kinnitada 6 mm laiuse puidutuki.

10.3 Taispuidust servaliistude paigaldamine

Haprad taispuidust liistud murduvad kergesti. Selle
valtimiseks voib rakendada jargmisi meetmeid:

» Kasutage lisarullikut, et saavutada servaliistu
suurem painderaadius.

» Viige toorik vastu surverullikut kaldu 5° - 10°
nurga all [12].
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11 Lisatarvikud

Kasutage uksnes Festooli lubatud lisatarvikuid ja
materjale. Vt Festooli kataloogi voi veebisaiti
www.festool.com.

)

gilt:
www.festool.com/service

Hooldus ja parandus lubatud vaid
tootja volitatud hooldekeskustes:
hooldekeskuste aadressid leiate lin-

Kasutage Uksnes Festooli originaalva-
ruosi! Tellimisnumbrid leiate lingilt:

www.festool.com/service

12 Keskkond

Arge kiidelge seadet koos olmejditmetega! Utili-
seerige seade, lisatarvikud ja pakend keskkon-
nasaastlikult! Jargige riigis kehtivaid asjaomaseid
eeskirju.

Teave REACH kohta: www.festool.com/reach



F'vnoleg odnyieg xelpLopou

1 Texvika oTtowxeia

MAaka npocappoyéa AP-KA 65
[wvia puBuzopevn ouvexwg 0° - 45°
Yyog akung 18- 65mm
Maxog akpung 0,5-3,0mm :

* ’ .
Avaloya Tou UALKOU

2 LOuBoAa
C [pogtdonoinon anod yeviko Kivouvo

Odnyieg, dlaBaaoTe TIG UNOOELEELG

[lpookopioTe T0 epyaleio, Ta e§apThparta Kat
TN OUOKEUOGOLO OE Pl QLALKN NPOG TO MePL-

BaA\ov avakUkAwon!

@ YnooelEn, oupBouAn

3 Itowxeia epyaleiou

[1-1] MA\akec oAioBnonc (15 x)

[1-2] MeTaMkn yEQupa

[1-3] Y1aBepn diatagn

[1-4] MpoaBeTo poAd

[1-5] Fwviaka e€apthpata

[1-6] 2UpTnG aopaALong

[1-7] MepLoTPOPIKA KOUMMNLG yia Tn pUBULoN
NG ywviag

[1-8] 0dnyoi

[1-9] Meipog 0dnyog

[1-10]1  KAipaka ywviag

[1-111  Avaoroléag 0dnyog

OL avapepopeveg lkOveG BpiokovTal oTnv apxn Twv
odnylLwv AeLToupyiag.

AP-KA 65

4 Xpnon cUUPwva HE TO GKONO NPOO-
pPLOHOU

H nAdka npooappoyea AP-KA 65 xpnatpeuet yua Tn

XPNON TNG OUOKEUNG KaAuyng akpwv KA 65 wg oTa-

Bepn ouokeun, ywa Tnv TonoBETNON TaWLWY KAAUYNG

TNG aKPNG ano §UAo, napopolwy pe 10 EUAO UALKWV

Kal OUVBETIKO UALKO.

AuvatoTtnteg TonoBETNONG TNG NAGKAG NPocapHO-

yéa:

- Xtn 31atpntn nAaka LP-KA 65 MFT/3 oe ouvdua-
OO We To Tpanézt noAanAdv Aettoupytov MFT/3,

- MEoa 0To avolypa 0" éva OLKO 6ag NAyko epyaciag
KaL o' €va KaTaAAnAo TpanézL cUPPwva Pe TLg 0dn-
yieg TonoBetnong Tng Festool.

Xe neplnTwon Pn evOedELYHEVNG XPNONG EU-
BuveTtal o xpnoTng.

5 Ynodei§elg aocpaleiag

& Mpoeidonoinon! AtaBaoTe OAeG TIG UNOJELEELG

ac@aleiag kat T odnyieg.Ta opaiuara kata tnv

TNPNON TWV MPOELOOMOLNTIK®WY UNOJEIEEWV Kal TwV

odnylwv pnopoUv va npokaAeoouv nAekTponAnéia,

nupkayla kat/n coBapoug TpaudaTIoUoUG.

Qulayerte 0Aeg TIG unodei§elg aopaleiag kat odn-

Yieg yia yeANOVTIKN Xpnan.

5.1 Ynodei§elg acpaleiag LOLKEG yLa 1o €p-

YaAeio

- [poo€e€te TIG 00NYyieg AeLToupylag TNG GUOGKEUNG
K@Auyng akpwv KA 65 kal Tou Tpaneziou noAha-
nAwv Aettoupylv MFT/3, yia Tnv ano@uyn Kwvou-
VWV KAl aTUXNHATWY.

- BeBawwBeite npv and tnv epyaoia, 6Tt OAa Ta ne-
ploTpo@ikad koupnia [1-7] eivat otaBepd opiype-
va.

6 TonoB€Tnon

Mpooé€te TIG 00NYieg AetToupyiag Tou Tpane-
zlou noAanAmv Aetroupytv MFT/3.
®povrizeTe, woTe va gival To danedo yupw anod
TO TPANEZL epyaciag eninedo, o€ KAAN KaTa-
oTacn Kat kaBapo and neTapeva KATw AVTIKELPEVA
(n.x. yp€zla kat anokoppara).

7 ZuvappoAoynon Tng dLatpnTng nAa-
kag LP-KA 65 MFT/3

7.1 LuvapuoAdynon Tng NAGKaG Npocapuo-
véa [2]

LuvappoAoynoTe Ta PEPN wG EENG:

» Buwworte tn otabepn datagn [1-3] ota ywviakd
e€aptnpata [1-5] oTaBepa.

» Budwote Tn petalikn yépupa [1-2] navw ano
otaBepn owata€n [1-3].
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AP-KA 65

» Budware Tov neipo 0dnyo [1-9]1 kat Tov avactoléa
0dnyo [1-11] navw otn otaBepn dwataén [1-3].

7.2 LuvappoAdynon TNG CUGKEUNG KAAuyng

aKHWV

H ouokeun KAAUWNG OKUWV HMOPEL TWPA VA OTEPEW-

Bel oTnv NAdka npooapyoyea:

» Avoi€Te Ta NEPLOTPOPLKA KOUKMLA yLa Tn pubButon
¢ ywviag [1-7] evavria otn @opd Twv delKT®@V
Tou poAoytou [31.

» PuBuiorte Tnv KAipaka Tng ywviag [1-10] otig 45°
[3].

» KAeloTe Ta NePLOTPOPLKA KOUPNLA yia Th puButon
¢ ywviag [1-7] npog Tn @opd Twv delkT®OV Tou
poloytou [31.

» Inpwé&Te TN OUOKEUN KAAUYNG akpwv de€La Kat
aploTepa peaa atoug odnyouc [1-8] [4].

» Me Toug oupteg aopaiiong [1-6] otepewate Tn
OUOKEUN KaAuyng akpav [5].

» Avoi€Te Ta NEPLOTPOPLKA KOUKMLA yLa Tn pubButon
¢ ywviag [1-7] evavria otn @opd Twv delKT®@V
Tou poAoytou [6].

» PubBuiote Tnv KAlpaka Tng ywviag [1-10] otig 0°
[6].

» KAeloTe Ta NePLOTPOPLKA KOUPNLA yia T puButon
¢ ywviag [1-7] npog Tn @opd Twv delkT®OV Tou
poloytou [6].

7.3 LuvappoAoynon Twv NAAKwWV o0Aionong
[7]

Ot nAakeg oAigbnong [1-1] cuvappoloyoulvrat ava-

Aoya pe 10 peyeBog Kkat Tn poppn Tou ene€epyazope-

VOU KOPJaTLoU Kat navw oTtn dtatpntn NAAKa, yla tnv

e€aopalon plag acpaloug odnynong Tou enegep-

YOZOUEVOU KOPPATLOU Kal yla TNV NapePnodion plag

avaTponng.

7.4 ZuvappoAoynon Tou npoaBeTou poAoU [7
Al

To npoaBeto poAod [1-4] pnopet va TonoBetnbei yia

TNV unooTnplEn TNG 00NYNONG 0TA PEYAAOU PNKOUG

enefepyazopeva Kopuana.

» Xuvappoloynon pe otaBepd Bidwpa npog Tn

Popa Twv OELKTWY TOU pOAOyLOU.

» AnoocuvappoAoynon pe EeBidwpa evavria otn
(Qopa TWV OELKTWV TOU POAOYLOU.

8 LuvappoAoynaon oTo d1ko oag nd-
YKO €pyaociag
Otodnyieg TonoBeTnong Tng Festool nepthapBavouyv:
- AlaoTaceLg Tou avoiypaTtog yla Thv NAGKa npooap-
HoyEa
- Ala0TACELG TOU NPOTUNOU T®WV 0NV yia Tn dlatag§n
TV NAaKwv oAioBnong
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» MeTta tnv npoeTolpacia Tou dLKkoU 6ag NAYKoU €p-
yaoiag pnopel va ouvextoTel n ouvappoAoynon
TWV AWV OTOXELWV, ONWG aVAPEPETAL OTO KE-
paAiaio 7.

9 PuBpioeig

9.1 PUBuLon Tou avacToAéa odnyou [8]

0 avaotoAéag odnyog [1-11]1 pnopel va puBpioTet
0TO NAx0G TNG Tawiag KaAuyng Tng akpng. Avaloya
pe Tnv entheypévn BaBpida avriotaBpizetal n ano-

oTaon Tou eNe€epyazopPEVOU KOPHATLOU ano TNV KOA-
Aa.

Maxog Tng Tawviag KAAUYNG TnG
aKHnG 0€ mm

05-0,8 0,5

08-1,3

1,3-2,3 2

2,3-3,0

BaBpida

v

TpaBn€re navw tov avacToréa odnyo [1-111.
PuBuiote Tov avaoctohéa odnyo [1-11] 1o pap-
KAPLOWa OTO MAX0G TNG AKUAG.

» KareBdaote Tov avactoAeéa odnyo [1-11] kat apn-
OTE TOV VO A0PaALOEL.

v

9.2 PUBuLon TnG KAipakag Tng ywviag [1-10]
Me tnv KAigaka Tng ywviag [1-10] pnopet va npo-
oappooTei n ywvia tng otaBepng diatan atnv kAion
TOU ene€ePYazoPEVOU KOUHATLOU.

» AvoifTe TO NEPLOTPOPLKA KOUMMLA yLa Th pUBULON
g ywviag [1-7] evavria otn @opd Twv delkT@V
Tou poloytou [3].

PuBpioTe Tn ywvia.

VY

KAeloTe Ta NEPLOTPOPLKA KOUPMLA yLa Tn puBuion
g ywviag [1-7] npog Tn @opd Twv detkTROV Tou
poloytou [3].

Enwokonnon Tou anapaitntou UYoug TnG Tawviag
KAAuyng TNG aKHNG 0€ 0XEON HE TO UYOG TOU ENE-
EepyagopEVoOU KOHHATLOU KAl Th pUOHLON TNG YWVi-
ag

Yyog ene€epya-|EAGxI0TO UYog TNG Taviag kKAAuWNGg
ZOPEVOU Koppa-|Tng akung (h2) o mm otn puButon
10U (1) oe mm NG ywviag
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60




h2

9.3

10
10

>

i ¢h1

PuBpioelg Tng cUOKEUNG KAAUWYNG AKH®WV

Mpooé€Te TIG 0dNYyieg AeLToupyLag TNG OUOKEU-
NG KaAuyng akpwv KA 65,
H ouokeun kaAuyng akpwv otn otaBepn dia-
Ta€n dev pnopei va 1€Bei oTn B€on enAupa-
106! ['La Tn dladikacia Tou EeMAupaTog Npenet
N OUOKEUN KAAUWNG aKkPwv va apatpeBei ano
™n otaBepn diaragn.

Epyaoia pe 10 epyaAeio

A TonoB&Tnon TnG Tatviag KAAUYNG TG aK-

(LLIN

[lepaoTe TNV TAWViO KAAUYNG TNG OKPNG NiOW ano
Tov neipo 0dnyo [1-9]1 otnv unodoxn TG akung,
yla va epnodloTel Kata tn dladikacia TNG KOAAN-
ong pe puBplopévn ywvia To YAloTpnpa TG TaLVi-
ag KaAuyng Tng akpng [9].

MaTnoTe To NANKTPO EKKIVNONG TNG GUGKEUNG Ka-
Auyng akpwv 1 @opa, yla va EeKLVNoETE TO TPA-
Bnypa péoa tng akpng [91.

TonoBethote 10 €ne€epyazdpevo KOPPATL OTOV
avaotoAéa odnyo [1-11]1 [10].

MatnoTe Eava To NANKTPO EKKIVNONG TNG OUOKEU-
NG KAAUWYNG OKPWV KAL NEPLUEVETE, WOMOU vVa Ppa-
VELN Tavia KAAUYNG TNG OKUNG PagZi Je TNV KOAAG
[10].

Lnpwérte 10 €ne€epyazoPeEVO KOPPATL PE NLEON
navw oTov KUAWVdpo npoonieong anod de§La npog
T APLOTEPG PMNPOOTA AMO TN CUCKEUN KAAUWNG
akpav [11].

AP-KA 65

10.2 Ene€epyacia dLapoppwuévwy TEPAXiwV

[ tn dlteukdAuvon Tng enegepyaoiag Twv dlapop-

QwUEVWV Tepaxiwy, pnopet va An@Bouv Ta akoAouBa

HETPQ:

» Xpnowdonotnate yla otaBeportnta To npocBeto
POAO w¢ deuTeEpPO ONpEio Npoanieong.

» lTepewoTe TIG NAAKEG oAloBnong anod KaTw oTo
ene€epyazoOPEVO KOPPATL, M.X. HE KOANTLKN TaL-
via duo nAeupwv, eneldn oe otaBepd ouvappoAo-
ynpéveg nAakeg oAioBnong Ba pnopouoe va pa-
yKwBel T0 ene€epyazopevo KOPPATL.

» 1710 PLKpa ene€epyazopeva KOPPATLa pnopet avri
yla TiG NAAaKeG oAioBnong va otepewBei and KATW
€va KoppaTL EuAou pe Uyog 6 mm.

10.3 TonoB&Tnon akpwv cupnayoug EUAou

Ot eUBpauoTeg akpEG oupnayoug EUAOU onazouv €U-

Koha. ['la Tnv ano@uyn pnopei va An@Bouv 1a aKo-

AouBa peETpa.

» Xpnotponotnote NpooBeTo PoAd, yLa va EXeTE YLa
HEYAAUTEPN AKTiva KAPMNUAOTNTAG TNG TAWVIAG Ka-
AUYNG TNG OKUNG.

» 0odnynote 1o enefepyazopevo Koppatt Ao€a oe
pla ywvia nepinou 5° - 10° npog 1o poAod npooni-
eonc [12].

1" E€apTnpara

XpNGOLUOMNOLELTE POVO Ta EYKEKPLUEVA ano Tn Festool
e€aptnpata Kat avaAlwoiya uAika. BAéne otov Kata-
Aoyo Festool n otn dteuBuvan www.festool.com.

,—,: P ,
3%

IépBLC NEAATWV KAl EMLOKEUR HOVO
ano Tov KataokeuaoTn n Ta e€ouatodo-
TnPEva ouvepyeia o€pBig: MAnoLEaTepn
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@ AP-KA 65

Eredeti kezelési utasitas

1 Miiszaki adatok

Adapterlemez AP-KA 65
Fokozatmentesen beallithato szog 0° - 45°
Elmagassag 18-65mm "
Elvastagsag 0,5-30mm "

" anyagtol fugg6en
2 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmez-
tetés

Olvassa el az Utmutatot, az utasitast!

E Haztartasi hulladékok kozé kidobni tilos

@ Megjegyzések, otletek

3 A késziilék részei
[1-1] Csuszésinek (15 x)
[1-2] Fém athidaldelem
[1-3] Rogzitokeret

[1-4] Kiegészité henger
[1-5] ldomdarab

[1-6] Tolozar

[1-7] Forgathaté gomb a szdg bedllitdséara
[1-8] VezetGsinek

[1-9] VezetGcsap

[1-10]1  Szégskala

[1-11]1  Vezetdidom

A hivatkozott abrak a hasznalati utmutato elején ta-
lalhatok.

/A Rendeltetésszerii hasznalat

Az AP-KA 65 adapterlemez a KA 65 élenyvez6 rog-

zitett hasznalatara szolgal fabol, fahoz hasonlé

nyersanyagokbdl és mianyagokbdl késziilt élfdlia

szalagok rogzitése soran.

Az adapterlemez beépitési lehetoségei:

- LP-KA 65 MFT/3 lyukaslemezre MFT/3 multi-
funkcios asztal hasznalatakor,

- egy sajat munkalap hornyaiba és a megfeleld
asztalra a Festool beépitési Utmutatonak megfe-
leléen.
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Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén a
felelésséget a felhasznalod viseli.

5 Biztonsagi eloirasok

/\ Vigyazat! Olvasson el minden biztonsagi uta-
sitast és tmutatot. A figyelmeztetések és utasita-
sok nem megfeleld betartasa elektromos aramii-
téshez, tlz keletkezéséhez vagy sulyos sériilések-
hez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi tudnivalét és uta-
sitast a késobbi hasznalathoz.

5.1 Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

- A veszélyes helyzetek és a balesetek megel6zé-
séért Ugyeljen a KA 65 élenyvez6 és az MFT/3
multifunkcios asztal hasznalati Utmutatojaban
foglaltak betartasara.

- Munkavégzés el6tt gy6z6djon meg rola, hogy az
itk6z6 0sszes forgathatd gombjat [1-71 meghuz-

ta

6 Elhelyezés

Ugyelijen az MFT/3 multifunkciés asztal

hasznalati dtmutatdjaban foglaltak betarta-

sara.

& Gondoskodjon arrél, hogy a talaj a munka-
asztal kordl egyenletes, jo allapotu legyen,

szanaszét heverd targyaktdol mentes (pl.: forgacsok
és vagasi maradvanyok).

7 Szerelés LP-KA 65 MFT/3 lyukas-

lemezre

71 Az adapterlemez felszerelése [2]

Az alkatrészeket a kovetkezd sorrendben kell fel-

szerelni:

» Csavarozza ra a rogzitékeretet [1-3] az idomda-
rabra [1-5].

» Afém athidaléelemet [1-2] csavarozza ra a rog-
zit6keretre [1-31.

» A vezetécsapot [1-9] és a vezetdidomot [1-11]
csavarozza ra a rogzitékeretre [1-3].

7.2 Az élenyvezo felszerelése

Az élenyvezé ekkor felszerelhet6 az adapterlemez-

re:

» A szog beallitdsara szolgald forgathaté gombot
[1-7] az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba
forgatva nyissa ki [31.

» A szogskalan [1-10] allitsa be a 45°-0s értéket
[3].

» A szog beallitdsara szolgald forgathatd gombot
[1-7]az 6ramutaté jaradsanak irdnyaba forgatva
zarja [3].



» Az élenyvez6t jobbrol és balrol huzza ra a veze-

tésinekre [1-8] [4].

A tolozarakkal [1-6] rogzitse az élenyvezét [51.

» A szog beallitdsara szolgald forgathaté gombot
[1-7] az dramutaté jarasaval ellentétes iranyba
forgatva nyissa ki [6].

» A szogskalan [1-10] allitsa be a 0°-os értéket
[6].

» A szog beallitdsara szolgalé forgathatd gombot
[1-7]az éramutatd jarasanak irdnyaba forgatva
zarja [6].

7.3 A cstiszosinek felszerelése [7]

A munkadarabon vald biztos vezetésért és a meg-

csUszas megakadalyozasaért a csuszosineket [1-

11 a munkadarab méret6tdl és alakjatol fiigg6en

kell a lyukaslemezre felszerelni.

7.4 A kiegészito henger felszerelése [7 A]

A kiegészitd henger [1-4] hosszabb munkadarabok
esetén a vezetdsin tdmogatasara szolgal.

» A felszereléshez az 6ramutatd jarasanak ira-
nyaban forgatva csavarja fel a hengert.

» Leszereléshez az dramutatd jarasaval ellenté-
tesen csavarja le a hengert.

v

8 Felszerelés sajat munkalapra

A Festool beépitési Utmutato tartalma:

- Az adapterlemezhez sziikséges hornyok méret-
rajza

- A csuszdsinek elrendezéséhez sziikséges lyuk-
mintazat méretrajza

» A sajat munkalap el6készitése utan a tovabbi
elemek felszerelését a fejezet 7 ismerteti to-
vabb.

9 Beallitasok
9.1 A vezetoidom beallitasa [8]

A vezet6idom [1-11] beallithaté az élfolia szalag
vastagsagahoz. A kivalasztott fokozattol fliggéen a
munkadarab és a ragasztohenger kozti tavolsag ki-
egyenlitodik.

Az élfdlia szalag vastagsaga mm-|  Fokozat

ben
0,5-08 0,5
0,8-1,3 1
1,3-2,3
2,3-3,0

» Huzza fel a vezetGidomot [1-11].

AP-KA 65 @

» Allitsa be a vezetidomot [1-11] a jel6lésnél az
élfolia szalag vastagsagahoz.

» Siillyessze le a vezetdidomot [1-11], és hagyja a
helyére pattanni.

9.2 A szdgskala beallitasa [1-10]
A szogskalan [1-10] lehet a keret szogét a mun-
kadarab lejtéséhez hozzaigazitani.

» A szog beallitdsara szolgald forgathatd gombot
[1-7] az 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyba
forgatva nyissa ki [3].

Allitsa be a szoget.

A szog beallitdsara szolgalo forgathatd gombot
[1-7]az 6ramutatd jaraséanak iranyaba forgatva
zarja [3].

vy

A sziikséges élfolia szalag magassagok attekinté-
se a munkadarab magassaganak és a szogbealli-
tasnak a fiiggvényében

Munkadarab | Elfélia szalag minimalis magas-
magassaga (h1)|saga (h2) mm-ben az adott szogek
mm-ben esetén

0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60

hzi ¢h1

00
h2
45° ‘/*ﬁ
9.3 Az élenyvezo beallitasa

Ugyeljen a KA 65 élenyvezd hasznalati Gtmu-
tatdjaban foglaltak betartasara.

Az élenyvezét tilos az dblitési allasban a ke-
retre rogziteni! Az oblités elvégzéséhez az
élenyvezoét le kell szerelni a keretrol.

©J
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@ AP-KA 65

10 Munkavégzés a géppel

10.1 Az élfolia szalag felragasztasa

» Az élfdlia szalagot a vezetécsap [1-9]1 mogott
vezesse be a szalagbefogoba, igy a beallitott
szogben végzett ragasztas soran az élfolia sza-
lag nem tud megcsuszni [9].

» A szalag behuzasanak elinditasahoz nyomja
meg 1x az élenyvezd Start gombjat [9].

» Helyezze ez a munkadarabot a vezet6idomon
[1-11] megfeleléen [10].

» Nyomja meg ismét az élenyvezd Start gombjat,
és varja meg, mig a ragasztoval bekent élfdlia
megjelenik [10].

» Amunkadarabota nyomohengerre kifejtett nyo-

massal vezesse el az élenyvezé mentén jobbrol
balra [11].

10.2 Egyedi alaki elemek megmunkalasa

Az egyedi alaku elemek megmunkalasanak meg-

konnyitésére az alabbiak szolgalnak:

» A kiegészitd henger masodik nyomopontként
fokozza a stabilitast.

» Acsuszosineket rogzitse alulrél a munkadarab-
hoz (pl. kétoldalu ragasztoszalaggal), mivel a

szilardan rogzitett csuszosinek a munkadarab-
ba beakadhatnak.

» Kisebb munkadarabok esetén a csuszodsinek
helyett egy 6 mm magassagu fadarabot rogzit-
sen alulra.
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10.3 Tomaorfa élek felragasztasa

A merev tomorfa élek konnyen térnek. Ez az alabbi-
akkal elézhetd meg:

» Hasznalja a kiegészit6 hengert, mert igy az élfo-
lia szalagnal nagyobb gorbiileti sugar érheto el.

» A munkadarabot ferdén, a nyomoéhengerhez ké-
pest kb. 5-10°-0s szdgben vezesse [12].

11 Tartozekok

Csak a Festool altal engedélyezett tartozékokat és
fogydanyagokat hasznaljon! Lasd a Festool katalo-
gusban vagy a www.festool.com oldalon.

- .
?’y " &, gyarto vagy a szervizhalézat altal: a
@ legkozelebbi egység cime:
www.festool.com/service

Ugyfélszolgalat és javitas csak a

EKAT Kizardlag eredeti Festool potalkatré-
szeket hasznaljon! Rendelési szamok

| a kovetkezd helyen:
ESim www.festool.com/service

12 Kornyezet

A késziiléket ne tegye a haztartasi szemétbe! Adja
le a késziilékeket, tartozékokat és a csomagolast
kornyezetkiméld Ujrahasznositasra. Tartsa be az
érvényes hazai elGirasokat.

Informaciok a REACh-rol: www.festool.com/reach



Izvornik naputka za uporabu

1 Tehnicki podatci

Adapterska ploca AP-KA 65
Kut se moze neprekidno namje- 0° - 45°
Stati

Visina ruba 18- 65mm
Debljina ruba 0,5-3,0mm "

" ovisno o materijalu
2 Simboli
/_\ Upozorenje od opce opasnosti

Naputak, Citati upute

ﬁ Ne baciti u ku¢ni otpad.
@ Savjet, uputa

3 Elementi uredaja
[1-1] Klizne ploce (15 x)
[1-2] Metalni most

[1-3] Stacionarna naprava
[1-4] Dodatna rola

[1-5] Kutnici

[1-6] Zasunski zatvarac
[1-7] zakretni gumbi za namjestanje kuta
[1-8] Vodilice

[1-9] Zatik za vodenje
[1-10]  kutna ljestvica
[1-11] Granicnik vodilice

Navedene slike nalaze se na pocetku naputka za
rukovanje.

4 Namjensko koristenje

Adapterska ploca AP-KA 65 sluzi stacionarnoj pri-
mjeni uredaja za lijepljenje rubnih traka KA 65, za
stavljanje rubnih traka od drva, materijala slicnih
drvu i plastike.

Mogucnosti montaze adapterske ploce:

- u perforiranu plocu LP-KA 65 MFT/3 u svezi s vi-
Sefunkcionalnim stolom MFT/3,

- u utore izradene glodalicom u vlastito} radnoj
ploCi i prikladnom stolu prema Festool-uputi o
montazi.

AP-KA 65

U slucaju nenamjenske uporabe odgovor-
nost snosi korisnik.

5 Sigurnosna upozorenja

& Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upo-
zorenja i uputePogreske pri postivanju upozorenja
i uputa mogu izazvati elektri¢ni udar, pozar i/ili tes-
ke ozljede.

(v:uvajte sva sigurnosna upozorenja i naputke za
buduce koristenje.

5.1 Sigurnosna upozorenja specificna za
stroj
- Pridrzavajte se uputa za rad uredaja za lijepljenje
rubnih traka KA 65 i multifunkcionalni stol MFT/
3 kako biste izbjegli opasnosti i nezgode.
- Provjerite prije poCetka radova da li su svi zakret-
ni gumbi [1-7] ¢vrsto pritegnuti.

6 Postavljanje
Pridrzavajte se uputa za rad multifunkcional-
nog stola MFT/3.

Vodite brigu o tome da je tlo oko radnog stola

ravno, da je u dobrom stanju i da nema poba-
canih predmeta (npr. strugotine i ostatci od reza-
njal.

7 Montaza u perforiranu plocu LP-
KA 65 MFT/3
7.1 Montaza adapterske ploce [2]

Dijelove montirati kako slijedi:

» Stacionarnu napravu [1-3] vijcima pricvrstiti na
kutnike [1-5].

» Uvijcati metalni most[1-2] iznad stacionarne
naprave [1-3].

» Zatik za vodenje [1-91i granic¢nik vodilice [1-11]
uvijcati na stacionarnu napravu [1-3l.

7.2 Montaza uredaja za lijepljenje rubnih

traka
Stroj za lijepljenje rubnih traka se moze pricvrstiti
samo u adaptersku plocu:

» Zakretne gumbe za podesavanje kuta [1-7]
otvoriti u smjeru suprotnom od kazaljke na satu
[3].

» Namijestiti kutnu skalu [1-10] na 45° [3].

Zakretne gumbe za podesavanje kuta [1-7] za-

tvoriti u smjeru kazaljke na satu [3l.

» Stroj za lijepljenje kutnih traka pomicati u vodi-
licama [1-8] lijevo i desno [4].

» Sa zasunima za zatvaranje pricvrstiti [1-6] ure-

daj za lijepljenje rubnih trakal5].

v
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- AP-KA 65

Zakretne gumbe za podesavanje kuta [1-7]
otvoriti u smjeru suprotnom od kazaljke na satu

[6].
» Namjestiti kutnu skalu [1-10] na 0° [6].
» Zakretne gumbe za podesSavanje kuta [1-7] za-
tvoriti u smjeru kazaljke na satu [6].
7.3 Montaza kliznih plo¢a [7]
Klizne se ploc¢e [1-1] montiraju prema velicini i
obliku izratka na perforiranu plocu kako bi se osi-
guralo sigurno vodenje izratka i sprijecilo prekreta-
nje.
7.4 MontaZa dodatne role [7 Al
Dodatna rola [1-4] se mozZe staviti radi podupore
kod dugih izradaka.

» Montaza pritezanjem vijaka u smjeru kazaljke
na satu.

» Demontaza odvijanjem vijaka u smjeru suprot-
nom od kazaljke na satu.

8 Montaza u vlastitu radnu plocu
Festool-montaza sadrzi:

- Dimenzioniranje utora obradenih glodalicom za
adaptersku plocu
- Dimenzioniranje uzorka perforacije za raspore-
divanje kliznih ploca
» Nakon pripreme vlastite radne ploce moze se
nastaviti s montazom ostalih elemenata kao u
Poglavlju 7.

9 Postavke

9.1 Namjestanje granicnika vodilice [8]
Granicnik vodilice [1-11] moZe se namjestiti na de-
bljinu rubne trake. Ve¢ prema odabranom stupnju
poravnava se razmak izratka od ljepljive role.

Debljina rubne trake u mm Stupan;j
05-0,8 0,5
08-13 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3
» Granicnik vodilice [1-11] povuci prema gore.
» Granicnik vodilice [1-11] kod oznake namjestiti

na debljinu ruba.

» Spustiti grani¢nik vodilice [1-11] i pustiti da
usjedne.

9.2 Namjestanje kutne skale [1-10]

Uz pomoc¢ kutne skale[1-10] kut stacionarne na-
prave se moze prilagoditi kosini izratka.
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» Zakretne gumbe za podesSavanje kuta [1-7]
otvoriti u smjeru suprotnom od kazaljke na satu

[3].
» Namjestiti kut.

» Zakretne gumbe za podesSavanje kuta [1-7] za-
tvoriti u smjeru kazaljke na satu [3].

Pregled potrebne visine rubne trake s obzirom na
visinu izratka i namjestenog kuta

Visina izratka |Najmanja visina rubne trake (h2] u

(A1) u mm mm kod namjestenog kuta
0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 46 60

00
h2
450 ‘/:1
9.3 Namjestanje uredaja za lijepljenje rubne
trake

Stroj za lijepljenje rubne trake se u stacio-
narnoj napravi ne moze dovesti u polozaj is-
piranja ! Za ispiranje se uredaj za lijepljenje
rubne trake mora izvaditi iz stacionarne na-

PridrZavajte se uputa za rad uredaja za lije-
plienje rubne trake KA 65.

prave.
10 Rad sa strojem
10.1 Postavljanje rubne trake

» Uvucite rubnu traku iza zatika za vodenje [1-9]
u prihvatnik ruba kako biste kod postupka lije-
plienja s namjestenim kutom sprijecili iskliznu-
¢e rubne trake [9].



» Pritisnuti 1 x start-tipku uredaja za lijepljenje
rubne trake kako biste pokrenuli uvlacenje ruba
[91.

» Na grani¢niku vodilice [1-11] pozicionirati izra-
dak [10].

» Ponovno pritisnite start-tipku uredaja za lije-
plienje rubne trake i pricekajte dok se rubna
traka ne pojavi vidljivo s ljepilom [101.

» Izradak s potiskom na pritisnivaljak pomicati na

uredaju za lijepljenje rube trake s desno na lije-
vo [111.

10.2 Obrada oblikovnih dijelova

Kao bi se olaksala obrada oblikovnih dijelova mogu

se poduzeti sljede¢e mjere:

» Koristiti dodatnu rolu kao drugu potisnu tocku
radi stabilnosti.

» Klizne plocCe pricvrstiti na izradak odozdo, npr. s
obostranom ljepivom trakom, jer se izradak
moze zakaciti u ¢vrsto montirane klizne ploce.

» Kod malih izradaka se umjesto kliznih ploca
moze odozdo pricvrstiti drveni komad visine 6
mm.

10.3 Postavljanje rubova od punog drva

Krhki rubovi od punog drva lagano pucaju. Radi
sprjecavanja se mogu poduzeti sljedec¢e mjere:

AP-KA 65

» Upotrijebiti dodatnu rolu kako bi se dobio veci
polumjer savijanja.

» Izradak voditi do potisnog valjka ukoso pod ku-
tom od oko 5° - 10° [12].

1 Pribor

Koristiti samo pribor i potrosni materijal koji odo-

brava Festool. Vidi Festool-katalog ili.
.
.gﬂ pravak dopusteno iskljucivo radioni-
cama za servisiranje: informacije o
FESTOOL

E=m n"ajblizoj adresi mozete pronaci na
stranici: www.festool.com/service

PruZanje usluga Servisna sluzba i po-

Upotrebljavajte samo originalne za-
mjenske dijelove Festoola! Kataloski
br. na stranici:

www.festool.com/service

12 Okolis

Ne bacajte uredaj u kucni otpad! Pobrinite se da
uredaji, pribor i ambalaza ne izmakne ekoloski pri-
mjerenoj oporabi! Vodite racuna o nacionalnim pro-
pisima koji su na snazi.

Informacije u svezi uredbe REACh:
www.festool.com/reach
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@ AP-KA 65

Originali naudojimo instrukcija

1 Techniniai duomenys

Adapterio ploksté AP-KA 65
Sklandus kampo reguliavimas 0° - 45°
Briaunu laminavimo juostos plotis 18 - 65 mm .

Briaunu laminavimo juostos storis 0,5 - 3,0 mm ’

* : . v
Priklausomai nuo medziagos

2 Simboliai
C Ispéjimas apie bendro pobudzio pavojus

Skaityti instrukcija, nurodymus!

Nusidévéjusia masina ir jos reikmenis, o
taip pat pakuote atiduokite antriniam per-
dirbimui pagal aplinkosaugos reikalavimus!

@ Patarimas, nurodymas

3 Irenginio elementai

[1-1] Slystancios plokstelés (15 x)
[1-2] Metalinis tiltelis

[1-3] Stacionarus jtaisas

[1-4] Papildomas ritinélis

[1-5] Kampuodiai

[1-6] Uzdarymo sklasciai

[1-7] Sukamoji rankenélé kampui nustatyti
[1-8] Kreipianciosios

[1-9] Kreipiantysis strypelis
[1-10]  Kampiné skalé

[1-11]1  Kreipiancioji atrama

Nurodytos iliustracijos pateiktos Sios naudojimo
instrukcijos pradzioje.

4 Naudojimas pagal paskirti

Adapterio ploksté AP-KA 65 yra skirta stacionariam

briaunu klijavimo masinos KA 65 naudojimui medi-

néms, i mediena panasiy medziagu bei plastiki-

néems briaunu laminavimo juostoms klijuoti.

Adapterio ploksté gali bati montuojama:

- idaugiafunkcinio stalo MFT/3 perforuota stalvirsj
LP-KA 65 MFT/3,

- jtinkamo stalo savadarbés darbinés plokstés an-
ga, isfrezuota pagal ,Festool” montavimo ins-
trukcijos nurodymus.
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Naudojant ne pagal paskirtj, uz pasekmes
atsako naudotojas.

5 Saugos nurodymai

& Ispéjimas! Perskaitykite visus saugos nuro-

dymus ir instrukcijas. Klaidos laikantis Siy jspé-

janciuju nurodymu ir instrukciju gali tapti elektros

smdagio, gaisro ir/arba sunkiu suzalojimuy priezasti-

mi.

Saugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas,

kad véliau galétumeéte juos pasiziureti.

5.1 Specifiniai prietaiso saugos nurodymai

- Siekiant isvengti pavoju ir nelaimingy atsitikimu,
bdtina laikytis briaunuy klijavimo masinos KA 65 ir
daugiafunkcinio stalo MFT/3 eksploatavimo ins-
trukciju nurodymu.

- Pries pradédami dirbti jsitikinkite, kad visos su-
kamosios rankenélés [1-7] yra stipriai priverz-
tos.

6 Pastatymas

Laikykités daugiafunkcinio stalo MFT/3 eks-
ploatavimo instrukcijos nurodymu.
Pasirupinkite, kad grindys aplink darbastali
batu lygios, geros buklés ir ant ju nebatu pri-

métyta daiktu (pvz., drozliu ir pjovimo atlieku).

7 Montavimas i perforuota stalvirsi
LP-KA 65 MFT/3
71 Adapterio plokstés montavimas [2]

Elementus montuoti taip:

» Stacionary jtaisa [1-3] prisukti prie kampuociy
[1-5].

» Metalinj tiltelj [1-2] prisukti ant stacionaraus
jtaiso [1-3].

» Kreipiantjjj strypelj [1-91 ir kreipianciaja atrama
[1-11] prisukti ant stacionaraus itaiso [1-3].
7.2 Briaunu klijavimo masinos montavimas
Dabar briaunu klijavimo masina galima jtvirtinti

adapterio plokstéje:

» Kampo nustatymo sukamasias rankenéles [1-
7] atsukti pries laikrodzZio rodykle [3].

» Pagal kampine skale [1-10] nustatyti 45° kam-
pa [3].

» Kampo nustatymo sukamasias rankenéles [1-
71 priverzti sukant pagal laikrodzZio rodykle [3].

» Briaunu klijavimo masina jstumti j kreipiancia-
sias [1-8] kairéje ir desinéje puseése [4].

» Uzdarymo sklasciais [1-6] briaunu klijavimo
masina pritvirtinti [5].

» Kampo nustatymo sukamasias rankenéles [1-
7] atsukti pries laikrodzio rodykle [6].



» Pagal kampine skale [1-10] nustatyti 0° kampa
[6].

» Kampo nustatymo sukamasias rankenéles [1-
71 priverzti sukant pagal laikrodzZio rodykle [6].

7.3 Slystanciu ploksteliu montavimas [7]

Slystancios plokstelés [1-1], priklausomai nuo ruo-

Sinio dydZio ir formos, montuojamos ant perforuoto

stalvirSio; jos uztikrina saugu ruosinio valdyma ir

leidZia iSvengti jo vertimosi.

7.4 Papildomo ritinélio montavimas[7 Al

Papildoma ritinélj [1-4] galima sumontuoti norint

palengvinti ilgu ruosiniy valdyma.

» Jis montuojamas priverziant pagal laikrodzio
rodykle.

» ISmontuojamas atsukant pries laikrodZio rody-
kle.

8 Montavimas j savadarbe darbine
plokste
.Festool” montavimo instrukcijoje yra pateikti:
- frezuotos angos adapterio plokstéje matmenys
- slystanciu ploksteliu iSdéstymo skyliu Sablono
matmenys

» Parengus savadarbe darbine plokste, galima
testi kitu elementy montavima, kaip aprasyta
skyriuje 7.

9 Nustatymai

9.1 Kreipianciosios atramos nustatymas[8]
Kreipianciaja atrama [1-11] galima nustatyti pagal
briaunu laminavimo juostos storj. Priklausomai
nuo pasirinktos padéties, kompensuojamas ruosi-
nio atstumas iki klijavimo ritinélio.

Briaunu laminavimo juostos sto- Padétis
ris, mm
0,5-0,8 0,5
0,8-1,3
1,3-2,3 2

2,3-3,0

» Kreipianciaja atrama [1-11] patraukti aukstyn.
» Kreipianciaja atrama [1-11] nustatyti ties pada-
la, Zzymincia briauny laminavimo juostos storij.
» Kreipianciaja atrama [1-11] nuleisti ir uzfiksuoti.
9.2 Kampinés skalés nustatymas[1-10]
Naudojantis kampine skale [1-10], stacionaraus
jtaiso kampa galima pritaikyti prie jstrizo ruosinio.
» Kampo nustatymo sukamasias rankenéles [1-
7] atsukti pries laikrodzio rodykle [3].
» Nustatyti kampa.

AP-KA 65 @

» Kampo nustatymo sukamasias rankenéles [1-
7] priverzti sukant pagal laikrodZio rodykle [3].

Reikalingas briaunu laminavimo juostos plotis
priklausomai nuo ruosinio storio ir kampo nusta-
tymo

Ruosinio storis Minimalus laminavimo juostos plo-
(h1), mm tis (h2), mm, kai nustatytas kam-
pas
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60
Ahi
o) {
00

9.3 Briaunu klijavimo masinos nustatymai
Laikykités briaunu klijavimo masinos KA 65
eksploatavimo instrukcijos nurodymu.

Kai briaunu klijavimo masina yra jtvirtinta
stacionariame jtaise, jos negalima nustatyti
i praplovimo padéti! Norint atlikti praplovi-

ma, briaunu klijavimo masina reikia isSimti is
stacionaraus jtaiso.

10 Darbas masina

10.1 Briaunu laminavimo juostos idéjimas

» Briaunu laminavimo juosta | juostos kreipian-
Ciaja jvesti uz kreipianciojo strypelio [1-9], kad
jstrizo klijavimo metu bltu iSvengta briaunu la-
minavimo juostos nuslydimo [9].

» Paleidimo mygtuka paspaudus 1 x, jjungti lami-
navimo juostos padavima [9].

» Ruosinj nustatyti ties kreipianciaja atrama [1-
111 [10].
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Vél paspausti briauny klijavimo masinos palei-
dimo mygtuka ir palaukti, kol pasirodys klijais
patepta briaunu laminavimo juosta [10].

» Ruosinj spausti prie prispaudimo bgno ir is de-
Sinés | kaire stumti pro briauny klijavimo masi-
na [11].

10.2 Fasoniniu ruosiniu apdirbimas

Norint palengvinti fasoniniu ruosiniu apdirbima,

galima imtis Siu priemoniu:

» Stabilumui uztikrinti kaip antraji atramos taska
naudoti papildoma ritinél).

» Prie ruoSinio iS apacios pritvirtinti slystancias
ploksteles, pvz., dvipuse lipnia juostele, nes su
nejudamai pritvirtintomis slystanciomis ploks-
telémis ruosinys galéetu klidti.

» Kai ruoSiniai mazi, vietoje slystanciu ploksteliy
prie ju iS apacios galima pritvirtinti 6 mm storio
medienos gabalél).

10.3 Mediniu laminavimo juostu klijavimas

Trapios medinés laminavimo juostos lengvai l0zta.

Norint to iSvengti, galima imtis Siu priemoniy:

» Naudoti papildoma ritinélj, kad briaunu lamina-
vimo juostos lenkimo spindulys butu didesnis.
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» Ruosinj stumti jstrizai, mazdaug 5-10° kampu |
prispaudimo ritineli [12].

11 Reikmenys

Naudoti tik ,Festool™ aprobuotus reikmenis ir eks-
ploatacines medziagas. Zr. ., Festool” kataloga arba
www.festool.com.

Techninis aptarnavimas ir remontas
vykdomas tik pas gamintoja arba tech-
ninés prieziiros dirbtuvése - arti-
= miausius adresus rasite internete:

www.festool.com/service

Naudoti tik originalias ,.Festool™ atsar-
gines dalis! Uzsak. Nr. rasite internete:

www.festool.com/service

12 Aplinka

NeiSmeskite gaminio j buitinius Siukslynus! Nusi-
dévejusius gaminius, ju reikmenis, o taip pat pa-
kuote atiduokite antriniam perdirbimui pagal aplin-
kosaugos reikalavimus! Laikykités Jusy Salyje ga-
liojanciu atitinkamu teisés aktu.

Informacija apie REACh: www.festool.com/reach



Originala lietoSanas pamaciba

1 Tehniskie dati

Adaptera plaksne AP-KA 65
Lenkis laideni reguléjams 0° - 45°
Malas augstums 18- 65mm
Malas biezums 0,5-3,0mm :

" atkariba no materiala

2 Simboli
C Bridinajums par visparigu apdraudéjumu

|zlasiet instrukciju, noradijumus!

E Nepievienojiet ierici sadzives atkritumiem!

@ Padoms, norade

3 lerices elementi

[1-1] Slidplaksnes (15 x]
[1-2] Metala tiltin$
[1-3] Stacionara iekarta
[1-4] Papildveltnis

[1-5] Stareni

[1-6] Aizbidnis

[1-7] Grozamie rokturi lenka iestatisanai
[1-8] Vadiklas

[1-9] Vadiklas tapa
[1-10]  Lenku skala
[1-11]1  Vadiklas atbalsts

Noraditie attéli atrodas lietoSanas pamacibas sa-
kuma.

4 Lietosana atbilstosi noteikumiem
Adaptera plaksne AP-KA 65 ir paredzeta malu pie-
(imesanas iekartas KA 65 stacionarai izmantosa-
nai, malu lensu, kas izgatavotas no koka, kokam [i-
dziga materiala un plastmasas, piestiprinasanai.

AP-KA 65 @

Adaptera plaksnes montazas iespéjas:

- caurumotaja plaksné LP-KA 65 MFT/3 kopa ar
daudzfunkciju galdu MFT/3,

- padzilinajuma pasu darba plaksné un piemérota
galda saskana ar Festool montazas instrukciju.

Par lietoSanu, kas nav saskana ar noteiku-
miem, ir atbildigs lietotajs.

5 Drosibas noradijumi

& Bridinajums! lzlasiet pilnigi visus drosibas
noteikumus un noradijumus.Bridinajumu un nora-
dijJumu neievérosana var izraisit stravas triecienu,
ugunsgréku un/vai smagas traumas.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un pama-

cibas turpmakai izmantosanai.

5.1 lerices drosibas noradijumi

- levérojiet malu pielimésanas iekartas KA 65 un
daudzfunkciju galda MFT/3 lietosanas instrukci-
ju, lai nepielautu riskus un negadijumus.

- Pirms darba saksanas parliecinieties, vai visi
grozamie rokturi [1-7]1 ir stingri pievilkti.

6 Uzstadisana

levérojiet daudzfunkciju galda MFT/3 lietosa-
nas instrukciju.

Nodrosiniet, lai grida ap darbgaldu batu -

dzena, laba stavokli un uz tas neatrastos ne-
nostiprinati priekSmeti (pieméram, skaidas un at-
griezumi).

7 Montaza caurumotaja plaksné LP-
KA 65 MFT/3
7.1 Adaptera plaksnes montaza [2]

Uzstadiet detalas sadi:

» Pieskravéjiet stacionato iekartu [1-3] pie stare-
niem [1-5].

» Pieskrivéjiet metala tiltinu [1-2] virs staciona-
ras iekartas [1-3].

» Pieskrivéjiet vadiklas tapu [1-9] un vadiklas at-
balstu [1-11] uz stacionaras iekartas [1-3].
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7.2 Malu pielimésanas iekartas montaza

Tagad malu pielimésanas iekartu var nostiprinat

adaptera plaksneé:

» Atgrieziet grozamos rokturus lenka iestatiSanai
[1-7] pretgji pulkstenraditaja virzienam [31.

» lestatiet lenka skalu [1-10] uz 45° [3].

» Aizgrieziet grozamos rokturus lenka iestatisa-
nai [1-7] pulkstenraditaja virziena [3].

» levirziet malu pielimésanas iekartu labaja un
kreisaja pusé vadiklas [1-8] [4].

» Nostiprniet malu pielimésanas iekartu ar aiz-
brdniem [1-6] [5].

» Atgrieziet grozamos rokturus lenka iestatiSanai
[1-71 pretéji pulkstenraditaja virzienam [61.

» lestatiet lenka skalu [1-10] uz 0° [6].

» Aizgrieziet grozamos rokturus lenka iestatisa-
nai [1-7] pulkstenraditaja virziena [6].

7.3 Slidplak$nu montaza [7]

Slidplaksnes [1-1] atkariba no sagataves lieluma

un formas uzstada uz caurumotas plaksnes, lai no-

drosinatu sagataves drosu vadiSanu un novérstu

apgasanos.

7.4 Papildveltna montaza [7 A]

Papildveltni [1-4] var piestiprinat, lai atbalstitu

garu sagatavju vadisanu.

» Montazu veic, pieskravéjot pulkstenraditaja vir-
ziena.

» Demontazu veic, atskravéjot pretéji pulkstenra-
ditaja virzienam.

8 Montaza sava darba plaksne

Festool montazas instrukcija ir ieklauti:

- padzilinajuma izméri adaptera plaksné

- caurumu pieméra izméri slidplaksnu izvietosa-
nai

» Péc pasu darba plaksnes sagatavosanas var
turpinat paréjo elementu montazu, ka noradits
nodala 7.

9 lestatijumi
9.1 Vadiklas atbalsta iestatisana [8]

Vadiklas atbalstu [1-11] var iestatit atbilstosi malu
lentes biezumam. Atkariba no izvelétas pakapes iz-
lidzina sagataves attalumu lidz limésanas rullitim.
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Malu lentes biezums mm Pakape
05-0,8 0,5
08-13 1
1,3- 2,3 2
2,3-3,0 3

v

Pavelciet augsa vadiklas atbalstu [1-11].

lestatiet vadiklas atbalstu [1-11] pie atzimes at-
bilstosi malas biezumam.

» Nolaidiet vadiklas atbalstu [1-11] un laujiet tam
nofikséties.

v

9.2 Lenka skalas iestatisana [1-10]

lzmantojot lenka skalu [1-10], var pielagot stacio-

naras iekartas lenki sagataves slipumam.

» Atgrieziet grozamos rokturus lenka iestatisanai
[1-7] pretéji pulkstenraditaja virzienam [3].

» lestatiet lenki.

» Aizgrieziet grozamos rokturus lenka iestatisa-
nai [1-7] pulkstenraditaja virziena [3].

NepiecieSama malu lentes augstuma parskats at-
tieciba pret sagataves augstumu un lenka iestati-
jumu

Sagataves Malu lentes (h2) minimalais
augstums (h1) | augstums mm lenka iestatiSanas
mm gadijuma
0° 22,5° 45°
18 22 24 31
22 26 29 37
25 29 32 41
28 32 35 46
38 42 46 60
A
=l v

h2

45° ‘/:1




9.3 Malu pielimésanas iekartas iestatijumi
ievérojiet malu pielimésanas iekartas KA 65
lietoSanas instrukciju.
Malu pielimésanas iekartu stacionaraja ie-
karta nevar novietot skaloSanas stavokli'!
SkaloSanas procesam malu pielimésanas ie-
karta jademonté no stacionaras iekartas.

10 Darbs ar ierici

10.1 Malu lentes piestiprinasana

» levadiet malu lenti aiz vadiklas tapas [1-9] malu
stipringjuma, lai limésanas procesa ar iestatitu
lenki novérstu malu lentes noslidésanu [9].

» 1 reizi nospiediet malu pielimésanas iekartas
palaiSanas taustinu, lai palaistu malu padevi
[9].

» Poziciongjiet sagatavi pie vadiklas atbalsta [1-
111[10].

» Atkartoti nospiediet malu pielimésanas iekar-
tas palaiSanas taustinu un nogaidiet, lidz malu
lente redzami paradas ar limvielu [10].

» Virziet sagatavi ar spiedienu uz piespiedéjveltni
no labas uz kreiso pusi gar malu pielimésanas
iekartu [11].

10.2 Fasondetalu apstrade

Lai atvieglotu fasondetalu apstradi, var veikt Sadus

pasakumus:

» Izmantojiet papildveltni ka otru piespiesanas
punktu stabilitatel.

» Nostipriniet slidplaksnes no apaksas pie saga-
taves, piem., ar divpuséju limlenti, jo nekustigi
uzstaditajas slidplaksnés sagatave varéetu aiz-
kerties.

AP-KA 65 @

» Mazu sagatavju gadijuma slidplaksnu vieta var
piestiprinat koka gabalu 6 mm augstuma no
apaksas.

10.3 Masiva koka malu piestiprinasana

Trauslas masiva koka malas viegli luzt. Lai to no-
vérstu, var veikt sadus pasakumus:

» Izmantojiet papildveltni, lai iegGtu lielaku malu
lentes liekSanas radiusu.

» Vadiet sagatavi slipi apm. 5° - 10° lenkT pret pa-
pildveltni [12].

1 Piederumi

lzmantojiet tikai Festool atlautus piederumus un
patérina materialus. Skatiet Festool katalogu vai
www.festool.com.

L
‘;‘@

www.festool.com/Service

Servisa dienestu un labosanas dar-
bus nodrosina tikai razotajs vai servisa
darbnicas: tuvaka adrese noradita:

EKAT . Izmantojiet tikai originalas Festool re-

zerves dalas! Pasutijuma Nr. noradits:
www.festool.com/Service

12 Apkarteja vide

Nepievienojiet ierici sadzives atkritumiem! leri-
ces, piederumus un iepakojumus nododiet atkarto-
tai parstradei videi nekaitiga veida. levérojiet kon-
kréetaja valsti speka esosSos noteikumus.

Informacija par Kkimisko vielu regulu "REA-
Ch":www.festool.com/reach
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AP-KA 65

Instructiuni de utilizare originale

1 Date tehnice

Placa adaptorului AP-KA 65
Unghi reglabil progresiv 0° - 45°
Tn&ltimea marginii 18-65mm "
Grosimea marginii 0,5-3,0mm :

*In functie de material

2 Simboluri

C Avertizare contra unui pericol general

Cititi manualul/indicatiile

E Nu aruncati in gunoiul menajer.
@ Sfat util, indicatie

3 Elementele aparatului

[1-1] Placi glisante (15 x)

[1-2] Punte metalica

[1-3] Dispozitiv stationar

[1-4] Rola suplimentara

[1-5] Piesa unghiulara

[1-6] Tnchizator glisant

[1-71 Butoane rotative pentru reglarea
unghiului

[1-8] Ghidaje

[1-9] Stift de ghidare

[1-10]  Scala unghiulard

[1-11]1  Opritor de ghidaj

Imaginile indicate se afld la Tnceputul instructiuni-
lor de functionare.

4 Utilizarea conform destinatiei
Placa adaptorului PL-KA 65 serveste la utilizarea
stationara a dispozitivului de incleiere pe muchii KA
69, pentru aplicarea de benzi pe muchie din lemn,
material de lucru asemanator lemnului si material
plastic.

T

- 1n placa cu orificii LP-KA 65 MFT/3 in combinatie
cu masa multifunctionald MFT/3,

- in degajarea frezata intr-o placd de lucru proprie
si 0 masad adecvata conform manualului de incor-
porare Festool.
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In caz de utilizare neconforma, utilizatorul
este raspunzator.

5 Instructiuni de protectie a muncii
& Avertizare! Cititi toate instructiunile de pro-
tectie a muncii si indicatiile.Nerespectarea indica-
tillor de avertizare si a instructiunilor poate cauza
electrocutari, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate instructiunile de protectie a muncii
si manualele pentru consultari ulterioare.

5.1 Instructiuni de protectie a muncii speci-
fice masinii
- Aveti in vedere instructiunile de functionare a
dispozitivului de incleiere pe muchii 65 si a mesei
multifunctionale MFT/3, pentru a evita pericole si
accidente.

- Asigurati-va inainte de lucru, ca toate butoanele
rotative [1-7] sunt stranse ferm.

6 Instalare

Avetiin vedere instructiunile de functionare a
mesei multifunctionale MFT/3.

Asigurati-va, ca pardoseala din jurul mesei

de lucru este neteda, in stare buna si fara
obiecte imprastiate in jur (de ex. aschii si resturi de
tdiere).

7 Montarea in placa cu orificii LP-KA
65 MFT/3
71 Montarea placii adaptorului [2]

Montarea pieselor dupa cum urmeaza:

» Insurubati ferm dispozitivul stationar[1-3] pe
piesele unghiulare [1-5].

> Tng,urubajti puntea metalicd [1-2] peste dispozi-
tivul stationar[1-3].

» Insurubati stiftul de ghidare [1-9] si opritorul de
ghidaj [1-11] pe dispozitivul stationar[1-3].

7.2 Montarea dispozitivului de incleiere pe

muchii

Dispozitivul de incleiere pe muchii poate fi fixat

acum in placa adaptorului:

» Deschideti butoanele rotative pentru reglajul
unghiular [1-7]1n sens anti-orar [3].

» Setati scala unghiulara [1-10] la 45° [3].

» Inchideti butoanele rotative pentru reglajul un-
ghiular [1-717n sens orar [3].

» Impingeti dispozitivul de incleiere pe muchii din
dreapta si stanga in ghidaje [1-81[4].

» Cu inchizatorul glisant [1-6] fixati dispozitivul
de incleiere pe muchii [5].

» Deschideti butoanele rotative pentru reglajul
unghiular [1-71n sens anti-orar [6].



» Setati scala unghiulara [1-10] la 0° [6].

» Inchideti butoanele rotative pentru reglajul un-
ghiular [1-71in sens orar [6].

7.3 Montarea placilor glisante [7]

Placile glisante [1-1] sunt montate pe placa de ori-

ficii in functie de marimea si forma pieselor, pentru

aasigura un ghidaj sigur al piesei si pentru a impie-

dica o cadere.

7.4 Montarea rolelor suplimentare [7 Al

Rola suplimentara [1-4] poate fi amplasata pentru
sustinerea ghidajului in cazul pieselor lungi.

» Montare prin insurubare ferma in sens orar.
» Demontare prin desurubare in sens anti-orar.

8 Montarea in placa de lucru proprie
Manualul de incorporare Festool contine:

- Cotarea degajarilor frezate pentru placa adapto-
rului
- Cotarea piulitei olandeze pentru dispunerea pla-
cilor glisante
» Dupa pregatirea placii de lucru proprie poate fi
continuata montarea elementelor urmatoare ca
in capitolul 7.

9 Reglajele

9.1 Reglarea opritorului de ghidaj [8]
Opritorul de ghidaj [1-11] poate fi reglat pe grosi-
mea benzii pe muchie. In functie de treapta aleasa
este compensata distanta piesei cu rola de adeziv.

Grosimea benzii pe muchieinmm| Treapta
05-0,8 0,5
08-13 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

» Ridicati prin tragere opritorul de ghidaj [1-111.

» Reglati opritorul de ghidaj [1-11] pe marcaj la

grosimea muchiei.

» Coboréati opritorul de ghidaj [1-11] si fixati-l in
pozitie.

9.2 Reglarea scalei unghiulare [1-10]

Prin intermediul scalei unghiulare [1-10] poate fi

adaptat unghiul dispozitivului stationar la tesitura

piesei.

» Deschideti butoanele rotative pentru reglajul
unghiular [1-7]1in sens anti-orar [3].

» Reglati unghiul.

» Inchideti butoanele rotative pentru reglajul un-
ghiular [1-71in sens orar [3].

AP-KA 65

Planul general al inaltimii necesare a benzii pe
muchie in raport cu inaltimea piesei si reglajul un-
ghiular

In3ltimea pie- | Tnaltimea minim3 a benzii pe
sei (h1)in mm | muchie (h2) in mm la reglajul
unghiular

0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 46 60

hzi ¢h1

00
2
45° ‘/:1
9.3 Reglajele dispozitivului de incleiere pe
muchii

Dispozitivul de incleiere pe muchii din dispo-
zitivul stationar nu poate fi adus in pozitia de
spalare ! Pentru procesul de spalare dispozi-
tivul de incleiere pe muchii trebuie demontat
din dispozitivul stationar.

Avetiin vedere instructiunile de functionare a
dispozitivului de incleiere pe muchii KA 65.

10 Lucrul cu masina

10.1 Atasarea benzii pe muchii

» Introduceti banda pe muchii in spatele stiftului
de ghidare [1-9]1n locasul pentru muchie, pen-
tru a evita alunecarea benzii pe muchii in timpul
procesului de incleiere cu unghiul setat[9].

» Apdsati 1 x tasta Start a dispozitivului de incle-
lere pe muchii, pentru a porni dispozitivul de
tragere n interior a muchieil9].

» Pozitionati piesa de lucru pe opritorul de ghidaj
[1-111[10].
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» Apasatidin nou tasta Starta dlsp02|t|vulU| dein-
cleiere pe muchii si asteptati pana cand banda
pe muchii apare vizibil cu adeziv[10].

» Impingeti piesa de lucru cu presiune pe valtul
de apdsare de la dreapta spre stanga pe langa
dispozitivul de incleiere pe muchii [11].

10.2 Prelucrarea pieselor profilate

Pentru a usura prelucrarea pieselor profilate, pot fi

intreprinse urmatoarele masuri:

» Utilizati rola suplimentara ca un al doilea punct
de sprijin pentru stabilitate.

» Fixati placile glisante de jos pe piesa de lucru,
de ex. cu banda dublu adeziva, deoarece piesa
de lucru se poate agata in placile glisante mon-
tate ferm.

» La piesele mici de lucru, se poate fixa in locul
placilor glisante o bucata de lemn cu inaltimea
de 6 mm de jos.

10.3 Atasarea muchiilor din lemn masiv

Muchiile casante din lemn masiv se rup usor. Pen-
tru evitarea acestui lucru pot fi intreprinse urma-
toarele masuri:

» Utilizati rola suplimentara, pentru a obtine o
raza de indoire mai mare a benzii pe muchii.
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» Deplasati piesa de lucru oblic intr-un unghi de
aprox. 5° - 10° spre rola de apasare[12].

11 Accesorii

Utilizati numai accesorii si materiale consumabile
avizate de Festool. A se vedea catalogul Festool sau
www.festool.com.

Serviciul pentru clienti si reparatiile
numai prin intermediul producatorului
sau a atelierelor de service: adresa de
mai jos de la:

www.festool.com/service

Utilizati numai piese de schimb origi-
nale Festool! Nr. comanda la:

www.festool.com/service

12 Mediul inconjurator
Nu aruncati aparatul in containerul de gunoi me-
najer! Predati aparatele, accesoriile si ambalajele
la centrele ecologice de revalorificare. Respectati
prescriptiile nationale in vigoare.

Informatii de REACh: www.festool.com/reach



Originalny navod na pouzivanie

1 Technické udaje

Adaptérova doska AP-KA 65
Uhol plynule nastavitelny 0° - 45°
Vyska hrany 18- 65mm’
Hridbka hrany 0,56-3,0 mm”

"V zavislosti od materialu

2 Symboly

Navod, precitajte si upozornenial!

E Nepatri do komunalneho odpadu.
@ Tip, pokyn

3 Prvky zariadenia

Varovanie pred vseobecnym nebezpecen-
stvom

[1-1] Klzné dosky (15 x)
[1-2] Kovovy mostik

[1-3] Stacionarne zariadenie
[1-4] Pridavny kot(¢

[1-5] Uhlové spojky

[1-6] Uzatvaraci postvac
[1-7] Otoc¢né gombiky na nastavovanie uhlov
[1-8] Vedenia

[1-9] Vodiaci kolik

[1-10]  Uhlova stupnica

[1-111  Vodiaci doraz

Uvedené obrazky sa nachadzaju na zaciatku navodu
na pouZzivanie.

4 Pouzivanie na urceny ucel
Adaptérova doska AP-KA 65 sluzi na stacionarne
pouzivanie olepovaca hran KA 65, na upevnenie
hranovacich pasok z dreva, materialov podobnych
drevu a plastov.

MozZnosti montaze adaptérovej dosky:

- do dierovanej dosky LP-KA 65 MFT/3 v spojeni
s multifunkénym stolom MFT/3,

- do vyfrézovaného vybratia vo vlastnej pracovnej
doske a vlastnom stole podla montazneho navo-
du firmy Festool.

AP-KA 65 @

Pri  pouzivani, ktoré nie je vsulade
s urcenim, prebera zaruku pouzivatel.

5 Bezpecnostné pokyny

/\ Varovanie! Pretitajte si vietky bezpe¢nostné
upozornenia a pokyny. Chyby pri dodrziavani na-
sledujucich varovnych upozorneni a pokynov mozu
zapricinit Uraz elektrickym prddom, poZiar a/alebo
tazké poranenia.

Vsetky bezpecnostné upozornenia, pokyny
a navody si odlozte, aby ste ich mohli v budicnosti
pouzit.

5.1 Bezpecnostné pokyny specifické pre
konkrétne naradie
- Aby ste zabranili nebezpecnym situaciam

a Urazom, dodrziavajte navod na pouzivanie ole-
povaca hran KA 65 a multifunkéného stola MFT/
3.

- Pred pracou sa uistite, ze vsetky otocné gombiky
[1-7] su pevne dotiahnuté.

6 Instalacia

Dodrziavajte navod na pouzivanie multi-
funkéného stola MFT/3.

Postarajte sa o to, aby podlaha v okoli pra-

covného stola bola rovna, vdobrom stave
a aby na nej volne nelezali nijaké predmety (napr.
zvySky po rezani a trieskyl.

7 Montaz do dierovanej dosky LP-KA
65 MFT/3

7.1 Montaz do adaptérovej dosky [2]

Jednotlivé ¢asti namontujte nasledovne:

» Stacionarne zariadenie [1-3] priskrutkuje na
uhlové spojky [1-5].

» Kovové mostiky [1-2] naskrutkujte nad stacio-
narne zariadenie [1-3].

» Vodiaci kolik [1-9] a vodiaci doraz [1-11] pris-
krutkujte na stacionarne zariadenie [1-3].

7.2 Montaz olepovaca hran

Olepovac hran mozno teraz upevnit do adaptérovej

dosky:

» Otocné gombiky na nastavenie uhla [1-7] otvor-
te otacanim proti smeru chodu hodinovych ruci-
Ciek [3].

» Nastavte uhlovid stupnicu [1-10] na 45° [3].

» Otocné gombiky na nastavenie uhla [1-7] za-

tvorte otacanim v smere chodu hodinovych ruci-
Ciek [3].

» Olepovac hran vsunte [4] vpravo a vlavo do ve-
deni [1-8].
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Uzatvaracimi postvacmi [1-6] upevnite olepo-
vac hran [5].

» Otocné gombiky na nastavenie uhla [1-7] otvor-
te otacanim proti smeru chodu hodinovych ruci-
Ciek [6].

Nastavte uhlovu stupnicu [1-10] na 0° [6].

» Otocné gombiky na nastavenie uhla [1-7] za-
tvorte otacanim v smere chodu hodinovych ruci-
Ciek [6].

7.3 Montaz klznych dosiek [7]

Klzné dosky [1-1] sa namontuju podla velkosti

a tvaru obrobku na dierovanu dosku, aby sa zabez-

pecilo bezpecné vedenie obrobku a zabranilo sa
prevrateniu.

7.4 Montaz pridavného kotica [7 Al

Pridavny kotuc [1-4] sa m6ze upevnit ako podpora

vedenia pri dlhych obrobkoch.

» Montaz priskrutkovanim v smere chodu hodino-
vych ruciciek.

» Demontaz odskrutkovanim proti smeru chodu
hodinovych ruciciek.

v

8 Montaz do vlastnej pracovnej
dosky

Montazny navod Festool obsahuje:

- Rozmery vyfrézovaného vybratia pre adaptérovu
dosku

- Rozmery sablony otvorov pre umiestnenie klz-
nych dosiek

» Po priprave vlastnej pracovnej dosky sa mdze

pokracovat v montazi dalSich prvkov ako
v kapitole 7.

9 Nastavenia

9.1 Nastavenie vodiaceho dorazu [8]

Vodiaci doraz [1-11] mozno nastavit na hrdbku hra-
novacej pasky. Podla zvoleného stupna sa vzdiale-
nost medzi obrobkom a lepiacim kotdcom vyrovna.

9.2 Nastavenie uhlovej stupnice [1-10]
Pomocou uhlovej stupnice [1-10] sa da uhol stacio-
narneho zariadenia prisposobit sklonu obrobku.

» Otocné gombiky na nastavenie uhla [1-7] otvor-

te otacanim proti smeru chodu hodinovych ruci-
Ciek [3].

Nastavte uhol.

» Otocné gombiky na nastavenie uhla [1-7] za-
tvorte otacanim v smere chodu hodinovych ruci-
ciek [3].

Prehlad potrebnej vysky hrany so zretelom na
vysku obrobku a nastavenie uhla

v

Hrubka hranovacej pasky v mm Stupen
05-0,8 0,5
08-123 1
1,3-23 2
2,3-3,0 3

» Vodiaci doraz [1-11] vytiahnite hore.

Vodiaci doraz [1-11] na oznadeni nastavte na
hrubku hrany.

» Vodiaci doraz [1-11] spustite dolu a nechajte
zaskocit.

v
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Vyska obrobku [Minimalna vyska hranovacej pasky

(A1) v mm (h2) v mm pri nastaveni uhla
0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 4é 60

00
h2
45° /':1
9.3 Nastavenie olepovaca hran

OlepovaC hran sa v stacionarnom zariadeni
nemoze uviest do polohy vyplachovania!
Pred vyplachovanim sa musi olepovac hran
vymontovat zo stacionarneho zariadenia.

Dodrziavajte navod na pouZzivanie olepovaca
hran KA 65.

10 Praca s naradim

10.1 Umiestnenie hranovacej pasky

» Hranovaciu pasku zavedte poza vodiaci kolik [1-
91 do upinania hrany, aby sa pocas lepenia na-
stavenym uhlom zabranilo sklznutiu hranovacej
pasky [91.



» Tlacidlo Startu olepovaca hran stlacte 1 x, aby
ste spustili vtahovanie hrany [9].

» Obrobok umiestnite [10] na vodiaci doraz [1-
11].

» Tlacidlo Startu olepovaca hran znova stlacte
a pockaijte, kym sa hranovacia paska objavi vidi-
telne s lepidlom [10].

» Obrobok posuvajte tlakom na pritlacny valec
sprava dolava okolo olepovaca hran [11].

10.2 Opracovavanie tvarovanych dielcov

Aby ste si ulahcili opracovavanie tvarovanych diel-

cov, mozete vykonat nasledujlce opatrenia:

» Pridavny kotuc pouzite na zvySenie stability ako
druhy pritlacny bod.

» Klzné dosky upevnite zdola na obrobku, napr.
obojstrannou montaznou paskou, pretoze by sa
obrobok mohol zachytit do pevne namontova-
nych klznych dosiek.

» Pri mensich obrobkoch sa moéze namiesto klz-

nych dosiek zdola upevnit kiisok dreva s vyskou
6 mm.

10.3 Umiestnenie hran z masivneho dreva

Krehké hrany z masivneho dreva sa lahko zlomia.
Aby ste tomu zabranili, mozete vykonat nasledujuce
opatrenia:

AP-KA 65 @

» Pouzite pridavny kotuc, aby ste udrzali vacsi po-
lomer ohybu hranovacej pasky.

» Obrobok vedte Sikmo vuhle cca 5° - 10°
k pritlanému kotucu [121].

11 Prislusenstvo

Pouzivajte len prislusenstvo a spotrebny material
schvaleny firmou Festool. Pozri katalég Festool

alebo www.festool.com.
.
'ﬁyw vané len vyrobcom alebo servisnymi
dielhami: adresy najblizSich servisov
FESTOOL

== najdete na stranke:
www.festool.com/service

Zakaznicky servis a opravy su vykona-

Pouzivajte iba originalne nahradné
diely Festool! Obj. ¢. najdete na stran-
ke:

www.festool.com/service

12 Zivotné prostredie

Zariadenie nevyhadzujte do komunalneho odpa-
du! Zariadenia, prislusenstvo aobaly recyklujte
v sulade s predpismi na ochranu Zivotného prostre-
dia. DodrZiavajte platné narodné predpisy.
Informacie o nariadeni REACh:
www.festool.com/reach

75



@ AP-KA 65

Originalna navodila za uporabo

1 Tehnicni podatki

Adapterska plosca AP-KA 65
Brezstopenjska nastavitev kota 0° - 45°
Vigina roba 18-65mm "
Debelina roba 0,5-3,0mm :

" Odvisno od materiala

2 Simboli
C Opozorilo na splosno nevarnost

Preberite navodila, napotke

E Ne spada med komunalne odpadke.
@ Napotek, nasvet

3 Elementi naprave
[1-1] Drsne plosce (15 x)
[1-2] Kovinski most

[1-3] Stacionarna priprava
[1-4] Dodatni val]

[1-5] Kotniki

[1-6] Zapiralni drsnik
[1-71 Vrtljivi gumb za nastavitev kota
[1-8] Vodila

[1-9] Vodilni ¢ep

[1-10]  Kotna skala

[1-111  Vodilni prislon

Navedeneslike se nahajajo na zacCetku navodil za
uporabo.

4 Namenska uporaba

Adapterska plosca AP-KA 65 je namenjena stacio-
narni uporabi naprave za oblepljanje robov KA 65 za
namescanje robnih trakov iz lesa, lesu podobnih
materialov in plastike.

Moznosti vgradnje adapterske plosce:

- v perforirani plosci LP-KA 65 MFT/3 v kombinaciji
z ve¢funkcijsko mizo MFT/3,

- vizrezu primerne lastne delovne plosce in v pri-
merni mizi, skladno z navodili za vgradnjo Festo-
ol.
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Vso odgovornost v primeru nenamenske
uporabe nosi uporabnik.

5 Varnostna opozorila

& Opozorilo! Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Ob neupostevanju opozoril in navodil
lahko pride do elektricnega udara, pozara in/ali
tezkih telesnih poskodb.

Vsa varnostna opozorila in navodila shranite za
prihodnjo uporabo.

5.1 Specificna varnostna opozorila za upo-
rabo stroja
- Vizogib tveganjem in nesrecam upostevajte na-
vodila za uporabo naprave za oblepljanje robov
KA 65 in vecfunkcijske mize MFT/3.

- Pred zacetkom dela se prepricajte, da so vsi
vrtljivi gumbi [1-7] dobro zategnjeni.

6 Postavitev
@ Upostevajte navodila za uporabo vecfunkcij-
. ske mize MFT/3.

Poskrbite, da bodo tla in delovna miza ravna,
v dobrem stanju in brez prosto lezecih pred-
metov (npr. iveri in vecjih odrezkov).

7 Montaza na perforirano plosco LP-
KA 65 MFT/3
7.1 Montaza adapterske plosce [2]

Dele montirajte po naslednjem postopku:

» Stacionarno pripravo [1-3] privijte na kotnike
[1-5].

» Kovinski most [1-2] privijte na stacionarno pri-
pravo [1-3].

» Vodilni ¢ep [1-91in vodilni prislon [1-11] privijte
na stacionarno pripravo [1-3].

7.2 MontazZa naprave za oblepljanje robov

Napravo za oblepljanje robov lahko zdaj pritrdite na

adaptersko plosco:

» Vrtljive gumbe za nastavljanje kota [1-7] odvijte
nasproti smeri vrtenja urnega kazalca [3].

» Kotno skalo [1-10] nastavite na 45° [3].

» Vrtljive gumbe za nastavitev kota [1-7] privijte v
smeri vrtenja urnega kazalca [3].

» Napravo za oblepljanje robov levo in desno poti-
snite na vodila [1-8] [4].

» Z zapiralnimi drsniki [1-6] pritrdite napravo za
oblepljanje robov [5].

» Vrtljive gumbe za nastavljanje kota [1-7] odvijte

nasproti smeri vrtenja urnega kazalca [6].

Kotno skalo [1-10] nastavite na 0° [6].

Vrtljive gumbe za nastavitev kota [1-7] privijte v

smeri vrtenja urnega kazalca [6].
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7.3 Montaza drsnih plos¢ [7]

Drsne plosce [1-1] se na perforirano plos¢o monti-
rajo glede na velikost in obliko obdelovanca, s ¢imer
je zagotovljeno varno vodenje obdelovanca in
prepreceno prevracanje.

7.4 Montaza dodatnega valja [7 Al

Dodatni valj [1-4] lahko uporabite za podporo pri
vodenju dolgih obdelovancev.

» Montirate ga tako, da ga privijete vsmerivrtenja
urnega kazalca.

» Za demontazo ga odvijte v smeri nasproti vrte-
nja urnega kazalca.

8 Montaza na lastno delovno plosco
Navodila za vgradnjo Festool vsebujejo:

- Mere za izdelavo izreza za adaptersko plosco

- Mere vzorca lukenj za razporeditev drsnih plosc

» Po pripravilastne delovne plosce lahko nadalju-
jete z montaZzo ostalih elementov, kot je opisano
v poglavju 7.

9 Nastavitve
9.1 Nastavitev vodilnega prislona [8]

Vodilni prislon [1-11] lahko prilagodite debelini
robnega traku. Odvisno od izbrane stopnje se izrav-
na oddaljenost obdelovanca od lepilnega valja.

Debelina robnega traku v mm Stopnja
0,5-0,8 0,5
0,8-13 1
1,3-2,3 2
2,3-3,0 3

» Dvignite vodilni prislon [1-111.

» Vodilni prislon [1-111 pri oznaki nastavite na de-
belino traku.

» Spustite vodilni prislon [1-11], da se zaskoci.

9.2 Nastavitev kotne skale [1-10]

S kotno skalo [1-10] lahko kot stacionarne priprave
prilagodite poSevnemu obdelovancu.

» Vrtljive gumbe za nastavljanje kota [1-7] odvijte
nasproti smeri vrtenja urnega kazalca [3].
» Nastavite kot.

» Vrtljive gumbe za nastavitev kota [1-7] privijte v
smeri vrtenja urnega kazalca [3].

AP-KA 65 @

Pregled potrebne visine robnega traku glede na
visino obdelovanca in nastavitev kota

Vis

ina obdelo- | Najmanjsa visina robnega traku

vanca (h1) vmm|  (h2] v mm pri nastavitvi kota
0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 46 60

h2

9.3

®

i ¢h1

h2
45° /rﬁ

Nastavitve naprave za oblepljanje robov

Upostevajte navodila za uporabo naprave za
oblepljanje robov KA 65.

Ko je naprava za oblepljanje robov v stacio-
narni pripravi, je ni mogoce spraviti v polozaj
za praznjenje! Napravo za oblepljanje robov
je treba za praznjenje demontirati iz stacio-
narne priprave.

10 Delo s strojem
10.1 Namescanje robnega traku
» Robni trak za vodilnim ¢epom [1-9] napeljite v

napravo za oblepljanje robov, da preprecite dr-
senje robnega traku med lepljenjem z nastav-
ljenim kotom [9].

Enkrat pritisnite tipko za zaCetek na napravi za
oblepljanje robov, da zaZenete poteg traku [9].

Obdelovanec namestite na vodilnem prislonu
[1-11]1[10].

Ponovno pritisnite tipko za zacetek na napravi
za oblepljanje robov ter pocakajte, da bo viden
robni trak z lepilom [10].
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» Obdelovanec potisnite ob pritisni valj ter ga od
desne proti levi podajte mimo naprave za ob-
lepljanje robov [111.

10.2 Obdelava oblikovnih delov

Za enostavnejso obdelavo oblikovnih delov lahko

uporabite naslednje ukrepe:

» Za stabilnost uporabite dodatni valj kot drugo
tocko pritiska.

» Na obdelovanec od spodaj pritrdite drsne plos-
Ce, npr. z dvostranskim lepilnim trakom, saj se
lahko obdelovanec sicer zatakne na fiksno na-
mescenih drsnih ploscah.

» Primajhnih obdelovancih lahko spodaj namesto
drsnih plosc pritrdite kos lesa viSine 6 mm.

10.3 Namescanje trakov iz polnega lesa

Krhki trakovi iz polnega lesa se zlahka prelomijo.
Temu se lahko izognete z naslednjimi ukrepi:

» Uporabite dodatni valj, da dosezZete vecji polmer
upogiba robnega traku.

» Obdelovanec vodite pod posevnim kotom pribl.
5-10° glede na pritisni valj [12].
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11 Pribor
Uporabljajte samo pribor in potrosni material, ki ga
odobri Festool. Oglejte si katalog Festool ali obisci-

te www.festool.com.
e
Vyw ko izvaja samo proizvajalec ali servisne
@ delavnice: najblizji naslov najdete na:
FESTOOL

E=m www.festool.com/service

Poprodajne storitve in popravila lah-

Uporabljajte samo originalne nadome-
stne dele Festool! St. narocila najdete
na:

E=em www.festool.com/service

12 Okolje

Pripomocka ne odvrzite med gospodinjske odpad-
ke! Pripomocek, pribor in embalazo oddajte v oko-
lju prijazno recikliranje! Upostevajte veljavne lokal-
ne predpise.

Informacije REACh: www.festool.com/reach



Orijinal kullanim kilavuzu

1 Teknik ozellikler

Adaptor plaka AP-KA 65
Aci kademesiz olarak ayarlanabi- 0° - 45°
lir

Kenar yiiksekligi 18- 65mm "
Kenar kalinlig 05-30mm"

* Malzemeye bagli

2 Semboller

Q Genel tehlike ikazi
Kilavuzu, uyarilari okuyun!

Kullanim omridnu tamamlamis makineyi
evsel atiklar icine atmayin.

@ Tuyo, uyari

3 Makine parcalari
[1-1] Kayar plakalar (15 x)
[1-2] Metal képri

[1-3] Sabit tertibat

[1-4] ilave makara

[1-5] Aci parcalari

[1-6] Kapak vanasi
[1-7] Aci ayar digmeleri
[1-8] Kilavuzlar

[1-9] Kilavuz pim

[1-10]1  Aciskalasi

[1-11]1  Kilavuz dayanak

Aciklanan sekiller kullanim kilavuzunun ilk sayfa-
sinda bulunur.

4 Amaca uygun kullanim

Adaptor plaka AP-KA 65 ahsap, ahsap benzeri ve
plasti malzemelerden imal edilmis kenar bantlari-
nin yapistirilmasinda kenar yapistiricisinin KA 65
sabit olarak kullanilmasina yarar.

Adaptor plaka montaj olanaklari:
- cok fonksiyonlu tezgah MFT/3 ile delikli plaka
LP-KA 65 MFT/3 icine,

- kendi calisma plakasi icinde bulunan frezelen-
mis delik icine ve Festool montaj talimatina uy-
gun calisma plakasi icine.

AP-KA 65

Testerenin kullanim amacina uygun kullanil-
mamasindan kaynaklanan hasarlardan kul-
lanici sorumludur.

5 Guvenlik uyarilari

@ Uyari! Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlari
okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi duru-
munda elektrik carpabilir, yangin ve/veya agir yara-
lanmalar meydana gelebilir.

Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlari ileriki za-
manlar icin saklayin.
5.1 Makineye ozel glivenlik uyarilari

- Tehlike ve is kazalarini onlemek icin kenar yapis-
tirici KA 65 ve cok fonksiyonlu tezgahin MFT/3
kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.

- Calismalara baslamadan once bitiin digmelerin
[1-71 siki sekilde sikilmis olmasini kontrol edin.

6 Kurma

@ Cok fonksiyonlu tezgahin MFT/3 kullanim ki-
- lavuzunu dikkate aliniz.

Calisma tezgahi cevresindeki zeminin iyi du-

rumda olmasini ve yabanci cisimlerin (6rne-

gin talas ve yonga artiklari gibi] bulunma-
masini saglayin.

7 Delikli plaka LP-KA 65 MFT/3 icine
montaj

7.1 Adaptor plaka montaji [2]

Parcalar asagida aciklandigi sekilde monte edile-
cektir:

» Sabit calisma tertibatini [1-3] kdsebent parca-
larina [1-5] takin.

» Metal kopriyi [1-2] sabit tertibat tizerine [1-3]
sabitleyin.

» Kilavuz pim [1-9] ve kilavuz dayanagi [1-11] sa-
bit tertibat tGzerine [1-3] sabitleyin.

7.2 Kenar yapistiricinin montaiji

Kenar yapistirici adaptor plaka icine sabitlenebilir:

» Aciayar digmelerini [1-7] saat yoninin tersine
dondurerek acin [31.

» Aci skalasini [1-10] 45° degerine ayarlayin [31].

» Aciayar digmelerini [1-7] saat yoniinde kapatin
[3].

» Kenaryapistiricisini sag ve sola kilavuzlar [1-8]
icine itin [4].

» Kapakvanalariile [1-6] kenar yapistiriciyr sabit-
leyin [5].

» Aciayar digmelerini [1-7] saat yoninin tersine
dondurerek acin [6].

» Aciskalasini [1-10] 0° degerine ayarlayin [6].
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AP-KA 65

» Aciayar digmelerini [1-7] saat yoniinde kapatin
[6].

7.3 Kayar plakalarin montaji [7]

Kayar plakalar [1-1] is parcasi buyikligine ve

sekline gore delikli plaka icine monte edilmistir,

boylece is parcasinin guvenli sekilde yonlendiril-

mesi ve devrilmesi onlenir.

7.4 ilave makarasinin montaiji [7 Al

Ilave makara [1-4] uzun is parcalarinda kilavuz ele-
maninin desteklenmesi icin takilabilir.

» Saatyonunde sabitleyerek monte etme.
» Saatyonunin tersine dondirerek sokme.

8 Kendi calisma plakasi icine montaj
Festool montaj talimatinin icerigi:

- Adaptor plaka frezeli acikligin olculeri

- Kayar plaka dizenlemesi delik sablonu olcileri

» Kendi calisma plakasinin hazirlanmasindan
sonra diger elemanlarin montaji Bolim 7 de
aciklandigi gibi devam ettirilebilir.

9 Ayarlar

9.1 Kilavuz dayanagin ayarlanmasi [8]
Kilavuz dayanak [1-11] kenar bandinin kalinligina
gore ayarlanabilir. Secilen kademeye bagli olarak is
parcasinin yapistirma makarasina olan araligi esit-
lenir.

is parcasi yiiksekligi ve aci ayarina gore gerekli
olan kenar bandi yiiksekligi bilgileri

Kenar bandi kalinligi mm Kademe
0,5-08 0,5
0,8-13 1
1,3- 2,3 2
2,3-3,0 3

v

Kilavuz dayanagi [1-11] yukari cekme.

» Kilavuz dayanagi [1-11] isaretleme bolimiinde
kenar kalinligina ayarlama.

» Kilavuz dayanagini [1-11] indirin ve yerine gec-
mesini saglayin.
9.2 Aci skalasini ayarlama [1-10]

Aci skalasi [1-10] lzerinden sabit tertibat acisi, is
parcasinin egik konumuna uyarlanabilir.

» Aciayar digmelerini [1-7] saat yoninin tersine
dondirerek acin [3].

» Aciyr ayarlayin
» Aciayardigmelerini [1-7] saat yoniinde kapatin

[3].
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s parcasi yiik- | Asagidaki aci degerlerinde kenar
sekligi (h1) mm{bandinin asgari yliksekligi (h2) mm

0° 22,5° 45°

18 22 24 31

22 26 29 37

25 29 32 41

28 32 35 46

38 42 46 60

h2

45'0 /;1

Kenar yapistiricinin ayarlari

9.3

Kenar yapistiricinin KA 65 kullanim kilavuzu-
nu dikkate aliniz.

@ Kenar yapistirici sabit tertibat icinde yikama

pozisyonuna getirilemez! Yikama islemi icin
kenar yapistirici sabit tertibat icinden sokul-

melidir.
10 Makine ile calisma
10.1 Kenar bandinin takilmasi

» Ayarlanmis aci degeri ile yapilan tutkallama is-
leminde kenar bandinin kaymasini onlemek icin
kenar bandini kilavuz pim [1-9] arkasinda kenar
yuvasl icine yerlestirin [9].

» Kenar cekme tertibatini baslatmak icin kenar
yapistiricinin Start butonuna 1 x basin [9].

» s parcasini kilavuz dayanakta [1-11] pozisyon-
layin [10].

» Kenar yapistiricinin Start butonuna yeniden ba-
sin ve kenar bandiyapiskan ile birlikte gorinin-
ceye kadar bekleyin [10].

» s parcasini basinc ile bastirma silindiri tizerin-
de sagdan sola dogru hareket ettirin [111].



10.2 Sabit geometrili parcalari isleme

Sabit geometrili parcalarin islenmesini kolaylastir-
mak icin asagida aciklanan onlemler alinabilir:

» ilave makarayi stabilizasyon icin ikinci bastirma
noktasi olarak kullanin.

» Kayar plakalar altta is parcasina sabitleyin, or-
negin cift tarafli bant ile, aksi taktirde sabit ola-
rak monte edilmis kayar plakalar is parcasina
takilabilir.

» Kicuk is parcalarinda kayar plaka yerine yuk-
sekligi 6 mm olan ahsap parca alttan sabitlene-
bilir.

10.3 Dolu ahsap kenarlarin takilmasi

Gozenekli dolu ahsap kenarlar kolay kirilir. Bunu

onlemek icin asagida aciklanan onlemler alinabilir:

» Kenar bandinin buylk radylsli olmasini sagla-
mak icin ilave makara kullanin.

» is parcasini yaklasik 5° - 10° aci ile bastirma
makarasina yonlendirin [12].

AP-KA 65
1 Aksesuar

Sadece kullanimina Festool tarafindan izin verilen
aksesuar ve sarf malzemesi kullanin. Bakiniz Fes-
tool katalogu veya www.festool.com.

.?'W Miisteri Hizmetleri ve onarim servisi

Y ¥ 4 sadece uretici firma veya yetkili servis-

@ ler tarafindan saglanir: En yakin adres
icin bakiniz:

www.festool.com/service
Sadece orijinal Festool yedek parcalari

kullanitmalidir.Siparis No. asagidaki
adreste:

www.festool.com/service

12 Cevre

Cihazi ev copuine atmayin! Cihazlari, aksesuarlari
ve ambalajlari cevreye zarar vermeyen bir yeniden
degerlendirmeye tabi tutun. Gecerli ulusal talimat-
lari dikkate alin.

REACh yonetmeligi hakkinda bilgiler:

www.festool.com/reach
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