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DANSK

Overszttelse af den originale brugsanvisning
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1. Generel Information

1.1 FORORD

Denne manual skal vare laest og forstaet inden du be-
gynder at benytte maskinen. Det vil give dig en bedre
forstéelse af maskinens drift med oget sikkerhed til
folge og vil satte dig i stand til at opna de bedste re-
sultater.

2. Maskinbeskrivelse
2.1 MASKINIDENTIFIKATION

Der sidder et metalidentifikationsskilt pa maskinen
med producentens data, konstruktionsar og serienum-
mer.

2.2 LER MASKINEN AT KENDE

1 Parallelanslag

2 Fremforingsbord

3 Hojdeindstilling af fremferingsbord
4 Kutterskerm

5 ON/OFF-afbryder

6 Lasearm

7 Aftagerbord

8 Arm til kutterskeerm

9 Hojdeindstilling af tykkelseshevlbord
2.3 TEKNISKE SPECIFIKATIONER

SPECIFIKATION LPT 310X
Fremforingshastighed m/min 7
Kutterhastighed rpm 5300
Kutterdiameter mm 70
Maks. kapacitet for tykkelseshovl mm 305x200
Maks. afretterbredde mm 310
Maks. skeeredybde for tykkelseshavl mm 3
Maks. skaeredybde for afretter mm 3
Antal knive 3
Heldningsvinkel parallelanslag 0-45
Motorudgangseffekt 2,75 kW
Nettoveegt kg 175

2.4 ANBEFALET BESKYTTELSESTQJ

» Skridsikkert fodtej anbefales.

» Undga lesthengende toj, torkleder eller smykker,
da disse kan blive fanget af bevagelige dele.

» Smeg lange @rmer op til over albuen.

» Vear ifert beskyttende hovedbeklaedning der kan
holde langt har pa plads.

2.5 STOJEMISSION

Stejmélinger, pa arbejdsstedet og under drift, er udfort
i efter ISO 7960- standarden, Bilag B og C:
Momentant lydtryk:




Lydeffektniveau (uden belastning) <98 dB(A)
Lydeffektniveau (med belastning) <107 dB(A)
Lydtryksniveau (uden belastning) <89 dB(A)
Lydtryksniveau (med belastning) <98 dB(A)

Konstant K=4 dB maélt i overensstemmelse med EN
ISO 3746:1995

De anferte vaerdier er emissionsniveauer og er ikke
nedvendigvis sikre arbejdsniveauer. Skent der er
sammenhang mellem emissions- og eksponerings-
niveauerne er dette ikke tilstrekkelig palideligt til
at kunne afgere om der er behov for yderligere for-
holdsregler eller ej. Faktorer der pavirker det aktuelle
eksponeringsniveau for medarbejderne, omfatter ogsa
forholdene i arbejdslokalet samt andre lydkilder som
fx antal maskiner og andre aktiviteter i naerheden. Det
tilladte eksponeringsniveau kan endvidere variere fra
land til land. Disse oplysninger gor det dog muligt for
brugeren af maskinen at foretage en bedre vurdering
af risici.

2.6 FORESKREVET BRUG AF MASKINEN

Denne maskine er beregnet til afretning og tykkel-
seshovling af massivt tree. De tilladte sterrelser for
arbejdsemner skal overholdes (se Tekniske specifika-
tioner).

Alle andre anvendelser betragtes som ikke varende i
overensstemmelse med de angivne. Anvendelser ud
over de angivne, modificering af maskinen eller brug
af dele der ikke er testet og godkendt af producenten
af udstyret, kan medfere uforudsete skader.

2.7 FARER

OBS! Der vil stadig vere risici forbundet med brug
af en afretter og tykkelseshevl som producenten ikke
kan treeffe forholdsregler mod. Brugerne skal derfor
huske pa at treebehandlingsmaskiner er farlige hvis de
ikke benyttes med forsigtighed og under overholdelse
af alle relevante sikkerhedsforanstaltninger.

2.8 SIKKERHEDSANVISNINGER FOR AFRET-
TER/TYKKELSESHOVL

En afretter/tykkelseshovl er et stykke verktej som
kan forérsage alvorlige personskader hvis brugeren er
ukoncentreret. Det anbefales derfor pa det kraftigste
at brugeren laeser og overholder:

* disse anvisninger, iser de sarlige sikkerhedsanvis-
ninger i de respektive kapitler;

* de relevante retningslinjer eller regulativer for fore-
byggelse af ulykker i forbindelse med brug af afretter/
tykkelseshavl.

Alle dokumenter der medfelger ved levering af ma-
skinen, skal opbevares for fremtidige opslag.
Afretteren/tykkelseshovlen mé kun startes og betjenes
af personer der er fortrolige med afrettere/tykkelses-
hevle, og brugerne skal altid veere opmarksomme pa
de farer der er forbundet med betjening af denne type
maskiner. Personer under 18 ar ma kun benytte denne
afretter/tykkelseshovl under opsyn af en instrukter

undervejs i1 deres uddannelsesforleb.

Folgende risici vil principielt altid eksistere ved afret-
tere/tykkelseshovle og kan ikke modvirkes fuldstaen-
digt, selv ikke ved brug af sikkerhedsudstyr:

— Farer genereret af forhold i miljeet:
afretteren/tykkelseshovlen méa ikke benyttes ude i
regnvejr eller i fugtige omgivelser. Serg for tilstraek-
kelig belysning. Afretteren/tykkelseshgvlen ma ikke
benyttes i nerheden af brendbare veasker eller luftar-
ter.

— Farer for andre personer i arbejdsomradet:

Andre tilstedeverende, is@r bern, skal holdes uden
for farezonen.

— Risiko for skader som felge af maskinfejl:

tiek afretteren/tykkelseshevlen for skader inden den
benyttes. Benyt ikke maskinen med en eller flere ede-
lagte maskindele. Udskift straks sleve kutterknive.
Der kan veare risiko for tilbageslagsskader hvis en
slov kniv sidder fast i overfladen pa arbejdsemnet.

— Risiko for skader ved ustabil opstilling af afretter/
tykkelseshovl:

brug egnet understotning pa begge sider af maskinen
ved arbejde med lange emner. Undgé at sta i uhen-
sigtsmaessige stillinger. Serg for at have et sikkert
fodfaeste og for hele tiden at vere i balance.

— Risiko for skader fra fremmede genstande i maski-
nen:

inden maskinen startes, skal det sikres at der ikke
befinder sig fremmede genstande (fx vaerktej) i eller
pa maskinen.

— Risiko for skader ved tilbageslag af arbejdsemnet
(arbejdsemnet fanges af den roterende kutter og kastes
tilbage mod operatoren):

maskinen ber kun benyttes med en fuldt funktions-
dygtig tilbageslagssikring. Brug altid kun skarpe kut-
terknive. Tjek, i tvivlstilfzlde, arbejdsemnet for frem-
medlegemer (fx som, skruer, lose knaster).

— Risiko for skader ved kontakt med den roterende
kutter:

hold altid haenderne pa sikker afstand af kutteren.
Sluk for maskinen, og traek stikket ud nér den ikke
benyttes.

— Fare! Fare for at blive fanget og trukket ind!

Vear omhyggelig med at hverken legemsdele eller toj
kan blive fanget og trukket ind af den roterende kutter
(serg for ikke at vaere ifert torklaeder og tej med vide
@rmer, og hold langt har pé plads med et harnet).

— Risiko for at skere sig pa kutteren nar den ikke ko-
rer: Veer ifort handsker nér du skifter kutterknive.

— Risiko for skader ved indénding af savsmuld: stev
fra visse traesorter (fx eg, bog, ask) kan forérsage can-
cer hvis det indandes. Brug et egnet stovudsug:

— skal passe til udsugets udvendige diameter (100
mm)

— luftvolumen > 815 m3/h;




— undertryk ved maskinens stovudsug > 740 Pa;

— lufthastighed ved maskinens stevudsug > 20 m/s;

— Risiko for skader ved utilstrekkelige personlige
vernemidler: ved brug af afretter/tykkelsesheovl ber
man vere ifort:

— stgvmaske;

— herevern;

— sikkerhedsbriller.

3. Montering

3.1 LOFT OG AFLASNING Maskinen kan transpor-
teres pa to mader:

—med en gaffeltruck. I sé tilfeelde skal maskinen veare
fikseret pé en palle med fire sekskantede bolte.

— af flere personer. Her beres maskinen ved hjelp af
baereremme eller to stokke (A, fig. 1) der anbringes
under hovlbordet.

FORSIGTIG

Maskinen ma ikke transporteres ved at lofte i frem-
forings- eller aftagerbordet; disse er ikke designet til at
kunne modsta traekbelastningen fra maskinens vagt.
3.2 PLACERING AF MASKINEN

FORSIGTIG

Det er ikke tilladt at opstille maskinen i eksplosive
miljoer. Serg for at gulvarealet omkring maskinen er
plant og ordentlig vedligeholdt, og at der ikke ligger
hevlspaner eller lignende.

1. Fjern de fire monteringsbolte fra maskinens basis.
2. Loft maskinen af pallen, og saet den pa gulvet.

3. Fikser maskinen til gulvet. Fikser maskinens fod-
der, og fikser dem til underlaget ved hjalp af ekspan-
sionsbolte (medfolger ikke).

3.3 IDENTIFICERING AF LEVEREDE KASSER
INDEN MONTERING

Det anbefales at have masser af kekkenrulle eller klu-
de ved héanden til at fjerne rustbeskyttelse med inden
udpakningen.

3.4 MONTERING AF LOSE DELE

3.4.1 AFBRYDER — MONTERING

— Anbring afbryderen (G, Fig. 4) pa konsollen med to
sekskantede metrikker (H, Fig. 4)

\

3.4.2 Kutterbeskytter - MONTERING

— Fjern begge de to unbrakoskruer (A, Fig. 5). Monter
den samlede kutterbeskytter (C, Fig. 5) med to af un-
brakoskruerne. Serg for at konsollen (B, Fig. 5) befin-
der sig mellem bordet og kutterbeskytteren.




3.5 ELTILSLUTNING

Den elektriske installation ber udferes af kompetent
og kvalificeret personale. Skal tilsluttes forsyningsnet-
tet via tilslutningsdasen.

Serg for at netforsyningen svarer til maskinens, og
benyt kabler med et kvadrat der er egnet til motoref-
fekten. Ved en forsyningsspaending pa 400 V er det
anbefalede minimumskvadrat 2,5 mm, inklusive jord-
ledning.

Forbind faseledningerne til klemmeme R - S - T (L1 -
L2 - L3) og jordledningen til jordklemmen.

Tjek til slut at klemkassen er korrekt lukket, og at stik-
kontakterne er last.

400V, 50Hz, 3PH

|||—

SWITCH

OO -

23 1 43

E-5T0P
SWITCH

SAFETY
SVITCH

NOTOR
3.6 SPANOPSAMLER — MONTERING

Spanopsamleren inklusive udsugningsstudsen skal
vaere monteret nar hevlen bruges.

FORSIGTIG: Anslagsstifterne pa spanopsamleren (A,
Fig. 6) skal gé i indgreb med sikkerhedsafbryderen. Er
spanopsamleren ikke korrekt monteret, vil maskinen
ikke starte.

Tilslut et egnet stovsugersystem til udsugningsstudsen

4. Justering

4.1 HOJDEJUSTERING AF HOVLBORDET

Ved tykkelseshevling indstilles tykkelsen (= tykkelsen
af arbejdsemnet efter hovling) ved hjzlp af hevlbor-
dets hejdeindstilling.

* Der kan maksimalt fjernes 3 mm materiale i hver ar-
bejdsgang.

* Der kan kun bearbejdes arbejdsemner med en tyk-
kelse pd maks. 200 mm. Hejdejusteringen foretages
med et handhjul (B, Fig. 7). Drejes handsvinget en hel
omgang, &ndres hejden pa hevlbordet (C, Fig. 7) med
4 mm.

* Med uret = hevlbordet loftes.

* Mod uret = hovlbordet senkes. Den indstillede hov-
letykkelse fremgar af ska\%aen (D, Fig.

4.2 HOJDEJUSTERING AF FREMFORINGSBOR-
DET

Skaredybden indstilles med hgjdeindstillingen til
fremforingsbordet (E, Fig. 8), nar maskinen benyttes
som afretter.

* Inddelingerne pa skalaen (F, Fig. 8) ved siden af jus-




teringsarmen (G, Fig. 8) svarer til fjernelse af 1 mm
span.

* Der kan maksimalt fjernes 3 mm materiale i hver ar-
bejdsgang.

4.3 JUSTERING AF PARALLELANSLAG
Parallelanslaget (I, Fig. 9) giver lodret statte til arbejd-
semnet ved afretning af fladen.

* Nér lasearmen (J, Fig. 9) er losnet, kan parallelansla-
get tilpasses efter bredden pa arbejdsemnet.

 Nar lasebgjlen (K, Fig. 9) er lgsnet, kan haldningen
pa parallelanslaget indstilles til mellem 0 og 45°.

5. Betjeningsprocedurer

5.1 ON/OFF-AFBRYDER (Fig. 10)

* For at TENDE = tryk péa den grenne knap.

* For at SLUKKE = luk dakslet, eller tryk pa den rede
knap.

» Dakslet pa afbryderen abnes ved at trykke pa stiften
pa dekslet.
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A

5.2 AFRETTERTILSTAND

NB: Afretning bruges til at gores en ujevn flade plan (=
afrettet).

— Arbejdsemnet hviler pa fremforingsbordet.

— Arbejdsemnet hovles pa undersiden.

— Fremforingsretningen for arbejdsemnet er lige mod-
sat af ved tykkelseshevling.

Arbejdsemnets dimensioner

— Lengde: brug en skubbestok til at fore arbejdsem-
ner frem som er kortere end 250 mm; er arbejdsemnet
over 1500 mm, kraever det assistance fra en hjzlper.

— Bredde: maks. 310 mm.

— Tykkelse: min. 5 mm.

NB: Den maksimale skaredybde i en enkelt arbejds-
gang er 3 mm.

1. Indtag en korrekt arbejdsposition:

stil dig pa den ene side af fremforingsbordet.

2. Indstil parallelanslaget som ensket.

3. Indstil hevletykkelse.

4. Anbring arbejdsemnet mod parallelanslaget.

5. Juster kutterskermen:

— ved bearbejdning af smalle kanter (afretning) eller
arbejdsemner i en tykkelse pa over 75 mm:

Indstil kutterskaermen fra siden mod arbejdsemnet (A,
Fig. 13).




— Ved heavling pa fladen af en planke eller et arbejd-
semne i op til 75 mm tykkelse: senk kutterskaermen
oppefra og ned pa arbejdsemnet. Juster kutterskaermen
sdledes at nedennavnte afstande ikke overskrides i no-
gen position:

bagkant (A, Fig. 14) — arbejdsemne maks. 3 mm;
forkant (B, Fig. 14) — arbejdsemne maks. 2 mm.

[ max. 2 mm

.

6. Start motoren.
7. For arbejdsemnet vinkelret hen over fremforings-
bordet idet du holder fingrene taet sammen og styrer
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arbejdsemnet med handfladerne. Der ma kun laeegges
et nedadrettet tryk pa arbejdsemnet pa fremforingsbor-
det.

8. Sluk maskinen hvis der ikke umiddelbart bagefter
skal hevles flere emner.

5.3 TYKKELSESHOVLTILSTAND

NB: Tykkelseshovlen bruges til at hevle emner hvor
fladen allerede er afrettet, ned til den enskede tyk-
kelse.

— Arbejdsemnet kores gennem tykkelseshegvlen.

— Den flade der allerede er afrettet, ligger mod hevl-
bordet

— Arbejdsemnet hovles pa oversiden.

— Fremforingsretningen for arbejdsemnet er den
modsatte af ved afretning.

Arbejdsemnets dimensioner

— Leengde: min. 200 mm; er arbejdsemnet over 1500
mm, kraever det assistance fra en hjalper.

— Bredde: maks. 305 mm.

— Tykkelse: min. 6 mm; maks. 200 mm.

NB: Den maksimale skaredybde i en enkelt arbejds-
gang er 3 mm.

1. Drej spaendegrebet (B, Fig. 15) udad, og sving afta-
gerbordet (C, Fig. 15) til venstre sammen med ansla-
get. Tjek at stoppet pa aftagerbordet (D, Fig. 15) gar i
indgreb. (Husk at udlese stoppet forst, inden du lukker
aftagerbordet).

2. Tilslut spanopsamleren (E, Fig. 15) med pamonteret
udsugningsstuds til maskinen.

3. Indtag en korrekt arbejdsposition:

— for at fore arbejdsemnet ind i maskinen skal du an-
bringe dig selv forskudt til en af siderne i forhold til
fremforingsabningen.

— for at fjerne arbejdsemnet fra maskinen skal du an-
bringe dig selv forskudt til en af siderne i forhold til
aftagerabningen.

5. For at tykkelsesheovle emner hvis flader ikke er pa-
rallelle, benyttes egnet hjelpevearktej til fremforing
(lav tilpasningsskabeloner).

6. Indstil hevletykkelse.

7. Start motoren.

8. For arbejdsemnet langsom og vinkelret ind i tyk-
kelseshovlen. Det fores herefter automatisk gennem
tykkelseshavlen.

9. Styr arbejdsemnet vinkelret gennem tykkelseshav-
len.

10. Sluk maskinen hvis der ikke umiddelbart bagefter
skal hevles flere emner.




6. Vedligeholdelse

6.1 UDSKIFTNING AF KUTTERKNIVE
FORSIGTIG! Risiko for personskader; man kan skare
sig pa kutterknivene! Ver ifert handsker néar du skifter
kutterknive.

For at fjerne kutterknivene:

1. Trek stikket ud.

2. Skub parallelanslaget tilbage.

3. Haev kutterskeermen helt op, og traek den sé langt ud
som muligt.

4. Drej de fem sekskantede bolte i riglen med kutter-
knivene helt til hejre; brug handsker! (Fig.16).

5. Fjern forst kutterkniven, og treek derefter riglen ud
af kutteren.

6. Rens alle overflader i kutteren og riglen med et eg-
net oplesningsmiddel.

7. Seet en ny kniv i riglen.

8. Sat riglen med monterede knive ind i kutteren.

9. Tjek hvor meget knivene stikker frem:

— Med den medfelgende retskinne.
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— Placer retskinnen hen over aftagerbord og kutter
som vist.

— Drej kutteren en omgang med handen i modsat ret-
ning af fremforingsretningen.

— Kutterknivene er anbragt korrekt hvis retskinnen
bevager sig 4 til 6 mm fremad nér kutteren drejes.
Denne kontrol skal foretages i begge sider af kutteren.
(Fig.17)

4 -6 mm

(8D

10. For at fastspaende kutterknivene drejes de fem
sekskantede bolte pa riglen helt mod venstre. For at
forhindre at riglen vrider sig, skal man starte med bol-
ten 1 midten, derefter strammes boltene trinvis ud mod
kanten. (Fig.18)

Fare!

— Pas pé ikke at overspande boltene.

— Spand ikke boltene ved at slé pa skrueneglen.

11. Seet kutterskaermen tilbage i startpositionen.

12. Trak parallelanslaget fremad.

6.2 Kontrol af drivrem

Drivremmen til kutteren og til fremferingsvalsen skal
tjiekkes med regelmessige mellemrum og spaendes ved
behov. Begge drivremme befinder sig bag maskinens
sidepanel.

Tjek af driviemmen:

1. Trek stikket ud.

2. Traek parallelanslaget (A, Fig. 19) fremad.

3. Tag sidepanelet (B, Fig. 19) og remdekslet (C, Fig.




19) af.
4. Tjek remspandingen ved at trykke pa den med tom-
melfingeren. Remmen ber ikke kunne give sig mere

Stramning af drivriemmen:

5. De fire metrikker (D, Fig. 20) lasnes udefra — brug
en stang (E, Fig. 20) til at lofte motoren med, herved
sleekkes drivremmen til kutteren.

FORSIGTIG: Pas pa ikke at beskadige motorens led-
ningsboks med stangen.

6. Skub motoren nedad for at stramme drivremmen
til kutteren. Nar remspandingen er korrekt, spaendes
metrikkerne (D, Fig. 20) til igen.

7. Fjern om nedvendigt spaner og savsmuld med stov-
suger eller en berste.

8. Set sidepanelet og remdakslet pa igen, og spaend
boltene.
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EESTI

Tolge algupirase kasutusjuhendi

Sisukord

1 ULDTEAVE
1.1 Eessona

2 MASINA KIRJELDUS

2.1 Masinal olevad tdhised

2.2 Masina tutvustus

2.3 Tehnilised andmed

2.4 Soovitatav kaitseriietus

2.5 Miiratase

2.6 Masina sihipdrane kasutamine

2.7 Ohud

2.8 Riht- ja paksushoovlite ohutusjuhised

3 PAIGALDAMINE

3.1 Masina tdstmine ja mahalaadimine
3.2 Masina asukoht

3.3 Téhised pakkekastidel

3.4 Eraldi pakitud osade paigaldamine
3.4.1 Liliti paigaldamine

3.4.2 Spindlikaitse paigaldamine

3.5 Elektriithendused

3.6 Laastusuunaja paigaldamine

4 SEADISTAMINE

4.1 Paksushoovli laua kdrguse reguleerimine
4.2 Eesmise laua korguse reguleerimine

4.3 Kiilgtoe reguleerimine

5 KASUTAMINE

5.1 SISSE/VALIJA liiliti
5.2 Rihthoovel

5.3 Paksushoovel

6 HOOLDUS
6.1 Loiketerade vahetamine
6.2 Ajamrihma kontrollimine

7 SKEEMID JA OSADE LOEND

1. Uldteave

1.1 EESSONA

Enne masina kéivitamist loe kéesolev juhend hooli-
kalt 14bi. See annab sulle parimad teadmised masinast,
suurendab ohutust ja tagab parimad t66tulemused.

2. Masina Kirjeldus

2.1 MASINAL OLEVAD TAHISED
Masinale on kinnitatud metallist silt, millele on kan-
tud tootja andmed, valmistamise aasta, jarjekorranum-
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ber.
2.2 MASINA TUTVUSTUS

1 Kiilgtugi

2 Eesmine todlaud

3 Eesmise todlaua korguse regulaator
4 Spindlikaitse

5 Sisse/vilja liliti

6 Lukustuskang

7 Tagumine té6laud

8 Spindlikaitse konsool

9 Paksushoovli laua korguse regulaator
2.3 TEHNILISED ANDMED

ANDMED LPT 310X
Etteandekiirus, m/min 7
Spindli kiirus, p/min 5300
Spindli 14bimodt, mm 70
Max moodtmed paksushodveldamisel, mm ~ 305x200
Max laius rihthooveldamisel, mm 310
Max l6ikesiigavus paksushddveldamisel, mm 3
Max 16ikesiigavus rihthodveldamisel, mm 3
Loiketerade arv 3
Kiilgtoe vdimalik kaldenurk, kraadi 0-45
Mootori kasulik voimsus, kW 2,75
Neto mass, kg 175

2.4 SOOVITATAV KAITSERIIETUS

* Soovitatavad on mittelibisevad jalatsid.
« Ara kanna avaraid roivaid, salli, kaelasidet vi eh-
teid, kuna need voivad liikuvate masinaosade kiilge
haakuda.

» Kédri kéised kiitinarnukkidest korgemale.

» Kata pikad juuksed kinni.

2.5 MURATASE

Miiratase, mis moddeti todtamise ajal todokohal vasta-
valt standardi ISO 7960 lisadele B ja C:
Hetkeline miiratase:

Helivoimsus (tithikdigul)

Helivoimsus (koormuse all)

<98dB(A)
<107dB(A)




Helirdhk (tiihikdigul) <89dB(A)
Helirdhk (koormuse all) <98dB(A)
EN ISO 3746:1995 jargi moodetud konstant K=4 dB.
Modddetud miiratasemed néitavad masina poolt te-
kitatava miira taset, kuid ei ndita, milline on ohutu
miiratase. Kuigi miira mdju tdotajale soltub seadme
miiratasemest, pole selle pdhjal vdimalik iiheselt
madratleda, kas kaitseseadmete kasutamine on vaja-
lik. Miira moju operaatorile sdltub ka miira mojumise
ajast, ruumi omadustest, muudest miiraallikatest (néi-
teks muudest samas ruumis asuvatest masinatest).
Tookoha lubatav miratase on ka riigiti erinev. Esita-
tud teabe pdhjal v4ib operaator siiski paremini hinnata
miirast pdhjustatud ohu suurust.

2.6 MASINA SIHIPARANE KASUTAMINE

See masin on ette ndhtud massiivpuidu rihthédvelda-
miseks ja paksushooveldamiseks. Tuleb kinni pidada
tooriku ettendhtud modtmetest (vt tehnilisi andmeid).
Masina igasugune muu kasutamine on masina mitte-
sihipdrane kasutamine. Masina mittesihipdrane kasu-
tamine, masina ehituse muutmine v0i masina tootja
poolt katsetamata ja heaks kiitmata varuosade kasuta-
mine voib pdhjustada ettendgematuid vigastusi.

2.7 OHUD

TAHELEPANU! Riht- ja paksushéovel pdhjustab oh-
tusid, mida masina tootjal ei ole voimalik korvaldada.
Seetdttu peab kasutaja arvestama, et puidutdotlemis-
masinad on ohtlikud, kui nende kasutamisel ei jargita
koiki ohutusjuhiseid.

2.8 RIHT- JA PAKSUSHOOVLITE OHUTUSJUHI-
SED

Riht- ja paksushdovel voib hooletul kasutamisel pd-
hjustada kasutajale raskeid vigastusi. Seetdttu soovi-
tame tungivalt, et sa loeksid hoolikalt 1dbi:

* kdesolevad juhised, eclkdige vastavates peatiikkides
spetsiaalselt ohutuse kohta esitatud teave;

* riht- ja paksushoovli kasutusjuhendis ohutuse taga-
miseks esitatud piirangud ja nduded.

Hoia tuleviku jaoks alles koik koos masinaga saabu-
nud dokumendid.

Riht- ja paksushodvlit voib kédivitada ja kasutada ai-
nult isik, kes on tuttav riht- ja paksushoovli todga ja
on teadlik koikide selle masina todga kaasneda voiva-
te ohtudega. Alla 18aastased isikud vdivad seda riht-
ja paksushoovlit kasutada ainult kutsedppe kdigus
juhendaja jérelevalve all.

Riht- ja paksushoovlitega kaasnevad alljargnevad
ohud, mida tootja ei saa ka kaitseseadiste abil tdieli-
kult kdrvaldada.

— Farer genereret af forhold i miljeet:
afretteren/tykkelseshovlen mé ikke benyttes ude i
regnvejr eller i fugtige omgivelser. Serg for tilstraek-
kelig belysning. Afretteren/tykkelseshevlen ma ikke
benyttes i nerheden af braendbare vaesker eller luftar-
ter.
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- Keskkonnatingimuste poolt tekitatud ohud:

dra kasuta riht- ja paksushoovlit vihma kées voi niis-
kes keskkonnas. Hoolitse kiillaldase valgustuse eest.
Ara kasuta riht- ja paksushdovlit kergestisiittivate
vedelike voi gaaside ldheduses.

- Oht tookohal viibivatele kdrvalistele isikutele.

Hoia korvalised isikud, eelkdige lapsed ohtlikust ko-
hast eemal.

- Masina rikkest pdhjustatud vigastuste oht:

kontrolli riht- ja paksushoovlit alati enne kasutamist.
Ara kasuta masinat, mille kdik osad ei ole korras. Va-
heta niirid ldiketerad kohe vélja. Niirid terad vdivad
pOhjustada tooriku tagasipaiskumise.

- Riht- ja paksushoovli ebastabiilsest asendist pohjus-
tatud oht:

pika materjali hodveldamisel kasuta materjalitugesid
nii masina ees kui taga. Vildi ebakindlaid kehaasen-
deid. Vdimalda endale kindel jalgealune ja hoia alati
tasakaalu.

- Oht masinale sattunud korvalistest esemetest:

enne masina kaivitamist kontrolli alati, et seal ei oleks
mingeid esemeid (nditeks tooriistu).

- Oht tagasipaiskuvast toorikust (podrlev spindel 166b
tooriku tagasi ja toorik paiskub operaatori suunas):
kasuta masinat ainult koos tdielikult toimiva taga-
sipaiskumiskaitsega. Kasuta alati teravaid ldiketeri.
Kahtluse korral kontrolli alati tile, et materjalis poleks
voorkehi (néiteks naelad, kruvid, lahtised oksad).

- Vigastuse oht podrleva spindli katsumisel:

hoia oma kied alati spindlist eemal. Kui sa masinat ei
kasuta, liilita see vilja ja lahuta elektrivorgust.

- Véga ohtlik! Vaheletdmbamise oht!

Hoolitse selle eest, et likski su kehaosa voi riietuse
osa ei saa sattuda podrleva spindli vastu (dra kasuta
laiade varrukatega roivaid, dra kanna salli vdi kaelasi-
det, kata pikad juuksed vorguga).

- Seisva spindli terade poolt pdhjustatud 16ikeoht:
Lbiketerade vahetamisel kanna kaitsekindaid.

- Oht puidutolmu sissehingamisest: monede puuliiki-
de (nditeks tamm, podk, saar) tolm vdib sissehingami-
sel vihki pdhjustada. Kasuta sobivat laastukogujat:

- sobib masina imuriotsaku labimddduga (100 mm);

- 6huvool > 815 m3/h;

- horendus masina imuriotsaku juures > 740 Pa;

- 0hu kiirus masina imuriotsaku juures > 20 m/s.

- Oht puudulikust isikukaitsevahendite kasutamisest:
héoveldamise ajal kasuta:

- tolmumaski;

- korvakaitseid;

- kaitseprille.

3. Paigaldamine

3.1 TOSTMINE JA MAHALAADIMINE
Masinat voib teisaldada kahel moel:




- kahveltdstukiga. Selleks on masin kinnitatud kaubaa-
luse kiilge kuue poldiga.

- mitme inimesega. Sel juhul kantakse masinat tds-
terihmadega voi kahe latiga, mis on asetatud paksus-
hoovli lava alla (A, joonis 1).

ETTEVAATUST

Ara kasuta masina tdstmiseks masina eesmist vdi ta-
gumist lauda, need ei ole projekteeritud masina raskust
taluma.

3.2 MASINA ASUKOHT

ETTEVAATUST

Masinat ei tohi paigaldade plahvatusohtlikku kesk-
konda. Kindlusta, et masina alus oleks horisontaalne,
stabiilne ning seal ei oleks lahtist materjali, néiteks
laaste.

1. Eemalda masina alusest neli kinnituspolti.

2. Tosta masin kaubaaluselt ja aseta porandale.

3. Kinnita masin pdoranda kiilge. Kinnita masina jalad
poranda kiilge paisuvate ankrupoltidega (ei ole kom-
plektis).

3.3 TAHISED PAKKEKASTIDEL
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ENNE KOKKUPANEKUT

Enne masina lahtipakkimist on soovitatav valmis
panna rohkesti kaltsu vdi puhastuspaberit masina pu-
hastamiseks roostekaitsevahendist.

3.4 ERALDI PAKITUD OSADE PAIGALDAMINE
3.4.1 LULITI PAIGALDAMINE

- Kinnita liiliti (G, joonis 4) kahe kuuskantmutriga (H,
joonis 4).
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3.4.2 SPINDLIKAITSE PAIGALDAMINE

- Keera vilja molemad poldid (A, joonis 5). Kinnita
spindlikaitse kinnitusplaat (B, joonis 5) kahe poldiga
masina laua kiilge. Kinnita spindlikaitse koost (C, joo-
nis 5) kinnitusplaadi kiilge.

3.5 ELEKTRIUHENDUSED
Elektrisiisteemi toid vOib 1dbi viia ainult kvalifitse-




eritud elektrik. Maandus tuleb {ihendada klemmkarbi
kaudu.

Kindlusta masinale sobiv maandus, kasuta toitekaa-
blit, mille ristldige vastab masina vdimsusele. Kui
toitepinge on 400 V, siis toitekaabli soonte soovitatav
ristldige, sh maandus, on 2,5 ruutmillimeetrit.

Uhenda faasijuhtmed klemmidega R- S - T (L1 - L2 -
L3) ja maandusjuhe ithenda maandusklemmiga.

Kui oled elektritihendused teinud, sulge klemmkarp
korralikult.

400V, 50Hz, 3PH

|\|—

SWITCH

40*\ =

“]EJB’EI ,ﬁ\a

E-STOP
SWITCH

SAFETY
SWITCH

HOTOR

3.6 LAASTUSUUNAIJA PAIGALDAMINE
Paksushodveldamise jaoks tuleb paigaldada laastusuu-
naja ja ithendada see imuriga.

ETTEVAATUST: Laastusuunaja (A, joonis 6) kon-
takttihvtid peavad sobituma liilitiga. Kui laastusuunaja
on paigaldatud ebakorrektselt, siis masinat ei saa kéi-
vitada.

Uhenda hodvelmasina laastuava kiilge sobiva
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4. Seadistamine

4.1 PAKSUSHOOVLI LAUA KORGUSE REGULE-
ERIMINE

Paksushoovli laua kdrguse muutmisega reguleeritakse
paksust, mille materjal paksushooveldamisel saab.

» Uhe libimiga vdib eemaldada kuni 3 mm materjali.

* Tooriku suurim paksus voib olla kuni 200 mm. Kor-
gust reguleeritakse kisirattaga (B, joonis 7). Uks kisi-
ratta tdisring muudab hoovlilaua (C, joonis 7) kdrgust
4 mm.

* Péripdeva pooramisel toolaud tduseb.

* Vastupdeva pdoramisel toolaud laskub. Paksushoo-

4.2 EESMISE LAUA KORGUSE REGULEERIMI-
NE

Eesmise laua (E, joonis 8) korguse reguleerimisega
reguleeritakse rihtodveldamise 15ikesiigavust.

» Reguleerimiskangi (G, joonis 8) korval asub 16i-
kesiigavust nditav skaala jaotusega 1 mm.

« Uhe libimiga vdib eemaldada kuni 3 mm materjali.

4.3 KULGTOE REGULEERIMINE

Kiilgtugi (I, joonis 9) on ette ndhtud tooriku toetami-
seks kiiljelt rihth6oveldamisel.

* Kui vabastada lukustuskang (J, joonis 9), saab
kiilgtoe asendit reguleerida vastavalt tooriku laiusele.

» Kui vabastada lukustuskang (K, joonis 9), saab
kiilgtoe kallet muuta vahemikus 0°- 45°.




5. Kasutamine

5.1 SISSE/VALJA LULITI (joonis 10)

* SISSE liilitamiseks vajuta rohelisele nupule.

« VALJA liilitamiseks sulge kiiliti kaas vdi vajuta pu-
nasele nupule.

« Luliti kaane avamiseks vajuta kaanel olevale tihvtile.

\

5.2 RIHNTHOOVELDAMINE
Markus: Rihthooveldamisega tasandatakse tooriku
ebatasane pind.

- Toorik toetub eesmisele lauale.

- Hooveldatakse tooriku alumist pinda.

- Tooriku etteande suund on vastupidine etteande suu-
nale paksushodveldamisel.

Tooriku m&otmed

- Pikkus: alla 250 mm pikkuse tooriku etteandeks
kasuta toukeklotsi; iile 1500 mm pikkuse tooriku hoid-
miseks kasuta teise isiku abi.

- Laius: max 310 mm.

- Paksus: min 5 mm.

Mirkus: Uhe libimi suurim lubatud 1dikepaksus on 3
mm.
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1. Kindlusta endale sobiv td6asend:

seisa kiiljega eesmise laua suunas.

2. Reguleeri kiilgtugi sobivasse asendisse.

3. Reguleeri 16ikesiligavus vastavalt vajadusele.

4. Liikka tooriku kiilg vastu kiilgtuge.

5. Reguleeri spindli kaitse:

— kitsa serva hooveldamiseks voi iile 75 mm paksuse
materjali hooveldamiseks:

Liikka spindli kaitse kiiljelt vastu toorikut (Joonis 13).

- Lapiti plangu hooveldamisel voi alla 75 mm paksuse
materjali hooveldamiseks: langeta spindli kaitse pealt-
poolt toorikuni. Reguleeri spindli kaitse nii, et iiheski
asendis ei iiletata allpool nimetatud suurusi:

tagaserva (A, joonis 14) kaugus toorikust max 3 mm;
esiserva (B, joonis 14) kaugus toorikust max 2 mm.




[ max. 2 mm

.

6. Kéivita mootor.

7. Liikka toorik otse iile eesmise laua. Hoia seejuures
koik sormed koos ja juhi toorikut peopesadega. Vajuta
toorikut alla vaid eesmise laua kohal.

8. Liilita masin vélja, kui sa kohe ei hakka tegema
jargmist 1diget.

5.3 PAKSUSHOOVELDAMINE

Mairkus: Paksushooveldamist kasutatakse iihe eelne-
valt sirgeks hooveldatud kiiljega tooriku 1dikamiseks
sobivsse paksusesse.

- Toorik liigub 14bi paksushoovli.

- Rihthoovliga tasandatud kiilg toetatakse paksushdov-
li lauale.

- Hooveldatakse tooriku tilemist pinda.

- Tooriku etteande suund on vastupidine etteande suu-
nale rihthooveldamisel.

Tooriku mootmed

- Pikkus: min 200 mm; iile 1500 mm pikkuse tooriku
hoidmiseks kasuta teise isiku abi.

- Laius: max 305 mm.

- Paksus: min 6 mm; max 200 mm.

Mirkus: Uhe libimi suurim lubatud 1dikepaksus on 3
mm.

1. Poora lukustuskangi (B, joonis 15) véljapoole ja
liikka tagumine laud (C, joonis 15) koos kiilgtoega va-
sakule. Fikseeri tagumise laua stopper (D, joonis 15).
(Tagumise laua uuesti sulgemisel dra unusta esmalt
stopperit avada).

2. Kinnita laastusuunaja (E, joonis 15) koos sellele
kinnitatud imurivoolikuga masina kiilge.

3. Kindlusta endale sobiv tddasend:

- tooriku liikkamiseks masinasse seisa masina ettean-
deava korvale.

- tooriku eemaldamiseks masinast seisa masina vélja-
laskeava korvale.
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5. Mitteparalleelsete kiilgedega tooriku paksushoovel-
damisel kasuta tooriku etteandmiseks sobivaid abiva-
hendeid.

6. Reguleeri 16ikesiligavus vastavalt vajadusele.

7. Kéivita mootor.

8. Liikka toorik aeglaselt ja sirgelt paksushdovlisse.
Seejarel tommatakse see automaatselt 14bi masina.

9. Juhi toorik otse 14bi masina.

10. Liilita masin vélja, kui sa kohe ei hakka tegema
jargmist 1oiget.

[

i

6. Hooldus

6.1 LOIKETERADE VAHETAMINE
ETTEVAATUST! Sa void ennast teravate 10iketera-
dega vigastada! Loiketerade vahetamisel kanna kaitse-
kindaid.

Loiketerade eemaldamine:

1. Tomba toitekaabli pistik pesast vélja.

2. Liikka kiilgtugi 16puni tagasi.

3. Tosta spindli kaitse tdiesti {iles ja tdmba 16puni
vilja.

4. Keera loiketera fiksaatorlati kuus polti lahti. Kasuta
kindaid! (joonis 16).




5. Eemalda spindlist 1diketera ja seejérel kinnituslatt.
6. Puhasta spindli ja kinnituslati kdik pinnad sobiva
lahustiga.

7. Aseta loiketera kinnituslatile.

8. Asaecta lukustuslatt koos 1diketeraga spindli soonde.
9. Kontrolli 1oiketerade véljaulatust:

- Sobiva joonlauaga.

- Toeta joonlaud risti spindliga tagumisele lauale, nagu
joonisel ndidatud.

- Poora spindlit vastu ettenihke suunda.

- Loiketerad on reguleeritud digesti, kui spindli pdora-
misel 16iketera liigutab joonlauda edasi 4-6 mm. Seda
katset tuleb ldbi viia spindli mdlema otsaga. (joonis
17).

4 -6mm

10. Loiketerade fikseerimiseks keera kinnituslati viis
polti 16puni vélja. Kinnituslati paindumise valtimiseks
pinguta polte astmeliselt, alustades pingutamist kesk-
misest poldist ja seejérel liikudes spindli otste poole
(joonis 18).

Viga ohtlik!

- Ara kasuta poltide pingutamisel votme pikendust.

- Poltide pingutamisel dra 166 votmele.

11. Aseta spindli kaitse esialgsele kohale tagasi.

12. Tomba kiilgtugi todasendisse.

6.2 Ajamrihma kontrollimine

Spindli ja etteandevaltsi ajamrihmu on tarvis aeg-ajalt
kontrollida ja vajadusel pingutada. Mdlemad rihmad
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asuvad masina kiilgpaneeli taga.

Ajamrihma kontrollimiseks:

1. Tomba toitekaabli pistik pesast vélja.

2. Tomba kiilgtugi (A, joonis 19) ette.

3. Eemalda kiilgpaneel (B, joonis 19) ja rihmakaitse (C,
joonis 19).

4. Kontrollimiseks vajuta poidlaga rihmale. Rihm ei

LN .
Ajamrihma pingutamiseks:

5. Vabasta masina viliskiiljel olevad neli mutrit (D,
joonis 20). Latiga (E, joonis 20) saab mootorit tdsta,
sellega muutub rihm 16dvemaks.

HOIATUS: Lati abil mootorit tdstes dra vigasta moo-
toril olevat klemmkarpi.

6. Spindli rihma pingutamiseks vajuta mootorit al-
lapoole. Kui rihma pinge on korrektne, keera mootori
kinnitusmutrid (D, joonis 20) kinni.

7. Vajadusel eemalda laastud ja tolm tolmuimejaga
vOi harjaga.

8. Pane kiilgpaneel ja rihmakaitse tagasi ning kinnita
kruvidega.
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1 Yleisti

1.1 JOHDANTO

Tédmai ohjekirja on luettava ajatuksella ennen koneen
kéayttdmistd. Silloin koneen toiminta tunnetaan parem-
min, ja tyd johtaa parhaaseen lopputulokseen turvalli-
simmin ja tehokkaimmin.

2 Koneen kuvaus

2.1 KONEEN TUNNISTAMINEN
Koneeseen on kiinnitetty metallinen tyyppikilpi, joka

21

sisdltdd koneen valmistajan tiedot, valmistusvuoden ja
sarjanumeron.
2.2 KONEEN TOIMINNOT

1 Vaste

2 Syottopoyta

3 Syo6ttopdydan korkeudensditod
4 Kutterinsuojus

5 Virtakytkin

6 Lukitusvipu

7 PoistopOyti

8 Kutterinsuojuksen varsi

9 Tasohoylédtason korkeudensditd
2.3 TEKNISET TIEDOT

OMINAISUUS LPT 310X
Syo6tténopeus m/min 7
Kutterin nopeus rpm 5300
Kutterin ldpimitta mm 70
Maks. tasohdyldyskapasiteetti mm 305x200
Maks. oikohdyldysleveys mm 310
Maks. tasohdyldyssyvyys mm 3
Maks. oikohdyldyssyvyys mm 3
Terid kpl 3
Vasteen kallistus aste 0-45
Moottorin ldhtéteho 2,75 kW
Nettopaino kg 175

2.4 SUOSITETTU SUOJAVAATETUS

* Luistamattomat jalkineet.

« Ala kiytd viljid vaatteita, solmiota tai koruja, silld
ne voivat takertua koneen liikkuviin osiin.

» Kéari hihat kyynérpéén ylapuolelle.

* Sido ja peité pitkét hiukset.

2.5 AANITASO

Koneen ddnitasot on mitattu kdyttdjan paikalta ja
koneen kdyton aikana standardin ISO 7960, liitteet B
mukaan C:

Hetkellinen dénenpaine:

Adnitehotaso (ilman kuormitusta) <98 dB(A)




Adnitehotaso (kuormituksessa) <107 dB(A)
Ainenpainetaso (ilman kuormitusta) <89 dB(A)
Adénenpainetaso (kuormituksessa) <98 dB(A)

Vakio K =4 dB mitattu standardin EN ISO 3746:1995
mukaan

[lmoitetut luvut ovat padstotasoja eivétkd vélttimattéd
tarkoita turvallista tyoskelytasoa. Vaikka padstdtasot
ja altistumistasot ovat tietyssd yhteydessd toisiinsa,
mahdollisten lisdtoimenpiteiden tarvetta ei pystyta
madrittimain luotettavasti nididen lukujen perusteella.
Melulle altistumisen todelliseen maarddn vaikutta-
via tekijoitd ovat muun muassa tyotilan olosuhteet ja
muut ddnildhteet, esimerkiksi koneiden lukumaiiri ja
lahelld tehtdvat muut tyot. Sallitun altistuksen raja voi
myds vaihdella maittain. Namé arvot auttavat kuiten-
kin kayttdjda arvioimaan koneen ddnitasoon liittyvié
vaaroja ja riskejd paremmin.

2.6 KONEEN TARKOITETTU KAYTTO

Kone on tarkoitettu kiintedn puutavaran oiko- ja taso-
hoylaykseen. Ilmoitettuja tydkappaleen enimmaisko-
koja on noudatettava (ks. tekniset tiedot).
Kaikenlainen muu kéyttd on tarkoitetun kéyton vasta-
ista. Tarkoituksenvastainen kayttd, koneen muuntami-
nen tai sellaisten osien kéyttdminen, joita valmistaja
ei ole testannut ja hyvéksynyt, voi johtaa ennakoimat-
tomiin vahinkoihin.

2.7 VAARAT

HUOMIO Oiko- ja tasohdylddn liittyy vaaroja, joita
valmistaja ei voi eliminoida. Tdméan vuoksi kéyttéjan
on tiedettdvd, ettd puuntydstokoneet ovat vaarallisia,
mikéli niiden kdytosséd ei noudateta huolellisuutta ja
kaikkia tarvittavia varotoimenpiteita.

2.8 OIKO- JA TASOHOYLAN TURVALLISUUSO-
HJEET

Oiko- ja tasohdyld on tyokalu, joka voi huolimatto-
masti kdytettynd aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja.
Tamén vuoksi on tirkedd, ettd luet ja otat huomioon:

* ndmé ohjeet ja varsinkin kussakin kappaleessa an-
netut erityiset turvallisuustiedot;

» mahdolliset sovellettavat ohjeet tai méiéraykset ta-
paturmien ehkéisemisestd oiko- ja tasohdylda kiytet-
tiessa.

Sailytd kaikki koneen mukana toimitetut asiakirjat tu-
levan tarpeen varalta.

Oiko- ja tasohdyldn saa kdynnistdd ja sitd saa kdyttad
vain henkil6t, jotka tuntevat konetyypin ja jotka osaa-
vat olla koko ajan valppaana niihin liittyvien vaarojen
suhteen. Alle 18-vuotiaat saavat kayttia tatd oiko- ja
tasohdyldd vain ammatilliseen koulutukseensa liitty-
véin ohjaajan valvonnassa.

Mitkaédn turvajdrjestelyt eivét pysty poistamaan oiko-
ja tasohoylistd kokonaan seuraavia vaaratekijoita:

- Ympdristoolosuhteista aiheutuvat vaarat:

ala kdytd oiko- ja tasohOyldd sateessa tai kosteassa
ympiristdssi. Varmista riittivd valaistus. Ald kiyti

22

oiko- ja tasohdylad syttyvien nesteiden tai kaasujen
laheisyydessa.

- Sivullisille aiheutuvat vaarat:

Ty6hon liittyméttomien henkildiden, erityisesti lasten,
tulee pysyé vaara-alueen ulkopuolella.

- Koneen rikkoutumisesta aiheutuvat vaarat:

tarkasta oiko- ja tasohdylad vaurioiden varalta ennen
jokaista kiyttokertaa. Ald kiiyti konetta, jos sen jokin
osa on vaurioitunut. Vaihda tylsit kutterinterdt valit-
tomasti. Tylsd terd voi juuttua tydkappaleeseen, jol-
loin seurauksena on loukkaantumisvaaran aiheuttava
takapotku.

- Oiko- ja tasohdylén epdvakauden aiheuttamat vaa-
rat:

pitkdt tyokappaleet on tuettava sopivalla tavalla
koneen molemmilla puolilla. Valtd hankalia asentoja.
Varmista hyvi jalansija ja pidd kehosi koko ajan tasa-
painossa.

- Vierasesineiden aiheuttamat vaarat:

varmista ennen koneen kdynnistdmisti, ettei sen pin-
noilla ole ylimaéréisid esineitd (esim. tyokaluja).

- Takapotkuvaara (tydkappale juuttuu kutteriin ja
singahtaa kéyttdjdan péin):

koneen takapotkusuojuksen tulee olla aina tdysin toi-
mintakykyinen. Kéyti aina vain terdvid kutterinterid.
Tarkasta tyokappale, mikéli epdilet, ettd siind voi olla
vierasesineitd (esim. nauloja, ruuveja, irronneita oksa-
kohtia).

- Py0rivén kutterin aiheuttamat vaarat:

pidé kédet aina riittdvén kaukana kutterista. Sammuta
kone ja ota pistoke pistorasiasta, kun et kdyti konetta.
- Vaara! Imeytymis-/takertumisvaara!

Pidé huolta, ettei mikddn kehosi osa tai vaatteesi ta-
kerru pyorivaan kutteriin (214 kéyta solmiota tai valja-
hihaisia vaatteita; sido ja peitd pitkét hiukset).

- Paikallaan olevaan kutteriin liittyvat vaarat: kdyta
suojakdsineitd, kun vaihdat kutterinteria.

- Puupdlyn hengittdmiseen liittyvit vaarat: tiettyjen
puulajien (esim. tammi, pyokki, saarni) poly voi ai-
heuttaa hengitettynd syopdd. Kéytd sopivaa polyn-
poistojarjestelméaa:

- imuliitdnnén ulkoldpimitta on 100 mm;

- kapasiteetti > 815 m3/h;

- alipaine koneen imuliitdnnéssa > 740 Pa;

- ilmavirta koneen imuliitinnéssd > 20 m/s.

- Riittdméattomén henkilonsuojauksen aiheuttamat
vaarat: kdytd hoyldyksen aikana:

- hengityksensuojainta;

- kuulonsuojainta;

- suojalaseja.

3 Asentaminen

3.1 NOSTAMINEN JA SIIRTAMINEN Konetta voi
siirtda kahdella tavalla:




- haarukkatrukilla. T&lloin koneen on oltava kiinni ku-
ormalavassa neljilld kuusikantapultilla.

- usean henkilon voimin. Télloin apuna kéytetdan
nostovoitd tai kahta lautaa (A, kuva 1), jotka viedddn
tasohOyldyspdydin alta.

VAROITUS

Al kanna konetta sydttd- ja poistopdydistd, sill niiti
ei ole suunniteltu kestdmaén koneen painoa.
VAROITUS

Konetta ei saa asentaa rdjdhdysvaarallisiin ymparistoi-
hin. Varista, ettd koneen alusta ympdristdineen on ta-
sainen ja vaakasuora sekéd hyvékuntoinen ja siisti.

1. Ota koneen nelja kiinnityspulttia pois.

2. Nosta kone lavalta ja aseta se lattialle.

3. Kiinnité kone lattiaan. Asenna koneen jalat, ja kiin-
nitd kone alustaan paisuntapulteilla (ei sisélly).

3.3 KULJETUSPAKKAUSTEN TUNNISTAMINEN
ENNEN ASENTAMISTA

Suosittelemme varaamaan késille runsaasti paperipyy-
hkeitd tai kuivausliinoja ruosteensuoja-aineen poista-
miseen ennen pakkauksen purkamista.
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3.4 IRRALLISTEN OSIEN ASENTAMINEN

3.4.1 VIRTAKYTKIN — ASENTAMINEN

- Kiinnité virtakytkin (G, kuva 4) kannattimeen kah-
della kuusiomutterilla (H, kuva 4).

\

3.4.2 Kutterinsuojuksen varsi — ASENTAMINEN

- Ota molemmat kuusioruuvit pois (A, kuva 5). Asen-
na kutterinsuojus (C, kuva 5) kuusioruuvien avulla.
Varmista, ettd kannatin (B, kuva 5) asettuu poydéan ja
kutterinsuojuksen varren véliin.

3.5 SAHKOKYTKENTA

Sahkokytkenndn saa tehdd vain ammattitaitoinen ja
valtuutettu henkilosto. Sahkokytkentd on tehtiva kyt-
kentdrasian kautta.

Varmista, ettd sihkoverkon ominaisuudet vastaavat
koneen vaatimuksia. Kéytd moottorin tehon vaatimia
johtoja. 400 V:n verkkojénnitteelle suositellaan véhin-




tddn 2,5 mm:n kaapelia, jossa on maadoitusjohdin.
Kytke vaihejohtimet liittimiin R- S - T (L1 - L2 - L3)
ja maajohdin maadoitusliitintdan.

Viimeistele kytkentd tarkastamalla, ettd kytkentérasia
on suljettu ja kytkentépisteet lukittu.

400V, 50Hz, 3PH

L1
L2
L3

PE

|||—

SWITCH

m:].‘E-.f Og.--.g[---

[_7LESIDF
SWITCH

SAFETY
SVITCH

NOTOR
3.6 LASTUNOHJAIN — ASENNUS

Koneeseen on asennettava imuriliitinnédn sisdltdva
lastunohjain.

VAROITUS: Lastunohjaimen (A, kuva 6) tappien on
kytkeydyttava oikein rajakytkimeen. Jos lastunohjain
on asennettu véarin, kone ei kdynnisty.

Yhdistéd sopiva polynpoistojarjestelmé oiko- ja tasoho-
ylén imuriliitdntaan.

4 Saataminen

4.1 TASOHOYLAPOYDAN KORKEUDEN SAAT-
AMINEN
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Tasohdyldayksessd hoyldayssyvyyttd (= kappaleen
paksuus hoylddmisen jidlkeen) sdddetddn sdatamalla
tasohoylapoydan korkeutta.

» Materiaalia voi poistaa kerralla enintddn 3 mm.

» Hoyléttdvan kappaleen paksuus voi olla enintdén
200 mm. Korkeutta sdddetddn kasipyorilld (B, kuva
7). Yksi tédysi kierros muuttaa tasohdylayspdydan (C,
kuva 7) korkeutta 4 mm.

» Myétdpdivadn kddntdminen = pOytd nousee.

» Vastapdivain kddntdminen = pdytd laskee. Asetettu
hoylayssyvyys nikyy ast\elikolla (D, kuV 7).

4.2 SYOTTOPOYDAN KORKEUDEN SAATAMI-
NEN

Oikohoyldyssyvyyttd sdddetddn sddtamalla syottopo-
ydin (E, kuva 8) korkeutta.

 Saatovivun (G, kuva 8) vieressd olevan asteikon (F,
kuva 8) jokainen askel vastaa 1 mm:& lastunpaksuu-
dessa.

- Materiaalia voi poistaa kerralla enintddn 3 mm.

4.3 VASTEEN SAATAMINEN

Vaste (I, kuva 9) tukee tyokappaletta sivusuunnassa
oikohdyldyksen aikana.

» Avaa lukitusvipu (J, kuva 9) ja sdddé vaste tyokap-
paleen leveyden mukaan.

* Avaamalla lukitusvivun (K, kuva 9) voit sdétii vas-
teen kaltevuutta alueella 0°- 45°.




5 Kayttiminen

5.1 VIRTAKYTKIN (Kuva 10)

» Kéynnistys = paina vihredi painiketta.

* Sammutus = sulje suojus tai paina punaista paini-
ketta.

* Avaa kytkimen suojus painamalla lukitsinta.

\

5.2 OIKOHOYLAYS

Huomio! Oikohoyldykselld tasoitetaan (jatketun) tyo-
kappaleen pinnan korkeuserot.

- Tyokappale sijoitetaan syottopdydan paille.

- Tyokappaleen hoyldys tapahtuu alapinnalla.

- Tyokappale syotetddn vastakkaisesta suunnasta kuin
tasohOyldyksessa.

Tyokappaleen koko

- Pituus: kdytd tyonnintd, jos tydkappaleen pituus on
alle 250 mm; kéytéd avustajaa, jos tydkappaleen pituus
on yli 1500 mm.

- Leveys: enintédén 310 mm.

- Paksuus: vahintdan 5 mm.

Huomio! Suurin hdyldyssyvyys on 3 mm/hdyléysker-
ta.
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1. P4dta sopiva tydasento:

asetu syottopdydén toiselle puolelle.

2. Aseta vaste tyokappaleen vaatimalla tavalla.

3. Aseta hoylayssyvyys.

4. Sijoita tyokappale vastetta vasten.

5. Saida kutterinsuojus:

— laudan syrjén (liitosreunan) tai yli 75 mm paksujen
tyokappaleiden hoylays:

Saada kutterinsuojus sivulta tydokappaleeseen (A, kuva
13).

- Laudan lappeen tai enintddn 75 mm paksun tyokap-
paleen hoylddminen: laske kutterinsuojus tydkappa-
leen paille. Sdada kutterinsuojus niin, ettd alla annetut
etdisyydet ylity missddn kohdassa:

takareuna (A, kuva 14) — tyokappale, enintddn 3 mm;
etureuna (B, kuva 14) — tyokappale, enintddn 2 mm.




rmax. 2 mm

I@

6. Kdynnistd moottori.

7. Syota tyokappale suoraan syottopoydéan poikki; pida
sormet yhdessd ja ohjaa tyokappaletta kimmenten av-
ulla. Paina tyokappaletta vain sy6ttopoydan alueella.
8. Sammuta kone heti, kun olet hdyldnnyt tarvittavat
tyokappaleet.

5.3 TASOHOYLAYS

Huomio! Tasohdyldykselld ohennetaan suoraksi ho-
ylétty tydkappale sopivaan paksuuteen.

- Tydkappale kuljetetaan tasohoylén lépi.

- Oikohoylatty tyokappale sijoitetaan tasohdylayspo-
ydille.

- Tydkappaleen hoyldys tapahtuu yldpinnalla.

- Tyokappale sydtetddn vastakkaisesta suunnasta kuin
oikohoylayksessa.

Tyokappaleen koko

- Pituus: vdhintddan 200 mm; kéytd avustajaa, jos tyo-
kappaleen pituus on yli 1500 mm.

- Leveys: enintdén 305 mm.

- Paksuus: vdhinddn 6 mm; enintddn 200 mm.
Huomio! Suurin hoyldyssyvyys on 3 mm/hdylaysker-
ta.

1. Kédnna puristusvipu (B, kuva 15) ulos ja poistopd-
ytd (C, kuva 15) ja vaste vasemmalle. Varmista, ettd
poistopdydén rajoitin (D, kuva 15) kytkeytyy. (Muista
vapauttaa rajoitin, ennen kuin kéénnét poistopdydédn
takaisin.)

2. Kéanna lastunohjain (E, kuva 15) imuriliitdntdineen
koneeseen.

3. Paitd sopiva tydasento:

- asetu sivuttain syottdaukon toiselle puolelle, kun sy-
otét tyokappaletta.

- asetu sivuttain syottdaukon toiselle puolelle, kun otat
vastaan tydkappaletta.
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5. Kéyté sopivia apuvilineitd (valmista erilaisia syotti-
mid) kun tasohdyldét tydkappaleita, joiden pinnat eivét
ole yhdensuuntaiset.

6. Aseta hoylayssyvyys.

7. Kdynnistd moottori.

8. Syotd tydkappale hitaasti ja suoraan tasohoylélle.
Se kulkee tdmin jalkeen automaattisesti hoylédn lapi.

9. Ohjaa tydkappale suoraan tasohdylédn lépi.

10. Sammuta kone heti, kun olet hoyldnnyt tarvittavat
tyokappaleet.

L
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6 Kunnossapito

6.1 KUTTERINTERIEN VAIHTAMINEN
VAROITUS! Terien vaihtamiseen liittyy henkilova-
hinkojen vaara! Kéyté suojakédsineité terienvaihdon
aikana.

Terien irrottaminen:

1. Kytke kone irti virtaléhteesté.

2. Ty6nna vaste pois.

3. Nosta kutterinsuojus kokonaan ylds ja vedd se
uloimpaan asentoon.

4. Avaa terdnpitimen viisi kuusikantaruuvia kokonaan,
kayta kasineitd! (Kuva 16.)




5. Ota ensin terd ja sitten terdnpidin pois kutterista.

6. Puhdista kaikki kutterin ja terdnpitimen pinnat sopi-
valla liuottimella.

7. Asenna uusi terd terdnpitimeen.

8. Asenna terdnpidin terineen kutteriin.

9. Tarkasta terien ulkonema:

- Kéytd mukana toimitettua mittaa.

- Aseta suora mitta poistopOydan ja kutterin paille ku-
van osoittamalla tavalla.

- Kéanna kutteria késin yksi kierros syottosuuntaa vas-
taan.

- Kutterinterédt on oikein asennettu, mikali kutterin
kadntdminen siirtdd suoraa mittaa 4 — 6 mm eteenpdin.
Tarkastus on tehtdva kutterin molemmissa péissa.
(Kuva 17.)

4 -6mm

(A

10. Kiristd kutterinterdt kdantamalla terdnpitimen viisi
kuusikantaruuvia tiukalle. Jotta terdnpidin ei vaénny,
aloita ruuvien kiristdiminen keskeltd ja siirry laitoihin
padin ruuvi kerrallaan (kuva 18).

Vaara!

- Ald pidenni tydkalun vartta, kun kiristit ruuveja.

- Al4 kiristi pultteja lydmilld avainta.

11. Kéénna kutterinsuojus alkuperdiseen asentoon.

12. Veda vaste paikoilleen.

6.2 Kéyttohihnan tarkastaminen

Kutterin kdyttohihna ja syottopyordston kayttohihna
on tarkastettava sddnnollisesti ja kiristettdva tarvittaes-
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sa. Molemmat hihnat sijaitsevat koneen sivupaneelin
takana.

Kéyttdhihnan tarkastaminen:

1. Kytke kone irti virtaléhteesté.

2. Veda vaste (A, kuva 19) eteenpdin.

3. Ota sivupaneeli (B, kuva 19) ja hihnansuojus (C,
kuva 19) pois.

4. Tarkasta hihnan kireys peukalolla painamalla. Hih-
na saa joustaa keskikohdasta enintddan 10 mm.

LA L
Kayttohihnan kiristiminen:

5. Avaa koneen ulkopuolelta nelja mutteria (D, kuva
20) — nosta moottoria laudan (E, kuva 20) avulla, jol-
loin kutterin kéyttohihna 16ystyy.

VAROITUS: Varo, ettei moottorin kytkentédrasia vau-
rioidu, kun nostat moottoria.

6. Moottorin laskeminen alaspdin kiristdd kutterin
kdyttohihnaa. Kun hihnankireys on sopiva, kiristi
moottorin asennusmutterit (D, kuva 20).

7. Poista tarvittaessa lastut ja poly imurin tai harjan
avulla.

8. Asenna sivupaneeli ja hihnansuojus takaisin ruuvien
avulla.
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1. General Information

1.1 FOREWORD

This manual must be read and understood before ope-
rating the machine. This will provide a better working
knowledge of the machine, for increased safety and to
obtain the best results.

2. Machine Description

2.1 MACHINE IDENTIFICATION
There is a metallic identification plate fixed to the
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machine, containing the manufacturer’s data, year of
construction, serial number.
2.2 GETTING TO KNOW YOUR MACHINE

1 Jointer fence

2 Infeed table

3 Height setting of infeed table

4 Cutterblock

5 On/off switch

6 Locking level

7 Outfeed table

8 Cutterblock guard

9 Height setting of thicknesser bed
2.3 TECHNICAL SPECIFICATION

SPECIFICATION LPT 310X
Feed speed m/min 7
Cutterblock speed rpm 5300
Cutterblock diameter mm 70
Max thicknesser capacity mm 305x200
Max planing width mm 310
Max depth of cut thicknesser mm 3
Max depth of cut planer mm 3
Knives pcs 3
Fence tilting degree 0-45
Motor power output 2.75kW
Net Weight kg 175

2.4 RECOMMENDED PROTECTIVE CLOTHING

* Non-slip footwear is recommended.

* Do not wear loose clothing, neckties or jewellery;
they can be caught in moving parts.

* Roll up long sleeves above the elbow.

» Wear protective hair covering to contain long hair.
2.5 NOISE EMISSION

The measurements of noise, in the working position
and during operation, were carried out under the stan-
dard ISO 7960 Annex B and C:

Instantaneous acoustic pressure:

Sound power level(no load) <98dB(A)




Sound power level(load) <107dB(A)
Sound Pressure level(no load) <89dB(A)
Sound Pressure level(load) <98dB(A)

Constant K=4 dB measured in accordance with EN
ISO 3746:1995

The figures quoted are emission levels and are not
necessarily safe working levels. Whilst there is a cor-
relation between the emission and exposure levels,
this cannot be used reliably to determine whether or
not further precautions are required. Factors that in-
fluence the actual level of exposure of the workforce
include the characteristics of the work room and the
other sources of noise etc. i.e. the number of machi-
nes and other adjacent processes. Also the permis-
sible exposure level can vary from country to country.
This information, however, will enable the user of the
machine to make a better evaluation of the hazard and
risk.

2.6PRESCRIBED USE OF THE MACHINE

This machine is intended for surface planing and
thickness planing of solid woods. The permissible
workpiece dimensions must be observed (see Techni-
cal Specification).

Any other use is not as specified. Unspecified use,
modification of the machine or use of parts not tested
and approved by the equipment manufacturer can
cause unforeseen damage.

2.7 HAZARDS

ATTENTION Planer & thicknesser still present risks
that cannot be eliminated by the manufacturer. There-
fore the user must be aware that wood working mach-
ines are dangerous if not used with care and all safety
precautions adhered to.

2.8 SAFETY INSTRUCTIONS FOR PLANER.
THICKNESSER

A planer/thicknesser is a tool which can, due to ope-
rator carelessness, cause serious personal injury. It
is therefore strongly recommended you read and ob-
serve:

* these instructions, particularly the special safety in-
formation in the respective chapters;

* the relevant guidelines or regulations for the preven-
tion of accidents pertaining to the use of planer/thick-
nessers, where applicable.

Keep all documents, supplied with the machine, for
future reference.

The planer/thicknesser shall only be started and ope-
rated by persons familiar with planer/thicknessers
and who are at any time aware of the dangers asso-
ciated with the operation of such tool. Persons under
18 years of age shall use this planer/thicknesser only
under the supervision of an instructor in the course of
their vocational training.

The following residual risks do principally exist with
planer/thicknessers and can not, even by employing
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safety devices, completely eliminated:

- Hazard generated by environmental conditions:

do not operate the planer/thicknesser in rain or damp
environment. Ensure sufficient lighting. Do not ope-
rate the planer/thicknesser near inflammable liquids
or gases.

- Hazard to other persons in the work area:

Keep bystanders, particularly children, out of the
danger zone.

- Risk of injury by machine faults:

check the planer/thicknesser for damage before any
use. Do not operate the machine with a damaged
part. Replace blunt cutter knives at once. Risk of
injury by kickback if a blunt knife gets caught in the
workpiece’s surface.

- Risk of injury by an unstable stand of the planer/
thicknesser:

when working long stock use suitable supports on
both sides of the machine. Avoid adverse body posi-
tions. Ensure firm footing, and keep your balance at
all times.

- Risk of injury by foreign objects in the machine:
prior to any starting of the machine ensure that there
are no objects (e.g. tools) in the machine.

- Risk of injury by workpiece kickback (workpiece is
caught by the rotating cutterblock and thrown back
against the operator):

operate machine only with a fully functional anti-
kickback lock. Always use sharp cutter knives. If in
doubt check workpiece for inclusion of foreign ob-
jects (e.g. nails, screws, lose knots).

- Risk of injury by touching the rotating cutterblock:
always keep your hands well clear of the cutterblock.
Switch machine off and plug out if it is not used.

- Danger! Drawing-in/trapping hazard!

Take care that no parts of the body or clothing can get
caught and drawn in by the rotating cutterblock (do
not wear neck ties and

garments with wide sleeves; contain long hair with a
hairnet).

- Risk of injury by cuts with cutterblock at standstill:
Wear gloves when changing cutter knives.

- Risk of injury by inhaling wood dust: dust of cer-
tain timber species (e.g. oak, beech, ash) can cause
cancer when inhaled. Use a suitable dust collector:

- fitting the outer diameter of the suction port (100
mm)

- air volume >= 815 m3/h;

- vacuum at suction port of machine >= 740 Pa;

- air speed at suction port of machine >= 20 m/s;

- Risk of injury by inadequate personal protection:
when planing, wear:

- dust respirator;

- hearing protection;

- safety goggles.




3. Installation

3.1. LIFTING AND UNLOADING

The machine can be transported by two means:

- with a forklift truck. To do so, the machine is se-
cured on a pallet with four hex bolts.

- by several persons. Here, the machine is carried by
means of carrying straps or two battens (A, Fig.1) pla-
ced underneath the

thicknesser bed.

CAUTION

Do not carry the machine holding it at the infeed and
outfeed tables, these are not designed to withstand the
tensile load by the machine weight.

3.2 POSITION OF THE MACHINE

CAUTION

It is prohibited to install the machine in explosive
environments. Ensure that the floor area around the
machine is level, well maintained and free from loose
material e.g. chips;

1. Remove four mounting bolts from the machine
base.

2. Lift machine off the pallet and set down on the
floor.

3. Fix the machine to the floor. Fix the machine feet
and fix on ground by means of expansion bolts (not
supplied).
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3.3 IDENTIFYING SHIPPING BOXES

BEFORE ASSEMBLY

It is advisable that before unpacking to have plenty of
paper towels or cloths available to clean off the rust
preservative.

3.4. INSTALLATIONS OF LOOSE PARTS

3.4.1 SWITCH - INSTALLATION

- Fit the switch (G, Fig.4) onto the bracket with two
hex nuts (H,Fig.7)

\

3.4.2 Cutterblock guard - INSTALLATION

- Take off both of the hex socket screws (A, Fig.5).
Install the cutterblock guard assembly (B, Fig.5) using
two of hex socket screws. Make sure the square was-




her (C, Fig. 5) stay between the table and cutterblock
guard.

3.5 ELECTRICAL CONNECTION

Electrical installation should be carried out by compe-
tent, qualified personnel. The mains connection should
be made using the terminal box.

Ensure that the mains supply corresponds with that of
the machine, use cables of a section suitable for the
power of the motor. For a supply tension of 400 V the
minimum section recommended is 2.5 mm, including
the earth wire.

Connect the phase wires to the terminals R- S - T (L1
- L2 - L3) and the earth wire to the earth terminal.

On completion of the installation check that the termi-
nal box is closed correctly and that the plug points are
locked.

7 400V, 50Hz, 3PH

L2
L3

PE

|||—

SWITCH

E-STOP
SWITCH

SAFETY
SVITCH

NOTOR
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3.6. DUST CHUTE - INSTALLATION

The dust chute complete with suction connector must
be installed for thickness planing.

CAUTION: The contact pins on the shaft of the dust
chute (A, Fig. 6) must engage properly in the limit
switch. Incorrectly installed dust chute the machine
will not start.

Connect a suitable dust collector to the suction con-
nector of the planer/thickesser.

4.Adjustment

4.1. THICKNESSER TABLE HEIGHT ADJUST-
MENT

With the height setting for the thicknesser bed the
planing thickness (= thickness of the workpiece after
planing) is set when the machine is used for thickness
planing.

* Per pass a maximum of 3 mm material can be remo-
ved.

* Workpieces of max. 200 mm thickness can be pla-
ned. Height adjustment is made with a handwheel (B,
Fig.7). One full turn

of the crank changes the height of the thicknesser bed
(C, Fig.7)by 4 mm.

* Clockwise turning = raises the thicknesser bed
 Counter-clockwise turning = lowers the thicknesser
bed. The set planing thickness is indicated on the scale
(D, Fig.7)

4.2. INFEED TABLE HEIGHT ADJUSTMENT




With the height setting for the infeed table (E, Fig,8)
the depth of cut is set when the machine is used for
surface planing.

* The scale (F, Fig.8) next to the adjusting lever (G,
Fig.8)

corresponds to 1 mm chip removal.

- Per pass a maximum of 3 mm material can be remo-
ved

4.3. JOINTER FENCE ADJUSTMENT

The jointer fence (I, Fig.9) provides lateral support for
the workpiece when surface planing.

 After loosening the lock lever (J, Fig.9) the jointer
fence can be adapted to the workpiece width.

* After loosening the lock lever (K, Fig.9) the jointer
fence

extrusion can be tilted to the angle between 0°- 45°,

5. Operating Procedures

5.1. ON/OFF SWITCH (Fig.10)

* To switch ON = press green switch button.

* To switch OFF = close cover or press red switch
button.

» To unlock the switch cover push the pin on the stop
cover.
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5.2 SURFACE PLANER MODE:
Note: With surface planing, an irregular surface is pla-
ned flat (= jointed).

- The workpiece rests on top of the infeed table.

- The workpiece is cut on the underside.

- The feed direction of the workpiece is exactly oppo-
site than when thickness planing.

Workpiece dimensions

- Length: use a push stick to feed workpieces shorter
than 250 mm; for workpieces over 1500 mm use a se-
cond person for support.

- Width: max. 310 mm.

- Thickness: min. 5 mm.

Note: The max. depth of cut for a single pass is 3 mm.

1. Assume proper operating position:

position yourself to one side of the infeed table.

2. Set jointer fence as required.

3. Set planing thickness.

4. Place workpiece against jointer fence .

5. Adjust cutterblock cover:

- when planing narrow edges (jointing) or workpieces
more than 75 mm thick:

Set cutterblock cover from the side against the work-
piece (A, Fig.12)..




- Planing the face of a plank or workpieces up to 75
mm

thick: lower cutterblock cover from top onto work-
piece. Adjust cutterblock cover so that the undermen-
tioned distances are not exceeded in any position:

rear edge (A, Fig.14) — workpiece max. 3 mm;

front edge (B, Fig.14) — workpiece max. 2 mm.

rmax. 2 mm

==

6. Start motor.
7. Feed workpiece straight across the infeed table hol-
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ding your fingers close together, guiding the workpie-
ce with the palm of your hands. Exert downward pres-
sure on the workpiece only in the infeed table area.

8. Switch machine off if no further cutting is to be
done immediately afterwards.

5.3. THICKNESS PLANER MODE

Note: Thickness planing is used to reduce a workpiece
with one already surface planed surface to a desired
thickness.

- The workpiece is run through the thicknesser.

- The surface already planed flat rests on the thicknes-
ser bed.

- The workpiece is cut on the upper side.

- The feed direction of the workpiece is exactly oppo-
site than with surface planing.

Workpiece dimensions

- Length: min. 200 mm; for workpieces over 1500 mm
use a second person for support.

- Width: max. 305 mm.

- Thickness: min 6 mm; max. 200 mm.

Note: The max. depth of cut for a single pass is 3 mm.
1. Turn clamping lever (B, Fig.15) outward and swing
the outfeed table (C, Fig.15) together with the fence
to the left. Make sure the outfeed table stopper (D,
Fig.15) is engaged (When close the outfeed table,
please don’t forget the release the stopper first).

2. Turn the dust chute (E, Fig.15) with installed suc-
tion connector to the machine .

3. Assume proper operating position:

- to feed the workpiece into the machine, position
yourself offset to one side of the feed opening.

- to remove the workpiece from the machine, position
yourself offset to one side of the outfeed opening.

5. To thickness plane stock which surfaces are not
parallel, use suitable feeding aids (make fitting temp-
lates)

6. Set planing thickness.

7. Start motor.

8. Feed workpiece slowly and straight into the thick-
nesser. It will then be automatically fed through the
thicknesser.

9. Guide workpiece straight through the thicknesser.
10. Switch machine off if no further cutting is to be
done immediately afterwards.




6. Maintenance

6.1 REPLACING CUTTER KNIVES

CAUTION! Risk of personal injury by cuts from the
cutter knives! Wear gloves when changing cutter kni-
ves.

To remove the cutter knives:

1. Unplug power cable.

2. Push fence back.

3. Raise cutterblock cover fully and pull extrusion
fully outwards.

4. Turn the five hexagon head screws of the cutter
knife lockbar fully in wear gloves! (Fig.16).

5. At first remove cutter knife, then cutter knife lock-
bar from the cutterblock.

6. Clean all surfaces of cutterblock and cutter knife
lockbar with a suitable solvent.

7. Place fresh cutter knife on cutter knife lockbar.

8. Place cutter knife lockbar with the fitted cutter knife
into the cutterblock.

9. Check the projection of the knives:
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- With the provided straight edge gauge .

- Place straight edge gauge across outfeed table and
cutterblock as shown.

- Turn cutterblock by hand one turn against the direc-
tion of feed.

- The cutter knives are set correctly if the straight edge
is moved forward 4 to 6 mm by the turning cutter-
block. This check must be performed at both ends of
the cutterblock. (Fig.17)

4 -6 mm

(5o

10. To tighten the cutter knives, turn the five hexagon
head screws of the cutter knife lockbar fully out. To
prevent distortion of the cutter knife lockbar start with
the screws in the centre , then tighten the screws closer
to the edges step by step.(Fig.18)

Danger!

- Do not extend tool when tightening the screws.

- Do not tighten bolts by striking the wrench.

11. Return cutterblock cover to its starting position.
12. Pull fence forward.

6.2 DRIVE BELT CHECK

The cutterblock drive belt and the feedgear drive
belt need to be checked periodically and retightened
if necessary. Both drive belts are located behind the
machine’s side panel.

Checking the drive belt:

1. Unplug power cable.

2. Pull the fence (A, Fig.19) forward.




3. Take off the the side panel (B, Fig.19) and belt co-
ver (C, Fig.19).

4. Check belt tension with thumb pressure. The drive
belt should not give more than 10 mm in the centre.

Tensioning the drive belt:

5. From outside the machine, loosen the four nuts (D,
Fig.20) — using stick (E, Fig.20) to increase the motor,
the cutterblock drive belt will be slackened.
CAUSTION: When increase the motor by stick, don’t
damaged the motor wiring box.

6. To tension the cutterblock drive belt, push the mo-
tor downward. When belt tension is correct tighten
motor mounting nuts (D, Fig.20).

7. If necessary, remove chips and dust with dust col-
lector or brush.

8. Replace the side panel and belt cover secure with
the screws.
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prasti Sias instrukcijas. Taip jgysite daugiau darbiniy
Ziniy apie jrenginj, padésianciy uztikrinti saugg ir pa-
siekti geriausius rezultatus.

2. Irenginio aprasymas

2.1 JRENGINIO IDENTIFIKAVIMAS
Prie jrenginio yra pritvirtinta metaliné identifikacine
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plokstelé su nurodytais gamintojo duomenimis, gamy-
bos metais ir serijos numeriu.
2.2 SUSIPAZINIMAS SU JRENGINIU

. Leistuvo tvorelé

. Tiekimo stalas

. Tiekimo stalo aukscio nustatymas

. Obliavimo galvutés dangtis

. ljungimo / i§jungimo jungiklis

. Fiksavimo svirtis

. I8leidimo stalas

8. Obliavimo galvutés dangcio rankena

9. Obliavimo pagrindo auk$c¢io nustatymas
2.3 TECHNINE SPECIFIKACIJA

NN NN~

SPECIFIKACIJA LPT 310X
Tiekimo greitis 7 m/min.
Obliavimo galvutés greitis 5300 stkiy/min.
Obliavimo galvutés skersmuo 70 mm
Didziausias obliavimo stakliy pajégumas 305 x 200

mm
Didziausias lyginamojo obliavimo plotis 310 mm

DidZiausias storio mazinimo obliavimo gylis 3 mm
Didziausias pjovimo storis 3 mm
Peiliy kiekis 3
Tvorelés pakreipimas 0-45 laipsn.
Variklio galia 2,75 kW
Grynasis svoris 175 kg

2.4 REKOMENDUOJAMA NAUDOTI APSAUGI-
NIUS DRABUZIUS

* Rekomenduojama avéti neslystancig avalyne.

* Nedévekite laisvy drabuziy, papuosaly arba
kaklaraisciy; juos gali jtraukti judancios dalys.

* [lgas rankoves pasiraitokite virs alkiiniy.

¢ Ilgus plaukus paslépkite po apsauginiu galvos ap-
dangalu.

2.5 SKLEIDZIAMAS TRIUKSMAS

TriukSmas darbo vietoje ir darbo metu buvo matuoja-
mas pagal ISO 7960 standarto B ir C priedus:




Momentinis garso slégis:

Garso galios lygis (be apkrovos) <98 dB (A)
Garso galios lygis (su apkrova) <107 dB (A)
Garso slégio lygis (be apkrovos) <89 dB (A)
Garso slégio lygis (su apkrova) <98 dB (A)

Konstanta K = 4 dB, iSmatuota pagal EN ISO
3746:1995

Paveiksléliuose nurodyti triukSmo skleidimo lygiai
nebitinai rodo saugaus darbo triuk§mo lygius. Sklei-
dimo lygis yra susijes su poveikio lygiu, bet jis ne-
gali biiti naudojamas norint patikimai nustatyti, ar
reikia naudoti kitas atsargumo priemones. Veiksniai,
turintys jtakos faktiniam darbo jégos patiriamam
poveikiui, apima darbo patalpos ypatybes ir kitus
triukSmo Saltinius, t. y. jrenginiy skaiciy bei kitus
arti vykstancius procesus. Be to, leidziamas poveikio
lygis skirtingose $alyse gali skirtis. Si informacija leis
jrenginio naudotojui geriau jvertinti pavojy.

2.6 IRENGINIO PASKIRTIS

Sis jrenginys skirtas natiiralios medienos pavirsiui
lyginti ir obliuoti. Reikia atsizvelgti | leidziamus
ruosinio matmenis (Zr. techning specifikacija).

Bet koks kitoks naudojimas néra nustatytas. Irangos
gamintojo nenurodytas naudojimas, jrenginio modi-
fikavimas arba neisbandyty daliy naudojimas gali pa-
daryti nenumatytos zalos.

2.7PAVOJAI

DEMESIO. Obliavimo staklés vis tiek kelia pavojy,
kuriy gamintojas negali pasalinti. Tod¢l naudotojas
turi zinoti, kad medzio apdirbimo jrenginiai yra pavo-
jingi, jeigu naudojami neatsargiai ir nesilaikant visy
atsargumo priemoniy.

2.8 OBLIAVIMO STAKLIU SAUGOS INSTRUK-
ClJOS

Obliavimo staklés yra jrankis, kuris dél operatoriaus
neatsargumo gali rimtai suzaloti. Todél primygtinai
rekomenduojame perskaityti ir laikytis:

* iy instrukcijy, ypac specialios saugos informacijos,
pateiktos atitinkamuose skyriuose;

» atitinkamy rekomendacijy arba taisykliy, skirty
nelaimingiems atsitikimams iSvengti naudojant oblia-
vimo stakles, kai tinkama.

Saugokite visus su jrenginiu gautus dokumentus, nes
ju gali prireikti ateityje.

Obliavimo stakles turi paleisti ir naudoti tik su jomis
susipazing asmenys, zinantys apie tokio jrankio ke-
liamus pavojus. Asmenys iki 18 mety amziaus turi
naudoti Sias obliavimo stakles tik profesinio mokymo
Net ir naudojant apsaugos jtaisus negalima visiskai
pasalinti nurodyty obliavimo stakliy keliamy pavojy.
— D¢l aplinkos salygy kylantis pavojus:

nenaudokite obliavimo stakliy lietuje arba drégnoje
aplinkoje. Uztikrinkite pakankama apSvietimg. Ne-
naudokite obliavimo stakliy prie degiy skysc¢iy arba
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dujy.

— Pavojus kitiems dirbantiems asmenims:

pasaliniy zmoniy, ypa¢ vaiky, neturi biti pavojaus zo-
noje.

— Suzeidimo pavojus dél jrenginio gedimy:

pries naudodami patikrinkite, ar obliavimo staklés
nesugadintos. Nenaudokite jrenginio, jei kas nors
sugede. AtSipusius pjovimo peilius pakeiskite kartu.
Jei atSipes peilis uzstringa ruos$inio pavirSiuje, atatran-
ka gali suzaloti.

— Suzalojimo pavojus, jei obliavimo staklés stovi
netvirtai:

dirbdami su ilgais ruosiniais, abiejose jrenginio pusése
naudokite tinkamas atramas. Venkite nepatogiy kiino
padéciy. Tvirtai remkités kojomis ir visada islaikykite
pusiausvyra.

— Suzeidimo pavojus dé¢l jrenginyje esanciy
svetimkiiniy:

pries paleisdami jrengin;j jsitikinkite, kad jame néra
jokiy objekty (pvz., jrankiy).

— Suzeidimo dél ruosinio atatrankos pavojus (ruosinys
istringa besisukancioje obliavimo galvutéje ir
sviedziamas j operatoriy):

eksploatuokite jrenginj tik su gerai veikian¢iu apsau-
gos nuo atatrankos fiksatoriumi. Visada naudokite
astrius pjovimo peilius. Jei abejojate, patikrinkite
ruosinj, ar néra svetimkiniy (pvz., viniy, varzty,
atsilaisvinusiy mazgy).

— Pavojus susizeisti palietus besisukancig obliavimo
galvute:

visada laikykite rankas atokiau nuo obliavimo
galvutés. Nenaudojamg jrenginj iSjunkite ir iStraukite
kistuka.

— Pavojus! [traukimo / sugriebimo pavojus!

Biikite atsargtis, kad besisukanti obliavimo galvuté
nesugriebty ir nejtraukty jokiy kiino arba drabuziy
daliy (nenaudokite kaklarai§¢iy ir drabuziy su
placiomis rankovémis; ilgus plaukus paslépkite po
tinkleliu).

— Pavojus jsipjauti su obliavimo galvute nedirbant:
keisdami pjovimo peilius miivékite pirstines.

— Susizalojimo pavojus jkvépus medienos dulkiy:
ikvéptos tam tikry medienos rasiy (pvz., gzuolo,
berzo, uosio) dulkés gali sukelti vézj. Naudokite
tinkama dulkiy surinktuva:

— isiurbimo angos iSorinio skersmens pritaikymas (100
mm);

— oro tiris > 815 m3/h;

— vakuumas prie jrenginio jsiurbimo angos > 740 Pa;
— oro greitis prie jrenginio jsiurbimo angos > 20 m/s.
— Suzeidimo pavojus naudojant netinkamg asmening
apsaugg: obliuodami naudokite:

— dulkiy respiratoriy;

— klausos apsauga;

— apsauginius akinius.




3. Montavimas

3.1 KELIMAS IR ISKROVIMAS. Jrenginj galima ga-
benti dviem biidais:

— Sakiniu krautuvu. Norint tai padaryti jrenginys
pritvirtinamas ant padéklo keturiais SeSiabriauniais
varztais.

— gabenti gali keli asmenys. [renginys neSamas naudo-
jant neSimo dirzus arba dvi lentas (A, 1 pav.), pakistas
po irenginio pagrindu.

PERSPEJIMAS

Neneskite jrenginio laikydami jj uz tiekimo arba
iSleidimo staly, nes jie nepritaikyti atlaikyti tempiamo-
sios apkrovos, atsirandancios dél jrenginio svorio.

3.2 JRENGINIO PADETIS

PERSPEJIMAS

Draudziama jtaisyti jrenginj sprogioje aplinkoje.
Isitikinkite, kad grindys aplink jrenginj yra lygios, ge-
skiedry.

1. I§ jrenginio pagrindo iSsukite keturis tvirtinimo
varztus.

2. Pakelkite jrenginj nuo padéklo ir pastatykite ant
grindy.

3. Pritaisykite jrenginj prie grindy. Pritaisykite
jrenginio kojas ir jtvirtinkite ant zemés naudodami
pleistinius varztus (nepridedami).
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3.3 TRANSPORTAVIMO DEZIU IDENTIFIKAVI-
MAS

PRIES MONTUODAMI

Rekomenduojama prie$ iSpakuojant turéti daug
popieriniy ranksluosc¢iy arba Sluoséiy, kad biity galima
nuvalyti apsaugg nuo rudziy.

3.4 ATSKIRU DALIYU MONTAVIMAS

3.4.1 JUNGIKLIS — MONTAVIMAS

— Jungiklj (G, 4 pav.) itaisykite ant laikiklio su dviem
SeSiabriaunémis verzlémis (H, 4 pav.)

\

3.4.2 OBLIAVIMO GALVUTES APSAUGA -
MONTAVIMAS

— Istraukite abu SeSiabriaunius varztus su lizdinémis
galvutémis (A, 5 pav.). [taisykite obliavimo galvutés




apsauga (C, 5 pav.) naudodami du SeSiabriaunius
varztus su lizdinémis galvutémis. Isitikinkite, kad tarp
stalo ir obliavimo galvutés apsaugos yra kronsteinas
(B, 5 pav.).

3.5 ELEKTROS JUNGTIS

Elektros instaliacijg turi jrengti kompetentingi, kvali-
fikuoti darbuotojai. Jungtis su el. tinklu reikia sujungti
naudojant gnybty dézute.

Isitikinkite, kad tinklo maitinimas tinka jrenginiui,
naudokite variklio galiai tinkamo profilio kabelius.
Jei maitinimo jtampa yra 400 V, rekomenduoja-
mas maziausias profilis turi buti 2,5 mm, jskaitant
jzeminimo laida.

Prijunkite faziy laidus prie gnybty R-S-T (L1-L2-L3),
0 jzeminimo laidg — prie jZzeminimo gnybto.
Sumontave patikrinkite, ar gnybty dézuté yra tinkamai
uzdaryta, o prijungimo taskai uzfiksuoti.

400V, 50Hz, 3PH

|\|—

SWITCH

0@'_

T - aa G

E-STOP
SWITCH

H‘sarun‘

SWITCH

HOTOR
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3.6 DULKIU LATAKAS - MONTAVIMAS

Pries obliuojant reikia jtaisyti dulkiy lataka su
jsiurbimo jungtimi.

PERSPEJIMAS Dulkiy latako kontaktiniai kai$¢iai (A,
6 pav.) turi tinkamai susijungti su galiniu jungikliu.
Netinkamai jtaisius dulkiy latakg jrenginys nepasileis.
Prie obliavimo stakliy jsiurbimo jungties prijunkite
tinkamg dulkiy surinktuva.

4. Reguliavimas

4.1 OBLIAVIMO STALO AUKSCIO REGULIAVI-
MAS

Nustatant obliavimo pagrindo aukstj nustatomas
jrenginio obliavimo storis (= ruoSinio storis po oblia-
vimo).

* Vienu kartu galima pasalinti ne daugiau kaip 3 mm
medziagos.

» Galima obliuoti ne storesnius kaip 200 mm storio
ruo$inius. Aukstis reguliuojamas rankiniu ratu (B, 7
pav.). Vienas visas pasukimas pakeicia obliavimo pag-
rindo aukstj (C, 7 pav.) 4 mm.

» Sukimas pagal laikrodzio rodyklg = obliavimo pag-
rindas pakyla.

* Sukimas prie$ laikrodzio rodykle = obliavimo pag-
rindas nusileidZia. Nustatytas obliavimo storis nurody-
tas skaléje (D, 7 pav.).

4.2 TIEKIMO STALO AUKSCIO REGULIAVIMAS
Nustacius tiekimo stalo aukstj (E, 8 pav.) pjovimo
gylis nustatomas, kai jrenginys naudojamas pavirsiui
lyginti.

* Prie reguliavimo svirties (G, 8 pav.) esanti skalé (F,




8 pav.) atitinka 1 mm Salintino sluoksnio.
* Vienu kartu galima pasalinti ne daugiau kaip 3 mm
medziagos.

4.3 LEISTUVO TVORELES REGULIAVIMAS
Leistuvo tvorelé (I, 9 pav.) i$ Sono prilaiko obliuojama
ruosinj.

» Atlaisvinus fiksavimo svirtj (J, 9 pav.) leistuvo
tvorele galima pritaikyti ruosinio plociui.

» Atlaisvinus fiksavimo svirtj (K, 9 pav.) leistuvo
tvorelés iSkysg galima pakreipti 0-45° kampu.

5. Eksploatavimo procediros

5.1 JJUNGIMO / ISTUNGIMO JUNGIKLIS (10 pav.)
* Norédami [JUNGTI = paspauskite zalig jungiklio
mygtuka.

« Norédami ISJUNGTI = uzdarykite dangtj arba pas-
pauskite raudong jungiklio mygtuka.

» Norédami atrakinti jungiklio dangtelj paspauskite
stabdiklio dangtelio kaistj.
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5.2 PAVIRSIAUS LYGINIMO REZIMAS
Pastaba. Naudojant pavirSiaus lyginimg i§lyginamas
nelygus pavirsius (= rievétas).

— Ruosinys padedamas ant tiekimo stalo.

— Ruosinys pjaunamas apatinéje puséje.

— Ruosinio tiekimo kryptis yra prieSinga nei obliuojant
virsuting pusg.

Ruosinio matmenys

— Ilgis: ruoS$inius tiekite naudodami trumpesn;j kaip
250 mm strypa; jei ruoSiniai didesni nei 1500 mm, turi
padéti antras asmuo.

— Plotis: maks. 310 mm.

— Storis: min. 5 mm.

Pastaba. Didziausias pjovimo gylis vienu kartu yra 3

1. Nustatykite tinkama darbing padétj:

atsistokite vienoje tiekimo stalo puséje.

2. Nustatykite leistuvo tvorele pagal poreikius.

3. Nustatykite obliavimo storj.

4. Pridékite ruoSinj prie leistuvo tvorelés.

5. Pareguliuokite obliavimo galvutés dangt;j:

— kai lyginate siaurus krastus (rievéjimas) arba stores-
nius nei 75 mm ruoS$inius:

Nustatykite obliavimo galvutés dangtj Sone prie
ruosinio (A, 13 pav.).




— Lenty arba ruoSiniy iki 75 mm storio obliavimas:
nuleiskite obliavimo galvutés dangtj ant ruoS$inio.
Nustatykite obliavimo galvutés dangtj taip, kad toliau
nurodyti atstumai nebiity vir§ijami jokioje padétyje:
galinis krastas (A, 14 pav.) — ruo$inio maks. 3 mm;
priekinis krastas (B, 14 pav.) — ruo$inio maks. 2 mm.

rmax. 2 mm

e

6. ljunkite variklj.

7. Ruosinj tiekite tiekimo stalu laikydami suspaustais
pirstais bei valdykite ji ranky delnais. RuoS$inj spaus-
kite zemyn tik tiekimo stalo zonoje.
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8. Jei vél 18 karto neobliuosite, i§junkite jrenginj.

5.3 STORIO MAZINIMO REZIMAS

Pastaba. Sis rezimas naudojamas norint sumazinti jau
iSlyginta pavirsiy iki pageidaujamo storio.

— Ruosinys leidziamas per obliavimo stakles.

— Jau islygintas pavir$ius remiasi j obliavimo stakliy
pagrinda.

— Ruosinys pjaunamas virSutinéje puséje.

— Ruosinio tiekimo kryptis yra prieSinga nei lyginant
pavirsiy.

Ruosinio matmenys

— Ilgis: min. 200 mm; ruoSiniams, virSijantiems 1500
mm, reikalinga antro asmens pagalba.

— Plotis: maks. 305 mm.

— Storis: min. 6 mm; maks. 200 mm.

Pastaba. Didziausias pjovimo gylis vienu kartu yra 3
mm.

1. Nustatykite suspaudimo svirtj (B, 15 pav.) | iSor¢
ir pasukite i§leidimo stalg (C, 15 pav.) kartu su tvo-
rele i kaire. Isitikinkite, kad jtaisytas isleidimo stalo
stabdiklis (D, 15 pav.) (btidami prie isleidimo stalo
nepamirskite pirmiau atlaisvinti stabdiklio).

2. Dulkiy lataka (E, 15 pav.) su pritaisyta jsiurbimo
jungtimi pasukite jrenginio link.

3. Nustatykite tinkamg darbing padétj:

— norédami | jrenginj pateikti ruosinj atsistokite tie-
kimo angos Sone;

— norédami ruoSinj i$imti i§ jrenginio atsistokite
iSleidimo angos Sone.

5. Norédami obliuoti ruos$inj, kurio pavirSius néra
lygiagretus, naudokite tinkamas tiekimo priemones
(padarykite jtaisymo Sablonus).

6. Nustatykite obliavimo storj.

7. ljunkite variklj.

8. Ruosinj létai ir tiesiai tiekite | obliavimo stakles.
Tada jis automatiskai pereis obliavimo stakles.

9. Nukreipkite ruosinj tiesiai per obliavimo stakles.

10. Jei vél i§ karto neobliuosite, i§junkite jrenginj.

=




6. Techniné prieziiira

6.1 PJOVIMO PEILIY PAKEITIMAS
PERSPEJIMAS! Pavojus susizeisti j pjovimo peilius!
Keisdami pjovimo peilius muvekite pirstines.
Norédami i§imti pjovimo peilius:

1. Atjunkite maitinimo kabel;.

2. Pastumkite tvorele atgal.

3. Iki galo pakelkite obliavimo galvutés dangtj ir
visiskai iStraukite i8kySa.

4. Miivédami pirStines pasukite penkis pjovimo
peilio fiksavimo strypo varztus su SeSiabriaunémis
galvutémis! (16 pav.).

5. Pirmiausia iSimkite pjovimo peilj, tada i§ obliavimo
galvutés iSimkite pjovimo peilio fiksavimo strypa.

6. Nuvalykite visus obliavimo galvutés ir pjovimo pei-
lio fiksavimo strypo pavirSius tinkamu tirpikliu.

7. Ant pjovimo peilio fiksavimo strypo padékite nauja
pjovimo peilj.

8. Pjovimo peilio fiksavimo strypa su jtaisytu pjovimo
peiliu jtaisykite obliavimo galvutéje.

9. Patikrinkite peiliy i$sikiSima:

— Naudokite pateikta tiesiabriaunj matuokl;.

— Padékite tiesiabriaunj matuoklj skersai i§leidimo
stalo ir obliavimo galvutés, kaip parodyta.

— Pasukite obliavimo galvute ranka per viena
pasukimg priesinga nei tiekimas kryptimi.

— Pjovimo peiliai yra tinkamai nustatyti, jeigu tiesi
briauna pasukus obliavimo galvute pajuda j priekj 4-6
mm. Sis patikrinimas turi biiti atliekamas abiejuose
obliavimo galvutés galuose. (17 pav.)
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4 -6 mm

(an

10. Norédami priverzti pjovimo peilius, iki galo pa-
sukite penkis pjovimo peilio fiksavimo strypo varztus
su SeSiabriaunémis galvutémis. Kad i§vengtuméte
pjovimo peilio fiksavimo strypo iskraipymo, pradékite
nuo viduriniy varzty, tada pamazu verzkite varztus
artédami prie krasty (18 pav.).

Pavojus!

— Verzdami varztus neiskiskite jrankio.

— Neverzkite varzty trankydami per verzliaraktj.

11. Grazinkite obliavimo galvutés dangti i prading
padéti.

12. Patraukite tvorele j priekj.

6.2 Pavaros dirZelio patikra

Obliavimo galvutés pavaros dirzelis ir tiekimo pava-
ros dirzelis turi buti reguliariai tikrinami ir, jei butina,
i§ naujo priverziami. Abu pavary dirzeliai yra uz
jrenginio Soninio skydelio.

Pavaros dirzelio tikrinimas:

1. Atjunkite maitinimo kabelj.

2. Patraukite tvorele (A, 19 pav.) i prieki.

3. Nuimkite Soninj skydelj (B, 19 pav.) ir dirzelio
gaubta (C, 19 pav.).

4. Patikrinkite dirzelio jtempima nyksc¢iu. Pavaros
dirzelis viduryje neturéty jlinkti daugiau kaip 10 mm.




Pavaros dirzelio jtempimas:

5. Irenginio iSor¢je atsukite keturias verzles (D, 20
pav.) — strypu (E, 20 pav.) pakelkite variklj; obliavimo
galvutés pavaros dirzelis atsilaisvins.

PERSPEJIMAS Kai variklj keliate strypu, nesugadin-
kite variklio laidy dézutés.

6. Norédami obliavimo galvutés pavaros dirzelj
jtempti, variklj pastumkite Zzemyn. Kai dirzelis
jtemptas tinkamai, priverzkite variklio montavimo
verzles (D, 20 pav.).

7. Jei reikia, nuvalykite skiedras ir dulkes dulkiy sur-
inktuvu arba Sepeciu.

8. Grazinkite Soninj skydelj, o dirzelio gaubtg pritvir-
tinkite varztais.
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LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija
Satura raditajs

1 VISPARIGA INFORMACIJA
1.1 Priek$vards

2 IEKARTAS APRAKSTS

2.1 lekartas identifikacija

2.2 lepazisanas ar iekartu

2.3 Tehniskas specifikacijas

2.4 Teteicamais aizsargapgerbs

2.5 Troksna emisija

2.6 Iekartas paredzeta izmantoSana

2.7 Bistamiba

2.8 Eveles/biezuméveles drosibas noradijumi

3 UZSTADISANA

3.1 Pacel$ana un izkrauSana

3.2 Iekartas novietojums

3.3 Piegades kastu identific€Sana

3.4 Atsevisko dalu uzstadisana

3.4.1 Sledza uzstadiSana

3.4.2 Griesanas bloka aizsarga uzstadisana
3.5 Elektriskais pieslegums

3.6 Puteklu piltuves uzstadisana

4 REGULESANA

4.1 Biezuméveles galda augstuma regulésana
4.2 Padeves galda augstuma regulésana

4.3 Salaiduma plaksnes regulésana

5 DARBA KARTIBA

5.1 IeslegSanas/izslégsanas sledzis
5.2 Virsmas &veles reZims

5.3 Biezuméveles rezims

6 APKOPE
6.1 Asmenu nomaina
6.2 Piedzinas siksnas parbaude

7 DIAGRAMMAS UN SASTAVDALAS

1. Vispariga informacija

1.1 PRIEKSVARDS

Pirms iekartas lietoSanas ir jaizlasa un jasaprot
§1 rokasgramata. Sadi tiek nodroginatas labakas
zinasanas par darbu ar iekartu, tiek uzlabota drosiba,
ka arT giiti optimali rezultati.

2. Iekartas apraksts

2.1 IEKARTAS IDENTIFIKACIJA
Sai iekartai ir piestiprinata metala identifikacijas
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plaksnite, kura ir noradita informacija par razotaju,
razo$anas gads, s€rijas numurs.
2.2 IEPAZISANAS AR IEKARTU

. Salaiduma plaksne

. Padeves galds

. Padeves galda augstuma iestatijums

. Griesanas bloka parsegs

. leslégsanas/izslégsanas sledzis

. Blok&Sanas svira

. Izvades galds

. Griesanas bloka parsega svira

9. Biezuméveles pamatnes augstuma iestatijums
2.3 TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

0NN LN kAW —

SPECIFIKACIJA LPT 310X
Padeves atrums m/min 7
Griesanas bloka atrums apgr./min 5300
Griesanas bloka diametrs mm 70
Maks. biezumeveles jauda mm 305x200
Maks. &velesanas platums mm 310
Maks. griesanas dzilums biezumé&velei mm 3
Maks. grieSanas dzilums &velei mm 3
Asmenu skaits 3
Plaksnes sagaSanas gradi 0-45
Motora jauda 2,75 kW
Tirais svars kg 175

2.4 IETEICAMAIS AIZSARGAPGERBS

* [eteicami neslidosi apavi.

* Nevelciet valigas drébes, kaklarotas vai
juvelierizstradajumus, jo tie var iekerties kustigajas
dalas.

* Garas piedurknes uzrotiet virs elkoniem.

* Gariem matiem lictojiet matu apsegu.

2.5 TROKSNA EMISIJA

TrokSna mérisana tika veikta darba stavoklt un
darbibas laika saskana ar standartu ISO 7960, B un C
pielikumu.

Momentanais akustiskais spiediens:




Skanas jaudas Iimenis (bez slodzes) <98 dB(A)
Skanas jaudas Itmenis (ar slodzi) <107 dB(A)
Skanas spiediena Iimenis (bez slodzes) <89 dB(A)
Skanas spiediena Itmenis (ar slodzi) <98 dB(A)

Konstantais K=4 dB mérits saskana ar standartu EN
ISO 3746:1995

Noraditas vertibas ir emisijas [Tmeni, un tie var nebit
drosi darba Itmeni. Lai gan pastav saistiba starp emi-
siju limeniem un iedarbibas limeniem, to nevar uzti-
cami izmantot, lai noteiktu, vai ir vajadzigi papildu
drosibas pasakumi. Faktori, kas ietekme faktisko
iedarbibas Itmeni uz stradniekiem, ietver darba telpas
raksturlielumus un citus trok$npa avotus, pieméram,
iekartu skaitu un citus procesus apkartgja vide. Tapat
pielaujamais trokSpa Itmenis var atSkirties dazadas
valstis. Tacu §1 informacija lauj iekarts lietotajam
labak izvertet, kadas bistamibas un riski pastav.

2.6 IEKARTAS PAREDZETA IZMANTOSANA
Iekarta ir paredzeta cietkoku virsmas €vel€sanai un
biezuma &veléSanai. Jaievero apstradasanai pielaujamo
materialu izméri (skatit tehniskas specifikacijas).
Jebkada cita izmantoSana nav paredzeta. Neparedzeta
iekartas izmantoSana, modificéSana vai razotaja
neparbauditu un neapstiprinatu daJu izmantosana var
radit neparedzamus bojajumus.

2.7 BISTAMIBA

UZMANIBU! Evele un biezumévele rada riskus, ko
razotajs nevar izslégt. Tapec lietotdjam jaapzinas, ka
kokapstrades iekartas ir bistamas, ja ar tam nestrada
pienacigi un ieverojot drosibas pasakumus.

2.8 EVELES/BIEZUMEVELES DROSIBAS
NORADIJUMI

Evele/biezumévele ir iekarta, kas lietotdja
nepienacigas riipibas gadijuma var radit nopietnas
traumas. Tap&c jums jaizlasa un jaievero:

* §Ts instrukcijas, jo Tpasi attieciga drosibas
informacija attiecigajas nodalas;

* ja ir, attiecinamas vadlinijas un noteikumi par
nelaimes gadijumu noveérSanu saistiba ar &veles/
biezuméveles izmantosanu.

Saglabajiet kopa ar iekartu piegadato dokumentaciju,
lai ta butu pieejama nakotné.

Eveli/biezuméveli drikst iedarbinat un darbinat tikai
personas, kas parzina iekartu un pastavigi apzinas
bistamibu, kas saistita ar Sadas iekartas darbibu. Par
18 gadiem jaunakas personas drikst stradat ar So
iekartu tikai instruktora uzraudziba profesionalas
apmacibas gaita.

Tomer pastav $adi atlikusSie riski saistiba ar iekartas
darbibu, ko nevar pilniba izslégt, pat izmantojot
drosibas ierices:

- Vides apstak]u izraistta bistamiba:

nedarbiniet iekartu lietd vai mitros apstaklos.
Nodrosiniet pienacigu apgaismojumu. Nestradajiet ar
iekartu uzliesmojosu skidrumu vai gazu tuvuma.
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- Apdraud&jums citam personam darba vieta:

nelaujiet bistamaja zona atrasties citam personam, jo
1pasi berniem.

- Iekartas darbibas traucgjumu radits traumu risks:
pirms lietoSanas parbaudiet, vai iekarta nav bojata.
Neuzstadiet iekarta bojatas dalas. Neasus asmenus
nomainiet nekavgjoties. Pastav traumas risks, ja neass
asmens iekeras materiala virsma un rada atsitienu.

- Traumas risks, ko rada nestabils iekartas vai opera-
tora stavoklis:

stradajot ar gariem materialiem, izmantojiet
piemé&rotus balstus iekartas abas pusges. [zvairieties no
nepiemérota kermena stavokla. NodroSiniet labu kaju
balstu un saglabajiet lidzsvaru.

- Sveskermenu iekarta radits traumu risks:

pirms iekartas iedarbinasanas parliecinieties, ka taja
nav nekadu sveSu objektu, piemeéram, darbariki.

- Materiala atsitiena radits traumu risks (materials
iekeras rot€josaja grieSanas bloka un tiek sists atpakal
pret operatoru):

stradajiet ar iekartu tikai ar pilniba darbojosos pretat-
sitiena blok&taju. Vienmér izmantojiet asus asmenus.
Ja ir Saubas, parbaudiet, vai apstradajamaja materiala
nav sveskermenu (naglu, skriivju, valigu zaravietu).

- Traumas risks, pieskaroties rotgjoSajam griesanas
blokam:

vienmér turiet rokas pienaciga attaluma no grieSanas
bloka. Ja iekarta netiek izmantota, izsledziet to un
izraujiet stravas kabeli.

- Briesmas! Ievilksanas/iekerSanas bistamiba!
Uzmanieties, lai kermena dalas vai apgérbs
neiekeras un netiek ierautas rot€josaja grieSanas
bloka (nevalkajiet kaklasaiti un drébes ar platam
piedurkn&m, garus matus apsedziet).

- Traumas risks, sagriezoties pret asmeni, iekartai esot
miera stavoklIT: mainot asmenus, valkajiet cimdus.

- Traumas risks, ieelpojot koka putek]us: noteiktu
koku putekli (piem&ram, ozols, b&rzs, osis) var izraisit
vezi, ja tos ieelpo. Izmantojiet pienacigu puteklu
savacgju:

- siikSanas pieslégvietas ar¢jais diametrs 100 mm

- gaisa tilpums > 815 m3/h;

- vakuums stik8anas pieslégvieta pie iekartas > 740
Pa;

- gaisa atrums siikSanas piesleégvieta pie iekartas > 20
m/s.

- Traumas risks, ja netiek izmantoti pienacigi
individualie aizsardzibas lidzekli: &velgjot valkajiet:

- putek]u respiratoru;

- dzirdes aizsarglidzekli;

- drosibas brilles.

3. UzstadiSana
3.1 CELSANA UN IZKRAUSANA Iekartu var




parvietot divos veidos:

- ar daksu iekrav&ju. Sim nolakam iekartu nostiprina
uz paletes ar Cetram seSstiira skrivém.

- nesot vairakiem cilvekiem. Iekarta tiek nesta, izman-
tojot siksnas vai divas latas (A, 1. att.), ko novieto zem
biezuméveles pamatnes.

UZMANIBU!

Nenesiet iekartu, turot to aiz padeves un izvades gal-
diem, jo tie nav paredzeti izturét iekartas svara stiepes
slodzi.

3.2 IEKARTAS NOVIETOJUMS

UZMANIBU!

Iekartu aizliegts uzstadit spradzienbistama vide.
NodroSiniet, ka gridas virsma ap iekartu ir lidzena,
labi uzturéta, uz tas nav valgji materiali, piemé&ram,
skaidas.

1. Nonemiet Cetras stiprinasanas skriives no iekartas
pamatnes.

2. Noceliet iekartu no paletes un nostatiet uz gridas.

3. Piestipriniet iekartu pie gridas. Nofiksgjiet iekartas
kajas un piestipriniet zemei ar izpleSanas bultskriivem
(nav komplekta).

3.3 PIEGADES KASTU IDENTIFICESANA

PIRMS MONTAZAS

Pirms izpakoSanas sagadajiet daudz papira dvielu vai
dranu, lai no iekartas noslaucttu pretriisas lidzekli.

3.4 ATSEVISKO DALU UZSTADISANA

3.4.1 SLEDZA UZSTADISANA

- Uzstadiet sledzi (G, 4. att.) uz kronsteina ar diviem
seSstlira uzgriezniem (H, 4. att.)

\

3.4.2 GRIESANAS BLOKA AIZSARGA
UZSTADISANA

- Nonemiet abas seSstiira iedobes skriives (A. 5.
att.). Uzstadiet grieSanas bloka aizsarga mezglu (C,
5. att.), izmantojot divas seSstiira iedobes skrives.
Parliecinieties, ka kvadrata paplaksne (B, 5. att.) pa-
liek starp galdu un grieSanas bloka aizsargu.




3.5 ELEKTRISKAIS PIESLEGUMS

Elektriskais pieslegums ir jaizveido kompetentiem,
kvalificétiem darbinickiem. Pieslegums elektrotiklam
ir javeido, izmantojot spailu karbu.

Parliecinieties, ka elektrotikls atbilst iekartas prasibam,
izmantojiet kabelus, kuru izmers atbilst motora jaudai.
Ja apgades spriegums ir 400 V, ieteicamais kabela
izmers ir 2,5 mm, ieklaujot zemgjuma vadu.
Pievienojiet fazu vadus spailém R-S-T (L1-L2-L3) un
zemg&juma vadu zemé&juma spailei.

P&c uzstadisanas pabeigSanas parbaudiet, vai spailu
karba kartigi aizverta un aizbaznu punkti slegti.

i 400V, 50Hz, 3PH
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3.6 PUTEKLU PILTUVES UZSTADISANA
Biezumévelésanai ir jauzstada puteklu piltuve ar
nosiikSanas savienojumu.

UZMANIBU! Kontakta tapam uz putek]u piltuves
ass (A, 6. att.) jaiegulas pareizi gala sledzi. Nepareizi
uzstadita puteklu piltuve nelaus iekartai iedarboties.
Pievienojiet piem@rotu puteklu savacéju iekartas
nostksanas savienojumam.
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4. Regulésana

4.1 BIEZUMEVELES GALDA AUGSTUMA

REGULESANA

Kad iekartu izmanto biezuméveléSanai, ével€Sanas

biezums (= materiala biezums p&c &vel&sanas) tiek

iestatits ar biezuméveles pamatnes augstumu.

* Viena gajiena var noévelét maksimali 3 mm

materiala.

» Evelét var maksimali 200 mm biezu materidlu. Aug-

stumu regul€ ar rokratu (B, 7. att.). Viens pilns rata

grieziens maina biezuméveles pamatnes (C, 7. att.)

augstumu par 4 mm.

* Griezot pulkstenraditaju virziena, biezuméveles pa-

matne pacelas;

* Griezot preté&ji pulkstenraditaju virzienam,

biezuméveles pamatne nolaizas. lestatitais evelésanas

biezums ir redzams skala (D, 7. att.).
N

v

4.2 PADEVES GALDA AUGSTUMA
REGULESANA

Kad iekartu izmanto virsmas &vel€Sanai, grieSanas
dzilumu iestata, iestatot padeves galda (E, 8. att.) aug-
stumu.

» Skala (F, 8. att.) pie regul€Sanas sviras (G, 8. att.) at-
bilst 1 mm skaidas nonemsanai.

- Viena gajiena var noévelét maksimali 3 mm
materiala.

4.3 SALAIDUMA PLAKSNES REGULESANA
Salaiduma plaksne (I, 9. att.) nodrosina sanu atbalstu
apstradajamajam materialam, &velgjot virsmu.




» Atlaizot blok&sanas sviru (J, 9. att.), salaiduma
plaksni var pielagot materiala platumam.

» Atlaizot blok&sanas sviru (K, 9. att.), salaiduma
plaksni var sagazt lenkt no 0 Iidz 45 gradiem.

5. Darba kartiba

5.1 IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS SLEDZIS (10.
att.)

* Lai IESLEGTU, spiediet sledza zalo pogu.

* Lai IZSLEGTU, aizveriet parsegu vai spiediet sledza
sarkano pogu.

» Lai atblok&tu sledza parsegu, spiediet tapu uz
apturéSanas parsega.

\

5.2 VIRSMAS EVELES REZIMS

Piezime. Evelgjot virsmu, nelidzena virsma tiek
padarita Iidzena.

- Materials gu] uz padeves galda virsmas.

- Materials tiek eveléts apaksdala.

- Materiala padeves virziens ir precizi pretéjs tam,
kads ir biezumé&velesana.

Materiala izméri

- Garums: izmantojiet stiméju, lai biditu par 250 mm
1sakus materialus; ja materials garaks par 1500 mm,
jaiesaista otra persona, lai balstitu materialu.

- Platums: maks. 310 mm.

- Biezums: min. 5 mm.

Piezime. Maksimalais éveléSanas dzilums viena
gajiena ir 3 mm.
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1. Ienemiet pienacigu darba poziciju:

nostajieties padeves galda viena pusg.

2. lestatiet salaiduma plaksni pec vajadzibas.

3. lestatiet €vel€sanas biezumu.

4. Novietojiet materialu pret salaiduma plaksni.

5. Pielagojiet grieSanas bloka parsegu:

- ja evelgjat Sauras malas (salaidumu) vai par 75 mm
biezakus materialus:

iestatiet grieSanas bloka parsegu no malas pret
materialu (A. 13. att.).

- Dgla prieksSpuses €velésana vai materialu biezuma
Iidz 75 mm: nolaidiet grieSanas bloka parsegu no
augSas uz materiala. Pielagojiet grieSanas bloka
parsegu ta, lai talak mingtie izmé&ri netiktu parsniegti
neviena stavokli:

aizmuguréja mala (A, 14. att.) — materials maks. 3
mm;

b




prieksgja mala (B, 14. att.) — materials maks. 2 mm.

[ max. 2 mm

maxlamm_
.

6. ledarbiniet motoru.

7. Stumiet materialu taisni pari padeves galdam, turot
pirkstus ciesi kopa, vadot materialu ar plaukstu. Spie-
diet materialu uz leju tikai padosanas galda zona.

8. Izsledziet iekartu, ja nav paredzets talitgjs
&veléSanas darbs.

5.3 BIEZUMEVELES REZIMS

Piezime. Biezuma &veléSana tiek izmantota, lai
samazinatu materialu, kam viena mala jau noéveléta,
lai ieglitu vélamo biezumu.

- Materials tiek izvadits cauri biezumévelei.

- Jau noéveléta virsma gul uz biezuméveles pamatnes.
- Materials tiek evelets augsdala.

- Materiala padeves virziens ir precizi pretgjs tam,
kads ir virsmas &veleSana.

Materiala izmeri

- Garums: min. 200 mm; ja materials parsniedz 1500
mm, iesaistiet otru personu, lai balstiti to.

- Platums: maks. 305 mm.

- Biezums: min. 6mm, maks. 200 mm.

Piezime. Maksimalais eéveléSanas dzilums viena
gajiena ir 3 mm.

1. Pagrieziet iespiléSanas sviru (B, 15. att.) uz aru un
pagrieziet izvades galdu (C, 15. att.) kopa ar plaksni
pa kreisi. Parliecinieties, ka izvades galda sprids (D,
15. att.) ir iedarbojies (kad aizver izvades galdu, ne-
aizmirstiet atbrivot spriidu vispirms).

2. Pagrieziet puteklu piltuvi (E, 15. att.) ar uzstadito
nosiikSanas savienojumu pret iekartu.

3. Ienemiet pienacigu darba poziciju:

- lai padotu materialu, nostajieties atstatus no padeves
atveruma vienas malas.

- lai iznemtu materialu no iekartas, nostajieties atstatus
no izvades atvéruma vienas malas.
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5. Lai &vel&tu biezumu materialam, kam nav paralélas
virsmas, izmantojiet atbilstigus padeves Iidzeklus (iz-
gatavojiet piem&rotas veidnes).

6. lestatiet €vel€sanas biezumu.

7. ledarbiniet motoru.

8. Lenam padodiet materialu taisni biezumévele. Tad
tas automatiski izies cauri biezuméevelei.

9. Vadiet materialu taisni cauri biezumévelei.

10. Izslédziet iekartu, ja nav paredzets tulitejs
gvelesanas darbs.

—=—T

i

6. Apkope

6.1 ASMENU NOMAINA

UZMANIBU! Traumu risks no sagrie$anas ar
asmeniem! Mainot asmenus, valkajiet cimdus.

Lai nopemtu asmenus, rikojieties $adi.

1. Izraujiet stravas kabeli.

2. Paspiediet plaksni uz aizmuguri.

3. Paceliet grieSanas bloka parsegu pilniba un izvelciet
asmens bloku pavisam ara.

4. Pagrieziet asmens fiksétaja piecas seSstiira galvas
skriives pilniba ieksa, valkajiet cimdus! (16. att.)

é/a

5. Vispirms nonemiet asmeni, tad asmens fiksétaju no




grieSanas bloka.

6. Notiriet visas grieSanas bloka un asmens fiksétaja
virsmas ar piemérotu §kidinataju.

7. Ielieciet jaunu asmeni asmens fiksatora.

8. levietojiet asmens fiksatoru ar uzstadito asmeni
grieSanas bloka.

9. Parbaudiet asmenu izvirzijumu:

- Ar komplekta esoSo taisnas malas meritaju.

- Novietojiet taisnas malas meéritaju Sk&rsam pari izva-
des galdam un grieSanas blokam, ka paradits.

- Pagrieziet grieSanas bloku ar roku par vienu apgrie-
zienu pretl padeves virzienam.

- Asmeni ir pareizi iestatiti, ja grieztais grieSanas bloks
parvieto taisno malu uz prieksu 4-6 mm. ST parbaude
javeic abos grieSanas bloka galos. (17. att.)

4 -6mm

10. Lai pievilktu asmenus, izskriivéjiet asmens fik-
satora piecas seSstiira galvas skrives pilniba ara. Lai
nepielautu asmens fiksatora raditus trauc&jumus, saciet
ar skriivém centra, tad pievelciet skriives pie malam
soli pa solim (18. att.).

Bistami!

- Nepagariniet instrumentu, kad pievelkat skruves.

- Nepievelciet bultskriives, sitot pa atslegu.

11. Novietojiet grieSanas bloka parsegu atpakal
sakotngja stavokli.

12. Velciet plaksni uz prieksu.

6.2 Piedzinas siksnas parbaude
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Griesanas bloka un padeves zobparvada piedzinas
siksnas ir periodiski japarbauda un japievelk, ja
vajadzigs. Abas piedzinas siksnas ir aiz ickartas sanu
panela.

Piedzinas siksnas parbaude.

1. Izraujiet stravas kabeli.

2. Velciet plaksni (A, 19. att.) uz prieksu.

3. Nonemiet sanu paneli (B, 19. att.) un siksnas
parsegu (C, 19. att.).

4. Parbaudiet siksnas nospriegojumu ar 1kski.
Piedzinas siksna nedrikst padoties par vairak neka 10
mm tas centra.

Piedzinas siksnas spriegoSana.

5. No iekartas arpuses atlaidiet ¢etrus uzgrieznus
(D, 20. att.), izmantojot stieni (E, 20. att.), lai pas-
piestu motoru, grieSanas bloka piedzinas siksna klis
valigaka.

UZMANIBU! Spiezot motoru ar stieni, nesabojajiet
motora vadojuma karbu.

6. Lai nospriegotu grieSanas galvas piedzinas siksnu,
spiediet motoru uz leju. Kad siksnas spriegums pa-
reizs, pievelciet motora fikséSanas uzgrieznus (D, 20.
att.).

7. Ja vajadzigs, notiriet skaidas un puteklus ar puteklu
savacgju vai suku.

8. Uzlieciet sanu paneli un siksnu parsegu, pievelciet
skrtves.




NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

Indeks

1 GENERELLE OPPLYSNINGER
1.1 Forord

2 MASKINBESKRIVELSE

2.1 Merking av maskinen

2.2 Gjer deg kjent med maskinen

2.3 Tekniske spesifikasjoner

2.4 Anbefalt beskyttelsesbekledning

2.5 Stayutslipp

2.6 Forskriftsmessig bruk av maskinen

2.7 Farer

2.8 Sikkerhetsinstrukser for avretter-/tykkelseshavel

3 MONTERING

3.1 Lefting og lossing

3.2 Plassering av maskinen

3.3 Merking av forsendelseskasser
3.4 Montering av lose deler

3.4.1 Installering av bryter

3.4.2 Montering av kuttevern

3.5 Elektrisk tilkobling

3.6 Stevtrakt — montering

4 JUSTERING

4.1 Justering av tykkelsesbordets hoyde
4.2 Justering av innmatingsbordets hoyde
4.3 Justering av avretteranlegg

5 BETJENINGSPROSEDYRER
5.1 AV/PA-bryter

5.2 Modus for avretterhgvel

5.2 Modus for tykkelseshavel

6 VEDLIKEHOLD
6.1 Utskifting av hevelkniver
6.2 Kontroll av drivrem

7 SKIEMAER OG KOMPONENTER

1. Generelle opplysninger

1.1 FORORD

Du mé ha lest og forstatt innholdet i denne hdndboken
for du tar i bruk maskinen. Da vet du mer om hvordan
maskinen fungerer, slik at sikkerheten ivaretas pa en
bedre mate og du oppnér best resultater.

2. Maskinbeskrivelse

2.1 MERKING AV MASKINEN
P& maskinen er det festet et typeskilt av metall med
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produsentens data, produksjonsar og serienummer.
2.2 GJOR DEG KJENT MED MASKINEN

1 Avretteranlegg

2 Innmatingsbord

3 Heydeinnstilling av innmatingsbord
4 kuttehodeksel

5 AV/PA-bryter

6 Lasehendel

7 Utmatingsbord

8 kuttehodekselets arm

9 Heydeinnstilling av tykkelsesbord
2.3 TEKNISKE SPESIFIKASJONER

SPESIFIKASJ9ONER FOR LPT 310X
Matehastighet m/min 7
Kuttehastighet o/min 5300
Kuttediameter mm 70
Maks. kapasitet tykkelseshovling mm 305x200
Maks. avrettingsbredde mm 310
Maks. kuttedybde tykkelseshegvel mm 3
Maks. kuttedybde avretterhgvel mm 3
Kniver stk. 3
Anleggvinkel grader 045
Motorens utgangseffekt 2,75 kW
Nettovekt kg 175

2.4 ANBEFALT BESKYTTELSESBEKLEDNING

« Sklisikre sko anbefales.

¢ Ikke ga med lestsittende kler, slips eller smykker,
ettersom de kan sette seg fast i bevegelige deler.

* Rull opp lange ermer over albuen.

* Bruk harnett for & holde langt har pa plass.

2.5 STOYUTSLIPP

Malinger av stay 1 arbeidsposisjonen og under drift er
utfort iht. NS-ISO 7960, Tillegg B og C:

Momentant lydtrykkniva:

Lydeffektniva (ingen belastning) <98 dB(A)
Lydeffektnivé (belastning) <107 dB(A)
Lydtrykkniva (ingen belastning) <89 dB(A)




Lydeffektnivé (belastning) <98 dB(A)
Konstant K=4 dB maélt iht. EN ISO 3746:1995

De angitte tallene er utslippsnivaer og ikke nedven-
digvis trygge arbeidsnivaer. Selv om det er en sam-
menheng mellom utslippsnivéene og eksponeringsni-
véaene, kan dette ikke brukes som et pélitelig grunnlag
for & avgjere om ytterligere forholdsregler er pakrevd
eller ei. Faktorene som innvirker pa nivaet operateren
faktisk eksponeres for, innbefatter omgivelsesforhold
og andre stoykilder, for eksempel antallet maskiner og
annen bruk av maskiner i naerheten. Det tillatte ekspo-
neringsnivaet kan dessuten variere fra land til land.
Denne informasjonen vil imidlertid gjere det mulig
for brukeren av maskinen & foreta en bedre vurdering
av farer og risikoer.

2.6 FORSKRIFTSMESSIG BRUK AV MASKINEN
Denne maskinen er beregnet pé avretting og tykkelse-
shovling av massivt tre. Arbeidsstykkets tillatte mal
ma overholdes (se Tekniske spesifikasjoner).

All annen bruk anses for & ikke & vere reglementert.
Ureglementert bruk, modifisering av maskinen eller
bruk av deler som ikke er testet og godkjent av ut-
styrsprodusenten, kan forarsake uforutsett skade.

2.7 FARER

Obs! Avretter- og tykkelseshavelen utgjer fremdeles
risikoer som produsenten ikke kan eliminere. Folgelig
ma brukeren veere oppmerksom pa at trebearbeidings-
maskiner er farlige hvis de ikke brukes med forsiktig-
het og alle sikkerhetsforanstaltninger overholdes.

2.8 SIKKERHETSINSTRUKSER FOR AVRET-
TER-/TYKKELSESHOVEL

En avretter-/tykkelseshevel er et verktoy som kan for-
arsake alvorlig personskade hvis operateren opptrer
skjodeslest. Det anbefales derfor pa det sterkeste &
lese og folge:

* disse instruksjonene, iser den egne sikkerhetsinfor-
masjonen i de respektive kapitlene;

* de relevante retningslinjene eller forskriftene for
forebygging av ulykker knyttet til bruken av avretter-/
tykkelsesheavelen, der hvor det er aktuelt.

Ta vare pa all dokumentasjon som leveres sammen
med maskinen for & kunne sla opp i den senere.
Avretter-/tykkelseshavelen skal bare startes og betje-
nes av personer som er kjent med maskinen og som
til enhver tid er oppmerksomme pa farene forbundet
med bruken av et slikt verktey. Personer under 18 ar
kan bare bruke avretter-/tykkelseshevelen under tilsyn
fra en instrukter som en del av yrkesopplaeringen.
Folgende restrisikoer foreligger prinsipielt med avret-
ter-/tykkelseshovelen, og kan ikke elimineres helt,
selv ved bruk av sikkerhetsinnretninger:

- Fare som folge av omgivelsesforholdene:

Ikke bruk avretter-/tykkelseshovelen i regn eller fuk-
tige omgivelser. Serg for tilstrekkelig belysning. Ikke
bruk avretter-/tykkelseshevelen nar brennbare vasker
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eller gasser.

- Fare for andre personer i arbeidsomradet:

Hold tilskuere, iser barn, utenfor faresonen.

- Fare for personskade som folge av maskinfeil:
Kontroller om det er skader pa avretter-/tykkelsesho-
velen for hver bruk. Tkke bruk maskinen hvis en del er
skadet. Skift slove hevelkniver med det samme. Fare
for personskade som folge av tilbakekast hvis en slov
kniv blir sittende fast i arbeidsstykkets overflate.

- Fare for personskade som folge av at avretter-/tyk-
kelseshegvelen star ustett:

Bruk egnede stotter pé begge sider av maskinen ved
bearbeiding av lange stokker. Unngé uheldige kropps-
stillinger. Serg for godt fotfeste og hold balansen til
enhver tid.

- Fare for personskade som folge av fremmedlegemer
i maskinen:

For du starter maskinen, skal du alltid kontrollere at
det ikke er gjenstander (f.eks. verktey) i maskinen.

- Fare for personskade som folge av at arbeidsstykke
kastes tilbake (arbeidsstykket setter seg fast i det rote-
rende kuttehodet og kastes tilbake mot operateren):
Bruk bare maskinen nar sperren som hindrer tilbak-
ekast fungerer helt som den skal. Bruk alltid skarpe
havelkniver. Hvis du er i tvil, kontrollerer du om det
er fremmedlegemer (f.eks. spiker, skruer, lose kvister)
i arbeidsstykket.

- Fare for personskade som folge av kontakt med det
roterende kuttehodet:

Hold alltid hendene i god avstand fra kuttehodet. Sla
av maskinen og trekk ut stopselet nar maskinen ikke
er i bruk.

- Fare! Fare for & bli trukket inn/sittende fast!

Ver forsiktig sa ingen deler av kroppen eller bekled-
ningen kan sette seg fast i og bli trukket inn av det ro-
terende kuttehodet (ikke g& med slips eller plagg med
vide ermer, samle langt har i et harnett).

- Fare for personskade som folge av at man skjarer
seg pa kuttehodet nar maskinen stér stille: Bruk hans-
ker nar du skal skifte hevelkniver.

- Fare for personskade som feolge av innanding av
trestov: Stov fra bestemte treslag (f.eks. eik, bek,
ask) kan forarsake kreft ved innanding. Bruk en egnet
stovoppsamler:

- som passer til den ytre diameteren pa avsugsstussen
(100 mm)

- luftvolum > 815 m3/h;

- vakuum ved maskinens avsugsstuss > 740 Pa;

- lufthastighet ved maskinens avsugsstuss > 20 m/s;

- Fare for personskade som folge av utilstrekkelig per-
sonbeskyttelse: Bruk folgende under hovling:

- stovmaske

- harselsvern

- vernebriller.




3. Montering

3.1. LOFTING OG LOSSING Maskinen kan transpor-
teres pa to mater:

- med gaffeltruck. Da festes maskinen til en pall med
fire sekskantbolter.

- av flere personer. Maskinen beres da ved hjelp av
barestropper eller to lekter (A, Fig.1) plassert under
tykkelsesbordet.

FORSIKTIG

Ikke baer maskinen ved & holde i innmatings- og ut-
matingsbordet. Bordene er ikke konstruert for a téle
strekkbelastningen som maskinens vekt utgjor.

3.2 PLASSERING AV MASKINEN

FORSIKTIG

Det er forbudt & montere maskinen i et eksplosivt
miljo. Pése at gulvarealet rundt maskinen er plant,
godt vedlikeholdt og fritt for lese materialer, f.eks.
spon.

1. Fjern de fire festeboltene fra maskinsokkelen.

2. Loft maskinen av pallen og sett den ned pé gulvet.
3. Fest maskinen til gulvet. Sett fast maskinfottene og
fest dem til underlaget ved hjelp av ekspansjonsbolter
(medfolger ikke).
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3.3 MERKING AV FORSENDELSESKASSER

FOR MONTERING

For utpakking anbefales det & ha rikelig med papir-
handkleer eller kluter for hinden til & terke av det rust-
hemmende konserveringsmiddelet.

3.4 MONTERING AV LOSE DELER

3.4.1 INSTALLERING AV BRYTER

- Fest bryteren (G, Fig. 4) til braketten med to seks-
kantmutre (H, Fig.4).

\

3.4.2 Montering av kuttevern

- Ta ut begge unbrakoskruene (A, Fig.5). Monter
kuttevernet (C, Fig.5) med to unbrakoskruer. Pése at
braketten (B, Fig. 5) blir vaerende mellom bordet og
kuttevernet.




3.5 ELEKTRISK TILKOBLING

Elektriske installasjonsarbeider skal utfares av kompe-
tent og kvalifisert personale. Tilkobling til stremnett
skal foretas ved hjelp av koblingsboksen.

Kontroller at nettspenningen samsvarer med maskins-
penningen. Bruk kabler med et tverrsnitt som egner
seg for motoreffekten. For en tilforselsspenning pa
400 V er minste anbefalte tverrsnitt 2,5 mm, medreg-
net jordlederen.

Koble faselederne til klemmene R- S - T (L1 - L2 -
L3) og jordlederen til jordklemmen.

Etter installeringen skal man kontrollere at koblings-
boksen er riktig lukket og at kontaktpunktene er last.

400V, 50Hz, 3PH

\||—

SWITCH

mE%—-—?f-g/-E] Of\——ﬂ

E-5T0P
SWITCH

SAFETY
SVITCH

HOTOR

3.6 STOVTRAKT — MONTERING

Stevtrakt komplett med avsugskobling ma monteres
ved tykkelseshevling.

FORSIKTIG: Kontaktstiftene pa akselen til stovtrak-
ten (A, Fig. 6) mé ga skikkelig i inngrep med grense-
bryteren. Hvis stevtrakten monteres feil, vil maskinen
ikke starte.

Koble en egnet stavoppsamler til avretter-/tykkelses-
hevelens avsugskobling.
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4. Justering

4.1 JUSTERING AV TYKKELSESBORDETS HOY-
DE

Med heydeinnstillingen for tykkelsesbordet stiller man
inn hoveltykkelsen (= tykkelsen pé arbeidsstykket et-
ter hovling) nar maskinen brukes til tykkelsesheovling.

» Maksimalt 3 mm materiale kan avvirkes pr. arbeids-
syklus.

» Arbeidsstykker med en tykkelse pd maksimalt 200
mm kan hevles. Hoydejusteringen gjores med et
handratt (B, Fig.7). En hel omdreining med rattsvei-
ven endrer hoyden pé tykkelsesbordet (C, Fig.7) med
4 mm.

* Dreining med urviserne = hever tykkelsesbordet.

* Dreining mot urviserne = senker tykkelsesbordet.
Den innstilte hoveltykkelsen indikeres pa skalaen (D,
Fig.7).

4.2 JUSTERING AV INNMATINGSBORDETS
HOYDE

Med heydeinnstillingen for innmatingsbordet (E,
Fig,8) stiller man inn kuttedybden nar maskinen bru-
kes til avretting.

» Skalaen (F, Fig.8) ved siden av justeringshendelen
(G, Fig.8) tilsvarer avvirkning av 1 mm spon.

* Maksimalt 3 mm materiale kan avvirkes pr. arbeids-
syklus.




4.3 JUSTERING AV AVRETTERANLEGG
Avretteranlegget (I, Fig.9) gir sideveis stotte for ar-
beidsstykket under avretting.

* Etter at lasehendelsen (J, Fig. 9) er losnet, kan avret-
teranlegget tilpasse arbeidsstykkets bredde.

* Etter at lasehendelsen (K, Fig. 9) er losnet, kan an-
leggsprofilen skrastilles i en vinkel pa 0 til 45°.

5. Betjeningsprosedyrer

5.1 AV/PA-BRYTER (Fig. 10)

» For 4 s1a PA = trykk pa grenn bryterknapp.

* For & sla AV = lukk deksel eller trykk pa red bryter-
knapp.

* For & lase opp bryterdekselet trykker du pé tappen pa
stoppdekselet.
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5.2 MODUS FOR AVRETTERHOVEL

Merk: Ved avretting hevles en ujevn overflate plan (=
den avrettes).

- Arbeidsstykket hviler mot toppen av innmatingsbor-
det.

- Arbeidsstykket hevles pa undersiden.

- Arbeidsstykkets materetning er motsatt av retningen
ved tykkelseshevling.

Arbeidsstykkemal

- Lengde: Bruk en skyvestokk til & mate arbeidsstyk-
ker som er kortere enn 250 mm. Til arbeidsstykker
som er lengre enn 1500 mm ma du fa hjelp av en per-
son til.

- Bredde: maks. 310 mm.

- Tykkelse: min. 5 mm.

Merk: Maksimal kuttedybde for én enkelt arbeids-
syklus er 3 mm.

1. Innta en hensiktsmessig arbeidsstilling:

Still deg pa den ene siden av innmatingsbordet.

2. Still inn avretteranlegget etter behov.

3. Still inn heveltykkelsen.

4. Plasser arbeidsstykket mot avretteranlegget.

5. Juster kuttehodets deksel:

— ved hevling av smale kanter (sammenfoyning) eller
arbeidsstykker som er mer enn 75 mm tykke:

Still inn kuttehodets deksel fra siden mot arbeidsstyk-
ket (A, Fig.13).




- Hovling av overflaten pé en planke eller opp til 75
mm tykke arbeidsstykker: senk kuttehodets deksel
ovenfra mot arbeidsstykket. Juster kuttehodets deksel
slik at de nedennevnte avstandene ikke overskrides 1
noen posisjon:

bakkant (A, Fig.14) — arbeidsstykke maks. 3 mm,;
forkant (B, Fig.14) — arbeidsstykke maks. 2 mm.

rmax. 2 mm

e

6. Start motoren.

7. Mat arbeidsstykket rett over innmatingsbordet med
fingrene tett samlet, og for arbeidsstykket med hénd-
flatene. Utov bare trykk ned mot arbeidsstykket i inn-
matingsbordomradet.

8. Sla av maskinen hvis du ikke skal hgvle mer like et-
terpa.

5.3 MODUS FOR TYKKELSESHOVEL

Merk: Tykkelseshevling benyttes for & redusere et
arbeidsstykke med en allerede avrettet flate til ensket
tykkelse.

- Arbeidsstykket fares gjennom tykkelseshevelen.

- Flaten som allerede er avrettet hviler mot tykkelses-
bordet.

- Arbeidsstykket havles pa oversiden.
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- Arbeidsstykkets materetning er motsatt av retningen
ved avretting.

Arbeidsstykkemal

- Lengde: min. 200 mm. Til arbeidsstykker som er
lengre enn 1500 mm ma du fa hjelp av en person til.

- Bredde: maks. 305 mm.

- Tykkelse: min. 6 mm; maks. 200 mm.

Merk: Maksimal kuttedybde for én enkelt arbeids-
syklus er 3 mm.

1. Drei fastspenningshendelen (B, Fig.15) utover og
sving utmatingsbordet (C, Fig.15) mot venstre sam-
men med anlegget. Serg for at utmatingsbordets stop-
per (D, Fig.15) er i inngrep (Ikke glem 4 frigjore stop-
peren forst nar du skal lukke utmatingsbordet.).

2. Drei stovtrakten (E, Fig.15) med montert avsugsko-
bling mot maskinen.

3. Innta en hensiktsmessig arbeidsstilling:

- Nar du skal mate arbeidsstykket inn i maskinen, stil-
ler du deg selv forskjovet i forhold til den ene siden av
matedpningen.

- Nar du skal ta arbeidsstykket ut av maskinen, stiller
du deg selv forskjevet i forhold til den ene siden av
utmatingsapningen.

5. Ved tykkelseshevling av en stokk med flater som
ikke er parallelle, bruker du egnede hjelpemidler til
matingen (lag maler som passer).

6. Still inn haveltykkelsen.

7. Start motoren.

8. Mat arbeidsstykket langsomt og rett inn i tykkelse-
shovelen. Deretter mates det automatisk gjennom tyk-
kelseshovelen.

9. Fer arbeidsstykket rett gjennom tykkelseshavelen.
10. S1a av maskinen hvis du ikke skal hevle mer like
etterpa.

!

L




6. Vedlikehold

6.1 UTSKIFTING AV HOVELKNIVER
FORSIKTIG! Fare for personskade som folge av at
man skjaerer seg pa hevelknivene! Bruk hansker nér
du skal skifte hevelkniver.

Ta av hevelknivene:

1. Koble fra stremledningen.

2. Skyv anlegget bakover.

3. Loft kuttehodets deksel helt opp og trekk profilen
helt utover.

4. Skru de fem unbrakoskruene pé heovelknivenes lase-
skinne helt inn — bruk hansker! (Fig.16).

Q/)
5. Ta ferst av hevelkniven og deretter hagvelknivenes
laseskinne fra kuttehodet.
6. Rengjor alle flater pd kuttehodet og hevelknivenes
laseskinne med et egnet lasemiddel.
7. Plasser den nye hevelkniven pa hevelknivenes lase-
skinne.
8. Plasser hevelknivenes ldseskinne med den pésatte
hevelkniven i kuttehodet.
9. Kontroller hvor langt ut knivene stikker:
- Med den medfolgende rettholten.
- Plasser rettholten over utmatingsbordet og kutteho-
det slik som vist.
- Drei kuttehodet for hand én omdreining mot materet-
ningen.
- Hovelknivene er riktig innstilt nér rettholten flyttes
4 til 6 mm forover nér du dreier pa kuttehodet. Denne
kontrollen mé foretas i begge ender av kuttehodet.
(Fig.17)

4 -6 mm

_

A
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10. Nar du skal feste hovelknivene, skrur du de fem
unbrakoskruene pa hgvelknivenes laseskinne helt ut.
For & hindre at hevelknivenes laseskinne vrir seg, be-
gynner du med skruene i midten. Deretter trekker du
til skruene narmere kantene trinn for trinn. (Fig.18)

Fare!

- Ikke forleng verktoyet nar du skal trekke til skruene.
- Ikke trekk til skruene ved & sla pa nekkelen.

11. Sett kuttehodets deksel tilbake i utgangsstillingen.
12. Trekk anlegget forover.

1. Koble fra stremledningen.

2. Trekk anlegget (A, Fig.19) forover.

3. Ta av sidepanelet (B, Fig.19) og remdekselet (C,
Fig.19).

4. Kontroller remstrammingen ved & trykke pa rem-
men med tommelen. Drivremmen skal ikke gi etter
mer enn 10 mm i midten.

Stramme drivremmen:

5. Fra utsiden av maskinen lgser du de fire mutrene (D,
Fig.20). Bruk en stokk (E, Fig.20) til & heve motoren
for & slakke drivremmen.

FORSIKTIG: Pass pa at du ikke skader motorens ko-
blingsboks nar du hever moten med en stokk.

6. Skyv motoren nedover for & stramme kuttehodets
drivrem. Nar remstrammingen er korrekt, trekker du
til motorens festemutre (D, Fig.20).

7. Fjern om nedvendig spon og stev med stevoppsam-




leren eller en kost.
8. Sett pa igjen sidepanelet og remdekselet og fest dem
med skruene.
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POLSKI

Thumaczenie instrukcji oryginalnej
Spis tresci

1 INFORMACJE OGOLNE
1.1 Stowo wstepne

2 OPIS MASZYNY

2.1 Identyfikacja maszyny

2.2 Zapoznanie si¢ z maszyna

2.3 Dane techniczne

2.4 Zalecana odziez ochronna

2.5 Emisja hatasu

2.6 Przepisowe uzytkowanie maszyny

2.7 Zagrozenia

2.8 Zalecenia bhp dotyczace wyrowniarko-
grubosciowki

3 INSTALACIJA

3.1 Podnoszenie i roztadunek

3.2 Miejsce ustawienia maszyny

3.3 Identyfikacja skrzyn transportowych
3.4 Montaz cze$ci dostarczonych luzem
3.4.1 Wylacznik — montaz

3.4.2 Ostona walu nozowego — montaz
3.5 Dotlaczenie zasilania elektrycznego
3.6 Kaptur odciggowy wioéréw — montaz

4 REGULACIJE

4.1 Regulacja wysokos$ci stotu strugania
grubosciowego

4.2 Regulacja wysokosci stotu podawczego strugania
wyrownujacego

4.3 Regulacja prowadnicy strugania wyrownujacego

5 PROCEDURY UZYTKOWE

5.1 Wylacznik gltéwny

5.2 Praca strugarki jako wyrowniarka
5.3 Praca strugarki jako grubo$ciowka

6 KONSERWACIJA
6.1 Wymiana nozy watu
6.2 Kontrola paskéw napedowych

7 SCHEMATY I WYKAZ CZESCI

1. Informacje ogolne

1.1 SLOWO WSTEPNE

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny
nalezy przeczytac¢ i zrozumie¢ niniejsza instrukcje
obstlugi. Zapewni to lepsza praktyczna znajomos$¢
maszyny, korzystng zaréwno dla zwigkszenia pozio-
mu bezpieczenstwa, jak i dla uzyskiwania jak najleps-
zych rezultatow.
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2. Opis maszyny

2.1 IDENTYFIKACJA MASZYNY

Do maszyny przymocowana jest tabliczka znamiono-
wa, zawierajaca okreslenie producenta, rok budowy,

numer seryjny.
2.2 ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA

1 Prowadnica wzdtuzna

2 Stoét podawczy

3 Ustawianie wysokosci stolu podawczego
4 Wat nozowy

5 Wylacznik glowny

6 Dzwignia blokujaca

7 Stot odbiorczy

8 Ostona watu nozowego

9 Ustawianie wysokosci toza grubosciowki
2.3 DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE LPT 310X
Predko$¢ posuwu m/min 7
Obroty watu nozowego obr/min 5300
Srednica watu nozowego mm 70

Maks. wymiary poprzeczne strugania grubosciowego
mm 305x200
Maks. szeroko$¢ strugania wyréwnujacego mm 310
Maks. glebokos¢ strugania grubo$ciowego mm 3
Maks. glebokos$¢ strugania wyréwnujacego mm 3
Liczba nozy 3
Przechyt prowadnicy stopnie 0-45
Moc wyjsciowa silnika 2,75 kW
Masa netto kg 175

2.4 ZALECANA ODZIEZ OCHRONNA

* Zaleca si¢ uzywanie obuwia przeciwposlizgowego.

* Nie nosi¢ luznej odziezy, naszyjnikow lub bizuterii;
moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czes$ci mas-
zyny.

» Zawing¢ dlugie rekawy ponad tokiec.

* Dhugie wtosy ostonic.




2.5 EMISJA HALASU

Pomiary hatasu, w stanie roboczym i podczas pra-
cy, zostaly przeprowadzone wg normy ISO 7960
zalaczniki B i C:

Chwilowe cis$nienie akustyczne:

Poziom mocy akustycznej (bez obcigzenia) <98
dB(A)
Poziom mocy akustycznej (z obcigzeniem) <107

dB(A)

Poziom ci$nienia akustycznego (bez obcigzenia) <9 8
dB(A)

Poziom cisnienia akustycznego (z obcigzeniem) <9 8
dB(A)

Stata K=4 dB zmierzona wg normy EN ISO
3746:1995

Podane liczby sa wartosciami emisyjnymi, ktore
niekoniecznie majg by¢ przyjmowane za bezpieczne
poziomy robocze. Mimo, ze wystepuje korelacja
pomigdzy warto$ciami emisyjnymi a rzeczywis-
tym poziomem narazenia, informacja niniejsza
nie pozwala na okreslenie, czy niezbedne sg do-
datkowe przedsigwziecia ochronne. Czynnikami
wplywajacymi na rzeczywisty poziom narazenia per-
sonelu sg m.in. charakterystyka akustyczna miejsca
pracy, wystepowanie innych zrodet hatasu itp., np.
liczba maszyn oraz hatas pochodzacy z innych pro-
cesoOw produkcyjnych. Ponadto dopuszczalne po-
ziomy narazenia moga by¢ rézne w réznych krajach.
Niemniej jednak, podane powyzej informacje moga
pomoc uzytkownikowi lepiej oszacowac ewentualne
zagrozenia i ryzyka.

2.6 PRZEPISOWE UZYTKOWANIE MASZYNY
Niniejsza maszyna jest przeznaczona do strugania
wyrownujacego i grubosciowego litego drewna.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych wymiaréw obra-
bianego materialu (patrz Dane techniczne).
Jakiekolwiek inne uzytkowanie maszyny jest niedoz-
wolone. Uzytkowanie niedozwolone, dokonywanie
modyfikacji maszyny lub zastosowanie cze$ci nie
przetestowanych i nie zaaprobowanych przez pro-
ducenta moze spowodowac trudne do przewidzenia
straty.

2.7 ZAGROZENIA

UWAGA Strugarka wyréwniarko-grubosciowka
niesie pewne zagrozenia, ktére nie moga by¢ wyeli-
minowane przez producenta. Dlatego tez uzytkownik
musi by¢ $wiadomy, ze maszyny do obrobki drewna
sg niebezpieczne, jesli nie sg uzywane z nalezyta
starannoscig i z przestrzeganiem wszystkich srodkow
ostroznosci.

2.8 ZALECENIA BHP DOTYCZACE
WYROWNIARKO-GRUBOSCIOWKI

Strugarka wyrdéwniarko-grubosciowka jest
narzedziem, ktore moze, w przypadku nieostroznosci
operatora, spowodowaé powazne obrazenia ciala.
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Dlatego usilnie zalecamy przeczytanie i stosowanie
si¢ do:

* niniejszych zalecen, w szczeg6lnosci konkretnych
wskazowek BHP w poszczegolnych rozdziatach;

* obowiazujacych wytycznych lub przepisow,
dotyczacych zapobiegania wypadkom zwigzanym z
uzytkowaniem wyrowniarko-grubosciowek.

Nalezy przechowywa¢ wszystkie dokumenty, dostarc-
zone z maszyna, w celu pozniejszego wykorzystania.
Strugarka moze by¢ uruchamiana i obstugiwana przez
osoby zaznajomione z wyréwniarko-gruboscidowkami,
i ktore sg w kazdej chwili §wiadome niebezpieczenstw
zwigzanych z dzialaniem tego narzg¢dzia. Osoby
ponizej 18 roku zycia moga uzywaé wyrowniarko-
grubosciowki tylko pod nadzorem instruktora w trak-
cie ich szkolenia zawodowego.

Przy uzytkowaniu strugarki istnieja nastgpujace
gldwne zagrozenia szczatkowe, ktore nie mogg by¢
catkowicie wyeliminowane, nawet przy zastosowaniu
urzadzen zabezpieczajacych.

- Zagrozenia spowodowane warunkami
srodowiskowymi:

Nie uzywac strugarki w deszczu lub w $rodowisku
wilgotnym. Zapewni¢ odpowiednie o§wietlenie. Nie
uzywac strugarki w poblizu tatwopalnych cieczy lub
gazow.

- Zagrozenie dla innych osd6b w miejscu pracy:
Utrzymywac osoby postronne, szczeg6lnie dzieci,
poza strefg zagrozenia.

- Ryzyko urazow spowodowanych przez uszkodzenia
maszyny:

Przed kazdym rozpoczeciem pracy skontrolowac
pelnosprawnos$¢ strugarki. Nie uzywaé maszyny z
jakakolwiek uszkodzona czegéciag. Wymieniac na-
tychmiast stgpione noze watu. Gdy noze sg tgpe
wystepuje ryzyko spowodowania obrazen przez odr-
zut materiatu.

- Ryzyko urazéw spowodowanych niestabilno$cia
strugarki:

Pracujac z dtugimi sztukami materialu uzywac odpo-
wiednich podpor z obu stron maszyny. Unika¢ niesta-
bilnych pozycji ciata. Sta¢ pewnie na obu nogach,
utrzymujac caly czas rownowage.

- Ryzyko uszkodzenia ciata przez obce przedmioty:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny upewnic sie,
czy nie pozostaty na niej zadne przedmioty obce (np.
narzedzia).

- Ryzyko odniesienia obrazen przez odrzut obrabia-
nego elementu (element jest pochwytywany przez
obracajacy si¢ wal nozowy i odrzucany do operatora):
Uzywaé¢ maszyn¢ tylko z catkowicie sprawng
blokadg zabezpieczajaca przed odrzutem. Noze watu
nozowego muszg by¢ zawsze ostre. W razie podejrzen
sprawdzi¢ obrabiany przedmiot, czy nie ma w nim
ciat obcych (np. gwozdzi, $rub, luznych sekéw).




- Ryzyko urazow spowodowanych obracajacym si¢
walem nozowym:

Zawsze trzymac rece w bezpiecznej odleglosci od
watu nozowego. Je$li maszyna nie jest uzywana
nalezy ja wylaczy¢ i wyjac wtyczke z gniazdka.

- Uwaga, niebezpieczenstwo! Grozba wciggnigcia/
pochwycenia!

Uwaza¢, by zadna czg¢$é ciata lub odziezy nie zostata
pochwycona i wciggnigta przez obracajacy si¢ wat
nozowy (nie nosi¢ krawatu i odziezy z szerokimi
rekawami; dtugie wlosy ostoni¢ siatka).

- Ryzyko odniesienia obrazen cietych przez noze
waltu podczas postoju maszyny: Przy wymianie nozy
tngcych uzywac rekawiczek.

- Zagrozenie zdrowia przy wdychaniu pylu drzewne-
go: Wdychanie pytu niektorych gatunkow drewna (np.
dab, buk, jesion) moze wywolywa¢ raka. Parametry
odpowiedniego urzadzenia odciggowego:

- $rednica zewngtrzna kroéca wylotowego wiorow (100
mm)

- objetos¢ powietrza > 815 m3/h;

- podcis$nienie w kro¢cu wylotowym maszyny > 740
Pa;

- predko$¢ powietrza w kroé¢cu wylotowym maszyny
>20 m/s.

- Ryzyko urazéw wywotanych nieodpowiednia
ochrong osobista: Podczas strugania uzywac:

- masek przeciwpylowych;

- §rodké6w ochrony stuchu;

- gogli ochronnych.

3. Instalacja

3.1 PODNOSZENIE I ROZLADUNEK Maszyna
moze by¢ transportowana w dwojaki sposob:

- przy uzyciu wozka widtowego. W tym celu maszyng
nalezy zamocowac na palecie czterema $rubami.

- przez kilka osob. W tym wypadku maszyne przenosi
si¢ przy uzyciu pasoOw no$nych lub dwoch belek drew-
nianych (A, Rys.1), umieszczonych pod tozem struga-
nia grubos$ciowego.
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UWAGA

Nie przenosi¢ maszyny trzymajac za stot podawczy
i odbiorczy, poniewaz blaty nie maja na tyle duzej
wytrzymatosci, by utrzyma¢ mas¢ maszyny.

3.2 MIEJSCE USTAWIENIA MASZYNY

UWAGA

Nie wolno instalowa¢ maszyny w $rodowisku
zagrozonym wybuchem. Zapewnié, by podtoga w
strefie ustawienia maszyny byta pozioma, w dobrym
stanie i wolna od $mieci np. widréw.

1. Wykreci¢ z podstawy maszyny cztery $ruby
montazowe.

2. Unie$¢ maszyng z palety i postawi¢ na podtodze.

3. Zamocowa¢ maszyne¢ do podtogi. Stopy maszyny
mocuje si¢ do podloza przy uzyciu $rub rozpreznych
(nie zataczone).

3.3 IDENTYFIKACJA SKRZYN TRANSPOR-
TOWYCH

PRZED MONTAZEM

Przed rozpakowaniem zaleca si¢ przygotowac
dostateczng ilo$¢ rgcznikow papierowych lub szmat do
oczyszczenia maszyny ze §rodkow zabezpieczajacych
przed rdza.




3.4 MONTAZ CZESCI DOSTARCZONYCH LU-
ZEM

3.4.1 WYLACZNIK - MONTAZ

- Zamocowac¢ wytacznik (G, Rys.4) na wsporniku przy
uzyciu dwoch nakretek szesciokatnych (H, Rys.4)

\

3.4.2 Ostona walu nozowego — MONTAZ

- Wykreci¢ obie sruby imbusowe (A, Rys.5).
Zamontowac zespoét ostony watu nozowego (C, Rys.5)
przy uzyciu dwoch $rub imbusowych. Nie zapomnie¢
zalozy¢ prostokatnej podktadki (B, Rys.5) pomiedzy
bok stotu i rami¢ ostony watu nozowego.

3.5 DOLACZENIE ZASILANIA ELEKTRYCZNE-
GO

Podlaczenie zasilania elektrycznego winno by¢ wyko-
nane przez osob¢ wykwalifikowanga, z uprawnieniami.
Zasilanie winno by¢ dolaczone do skrzynki zacisko-
wej.

Nalezy si¢ upewni¢, czy napigcie sieci zasilajacej od-
powiada wartosci znamionowej maszyny i uzy¢ kabla
o przekroju zyt odpowiedniej do mocy silnika. Dla
napiecia zasilania 400 V zalecany minimalny przekrdj
zyt wynosi 2,5 mm, w tym przewodu uziemiajacego.
Podlaczy¢ przewody fazowe do zaciskéw R-S-T
(L1-L2-L3) a przewdd uziemiajacy do zacisku uzie-
mienia.

Po zakonczeniu instalacji sprawdzi¢, czy skrzynka
zaciskowa jest prawidtowo zamknieta, a punkty wty-
kowe sg zablokowane.
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3.6 KAPTUR ODCIAGOWY WIOROW — MONTAZ
Przed przystapieniem do strugania musi zostaé
zamontowany kaptur odciagowy wiordéw z kréécem
dotaczeniowym.

UWAGA: Kotki stykowe kaptura odciggowego
(A, Rys. 6) muszg prawidtowo wspotpracowaé z
wylacznikiem krancowym. Przy nieprawidtowym
zamontowaniu kaptura odciggowego maszyny nie da
si¢ wlaczy¢.

Do krééca odprowadzania widrow nalezy dotaczyé

4. Regulacje

4.1 REGULACJA WYSOKOSCI STOLU STRUGA-
NIA GRUBOSCIOWEGO




Poprzez regulacje wysokosci toza, gdy strugarka pra-
cuje jako grubosciowka, ustawia si¢ grubo$¢ strugania
(= grubo$¢ materiatu po operacji strugania).

* W czasie jednego przej$cia moze by¢ zdjete maksy-
malnie 3 mm materiatu.

* Struga¢ mozna materiat o grubosci maks. 200 mm.
Regulacja wysokosci dokonywana jest za pomoca
pokretta (B, Rys. 7). Jeden pelny obrét korbki zmienia
wysokos¢ toza strugania grubosciowego (C, Rys. 7) o
4 mm.

* Pokrecanie w prawo = podnoszenie toza strugania
grubosciowego

* Pokrgcanie w lewo = obnizanie toza strugania
grubosciowego. Zadana grubo$¢ elementu po obrobee

4.2 REGULACJA WYSOKOSCI STOLU PODAWC-
ZEGO STRUGANIA WYROWNUJACEGO

Przez regulacje wysokosci stolu podawczego (E,
Rys. 8) ustawia si¢ grubos$¢ zdejmowanej warstwy
materiatu, gdy maszyna jest uzywana jako wyrowni-
arka.

* Jedna dziatka na podziatce (F, Rys.8), obok dzwigni
regulacyjnej (G, Rys.8), odpowiada 1 mm grubosci
wiora.

* W czasie jednego przej$cia moze by¢ zdjgte maksy-
malnie 3 mm materiatu.

4.3 REGULACJA PROWADNICY STRUGANIA
WYROWNUJACEGO

Prowadnica wzdtuzna (I, Rys.9) stuzy jako
opora boczna dla materialu podczas strugania
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Wyrownujacego.

* Po poluzowaniu dzwigni blokujacej (J, Rys.
9) prowadnic¢ mozna przestawi¢, stosownie do
szerokoS$ci obrabianego elementu.

* Po poluzowaniu dzwigni blokujacej (K, Rys. 9)
prowadnic¢ mozna przechyli¢ pod katem z zakresu 0°-
45°,

5. Procedury uzytkowe

5.1 WYLACZNIK GEOWNY (Rys.10)

* Aby wlgczy¢ maszyne - nacisngé zielony przycisk.

* Aby wylaczy¢ maszyne - zamkna¢ pokrywke lub
nacisna¢ czerwony przycisk.

* Aby otworzy¢ pokrywke wytacznika - nacisngc
kotek na pokrywce wytaczajace;.

\

5.2 PRACA STRUGARKI JAKO WYROWNIARKA
Uwaga: Przy pracy w tym trybie wyrOwnywane sa
nierownomierno$ci powierzchniowe materiatu (= stru-
ganie wyréwnujace).

- Materiat lezy na blacie stotu podawczego.

- Strugana jest dolna powierzchnia materiatu.

- Kierunek posuwu jest odwrotny w stosunku do
posuwu przy struganiu grubo$ciowym.

Wymiary obrabianego materiatu

- Dtugo$¢: do posuwania elementow o dlugosci krots-
zej niz 250 mm nalezy uzywac popychacza; przy
obrobce elementow o dlugosci powyzej 1500 mm
korzysta¢ z pomocy drugiej osoby.




- Szeroko$¢: maks. 310 mm.

- Grubo$¢: min. 5 mm.

Uwaga: Maks. grubos¢ widra w jednym przejsciu wy-
nosi 3 mm.

1. Zaja¢ wtasciwa pozycje robocza:

stang¢ z boku stotu podawczego.

2. Ustawi¢ prowadnice strugania wyrownujacego wg
potrzeb.

3. Nastawi¢ grubos$¢ zdejmowanej warstwy (grubosé
wiora).

4. Utozy¢ obrabiany element przy prowadnicy.

5. Wyregulowac ustawienie ostony watu nozowego:

- Przy struganiu waskich krawedzi (wyréwnywaniu)
lub elementdéw o grubosci przekraczajacej 75 mm:
Ustawic¢ ostong obok obrabianego elementu (A,
Rys.13).

- Przy struganiu ptaskiej powierzchni deski lub ele-
mentow o grubos$ci nie przekraczajacej 75 mm:
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ustawi¢ ostong¢ ponad obrabianym elementem.
Wyregulowa¢ ustawienie ostony watu tak, by nie
przekroczy¢ zadnej z ponizej podanych odlegtosci:
tylna krawedz (A, Rys.14) — obrabiany element maks.
3 mm;

przednia krawedz (B, Rys.14) — obrabiany element
maks. 2 mm.

[ max. 2 mm

e

6. Wlaczy¢ silnik.

7. Posuwac obrabiany element po stole podawczym
trzymajac wszystkie palce ztaczone razem, prowadzac
element samymi dtonmi. Dociska¢ element do blatu
tylko w obszarze stolu podawczego.

8. Wylaczy¢ maszyne, jezeli nie begdzie strugany od
razu nastepny element.

5.3 PRACA STRUGARKI JAKO GRUBOSCIOWKA
Uwaga: Struganie grubosciowe wykonuje si¢ w celu
zmniejszenia grubos$ci obrabianego elementu, ktorego
jedna powierzchnia jest juz obrobiona struganiem
wyrownujacym, na grubos¢ zadang.

- Obrabiany element przepuszczany jest przez
grubosciowke.

- Powierzchnia wczesniej obrobiona spoczywa ptasko
na stole grubosciowki.

- Strugana jest gorna powierzchnia materiatu.

- Kierunek posuwu jest odwrotny w stosunku do
posuwu przy struganiu wyréwnujacym.

Wymiary obrabianego materiatu

- Dlugo$¢: min. 200 mm; przy obrobce elementow o
dlugosci powyzej 1500 mm korzysta¢ z pomocy dru-
giej osoby.

- Szerokos¢: maks. 305 mm.

- Grubos¢: min 6 mm; maks. 200 mm.

Uwaga: Maks. grubos$¢ widra w jednym przejsciu wy-
nosi 3 mm.




1. Przekrgci¢ dzwigni¢ dociskowa (B, Rys. 15) w
kierunku na zewnatrz i odchyli¢ sto6t odbiorczy (C,
Rys. 15), wraz z prowadnicg, w lewo. Upewni¢ sig,
czy jest zatrzasnigty zaczep krancowy stotu odbiorc-
zego (D, Rys. 15) (przy przywracaniu pozycji pozio-
mej stotu odbiorczego nalezy pamigta¢ o zwolnieniu
zaczepu).

2. Przechyli¢ na maszyne¢ kaptur odciggowy wiorow
(E, Rys. 15) wraz z dotaczong rurg instalacji
odciaggowe;j.

3. Zaja¢ wtasciwa pozycje robocza:

- przy wprowadzaniu obrabianego elementu do mas-
zyny nalezy sta¢ z boku otworu wejsciowego.

- przy odbieraniu obrabianego elementu z maszyny
nalezy sta¢ z boku otworu wyj$ciowego.

5. Przy struganiu grubo$ciowym elementdéw, ktorych
powierzchnie nie sg rownolegle, nalezy uzy¢ odpo-
wiednich przyrzagdéw pomocniczych (wykonanych
wzornikow).

6. Nastawi¢ grubos$¢ zdejmowanej warstwy (grubosé
wiora).

7. Wlaczy¢ silnik.

8. Powoli przysung¢ obrabiany element do wejscia
grubosciowki. Dalej bedzie on posuwany przez
grubosciowke automatycznie.

9. Prowadzi¢ obrabiany element przez grubosciowke,
by szedt prosto.

10. Wylaczy¢ maszyne, jezeli nie bedzie strugany od
razu nastgpny element.

{1 — L

6. Konserwacja

6.1 WYMIANA NOZY WALU

UWAGA! Istnieje ryzyko obrazen cigtych spowo-
dowanych przez noze! Przy wymianie nozy uzywac
rekawiczek.

W celu wymontowania nozy z watu:

1. Odlaczy¢ kabel zasilajacy z gniazdka.
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2. Odsuna¢ prowadnice wzdtuzna.

3. Unies¢ maksymalnie oston¢ watlu nozowego i
wysunac jej pokrywe catkowicie na zewnatrz.

4. Wkreci¢ catkowicie pigc $rub z tbem szesciokatnym
w klinie dociskowym noza, majgc zatozone
rekawiczki! (Rys.16).

5. Najpierw wyja¢ z watu ndz, a nastepnie klin do-
ciskowy.

6. Oczysci¢ wszystkie powierzchnie watu i klina do-
ciskowego przy uzyciu odpowiedniego rozpuszczal-
nika.

7. Umiesci¢ nowy n6z na klinie dociskowym.

8. Zatozy¢ klin dociskowy wraz z nozem do walu.

9. Sprawdzi¢ wysunigcie ostrzy nozy:

- Skorzysta¢ z liniatu warsztatowego dostarczonego z
maszyna.

- Przylozy¢ liniat jednoczesnie do blatu stotu odbiorc-
zego 1 walu nozowego, jak na rysunku.

- Pokreci¢ rekag wat o jeden obrét, w kierunku przeci-
wnym do posuwu materiatu.

- Noze sa ustawione prawidtowo, jezeli przy obro-
cie walu liniat przesunie si¢ 0 4 do 6 mm do przodu.
Probe te nalezy przeprowadzi¢ przy obu koncach watu
nozowego. (Rys.17)

4 -6 mm

10. W celu zaci$nigcia nozy w wale nalezy wykrecic¢
kazda z pigciu srub z tbem szeSciokatnym w klinie




dociskowym, do oporu. Aby unikngé¢ odksztalcenia
klina nalezy zaczynac zaciskanie od $ruby $rodkowej,
a nastgpnie przenosic si¢ stopniowo ku koncom klina
(Rys.18).

Uwaga, niebezpieczenstwo!

- Nie przedtuza¢ klucza przy zaciskaniu $rub.

- Nie zaciska¢ srub przez uderzanie w klucz.

11. Przywroci¢ ostong watu do pozycji wyjsciowe;.

12. Przysuna¢ prowadnice wzdhizna.

6.2 Kontrola paskow napedowych

Nalezy okresowo sprawdzaé paski napedowe watu
nozowego i mechanizmu posuwu, i w razie potrzeby
skorygowac ich naprezenie. Oba paski sg umieszczone
za panelem bocznym maszyny.

Kontrola paska napedowego:

1. Odlaczyc¢ kabel zasilajacy z gniazdka.

2. Przesuna¢ prowadnice wzdtuzna (A, Rys.19) do
przodu.

3. Zdja¢ panel boczny (B, Rys. 19) i pokrywe paska (C,
Rys.19).

4. Sprawdzi¢ naprezenie paska przez nacisnigcie
kciukiem. Pasek nie powinien ugina¢ si¢ na srodku
wiecej niz 10 mm.

Naprezanie paska napgdowego:

5. Z zewnatrz maszyny odkre¢ cztery nakretki (D,
Rys. 20), i korzystajac z drazka (E, Rys. 20), unies¢
silnik - pasek napedowy walu poluzuje sie.

UWAGA: Zwrdci¢ uwage, by przy unoszeniu silnika
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drazkiem nie uszkodzi¢ puszki zaciskowej silnika.

6. Aby zwigkszy¢ naprezenie paska napedowego watu,
popchna¢ silnik w doét. Po uzyskaniu prawidtowego
naprezenia paska dokre¢ nakretki mocujace silnik (D,
Rys. 20).

7. W razie potrzeby usuna¢ widry i kurz przy uzyciu
odkurzacza lub szczotki.

8. Zatozy¢ panel boczny i pokrywe paska na miejsce,
zabezpieczajac Srubami.




SVENSKA

Oversittning av ursprunglig bruksanvisning

Innehall

1 ALLMAN INFORMATION
1.1 Forord

2 MASKINBESKRIVNING

2.1 Maskinskyltar

2.2 Om maskinen

2.3 Tekniska data

2.4 Rekommenderade skyddskldder

2.5 Ljudniva

2.6 Avsedd anvdndning av maskinen

2.7 Faror

2.8 Sékerhetsanvisningar for rikt- och planhyvel

3 INSTALLATION

3.1 Lyft och avlastning

3.2 Installationsplats

3.3 Transportlddor

3.4 Installera l6sa komponenter
3.4.1 Installera start-/stoppknapp
3.4.2 Installera kutterskydd

3.5 Elektrisk anslutning

3.6 Installera spéanstos

4 JUSTERING

4.1 Justera hojd for planhyvelbord
4.2 Justera hojd for inmatningsbord
4.3 Justera anhall

5 DRIFTPROCEDURER
5.1 Strombrytare (ON/OFF)
5.2 Rikthyvlingsldge

5.3 Planhyvlingsldge

6 UNDERHALL
6.1 Byta kutterstél
6.2 Kontrollera drivrem

7 SPRANGSKISSER OCH KOMPONENTER

1. Allmén information

1.1 FORORD

Lis denna bruksanvisning och forsékra dig om att du
har forstétt all information i den innan du anvénder
maskinen. Pa sa sitt far du battre kunskap om hur ma-
skinen fungerar och kan arbeta sékert och korrekt.

2. Beskrivning av maskinen

2.1 MASKINSKYLTAR
Maskinen har en markskylt av metall som anger till-
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verkarens uppgifter, tillverkningsér och serienummer.
2.2 OM MASKINEN

. Anhall

. Inmatningsbord

. Hojdinstillning for inmatningsbord
. Kutterskydd

. Strombrytare (ON/OFF)

. Lasreglage

. Utmatningsbord

. Arm for kutterskydd

9. Hojdinstdllning for planhyvelbord
2.3 TEKNISKA DATA

0 NN N bW

SPECIFIKATION LPT310X
Matningshastighet (m/min) 7
Varvtal for kutter (varv/min) 5300
Diameter for kutter (mm) 70
Max. kapacitet for planhyvling (mm) 305 x 200
Max hyvlingsbredd (mm) 310
Max. skdrdjup vid planhyvling (mm) 3
Max. skdrdjup vid rikthyvling (mm) 3
Kutterstal (antal) 3
Lutningsvinkel for anhall (grader) 0-45
Uteffekt motor (kW) 2,75
Nettovikt (kg) 175

2.4 REKOMMENDERADE SKYDDSKLADER

* Anvind halkfria skor.

» Anvand inte 10st sittande klader, slips eller smycken
(det finns risk att de fastnar i rorliga delar).

* Rulla upp drmar ovanfor armbagarna.

* Anvind hérnédt om du har langt har.

2.5 LIUDNIVA

Ljudnivén (vid arbetsposition och under drift) ar upp-
matt enligt standard ISO 7960, bilaga B och C:
Momentant ljudtryck:

Ljudeffektniva (obelastad) <98 dB(A)
Ljudeffektniva (belastad) <107 dB(A)
Ljudtrycksniva (obelastad) <89 dB(A)




Ljudtrycksniva (belastad) <98 dB(A)
Konstant K = 4 dB (uppmitt enligt EN ISO
3746:1995)

Virden som det hianvisas till d&r emissionsnivaer, vil-
ket betyder att de inte nédvéndigtvis motsvarar siker
arbetsniva. Det finns ett samband mellan emissionsni-
va och exponeringsniva, men detta samband kan inte
anvindas for att tillforlitligt faststdlla om ytterligare
atgirder behover vidtas. Faktorer som péaverkar den
faktiska exponeringsnivan for personalen inklude-
rar bland annat karakteristika for lokalen dér arbetet
utfors samt andra bullerkdllor (dvs. antal maskiner
och andra processer i ndromradet). Tillaten expone-
ringsniva kan ocksé variera fran land till land. Denna
information kan emellertid underldtta f6r maskinens
anvéndare att bedoma eventuella risker.

2.6 AVSEDD ANVANDNING AV MASKINEN
Denna maskin &r avsedd for rikthyvling och planhyv-
ling av solida arbetsstycken av trd. Folj anvisningar
om tillatna dimensioner for arbetsstycke (se tekniska
data).

All annan anvédndning anses vara ej avsedd anvénd-
ning. Ej avsedd anvindning, modifiering av maskinen
eller anvidndning av komponenter som inte har testats
och godkénts av tillverkaren kan orsaka oforutsedd
skada.

2.7 FAROR

OBS! Det finns risker vid arbete med rikt- och plan-
hyveln som tillverkaren inte kan eliminera. Déarfor
maste anvindaren vara medveten om att tribearbet-
ningsmaskiner &r farliga om de inte anviands med for-
siktighet och enligt sdkerhetsanvisningarna.

2.8 SAKERHETSANVISNINGAR FOR RIKT- OCH
PLANHYVEL

En rikt-/planhyvel dr ett verktyg som, om det anvinds
pa ett felaktigt eller oansvarigt sitt kan orsaka allvar-
lig personskada. Vi rekommenderar dérfor verkligen
att du laser och foljer:

* dessa anvisningar (sdrskilt respektive informations-
avsnitt om sékerhet i varje kapitel)

* relevanta riktlinjer eller forordningar géllande
olycksforebyggande atgirder for anviandning av rikt-/
planhyvel.

Spara alla dokument som medféljer maskinen for
framtida bruk.

Rikt-/planhyveln far startas och anvidndas endast av
personer som dr bekanta med anvédndning av rikt-/
planhyvel och som ar fullt medvetna om alla risker
vid anvindning av ett sddant verktyg. Personer under
18 ar far anvinda denna rikt-/planhyvel endast under
overseende av instruktor i samband med yrkesutbild-
ning.

Foljande kvarstdende risker for rikt-/planhyveln kan
inte helt elimineras (trots att sdkerhetsanordningar an-
vands):
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— Risk péd grund av omgivningsmiljon:

Anvind inte rikt-/planhyveln i vét eller fuktig miljo.
Sakerstdll god belysning pa arbetsplatsen. Anvénd
inte rikt-/planhyveln néra lattantdndliga véatskor eller
gaser.

— Risk for andra personer pa arbetsplatsen:

Forsdkra dig om att personer i ndiromradet (sarskilt
barn) befinner sig utanfor riskomradet.

— Skaderisk pa grund av maskinfel:

Forsékra dig innan anvindning om att rikt-/planhy-
veln inte dr skadad. Anvind inte maskinen om nagon
komponent ér skadad. Byt kutterstdl omedelbart nér
du uppticker att de dr oskarpa. Det finns risk for
backslag (vilket kan orsaka personskada) nir oskarp
kutter fastnar i arbetsstycket.

— Skaderisk om rikt-/planhyvelns stod ar ostadigt:
Anvénd ldmpliga stod pa maskinens bada éndar vid
bearbetning av 1dnga arbetsstycken. Undvik oldmpliga
kroppsstillningar. Sté stadigt och med bra balans.

— Skaderisk till f6ljd av frimmande foremal i maski-
nen:

Forsédkra dig om att det inte finns ndgra frimmande
foremal (till exempel verktyg) i maskinen innan du
startar den.

— Skaderisk till foljd av backslag for arbetsstycke (den
roterande kuttern fastnar i arbetsstycket och kastar det
tillbaka mot operatoren):

Anviand maskinen endast om den har ett fullt fung-
erande backslagsskydd. Forsidkra dig om att kuttersta-
len &r skarpa. Forsdkra dig om att det inte finns frim-
mande foremal (till exempel spikar, skruvar eller 16st
sittande kvistar) i arbetsstycket.

— Skaderisk till foljd av kontakt med roterande kutter:
Hall hdnderna pé sikert avstdnd fran kuttern. Sting av
maskinen och koppla bort den fran stromforsérjning
nér den inte anvénds.

— Fara! Risk for att dras in/fastnal!

Var forsiktig sé att inga kroppsdelar eller klader fast-
nar och dras in i den roterande kuttern (bér inte slips
eller klader med vida drmar och ha inte 1&ngt har ut-
slappt).

— Risk for skédrskada pa stillastaende kutter: Anvand
handskar nér du ska byta kutterstal.

— Skaderisk till f6ljd av inandning av tridamm: Inand-
ning av damm fran vissa trislag (till exempel ek, bok
och ask) kan orsaka cancer.Anvénd ldmplig damm-
samlare:

— som passar pa dammstosen (diameter 100 mm).
—med luftvolym > 815 m3/h

—med vakuum vid maskinens dammstos > 740 Pa

— med lufthastighet vid maskinens dammstos > 20 m/
S

— Skaderisk till foljd av ej ldmplig personlig skydds-
utrustning: Bér foljande utrustning vid hyvling:

— andningsskydd med partikelfilter




— horselskydd
— skyddsglasogon.

3. Installation

3.1 LYFT OCH AVLASTNING Maskinen kan trans-
porteras pa tva sétt:

— med gaffeltruck (sdkrad pa en lastpall med fyra sex-
kantskruvar)

— lyft av flera personer (anvidnd barremmar eller tva
reglar (A) (se bild 1) placerade under planhyvelbor-
det).

FORSIKTIGHET!

Bér inte maskinen genom att halla den i inmatnings-
eller utmatningsbordet (dessa ér inte dimensionerade
att std emot pafrestningarna frdn maskinens vikt).

3.2 INSTALLATIONSPLATS

FORSIKTIGHET!

Det dr forbjudet att installera maskinen i explosions-
farlig milj6. Forsdkra dig om att golvytan runt maski-
nen &r plan, i gott skick och fri frén 16st material (till
exempel spanor).

1. Skruva ur de fyra féstbultarna fran maskinfunda-
mentet.

2. Lyft av maskinen fran lastpallen och sitt ned den pa
golvet.

3. Forankra maskinen i golvet. Borra hél i golvet och
forankra maskinen med ankarbult (medf6ljer inte).
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3.3 TRANSPORTLADO

FORE MONTERING

Vi rekommenderar att du tar fram gott om trasor el-
ler pappershanddukar innan du packar upp maskinen
(dessa behdvs for att torka bort rostskydd fran maski-
nen).

3.4 INSTALLATION AV LOSA KOMPONENTER
3.4.1 INSTALLERA START-/STOPPKNAPP

— Montera omkopplaren (G) (se bild 4) pa fastet med
tva sexkantmuttrar (H) (se bild 4).

\

3.4.2 INSTALLERA KUTTERSKYDD

— Skruva ur de tva insexskruvarna (A) (se bild 5).
Montera kutterskyddet (C) (se bild 5) och skruva fast
det med de tva insexskruvarna. Forsdkra dig om att




fastet (B) (se bild 5) ér pa plats mellan bordet och kut-
terskyddet.

3.5 ELEKTRISK ANSLUTNING

Elinstallation ska utforas av behorig elektriker. Anslut
matningsspéanning till elboxen.

Forsdkra dig om att ndtspdnningen dverensstimmer
med avsedd spidnningsmatning fér maskinen (anvdnd
kablar med tvérsnittsarea avsedd for maskinens ef-
fekt). Rekommenderad min. tvdrsnittsarea (inklusive
jordledare) for 400 V matningsspanning dr 2,5 mm.
Anslut fasledarna till kopplingsplintarna R, S och T
(L1, L2 och L3) och jordledaren till jordplinten.
Kontrollera att elboxen &r korrekt stdingd och att alla
anslutningar ar tdragna nir du ar fiardig med installa-
tionskontrollen.

400V, 50Hz, 3PH
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3.6 INSTALLERA SPANSTOS

Spéanstosen och utsugsanslutningen masta vara anslut-
na vid planhyvling.

FORSIKTIGHET! Kontaktstiften pa spinstosens axel
(A) (se bild 6) maste passa in korrekt i grénsliages-
brytaren. Om spanstosen installeras fel gér det inte att
starta maskinen.

Anslut ldmplig dammsamlare till utsugsanslutningen

4. Justering

4.1 JUSTERA HOJD FOR PLANHYVELBORD

Vid planhyvling: Still in tjocklek (efter hyvling) for

arbetsstycket genom att justera hdjden for planhyvel-

bordet.

* Max. 3 mm material kan hyvlas bort i varje inmat-

ning.

» Max. tjocklek for det arbetsstycke som ska planhyv-

las dr 200 mm. Justera hojden med handratten (B) (se

bild 7). Ett varv pa handratten hojer/sanker planhyvel-

bordet (C) (se bild 7) 4 mm.

* Medurs = planhyvelbordet hojs

* Moturs = planhyvelbordet sinks Instdlld hyvlings-

tjocklek indikeras pa skalan (D) (se bild 7).
\ —

4.2 JUSTERA HOJD FOR INMATNINGSBORD
Vid rikthyvling: Justera skdrdjupet genom att stélla in
hojden for inmatningsbordet (E) (se bild 8).

* Ett streck pé skalan (F) (se bild 8) bredvid justerspa-
ken (G) (se bild 8) motsvarar 1 mm skéardjup.

* Max. 3 mm material kan hyvlas bort i varje inmat-
ning.




4.3 JUSTERA ANHALL

Anhallet (I) (se bild 9) fungerar som sidostdd for ar-
betsstycket vid rikthyvling.

* Lossa lasreglaget (J) (se bild 9) for att justera anhal-
let till arbetsstyckets bredd.

* Lossa lasreglaget (K) (se bild 9) for att luta anhallet
(0-45°).

5. Driftprocedurer

5.1 STROMBRYTARE (ON/OFF) (bild 10)

» Starta maskinen = tryck pa gron knapp.

* Stinga av maskinen = tryck pa rod knapp (eller fall
ned locket).

* Tryck pa stiftet for att 1dsa upp locket.
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5.2 RIKTHYVLINGSLAGE

OBS! Vid rikthyvling planas en ojamn yta.

— Arbetsstycket vilar pa inmatningsbordet.

— Arbetsstycket hyvlas pa undersidan.

— Arbetsstyckets matningsriktning dr motsatt 1 forhal-
lande till vid planhyvling.

Arbetsstyckets matt

— Langd: Anvénd paskjutare for att mata in arbets-
stycken som dr kortare d&n 250 mm. Ta hjélp av en
person for att mata in arbetsstycken som ar lingre dn
1500 mm.

— Bredd: max. 310 mm.

— Tjocklek: min. 5 mm.

OBS! Max. skdrdjup for varje inmatning: 3 mm.

1. Sta i korrekt arbetsstillning:

— sta vid sidan av inmatningsbordet (inte rakt bakom).
2. Stdll in anhallet.

3. Stéll in hyvlingstjocklek.

4. Tryck arbetsstycket mot anhéllet.

5. Justera kutterskyddet:

— Vid hyvling av smala kanter (rikthyvling) eller ar-
betsstycken tjockare dn 75 mm:

Stall in kutterskyddet fran sidan mot arbetsstycket (A)
(se bild 13).




— Hyvling av ytan pé en planka eller ett arbetsstycke
med tjocklek upp till 75 mm: sénk kutterskyddet uppi-
fran mot arbetsstycket. Justera kutterskyddet sé att
nedanstaende avstand inte overstigs vid nagon posi-
tion:

bakkant (A) (se bild 14) till arbetsstycke: max. 3 mm
framkant (B) (se bild 14) till arbetsstycke: max. 2 mm

rmax. 2 mm

e

6. Starta motorn.

7. Mata in arbetsstycket med handflatorna (héll fing-
rarna titt tillsammans) ldngs inmatningsbordet. Tryck
arbetsstycket nedat endast dver inmatningsbordet.

8. Sting av maskinen om du inte ska anvidnda den di-
rekt igen.

5.3 PLANHYVLING

OBS! Planhyvling anvinds for att minska tjockleken
pa arbetsstycken som redan har en plan yta.

— Arbetsstycket matas genom planhyveln.

— Den redan hyvlade ytan vilar mot planhyvelbordet.
— Arbetsstycket hyvlas pa ovansidan.

— Arbetsstyckets matningsriktning dr motsatt 1 forhal-
lande till vid rikthyvling.

Arbetsstyckets matt
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— Langd: min. 200 mm (ta hjédlp av en person for att
mata in arbetsstycken som &r langre 4n 1500 mm).

— Bredd: max. 305 mm.

— Tjocklek: min. 6 mm/max. 200 mm.

OBS! Max. skdrdjup for varje inmatning: 3 mm.

1. Vrid lasspaken (B) (se bild 15) utat och sviang ut-
matningsbordet (C) (se bild 15) och anhallet at van-
ster. Forsdkra dig om att utmatningsbordets stopp (D)
(se bild 15) ar inkopplat (glom inte att frigdra stoppet
innan du stdnger utmatningsbordet).

2. Vrid spanstosen (E) (se bild 15) och utsugsanslut-
ningen mot maskinen.

3. Sta 1 korrekt arbetsstdllning:

— sta vid sidan av (inte rakt bakom) maskinens inmat-
ningsdppning nir du matar in arbetsstycket.

— sta vid sidan av (inte rakt bakom) maskinens utmat-
ningsdppning nir du matar ut arbetsstycket frdn ma-
skinen.

5. For att planhyvla icke paralella ytor, anvdnd pas-
sande underldgg med ratt vinkel.

6. Stall in hyvlingstjocklek.

7. Starta motorn.

8. Mata arbetsstycket sakta och rakt in i planhyveln
(arbetsstycket matas genom maskinen av kuttern).

9. Styr arbetsstycket sa att det gar rakt genom planhy-
veln.

10. Stdng av maskinen om du inte ska anvénda den di-
rekt igen.

!

L

6. Underhall

6.1 BYTA KUTTERSTAL

FORSIKTIGHET! Risk for skirskada om du kommer
i kontakt med kutterstdl! Anviand handskar nédr du ska
byta kutterstal.

Folj nedanstdende anvisningar for att avldgsna kutter-




stal:

1. Koppla bort matningskabeln.

2. Skjut tillbaka anhallet.

3. Hoj kutterskyddet till dess ovre ldge och dra ut an-
hallet.

4. Skruva in de fem sexkantskruvarna pa kutterstalets
lasskena helt och héllet (anvind handskar) (bild 16).

5. Avléagsna forst kutterstalet och dérefter lasskenan
fran kuttern.

6. Rengor alla ytor pa kuttern och kutterstalets las-
skena med lampligt 16sningsmedel.

7. Montera ett skarpt kutterstal pa lasskenan.

8. Placera kutterstélets lasskena med det monterade
kutterstélet i kuttern.

9. Kontrollera hur langt kutterstilen sticker ut:

— Anviénd riktlinjalen (medf6ljer maskinen).

— Placera riktlinjalen tvérs dver utmatningsbordet och
kuttern (se bilden).

— Vrid kuttern ett varv for hand (mot matningsrikt-
ningen).

— Kutterstalen &r korrekt instdllda om riktlinjalen flyt-
tas 4—6 mm framat nér kuttern roteras. Utfor denna
kontroll pé kutterns bada dndar (Se bild 17).

4 -6 mm

10. Skruva ut de fem sexkantskruvarna pa kuttersta-
lets lasskena helt och héllet for att dra at kutterstalen.
Borja skruva ut skruvarna i mitten och arbeta dig ut
mot dndarna (se bild 18) (pa sa sitt forhindrar du att
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kutterstalets lasskena deformeras).

Fara!

— Anvind inte forldngare pa verktyget nir du drar at
skruvarna.

— Sl4 inte pa nyckeln for att dra at skruvarna.

11. Satt tillbaka kutterskyddet i dess ursprungliga lage.
12. Dra fram anhallet.

6.2 Kontrollera drivrem

Kontrollera kutterns drivrem och matningsdriviemmen
regelbundet (dra at dem vid behov). Bada drivrem-
marna dr placerade bakom maskinens sidopanel.
Kontrollera drivremmen:

1. Koppla bort matningskabeln.

2. Dra anhéllet (A) (se bild 19) framat.

3. Ta bort sidopanelen (B) (se bild 19) och remskyddet
(C) (se bild 19).

4. Tryck med tummen for att kontrollera remspén-
ningen. Drivremmen ska inte ga att trycka ned mer 4dn
10 mm i mitten.

Spénna drivremmen:

5. Lossa de fyra muttrarna (D) (se bild 20). Anvind en
planka (E) (se bild 20) for att héja motorn och pa sa
sétt slacka kutterns drivrem.

FORSIKTIGHET! Var forsiktig si att du inte skadar
motorns kopplingsbox med plankan.

6. Tryck motorn bakat for att spanna kutterns drivrem.
Dra at de fyra muttrarna (D) (se bild 20) nédr remspéan-




ningen &r korrekt.

7. Dammsug eller borsta bort spanor och damm vid
behov.

8. Sitt tillbaka sidopanelen och remskyddet och skru-
va fast dem.
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Frame assembly

Part no
A-1
A-2
A-3
A-4
A-5
A-6
A-7
A-8
A-9
A-10
A-11
A-12
A-13
A-14
A-15
A-16
A-17
A-18
A-19
A-20

Description
Handle
Hex. screw
Label

Left cover
Frame

Pan screw
Switch

Pan screw
Screw

Big washer
Switch
Handle
Plug

Pan screw
Nut

Ball head bolt
Scale
Square neck bolt
Hex. Screw
Plate

Specification

M8X20

M4X10

M4X60
M6X12

M4X16

M8

M12X65
M6X25

Qty

S NG Y S Y G N S = < T S TS NGO U N S
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Part no
A-21
A-22
A-23
A-24
A-25
A-26
A-27
A-28
A-29
A-30
A-31
A-32
A-33
A-34
A-35
A-36
A-37
A-38
A-39

Description
Rod

Nut

Locknut
Switch plate
Switch

Pan screw
Locknut

Plat washer
Hex.locknut
Idle pulley
Ring

Bearing

Tube

Adjust cushion
Plate

Handle spring
Circlip
Handle
Window plate

30

Specification

M6
M4

M4X30
M6

6

M12

28
6001-27

Qty
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LPT 310 X-B-1-46 part list

Tool carrier assembly

Part no
B-1
B-2
B-3
B-4
B-5
B-6
B-7
B-8
B-9
B-10
B-11
B-12
B-13
B-14
B-15
B-16
B-17
B-18
B-19
B-20
B-21
B-22
B-23

Description

Cap nut

Screw

Inner guide
Wave washer
Washer

Big washer

Left cutterhead bracket
Spring

Shaft sleeve
Location pin
Outfeed roller
Dust board

Shaft

Nut

Washer

Dust collector
Hexagon bolt
Non-return block
Right cutterhead bracket
Retainer ring
Washer

Spring

Screw

Specification
M6
M6X12

M8
10

M8X16

52

Qty
1
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Part no
B-24
B-25
B-26
B-27
B-28
B-29
B-30
B-31
B-32
B-33
B-34
B-35
B-36
B-37
B-38
B-39
B-40
B-41
B-42
B-43
B-44
B-45
B-46

44 45

30
Description Specification
Hexagon bolt M10X25
Rod
Bush
Rod
Infeed roller
Big chain wheel
Hexagonal self-locking nut M10X25
Pin 5X18
Set screw M8X6
Flat washer 16
Small eccentric wheel
Hexagonal sunk screw M6X20
Square head screw
Bar
Knife
Cutter shaft
Bearing 6205-DDUC3
Right guard
Big washer 10
Set screw M8X6
Belt pulley for cutter shaft
Flat key 6X16

Limit the casing

—_— = = NN = N = W W




LPT 310 X-C-1-39 part list D&&

2%
24
78]
2 ] 27
21 2

17

Press planing machine assembly

Part no Description Specification Qty Part no Description Specification Qty
C-1 Hexagon socket cap screw  M6X45 1 C-21 Flat washer 6 4
C-2 Nut M6 1 C-22 Rings 2
C-3 Thread Tube 1 C-23 Screw M6X25 4
C-4 Thread rod 1 C-24 Rod 1
C-5 Bracket 1 C-25 Thicknesser table 1
C-6 Circlip 20 2 C-26 Indicator 1
C-7 Lifting shaft 1 C-27 Spring washer 10 2
C-8 Hexagon socket cap screw  M8X12 3 C-28 Hexagonal head screw M10X35 2
C-9 Flat washer 8 9 C-29 Tube 1
C-10 Flange plate 1 C-30 Set screw M8X20 5
C-11 Set screw MS8X6 3 C-31 Locking plate 1
C-12 Position indicator (optional) C-32 Locating sleeve 1
C-13 Hexagon socket cap screw  M6X16 1 C-33 Spring washer 8 2
C-14 Bearing 6202-2Z-P5 1 C-34 Hexagon bolt M8X40 8
C-15 Nut M6 4 C-35 Shaft sleeve 1
C-16 Circlip ring 35 1 C-36 Gear 2
C-17 Locking lever 1 C-37 Screw M6X12 3
C-18 Handwheel 1 C-38 Big washer 6 3
C-19 Adjustable handle M8 1 C-39 Big washer 8 2
C-20 Thin nut M8 1
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LPT 310 X-D-1-33 part list

The discharging platform assembly

Part no
D-1
D-2
D-3
D-4
D-5
D-6
D-7
D-8
D-9
D-10
D-11
D-12
D-13
D-14
D-15
D-16
D-17

Description Specification
Handle sleeve

Shoulder bolt

Rod

Small lever

Hexagon socket cap screw  M6X20
Tighten rod

Nut M12X65
Back rack

Hex.screw MS8X10
Washer

Planer table

Cutterhead guard

Hand shank

Locknut M12X65
Flat washer 12
Eccentric shaft

Screw M8X60

Qty

1
1
1
1
2
1
1
1
4
4
1
1
1
2
2
2
2
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Part no
D-18
D-19
D-20
D-21
D-22
D-23
D-24
D-25
D-26
D-27
D-28
D-29
D-30
D-31
D-32
D-33

24 25 26 27 28 29 30 31 32 33

Description

Thin nut

Hexagon bolt
Torsional spring
Support

Set screw

Big deflection wheel
Back rack

Guide plate

Screw

Hex.screw

Hexagon self-locking nut
Back support bar
Washer

Bolt

Flat washer

Hex.screw

Specification
M8
M8X16

M8X6

M8X10
M8X40
M8

M8X30

M8X12

Qty
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LPT 310 X-E-1-32 part list

Feed table assembly

Part no Description Specification Qty Part no Description Specification Qty
E-1 Shoulder bolt 2 E-17 Spring 1
E-2 Rod 1 E-18 Support base 1
E-3 Hand shank 1 E-19 Nut M8 4
E-4 Tighten rod 1 E-20 Hex.screw M8X12 1
E-5 Handle tube 1 E-21 Eccentric shaft 2
E-6 Plat washer 12 2 E-22 Screw MBX60 2
E-7 Hex.screw M8X10 4 E-23 Front rack 1
E-8 Washer 4 E-24 Screw M8X10 2
E-9 Hex.screw M6X20 3 E-25 Hex.screw M8X40 1
E-10 Rod 1 E-26 Guide plate 1
E-11 Locknut M12X65 2 E-27 Support bar 1
E-12 Rising rack 1 E-28 Washer 2
E-13 Planer table 1 E-29 Locknut MS8 2
E-14 Screw M8X16 1 E-30 Blot M8X30 3
E-15 Nut M8 1 E-31 Plat washer 8 3
E-16 Block 1 E-32 Hex.screw M8X12 4
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LPT 310 X-F-1-27 part list

Drive system assembiy

Part no Description Specification Qty Part no Description Specification Qty
F-1 Hexagon socket cap screw  M8X25 4 F-15 Washer 10 1
F-2 Washer 8 4 F-16 Panel assembly 1
F-3 Motor 1 F-17 Handle sleeve 1
F-4 Big washer 8 4 F-18 Big gearwheel 1
F-5 Cap nut MS 4 F-19 Belt wheel spindle 1
F-6 Spring washer 8 4 F-20 Minor sprocket bush 1
F-7 Socket head cap screw M8X12 2 F-21 Washer 1
F-8 Motor pulley 1 F-22 Circlip ring 15 1
F-9 Self-locking nut M10 1 F-23 Set screw M5X10 2
F-10 Belt wheel 1 F-24 Small gearwheel 1
F-11 Bearing 6000-2Z 2 F-25 Bush 1
F-12 Circlip ring 10 2 F-26 Chain 1
F-13 V-belt 1 F-27 V-belt 1
F-14 Chain wheel spindle 1
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Material baffle assembly

Part no
G-1
G-2
G-3
G-4
G-5
G-6
G-7
G-8
G-9
G-10
G-11
G-12
G-13
G-14
G-15
G-16
G-17
G-18
G-19

Description
Nut

Support base
Hex. screw
Hex. screw
Big washer
Plat washer
Spring washer
Nut

Locknut

Cap nut

Hex. screw
Right support arm
Nut

Lock tube
Lock rod
Lock handle
Hex. screw
Nut

Angle label

Specification
M6

Mo6X16
M8X16
12

M8
M8X60
M6
M6X12

M8

Mé6X16
M6

3
<
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Part no
G-20
G-21
G-22
G-23
G-24
G-25
G-26
G-27
G-28
G-29
G-30
G-31
G-32
G-33
G-34
G-35
G-36
G-37

Description
Adjust handle
Nut

Lock cylinder
Washer

Hex. Screw
Left support arm
Hex. Screw
Support plate
Big washer
Spring washer
Indicator

Cap nut

Plat washer
Cap nut

Thick washer
Square nut
Long pin

Rip fence

Specification
M10
M10

M8X20

M5X12

M5

M8

M8

)
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EF-overensstemmelseerklaering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Beskrivelse af produkter: mzerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitédhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Combined planer & thicknesser LPT 310 X 26234-0201

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med foelgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskolas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto aprasymas: marke, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EC

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med felgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the
following EC-directive: / Pagaminta pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus:

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN ISO 19085-1:2017, EN 19085-7:2019, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-11:2000

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi / ettevdtte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/jmonéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tayttavét asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Paivamaira / Date / Data
2020-07-28

Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus /

Signature / Uzimamos pareigos

“ZO“M gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Paraso atSifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsdkran om dverensstimmelse

RazZotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mirke, typbeteckning, serie nr etc.
Combined planer & thicknesser LPT 310 X 26234-0201

Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EC

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN ISO 19085-1:2017, EN 19085-7:2019, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-11:2000

Sekojosaja registrétaja institiicija / uznémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsté-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowiazko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacje techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter
oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angivna sikerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2020-07-28

Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu /

Underskrift

“Z@“M gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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a Afretter/tykkelseshavl

E Riht-paksushoovel

K Yhdistetty oiko-/ tasohoyla

3 Combined planer & thicknesser

Sujungtos frezavimo ir obliavimo stakles
Apvienota évelmasina un biezumeévelmasina

[E Kombinert avretter- & tykkelsehgvel

Strugarka uniwersalna wyréwniarka-grubosciéwka
E3 Kombinerad rikt- och planhyvel

1

Lindahl & Nermark Phone: +46 (0)322 922 00
Sandbergsvagen 3F info@lindahlnermark.se
SE-441 39 Alingsas Sweden www.lindahlnermark.se





