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DK Advarselsymboler — EE Hoiatussiimbolid — FI Varoitussym-bolit — GB Warnings Symbols — LT Ispéjamieji Zenklai —

LV Bridinajuma simboli — NO Varselsymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Varningssymboler

DK Advarsel / EE Hoiatus / FI Varo / GB Warning / LT [sp¢jimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning

DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - poorlev objekt / FI Varo pydrivid osia / GB Warning - Rotating object / LT [spéjimas - besisukantis objektas
/ LV Bridinajums - rot&joss objekts / NO Advarsel om roterende gjenstand / PL Ostrzezenie - obracajacy sig przedmiot / SE Varning for roterande foremal

DK Advarsel, strom / EE Hoiatus - elekter / FI Sahkovirta / GB Warning - Electricity / LT [spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba / NO Advarsel om
strom / PL Ostrzezenie - elektryczno$¢ / SE Varning for strém

DK Advarsel, roterende skarende verktej / EE Hoiatus - poorlev 16ikeriist / FI Varo pyérivid terid / GB Warning - Rotating cutting tool / LT [spéjimas -
besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rotgjoss griezosais instruments / NO Advarsel om roterende skjerende verktoy / PL Ostrzezenie - obrotowe
narzgdzie tnaca / SE Varning for roterande skirande verktyg

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjiklo gelezt¢ / LV Bridindjums - zaga asmens
/ NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Advarsel! Sla altid stremmen fra ved service og vedligeholdelse / EE Ettevaatust, remondija hooldustddde ajaks tuleb vool vilja liilitada / FI Varoitus!
Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / GB Warning - Power supply must be switched off during service and maintenance / LT [spéjimas:
atliekant remonta ir techning priezitira butina atjungti srove / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izslédziet stravas padevi! / NO Advarsel,
strommen md slas av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢ doptyw pradu / SE Varning, strommen maste
stingas av vid service och underhall

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanteréd / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga asmens
/ NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Pabudssymboler — EE Kohustusmérgid — FI Mééirayssymbolit — GB Mandatory Signs — LT Privalomieji Zenklai —

SCHSOOO0B

LV Obligataa zimes — NO Pabudssymboler — PL Znaki obowiazkowe — SE Pabudssymboler

DK Les vejledningen / EE Lugege juhendit / FI Lue ohjekirjasta / GB Read the Manual / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu /
NO Las vejledningen / PL Przeczytaj podrecznik / SE Lds manual

DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller / PL Okulary
ochronne / SE Skyddsglaségon

DK Herevaern / EE Korvakaitsmed / FI Kuulonsuojain / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NO Herevern / PL Nauszniki ochronne / SE
Horselskydd

DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / FI Suojanaamari / GB Protective mask / LT Apsauginé kauké / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelses-maske / PL Maska

ochronna / SE Skyddsmask

DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / FI Suojakdsi-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargcimdi / NO Beskyttelseshandsker /
PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar

DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / FI Suojajalkineet / GB Protective shoes / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko /
PL Obuwie ochronne / SE Skyddsskor

DK Loft med wire / EE Tostke tostuki abil / FI Nosto vaijerilla / GB Lift using hoist / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu / NO
Loft med wire / PL Podno$ za pomoca dzwigu / SE Lyft med vajer




DK Advarselssymboler — EE Keelumirgid — FI Kieltemerkit — GB Prohibition symbols — LT DraudZiamieji simboliai —
LV Aizlieguma simboli — NO Forbudssymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Forbudssymboler

DK Bar ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kaytto kielletty / GB Wearing of jewellry forbi / LT Draudziama devéti
papuosalus / LV Aizliegts nésat rotaslietas / NO Forbudt & bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Férbud att anvanda smycken

PRH2

DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / FI Kasinelden kaytto kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne dévéti / LV Ir
jyvalky cimdi / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / SE Forbud att anvanda skyddshandskar

DK Undga vade hander / EE Viltige kasutamist margade kétega / FI El marin kdsin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky / LV
PRH3 Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undga véde hander / PL Unikaj dotykania mokrymi rgkami / SE Undvik vata hander
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FOR DIN EGEN SIKKERHED LAS BRUGS-
ANVISNINGERNE OMHYGGELIGT INDEN

DU BRUGER MASKINEN
SPECIFIKATION
ATEIIE .. 20645-0207
LBDS 150
MOLOT .. 230V, 50 Hz,
.................................... 800W, 1440min- '
Band stgrrelse.... ..mm | 150 x 1220mm
SKive St@ITelSe.....eveveveeeieiiiiiiiercenenne mm 250mm
Skivens bearbejdelig haldning ...........c.......... 0-45°
Bandets haeldning.........cccocoveveininiecenneenens 0-90°
Skive hastighed .......ccccooeververiinienienenne. min-' 1440
Béndhastighed.........cccooeveiiiiiinciee m/s 8.6
VREL et kg 47
Lydeffekt niveau:
Lydtrykniveau (i stilstanden)................ dB(A) 78
Lydtrykniveau (under driften) ............. dB(A) 84.2

GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER-
NE FOR VERKTOJER

Ligesom med alle vaerktgjer er der en vis risiko for maskinarbej-
deren. Hvis man bruger verktgjet med respekt og varsomhed og
overholder alle sikkerhedsforskrifterne, formindsker det betydeligt
risikoen for personskader. Imidlertid hvis man overser eller kom-
plet ignorerer sikkerhedsforskrifterne, kan det fgre til maskinar-
bejderens personskade. Maskinen er tilsigtet vis anvendelse. Vi
anbefaler ikke at verktgjet @ndres eller bruges til noget andet end
den er tilsigtet. Hvis du har nogle spgrgsmal til maskinens anven-
delse brug den ikke fgr du har skrevet til os og vi har givet dig rad.

é Advarsel! For din egen sikkerhed.

Stikket skal altid treekkes ud fgr der udfgres vedligeholdel-
se. Las og forstd anvisningerne inden du bruger maskinen.
Stikket skal altid traekkes ud fgr du indstiller eller reparerer maski-
nen. Check om alle beskyttelsesanordningerne er sikre og pa plads
inden du teender for maskinen. Undgér handsker, Igs tgj eller slips.
Bind sammen langt har. Brug beskyttelsesbriller og hgrevarn.

1. Blive bekendt med dit veerktgj. Les brugsanvisningerne
omhyggeligt. Leer om varktgjs anvendelse og begrensninger,
savel som sarlige mulige risikoer.

2. Hold sikkerhedsanordninger pa plads og i driftmassig
stand.

3. Alle vaerktgj skal jordes. Hvis verktgjet er udstyret med et
treben stik skal den tilkobles til en tre-hullet stikdase. Hvis en
adapter er brugt for at tilpasse et to-huls stikdase, skal adap-
terens kabelsko vere tilsluttet til jordet overflade. Fjern ald-
rig den tredje ben.

4. Fjern monterings nggler og skruenggler. Check om alle
monterings nggler og skruenggler er fjernet inden du tender
for maskinen.

5. Hold arbejdsarealet ren. Rodet arealer og hgvlebenker
opfordrer ulykker.

6. Undga farligt miljg. Brug ikke verktgjer under vade og fug-
tige vilkar. Hold dit arbejdsareal godt belyst.

7. Hold besggende vaek. Alle bespgende skal holdes i sikker
afstand fra arbejdsarealet.

8. Hold veaerkstedet bgrnesikker — brug haengelas og hovedaf-
bryder eller fjern starterings nggler.

9. Tving maskinen ikke. Den arbejder bedre og mere sikker i
den hastighed som den er tilsigtet

10. Burg den rigtige veerktgj. Tving ikke verktgjet ggre noget
den ikke er tilsigtet for.

11. Brug den rigtig klaedning. Undga 1gs t@j eller smykker som
kan fanges i roterende dele. Gummi stgvelsél anbefales for
bedre fodfaste.

12. Brug beskyttelses briller. Brug ogsa stgvmasken eller ansig-
tsmasken hvis klipning er stgvet.

13. Sikre arbejdet. Brug skruetvinger eller skruestik for at hole
arbejdstykket nér det er praktisk. Det er mere sikker end at
bruge dine hander. Desuden det befrier begge h&nder som du
kan bruge at betjene maskinen.

14. Strzek dig ikke ud over. Behold passende fodfeste og balan-
ce hele tiden.

15. Traek stikken ud inden du vedligeholder maskinen og nér du
udskifter klinger, skar eller knive.

16. Brug anbefalet tilbehgr. S1a op brugsanvisningen. Brugen af
forkert tilbehgr kan vere risikabel.

17. Undga tilfzeldig starten. Forvis dig om at effektafbryderen er
péa OFF fgr du stikker stikkontaktet i stikdasen.

18. Sta aldrig pa vaerktgjet. Alvorligt skade kan forekomme
hvis varktgjet velter eller du kommer i bergring med dens
skerende del.

19. Check for skader. Hvis en del af maskinen er skadet det skal
undersgges om parten kan udfgre dens tilsigtede funktion kor-




rekt. Beskyttelsesanordning eller en anden defekt del skal
repareres eller udskiftes.

SIKKERHEDSFORSKRIFTERNE FOR BAND-

OG SKIVEPUDSER

1. Pudseren skal skrues fast til ens stgtte eller en hgvlebank for
stabilitet.

2. Sgrg at der er ingen sgm eller fremmede genstande i arbejd-
stykket som skal pudses.

3. Planleg dit arbejde fore at undga tilbagekast — hvis arbejd-
stykket fanger sig til den pudseband eller skive og blive revet
ud af dine hander.

4. Sgrg for at der er ingen rester mellem arbejdstykket og dets
stgtte.

5. Nar du pudser uregelmassigt formede arbejdstykker planleg
stgtter sd at arbejdstykket glider ikke og bliver revet fra dine
hander.

6. Ver ekstra forsigtig med store, meget sma eller kejtede arbej-
dstykker.

7. Brug aldrig varktgjet for at afslutte arbejdstykker som er for
lille til at holde dem i dine h@nder.

8. Brug ekstra stgtter (borde, savbukke, hgvlebenker osv.) nar
du arbejder med et arbejdstykke som er sa stor at den kan
velte hvis den ikke presset til bordet.

9. Brug aldrig en person som erstatning for bordforlengelse
eller som ekstra stgtte for arbejdstykket som er lengere eller
bredere som den almene pudserbordet. Heller ikke som hjelp
til fgring, stgtte eller traekke i arbejdstykket.

10. Nar du afslutter med skiven, tryk altid arbejdstykket mod ski-
vens “ned” side. Hvis du pudser mod siden som kommer op
fra bordet kan det skade arbejdstykket med at den fé arbejd-
stykket til at klapre og rive den fra dine hander.

11. Puds kun et arbejdstykke ad gangen.

12. Find og las advarselsskiltet som sidder pa pudseren.

13. Inden du tender for pudseren ryd alt fra bordet undtagen
arbejdstykket og relevante tilbehgr.

14. Planleeg maden du vil holde arbejdstykket fra begyndelse til
slutningen.

15. Undga klodsede armbeveagelser hvor en pludselig fejl kan
forarsage at handen kommer i kontakt med pudseoverflade.
Hold fingrene vk fra stedet hvor bandet gar ind til stgvfel-
de.

16. Hold dit ansigt og krop til en side, ud af mulig tilbagekast ret-
ning.

17. Inden brugen se ngje pa pudseren i driftstilstand. Hvis den
giver ukendte lyd eller vibrerer meget, sluk gjeblikkeligt.
Tryk pa pudserens STOP knappen. Traek stikken ud. Genstarte
maskinen ikke fgr du finder og lgser problemet.

18. Tving maskinen ikke. Tryk arbejdstykket mod pudsemateria-
let kun s& meget at den pudser uden at side fast.

19. Fgr du befrier klemte genstander sgrg at du fglger felgende tre
trin:

e Tryk pa den rgde STOP knap.
* Trek stikken ud.
e Vent indtil alle bevaegende dele kommer til at sta.

20. Advarsels skilte — det er vigtig at alle skilte med sundheds og
sikkerheds advarsler bliver pa plads og ikke blive malet over.
Ny skilte kan fas hos Kundeservice.

21. Mekanisk sikkerhed — sikkerhed af alle skruetvinger og
anordninger for greben af arbejdstykket skal checkes for
maskinen tendes.

22. Trastgv — de sma partikler som fremstar af pudsning kan
vere langvarige sikkerhedsrisikoer hvis umadeholden. Nogle
importerede lgvtrae giver hgjst pirrende stgv som frembringer
brendende fornemmelse. Vi anbefaler brug af stgvsamler og

stgvmasker. Vores kundeservice vil vere glad at radfgre dig
om den ngdvendig artikel.

Fgr hver brug kontroller din pudser
Traek stikken ud.

Koppla bort slipmaskinen fran elnétet. For at undga tilfeldig
starten traek stikken ud fgr du @ndrer installation, slibeskiven eller
bandet eller indstiller noget.

Check for defekte dele. Check for:

* Opretning af bevegende dele.

* Binding af bevegende dele.

* Defekte dele

* Arbejdsdeler som bevirker en klgft stgrre end 1/16” mellem
arbejdsstgtten og pudsene overflade.

* Pudseband som er smallere end 6 tommer. Smallere bander
afdakker steder hvor dine fingre kunne fanges.

e Udslidte eller defekte elektriske kabler

e Stabil montering

e Alle andre forhold som kan pavirke din pudserens drift.

Hyvis der nogen del som mangler, er bgjet eller defekt, sluk for

pudseren og trek stikket ud. UDSKIFT defekte, manglende eller

mislykkede dele fgr du bruger maskinen igen.

DRAG OMSORG FOR DIT VARKT@]J. Hold pudseren ren for

bedre og mere sikker arbejd. Fglg smgrings instrukser.

FJERN MONTERINGS N@GLER OG SKRUEN@GLER inden

du tender for maskinen.

For at undga skader som er forarsaget af blokering, glidning
eller smidte dele:

e BENYT KUN ORIGINALT TILBEH@R. Sl& dem op i brugsan-
visningen. Fglg instrukserne som leveres sammen med tilbehg-
ret. Brug af forkert tilbehgr kan forarsage personskaderisiko.
Indstil arbejdstgtter sd at de star ikke mere end 1/16” fra puds-
ningsoverfladen. Ngr du checker frivinklen mellem béndet og
arbejdsstgtter, tryk bandet mod metallet som er under den.

Sgrg for alle skruetvinge og lase er stramme og ingen dele har
alt for stor frigang.

Hold arbejdsarealet ren. Rodet arealer og hgv lebenker opford-
rer ulykker. Gulvet ma ikke veere glat.

For at undga forbrending eller brandskader brug pudseren ald-
rig i nerheden af brandfarlige vasker, dunst eller gasser.

PLANLAG FOR AT BESKYTTE QJNENE,

ORENE, ANSIGTET OG HZENDER.

Blive bekendt med dit vaerktgj. Laes brugsanvisningerne omhyg-

geligt. Leer om verktgjs anvendelse og begransninger, savel som

serlige mulige risikoer.

For at undga skader fra tilfeeldig kontakt med bevegende deler:

 Hold sikkerhedsanordninger pa plads og i driftmessig stand

 Udfgr ingen konstruktions eller reparations arbejder pa pudseren
mens nogle som helst deler beveager sig.

Planlaeg dit arbejde

BRUG DEN RIGTIGE VERKTQ®J
Brug den kun til arbejdet den er tilsigtet.

Advarsel! Maskinen egnes ikke til sveer afgratnings arbejde.
Nar metal pudses kan gnister eller braendende parter forar-
sage brand. For at undga det:

 Frakobl enhver stgvopsamlingsrgr fra pudseren

* Fjern alt trestgv fra pudserens inde

e Fjern alt metalstgv fra pudserens inde inden du pudser tre igen.




Veare passende pakleaedt.

Alle varktgjer kan smide fremmede genstand i dine gjne. Det kan
forarsage permanente gjenskader. Brug beskyttelses briller. Undga
lgs paklaedning, handsker, slips og smykker. De kan blive heng-
ende mellem de bevaegelige dele og trekke dig ind mod dem.

UDPAKNING OG KONTROL AF INDHOLD
Ngdvendig verktgj:

E=——=

STANDARD SKRUETRAKKER
m
% 10MM SKRUENOQGLE

KRYDSSKARVSKRUETRAKKER

Maskinen leveres i et papaske. Fjern indpakningsmateriale fra alle
lgse dele og check hver af dem i ”posen med lgse dele” pa tegningen
for at vare sikker at alle dele er der.

é Bemaerk: Vare sikker at alle dele er der fgr du smider
indpakningsmateriale vaek.

Advarsel! For at undga skaden, prgv ikke at montere
maskinen, hvis der mangler nogle dele, treek stikket ud ind-
til alle manglende dele er der og installerede korrekt.

é Advarsel! For din egen sikkerhed koble aldrig til stikdasen
eller tend for maskinen fgr monteringen er komplet og
inden du har laest og forstaet alle brugsanvisningerne.

Artikel Beskrivelse
Band og skivepudser samling 1
Brugsanvisningen 1
Bordet 1
Pudseskive 1
Stgtte bordet 2
Stgtte til bordet med skala 2
Arbejdsbord for bandet 1
Posen med lgse dele. Indeholder:
Sekskantet "L skurenggle 3mm
Sekskantet ”L” skruenggle 6mm
Fors@nkede skruer M6x16
Konisk skrue M6x16

Sekskantet mgtrik M6

Ydre laseskive 6mm

Flgjmgtrik 6 mm flgjmgtrik
Underlagsskive 6mm
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MONTERING

Band og skivepudser montering til arbejdsbaenken.

Hvis band og skivepudser skal bruges pa et permanent sted, skal

den ggres fast pa en stabil overflade som arbejdsbank.

Hvis monteres til arbejdsbaenk skal hullerne bores igennem stgtte

overfladen med dimensioner som vises.

1. Vearktgjet skal skrues fast med M8 skruer og seks-kantmgtrik-
ker (leveres ikke). Skruelengde skulle vere SOmm plus ban-
kens plade tykkelse.

|«————— 810mm

-~ 528Mm ——
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2. Placer og marker hullerne igennem arbejdsbanken.

Bor 4-10mm diameter huller igennem arbejdsbanken.

4. Placer band og skivepudser pa arbejdsbanken og st den pa
linje med hullerne boret i arbejdsbanken.

5. Indfgr 4 M8 skruer og stram med mgtrikker.

w

Hal f6r montering

En anden monterings metode er at montere band og skivepudseren
péa et monteringsbrat. Breettet skal vare stor nok for at pudseren
velter ikke under driften. Anbefales enhver krydsfiner eller span-
plade med minimum tykkelse pa 19mm (tyndere spanplade kan
knazkke).

Advarsel: for at undga skader forarsaget af verktgjets
A bevagelser brug M8 eller store skurer og mgtrikker. Fglg
instrukserne for montering pa arbejdsbanken, men set i stedet et
braet pa 560x810 mm? og brug M8 forsenkede skruer, laseskiver,
og sekskantmgtrikker (leveres ikke). Skruelengde skulle veare
50mm plus monteringsbrats tykkelse.

é Bemaerk: for passende sikkerhed skal vare forsenkede sa
at skruerne er glatte med nederste overflade af stgttebrattet

é Advarsel:for at undgd skader forarsaget af vearktgjets

bevegelser, stgtteoverfladen, hvor band og skive pudser
monteres pa, skal omhyggeligt kontrolleres efter montering for at
forvise dig om at ingen bevagelse er muligt under driften. Hvis
nogen bevegelse markes, sikre arbejdsb@nken eller stgtten, eller
stgtteoverfladen inden du géa I gang med at bruge band og skive-
pudser.




Sliprondell

Skivskydd

Installering af pudseskiven og beskyttelseskappen

1. Find pudseskiven og treek bagkledningen af. Set skivens peri-
meter pa linje med pladen og tryk den hardt pa positionen hele
vej omkring.

2. Find beskyttelseskappen og 2 koniske skruer M4x40 fra posen
med Igse dele.

3. Placer beskyttelseskappen mod skiven nederste 1/3 og st hul-
ler pa linje.

4.Brug krydsskervskruetrekker, stram de koniske skruer fast
med lidt tryk for at lave skruegang i hullerne.

Arbetsskiva

M6x16-insexskruv

Vingmutter

Installering af arbejdsbordet

1. Placer bandets arbejdsbord pa arbejdsstgtten.

2. Indfer 2 forsenkede skruer igennem arbejdsbordet og arbejds-
stgtten.

3. Placer en 6mm skive og en flgjmgtrik pa skuren og stram den.

Installering af bordet

1. Brug 2-M6x16 koniske skrue for at ggre bordstgtten fast til pud-
sers forside.

2. Placer stgtten til bordet med skala pa stgtte bordet.

3. Placer en 6mm underlagsskive pa bordets ldseknap, og anbring
den heldeskala plade og monter den. Stram den fast.

4. Placer bordet pa stgtte bordet, stil op pa linje med 4 skruer som er
allerede er under bordet pa linje med stgtte bords huller.

5. Placer ydre laseskiver og sekskantmgtrikker og stram dem fast.
6. Indstil bordet og stram fast bordets laseknapper.

Bordstéd

Lasratt for bord

é Advarsel: For at forhindre at fingrene eller arbejdstykket
fanges mellem bordet og slibeoverflade, bordets kant ma
maksimum vare 2 mm fra slibeoverfladen.

Slipyta

2 mm springa

7. Lgsn 4-M6 sekskantmgtrikker under bordet.

8. Brug dine brugsanvisninger som mellemrumstangent. Placer
10 sidder fra brugsanvisningen mellem skiven og forreste kant
af bordet. Hold bordet fast mod brugsanvisningen og stram
4M6 sekskant mgtrikker.

Bruksanvisningen
Vs

10 sider

Arbeidsskive

Laseratt for bord

Retvinkelskzeringsbords montering
Advarsel: for at undga tilfeldig starten sgrg for at stikker
A traekkes ud for montering.
1. Brug kombinationskvadratet, check vinklen mellem arbejds-
bordet og skiven.

Bemeark: kombinationskvadraten skal vere “agt”.




2. Hvis mellem bordet og skiven ikke er 90 grader, 1gsn bordets
laseknapper og hald bordet.

3. Indstil arbejdsbordets kvadrat mod skiven og stram laseknap-
per igen.

4. Indstil viseren sddan at den peger pa 0 pé skalaen.

Vinkel

Arbeidsbord

Laseratt for bord

INSTALLERING AF PUDSEBANDSP/ZENDING

OG SPORING
Advarsel: for at undga tilfeldig starten sgrg for at stikker
A treekkes ud for montering. Pa bandets glatte side finder du
“retningspilen”. Slibebédndet skal lgbe i pilens retning for at ikke
gdelegge splejsen.
1. Fjern to slibebands arbejdsstgtte laseknapper.
2. Fjern arbejdsstgttes lase nal.
3. Fjern arbejdsstgtten.
4. Skub spzndings héandtag til venstre for at lgsne bandspaen-
dingen.
5. Skub spzndings handtag til hgjre for at stramme bandspzn-
dingen.
6. Skub spzndings handtag til at opnd den rigtige bandspan-
ding.
7. Stram skruen med indvendige sekskant nar bandet er i den
ngdvendige position.
8. Geninstaller arbejdstgtten.
9. Stik stikkontakten i stikdasen. Drej knappen pa ON og gje-
blikkeligt pa OFF for at se om bandet glider fra driftshjul eller
mellemhjul. Hvis den glad ikke af sa er den sporet korrekt.

10. Hvis slibebandet bevager sig mod skiven, drej sporingsknap-
pen 1/4 omdrejning med uret.

11. Hvis slibebandet bevager sig vaek fra skiven, drej
sporingsknappen 1/4 omdrejning mod uret.

12. Drej knappen pa ON og gjeblikkeligt pa OFF for at se om
bandets bevagelse. Genindstil spo-ringsknappen hvis ngdven-
dig.

Slipeband

. Spenningshjul/
Justeringshjul

~ Sporspak




BEKENDTG@RELSE MED BAND OG SKIVE-

PUDSER
Advarsel: for at undga tilfeldig starten sgrg for at stikker
trekkes ud inden indstillinger.

1. Skrue med indvendig sekskant. Hvis du Igsner skruen, kan du
have band vange til vertikal position.
2.Sporingsknap. Hvis du drejer knappen mod uret, lgber bandet
mod skiven; omvendt Igber den fra disken.
3.Slibeband.
4.Spendings handtag. Hvis du skubber héndtaget til hgjre, lgs-
ner bandspanding; hvis du skubber det til venstre, giver du
bandet spending.
5. Arbejdstgttes sekskantskrue.
6. Arbejdsstgtte. Stgtter arbejdstykket pa slibebandet.
7.Fodstykke.
8.Band vange.
9.Monterings huller.
10. No-volt knappen.
11. Slibeskive.
12. Sandpapir.
13. Arbejdsbordets samling.

NO-VOLT KNAPPEN

Bemaerk:

No-volt knappen er udstyret med sp&ndings friggrelse og ngdsitu-

ations stop. Det skal forhindre uautoriseret starten.

1. For at For at tende for maskinen hav “ngdsituations stop
dekke” og tryk pa den grgnne knap (med symbolet I”) i et
sekund.

&




2. For at lukke for maskine du skal bare skubbe “ngdsituations
stop dekken” ned. Ngdsituations stop dekke kan blive i denne
position.

3. Hver gang du skal slukke for maskinen er det nemt at skubbe
ngdsituations stop dekken ned.

ALMEN DRIFT
Inden pudserens brugen
ﬁ Advarsel: For at undgé fejl som kan forarsage alvorligt,
permanent skade, skal stikket tages ud af stikkontaktet ind-
til fglgende trin er udfyldte.

1. Montering og justering.

2. Leer at bruge no-volt knappen, bagstopper, bands sporingsknap-
pen, bandspendings handtaget, arbejdsbordet og arbejdsbor-
dets halde laseknap.

3. Gennemga og forsta alle sikkerhedsinstrukser og driftsoperatio-
ner I brugsanvisningen.

4. Gennemga pudsers vedligeholdelse.

Fgr hver brugen
KONTROLLER DIN PUDSER

Advarsel: Traek stikken ud.

For at undga tilfeeldig starten treek stikken ud fgr du @ndrer
installation, pudseskiven eller bandet eller indstiller noget.

Check for defekte dele. Check for:

* Opretning af bevagende dele.

* Binding af bevaegende dele.

e Defekte dele

* Arbejdsdeler som bevirker en klgft stgrre end 1/16 “ mellem
arbejdsstgtten og pudsene overflade.

e Pudsebiand som er smallere end 6 tommer. Smallere bénde
afdekker steder hvor dine fingre kunne fanges.

e Udslidte eller defekte elektriske kabler

 Stabil montering

e Alle andre forhold som kan pévirke din pudsers drift.
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Hyvis der nogen del som mangler, er bgjet eller defekt, sluk for pud-
seren og trek stikket ud. UDSKIFT defekte, manglende eller mis-
lykkede dele fgr du bruger maskinen igen.

DRAG OMSORG FOR DIT VAERKT@J. Hold pudseren ren for
bedre og mere sikker arbejd. Fglg smgrings instrukser.

FJERN MONTERINGS NOGLER OG SKRUENOGLER
inden du tender for maskinen.

For at undga skader som er forarsaget af blokering, glidning

eller smidte dele:

* BENYT KUN ORIGINALT TILBEH@R. S1& dem op i brug-
sanvisningen. Fglg instrukserne som leveres sammen med til-
behgret. Brug af forkert tilbehgr kan forarsage personskaderisi-
ko.

e Indstil arbejdstgtter sa at de star ikke mere end 1/16” fra puds-
ningsoverfladen. Ngr du checker frivinklen mellem bandet og
arbejdsstgtter, tryk bandet mod metallet som er under den.

e Sgrg for alle skruetvinge og lase er stramme og ingen dele har alt
for stor frigang.

* Hold arbejdsarealet ren. Rodet arealer og hgvlebanker opfordrer
ulykker. Gulvet ma ikke vere glat.

e For at undgé forbreending eller brandskader brug pudseren ald-
rig i nerheden af brandfarlige vasker, dunst eller gasser.

PLANLAG FOR AT BESKYTTE QJNENE,
ORENE, ANSIGTET OG HANDER.

Blive bekendt med dit vaerktgj. Las brugsanvisningerne omhyg-
geligt. Leer om vaerktgjs anvendelse og begransninger, savel som
serlige mulige risikoer.

For at undga skader fra tilfeeldig kontakt med bevegende deler:
 Hold sikkerhedsanordninger pa plads og i driftmessig stand
Udfgr ingen konstruktions eller reparations arbejder pa pudseren
mens nogle som helst deler bevager sig.

PLANLAG DIT ARBEJDE
BRUG DEN RIGTIGE VARKT@?J
Brug den kun til arbejdet den er tilsigtet.

é Advarsel! Maskinen egnes ikke til svaer afgratnings
arbejde. Ngr metal pudses kan gnister eller braendende

parter forarsage brand. For at undga det:

 Frakobl enhver stgvopsamlingsrgr fra pudseren

* Fjern alt treestgv fra pudserens inde

 Fjern alt metalstgv fra pudserens inde inden du pudser tre igen.

Vaere passende paklaedt.

e Alle pudser kan smide fremmede genstand i dine gjne. Det kan
forarsage permanente gjenskader. Brug beskyttelses briller.

e Undgé lgs paklaedning, handsker, slips og smykker. De kan blive
hangende mellem de bevaegelige dele og trekke dig ind mod
dem.

* Brug skridfast fodtgj.

e Bind sammen langt har.

* Stgj niveauer kan variere meget. For at undga muligt hgreskade,
brug grepropper eller grebeskyttere hvis du bruger pudseren i
mange timer.

e Pudsen normalt er stgvet. Brug stgvmasken sam-men med
beskyttelsesbriller.

KONTROLLER DIT ARBEJDSTYKKE

* Sgrg at der er ingen sgm eller fremmede genstande i arbejd-
stykket som skal pudses.




¢ Planlaeg dit arbejde fore at undga tilbagekast — hvis arbejdstyk-
ket fanger sig til den pudseband eller skive og blive revet ud af
dine hender.

* Sgrg for at der er ingen rester mellem arbejdstykket og dets stgt-
te.

e Nar du pudser uregelmessigt formede arbejdstykker planleg
stgtter sd at arbejdstykket glider ikke og bliver revet fra dine
hander.

e Ver ekstra forsigtig med store, meget sma eller kejtede arbejd-
stykker.

* Brug aldrig vaerktgjet for at afslutte arbejdstykker som er for lille
til at holde dem i dine hender.

* Brug ekstra stgtter (borde, savbukke, hgvlebanker osv.) nar du
arbejder med et arbejdstykke som er sé stor at den kan velte hvis
den ikke presset til bordet

* Brug aldrig en person som erstatning for bordfor l@ngelse eller
som ekstra stgtte for arbejdstykket som er l&ngere eller bredere
som den almene pudserbordet. Heller ikke som hjlp til foring,
stgtte eller traekke i arbejdstykket.

e Nar du afslutter med skiven, tryk altid arbejdstykket mod skivens
”ned ” side. Hvis du pudser mod siden som kommer op fra bor-
det kan det skade arbejdstykket med at den fa arbejdstykket til at
klapre og rive den fra dine h@nder.

* Puds kun et arbejdstykke ad gangen.

¢ Inden du tender for pudseren ryd alt fra bordet undtagen arbejd-
stykket og relevante tilbehgr.

Planleeg maden du vil holde arbejdstykket fra begyndelse til
slutningen.

Undgé klodsede armbevagelser hvor en pludselig fejl kan forarsa-
ge at hdnden kommer i kontakt med pudseoverflade. Hold fingre-
ne vek fra stedet hvor bandet gér ind til stgvfelde.

Straek dig ikke ud over. Behold passende fodfeste og balance
hele tiden. Hold dit ansigt og krop til en side, ud af mulig tilbage-
kast retning.

UNDER DRIFTEN

Advarsel: Aldrig lad fortrolighed (vunden fra langvarig
A brug af maskinen) forarsage en letsindig fejl. Husk at en let-
sindig brgkdel af sekunden kan vare nok at forarsage alvorlige
skader.

Inden du begynder arbejdet iagttage pudserens drift. Hvis den
giver af ukendte lyde eller vibrerer meget, hold op gjeblikkeligt.
Sluk for maskinen. Tage stikkontakten ud af stikddsen. Genstarter
ikke fgr du har fundet og Igst problemet.

Serg for at slibeskive drejer mod uret fgr du bruger pudseren.

Hold bgrn vaek. Alle besggende skal holdes i sikker afstand fra
arbejdsarealet. Sgrg for at tilskuer holder sig vk fra pudseren og
arbejdstykket.

Tving maskinen ikke. Maskinen arbejder bedre og mere sikker
ved den tilsigtede hastighed. Tryk arbejdstykket mod pudsemateri-
alet kun sd meget at den pudser uden at side fast.

Fgr du befrier klemte genstander:

e Tryk pa den rgde STOP knap.

* Traek stikken ud.

e Vent indtil alle bevaegende dele kommer til at sta.

For du forlader pudseren:

FORLAD MASKINEN UNDER DRIFT ALDRIG UDEN
OPSYN. SLUK FOR MASKINEN.

Forlad varktgjet ikke fgr alle bevaegende dele kommer til at sta.
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LAV VAERKSTEDET BORNESIKKER. Las verkstedet.
Frakobl hovedafbryderne.

SKRAPUDSNING

Arbejdsbordet kan heldes fra 0 til 45 grader for skrapudsning.
Lgsn bordets ldseknap og heald arbejdsbordet til gnskede vinkel
som vist.

Arbetsbord

Lasbricka for bord

é Advarsel: For at undga at fingrene eller arbejdstykket

fanges mellem bordet og pudseoverflade, bordet skal gen-
placeres pa bordstgtte for at bevare maksimum 2mm afstand mel-
lem slibeoverfladen og bordet.

Slipyta

Hoégst 2 mm

PLACERING AF BANDVANGE

Vange lasende skrue med indvendig sekskant laser bandvangen pa

enten vertikal eller horisontal position.

For at skifte positionen:

1. Fjern arbejdstgtten.

2. Lgsn skruen med indvendig sekskant ved hjelp af 6mm seks-
kantskruenggle.
Putsbalk

Arbetsstod
“L”-sexkantsnyckel




3. Placer bandvangen vertikalt som vises og stram laser skrue med
indvendig sekskant.

Insexskruv

OVERFLADE SLIBNING PA SLIBEBANDET

Advarsel: For at undgéd skader fra glidning, fangen eller
A smidte dele, indstil bagstopper sa at den ikke er leengere
veek fra slibeoverfladen end 2 mm. Nér du checker frivinklen mel-
lem bandet og arbejdstgtten, pres bandet ned mod metallet under
den. Hold arbejdstykket fast med begge hander, hold fingrene vaek
fra slibebandet. Hold enden mod bagstopperen og bevag arbejd-
stykket jeevn over slibebandet. Ver ekstra forsigtig hvis du sliber
tynde dele. For slibning af lange dele, fjern arbejdsstgtten. Anvend
kun sd meget tryk at pudseren kan fjerne materiellet.

ENDE SLIBNING PA SLIBEBANDET

Det er bekvemmere at slibe lange stykkers ende hvis slibeband
star vertikalt. Hvis ngdvendig monter arbejdsbords samling. Fgr
arbejdstykket jaevnt over slibebandet. For pracision anvend ger-
ningsmaler (ma installeres sammen med arbejdsbordet).

12

Slipband

Arbetsstycke Arbetsskiva

N

Underrede till slipband

SLIBNING AF KURVER

De indre kanter slibes pd mellemhjulet som vist.

Advarsel: Prgv aldrig at slibe arbejdstykkets ende pa mel-
lemhjulet. Det kan forarsage at arbejdstykket flyver op og
kan skade dig.

Altid std udenfor kurver til venstre for slibeskivens centre som
vist.

Mitt

Arbetsstycke

Sliprondell

é Advarsel: Hvis du satter arbejdstykke pa skivens hgjre side
kan det forarsage at arbejdstykket flyver op og kan skade
dig.

SLIBNING AF SMA OVERFLADER PA SLIBE-
SKIVEN

BEMZAERK: Der anbefales brugen ar gerningsmaleren (valgfri til-
behgr) for denne operation. Altid fgr arbejdstykket fra den venstre
side mod skivens center, som Vvist.




Mitt

Geringsanhall

Arbetsstycke

ﬁ Advarsel: Hvis du satter arbejdstykke pa skivens hgjre
side kan det forarsage at arbejdstykket flyver op og kan
skade dig.

ﬁ Advarsel: For din egen sikkerhed altid trek stikken ud for
du justerer din pudser.

Bemerk: Brug kombinationskvadratet for at retvinkle ger-
ningsmaleren til skivens overflade. Kombinationskvadratet skal
vere “egt”. Hvis den ikke er retvinklet, lgsn gerningsmalers knap
og bevag gerningsmaleren, stram knappen igen.

Hjilpanhall

Geringsanhall

Placer arbejdstykket altid til venstre fra slibeskive center og
bevaeg dig mod uret som vises. Bordet kan vare healdet for skra-
slibning.

Arbetsstycke
(vénster om mitten)

VEDLIGEHOLDELSE
Advarsel: For din egen sikkerhed treek stikken ud fgr du
justerer, monterer eller smgrer din béand og skivepudser.

é Advarsel: For at undga elektrisk chok eller brand, alle el

systems reparationer skal udfyldes af en fagmand.
Vearktgjet skal sattes sammen ngjagtig som kraver fabri-
kindstillinger. Hvis strgmkablen er udslidt, skeret eller skadet skal
den repareres gjeblikkeligt. Blaes ud eller stgvsug ofte alt stgv som
kan samles i motoren. Et bilvokslag pa bordet hjelper arbejdstyk-
ket at glide. Brug voksen ikke pa bandets bord fordi bandet vil
opsamle det og anbringe det pa hjulene, som vil forarsage glid-
ning.
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SMORING
KUGLELEJER er fyld med olie i fabrikken derfor skal de ikke
smgres mere.

UDSKIFTNING AF TIMING BANDET

1. Brug krydsskarvskruetrakker for at fjerne 3 koniske skrue som
sidder i dekket.
2. Fjern dekket.

Kaépa for remskiva

Stjarnskruvme;jsel

3. Lgsn 4-M8 sekskantskruer ved hjelp af skruetreekkeren sa at
hjulene lader sig flyttes nok for at bandet kan placeres pa dem.
Hvis béandet er skadet og skal udskiftes, placer pa driftshjul og
mellemhjul.

4. Juster bandspandingen ved hjlp af skruengglen i justeringsa-
bningen. Tryk pa skruengglen for at stramme spandingen mel-
lem hjulene.

5. Stram 4-M8 sekskantskruer forsigtigt.

6. Kontroller bandspendingen med at placere fingrene pa begge
sider af bandet og trykke dem sammen. Der skulle vere cirka
6mm eftergivenhed.




Bemaerk:

For stor bandspaending pa hjulene kan forarsage forgget stgj og

belaste motoren for meget. alt for lille bandspanding pa hjulene koniske skruer.

kan foréarsage for tidlig svigt.

FEJLFINDING

Sliprem

Advarsel:
For din egen sikkerhed trek stikket ud for du begynder fejlfinding pa din pudser!

7. Find hjul deek og placer den ind i hjulstativet.
8. Anvend krydsska@rvskruetrekker, geninstaller og stram 3

Drivremskapa

Stjarnskruvme;jsel

Fejl

Arsag

Hjeelp

Pudseren virker ikke

Sikket er ikke forbundet med stikdasen.
Defekt effektafbryder.
Motor eller ledningsproblem.

Forbind stikken med stikdasen.
Udskift effektafbryderen.
Have en fagmand reparere dem.

Motoren bliver langsommere
under slibningen

Timing band er for spaendt.
Alt for meget tryk pa arbejdsstykket.

Formindsk sp&ndingen.
Brug mindre tryk pa arbejdsstykket.

Treeet breender under slibningen

Slibeskiven eller bandet er fyldt med rester.

Rens eller udskift skiven eller bandet.

Pudseren laver for meget stgj

Timing band er for spandt.
Lejer skal smgres.

Forminds sp@ndingen.
Smgr leger.
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ELEKTRITOORIISTADE KASUTAMISE
ULDISED OHUTUSEESKIRJAD

Igat liiki elektritdoriistade kasutamine sisaldab alati ka teatud riski
kasutajale. Fiiiisiliste vigastuste ohtu vihendab oluliselt masina
ettevaatlik ja austav kohtlemine kdesolevate eeskirjade kohaselt.
Ohutuseeskirjade mittejérgimine v3ib kaasa tuua fiitisilisi vigastu-
si kasutajale. Antud masinal on oma kindel kasutusala. Soovitame,
et seda El MUUDETAKS ja/vdi MASINAT EI KASUTATAKS
mdnel teisel viisil, mis tema kasutamiseks pole ette ndhtud.

HOIATUS: Sinu enda turvalisuse huvides
Masin peab elektrivorku iihendamisel olema vilja liilitatud.

Veendu, et oled tdepoolest kasutusjuhendi ldbi lugenud ja sellest

aru saanud enne kui hakkad masinat kasutama. Masin ei tohi olla

tthendatud elektrivorku, kui teda reguleeritakse vdi teenindatakse.

Ara kanna kindaid, lipsu véi liiga avaraid riideid. Seo pikad juuk-

sed hobusesabasse. Kasuta alati kaitseprille ja kdrvakaitseid.

1. OPI MASINAT TUNDMA. Loe kasutusjuhend hoolikalt
labi. Tee endale selgeks, kuidas masinat kasutada, millised
piirangud tal on ja millised on potentsiaalsed riskid kasutami-
sel.

2. VEENDU, ET TOOKOHAL ON OLEMAS KORRALIK
KAITSEVARUSTUS.

3. KOIK ELEKTRIGA TOOTAVAD SEADMED PEAVAD
OLEMA MAANDATUD. Kui masinal on maanduspistik,
tuleb see panna maandatud pistikupesasse.

4. VOTA MASINA KULJEST ARA SEADISTAMIS- JA
TELLITAVAD VOTMED. Kontrolli alati enne masina kii-
vitamist, et kdik seadistamisvotmed oleksid tema kiiljest dra
voetud.

5. HOIA TOOKOHT PUHAS. Tiiskuhjatud ruumid ja t56-
pingid voivad pohjustada dnnetusi.

6. VALDI OHTLIKKU TOOKESKKONDA. Ara kasuta
elektriseadmeid niisketes voi mérgades kohtades. Jélgi, et
tookoht oleks hésti valgustatud.

7. KONTROLLI ET RUUMIS EI VIIBIKS KORVALISI
ISIKUID. Kiilalised peavad jddma tookohast turvalisse kau-
gusesse.

8. JALGI, ET TOOKOHT OLEKS LASTE JAOKS
OHUTU. Selleks kasuta ripplukku ning pealiilitit ja vota dra
kiivitusvotmed.

9. ARA FORSSEERI MASINAT. Seade to6tab palju paremini
ja kindlamalt siis, kui ta saab tootada tema jaoks ettendhtud
kiirusel.

10. KASUTA MASINAT OIGESTI. Kasuta elektriga tootavaid
masinaid v3i muid abivahendeid vaid sellisteks toodeks, mil-
leks nad on ette néhtud.

11. KANNA SOBIVAT RIIETUST. Ara kanna avaraid riideid
vOi ehteid, mis voivad takerduda masina liikuvate osade
kiilge. Libisemisohu véltimiseks on soovitatavad kummitalda-
dega téispealsetega kingad.

12. KANNA KAITSEPRILLE. Kanna ka ndomaski voi tolmu-
kaitset kui lihvimise kdigus eraldub tolmu.

13. KINNITA TOORIK. Kasuta klambreid vdi pitskruvisid too-
riku paigalhoidmiseks, kui see on vdimalik. See on turvali-
sem, kui toorikut lihtsalt kéega kinni hoida, lisaks on kéed nii
vabad masina to6 juhtimiseks.

14. ARA KAOTA TASAKAALU. Tasakaalu hoidmiseks toetu
alati kindlalt pdrandale.

15. TOMBA JUHE VALJA, kui vahetad niiteks lihvlinti voi
kettaid voi kui toimub masina regulaarne iilevaatus.

16. KASUTA VAID SOOVITATUD TARVIKUID. Jirgi kasu-
tusjuhendit. Valmistaja poolt mittesoovitatud tarvikute kasuta-
mine voib pohjustada ohtu.

17. VALDI OOTAMATUT KAIVITUMIST. Kontrolli, et liiliti
oleks asendis OFF, kui torkad pistiku seina.




18. ARA KUNAGI SEISA MASINA PEAL. Kui masin kukub
voi keegi puutub lihvketta vastu, voib sellest saada tdsiseid
vigastusi.

19. KONTROLLI VIGASTATUD OSI. Enne kui masinat
uuesti kasutada, tuleb kontrollida masina katet v6i modnda
muud vigastatud masinaosa, et olla kindel, et see funktsione-
erib nagu vaja.Tuleb korda teha ka lahtised, kokkukleepunud
voi loksuvad ja katkised osad, kinnitid vo6i muud osad, mis
voivad mojutada kogu masina t66d. Vigastatud rihmakaitse
voi mdni muu vigastatud detail tuleb korralikult parandada
vOi uue vastu vahetada.

LINTLIHVMASINA OHUTUSEESKIRJAD

1. Lihvmasin peab olema t66pingi kiilge kinni kruvitud, et ta
seisaks kindlalt paigal.

2. Jilgi, et masina toolimbruses poleks naelu v6i muid vodrke-
hasid.

3. Kavanda oma t60, et viltida dpardusi, sest kui toorik jiidb
lihvlindi vGi lihvketta vahele kinni, voib see sul kdest maha
libiseda.

4. Jilgi, et tooriku ja toe vahel poleks prahti.

5. Ebakorrapéraste detailide lihvimisel jdlgi, et toorik oleks kin-
nitatud nii, et see paigalt ei nihkuks ja sul kéest ei libiseks.

6. Ole eriti ettevaatlik suurte vai véga viikeste detailide tootle-
misel.

7. Ara kasuta kunagi seda masinat nii viikeste detailide lihvi-
miseks, mida pole vdimalik kdega kinni hoida.

8. Kasuta lisatugesid (lauad, saepukid, to6tellingud jne.) toori-
kutele, mis on nii suured, et voivad maha kukkuda, kui neid
lauaplaadil kinni ei hoita.

9. Ara kunagi kasuta kellegi abi, et seelibi viltida toolaua
pikendamist, samuti dra palu kedagi toorikut kinni hoidma,
kui see on lihvmasina lauaplaadist pikem vdi laiem voi abis-
tama ettes0otmisel, toetama voi tdombama toorikut.

10. Tooriku tootlemisel lihvkettaga suru alati toorik plaadi alla-
poole liikuva sektori vastu. Lihvimine selle osa vastu, mis
poorleb lauaplaadist iilespoole, vdib toorikut kahjustada,
kuna paneb ta vibreerima voi libiseb ta sul kiest ja lendab
minema.

11. Lihvi korraga vaid iihte toorikut.

12. Kontrolli, et lihvmasinale kinnitatud hoiatusetiketid oleksid
alles.

13. Enne lihvmasina iihendamist seinakontakti, tuleb to6pind
puhastada nii et sellele jdiks vaid toorik ja vajalikud tooriis-
tad.

14. Matle korralikult 1dbi, kuidas sa to6tamise ajal toorikut hoiad.

15. Vildi tarbetuid liigutusi ja ebamugavaid kehaasendeid, sest
dkilise liigutuse tottu vaib su nédpp voi kisi puutuda vastu
lihvketast. Ara torka ndppu sinna, kus lint suundub tolmuko-
gujasse.

16. Hoia négu ja keha igaks juhuks masinast korval, kuna midagi
voib sealt lahti tulla.

17. Enne lihvmasinaga t66le asumist vaata, kuidas see tootab. Kui
ta ndib todtavat ebatavaliselt miirarikkalt voi hakkab tugevasti
vibreerima, liilita see kohe vilja. Vajuta masina stopp-nupule.
Tdmba pesast viilja masina pistik. Ara alusta uuesti to6d enne,
kui oled vea leidnud ja parandanud.

18. ARA KASUTA ROHKEM JOUDU KUI VAJA. Hoia too-
rikut vaid nii tugevalt lihvimispinna vastas et seda on vdima-
lik lihvida, kuid et ta ei kiilu kinni

19. Enne kui sa proovid mingit masinasse kinnijdfinud detaili
sealt vabastada, kontrolli et allpool toodud kolm juhist on téi-
detud:

* Punane STOPP nupp peab olema sisse vajutatud
» Lihvmasina pistik peab olema vilja tdmmatud
» Lihvmasina koik liikuvad osad on peatunud

16

20. HOIATUSETIKETT - on oluline, et hoiatusetiketti kus hoi-
atatakse tervise- ja turvalisusohtude kohta, ei voetaks dra voi
ei varvitaks iile.

21. MEHAANILINE OHUTUS - kaik hoiderakised tuleb iile
kontrollida enne masina kéivitamist.

22. PUIDUTOLM - Lihvimisel tekkivad imepisikesed puidu-
osakesed vodivad pohjustada pikaaegseid tervisekahjustusi,
kui inimene on nende liiga suurte kogustega kontaktis. Teatud
sisseveetud kdvad puuliigid tekitavad viga drritavaid tolmu-
osakesi, mis tekitavad pdletustunnet. Soovitame kasutada
nidomaski ja tolm kokku koguda. Soovitame laastu/puru vél-
jaimemist.

ENNE IGA KASUTAMIST

Kontrolli lihvmasinat.

Liilita lihvmasin elektrivorgust vilja. Et viltida vigastusi, mis
tekivad, kui lihvmasin kogemata kiivitub, ei tohi see olla elekt-
rivorku liilitatud, kui masinat ennast, lihvketast voi lihvlinti kon-
trollitakse vdi reguleeringuid muudetakse.

Vigastatud osade kontrollimine. Kontrolli:

e liikuvate osade seadistust

* kokkupandavaid vai liikuvaid osi

e kahjustatud osi

* osi, mis tekitavad 16tku rohkem kui 1,5 mm td6laua ja lihvimis-
pinna vahel

lihvlinti, mille laius on alla 150 mm. Kitsam lint jitab paljaks

e kulunud voi katkiseid elektrijuhtmeid
masina stabiilsust
 koike muud, mis voib lihvmasina t66d mdjutada

Kui mingi osa on puudu, kahjustatud voi moni elektriline osa ei
toimi nagu peaks, peata lihvmasin ja tdmba pistik vilja. ASENDA
kahjustatud, puuduvad voi halvasti todtavad osad enne masina
uuesti kasutamist.

HOOLDA LIHVMASINAT KORRAPARASELT. Hoia masin
puhas, et olla kindel, et ta tootab nii turvaliselt ja histi kui voima-
lik. Jérgi médrimissoovitusi.

VOTA MASINA KULJEST ARA SEADISTAMISVOTMED
enne selle kéivitamist.

Et viltida tootamisel vigastusi, mis tekivad tooriku kinnikiilu-

mise, lahtituleku voi viljaviske tottu :

e KASUTA VAID SOOVITATUD TARVIKUID. Vaata kasutu-
sjuhendist, milliseid osi seal soovitatakse. Jérgi tarvikute juhen-
deid. Kahjustuste oht on suur, kui kasutad mittesoovitatud tarvi-
kuid.

* Kinnita tooriku tugi nii, et vahemaa toe ja lihvpinna vahel poleks
suurem kui 1,5 mm. Kontrollides vahekaugust lindi ja toe vahel
vajuta lihvmaterjal metallaluse vastu.

* Vaata, et koik kinnitid ja klambrid oleksid korralikult paigas ja
mingi osa ei logiseks.

e HOIA TOOKOHT PUHAS. Segamini tookohad ja toopingid

voivad pShjustada t6ddnnetusi. Porand ei tohi olla libe.

Et viltida pdletushaavu v6i muid tulednnetusi dra kasuta kunagi

tuleohtlikke vedelikke, auru voi gaase lihvmasina ldheduses.

MOTLE EELNEVALT LABI, KUIDAS SA KAITSED OMA
SILMI, KASI, NAGU JA KORVU.

OPI OMA LIHVMASINAT TUNDMA. Loe libi juhend ja hoi-
atustekstid, mis masinaga kaasas on. Opi masina kasutamist, tema
kasutamisega kaasnevaid vdimalikke riske ja masina piiranguid.
Et viltida vigastusi, mis vdivad tekkida masina liikuvate osade
kogemata puudutamisest, jélgi, et:




¢ Oleks olemas toimiv KAITSEVARUSTUS
» Et masinat ei seadistataks voi sellele ei paigaldataks midagi selle
tootamise ajal

PLANEERI OMA TOOD.
KASUTA OIGET TOORIISTA. Ara kunagi kasuta masinat voi
monda tema tooriista selleks, milleks see pole ette nidhtud.

* NB! Kéesolev lihvmasin on ette nihtud puidu lihvimiseks

Kasuta kaitseriietust.

Koigist erinevat tiitipi lihvmasinatest vdivad vodrkehad sulle silma
sattuda. See vdib tekitada piisivaid ndgemiskahjustusi. Kasuta
kaitseprille. Ara kasuta avaraid rdivaid, kindaid, véi ehteid (sor-
mused, kédekellarihmad) mis vdivad kinni jadda ja pShjustada sinu
kokkupuutumist masina liikuvate osadega.

LAHTIPAKKIMINE JA KONTROLL
Vajalikud tooriistad:

C——"o

STANDARDKRUVITS
FI——m
% 10 mm TELLITAV VOTI

RISTKRUVITS

Lintlihvmasin tarnitakse koos koigi tarvikutega samas kastis.
Paki kast lahti ja kontrolli skeemi pohjal, et koik osad oleksid ole-
mas, kaasa arvatud ,.kott lahtiste osadega“.

Téhelepanu: Jilgi, et kdik loetletud osad oleksid iiles lei-
/ f \ tud enne pakkematerjali minemaviskamist.

HOIATUS: Kui méni osa on puudu voi on kaasas olnud
valed osad, dra piitia lihvmasinat paigalda, elektrivorku
iihendada vaéi sisse liilitada, see vdib pdhjustada dnnetusi.

HOIATUS: Enda turvalisuse huvides dra iihenda pistikut
seinakontakti ega liilita masinat sisse enne, kui masin on
taielikult seadistatud ja sa oled juhendi ldbi lugenud.
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POSITSIOON KIRJELDUS
Lintlihvmasin
Kasutusjuhend

Laud

Lihvketas

Laua kronstein

Laua tugi skaalaga
To6laud vertikaallihvimiseks
Eraldi osade koti sisu:
L-kuuskantvoti, 3 mm
L-kuuskantvoti, 6 mm
Siivispeakruvi M6x16
Silinderpeakruvi M6x16
Kuuskantmutter M6
Stopperseib 6 mm
Tiibmutter 6 mm

Seib 6 mm

TQTmgQw >

PAIGALDAMINE

Lintlihvmasina kinnitamine téolauale

Kui lihvmasin jdéb piisivalt samasse kohta, tuleb ta kinnitada kor-

ralikult kindlale pinnale, nditeks to6lauale. Kui masin paigaldatak-

se toolauale, tuleb lauaplaadi sisse puurida avad, vaata joonist.

1. Lihvmasin tuleb korralikult kinnitada M8 poltidega ja kuus-
kantmutritega (pole kaasas). Poldid peavad olema pikkusega 50
mm pluss lauaplaadi paksus.

810mm

-~ 528mm

Fany
N

4-d>10/f>

O

S60mm—e

=—210mm —»

(>

2. Otsusta, kuhu avad pingi sisse teha ja mirgista kohad.

. Puuri 4 ava diameetriga 10 mm ldbi lauaplaadi.

4. Paiguta lintlihvmasin lauale ja vaata, kas tehtud avad sobivad
kokku masina aluses olevate avadega.

5. Pane neli M8 polti ja kuuskantmutrit kohtadele ja keera kinni.

W

Paigaldusavad

Teiseks vdimaluseks on lihvmasina paigaldamine eraldi puitplaa-
dile. Plaadi moat peab olema sobiv, et masin sellelt toGtamise ajal
maha ei kukuks. K&ige parem, kui see oleks vihemalt 19 mm
paksune laastplaat (Ghem laastplaat praguneb kergesti). Plaat ei
kuulu tarnitavate tarvikute hulka.




NB! Et end masina késitsemisel mitte vigastada, kasuta M8
A vOi suuremaid polte ja mutreid. Jérgi juhtndore masina pai-
galdamiseks toolauale voi plaadile, mis peab olema vihemalt
560x810 mm suur, kasutada tuleb M8-kruvisid, stopperseibe ja
kuuskantmutreid (pole kaasas). Poltide pikkuseks peab olema 50
mm pluss alusplaadi paksus.

é Téhelepanu: Et saada korralikku stabiilsust, peavad avad
olema nii siigavad, et kruvipead ei ulatuks vélja plaadipin-
nast.

HOIATUS: Et viltida masina tootamise ajal tekkida voi-

vaid vigastusi, peab pind, millele lihvmasin paigaldatakse,
olema enne masina paigaldamist iile kontrollitud, et olla kindel, et
kui masin kdima panna, midagi ei hakka liikuma. Kui masin hak-
kab libisema vdi timber kukkuma, tugevda lauda, toesta see toe voi
tugipinnaga enne masina kasutuselevottu.

Lihvketas

Kettakaitse

Lihvketta ja kaitse paigaldamine

1. Vata lihvketas kiitte ja vabasta ta timber olevast paberist. Sobita
ketas lihvimistaldrikusse ja suru see timberringi kinni.

2. Vaétta eraldi osade kotist vilja kettakaitse ja kaks M4x40 silin-
derpeakruvi.

3. Aseta kaitse lihvketta alaosa vastu ja sobita avadesse, vaata
pilti.

Kinnita kaitse korralikult silinderpeakruviga ristkruvikeeraja abil

ja kerge survega sobita avad omavahel.

Tooplaat

M6x16 sisekuuskantkruvi

Tiibmutter
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Toolaua paigaldamine

(kasutatakse vertikaalsel lihvimisel)

1. Paiguta lihvlindi to6laud toele.

2. Pane kaks sisekuuskruvi toolaua ja to6toe pilusse.

3. Pane kruvile peale 6 mm seib ja tiibmutter ja keera kinni.

Laua paigaldamine

1. Kinnita lauakronstein lihvmasina esikiiljele kahe M6x16 silin-
derpeakruviga.

2. Kinnita skaalaga lauatugi kronsteini kiilge.

3. Pane 6 mm seib laua lukustusnupule ja paigalda nupp kalde-
skaala plaadile. Keera kdega kinni.

4. Aseta laud lauatoele, sobita laua alakiiljel neli olemasolevat
polti lauatoe aukudesse.

5. Aseta stopperseibid koos kuuskantmutritega poltidele ja keera
kinni.

6. Reguleeri laud &ra ja pinguta lukustusnupp.

Laua lukustusnupp

HOIATUS: Et ndpud vai toorik ei jddks kinni laua ja lihv-
pinna vahele, peab lauaserva ja lihvpinna vaheline kaugus
olema mitte iile 2 mm.

Lihvpind

7. Vabasta neli M8-kuuskantmutrit laua alakiiljel.

8. Kasuta kasutamisjuhendit kaliibrina. Pane juhendi 10 lehte
ketta ja laua esiserva vahele. Suru laud paberilehtede vastu ja
keera 4 mutrit kinni.




- Kasutusjuhend

/

10 Ik kasutusjuhendit

Laua lukustusnupp

Laua reguleerimine
HOIATUS: Et viltida kahjustusi masina tahtmatul kéivita-
misel, kontrolli enne reguleerimise alustamist, et masin
oleks elektrivorgust lahutatud.
1. Kasuta nurgamddtjat et kontrollida nurka lauapinna ja ketta
vahel
Téhelepanu: Nurgamddtja peab olema tépne.
2.Kui nurk toolaua lihvketta vahel pole 90°, keera lahti laua
lukustusnupu kruvi ja pane laud dige nurga alla.
3.Reguleeri nurk toolaua ja lihvketta vahel ja keera laua
lukustusnupp kinni
4. Vii marker laua skaalal nulli.

Laua lukustusnupp

LIHVLINDI PINGE JOOKSUSUUNA

REGULEERIMINE
HOIATUS: Et viltida kahjustusi masina tahtmatul kédivita-
misel, kontrolli enne reguleerimise alustamist, et masin
oleks elektrivaorgust lahutatud.
Lindi sisekiiljel on nool. Lihvlint peab jooksma noolega nédidatud
suunas et jitkukoht ei tduseks iiles.
1. Vabasta kaks lukustusnuppu lihvlindi toorikutoe kiiljest.
2. Vaota dra toorikutoe lukustuspolt.
3. Vota toorikutugi dra.
4. Liiguta pingutuskiepidet vasakule, et lindi pinget vihendada.
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10.

11.

. Aseta lihvimislint iile rulli noole poolt ndidatud suunas, nii

nagu pildil on nédha. Kontrolli, et lint jookseks vastava rulli
keskel.

Liiguta pingutuskidepidet vasakule, et linti pingutada.

Kui lindikonsool on soovitud asendis, keera sisekuuskantkru-
vi kinni.

Pane toorikutugi tagasi.

Uhenda voolukaabel. Vajuta nupule ON ja kohe seejirel
nupule OFF, et ndha kas lint hakkab paigalseisval voi vedaval
rullil kiiljele jooksma. Kui seda ei juhtu, tdhendab see seda, et
ta liigub digel viisil.

Kui lihvlint kaldub lihvketta poole, pdora reguleerimiskédepi-
det 1/4 poorde vorra péripdeva.

Kui lihvlint tdmbub kettast eemale, poora 1/4 pooret vastupi-
eva.

. Vajuta nupule ON ja kohe seejérel nupule OFF et niha, kui-

das lint jookseb. Reguleeri paigaldust vajaduse korral regule-
erimiskdepideme abil.

: Pingutuskéepide/
Reguleerimiskiepide

Lindisuunamisnupp




OPI OMA LINTLIHVMASINAT TUNDMA
HOIATUS: Et viltida kahjustusi masina tahtmatul kéivita-
misel, kontrolli enne reguleerimise alustamist, et masin

oleks elektrivorgust lahutatud.

1. Sisekuuskantkruvi koht. Kruvi lahti keerates saab lihvlindi

konsooli tosta vertikaalasendisse.

2. Lindisuunamisnupp. Poorates nuppu vastupdeva, liigub lihv-
lint lihvketta suunas ja poorates kdepidet piripdeva, liigub
lihvlint lihvkettast eemale.

Lihvlint

. Pingutuskang. Liigutades kidepidet pingutatakse ja l1ddven-

datakse lihvlinti.

. Toorikutoe kuuskantpolt

. Toorikutugi. Tugi tooriku hoidmiseka lihvlindil.

Alus

. Lihvlindi konsool

. Kinnituspoldi ava

10. Liiliti

11. Lihvketas

12. Lihvpaber

13. Toolaud

B W

O 00 3 O W

LULITI

Téahelepanu:

Liiliti katkestab voolu ja tal on ka avariifunktsioon. See on vajalik

masina ettekavatsematu kdivitamise peatamiseks.

1. Lihvmasina kidivitamiseks tdsta iiles avariiliiliti kate ja hoia
rohelist nuppu (mérgistatud siimboliga ,I*) allavajutatuna
umbes sekund.

&




2. Masina viljaliilitamiseks tarvitseb vaid avariiliiliti kate alla
lasta. Katte voib lukustada stoppasendisse.

3. Kui on vaja masin peatada, on seda viga lihtne teha, selleks
tuleb vaid avariiliiliti kate alla lasta.

POHIFUNKTSIOONID

Enne lihvmasina kasutuselevottu

HOIATUS: Et viltida kahjustusi ja tdsiseid eluaegseid
vigastusi, dra liilita masinat elektrivorku enne, kui on voe-
tud jirgmised meetmed:

1. Masin on paigaldatud ja seadistatud.

2. Sa oled endale selgeks teinud, kuidas todtavad liiliti, stopp-
nupp, lihvlindi suunamisnupp ja pingutuskang, to6laud ja laua
lukustusnupp.

3. Oled lugenud ldbi kasutusjuhendi, oled endale selgeks teinud
koik ohutuseeskirjad ning tead, kuidas lihvmasinat kasutada.

4. Sa oled iile korranud, kuidas lihvmasinat tuleb hooldada.

ENNE IGA KASUTAMIST
LIHVMASINA KONTROLL

A HOIATUS: Tomba elektripistik vilja.

Et viltida kahjustusi, mis vGivad tekkida sellest, et masin kogema-
ta kiivitatakse, kontrolli enne seadistuste reguleerimist, lihvketta,
lihvlindi v&i millegi muu véljavahetamist, et masin poleks liilita-
tud elektrivorku.

Vigastatud osade kontrollimine. Kontrolli:

e liikkuvate osade seadistust

* kokkupandavaid voi liikuvaid osi

» katkiseid osi

eosi, mis tekitavad 16tku rohkem kui 1,5 mm toorikutoe ja lihvlin-
di vahel

elihvlinti, mille laius on alla 150 mm. Kitsam lint jdtab paljaks
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e kulunud voi katkiseid elektrijuhtmeid

* kui stabiilne on paigaldus

* kdike muud, mis voib lihvmasina t66d mdojutada

Kui mingi osa on puudu, kahjustatud vdi moni elektriline osa ei
toimi nagu peaks, peata lihvmasin ja tomba pistik vilja. ASENDA
kahjustatud, puuduvad voi halvasti tootavad osad enne masina
uuesti kasutamist.

HOOLDA LIHVMASINAT KORRALIKULT. Hoia lihvmasin
puhas, et olla kindel, et masin t66tab parimal ja turvalisimal viisil.
Jargi méadrimissoovitusi.

VOTA MASINA KULJEST ARA SEADISTAMISVOTMED
enne selle kiivitamist.

HOIATUS: Et kinnikiilunid, lahtitulnud vi vélja heidetud
tiikid ei tekitaks kahjustusi :

e KASUTA VAID SOOVITATUD TARVIKUID. Vaata kasutu-
sjuhendist, milliseid osi seal soovitatakse. Jérgi tarvikute
juhendeid. Kui sa kasutad muid tarvikuid kui need, mis on soo-
vitatud, on kahjustuste tekkimise oht suur.

e Pane toorikutugi paigale nii, et vahe toe serva ja lihvpinna
vahel poleks iile 1,5 mm. Toe ja lihvlindi vahelise kauguse
reguleerimisel suru lint vastu allolevat metallplaati.

* Vaata, et kdik kinnitid ja klambrid oleksid korralikult paigas ja
mingi osa ei oleks lahtine.

e HOIA TOOKOHT PUHAS. Segamini tookohad ja toopingid
voivad pShjustada toddnnetusi. Pdrand ei tohi olla libe.

Et viltida pdletushaavu v&i muid tulednnetusi dra kasuta kunagi
tuleohtlikke vedelikke, auru voi gaase lihvmasina ldheduses.

MOTLE EELNEVALT L[&B!; KUIDAS SA KAIT-
SED OMA SILMI, KASI, NAGU JA KORVU

OPI OMA LIHVMASINAT TUNDMA. Loe libi kasutusjuhend
ja masinal olevad hoiatustekstid. Opi kasutama masinat, tema
kasutamisega kaasnevaid vdimalikke riske ja masina piiranguid.
Et viltida vigastusi, mis vdivad tekkida masina liikuvate osade
kogemata puudutamisest:

* LASE KAITSEL OLLA OMA KOHAL ja kontrolli, et see toi-
mib.

Ara paigalda midagi totavale lihvmasinale ega aseta midagi t66-

tamise ajal selle peale.

PLANEERI OMA TOOD.
KASUTA OIGET TOORIISTA. Ara kunagi kasuta masinat vai
monda tema tooriista selleks, milleks see pole ettendhtud.

HOIATUS:
* Kiiesolev lihvmasin on ette nihtud puidu lihvimiseks

Kasuta kaitseriietust.

» Kbigist erinevat tiitipi lihvmasinatest vdivad vddrkehad sulle
silma sattuda. See voib tekitada piisivaid nidgemiskahjustusi.
Kasuta kaitseprille.

o Ara kasuta avaraid roivaid, kindaid, v5i ehteid (sdrmused, kie-
kellarihmad) mis vdivad kinni jddda ja pdhjustada sinu kokku-
puutumist masina liikuvate osadega.

e Kasuta korralikke kingi, mis ei libise.

* Seo pikad juuksed hobusesabasse.

* Miiratase varieerub tugevasti. Kuulmiskahjustuste tekkimise
viltimiseks kasuta kdrvakaitseid voi kdrvatroppe, kui sul tuleb
pikemat aega lihvmasinaga tootada.




e Lihvimistoo on tavaliselt tolmune. Kasuta ndomaski koos tol-
mufiltriga ja kaitseprillidega.

KONTROLLI TOORIKUT.

NB! Veendu, et selles tooriku osas, mida hakkad lihvima, pole

naelu ega muid voorkehi.

Planeeri oma t66 nii, et voiksid véltida tagasilooke, kui toorik

lihvlindi vo6i ketta kiilge kinni jiaab ja kiite vahelt vélja libiseb.

e Jilgi, et tooriku ja kiilgtoe vahel poleks mustust.

» Ebatasase tooriku lihvimisel reguleeri to6laud nii, et toorik
kiest ei libiseks.

e Ole eriti ettevaatlik suurte, véiiga viikeste voi keerukate tooriku-
te lihvimisel.

« Ara kasuta kunagi seda masinat nii viikeste toorikute lihvimi-
seks, mida pole vdimalik kdega kinni hoida.

» Kasuta lisatugesid (lauad, saepukid, tootellingud jne.) tooriku-
tele, mis on nii suured, et vdoivad maha kukkuda, kui neid lau-
aplaadil kinni ei hoita.

« Ara kunagi kasuta kellegi abi, et seelibi viltida toclaua piken-
damist, samuti dra palu kedagi toorikut kinni hoidma, kui see on
lihvmasina lauaplaadist pikem voi laiem v4i abistama ettesdot-
misel, toetama voi tdombama toorikut.

* Kui toorikut lihvitakse kettaga, tuleb toorikut alati suruda ketta
allapoole litkuva sektori vastu. Lihvimine selle osa vastas, mis
poorleb lauaplaadist iilespoole, vdib toorikut kahjustada, kuna
paneb ta vibreerima voi libiseb ta sul kiest ja lendab minema.

e Lihvi korraga vaid iihte toorikut.

* Eemalda toolaualt kdik peale tooriku ja vajaduse korral toe enne
kui kéivitad lihvmasina.

Motle labi, kuidas toorikut tootlemise algusest 1opuni hoida.

Vildi tarbetuid liigutusi ja ebamugavaid kehaasendeid, sest &kili-
se liigutuse tottu voib su ndpp voi kisi puutuda vastu lihvpinda.
Ole ettevaatlik, et su sormed ei jadks vahele seal, kus lint liigub
tolmukogujasse.

ARA KUMMARDU LIIGA KAUGELE ETTE. Ara kaota tasa-
kaalu. Hoia nédgu ja keha igaks juhuks masina to6tsoonist vél-
jaspool, et kui sealt midagi lahti tuleb, lendab see ndost modda.

LIHVMASINAGA TOOTAMINE
HOIATUS: Ara lase oma sissejuurdunud harjumustel (mis
on tekkinud lihvmasinaga kauasest toGtamisest) pdhjustada
hooletusdnnetusi. Tédhelepanu hajumine moneks sekundiks vdib
pohjustada tdsise Onnetuse.
Enne tootama hakkamist jilgi, kuidas su lihvmasin tootab.
Kui mirkad midagi ebatavalist v&i kui masin tugevasti vibreerib,
peata see kohe. Liilita sellisel juhul masin vilja ja tdmba pistik
pesast vilja. Ara kiivita masinat enne, kui viga on leitud ja kor-
valdatud. Enne kui hakkad masinaga toGtama, veendu, et selle
lihvketas poorleb kellaosuti liikumisele vastassuunas.

HOIA LAPSED EEMAL. Hoia kiilalised turvalisel kaugusel
lihvmasinast. Jilgi, et kdik masinast moodujad jaiksid sellest ning
ka toorikust ohutusse kaugusesse.

ARA FORSSEERI MASINAT. Seade to6tab palju paremini ja
kindlamalt siis, kui ta saab tootada tema jaoks ettendhtud kiirusel.
Suru toorikut nii tihedalt ja kdvasti vastu lihvpinda, nagu lihvimi-
seks on vajalik, mitte aga liiga tugevalt, siis voib toorik lihvpinna
kiilge kinni jddda.
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Enne kui hakkad mingit kinnijiinud eset vabastama:

* Vajuta nupule OFF

» Kontrolli, et lihvmasina pistik oleks pistikupesast vilja tdmma-
tud

¢ QOota, kuni koik masina litkuvad osad on tiielikult seiskunud

ENNE LIHVMASINA JUUREST LAHKUMIST:

ARA JATA KUNAGI SISSELULITATUD MASINAT
JARELEVALVETA. LULITA VOOL VALJA. Ara lahku masi-
na juurest enne selle tdielikku peatumist.

MUUDA OMA TOOKOHT LASTELE OHUTUKS. Liilita
vool pealiilitist vilja. Lukusta tookoda.

FAASIMINE

Toolauda saab faasimiseks kallutada 0° — 45°. Eemalda laua
lukustusnupp ja kalluta lauda soovitud ulatuses, vaata pilti.
Pinguta lukustusnupp.

Toolaud

Laua lukustusnupp

HOIATUS: Et toorik voi sormed ei jddks kinni to6laua ja
lihvpinna vahele, ei tohiks vahe lauaserva ja lihvpinna
vahel olla suurem kui 2 mm.

Lihvpind

Kodige rohkem 2 mm

LINDIKONSOOLI PAIGALDAMINE
Sisekuuskantkruvi kinnitab lindikonsooli vertikaal- voi horison-
taalasendisse. Vertikaalasendisse paigaldamiseks:

1. Eemalda toorikutugi

2. Keera lahti sisekuuskantkruvi 6 mm kuuskantvotmega.




Lindikonsool

Toorikutugi

L-kuuskantvoti

3. Paiguta konsool vertikaalselt, vaata pilti, ja keera kuuskantkru-
vi kinni.

Sisekuuskantkruvi

LIHVLINDIGA LIHVIMINE

HOIATUS: Et libisenud, kinnijddnud voi vélja lennanud
A toorik ei tekitaks kahjustusi, paigalda toorikutugi nii, et
vahekaugus selle ja lihvlindi vahel poleks iile 2 mm. Hoia lihvlint
tdiesti tasaselt metallaluse vastas, kui reguleerid lihvlindi ja toori-
kutoe vahelist kaugust.
Vota toorikust tugevasti kahe kdega kinni, kuid jélgi, et ndpud ei
satuks lihvlindile liiga ldhedale. Hoia tooriku ots toe vastas ja juhi
toorikut samaaegselt mooda lihvlinti. Ole eriti ettevaatlik véga
ohukese tooriku lihvimisel. Vota toorikutugi édra pika tooriku lihvi-
miseks. Suru toorikule mdddukalt.
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OTSPINDADE LIHVIMINE LIHVLINDIGA
Pikka toorikut on kergem lihvida, kui lihvlint on vertikaalasendis.
Vajaduse korral kasuta tugiplaati. Juhi toorik rahulikult iile lihv-
lindi.

Lihvlint

Toorik

Lindikonsool

PROFIILSERVADE LIHVIMINE

Nogusaid pindu saab lihvida pingutusrullil, vaata pilti.

HOIATUS: Ara kunagi piiiia lihvida otsapindu pingutus-
rullil, sest see voib tooriku eemale paisata ja inimesi vigas-
tada.

Kumeraid pimdu tuleb alati lihvida ketta vasakul poolel, vaata
skeemi.

Tsenter

Toorik

Lihvketas

HOIATUS: Kui panna toorik lihvketta paremale poolele,
voib see iiles lennata ja inimest vigastada.




VAIKSEMATE OTSPINDADE
LIHVIMINE LIHVKETTAL

Tihelepanu: Selle t606 juures soovitatakse toe kasutamist.
Aseta alati lihvitavad otsapinnad lihvketta vasaku kiilje vastu,
vaata skeemi.

Tsenter

Kaldugi

Toorik

HOIATUS: Kui panna toorik lihvketta paremale poolele,
voib see iiles lennata ja inimest vigastada.

HOIATUS: Ohutuse tagamiseks tuleb pistik pesast vilja
tdmmata enne reguleeringute tegemist.

Téhelepanu: Kasuta nurgikut kaldtoe reguleerimiseks lihvketta
suhtes. Kui nurk pole dige reguleeri kaldtuge. Pdrast reguleerimist
keera kaldtoe nupp korralikult kinni.

Kaldtugi

Suru alati toorik ketta vasaku kiilje vastu ja lase kettal poorelda
kellaosuti litkkumise vastassuunas, vaata skeemi. Kui toorik paigu-
tatakse lihvketta parema kiilje vastu, voib toorik iiles lennata ja
kedagi vigastada. Faasimiseks voib lauda kallutada.

Tsenter

Toorik (keskkohast
vasakul)

HOOLDUS
HOIATUS: Ohutuse tagamiseks tomba pistik seinakontak-
tist vilja enne lihvmasina reguleerimist, hooldust, mééri-
mist.

HOIATUS: Elektriloogi- voi tulekahjuohu véltimiseks

tohivad elektrisiisteemi parandada ainult selle ala asjatund-
jad. Masin tuleb paigaldada vastavalt tehase juhistele. Kui elektri-
juhe ldigatakse 1dbi voi saab muul viisil vigastada, tuleb see viivi-
tamatult asendada. Puhu vilja vdi ime dra mootorisse kogunev
tolm korrapiraselt. Tooriku etteso6tmine on lihtsam, kui todlaua
pinda vahatada autovahaga. Ara vahata lindikonsooli, sest vaha
voib kleepuda lindi kiilge ja kanduda rullile, mistottu lint hakkab
rullil libisema.

MAARIMINE
Masina KUULLAAGREID on méiritud juba vabrikus. Tdiendav
médrimine pole vajalik.

VEORIHMA VAHETAMINE

1. Keera ristkruvikeerajaga lahti kolm kruvi katte all.
2. Eemalda kate.

Rihmaratta kate

Ristkruvits

3. Keera votmega lahti neli M8 kuuskantpolti, et rihmaratas
saaks liikuda ja rihma saaks kohale asetada. Aseta rihm veda-
vale ja veetavale rihmarattale, nagu on niidatud joonisel.

4. Reguleeri rihmapinget votme abil vastavalt pildile. Rihma
pingutamiseks liikkka vétit tilespoole.

5. Keera ettevaatlikult kinni neli M8 kuuskantpolti.

6. Kontrolli veorihma pinget, selleks vota rihmast kahelt poolt
sormedega kinni ja vajuta rihma. Rihm peab jdrgi andma
umbes 6 mm.

Téahelepanu:

Kui veorihm on liiga pingul, v3ib see pohjustada mootori iileko-
ormust ja tekitada miira mootoris. Liiga 16tv veorihm pdhjustab
rihma kiiremat kulumist.
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7. Aseta rihma kate kohale

8. Pane tagasi kolm kruvi, kasutades selleks ristkruvikeerajat.

VEA OTSIMINE

Veorihmakate

Ristkruvits

HOIATUS:
Enne kui hakkad lihvmasina viga otsima, tdmba pistik pesast vélja.

PROBLEEM VOIMALIK POHJUS MEEDE
Lihvmasin ei to6ta Pole iihendatud elektrivorku. Pista pistik seinakontakti

Liiliti on katki. Vaheta liiliti

Mootori- v6i siduriprobleemid Vea parandab kvalifitseeritud hoolduspersonal
Mootori t66 jadb lihvimisel Veorihm on liiga pingul Vihenda pinget
aeglasemaks Toorikule avaldatakse liiga tugevat survet Vihenda survet toorikule.
Puit hakkab lihvimisel pdlema. Ketas voi lihvlint on lihvimisjddke tdis Puhasta voi vaheta vilja ketas voi lint
Lihvmasin teeb véga tugevat miira Veorihm on liiga pingul. Vihenda pinget

Kuullaagreid on vaja méirida Mairi kuullaagreid
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SAHKOTYOKALUJEN KAYTTOON
LIITTYVIA YLEISIA TURVALLISUUSOHJEI-
TA

Kuten kaikkien sd@hkokoneiden kéyttoon, tdmédnkin koneen kayt-
tdjdén ja hdnen toimintaan liittyy tietty riski. Tyokalun kiytto tar-
vittavan varovasti ja huomaavasti kuten sitd vaativat turvallisuu-
sohjeet huomattavasti pienentdd fyysisen trauman riskin.
Tavallisten turvallisuussiddntdjen osittainen noudatus tai hylkddmi-
nen voivat johtaa kdyttdjin vahingoitumiseen. Tdmi tyokone on
tarkoitettu tiettyyn kédyttoon. Me emme suosittele MUUTOSTEN
TEKEMISTA ja/tai timin tyokoneen KAYTTOA muuhun tarko-
itukseen paitsi siihen johon se on tarkoitettu. Jos koneen kdyton
suhteen ilmenee kysymyksii ALA KAYTA KONETTA kunnes et
ole saanut konsultaatiota tuottajalta.

Varoitus!
Kayttijan turvallisuuden hyviksi

Ennen huoltoa kytke irti kone sdhkdverkosta. Ennen kdyttod lue ja

ymmarrd kaikki kédyttdjin kisikirjassa annetut ohjeet. Sd@ito- ja

huoltotdiden ajaksi aina irtikytke kone sihkoverkosta. Ald kiyti
hansikoita, viljid vaatteita ja kaklasolmua. Sido pitkét hiukset
taaksepdin. Aina kdyté suojasilmélasia ja korvien suojavarusteita.

1. TUTUSTU SAHKOKONEESEEN. Lue kiyttijin kisikir-

ja kokonaan. Tutustu koneen kéyttoon ja rajoituksiin seké

koneen kiyttoon liittyviin riskeihin.

PIDA SUOJALAITTEITA PAIKALLA ja tySkunnossa.

3. MAADOITA KAIKKI SAHKOTYOKALUT. Jos tyskone
on varustettu kolmejohtoisella pistokkeella, se saa liittdd vain
kolmiaukkoiseen pistorasiaan. Jos kiytdt adapteria pistok-
keen liittdmiseksi kaksijohtoiseen pistorasiaan, adapterin
karki tiytyy liittdd maadoitukseen. Ald milloinkaan ota pois
kolmatta johtoa.

4. OTA POIS SAATOVALINEET, AVAIMET JA MUTTE-
RIAVAIMET. Ota tavaksi aina ennen koneen kytkemisti tar-
kastaa ovatko kaikki sddtovilineet ja mutteriavaimet otettu
pois koneesta.

5. HUOLEHDI TYOPAIKAN PUHTAUDESTA. Sotkuisilla
tyopaikoilla voi tapahtua tapaturma.

6. VALTA VAARALLISTA YMPARISTOA. Ali kiyti
konetta marissd ja kosteissa oloissa. Huolehdi tyopaikan
hyvistd valaistuksesta. Ennen koneen kiyttoonottoa lue
kaikki kayttoohjeet ja siilytd kisikirjaa varmassa pai-
kassa tulevaa kiyttoa varten.

7. ALA SALLI KUULUMATTOMIEN HENKILOIDEN
OLESKELUA. Kaikkien kuulumattomien pitdi olla vaarat-
tomassa etdisyydessé tyokoneesta.

8. HUOLEHDI LAPSIEN TURVALLISUUDESTA - kaytd
riippulukkoja, mutterilukkoja ja ota pois koneesta kidynnisty-
savaimet.

9. ALA YRITA TEHOSTAA KONEEN TOIMINTAA. Se
toimii paremmin silld teholla johon on tarkoitettu.

10. KAYTA OIKEATA TYOKALUA. Ali kiyti tyokonetta
sithen toimintoon mihin se ei ole tarkoitettu.

11. PUKEUDU VASTAAVASTI. Ali tyoskentele viljissi vaat-
teissa, ota pois korut, ne voivat tarttua koneen liikkuviin
osiin. Varmemman asennon hyvéksi suosittelemme kumio-
pohjaisia jalkineita.

12. KAYTA SUOJASILMALASEJA. Kiyti kasvojen ja
hengityssuojavarusteita, toimivan koneen rinnalla ilma on
pdlyinen.

13. KIINNITA TYOSTETTAVA KAPPALE. Kiyti kiinnik-
keitd tai puristimia tyostettdvan kappa leen kiinnittdmiseksi
jos se on mahdollista. Tédmé on késilld pitdmistd varmempi
ja vapauttaa kdyttdjin molemmat kédet.
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14. SAILYTA TASAPAINO. Tyéskentele varmassa ja tasapai-
notetussa asennossa.

15. KYTKE TYOKONE IRTI sihkjoverkosta ennen huolto- ja
sédtotoimien aloittamista.

16. KAYTA SUOSITELTUJA TARVIKKEITA. Lue kiyttijin
kisikirja. Védrien varusteiden kéyttd voi olla vaarallista.

17. VALTA KONEEN SATUNNAISTA KAYNNISTYSTA.
Ennen syottokaapelin liittdmistd sdhkoverkkoon tarkasta
onko kytkin /”OFF”/ asennossa.

18. ALA SEISATU KONEEN PAALLE. Jos kone kaatuu ja
tapahtuu kosketus sen liikkuviin osiin voi tapahtua vakava
vahingoittuminen.

19. TARKASTA VIOTTUNEET OSAT. Ennen tyokalun, suo-
jalaitteen tai muun viottuneen osan kayttod tarkasta paattadk-
seen kelpaako osa sille tarkoitettuun toimintoon — tarkasta
liikkkuvien osien siitd, kiinnitys, asennus ja kaikki muut teki-
jat jotka vaikuttavat koneen toimintaan. Viottunut suojalaite
tai mikd tahansa muu osa ajoissa tdytyy korjata tai vaihtaa.

NAUHA/LAIKKAHIOMAKONEEN
KAYTTOON LIITTYVIA
TURVLLISUUSOHJEITA

1. Hiomakone tdytyy ruuvata tyopdytddn tai muuhun varmaan
alustaan.

2. Katso ettei hiottavassa kappaleessa olisi nauloja tai muita
metallikappaleita.

3. Suunnittele oma tyd, viltda VASTAISKUA jos tyostettivi
kappale tarttuu hiomanauhaan tai keikkoon ja et pysty piti-
méén sitd.

4. Tarkasta ettid tyostettidvin kappaleen ja koneen osien vililld ei
ole puujatteiti.

5. Kun hiot kappaleita joiden muoto ei ole oikea pidé niitd erit-
tdin lujasti painettua alustaan.

6. Ole erittdin varovainen pienien, liian suurien ja epétavallis-
muotoisten kappaleiden hionnassa.

7. Ali milloinkaan yriti hiota niin pienii kappaleita joita et
pysy pitdméin niitd kasilld.

8. Kiyti lisdtukeja ja jatkoja (poytid, puutankoja, jatkoja jms),
isoja ja pitkid kappaleita tyostettdess.

9. ALA KAYTA muiden henkildiden apua poytijatkon asemes-
ta tai lisdtuen asemesta. Hiomapdyddn mittoja suurempien
kappaleiden tyostimiseen ei saa kdyttdd muiden henkildiden
apua kappaleen pitdmiseen, tukemiseen ja vetdmiseen.

10. Hiotessa hiomalaikalla aina paina tyostettdvad kappaletta hio-
malaikan alaosaa vastaan /"Down”/. Hiominen pOytipinnas-
ta ylospiin pyOrivid osaa vastaan virisyttidd kappaletta ja voi
viottaa sen tai riuhtata pois késisti.

11. Samanaikaisesti saa hiota vain yhté kappaletta.

12. Loyd4 ja lue liimalaput joissa on  VAROITUKSIA (katso
oikeata puolta).

13. Ennen koneen kiynnistimistd ota pois poydiltd kaikki kuu-
lumattomat esineet paitsi tyOstettdvdd kappaletta ja liittyvid
tukivilineitd.

14. Suunnittele prosessi alusta loppuun asti miten pidét kappalet-
ta hiomisen aikana.

15. Viltd epdmukavia liikkeitd ja asentoja, jolloin odottamaton
liike voi vahingoittaa sormet tai kidet. Ald pidi sormia siind
paikassa missd hiomahihna menee polykameran kautta.

16. Seiso sivupuolella, dld pidd kasvoja mahdollisen vastaiskun
suunnan linjalla.

17. Ennen tyon aloittamista tee toimivan koneen lyhyt katsastus.
Jos se pddstdd outoa ddntd tai pahasti virdhtelee viivyttele-
miittd sammuta kone. Paina nappi STOP koneessa. Kytke irti
sdhkoverkosta. Loyda hiirion syy ja korjaa se ennen koneen
uutta kayttod.

18. ALA KOHDISTA TYOKALUUN LIIKAA PAINOA. Paina
tyostettdvad kappaletta hiomapintaan vain niin tiiviisti ettd
tapahtuisi vain hiominen muttei tarttuminen.

19. Ennen juuttuneen kappaleen vapauttamista valvo onko
noudatettu seuraavaa:
¢ Paina punaista “STOP” nappia.

» Kytke irti kone sidhkovirrasta.
* Odota kaikkien osien pyséytystd.

20. VAROITUSLIMALAPUT - on tirkeitd ettei liimalappuja
joissa on turvallisuutta ja terveyttd koskevia varoituksia maa-
lattaisi pddlle tai irrotettaisi. Uusia liimauksia saa asiakkai-
den palvelukeskuksista.

21. MEKAANINEN TURVALLISUUS - Ennen hiomakoneen
kdynnistystd tdytyy tarkastaa kaikkien kiinnikkeiden ja piti-
mien kunto.

22. PUUPOLY - Hienon hiomapélyn sisizinhengitys on vaaral-
lista terveydelle erittdin silloin jos ilman polypitoisuus on
korkea. Erdiden ulkomailta tuotujen puuaineiden polyn
hengitys voi aiheuttaa vahingoitumista. Suosittelemme kéyt-
tdmadin polyimureja ja hengityssuojeluavilineitd. Asiakkai-
den palvelukeskukset ovat valmiit antamaan neuvoa.

ENNEN JOKAISTA KAYTTOA
Tarkasta hiomakone

Kytke irti kone sihkoverkosta. Vilttidkseen vahingoittumista
koneen satunnaisesta kdynnistymisestd kytke irti kone sdhkover-
kosta ennen sditod, tarkastusta ja muuta huoltoa.

Tarkasta viottuneet osat. Tarkasta

e Liikkuvien osien sdéto

e Liikkuvien osien kiinnitys

» Rikkoutuneet osat

e kappaleen tuet niin ettd niiden ja hiomapinnan vililld oleva vili
ei olisi 1/16” suurempi

¢ 6 tuumin kapeampi hiomahihna. Kapeammat hihnat paljastavat
osia kosketus joihin on vaarallista.

» Kuluneet ja viottuneet sahkdjohdot

* Koneen asetusvarmuus ja

* kaikki muut tekijdt jotka vaikuttavat tyokoneen toimintaan.

Jos puuttuu joku osa, jos osa on viallinen tai sdhkdosat eivét toimi

oikein sammuta kone ja kytke irti sdhkovirrasta. VAIHDA vialli-

set ja vidrin toimivat osat ennen kun kdynnistit koneen.

PIDA HYVAA HUOLTA TYOKONEESTA. Pidii kone puhtaa-

na parhaan tydtuloksen aikaansaamiseksi. Noudata voitelun

médrdaikoja.

OTA POIS SAATOAVAIMET JA MUTTERIAVAIMET

koneesta ennen kun kdynnistit sen.

Vilttiaikseen vahingoittumista juuttuneesta kappaleesta tai

vastaiskusta:

« KAYTA VAIN SUOSITELTUJA VARUSTEITA. Katso Kiisi-
kirjassa suositeltuja varusteita. Noudata varusteiden liittimisen
ohjeita. Vidrien varusteiden kiytto aiheuttaa kéyttéjélle vahing-
oittumisen riskin.

» Asenna kaikki tyostettdvin kappaleen tuet niin ettd niiden ja hio-
mapinnan vili ei olisi 1/16” suurempi.

e Tarkasta ettd kaikki tuet ja lisdjatkot pysyvit lujasti ja eivitko
jotkut osat ole rikkoutuneet.

* Huolehdi ty6alueen puhtaudesta. Sotkuisilla tydalueilla voi tapa-
htua vahingoittuminen. Huolehdi lattian puhtaudesta.

e Viilttidkseen tulipaloa ja palohaavoja dld kdytd hiomakonetta
paloarkojen neisteiden, aineiden ja kaasujen ldhelld.




SUUNNITTELE MITEN SUOJAAT SILMAT,
KADET, KASVOT, KORVAT

TUTUSTU OMAAN HIOMAKONEESEEN. Lue ja ymmirrd
kisikirjassa annetut ohjeet ja koneeseen liimattujen varoituksien
sisdltd. Tutustu koneen rajoituksiin ja sille ominaisiin riskeihin.

Vilttiddkseen vahingoittumista liikkuviin osiin kosketuksesta:

e PIDA SUOJALAITE PAIKALLA ja tyokunnossa.
¢ Jos joku koneen osa vield liikkuu &ld pidéd koneella mitéédn asen-
nus- ja sddtotoimia.

SUUNNITTELE OMA TYO
KAYTA OIKEATA TYOKALUA. Ali kiiyti tySkonetta tyshon
johon se ei ole tarkoiitettu.

Huomio! Tami kone ei ole tarkoitettu oikein karkean pinnan

hiomiseen. Metallin hiomisen aikana Kipinét ja kuumat purut

voivat aiheuttaa tulipalon. Vilttiikseen siti:

e Erota kaikki polynimuputket koneesta.

*Puhdista koneen sisdpinnat polysta.

e Puhdista koneen sisdpinnat metallipuruista ja polyista ennen kun
aloitat taas puun hiomisen.

Noudata turvallisuutta pukeutumisen suhteen.
Minki tahansa koneen toiminnan aikana silmiin voi osua aineen
jditteitd ja puruja. Tdméd voi aiheuttaa silmien vahingoittumisen.
Kiyti suojasilmilaseja. Ald tyoskentele viljissd puvussa, dli pane
kiteen hansikoita, ota pois kaklasolmio ja korut (sormukset, kisi-
kellot). Ne voivat tarttua koneen liikkuviin osiin.

PAKKAUKSEN PURKAUS JA SEN SISALLON
TARKASTUS

Tarvitset instrumentteja /kuva.:

Cr——

STANDARTTIRUUVITALTTA M
% 10 mm MUTTERIAVAIN

PHILLIPS TYYPIN RUUVTALTTA

Tamién koneen koko tilauskerta toimitetaan yhdessé pahvilaatikos-
sa. Pure kaikki osat pakkauslaatikosta ja tarkasta ne kuvaan
mukaan ovatko kaikki kappaleet paikalla ja “erillisten osien pus-

s9

S1 .

Noudata: Tarkasta hyvin koko pakkaus, oletko ottanut
siitd kaikki kuuluvat osat.

é Varoitus! Vilttidkseen vahingoittumista tapauksessa jos

joku osa puuttuu dld yritd asentaa hiomakonetta; dld liitd
syottokaapelia ja dld kytke kytkintd kunnes kaikki puuttuvat osat ei
ole paikalla ja asennettu oikein.

C} Varoitus! Oman turvallisuuden hyviksi milloinkaan &l

liitd pistoketta kontaktirasiaan dlidkd kytke kytkintd kunnes
kaikki asennustoiminnot ei ole tdytetty ja kunnes et ole lukenut
kaikkia ohjeita kayttéjille.
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KUVAUS
Nauha/laikkahiomakone
Kiyttdjian kasikirja
Koneen poyti
Hiomalaikka

Asennus, alustapoyti
Alustapoydén skaala
Hiomanauhan tyopoyta
Erillisten osien pussi
Sisalto:
Kuusikulmainen “L”
mutteriavain 3 mm 1
Kuusikulmainen “L”
mutteriavain 6 mm
Uppopdinen ruuvi M6x16
Littedpdinen ruuvi M6x16
Kuusikulmainen mutteri M6
Ulkoinen estolaatta 6 mm
Muotomutteri 6 mm

Litted aluslaatta 6 mm

TQTMEmgQwy

NN 0o A BN —

ASENNUS

Nauha/laikkahiomakoneen asennus tyopoydiille

Jos kéytit nauha/laikkahiomakonetta pysyvilld paikalla, se pitdd

lujasti kiinnittdd varmaan tukipintaan, sellaiseen kuin tyopoyti.

Jos asennat konetta pOydille, sen pintaan pitdd porata aukot

noudattaen kuvassa néytettyjd mittoja.

1. Ruuvaa laite kiredsti M8 ruuvien ja kuusikulmaisten mutterien
avulla (eivit sisélly toimitukseen). Ruuvien pituuden pitdd olla
50 mm plus pdydin yldpinnan paksuus.2.

810mm

-~ 528mm —————

4-d>1o/r)

O

FanY
ry

560mm

a—210mm —m
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Mittaa ja merkitse aukkojen kohdat poydén pintaan.

3.Poraa 4 — 10 mm ldpimitan aukot.

4. Aseta kone poydille niin ettd aukot sen alustassa tdsmiisivit
poydin pinnassa oleviin aukkoihin.

5. Pistd 4 M8 ruuvit ja kiristd kuusikulmaiset mutterit.

Asennusaukot

Alternatiivinen asennusmenetelmi on asettaa hiomakone laudalle.
Laudan mittojen tdytyy olla tarvittavat ettei kone toiminnan aika-
na voisi kaatua. Sopii miké tahansa hyvélaatuinen 19 mm paksu
vaneri tai levy (ohueempi voi rikkoutua).

Huomio: Vilttiddkseen vahingoittumista koneen liikunnan

takia kiytd koneen asentamiseen MS tai isompia ruuvia ja
mutteria. Noudata poydélle asennuksen ohjeita kiyttdaen 560x810
mm’ mittojen levyid ja M8 littedpiisid ruuveja, estoaluslaattoja ja
kuusikulmaisia mutteria (eivit sisélly toimitukseen). Ruuvien
pituus pitdd olla 50 mm plus asennuslaudan paksuus.

é Noudata: tarvittavan varmuuden aikaansaamiseksi ruuvaa
littedpdiset ruuvit pinnan tasalle.

Huomio: Vilttiddkseen vahingoittumista koneen liikunnan

takia hyvin tarkasta alustalevyn kunto ja koneen asentami-
sen jilkeen my0s katso ettei koneen toiminnan aikana olisi mitdén
liikkkumista. Jos huomaat ettd kone liikkuu tai voi kaatua korjaa
asennusvirheet ennen kun aloitat hiomakoneen kédyton.

Laikan suojus

sl
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Hiomalaikan ja laikkasuojuksen asennus

1. Ota laikka ja sen kiinnitys. Aseta laikan reunat tdsmaélleen hio-
mapyorin reunoille ja lujasti paina koko laikan pintaa.

2. Erillisten osien pussista 10ydé laikan suojus ja kaksi littedpdista
ruuvia M4x40.

3. Sijoita laikan suojus
kuvassa.

4. Phillips tyyppisen ruuvitaltan avulla lujasti kiristd littedpédiset
ruuvit.

sddtoaukkoja vastan miten on néytetty

Ty6poyta

uppopainen ruuvi
M6x16

Muotomutteri

Tyopinnan asennus

1. Aseta hiomanauhan tydpinta tyostettdvdn kappaleen tukipin-
nalle.

2. Pane kaksi uppopdistd ruuvia tyopinnan ja kappaleen tukipin-
nan aukkoon.

3. Pane ruuviin 6 mm aluslaatta ja muotomutteri ja kiristd ne.

Poydén asennus

1. Kédytd 2 M6x16 littedpdistd ruuvia poytituen kiinnittdmiseksi
hiomakoneen etupuolessa.

2. Pane poytituki ja skaala poydin tuen paikalle.

3. Pane poydille lukotuskahvan 6 mm litted aluslaatta ja sijoita
kahva skaalan levyyn ja kiinnité. Kiristd kéddelld.

4. Pane poytd poyddn tuelle, sdddd ennen sijoitetut 4 ruuvia
poydén alapuolelta poydin tuen aukkoihin.

5. Pane ruuveille ulkoinen estolaatta ja kuusikulmainen mutteri ja
kiristd ne.

6. Sdadid poydan asento ja vield kerta kiristd poydén lukituskahva.

Pdydan tuki
Péydan lukotuskahva

é Varoitus: Vilttiadkseen tyOstettdvin kappaleen tai sormien
juuttumista pdydédn ja hiomapinnan viliin pdydén reunan
pitdd olla korkeintaan 2 mm etéisyydessd hiomapinnasta.




Hiomapinta

7. Ruuvaa irti 4 M6 kuusikulmaista mutteria pdydén alla.

8. Kéytd kayttdjan kisikirjaa vilin mallikappaleena.

Pane 10 kirjan liuskaa hiomalaikan ja pdydéin etureunan viliin.
Pidé poytéi liuskoja vasten ja kiristd 4 M6 mutteria

_aKayttdjan kasikirja

e ‘T 10 liuskaa

Tydpinta

Pdéydan lukotuskahva

Kulmapoydén asennus

ﬁ VAROITUS: Vilttddkseen vahingoittumista koneen satun-
naisen kdynnistymisen takia ennen sddtod tarkasta onko

kone kytketty irti sdhkoverkosta.

1. Kédytd kulmamallia, tarkasta tydpinnan kulma hiomalaikan suh-
teen.

NOUDATA: kulmamallin tiytyy olla tarkka.

2.Jos poydin kulma hiomalaikkaa suhteen ei ole 90 astetta, vapa-
uta poydin lukotuskahvan ruuvi ja aseta poytd.

3. Aseta tyopinnan kulmamalli hiomapintaa vastaan ja uudestaan
kiristd poydin lukotuskahva.

4.S4idda asteikon nuoli O:1laan

Kulmamalli

Tydpinta

Péydan lukotuskahva

SAADA HIOMANAUHAN KIRISTYS JA
ASENTO
VAROITUS: Viilttidkseen vahingoittumista koneen satun-
Anaisen kdynnistymisen takia ennen sditod tarkasta onko
kone kytketty irti sihkoverkosta.
Hiomanauhan siledssd puolessa 10yddt suunnan osoitinnuolen.
Hiomanauhan téytyy liikkua nuolen suuntaan.
1.0ta kaksi lukotuskahvaa hiomanauhan tyGtuesta.
2. Ota tydtuen estotappi.
3. Ota tyotuki.
4.Kidnnid kiristysvipua vasempaan puoleen nauhan kiristyksen
vapauttamiseksi.
5.Aseta hiomanauha rullien piille osoitinnuolen osoittamassa
suunnassa miten on nidytetty kuvassa. Tarkasta onko nauha
keskitetty molemmilla rulleilla.
6.Kddnni kiristysvipua oikeaan puoleen nauhan kiristimiseksi.
7.Kun alusta on oikeassa asennossa, kiristd kuusikulmapéinen
upporuuvi.
8.Tyon tuen paneminen paikalle.
9.Liitd syottokaapeli. Kytke kytkin /”ON”/ ja heti kytke
/”OFF”/, katso eiko nauha liuku pois kiristysrullista tai veto-
rullista. Jos nauha ei liuku, se on asennettu oikein.
10.Jos hiomanauha liikkuu hiomalaikan puoleen kédidnnd kahvaa
kellonviisarin suuntaan 1/4 kierroksella.
11.Jos hiomanauha liikkuu pois hiomalaikasta kdénnd kahvaa
kellonviisarin suuntaa vastaan 1/4 kierroksella.
12. Kytke kytkin ja heti kytke irti, valvo nauhan liikkumissuuntaa.
Tarvittaessa sddda vield kerta.

Kiristysrulli

Hiomanauha

Kiristysvipu

" Saatokahva
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TUTUSTUMINEN HIOMAKONEESEEN

Varoitus: Vilttddkseen viottumista koneen satunnaisesta
A kdynnistymisestd ennen sddtod ota pois pistoke sidhkover-
kon pistokkeesta.

1. Uppopiéinen ruuvi. Ruuvin irti ruuvaaminen mahdollistaa hio-
mahihnan alustan nostamisen pystysuoraan asentoon.

2. Sadtokahva. Kahvan kiddntimiselld kellonviisarin suuntaa vas-
taan hiomanauha liikkuu hiomalaikan puoleen, kddntimiselld
kellonviisarin suuntaan hiomanauha liikkuu pois hiomalaikas-
ta.

3. Hiomanauha.

4. Kiristysvipu. Vipun kddntdminen oikeaan puoleen vapauttaa
hiomanauhan kiristyksen; vipun kééntdminen vasempaan
puoleen kiristdd hiomanauhan.

. Tyotuen kuusikulmainen ruuvi.

. Tyotuki. Tukee hiomanauhalla tydstettdvid kappaletta.
Alusta.

. Hiomahihnan alusta.

. Asennusaukot.

10. Jénnitteen katkaisija.

11. Hiomalaikka.

12. Smirgelipaperi.

13. Tyopinnan osa.

© 0 oW

JANNITTEEN KATKAISIJA

Noudata:

Jannitteen katkaisijalla on sdhkovirran katkon ja vaurion tapauk-

sessa turvakytkimen toiminto. Tdmi on tarkoitettu vddrdn kdynni-

stdmisen ehkidisemiseksi.

1. Koneen kytkemiseksi nosta ylos vaurion estokytkimen suojus
ja paina vihredtd nappulaa (merkitty “I”’) noin 1 sekunnin ajan.

& B




2. Koneen irtikytkemiseksi pitdd painaa estokytkimen suojusta
alaspdin. Estokytkimen suojus saa fikseerata estoasentoon.

3. Aina koneen sammuttamisen vilttimittomyyden tapauksessa
paina alas estokytkimen suojus.

PERUSTOIMINTA

Ennen hiomakoneen kéyttoa

ff} Varoitus: Vilttiddkseen virheitd joiden seurauksena voivat
olla traumat, &ld liitd hiomakonetta sdhkoverkkoon ennen
kun olet toteuttanut seuraavan.

1. Asennus ja sdito.

2. Tutustu ja ymmirré jinnitteen katkaisimen, nauhan sdétokah-
van ja kiristyskahvan, tyopinnan ja tyopinnan kulman luko-
tusvipun toiminnot ja kdytto.

3. Lue ja ymmirrd kaikki koneen turvallisuuteen ja toimintaan
liittyvit ohjeet.

4. Katso hiomakoneen huollon neuvoja.

Ennen jokaista kayttoa
TARKASTA HIOMAKONE

Huomio: kytke kone irti siihkoverkosta.

Vilttdadkseen viottumista koneen satunnaisesta kdynnisty-
misestd ota pois pistoke sdhkoverkon pistokkeesta ennen hioma-
laikan ja nauhan asetusten tarkastusta ja sddtod.

Tarkasta viottuneet osat. Tarkasta

e Liikkuvien osien sdto

« Liitokset ja liikkuvat osat

* Viottuneet osat

o Tyostettdvin kappaleen tuen ja hiomapinnan vilin tiytyy olla
1/16”

* 6 tuumin kapeampi hiomahihna. Kapeampi hihna paljastaa sor-
mille oikein vaaralliset osat.
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* Kuluneet tai viottuneet séhkdjohdot.

* Asennuksen varmuus

* ja kaikki muut tekijét jotka vaikuttavat koneet toimintaan.

Jos joku osa puuttuu tai on viottunut tai toimii védrin, sammuta
kone ja irti kytke se kontaktista. VAIHDA puuttuvat, vialliset tai
vidrin toimivat osat ennen tyon aloittamista.

PIDA HYVAA HUOLTA TYOKONEESTA. Pidi kone puhtaana
parhaan ty6tuloksen aikaansaamiseksi. Noudata voitelun sdantojd.

OTA POIS SAATOAVAIMET JA MUTTERIAVAIMET
koneesta ennen sen kidynnistysti.

C} Varoitus: Valttidkseen vastaiskua ja vahinkoa juuttu-
neista ja lentévisti kappaleista:

« KAYTA VAIN SUOSITELTUJA VARUSTEITA.

Katso kiyttdjan kisikirjasta mitkd varusteet ovat suositeltuja.
Noudata varusteiden liittimisen ohjeita. Véidrien varusteiden
kiyttd on vaarallista kayttdjille.

* Aseta kappaleen tuki niin ettd etdisyys sen ja hiomapinnan vililld
ei olisi 1/16” suurempi. Tarkasta hiomanauhan ja tyOstettivin
kappaleen tuen vili.

» Tarkasta ettd kaikki liitokset ja kiinitykset ovat lujia ja kaikki nii-
den osat ehjid .

e Pida tydpaikka puhtaana. Sotkuisilla tydalueilla voi tapahtua
tapaturma. Pid4 lattia puhtaana.

Vilttdadkseen tulipaloa ja palohaavoja dld milloinkaan kdytd hio-

makonetta paloarkojen aineiden, nesteiden ja kaasujen ldhelld.

SUUNNITTELE MITEN SUOJAAT SILMAT,

KADET, KASVOT, KORVAT

TUTUSTU OMAAN HIOMAKONEESEEN. Lue ja ymmarrd
kéyttdjan késikirja ja kaikki koneeseen liimatut varoituslaput.
Ymmiirré niiden sisélto ja rajoitukset sekd konen kiyttoon liittyvit
riskit. Vilttddkseen vahingoittumista kosketuksesta liikkuviin
osiin:

* PIDA SUOJUS PAIKALLA ja tySkunnossa.
Al pidd koneen poydilld piirros-, mittaus- ja muita toitid kunnes
sen joku osa liikkuu.

SUUNNITTELE OMA TYO
KAYTA OIKEATA TYOKALUA. Ali kiiyti konetta tyohon
johon se ei ole tarkoitettu.

Huomio: Timé hiomakone ei ole tarkoitettu karkeiden
pintojen hiontaan. Metallia hiotessa kipinit ja kuumat
purut voivat aiheuttaa tulipalon. Sen vilttimiseksi:
* Ota pois koneesta kaikki polykamerat ja putket.
» Puhdista koneen sisdpinnat polysta.
e Puhdista koneen sisédpinnat metallip6lysta ja puruista ennen kun
aloitat puun hiomisen.

Noudata turvallisuutta pukeutumisen suhteen.

¢ Jokaisen sdhkohiomakoneen toiminnan aikana kéyttdjdn silmiin
voi osua puruja. Tdmi voi vakavasti vahingoittaa silmit. Kayti
suojasilmélaseja.

* Ald tyoskentele viljissd vaatteissa, dld pane kiteen hansikoita,
ota pois kaklasolmio ja korut (sormukset, kisikellot). Ne voivat
tarttua koneen liikkuviin osiin.

¢ Jalkineiden pohjien tdytyy olla liukumattomat.

» Sido pitkit hiukset taaksepéin.

» Ainitaso voi suuresti vaihdella. Vilttiikseen kuulon vahingoit-
tumista kdytd korvien suojaimia tai muita vilineitd kuulon suo-
jaamiseksi.




* Hiomisprosessi on polyinen. Ald hengiti polyilmaa, kiyti hengi-
tyksen suojavilineiti.

TARKASTA TYOSTETTAVA KAPPALE

Huomio: tarkasta ettei tyoOstettdvissd kappaleessa olisi nauloja ja

muita metallikappaleita.

Suunnittele omaa tyota vilttidkseen VASTAISKUA - jos

tyostettdvd kappale juuttuu hiomahihnaan ja et pysty pitiméédn sitd

kisissd.

» Tarkasta ettéd tukipinnan ja tyOstettidvin kappaleen vilissi ei ole
puujdtteiti.

e Epitavallisen muodon kappaleiden hionnassa ole varovainen ja
suunnittele niiden kiinnitys tukipintaan.

* Ole erittdin varovainen pienien, isojen ja muotokappaleiden hio-
misen aikana.

« Ali hio kappaleita jotka ovat niin pienii etti et pysty pitimiiin
niitd késissi.

o Kiytd lisdtukeja (lautoja, puukappaleita, tukeja jms.) jos hiot
liian isoja kappaleita joita ei saa pitdd pdydéan pinnalla.

e Ali kilytd muiden henkildiden apua poydin jatkon asemesta tai
lisdtukena tyostettdville kappaleelle joka on pitempi tai levedm-
pi tyopoytdd dldkd kdytd apua kappaleen syotossd, vetdmisessd
tai tukemisessa.

e Jos hiot hiomalaikalla aina paina tyostettivid kappaletta hioma-
laikan alaosaa vastaan /”down”/. Hiominen silld osalla joka
pyorii ylospdin poyddn pinnasta vérisyttdd kappaletta ja voi vio-
ittaa kappaleen.

* Hio samanaikaisesti vain yhti kappaletta.

* Ennen koneen kytkemistd ota pOydéltd kaikki kuulumattomat
esineet paitsi kappaletta ja sen tukivarusteitaa.

Suunnittele alusta loppuun miten hiot kappaletta.

Viltd epamukavia liikkeita ja asentoja, jolloin satunnaisen liikkeen

takia sormet tai kiidet voivat koskettaa hiomapintaa. Ali pidi sor-

mia siind paikassa missd hiomahihna menee polykameran kautta.

SAILYTA TASAPAINO. Tyoskentele aina varmassa ja tasapai-
notetussa asennossa. Seiso sivupuolella, dld pidd kasvoja mahdol-
lisen vastaiskun suunnan linjalla

HIOMAKONEEN TOIMINNAN AIKANA
VAROITUS: Al tee virheiti tottumuksen takia (joka voi
syntyd hiomakoneen pitkdaikaisen kédyton seurauksena).

Hetkenkin huolemattomuutta riittdd vakavan trauman saamiseksi.

Ennen tyon aloittamista tee toimivan koneen lyhyt katsastus. Jos

se padstdd outoa ddntd tai pahasti vérdhtelee viivyttelemittd sam-

muta kone. Paina nappi STOP koneessa. Kytke irti sdhkoverkosta.

Loydi hiirion syy ja korjaa se ennen koneen uutta kayttod.

Ennen koneen kéyttod tarkasta ettd hiomalaikka pyorii kellonvii-

sarin suuntaa vastaan.

HUOLEHDI LAPSIEN TURVALLISUUDESTA. Kaikkien
kuulumattomien henkiloiden tidytyy olla vaarattomassa etidiyydes-
sd koneesta. Katso ettei olisi ohikulkijoita.

ALA KOHDISTA TYOKONEESEEN LIIKKAA PAINOA.
Paina tyostettidvid kappaletta hiomapintaan vain niin tiivisti ettd se
liukuisi muttei tarttuisi siihen.

Ennen juuttuneen kappaleen vapauttamista:

e Kytke irti kytkin /”OFF”/.

e Kytke kone irti sdhkdverkosta.

* Odota kunnes pysaytyvit kaikki liikkkuvat osat.

ENNEN POISTUMISTA:
ALA JATA KAYNNISSA OLEVA KONETTA ILMAN VAL-
VONTAA. KATKAISE SAHKO-VIRTA. Ali poistu tydpaikalta
kunnes kone ei ole tiysin pysdytynyt.

33

HUOLEHDI LAPSIEN TURVALLISUUDESTA. Pane tyhuo-
neen ovi lukkoon. Ota pois koneesta kdynnistysavaimet.

KULMAHIONTA

Tyopinta saa kallistaa 0° — 45° kulmaan vinopintojen hiomiseksi.
Vapauta poydin lukotuskahva ja aseta pinta tarvittavaan kulmaan
miten on naytetty kuvassa. Uudestaan kiristd lukotuskahva.

Poydin lukotuskahva

fi Varoitus: Vilttidkseen tyostettdvin kappaleen tai sormien
juuttumista poyddn ja hiomapinnan viliin aseta poytd niin
ettd hiomapinnan ja poydédn vili ei olisi 2 mm suurempi.

Hiomapinta

HIOMANAUHAN ALUSTAN SAATO

Alustan uppopiinen kuusikulmapiinen lukotusruuvi fikseeraa hio-

manauhan alustan pystysuoraan tai vaakasuoraan asentoon.

Pystysuoraan asentoon asettamiseksi:

1. Ota pois tyotuki.

2.Ruuvaa irti kuusikulmapiinen lukotusruuvi 6mm mutteriavai-
men avulla.

Hiomanauhan alusta

N\

Tydtuki Kuusikulmainen

“L” mutteriavain

3. Aseta hiomanauha pystysuoraan miten on ndytetty kuvassa ja
kiristéd lukotusruuvi




Kuusikulmapéinen
upporuuvi

PINNAN HIONTA HIOMALAIKALLA
é Varoitus: Vilttddkseen vahingoitumista liukuvista, juuttu-
neista ja lentivistd kappaleista asenna esto niin etté se sijait-
sisi hiomapinnasta ei enemmén kuin 2 mm etédisyydessd. Tarkasta
hiomanauhan kiristys. Pidd tyostettdvdd kappaletta molemmilla
kisilld, suojele sormia. Paina kappaleen reunaa estoon ja tasaisesti
siirrd kappaletta hiomanauhaa pitkin. Ole erittdin varovainen jos
hiot oikein pienid kappaleita. Ajattele pitkien kappaleiden hiomis-
ta, noudata ohjeita. Paina kappaletta vain sen verran voimakkaasti
ettd se liukuisi hiomapintaa my®éten.

REUNOJEN HIONTA HIOMANAUHALLA

Pitkid kappaleita on mukavampi hiota jos hiomanauha on asetet-
tu pystysuoraan. Tarpeen ollessa asenna tyopinta. Siirrd kappaletta
hiomapintaa myéten tasaisesti. Paremman tarkkuuden saavuttami-
seksi voit kidyttdd kulmamittaria (tdsséd tapauksessa pitdd asentaa
tyopinta)

Hiomanauha

Tyostettivd kappale

N

Tyopinta

Hiomanauhan alusta

KAYRIEN HIONTA

Sisdkdyrid saa jalostaa kiristysrullilla, miten on nédytetty kuvassa.

ﬁ Varoitus: Ali yriti hiota kappaleiden piittepintoja kiristys-
rullilla, kappaleiden pditten kiristysrullilla hiomisen aikana
kappale voi lentdd ylospdin ja vahingoittaa kdyttdjin.

Ulkokéyrien pintoja hio aina hiomalaikan vasemmalla puolella
miten on néytetty kuvassa.

Keski

Tyostettavi
kappale

Hiomalaikka

é Varoitus:
Kappaleen hiomisen aikana hiomalaikan oikealla puolella
kappale voi lentdd ylospdin ja vahingoittaa kéyttdjin.

PIENIEN PAITTEPINTOJEN HIOMINEN

HIOMALAIKALLA

NOUDATA:

Suosittelemme kéyttdmddn kulmamittaria (erikseen tilattava
varuste). Aina siirrd tyostettdvid kappaletta hiomalaikan etupuo-
len vasemman puolen keskestd miten on niytetty kuvassa.

Keski

Tyostettavd kappale

Hiomalaikka
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é Varoitus: Kappaleen hiomisen aikana hiomalaikan oikealla
puolella kappale voi lentdd ylospdin ja vahingoittaa kdyttdjan.

fi Varoitus: Oman turvallisuuden hyviksi ennen koneen sdé-
tod ota pistoke sdhkoverkon pistorasiasta.

Noudata: Kaytd kulmamallia kulmamittarin asentamiseksi hioma-
laikan etupuolta vastaan suoraan kulmaan (kulmamallin tdytyy
olla tarkka). Jos kulma ei ole suora, vapauta kulmamittarin kahva
ja aseta kulmamittari oikein; lujasti kiristd kahva.

Kulmamittari

Kulmamalli

Aina sijoita tyOstettdvéd kappale hiomalaikan kesken vasemmalle
puolelle, laikan tdytyy liikkua kellonviisarin vastasuuntaan, miten
on niytetty kuvassa. Poytdd saa kallistaa kulmahiomista varten.

Kulmamittari

Tyostettdava kappale
(keskeltd vasemmalle)

HUOLTO

Varoitus: Oman turvallisuuden hyviksi ennen koneen sda-
Atéé, huoltoa tai voitelua kytke irti pistoke sdhkoverkon
pistorasiasta.

é Varoitus: Vilttidkseen tulipaloa ja sdhkoiskua minkid
tahansa sdhkoketjun remontti saa uskoa vain ammattipéte-
ville sdhkomiehelle. Remontin jéilkeen kone tdytyy tarkasti sddtaa
tuottajatehtaan ehtoja noudattaen.
Jos syottokaapeli on kulunut tai leikattu se tdytyy viivyttelemittd
vaihtaa tai korjata. Médrdaikaisesti puhdista moottorin sisdpinnat
polystid. Tyostettdvd kappale paremmin liukuu koneen pintaa pit-
kin jos voidat sen ohueella vahakerroksella. Ald kéytd vahaa kar-
keajyvdisen hiomanauhan poydille, se voi tukkeutua hiomanau-
haan ja pidéstd vetorulliin, ndin aiheuttaen hiomanauhan liukumi-
sen.

VOITELU
LAAKERIT tisséd koneessa on voideltu tehtaalla. Ne eivit kysy
lisdvoitelua.

VETOHIHNAN VAIHTO

1.Phillips ruuvitaltan avulla ruuvaa irti 3 suojuksen littedpaistd
ruuvia.

2.0ta pois suojus.

Vetopyorin suojus

Phillips ruuvitaltta

3.Ruuvaa irti 4 M8 kuusikulmapdiistd ruuvia mutteriavaimen avul-
la ettd vetorulli voisi nosta ja voisi siihen asettaa hihna. Pane
hihna moottorin vetopyorédn ja voimansiirto pyorille miten on
nidytetty kuvassa.

4. Sdddid hihnan kiristys mutteriavaimen avulla. Paina mutteriavai-
meen kiinnitidkseen kiristys vetopydrien vilissd.

5. Lujasti kiristd 4 M8 kuusikulmapdiset ruuvit.

6. Tarkasta hihnan kiristys painamalla sitd sormilla. Sen pitéé tai-
pua 6 mm:1l4.

Liian suuri vetopyorin hihnan kiristys voi aiheuttaa moottorin yli-

rasituksen. Loysd vetopyoridn hihna voi aiheuttaa hiomanauhan

nopean kulumisen.
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7. Ota vetopyOrdn suojus ja sijoita vetopyOrdn rungon reunan
sisdpuoleen.

8. Kiyttden Phillips ruuvatalttaa pane paikalle ja kiristd 3 lit-
tedpdistd ruuvia.

Vetopy0rin suojus

Phillips ruuvitaltta

HAIRIOIDEN ETSINTAOPAS

Varoitus:
Oman turvallisuuden hyviksi ennen hiiriosyyn etsimisti kytke irti kone sdhkoverkosta!

HAIRIO MAHDOLLINEN SYY KORJAUS

Hiomakone ei toimi. Liita kone sidhkoverkkoon.
Vaihda kytkin.

Anna korjattavaksi ammattisdhko miiehelle.

Ei ole liitetty séhkovirtaan.
Syéttokytkin on rikki.
Syy moottorissa taisdhkoketjussa.

Moottorin kierrosluku pienenee
hionnan aikana

Vetohihna on liikaa kiristetty.
Tyostettdvid kappaletta painetaan
liian voimakkaasti.

Pienenni kiristystd.
Al paina kappaletta liian voimakkaasti.

Laikka tai nauha ovat tukkeutuneet Puhdista tai vaihda nauha tai laikka.

puujitteilld.

Puu hionnan aikana palaa.

Kova melu.

Vetopyorin hihna on liian kiristetty.

On vilttamitonta voidella laakerit.

Pienenni kiristystd.
Voitele laakerit.
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FOR YOUR OWN SAFETY -
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SPECIFICATION

ATENE ..o 20645-0207
LBDS 150

MOLOT . 230V, 50 Hz,

....................................................................... 800 W, 1440 min!

Belt SIZ€...ooviiiieieeeeeeeeee e mm | 150 x 1220 mm

Disc size.......c....... 250 mm

Disc worktable tilt 0 —45°

Belt tilt .......coovee. 0-90°

Disc speed......ccoeovevenenenineneen 1440

Belt speed......c.cooevevenenieneneniiicicene 8.6

Weight ..o 47

Noise emission:

The sound pressure level (unloaded): .dB(A) 78

The sound pressure level (loaded):.....dB(A) 84.2
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GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR
POWER TOOLS

As with all power tools there is a certain amount of hazard invol-
ved with the operator and his use of the tool. Using the tool with
respect and caution demanded as far as safety precautions are con-
cerned will considerably lessen the possibility of personal injury.
However, if normal safety precautions are overlooked or comple-
tely ignored, personal injury to the operator can develop. There are
also certain applications for which this tool was designed. We
strongly recommend that this tool NOT be modified and/or used
for any application other than for which it was designed. If you
have any questions relative to its application DO NOT use the tool
until you have written us and we have advised you.

Warning. For your safety

The machine shall be disconnected from the supply before
maintenance. Read and understand Owner’s manual before using
this machine. Always disconnect from power when adjusting and
service this machine. Check that all guards are in place and secure
locked before switching this machine on. Do not wear gloves,
neckties or loosen clothing. Tie back long hair. Always wear safe-
ty goggle and ear protection.

1. KNOW YOUR POWER TOOL. Read the owner’s manual

carefully. Learn the tools applications and limitations, as well

as the specific potential hazards peculiar to it.

. KEEP GUARDS IN PLACE and in working order.

3. GROUND ALL TOOLS. If tool is equipped with three-
prong plug, it should be plugged into a three-hole electrical
receptacle. If an adapter lug must be attached to a known
ground. Never remove the third prong.

4. REMOVE ADJUSTING KEYS AND WRENCHES. Form
habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are
removed from tool turning it on.

5. KEEP WORK AREA CLEAN.Cluttered areas and benches
invite accidents.

6. AVOID DANGEROUS ENVIRONMENT. Don’t use power
tools in damp or wet locations. Keep your work area well
illuminated.

Read all these instructions before attempting to operate this

machine and save these instructions.

7. KEEP VISITORS AWAY. All visitors should be kept a safe
distance from work area.

8. MAKE WORKSHOP KIDPROOF - with padlocks, master
switches, or by removing starter keys.

9. DON’T FORCE TOOL. It will do the job better and be safer
at the rate which it was designed.

10. USE RIGHT TOOL. Don’t force tool or attachment to do a
job it was not designed for.

11. WEAR PROPER APPAREL. No loose clothing or jewelry to
get caught in moving parts. Rubber-soled foot-wear is recom-
mended for best footing.

12. USE SAFETY GLASSES. Also use face or dust mask if cut-
ting operation is dusty.

13. SECURE WORK. Use clamps or a vise to hold work, when
practical. It’s safer than using your hand and frees both hands
to operate tool.

14. DON’T OVERREACH. Keep your proper footing and balan-
ce at all times.

15. DISCONNECT TOOLS before servicing and when changing
accessories such as blades, bits, cutters.

16. USE RECOMMENDED ACCESSORIES. Consult owner’s
manual. Use of improper accessories may be hazardous.

17. AVOID ACCIDENTAL STARTING. Make sure switch is in
“OFF” position before plugging in cord.

18.NEVER STAND ON TOOL. Serious injury could occur if the
tool is tipped or if the cutting tool is accidentally contacted.
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19.

CHECK DAMAGED PARTS. Before further use of the tool,
a guard or other part that is damaged should be checked to
assure that it will operate properly and perform its intended
function-check for alignment of moving parts, binding of
moving parts, breakage of parts, mounting, and any other con-
ditions that may affect its operation. A guard or other part that
is damaged should be properly repaired or replaced.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR BELT & DISC
SANDER

1.

10.

11.
12.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Sander must be bolted down to a stand or workbench for sta-
bility.

. Make sure there are no nails or foreign objects in the part of

the workpiece to be sanded.

. Plan your work to avoid THROWBACKS - if the workpiece

catches on the sanding belt or disc and is torn from your hand.

. Make sure there is no debris between the workpiece and its

supports.

. When sanding irregularly shaped workpieces, plan your work

support so it will not slip and be pulled from your hands.

. Use extra caution with large, very small or awkward workpie-

ces.

. Never use this tool to finish pieces too small to hold by hand.
. Use extra supports (tables, saw horses, work stands, etc.) for

any workpieces large enough to tip when not held down to the
table stop.

. DO NOT use another person as a substitute for a table exten-

sion, or as additional support for a workpiece that is longer or
wider than the basic sander table, or to help feed, support, or
pull the workpiece.

When finishing on the disc, always press the work piece
against the “Down” side of the disc. Sanding against the side
coming up from under the table could damage the work by
making it “chatter”, or tear the work from your hands and
throw it.

Sand only one workpiece at a time.

Find and read the WARNING label (see sample on right)
mounted on the sander.

. Clear everything except the work piece and related support

devices off the table before turning the sander on.

Plan the way you will hold the work piece from start to finish.
Avoid awkward operations and hand positions where a sudden
slip could cause fingers or hand to move into a sanding surfa-
ce. Keep fingers away from where the belt goes into the dust
trap.

Keep your face and body to one side, out of line with a pos-
sible throwback.

Before starting work, watch the sander while it runs. If it
makes an unfamiliar noise or vibrates a lot, stop immediately.
Press the STOP button on sander. Unplug the sander. Do not
restart until finding and correcting the problem.

DO NOT FORCE TOOL. Press the work piece against the
sanding material only hard enought to let it sand without bog-
ging down or binding.

Before freeing any jammed material ensure that you follow
the next three steps.

e Press the red “STOP” button.

 Unplug the sander from the mains power supply.

* Wait for all moving parts to stop.

WARNING LABELS - It is important that labels bearing
Health & Safety Warnings are not removed or painted over.
New labels are available from Customer Services.
MECHANICAL SAFETY - The security of all clamps and
work holding devices should be checked before switching on.
WOOD DUST - The fine particles of dust produced in san-
ding operations can be a long term health hazard if excessive.
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Some imported hardwoods do give off highly irritant dust
which causes a burning sensation. We strongly recommend the
use of a dust collector and dust mask/visor. Our Custeromer
Seervices will be happy to advise you on the correct unit for
your needs.

BEFORE EACH USE

Inspect your sander

Disconnet the sander. To avoid injury from accidental starting
unplug the sander before chaning the setup, sanding disc or belt or
adjusting anything.

Check damaged parts. Check for:

alignment of moving parts

binding or moving parts

broken parts

work parts that cause a gap larger than 1/16” between work sup-
port and sanding surface.

sanding belt narrower than 6 inches. Narrower belts uncover
parts that could trap your fingers.

worn or damaged electric cords

stable mounting and

any other conditions that may affect the way the sander works.

In any part is missing, bent, or broken in any way, or any electri-
cal parts don’t work properly, turn the sander off and unplugg the
sander. REPLACE damaged, missing, or failed parts before using
the sander again.

MAINTAIN TOOLS WITH CARE. Keep the sander clean for
best and safer performance. Follow instructions for lubricating.

To avoid injury from jams, slips or thrown pieces:

USE ONLY RECOMMENDED ACCESSORIES. Consult
this owner’s manual for recommended accessories. Follow the
instructions that come with the accessories. The use of impro-
per accessories may cause risk of injury to person

Adjust any work support to clear the sanding surface by no
more than 1/16”. When checking clearance between the belt
and work support, press the belt that against the metal beneath
it.

Make sure all clamps and locks are tight and no parts have
excessive play.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite acci-
dent. Floormust not be slippery.

To avoid burns or other fire damage, Never use the sander near
flammable liquids, vaports or gases.

PLAN AHEAD TO PROTECT YOUR EYES, HANDS,
FACE, EARS.

KNOW YOUR SANDER. Read and understand the owner’s
manual and labels affixed to the tool. Lean its application and limi-
tations as well as the specific potential hazards peculiar to the tool:
To avoid injury from accidental contact with moving parts.

* KEEP GUARDS IN PLACE and in working order.

* Don’t do layout, assembly, or setup work on the sander while

any parts are moving.

PLAN YOUR WORK

USE THE RIGHT TOOL. Don'’t before tool or attachment to do
a job it was not designed to do.

CUATION: This machine is not designed for heavy deburring
operations. When finishing metal, sparks or hot fragments
could cause a fire. To avoid this:

* Disconnect any dust collecting hose from the sander

e Remove all traces of wood dust from inside the sander

* Remove all traces of metal dust from inside the sander before

sanding wood again.




Dress for safety.

Any power sander can throw foreign objects into the eyes. This
can cause permanent eye damage. Wear safety goggles. Do not
wear loose clothing, gloves, neckties or jewelry (rings, wrist wat-
ches). They can get caught and draw you into moving parts.

UNPACKING AND CHECK CONTENTS

Tools need:

CC——

STANDARD SCREWDRIVER M
% 10 mm WRENCH

PHILLIPS TYPE SCEWDRIVER

This machine is shipped complete in one carton. Separate all parts
from packing materials and check each item with illustration and
“bag of loosen parts”.

NOTE: Make certain all items are accounted for, before

discarding any packing material.

WARNING! To avoid injury, if any parts are missing, do
A not attempt to assemble the Belt and Disc sander, unplug in
the power cord, or turn the switch on until the missing parts are
obtained and installed correctly.

WARNING! For your own safety, never connect plug to

power source outlet, or switch on until all assembly steps
are complete and until you have read and understood the entire
Owner’s manual.

ITEM

A
B
C
D
E
F
G
H

DESCRIPTION

Belt & Disc Sander Assembly
Owner’s Manual

Table

Sanding Disc

Mount, Support Table
Table Support W/Scale
Work Table for Belt

Bag of Loosen Parts
Contain:

Hex “L” Wrench 3 mm
Hex “L” Wrench 6 mm
Sunk head screw M6x16
Pan head screw M6x16
Hex nut M6

External lock washer 6 mm
Wing nut 6 mm

Flat washer 6 mm

QTY

p— et DD DD bt

PN 00 B B = —
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ASSEMBLY

Mounting Belt and Disc Sander to Workbench

If belt and disc sander is to be used in a permanent location, it

should be fastened securely to a firm supporting surface such as

workbench. If mounting to a workbench, holes should be drilled

through supporting surface of the workbench using dimensions

illustrated.

1. The unit should be bolted securely using M8 screws and hex
nuts (not included). screw lenght should be 50 mm plus the
thickness of bench top.

810mm

- 528mm ————|

4-010/

560mm — o
o
%
Y
L

=—210mm—=

®
C

2. Locate and mark the holes through workbench.

3. Drill 4-10 mm diameter holes through workbench.

4. Place belt and disc sander on workbench aligning holes on base
with holes drilled in workbench.

5. Insert 4 M8 screws and tighten hex nuts.

Mounting holes

An alternate method of mounting is to fasten belt and disc sander
to a mounting board. The board should be of sufficient size to
avoid tipping of sander while in use. Any good grade of plywood
or chipboard with 19 mm minimum thickness is recommended.
(Thinner chipboard can break.)

CAUTION! To avoid injury from tool movement use M8

or large screws and nuts. Follow instructions for mounting
to workbench, substituting a board 560x810 mm? minimum size
and using M8 flat head screws, lock-washers, and hex nuts (not
included). Screw length should be 50 mm plus the thickness of the
mounting board.

NOTE: For proper stability, holes must be counter sunk so
A screw heads are flush with the bottom surface of supporting
board.

WARNING! To avoid injury from tool movement, suppor-

ting surface where belt and disc sander is mounted should
be examined carefully after mounting to insure that no movement
during use can result. If any tipping or walking in noted, secure
workbench or support or supporting surface before operating belt
and disc sander.




Sanding plate

Disc guard

Installing sander disc and guard

1. Locate sanding disc and peel backing from disc. Align perime-
ter of disc with plate and press disc firmly into position all the
way around.

2. Locate disc guard and two pan head screws M4x40, from loose
parts bag.

3. Position disc guard against lower 1/3 disc aligning holes as
shown.

4. Using Phillips type screwdriver, fasten the pan head screw secu-
rely applying slight pressure to thread the holes.

Work table

Sunk head screw M6x16

Installing work table

1. Place the work table for belt on the work support.

2. Insert 2-sunk head screw through work table and the work sup-
port slot.

3. Put a 6 mm washer and a wing nut on the screw and tighten.

Install table

1. Use 2-M6x16 pan head screw fastening a table support mount
on the front of sander.

2. Place the support table w/scale onto the table support mount.

3. Put a 6 mm flat washer on the table lock knob, and place the
knob into the tilt scale plate and mount. Hand tight it.

4. Place the table onto support table, align the 4-screw which pre-
assembled under the table with the holes of table support.

5. Put the external lock washer and hex nut onto the screws, and
tighten them.

6. Adjust the table and retighten the table lock knobs.

Table support

Table lock knob

WARNING! To avoid trapping the work or fingers betwe-
en the table and sanding surface, the table edge should be a
maximum of 2 mm from sanding surface.

Sanding surface

7. Loosen 4-M6 hex nuts under the table.

8. Use your owner’s manual as a spacer. Place ten pages of
owner’s manual between the disc and the front edge of the
table. Hold the table against the manual and tighten the 4-M6
hex nuts.

Owner’s manual

10 page

Work table

Table lock knob
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Squaring table assembly
WARNING! To avoid injury from accidental start, make

A sure tool is unpluged before aligning.

1. Use a combination square, check the angle of work table with
the disc.

Observera: The combination square must be “true”.

2. If the table is not 90 degree with the disc, loosen table lock knob
screw and tilt table.

3. Adjust worktable square to the disc and retighten table lock
knob.

4. Adjust the pointer to zero mark on the scale plate.

Square

Work table

Table lock knob

INSTALL THE SANDING BELT-TENSIONING
AND TRACKING
WARNING! To avoid injury from accidental start, make
sure tool is unpluged before aligning.
On the smooth side of the sanding belt, you will find a “direction
arrow”. The sanding belt must run in the direction of this arrow so
that the splice does not come aprat.
1.Removing two lock knob of sander belt work support.
2.Removing the work support lock pin.
3.Removing the work support.
4.Slide tension lever to the left to release the belt tension.
5.Place the sanding belt over the drums with te direction arrow
pointing as shown. Make sure the belt is centered on both
drums.
6.Slide tension lever to the right to apply belt tension.
7.Tighten hex socket screw when bed is in desired position.
8.Reinstalling the work support.
9.Plug in the power cord. Turn the switch “ON” and immediate-
ly “OFF”, noting if the belt tends to slide off the idler drum or
drive drum. If it did not tend to slide off, it is tracking proper-

ly.
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10.1If the sanding belt moves toward the disc, turn the tracking
knob clockwise 1/4 turn.

11.If the sanding belt moves away from the disc, turn the tracking
knob counterclockwise 1/4 turn.

12.Turn switch “ON” and immediately “OFF” again, noting belt
movement. Readjust tracking knob if necessary.




GETTING TO KNOW YOUR BELT & DISC

SANDER
WARNING! To avoid injury from accidental start, remove
the plug from power source outlet before making any
adjustments..

1.Hex socket head screw. Loosening screw allows belt bed to
raise to the vertical position.

2. Tracking knob. Turning knob counterclockwise causes sanding
belt to move towards the disc; otherwise to move away from
the disc.

3.Sanding belt.

4 Tension lever. Sliding lever to the right releases the sanding
belt tension; sliding lever to the left applies belt tension.

5. Work support hex screw.

6. Work support. Supports the workpiece on the sanding belt.

7.Base

8.Belt bed

9.Mounting holes

10. No-volt switch

11. Sanding disc

12. Sanding paper

13. Work table assembly
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NO-VOLT SWITCH

NOTE:

The no-volt switch has no-volt release and emergency stop featu-

re. This feature is intended to prevent the unauthorized starting.

1. To turn machine “on”, raise the “emergency stop cover” up, and
push the green button (with “I”” symbol) about 1 second.




2. To turn machine “off”, just need push the “emergency stop
cover” down. The emergency stop cover can located on the stop
position.

3. Any time when you need to stop the machine, easy to push the
emergency stop cover down.

BASIC OPERATION
Before using the sander
WARNING! To avoid mistakes that could cause serious,

A permanent injury, do not plug the sander in until the fol-

lowing steps are completed.

1. Assembly and alignment

2. Learn the use and function of no-volt switch. Backstop, belt
tracking knob, belt tension lever, work table and work table tilt
lock knob.

3. Review and understand all safety instructions and operating
procedures in this manual.

4. Review of the maintenance methods for this sander.

Before each use

INSPECT YOUR SANDER

CAUTION. Disconnect the sander.
A To avoid injury from accidental starting unplug the sander
before changing the setup, sanding disc or belt or adjusting
anything.

Check damaged parts. Check for

e alignment of moving parts

e binding or moving parts

e broken parts

 work parts that cause a gap larger than 1/16” between work sup-
port and sanding surface

e sanding belt narrower than 6 inches. Narrower belts uncover
parts that could trap your fingers.

* worn or damaged electric cords

e stable mounting, and
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 any other conditions that may affect the way the sander works.
If any part is missing, bent, or broken in any way, or any electrical
parts don’t work properly, turn the sander off and unplug the san-
der. REPLACE damaged, missing, or failed parts before using the
sander again.

MAINTAIN TOOLS WITH CARE. Keep the sander clean for
best and safer performance. Follow instructions for lubricating.

REMOVE ADJUSTING KEYS AND WRENCHES from tool
before turning it on.

A WARNING! To avoid injury from jams, slips or thrown

pieces:

e USE ONLY RECOMMENDED ACCESSORIES. Consult
this owner’s manual for recommended accessories. Follow the
instructions that come with the accessories. The use of improper
accessories may cause risk of injury to person.

* Adjust any work support to clear the sanding surface by no more
than 1/16”. When checking clearance between the belt and work
support, press the belt that against the metal beneath it.

* Make sure all clamps locks are tight and no parts have excessi-
ve play.

* Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite acci-
dent. Floor must not be slippery.

To avoid burns or other fire damage, never use the sander near

flammable liquids, vaports or gases.

PLAN AHEAD TO PROTECT YOUR EYES,

HANDS, FACE, EARS.

KNOW YOUR SANDER. Read and understand the owner’s
manual and labels affixed to the tool. Lean its application and limi-
tations as well as the specific potential hazards peculiar to the tool.
To avoid injury from accidental contact with moving parts:

¢ KEEP GUARDS IN PLACE and in working order.

Don’t do layout, assembly, or setup work on the sander while any
parts are moving.

PLAN YOUR WORK
USE THE RIGHT TOOL. Don’t force tool or attachment to do a
job it was not designed to do.

CAUTION: This machine is not designed for heavy
deburring operations. When finishing metal, sparks or
hot fragments could cause a fire. To avoid this:
¢ Disconnet any dust collecting hose from the sander.
* Remove all traces of wood dust from inside the sander.
e Remove all traces of metal dust from inside the sander before
sanding wood again.

Dress for safety.

* Any power sander can throw foreign objects into the eyes. This
can cause permanent eye damage. Wear safety goggles.

* Do not wear loose clothing, gloves, neckties or jewelry (rings,
wrist watches). They can get caught and draw you into moving
parts.

* Wear nonslip footwear

¢ Tie back long hair.

* Noise levels vary widely. To avoid possible hearing damage,
wear ear-plug or muffs when using sander for hours at a time.

» Sanding operations are usually dusty. Wear a dust mask along
with safety goggles.




INSPECT YOUR WORKPIECE

CAUTION! Make sure there are no nails or foreign objects in the
part of the work piece to be sanded.

Plan your work to avoid THROWBACKS when the work piece

catches the sanding belt or disc and is torn from your hands.

* Make sure there’s no debris between the workpiece and its sup-
ports.

* When sanding irregularly shaped workpieces, plan your work
support so it will not slip and be pulled from your hands.

* Use extra caution with large, very small or awkward workpieces.

* Never use this tool to finish pieces too small to hold by hand.

* Use extra support (tables, saw horses, blocks, etc.) for any work-
pieces large enough to tip when not held down to the table top.

» Never use another person as a substitute for a table extension, or
as additional support for a workpiece that is longer or wider than
the basic sander table, or to helt feed, support, or pull the work-
piece.

* When finishing on the disc, always press the workpiece against
the “down” side of the disc. Sanding against the side coming up
from under the table could damage the work by making it “chat-
ter”, or tear the work from your hands and throw it.

 Sand only one workpiece at a time.

* Clear everything except the workpiece and rated support devices
of the table before turning the sander on.

Plan the way you will hold the workpiece from start to finish.

Avoid awkward operations and hand positions where a sudden slip

could cause fingers or hand to move into a sanding surface. Keep

fingers away from where the belt goes into the dust trap.

DONT’T OVERREACH. Keep good footing and balance.

Keep your face and body to one side, out off line with a possible

throwback.

WHEN SANDER IS RUNNING
WARNING! Don’t let familiarity (gained from frequent
use of your belt and disc sander) cause a careless mistake.
A careless fraction of a second is enough to cause a severe injury.

Before starting your work, watch the sander while it runs. If it
makes an unfamiliar noise or vibrates a lot, stop immediately. Turn
the sander off. Unplug the sander. Do not restart until finding and
correcting the problem. Make sure the sanding disc turn counterc-
lockwise

KEEP CHILDREN AWAY. Keep all visitors a safe distance from
the sander. Make sure bystanders are clear of the sander and work-
piece.

DON’T FORCE TOOL. It will do the job better and safer at its
designed rate. Press the workpiece against the sanding material
only hard enough to let it sand without bogging down or binding:
e Turn the switch “OFF”.

¢ Unplug the sander

¢ Wait for all moving parts to stop.

BEFORE LEAVING THE SANDER:

NEVER LEAVE TOOL RUNNING UNATTENDED. TURN
POWER OFF. Don’t leave tool until it comes to a completed stop.

MAKE WORKSHOP CHILDREN PROOF. Lock the shop.
Disconnect master switches.
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BEVEL SANDING

The work table can be tilted from 0° to 45° for bevel sanding.
Loosen the table lock knob and tilt the worktable to desired as
shown. Retighten table lock knob.

Table lock knob

WARNING!

To avoid trapping the work or fingers between the table and
sanding surface, the table should repositioned on the table support
to retain a maximum 2 mm distance between sanding surface and
table.

Sanding surface

POSITIONING BELT BED

A bed locking hex socket head screw locks the belt bed in a verti-

cal or horizontal position.

To adjust vertical position:

1. Remove the work support.

2. Loosen the hex socket head locking screw using a 6 mm hex
wrench.

Belt bed

Work Support

Hex“L”Wrench

LN

3. Position belt bed vertically as shown and tighten the hex sock-
et head locking screw.




Hex socket screw

SURFACE SANDING ON THE SANDING BELT
WARNING! To avoid injury from slips, jams or thrown
piece, adjust the backstop to clear the sanding surface by no

more than 2 mm. When checking clearance between the belt and
work support, press the belt flat against the metal beneath it.
Hold the workpiece firmly with both hands, keeping fingers away
from the sanding belt. Keep the end butted against the backstop
and move the work evenly across the sanding belt. Use extra cau-
tion when sanding very thin pieces. For sanding long pieces, remo-
ve the work support. Apply only enough pressure to allow the san-
ding belt to remove material.

END SANDING ON THE SANDING BELT

It is more convenient to sand the ends of long workpiece with san-
ding belt in vertical position. If it is necessary, install the worktab-
le assembly. Move the work evenly across the sanding belt. For
accuracy, use a mitre gauge (must installing the work table).

Sanding belt

Workpiece Belt bed

\

Work table
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SANDING CURVED EDGES

Always sand inside curves on the idler drum as shown.
WARNING! Never attempt to sand the ends of a workpie-

A ce on the idler drum, applying the end of the workpiece to

the idler drum could cause the workpiece to fly up and result in an

injury.

Always sand outside curves on the left side of center on the san-
ding disc as shown.

Center

Mitre gauge

Workpiece

WARNING! Applying the workpiece to the right side of
the disc could cause workpiece to fly up (kickback) and
result in an injury.

SANDING SMALL END SURFACES ON THE
SANDING DISC

NOTE: use of a mitre gauge (optional accessory) is recommended
of this operation.

Always move the work across left side of center on the sanding
disc face as shown.

Center

Mitre gauge L

X

Workpiece

WARNING! Applying the workpiece to the right side of
the disc could cause workpiece to fly up (kickbak) and
result in an injury.




WARNING! For your own safety, remove the plug from
power source outlet before adjusting your sander.
NOTE: Use a combination square to square the mitre gauge to the
face of the disc combination square must be “true”. If it is not squ-
are, loosen the mitre gauge knob and move the mitre gauge,
tighten the knob securely.

Mitre gauge

Combination square

Always position the workpiece to the left of center on the sanding
disc with disc rotating counterblockwise as shown. The table may
be tilted for beveled work.

Center

Workpiece
(Left of Center)

MAINTENCE

WARNING! For your safety, remove the plug from power
A source outlet before adjusting, maintaining, of lubricating
your belt and disc sander.

WARNING! To avoid electrocution or fire, any repairs to

electrical system should be done only by qualified service
technicians. Unit must be reassembled exactly to factory specifi-
cations.
If power cord is worn or cut, or damaged in any way, have it repai-
red immediately. Frequently blow out or vacuum out any dust that
may accumulate inside the motor. A coat of automobile-type wax
applied to the worktable will make it easier to feed the work while
finishing. Do not apply wax to the abrasive belt table because the
belt could pick up the wax and deposit it on the pulleys, cause the
belt to slip.

LUBRICATION
The BALL BEARINGS in this machine are packed with grease at
the factory. They require no further lubrication.

CHANGE THE TIMING BELT

1.Using a Phillips screwdriver remove 3-pan head screw located
in the cover.

2.Remove the cover.

Pulley cover

Phillips screwdriver

3.Loosen 4-M8 hex head screw with wrench to allow pulley to shift
enough to place belt around them. Place belt around motor pul-
ley and drive pulley as shown if belt is ever broken.

4. Adjust tension of the belt by putting a wrench in adjusting gap.
Push up on wrench to tighten tension between pulleys.

5.Tighten 4-M8 hex head screws careful.

6. Test belt tension by placing fingers on either side of the belt and
squeeze. There should be about a 6 mm give to the belt.

NOTE: Excessive tightness on pulley belt may cause increased
noise and over load motor. Excessive looseness on pulley belt may
cause belt to fail prematurely.

46




7. Locate the pulley cover and position inside the relied edges of

pulley housing.

8. Using a Phillips screwdriver, reinstall and tighten 3-pan head

SCTEWS.

TROUBLE SHOOTING

Pulley cover

Phillips screwdriver

WARNING!
A For your own safety, remove the plug from power source outlet before troubleshooting your sander!

TROUBLE

PROBABLE CAUSE

REMEDY

Sander does not operate.

Not plugged into power outlet.
Power switch defective.
Motor or wiring problem.

Plug into power outlet.
Replace switch.
Have qualified electrician carry out repair.

Motor slows when sanding.

Timing belt too tight.

Applying too much pressure on workpiece.

Decrease tension.
Apply less pressure to workpiece when
sanding.

Wood burns while sanding.

Sanding disc or belt is loaded with debris.

Clean or replace disc or belt.

Sander makes excessive noise.

Timing belt too tight.
Bearing need oil.

Decrease tension.
Oil bearing.
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TECHNINIAI PARAMETRAI
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Garso slégio lygis (be kravio): ......... dB(A) 78
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BENDRI SAUGUMO NURODYMAI DARBE SU
ELEKTROS INSTRUMENTAIS

Kaip jau su visais instrumentais, dirbant elektros instrumentais
operatoriui, jo veiklai ir elektros instrumentui gresia konkretus
pavojus. Naudojant darbo instrumenta maksimaliu atsargumu ir
démesiu, kiek tai jmanoma, pastebimai sumazins fizinio suZeidimo
rizikg. Taciau, jeigu paprasty saugumo priemoniy nesilaikoma
arba jos visiSkai ignoruojamos, operatorius gali buti fiziSkai
suZeistas. Sis darbo jrankis skirtas konkre¢iam naudojimui. Mes
ypatingai rekomenduojame NEMODIFIKUOTT ir/arba NENAU-
DOTI Sio darbo jrankio kokiu kitu bidu, nei tas, kuriam darbo
instrumentas skirtas. Jeigu dél jo naudojimo kyla kokiy klausimy,
NENAUDOKITE Sio darbo jrankio, kol negavote misy konsulta-
cijos.

A Perspéjimas! Jusy saugumui

Darbo maSing prie§ pradedant prieZitros darbus atjunkite i§

elektros tinklo. Prie§ naudojant $ig darbo maSing perskaitykite ir

supraskite savininko Zinyng. Reguliuojant ir aptarnaujant $ig darbo
masing, visuomet atjunkite ja iS elektros tinklo. Nevilkékite pirs-

tiniy, kaklarai$¢iy arba laisvos aprangos. Suriskite ilgus plaukus j

arklio ,,uodega”. Visuomet vilkékite apsauginius akinius ir ausy

saugiklius.

1. PAZINKITE ELEKTROS INSTRUMENTA. AtidZiai
perskaitykite savininko Zinyng. Isisavinkite darbo jrankio
naudojimg ir apribojimus, o taip pat jam budingus potencia-
lius pavojus.

2. LAIKYKITE SAUGIKLIS VIETOJE ir tvarkingus.

3. JZEMINKITE VISUS ELEKTROS INSTRUMENTUS.
Jeigu darbo jrankis turi trijy Sakuciy kontakta, jis jspraudzia-
mas | trijy skyliy elektros kontaktinj lizdg. Jeigu naudojamas
adapteris, kad Sig kontakting Sakute jsprausti j dviejy Sakuciy
kontaktinj lizda, adapterio antgalis prijungiamas prie jZemi-
nimo. Niekuomet nenuimkite trecios Sakutés.

4. NUIMKITE REGULIAVIMO IR VERZLIU.
Suformuokite patikrinimo jprotj jjungiant darbo masina jsiti-
kinti, ar visi raktai ir verzliarak¢iai yra nuo jos nuimti.

5. PALAIKYKITE SVARA DARBO ZONOJE. Netvarkinga
darbo vieta ir darbo stalai provokuoja nelaimingus atsitiki-
mus.

6. VENKITE PAVOJINGOS APLINKOS. Nenaudokite
elektros instrumenty drégnose arba §lapiose vietose. Zitréki-
te, kad darbo zona buty gerai apSviesta. Prie§ pradedant
darbg Sia darbo masSina, perskaitykite visas instrukcijas ir
iSsaugokite jas.

7. NELEISKITE DIRBTUVEJE BUTI PASALINIAMS
ASMENIMS. Visi pasaliniai asmenys turi buti saugiu atstu-
mu nuo darbo zonos.

8. DIRBTUVE TURI BUTI SAUGI VAIKAMS - su pakabi-
namom spynom, kontrolinémis spynomis arba i§imant visus
paleidimo raktus

9. NEFORSUOKITE DARBO ELEKTROS INSTRUMEN-
TU. Instrumentas dirba geriau ir saugiau tuo intensyvumu,
kuriam jis skirtas.

10. NAUDOKITE TEISINGA DARBO JRANKI.
Nevykdykite elektros instrumentu arba pagalbiniu jtaisu
jiems nenumatyty darby.

11. VILKEKITE ATITINKAMA APRANGA. NeneSiokite
laisvy raby arba papuosaly, kuriuos galima jtraukti j darbo
masinos judancias dalis. Didesnio stabilumo tikslu rekomen-
duojama vilkéti avalyne su guminiais padais.

12. NESIOKITE APSAUGINIUS AKINIUS. Nesiokite veido
arba dulkiy kauke, jeigu pjovimas yra dulkinas.

13. JTVIRTINKITE APDOROJAMA DETALE. Naudokite
sgvaras arba varztus apdorojamos detalés sulaikymui, kai tik
tai praktiSkai yra jmanoma. Tai bus saugiau, nei laikyti detalg




ranka, o taip pat atlaisvinsite abi rankas darbui su elektros
instrumentu.

14. LAIKYKITES PUSIAUSVYROJE. Visuomet ilaikykite
stabilumg ir pusiausvyrg.

15. ATJUNKITE DARBO MASINA i§ elektros tinklo, pries
vykdant priezitiros darbus, o taip pat keiciant tokius reikme-
nis, kaip aSmenys, velenas, rézikliai.

16. NAUDOKITE REKOMENDUOJAMUS REIKMENIS.
Zitrékite savininko Zinyng. Neteisingy reikmeny naudojimas
gali buti pavojingas.

17. UZKIRSKITE KELIA ATSITIKTINIO JJUNGIMO
GALIMYBEI. Prie§ maitinimo kabelio prijungima prie
elektros kontaktinio lizdo jsitikinkite, ar jungiklis yra i§jung-
tas /”OFF"/ padétyje.

18. NIEKUOMET NESTOVEKITE ANT DARBO
MASINOS. Jeigu §i masina apsivers arba jvyks atsitiktinis
susilietimas su pjovimo instrumentu, gali baiti sunkus suZzei-
dimas.

19. PATIKRINKITE SUGADINTAS DALIS. Prie§ naudojant
darbo jrankj, saugiklj arba kita sugadinta dalj butina ja
patikrinti ir jsitikinti, kad ji veiks teisingai ir vykdys savo
funkcijas. Patikrinkite judanciy daliy jreguliavima, ar dalys
nesultiZusios, kaip jos sumontuotos, o taip pat kit aplinkybe,
kuri galéty jtakoti jy veikimg. Saugiklis arba bet kuri kita
sugadinta dalis turi bati deramai suremontuojama arba
pakei¢iama.

SLIFAVIMO J UOSTOS/SLIFAVIMO DISKO
DARBO MASINOS NAUDOJIMO SAUGUMO
NURODYMAI

1. Slifavimo magina turi bati prisukta prie stovo arba darbo
stalo, kad bty stabili.

2 Isitikinkite, ar §lifuojamoje detaléje néra viniy arba kokiy sve-
timktniy.

3. Planuokite savo darbg taip, kad iSvengti ISSVIEDIMO —
jeigu apdorojama detalé jstringa Slifavimo juostoje arba diske
ir yra iSraunama i§ ranky.

4. Isitikinkite, ar tarp apdorojamos detalés ir atramy néra kokiy
darbo Siuksliy.

5. Slifuojant netaisyklingos formos detales, planuokite apdoro-
jamos detalés atrama taip, kad ji neslysty ir nebuity iSraunama
i§ ranky.

6. Laikykités ypatingo atsargumo, apdorojant nedideles, labai
mazas arba nepaprastas detales.

7. Niekuomet nenaudokite Sio darbo jrankio, apdorojant perne-
lyg mazas detales, kad jas galima biity laikyti rankoje.

8. Naudokite papildomas atramas (stalus, medinius oZius, darbi-
nius stovus ir pan.), kai dirbate su pakankamai didelémis
detalémis, kurios gali nukristi, jeigu nebus prilaikomos ant
stalo pavirSiaus.

9. NESINAUDOKITE kito asmens pagalba prailginimo vietoje
arba kaip papildoma atrama detalei, kuri yra ilgesné arba pla-
tesné uz §lifavimo masinos pagrindinj gala, o taip pat neprasy-
kite, kad jis/ji padéty Jums paduoti, atremti arba traukti apdo-
rojama detalg.

10. Vykdant apdorojima Slifavimo disku, visuomet prispauskite
apdorojama detale prie Slifavimo disko apatinés dalies
/"Down”/. Slifavimas prie$ ta dalj, kuri sukasi j vir§y nuo
stalo pavirSiaus pusés, gali sugadinti apdorojamg detale, pri-
versti ja vibruoti arba ir iStraukti ja Jums i§ ranky ir nusviesti.

11. Vienu metu $lifuokite tiktai vieng detale.

12. Raskite ir perskaitykite PERSPEJIMO uzklijavimg (Zidréti
pavyzdj deSinéje puseje), pritvirtintg prie $lifavimo masinos.

13. Pries jjungiant Slifavimo maSing nuimkite nuo stalo viska,
i§skyrus apdorojama detale ir atitinkamus atramos jtaisus.
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14. Planuokite buda, kaip Jus laikysite apdorojama detal¢ nuo pat
pradziy iki pabaigos.

15. Venkite nerangiy veiksmy ir nepatogios ranky padéties, kai
staigus paslydimas gali pakiSti pirStus arba rankg ant Slifuo-
jancio pavirSiaus. NekiSkite pirSty j ta vieta, kur Slifavimo
juosta juda per dulkiy rinktuva.

16. Veida ir kiing pasukite Sonu, kad jie nebiity vienoje linijoje su
galima iSmetimo trajektorija.

17. Prie§ pradedant darbg, stebékite maSinos veikimg. Jeigu ji
kelia stipry triuk§ma ara stipriai vibruoja, nedelsiant ja sustab-
dykite. Nuspauskite mygtukag STOP ant §lifavimo masinos.
Atjunkite Slifavimo maSing i elektros tinklo. Nepradékite
darbo, kol problema nesurasta ir nepasalinta.

18. NENAUDOKITE DIRBANT DARBO JRANKIU PERNE-
LYG DIDELES JEGOS. Prispauskite apdorojamg detale prie
Slifavimo pavirSiaus tiktai taip stipriai, kad ji Slifuojant
nejstrigty.

19. Pries atpalaiduojant bet kurj jstrigusj daikta jsitikinkite, ar lai-
komasi trijy sekanciy Zingsniy.

* Nuspaudziamas raudonas mygtukas “STOP”.

« Slifavimo magina atjungiama i§ elektros tinklo kontaktinio
lizdo.

e Palaukiama, kol sustos visy judanciy daliy veikimas.

20. PERSPEJIMO UZKLIJAVIMAI - svarbu, kad etiketés su
sveikatos apsaugos ir saugumo perspejimais nebiity nuimtos
arba uzdazytos. Klienty aptarnavimo tarnybose yra naujos eti-
keteés.

21. MECHANINIS SAUGUMAS - prie§ §lifavimo maSinos
jjungima patikrinama visy sgvary ir apdorojama detale lai-
kanciy jtaisy saugumas.

22. MEDIENOS DULKES — smulkios dulkiy dalelés, atsiradusi-
os Slifavimo eigoje, gali sukelti ilgalaikj sveikatos sutrikima,
jeigu jy koncentracija yra pernelyg didelé. [vairi importuota
mediena sudaro labai dirginancias dulkes, kurios sukelia degi-
nant] pojutj. Mes ypatingai rekomenduojame naudoti dulkiy
rinktuvg ir dulkiy kauke/veido apdangala. Musy Klienty
aptarnavimo tarnybos mielai Jus konsultuos, kaip pasirinkti
teisinga priemone.

PRIES KIEKVIENA NAUDOJIMA

Patikrinkite Slifavimo masing

Atjunkite Slifavimo masing iS elektros

Siekiant suZeidimo atsitiktinio ma$inos jjungimo rezultate atjunki-
te Slifavimo masing i§ elektros tinklo, prie§ tikrinant masinos, sli-
favimo juostos arba §lifavimo disko nustatymg arba reguliavima.

Patikrinkite sugedusia dalis. Patikrinkite

* judanciy daliy jreguliavima

* sujungimg arba judancias dalis

* sultZusias dalis

 darbo detales, sudarancias didesnius nei 1/16” tarpus tarp apdo-
rojamos detalés atramos ir Slifavimo pavir§iaus

Slifavimo juosta, siauresn¢ uz 6 colius. Siauresnés juostos ati-
dengia dalis, kurios gali jtraukti Jasy pirStus.

nusidévéjusius arba sugadintus elektros laidus

* montavimo stabiluma ir

bet kurias kitas aplinkybes, kurios galéty veikti §lifavimo masi-
nos darbg.

Jeigu truksta kokios detalés, ar ji yra bet kokiu budu sugadinta arba
ar elektros dalys veikia neteisingai, i§junkite §lifavimo maSing ir
atjunkite ja nuo elektros tinklo. PAKEISKITE sugedusiais, truk-
stanCias arba klaidingai veikiancias detales, prie§ vél pradédami
dirbti §lifavimo magina. BUKITE ATIDUS, PRIZIUREDAMI
DARBO JRANKIUS. Palaikykite §lifavimo masing Svarig, tokiu
budu pasieksite jos geresnio ir saugesnio pajégumo. Laikykités
sutepimo aliejumi nurodymy. NUIMKITE REGULIAVIMO




RAKTUS IR VERZLERAKCIUS nuo darbo jrankio pries jo
jungima.

Siekiant iSvengti suZeidimo jstrigusios, iSslydusios arba iSsvi-

estos detalés veikimo rezultate:

e NAUDOKITE TIKTAI REKOMENDUOJAMUS REIKME-
NIS. Ziarékite §iame savininko Zinyne, kokie rekomenduojami
reikmenys jame nurodyti. Laikykités prie reikmeny pridéty
instrukcijy. Neteisingy reikmeny naudojimas gali sukelti Zzmo-
gaus suzeidimo pavojy.

e Sumontuokite bet kurig apdorojamos detalés atramg taip, kad

tarp jos ir Slifavimo pavirSiaus susidaryty atstumas, ne didesnis

uz 1/16”. Patikrinant nuotolj tarp §lifavimo juostos ir apdoroja-
mos detalés atramos, nuspauskite juosta j pries ja esantj metalg.

Isitikinkite, ar visos sgvaros ir uzkirtikliai yra tvirti ir ar kokios

detalés néra iSlinkusios.

Palaikykite Svarg darbo zonoje. Netvarkingos darbo vietos ir

darbo stalai provokuoja nelaimingus atsitikimus. Grindys nega-

li bati slidZios.

¢ Siekiant iSvengti apdegimy arba kity nelaimiy, susijusiy su ugni-
mi, niekuomet nenaudokite Slifavimo masiny Salia uzZsiliepsno-
janciy skysciy, iSgaravimy arba dujy.

PLANUOKITE IS ANKSTO, KAIP APSAUGOTI
AKIS, RANKAS, VEIDA, AUSIS.

PAZINKITE SAVO SLIFAVIMO MASINA. Perskaitykite ir
supraskite savininko Zinyng ir etiketes, pritvirtintas prie darbo
masinos. Jsisavinkite jos naudojima ir apribojimus, o taip pat
budingus galimus pavojus. Siekiant iSvengti suzeidimo atsitiktinio
susilietimo su judan¢iomis dalimis rezultate:

e LAIKYKITE SAUGIKLIUS VIETOIJE ir tvarkingus.

* Nevykdykite ant masinos jokiy maketavimo, montavimo arba

jrengimo darby, kol kokia nors dalis dar tebesisuka.

PLANUOKITE SAVO DARBA

NAUDOKITE TEISINGA DARBO JRANKI]. Nevykdykite

darbo jrankiu arba pagalbiniu jtaisu tokio darbo, kuriam jis néra

skirtas. Démesio! Si darbo magina nenumatyta intensyviam

rak$¢iy nuémimui. Apdorojant metalg, kibirkStys arba jkaitusios

dalelés gali sukelti gaisra. Siekiant to i§vengti:

 Atjunkite bet kokius dulkiy surinkimo vamzdZius nuo masinos.

* [Svalykite visas medienos dulkiy atliekas nuo §lifavimo masinos
vidinés pusés.

* I$valykite visas metalo dulkiy atliekas nuo Slifavimo masinos
vidinés pusés, prieS Jums vél pradedant medienos Slifavima.

Laikykités apranga lie¢ianciy saugumo taisykliy.

Bet kuri Slifavimo masina gali jsviesti j akis svetimkitinius. Tai gali
sukelti pastovy regéjimo suzalojima. NeSiokite apsauginius akini-
us. Nenesiokite laisvy ruby, pirStiniy, kaklarai$¢iy arba papuosaly

(ziedy, rankinio laikrodZio). Juos gali jtraukti | maSing ir kartu
jtraukti Jus j judancias dalis.

ISPAKAVIMAS IR TURINIO PATIKRINIMAS

Reikalingi darbo jrankiai

CCe——

STANDARTINIS ATSUKTUVAS
M
% 10 mm VERZLERAKTIS

PHILLIPS TIPO ATSUKTUVAS
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Sios darbo maginos pilnas komplektas tiekiamas vienoje kartotiné-
je dézeje. ISpakuokite visas dalis i§ jpakavimo medZiagos ir
patikrinkite pagal iliustracijas, ar yra visi daiktai ir “rankiné atski-
roms dalims®.

Atsizvelkite: prie$ jpakavimo medZziagos iSmetima jsitikin-
A kite, ar yra visos iSvardintos detalés.

Perspéjimas! Jeigu truksta kokios detalés, nebandykite

dirbti faneros pjuklu, jsprausti kontaktinés Sakutés i sienos
kontaktinj lizda arba jjungti jungiklio, kol trtikstamos detalés
negautos ir teisingai sumontuotos.

Perspéjimas! Savo saugumui niekuomet nejunkite kontak-
A tinés Sakutés prie elektros tinklo kontaktinio lizdo ir nejjun-
kite jungiklio, kol visi montavimo Zingsniai nejvykdyti ir kol Jus
neperskaitéte ir suvokéte visg savininko Zinyng.

POZICIJA  APRASYMAS

A Slifavimo juostos/ilifavimo

disko darbo masina

Savininko Zinynas

Stalas

Slifavimo diskas

Montavimas, atramos stalas

Stalo atrama su skale

Slifavimo juostos darbo stalas
Atskiry daliy rankiné

Turinys:

Sesiakampiy “L” verzliy raktas 3 mm
Sesiakampiy “L” verzliy raktas 6 mm
VarZtas su panardinta galvute M6x16
VarZtas su ploksc¢ia galvute M6x16
Sesiakampe verzle M6

ISoriné sulaikymo poverzle 6 mm
Sparning verzle¢ 6 mm

Ploks¢ia poverzlé 6 mm

TQTMmoUOw
S O S U
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MONTAVIMAS

Slifavimo juostos/ slifavimo disko darbo masinos montavimas
ant darbo stalo

Jeigu Slifavimo juostos/Slifavimo disko darbo masina naudojama
stacionariai, ji tvirtai pritvirtinama ant stabilaus, paremto pavirsi-
aus, tokio, kaip darbo stalas.

810mm
528mm
i D &
E £ 4-410/
1. b




1. Prietaisas tvirtai priverZiamas, naudojant M8 varZtus ir $eSia-
kampes verzles (netiekiama komplekte). Varzto ilgis turi buti
50 mm plius darbo stalo virSutinés dalies storis.

2. Nustatykite ir paZymeékite skyliy buvimo vietg darbo stale.

3. ISgrezkite darbo stale 4 — 10 mm diametro angas.

4. Pastatykite Slifavimo juostos/slifavimo disko darbo masing ant
darbo stalo, suderinant angas jos pagrinde su iSgreztomis ango-
mis darbo stale.

5. Istatykite 4 M8 varZtus ir priverzkite SeSiakampes verZles.

Montavimo angos

Alternatyvus montavimo metodas yra jtvirtinti S$lifavimo
juostos/Slifavimo disko darbo masSing ant montazZinés lentos.
Lentos dydis turi buti pakankamas, kad neleisty $lifavimo masinai
veikimo metu apsiversti. Rekomenduojama bet kokia geros
kokybés faneros arba skiedry ploksté minimaliu storiu 19 mm
(plonesné skiedry plokste gali sultizti).
é Démesio: siekiant iSvengti suZeidimo dél darbo jrankio
i§sijudinimo, naudokite MS arba didesnius varztus ir verz-
les. Laikykités montavimo ant darbo stalo nurodymy, naudojant
minimalaus dydzio 560x810 mm® plokSte ir M8 varZtus su
plokscia galvute, sulaikymo poverZles ir SeSiakampes verZzles
(netiekiama komplekte). Varzto ilgis turi baiti 50 mm plius monta-
vimo lentos storis.

Atsizvelkite: siekiant deramo stabilumo, angos turi bati
/ f \ panardintos taip, kad varzty galvutés buty iki atraminés len-
tos apatinio pavirSiaus.

Démesio: siekiant i§vengti suzeidimo darbo jrankio i$siju-
A dinimo rezultate, atraminis pavirSius, ant kurio nustatoma
Slifavimo juostos/Slifavimo disko darbo masina, ja sumontavus
turi bati kruop$ciai patikrinama, kad jsitikinti, ar veikimo metu
negali buti i§sijudinimo. jeigu pastebite darbo masSinos tendencija
apsiversti, jtvirtinkite darbo stala arba atramg, arba atraminj
pavirsiy, prie§ pradédami darbg Slifavimo juostos/Slifavimo disko
darbo masina.

51

Disko saugiklis

Slifavimo disko ir saugiklio montavimas

1. ISimkite Slifavimo diskg ir nuimkite nuo disko tvirtinima. [re-
guliuokite disko perimetra kartu su plokste ir tvirtai jspauskite
diska j jo vieta ilgiausiame disko perimetre.

2. ISimkite disko saugiklj ir du varZtus su plokscia galvute M4x40
i§ atskiry daliy rankinés.

3. Patalpinkite disko saugiklj prie§ apatines 1/3 disko jreguliavi-
mo angas, kaip parodyta pieSinyje.

4. Naudokite Phillips tipo atsuktuva, tvirtai priverzkite varztus su
plokscia galvute, truputelj spaudZiant, kad angose susidaryty
sriegiai.

Darbo stalas

VarZtas su panardinta galvute
Mo6x16

Sparniné verzlé

Darbo pavirsiaus montavimas

1. Uzklekite $lifavimo juostos darbo pavirSiy ant apdorojamos
detalés atramos.

2. Istatykite 2 varztus su panardinta galvute j darbo pavirSiaus ir
apdorojamos detalés atramos angas.

3. UZzdékite ant varZto 6 mm poverzle ir sparning verzle ir pri-
verzkite jg.

Stalo montavimas

1. Panaudokite 2 M6x16 varZztus su plokscia galvute, pritvirtinant
stalo atramos nustatyma Slifavimo masinos priekinéje puséje.

2. Uzdékite stalo atramg su skale ant stalo atramos nustatymo.

3. Uzdékite ant stalo fiksuojancios rankenos 6 mm plokscia




poverzle ir jstatykite rankeng j nuolydZio skalés plokste ir
sumontuokite. Priverzkite ranka.

4. Uzdekite stalg ant stalo atramos, jreguliuokite anksciau jstaty-
tus 4 varZztus nuo stalo apacios j stalo atramos angas.

5. Uzdékite ant varzty iSoring sulaikymo poverZzle ir SeSiakampes
verzles ir priverZkite jas.

6. Ireguliuokite stalg ir pakartotinai priverZkite stala fiksuojanci-
as rankenas.

g e

Poverzlé

S

Stalo atrama

Stalg fiksuojanti rankena

é Perspéjimas: Siekiant iSvengti apdorojamos detalés arba
pirsty jstrigimo tarp stalo ir §lifavimo pavirSiaus, stalo kras-
tas turi baiti daugiausia 2 mm atstumu nuslifavimo pavirSiaus.

Slifavimo pavirsius

2 mm maks.

Stalas

7. Atsukite 4 M6 SeSiakampes verzles po stalu.

8. Naudokite savininko Zinyng kaip atskirgja. Istatykite 10 savi-
ninko Zinyno lapy tarp §lifavimo disko ir stalo priekinio kras-
to. Laikykite stalg prie§ Zinyna ir priverzkite 4 M6 verZles.

Savininko Zinynas
- rokasgramata

7/ 10 lapy

Darbo
pavirsius

Stalg fiksuojanti rankena

Kampinio stalo montavimas

PERSPEJIMAS: Sickiant iSvengti suzeidimo atsitiktinio
A paleidimo rezultate, prie§ jreguliavima jsitikinkite, ar darbo
masina yra atjungta is elektros tinklo.

1. Naudokite sudéta kampainj, patikrinkite darbo pavirSiaus
kampa santykiu prie§ Slifavimo diska.
ATSIZVELKITE: sudétinis kampainis turi bati tikslus.

2. Jeigu stalo kampas pries Slifavimo diska nesudaro 90 laipsniy,
atlaisvinkite stalg fiksuojancios rankenos varztg ir palenkite
stalg.

3. Ireguliuokite darbo pavirSiaus kampainj pries Slifavimo diska
ir vél priverzkite stalg fiksuojancig rankeng.

4. jreguliuokite skalés plokstés rodiklj ties nulio atZyma.

Kampainis

Darbo pavirSius

Stalg fiksuojanti
rankena

NUSTATYKITE SLIFAVIMO JUOSTOS

JITEMPIMA IR EIGA
PERSPEJIMAS: Sickiant iSvengti suzeidimo atsitiktinio

A paleidimo rezultate, prie§ jreguliavimg jsitikinkite, ar darbo

magina yra atjungta i§ elektros tinklo. Slifavimo juostos lygioje

puséje Jas rasite krypties rodykle. Slifavimo juosta turi judéti Sios
rodyklés kryptimi taip, kad sujungimas neatsiverty.

1. Dviejy fiksavimo rankeny nuémimas nuo Slifavimo juostos
darbo atramos.

2. Darbo atramos sulaikymo kaiSc¢io i§émimas.

. Darbo atramos i$§¢mimas.

4. Pastumkite jtempimo svertg j kaire puse, atlaisvinant juostos
jtempima.

5. Perkelkite Slifavimo juosta velenéliais rodyklés nurodyta
kryptimi, kaip parodyta iliustracijoje. [sitikinkite, ar juosta ant
abiejy veleneéliy yra jcentruota.

6. Perkelkite jtempimo svertg j deSing, kad juosta jsitempty.

7. Kai pagrindas yra reikalingoje padétyje, priverzkite varzta su
panardinta SeSiakampe galvute.

8. Darbo atramos atidéjimas j vieta.

9. Prijunkite maitinimo kabelj. Jjunkite jungiklj /?ON”/ ir nedel-
siant veél jjunkite /”OFF"/, stebint, ar juosta neturi tendencijos
slysti nuo jtempimo velenélio arba pavaros velenélio. Jeigu
néra nuslydimo tendencijos, juostos eiga yra teisinga.

10. Jeigu $lifavimo juosta krypsta j §lifavimo disko puse, pasuki-
te eigos rankena laikrodZio rodyklés judéjimo kryptimi 1/4
apsisukimu.

11. Jeigu slifavimo juosta krypsta nuo slifavimo disko, pasukite
eigos rankeng prieSinga laikrodZio rodyklés judéjimo kryptimi
1/4 apsisukimu.

12. Jjunkite jungiklj ir tuojau pat nedelsiant iSjunkite, stebint,
koks yra juostos judéjimas. Jeigu reikia, pakartotinai jreguliu-
okite eigos rankeng.

(93]
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Itempimo velenélis

Slifavimo juosta
Pavaros velenélis
Krypties rodykle

- Jtempimo svertas

" Eigos rankena

SUSIPAZINIMAS SU SLIFAVIMO JUOSTOS/

SLIFAVIMO DISKO DARBO MASINA
é Perspéjimas: Siekiant iSvengti suzeidimo atsitiktinio

paleidimo rezultate, pries jreguliavimg jsitikinkite, ar darbo

masina yra atjungta i§ elektros tinklo.

1.

2.

3.

VarZtas su panardinta SeSiakampe galvute. VarZzto atsukimas
leidZia §lifavimo juostos pagrindg pakelti j vertikale padét;.
Eigos rankena. Rankenos pasukimas prieSinga laikrodZio
rodyklés judéjimo kryptimi leidzia Slifavimo juostai
pasislinkti j Slifavimo disko puse; sukimas laikrodzZio
rodyklés kryptimi Slifavimo juosta nukreipia nuo Slifavimo
disko.

Slifavimo juosta.

N

O 0

. Itempimo svertas. Sverto pastimimas j deSing puse atlaisvina

Slifavimo juostos jtempimg sverto stimimas j kaire puse jtem-
pia Slifavimo juosta.

. Darbo atramos SeSiakampis varZtas.
. Darbo atrama.

Atremia apdorojamg detalg ant Slifavimo
juostos.

. Pagrindas.

. Slifavimo juostos pagrindas.
. Montavimo angos.

10.
11.
12.
13.

Jtempimo pertraukiklis.
Slifavimo diskas.
Svitrinis popierius.
Darbo pavirSiaus dalis.
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ITEMPIMO PERTRAUKIKLIS
Atsizvelkite:

jtempimo pertraukiklis turi srovés srauto nutraukimo ir avarinio

sustabdymo jungiklio funkcijg. Si galimybé numatyta tam, kad

uzkirsty kelig nenumatytam paleidimui.

1. Jjungiant darbo maSing, pakelkite j vir§y avarinio sulaikymo
jungiklio apdangalg ir nuspauskite Zalig mygtuka (su simbo-
liu “I”’) maZzdaug 1 sekunde.

2. Jjungiant darbo maSing, butina tiktai nuspausti sulaikymo
jungiklio apdangala Zemyn. Sulaikymo jungiklio apdangala
galima fiksuoti sulaikymo padétyje.

3. Bet kada, kai Jums reikia sulaikyti darbo masinos veikima,
paprasCiausiai reikia nuleisti Zemyn sulaikymo jungiklio
apdangalg.

S o
PAGRINDINIS VEIKIMAS

Pries Slifavimo masinos naudojima

é Perspejimas: siekiant iSvengti klaidy, kurios gali sukeltu
sunkius, ilgai gydomus suZeidimus, neprijunkite §lifavimo

masinos prie elektros tinklo, kol netalikti sekantys veiksmai:

1. Montavimas ir jreguliavimas
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2. Isisavinkite jtempimo sulaikymo jungiklio, taip pat stabdZio,
Slifavimo juostos eigos rankenos, $lifavimo juostos jtempimo
rankenos, darbo pavirSiaus ir darbo pavirSiaus nuolydzio fiksa-
vimo rankenos panaudojimg ir funkcijas.

3. Perziurékite ir suvokite visus saugumo ir darbo procediiry
nurodymus Siame Zinyne. .

4. Perziurékite Sios Slifavimo masinos priezitros metodus.

Pries kiekvieng naudojima

PATIKRINKITE SLIFAVIMO MASINA

Démesio: atjunkite §lifavimo masing nuo elektros tinklo.
ASiekiant iSvengti suZeidimo atsitiktinio darbo maSinos
paleidimo rezultate, atjunkite Slifavimo masing nuo elektros
tinklo, prie§ tai, kol patikrinamas nustatymas, Slifavimo diskas
arba §lifavimo juosta, arba kol dar kas nors turi bati sureguliuota.

Patikrinkite sugedusias dalis. Patikrinkite

* judanciy daliy jreguliavima

¢ sujungimo arba judancias dalis

* suliZusias dalis

e darbines detales, sudarancias tarpg, didesnj uz 1/16” tarp apdo-
rojamos detalés atramos ir §lifavimo pavir§iaus

e Slifavimo juosta, siauresn¢ uz 6 colius. Siauresnés juostos ati-
dengia dalis, kurios gali jtraukti Jasy pirStus.

» nudilusius arba sugadintus elektros laidus

* nustatymo stabilumg ir

e bet kurias kitas aplinkybes, kurios galéty paveikti masinos
darba.

Jeigu kurios detales truksta, ji yra kazkokiu budu sugadinta arba ir

elektrodas nedirba teisingai, i§junkite §lifavimo masing ir atjunki-

te ja nuo elektros tinklo. PAKEISKITE sugadintas triikstancias

arba klaidingai dirbancias detales, prie§ vél pradédami dirbti $li-

favimo masSina.

KRUOPSCIAI PRIZIUREKITE DARBO JRANKIUS. Laikykite
$varig §lifavimo masing , siekiant jos geresnio ir saugesnio veiki-
mo. Laikykités sutepimo tepalais nurodymy.

NUIMKITE REGULIAVIMO RAKTUS IR VERZLIU RAKTUS
nuo darbo jrankio, prie§ jj jjungiant.

é Perspéjimas: Siekiant iSvengti suzeidimo jstrigusiy, iss-
lydusiy arba iSsviesty detaliy veikimo rezultate:

¢ NAUDOKITE TIKTAI REKOMENDUOJAMUS REIKME-
NIS. Siame savininko Zinyne pateikti rekomenduojami reikme-
nys. Laikykités reikmeny naudojimo instrukcijy. Neteisingy
reikmeny naudojimas gali sukelti Zmogaus suZeidimo rizika.

¢ Nustatykite bet kurig apdorojamos detalés atrama taip, kad tarp
jos ir Slifavimo pavirSiaus susidaryty atstumas, ne didesnis uz
1/16”. Patikrinant atstuma tarp Slifavimo juostos ir apdorojamos
detalés atramos, nuspauskite justg prieS po ja esantg metalg.

e [sitikinkite, ar visos sgvaros ir uZzkirtikliai yra tvirti ir ar kokios
detalés néra iSsiklibinusios.

e Palaikykite darbo zonag Svarig. Netvarkingos darbo vietos ir
darbo stalai provokuoja nelasiningus atsitikimus. Grindys nega-
li bati slidZios.

Siekiant iSvengti apdegimy arba kity nelaimingy atsitikimy su

ugnimi, niekuomet nenaudokite §lifavimo masinos Salia uZsilieps-

nojanciy skysciy, iSgaravimy arba dujy.

IS ANKSTO PLANUOKITE, KAIP APSAUGOTI
AKIS, RANKAS, VEIDA, AUSIS.

PAZINKITE SAVO SLIFAVIMO MASINA. Perskaitykite ir
suvokite savininko Zinyna ir etiketes, pritvirtintas prie darbo masi-
nos. Isisavinkite jos naudojimg ir apribojimus, o taip pat jai
budinga galimg rizika.




Siekiant i§vengti suzeidimo atsitiktinio susilietimo su judanciomis
dalimis rezultate:

¢ LAIKYKITE SAUGIKLIUS VIETOIJE ir paruoStus darbui.
Nevykdykite ant §lifavimo maSinos jokiy maketavimo, montavimo
arba nustatymo darby, kol kokia nors dalis dar juda.

PLANUOKITE SAVO DARBA
NAUDOKITE TEISINGA DARBO [RANK]. Nevykdykite darbo
jrankiu arba pagalbiniu prietaisu darbo, kuriam jie nenumatyti.

é Démesio: Si darbo masina neskirta intensyviam raksciy
nuémimui. Apdorojant metalg, kibirkstys arba jkaitusi-

os dalelés gali sukelti gaisrg. Siekiant to iSvengti:

¢ Atjunkite bet kokius dulkiy surinkimo vamzdZius nuo §lifavimo
masinos.

* ISvalykite visus dulkiy likucius i§ §lifavimo masinos vidaus.

e ISvalykite visus metalo dulkiy likucius Slifavimo maSinos
vidaus, prie§ pradedant medienos §lifavima.

Laikykités saugumo taisykliy, pasirenkant apranga.

* Bet kuri elektros Slifavimo masina gali jmesti j akis svetimkaini-
us. Tai gali sukelti pastovy regejimo sutrikimg. NeSiokite apsau-
ginius akinius.

* Nenesiokite laisvos aprangos, pirstiniy, kaklarai$¢iy arba papu-
oSaly (Ziedy, rankiniy laikrodZiy). Juos gali jtraukti j darbo
masing ir jtraukti Jus j judancias dalis.

* Nesiokite neslystancig avalyne.

¢ Suriskite ilgus plaukus j ,,arklio uodega*.

o TriukSmo lygis gali buti labai skirtingas. Siekiant i§vengti gali-
mo klausos sutrikimo, neSiokite ausy kam3cius arba ausy sau-
giklius, ilgai dirbant §lifavimo maSina.

o Slifavimas paprastai yra dulkétas. Kartu su apsauginiais akiniais
ir dulkiy kauke.

PATIKRINKITE APDOROJAMA DETALE
é Démesio: jsitikinkite, ar Slifuojamoje detalé¢je néra viniy
arba kity svetimkiiniy.

Planuokite savo veikly, siekiant i$vengti ISMETIMO — jeigu
apdorojama detalé jstringa Slifavimo juostoje arba diske ir yra
iSplésiama Jums i§ ranky.

e [sitikinkite, ar tarp apdorojamos detalés ir atramos néra kokiy
Siuksliy.

« Slifuojant netaisyklingos formos detales, planuokite apdoroja-
mos detalés atramg taip, kad ji neslysty ir nebtty iSrauta Jums i$
ranky.

* Bukite ypatingai atsargts, apdorojant dideles, labai mazas arba
nepaprastas detales.

¢ Niekuomet nenaudokite Sio darbo jrankio, apdorojant pernelyg
maZzas detales, kad jas galima buty laikyti ranka.

¢ Naudokite papildomas atramas (stalus, malky oZzius, darbinius
stovus ir pan.), kai dirbate su pakankamai didelémis detalémis,
kurios gali nukristi, jeigu neprilaikomos ant stalo pavirSiaus.

* Niekuomet nesinaudokite kito asmens pagalba vietoj stalo prail-
ginimo arba kaip papildomg atrama apdorojamai detalei, kuri
yra ilgesné arba platesné uZ §lifavimo masinos pagrindinj stala,
o taip pat neprasykite, kad jis/ji padéty Jums paduoti, atremti
arba traukti apdorojamg detale.

¢ Vykdant apdorojima §lifavimo disku, visuomet atremkite apdo-
rojama detale prie§ Slifavimo disko apatine dalj /’down’/. Sli-
favimas prie§ ta dalj, kuri sukasi j virSy nuo stalo pavirSiaus
puseés, gali sugadinti apdorojamg detale, priverciant ja vibruoti,
arba iStraukti jg Jums i ranky, ir nusviesti.

* Vienu metu §lifuokite tiktai vieng detale.
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e PrieS jjungiant Slifavimo maSing nuimkite nuostato viska,
iSskyrus apdorojama detalg ir atitinkamus atramos jtaisus.
Planuokite buda, kaip laikysite apdorojama detale nuo pradzios iki
pabaigos.
Venkite nerangiy veiksmy ir nepatogios ranky padéties, kai staiga
paslydus pirStai nukrypti ant $lifuojancio pavirSiaus. NekiSkite
pirSty i ta vieta, kur $lifavimo juosta juda per dulkiy rinktuva.
ISSAUGOKITE PUSIAUSVYRA. Visuomet i§saugokite stabi-
lumg ir pusiausvyra.
Veida ir kiing pasukite Sonu, kad jie nebuty vienoje linijoje su gali-
ma iSmetimo trajektorija.

KAI SLIFAVIMO MASINA DIRBA

PERSPEJIMAS: neleiskite rutinai (atsiradusiai dazno $li-
Afavimo juostos/Slifavimo disko darbo maSinos naudojimo
rezultate)sukelti neatidumo klaidy. Pakanka deSimtosios sekundés
dalies neatsargumo, kad gauti sunky suZzalojima.
Prie§ pradedant darba, stebékite maSinos veikimg. Jeigu ji kelia
stipry triukSma ara stipriai vibruoja, nedelsiant ja sustabdykite.
Nuspauskite mygtuka STOP ant slifavimo masinos. Atjunkite Sli-
favimo masing i§ elektros tinklo. Nepradékite darbo, kol problema
nesurasta ir nepasalinta. Prie§ §lifavimo maSinos naudojimga jsiti-
kinkite, ar Slifavimo diskas sukasi prieSinga laikrodZio rodyklés
judéjimui kryptimi.

LAIKYKITE VAIKUS TOLIAU. Laikykite visus paSalinius asme-
nis nuotolyje nuo §lifavimo masinos. [sitikinkite, kad Salia Slifavi-
mo masinos ir apdorojamos detalés nestovi koks praeivis.

NESPAUSKITE DARBO JRANKIO PERNELYG STIPRIAI
Spauskite apdorojamg detale prie Slifavimo pavirSiaus tiktai tiek,
kad nuslifuoti jg be jstrigimo.

Pries bet kokios jstrigusios medZiagos atlaisvinimg:

e [ISjunkite jungiklj /”OFF”/.

¢ Atjunkite Slifavimo maSing i$ elektros tinklo kontaktinio lizdo.
» Luktelékite, kol sustoja judancios dalys.

PRIES PALIEKANT SLIFAVIMO MASINA:

NIEKUOMET NEPAMESKITE VEIKIANCIOS SLIFAVIMO
MASINOS BE PRIEZIUROS. ATJUNKITE SROVE. Nepalikite
darbo masinos, kol jos veikimas pilnai nesustojo.

PADARYKITE VISKA, KAD DIRBTUVE BUTY SAUGI VAI-
KAMS. UZrakinkite dirbtuve. Atjunkite kontrolinius uZraktus.

NUOLYDZIO SLIFAVIMAS

Darbo pavirSiy galima palenkti 0° — 45° nuolydZio Slifavimui.
Atlaisvinkite stalg fiksuojancig rankeng ir palenkite darbo pavirSiy
reikalingu kampu, kaip parodyta pieSinyje. Vel priverzkite stalg
fiksuojancia rankeng.

Stalg fiksuojanti rankena




é Perspéjimas: siekiant i§vengti apdorojamos detalés arba

pirSty patekimo tarp stalo ir Slifavimo pavirSiaus, stalas
perstatomas ant stalo atramos, kad likty daugiausia 2 mm atstumas
tarp Slifavimo pavirSiaus ir stalo.

Slifavimo pavirsius
Maks. 2 mm

Stalas

SLIFAVIMO PAGRINDO NUSTATYMAS

Pagrindg fiksuojantis varZtas su panardinta SeSiakampe galvute
fiksuoja pagrinda vertikalioje arba horizontalioje padétyje.

Nustatant vertikalig padétj:

1. Nuimkite darbinj ramstj.

2. Atsukite fiksuojantj varZta su panardinta SeSiakampe galvute,
naudojant 6 mm SeSiakampiy verZzliy raktg.

Sesiakampiy verzliy

“L” raktas

Slifavimo
juostos pagrindas
Darbinis ramstis

3. Nustatykite Slifavimo juosta vertikaliai, kaip parodyta pieSiny-
je, ir priverzkite fiksuojantj varzta su panardinta SeSiakampe
galvute.

VarZtas su panardinta
SeSiakampe galvute
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PAVIRSIAU SLIFAVIMAS ANT SLIFAVIMO
JUOSTOS

Perspéjimas: siekiant iSvengti suZeidimo nuo isslydusios,
A istrigusios arba iSsviestos apdorojamos detalés, nustatykite
atsidirimg ne daugiau kaip 2 mm atstumu nuo §lifavimo pavirsi-
aus. Patikrinkite nuotolj tarp §lifavimo juostos ir darbinio ramscio,
nuspauskite Slifavimo juosta gulsciai pries po ja esanciu metalu.
Laikykite apdorojamg detale tvirtai abejomis rankomis, pirStus lai-
kant toliau nuo slifavimo juostos. Laikykite detalés galg atremta
prie§ atsidirimg ir stumkite detale tolygiai po Slifavimo juosta.
Laikykités ypatingo atsargumo priemoniy, Slifuodami ypatingai
mazas detales. Slifuojant ilgas detales, nuimkite darbinj ramstj.
Naudokite tiktai tokio stiprumo spaudima, kad leisti Slifavimo
pavirsiui apdoroti detale.

GALU APSLIFAVIMAS ANT SLIFAVIMO
JUOSTOS

Ilgy detaliy galus patogiau apslifuoti, jeigu Slifavimo juosta yra
vertikalioje padétyje. Jeigu reikia, jstatykite darbo pavirsiy.
Stumkite apdorojama detale tolygiai Slifavimo juosta. Siekiant tik-
slumo naudokite kampainj (tokiu atveju nustatomas darbinis
pavirsius).

Slifavimo juosta

Apdorojama detalé e
Darbo pavirSius

Slifavimo juostos pagrindas

ISLENKTU KRASTU APSLIFAVIMAS

I vidy nukreiptus iSlenkimus visuomet ap$lifuokite ant jtempimo
velenélio, kaip parodyta pieSinyje.

é Perspéjimas: nieckuomet nebandykite apslifuoti detalés

galy ant jtempimo velenélio; detalés apslifavimas ant jtem-
pimo velenélio gali priversti detale pakilti aukStyn, suzeidZiant
operatoriy.




I iSore nukreiptus iSlenkimus visuomet apslifuokite ant §lifavimo
juostos kairéje nuo centro pus¢je, kaip parodyta pieSinyje.

Centras

Slifavimo diskas

Apdorojama detalé

é Perspéjimas: apdorojamos detalés §lifavimas $lifavimo
disko desinéje puséje gali priversti detale pakilti j virSy (ji
bus iSmetama) ir suZeisti operatoriy.

MAZU GALO PAVIRSIU SLIFAVIMAS ANT
SLIFAVIMO DISKO

Atsizvelkite: Siame darbe rekomenduojama naudoti kampainj
(atskirai jsigyjamas daiktas). Visuomet stumkite apdorojama
detale §lifavimo disko priekinés dalies kaire puse nuo centro, kaip
parodyta pieSinyje.

Centras

Kampainis

Apdorojama detalé

é Perspéjimas: apdorojamos detalés $lifavimas $lifavimo
disko deSinéje puséje gali priversti detalé pakilti aukStyn (ji
iSmetama) ir suZeisti operatoriy.
é Perspéjimas: savo saugumo labui prie§ §lifavimo masinos
jreguliavimg iSimkite kontakting Sakute i§ elektros tinklo
kontaktinio lizdo.
Atsizvelkite: naudokite sudétg liniuotg, nustatant kampainj prie§
Slifavimo disko priekine dalj staciu kampu (sudéta liniuoté turi
bati tiksli). Jeigu néra stataus kampo, atlaisvinkite kampainio
rankeng ir nustatykite kampainj; stipriai priverzkite rankeng.
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Kampainis

Sudéta liniuoté

Visuomet padékite apdorojama detale kairéje puséje nuo §lifavimo
disko centro, $lifavimo diskui sukantis prieSinga laikrodZio
rodyklés judejimo krypciai, kaip parodyta iliustracijoje.

Stal¢ galima nulenkti nuolydzio Slifavimui vykdyti.

Centras

Apdorojama detale
(kairén nuo centro

PRIEZIURA

savo slifavimo

Perspéjimas: saugumui
A juostos/Slifavimo disko darbo masinos jreguliavima, pri-
ezitirg arba sutepima atjunkite kontakting Sakute i§ elektros tinklo
kontaktinio lizdo.

pries

ﬁ Perspéjimas: siekiant i§vengti elektros Soko arba gaisro,
bet kokius elektros sistemos darbus turi atlikti tiktai kvali-
fikuotas aptarnavimo technikas. Darbo masina pakartotinai
sumontuojama tiksliai pagal gamyklos specifikacijg.
Jeigu maitinimo kabelis nusidévéjo arba supjausté arba kitaip
sugadintas, liepkite jj nedelsiant sutaisyti. Reguliariai iSpuskite
arba iSvalykite dulkiy rinktuvu bet kokias dulkes, kurios gali susi-
kaupti motoro viduje. Automasiny vasko tipo vasko danga padarys
darbo pavirSiuje padarys lengvesnj apdorojamos detalés slydimag
Slifavimo metu. Nedenkite vasko ant grubaus $lifavimo juostos
stalo, nes vaskas gali prilipti prie §lifavimo juostos ir susikaupti ant
skriemuliy, tokiu badu sukeliant §lifavimo juostos slydima.

SUTEPIMAS

RUTULIUKU GUOLIALI sioje darbo masinoje apdoroti tepama-
ja medziaga gamykloje. Jiems nereikalingas papildomas sutepi-
mas.

UiDVEGIMO MOMENTO JREGULIAVIMO

DIRZO PAKEITIMAS

1. Naudodami Phillips atsuktuva, atsukite 3 varZtus su plokScia
galvute, esan¢ius apdangale.

2. Nuimkite apdangalg.




Skriemuliy apdangalas

Phillips atsuktuvas

3. Atsukite 4 M8 varZtus su SeSiakampiy galvuciy verzliy raktu,
leidZiant skriemuliams pakankamai pasikelti ir apgaubti
aplink juos Slifavimo juosta. Apgaubkite Slifavimo juosta
aplink motoro skriemulj ir pavaros skriemulj, kaip parodyta
piesinyje, jeigu kada nors Slifavimo juosta yra suplésta.

4. Jreguliuokite Slifavimo juostos jtempimg, jstatant verZliy
rakta j plySj. Nuspauskite verZliy rakta, priverZiantj jtempima
skriemuliy tarpe.

5. Kruopséiai priverzkite 4 M8 varztus su SeSiakampe galvute.

6. Patikinkite Slifavimo juostos jtempimg, padedant pirStus i§
abiejy Slifavimo juostos pusiy ir suspaudZiant jg. Slifavimo
juosta turi pasislinkti mazdaug 6 mm.

GEDIMU NUSTATYMAS

Atsizvelkite:
pernelyg didelis skriemuliy juostos jtempimas gali sukelti padi-
dintg triuk§ma ir motoro perkrovimg. Pernelyg didelis skriemuliy
juostos laisvumas gali sukelti ankstyva Slifavimo juostos
nusidévéjima.

Slifavimo
juosta

7. Paimkite skriemuliy apdangalg ir padékite skriemuliy korpuso
krasty vidinéje puséje.

8. Naudodami Phillips atsuktuva, atlenkite j vietg ir priverzkite 3
varZtus su plokscia galvute.

Skriemuliy apdangalas

Phillips atsuktuvas

Perspéjimas:
savo saugumui pries §lifavimo masinos gedimy nustatyma atjunkite kontaktine Sakute i elektros tinklo kontaktinio lizdo!

GEDIMAI

GALIMA PRIEZASTIS

TAISYMAS

Slifavimo masina neveikia.

Neprijungta elektros tinklo kontaktiniam lizdui.
Galingumo jungiklis sugedes.
Problema yra motore arba elektros schemoje.

Prijunkite elektros tinklo kontaktiniam lizdui.
Pakeiskite jungiklj.
Kvalifikuotas elektrikas turi atlikit remonta.

Motoras §lifavimo eigoje sulétina
apsisukimus.

UZdegimo momento reguliavimo dirZas perne-
lyg itemptas. Apdorojama detalé pernelyg spa-
udZiama.

SumaZinkite jtempimg.
Slifuojant nespauskite apdorojamos detalés
pernelyg stipriai.

Mediena Slifuojant dega.

Ant §lifavimo juostos arba Slifavimo disko susi-
kaupé darbiniy atlieky.

Nuvalykite arba pakeiskite §lifavimo diska arba
Slifavimo juosta.

Slifavimo magina per daug kelia
triuk$ma.

UZdegimo momento reguliavimo dirZas
pernelyg jtemptas.
Batina sutepti guolj.

SumaZinkite jtempima.

Sutepkite guolj.
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LATVISKI

Originalo instrukciju tulkojums

SATURS

TEHNISKIE PARAMETRI .........ccccccooiiiinine
VISPAREJAS NORADES ATTIECIBA UZ DROSIBU
DARBA AR ELEKTROINSTRUMENTIEM ...

SLIPLENTES/SLIPRIPAS DARBMASINAS

LIETOJUMA DROSIBAS NOTEIKUMI..........

PIRMS KATRAS LIETOSANAS

[ZPAKOSANA UN SATURA PARBAUDE......
UZSTADISANA. .. oo

IEPAZISANAS AR SLIPLENTES UN

SLIPRIPAS DARBMASINU............ccoovoirrrennn.

SPRIEGUMA PARTRAUCEIS .
PAMATDARBIBA.......
APKOPE ...l

ELLOSANA.....ovserrrveemmnecnrveieiseeesseeesenseesseeens

AIZDEDZES MOMENTA REGULESANAS

SIKSNAS NOMAINA ...ttt
TRAUCEJUMU NOTEIKSANA .........ccco.......

DETALU SARAKSTS

EK ATBILSTIBAS DEKLARACUA.................

SAVAS DROSIBAS LABAD, pirms rikoties ar $o
darbmasinu, rupigi izlasiet visas pamacibas

TEHNISKIE PARAMETRI

Ripas darbagalda slipums....
Lentes slipums......c..c..c.....

Ripas atrums .......coceeeeeveevienieniesceeeene min-'
Lentes atrums.......oecvevvereeneenieneeneenieeneens m/s
SVATS ettt kg

Troksnu emisija:
Skanu spiediena Itmenis (bez slodzes): dB(A)
Skanu spiediena Itmenis (ar slodzi): ....dB(A)

20645-0207
LBDS 150
230V, 50 Hz,
800 W, 1440min-
150 x 1220mm
250mm
0-45°
0-90°
1440
8.6
47

78
84,2
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VISP{&REJ AS NORADES ATTIECIBA UZ
DROSIBU DARBA AR
ELEKTROINSTRUMENTIEM

Ka jau ar visiem elektroinstrumentiem, uz operatoru un vina dar-
bibu ar elektroinstrumentu attiecinams noteikts riska apjoms.
Darbarika lietojums ar nepiecieSamo piesardzibu un uzmanibu tik
liela mera, cik tas saistits ar droSibas pasakumiem, ieveérojami
samazinas fiziska savainojuma risku. Toties, ja parastie drosibas
pasakumi netiek ieveroti vai arf tiek pilniba ignoréti, operators var
fiziski savainoties. Tapat §is darbariks paredzets noteiktam lietoju-
mam. Mg&s loti iesakam NEMODIFICET un/vai NELIETOT $o
darbartku kada cita veida, neka tas, kam instruments paredzéts. Ja
Jums attieciba uz ta lietojumu ir kadi jautajumi, NELIETOJIET $o
darbariku, ieckams neesam mums atrakstijis un més neesam snie-
gusi savu konsultaciju.

ﬁ Bridinajums! Jasu drosibas labad
Darbmasina pirms apkopes jaatvieno no elektrotikla.

Pirms $is darbmasinas lietoSanas izlasiet un izprotiet Ipa3nieka

rokasgramatu. Regulgjot un apkalpojot $o darbmaSinu, vienmer

atvienojiet to no elektrotikla. Nevalkajiet cimdus, kaklasaites vai
valigu apgérbu. Sasieniet garus matus “zirgaste:.

Vienmer valkajiet aizsargbrilles un ausu aizsargus.

1. PAZISTIET ELEKTROINSTRUMENTU. Rapigi izlasiet
Ipasnieka rokasgramatu. Apgustiet darbarika lietojumu un
ierobeZojumus, ka arT tam raksturigos noteiktos potencialos
riskus.

. TURIET AIZSARGUS VIETA un darba kartiba.

3. IEZEMEJIET VISUS ELEKTROINSTRUMENTUS. Ja
darbariks ir aprikots ar triszaru kontaktdaksu, tas jasprauz trs
caurumu elektriskaja kontaktligzda. Ja tiek izmantots adapte-
ris, lai So kontaktdakSu iespraustu divzaru kontaktligzda,
adaptera uzgalis japievieno zinamam zemé&jumam. Nekad
nenemiet nost treSo zaru.

4. NONEMIET REGULESANAS ATSLEGAS UN
UZGRIEZNU ATSLEGAS. Izveidojiet parbaudes ieradu-
mu, lai, ieslédzot darbmastnu, parliecinatos, vai visas atslegas
un uzgrieznu atslégas ir no tas nonemtas.

5. UZTURIET DARBA ZONU TIRU. Nekartigas darba vietas
un darbagaldi provoce nelaimes gadijumus.

6. IZVAIRIETIES NO BISTAMAS VIDES. Nelietojiet
elektroinstrumentus mitras vai slapjas vietas. Raugieties, lai
darba zona buitu labi apgaismota.

7. NEPIELAUJIET NEPIEDEROSU PERSONU
KLATBUTNI. Visam nepiederoSam personam jaatrodas
dro$a atstatuma no darba zonas.

8. DARBNICAI JABUT BERNU DROSAI - ar piekaramajam
atslegam, kontrolsledziem vai arT iznemot visas iedarbinaSa-
nas atslegas.

9. NEFORSEJIET DARBIBU AR ELEKTROINSTRU-

MENTU. Tas padaris darbu labak un darbosies drosak taja

intensitate, kadai tas paredzéets.

LIETOJIET PAREIZO DARBARIKU. Nelieciet elektroin-

strumentam vai paligiericei veikt darbu, kadam tie nav

paredzeti.

VALKAJIET ATBILSTOSU AP(’}ERBU. nevalkajiet vali-

gu apgerbu vai rotaslietas, ko var ieraut darbmasinas

kustigajas dalas. Lielakas stabilitates nolaka ieteicams valkat
apavus ar gumijas zolem.

VALKAJIET AIZSARGBRILLES. Valkajiet arT sejas vai

puteklu masku, ja zagesanas darbiba ir puteklaina.

NOSTIPRINIET APSTRADAJAMO DETALU. Izman-

tojiet skavas vai skrivspiles apstradajamas detalas saturéSa-

nai, kad tas praktiski iesp&jams. Tas bus drosak, ka turet
detalu ar roku, ka arT atbrivos abas rokas darbibai ar elektroin-
strumentu.

[}

10.

11.

12.

13.




16.

17.

18.

19.

. NEZAUDEJIET LIDZSVARU. Vienmér saglabajiet stabi-

litati un Iidzsvaru.

. ATVIENOJIET DARBMASINU no elektrotikla, pirms vei-

cat apkalpi, ka arT nomainot tadus piederumus, ka asmeni,
varpstas, griezni.

LIETOJIET IETEIKTOS PIEDERUMUS. Skatieties tpas-
nieka rokasgramata. Nepareizu piederumu lietoSana var but
bistama.

NOVERSIET NETISAS IEDARBINASANAS IESPEJU.
Pirms baroSanas kabela pievienoSanas elektrotikla kontakt-
ligzdai, parliecinieties, vai slédzis atrodas izslegta /”OFF”/
stavoklt.

NEKAD NESTAVIET UZ DARBMASINAS. Ja darbmasi-
na apgazas vai arT netiSi tiek skarts griezgjinstruments, var
notikt smags savainojums.

PARBAUDIET BOJATAS DALAS. Pirms turpmakas darb-
maSinas lietoSanas aizsargs vai kada cita bojata dala ir japar-
bauda, lai parliecinatos, vai ta darbosies pareizi un veiks sev
paredzeto funkciju — parbaudiet kustigo dalu ieregulgjumu,
savienojosas vai kustigas dalas, dalu lazumus, uzstadijumu un
jebkadus citus apstaklus, kas varetu ietekmét darbmaSinas
darbibu. Bojats aizsargs vai jebkura cita detala ir pienacigi
jaizremont€ vai janomaina.

SLTPLENTES/SLiPVRIPAS DARBMASINAS
LIETOJUMA DROSIBAS NOTEIKUMI

1.

10.

11.
12.

13.

14.

Slipmasinai jabat pieskriivetai pie statna vai darbagalda, lai ta
butu stabila.

. Parliecinieties, vai slipgjamaja detala nav naglu vai kadu

sveSkermenu.

. Planojiet savu darbu, lai izvairitos no IZSVIESANAS — ja

apstradajama detala iekeras sliplent€ vai ripa un tiek izrauta
Jums no rokas.

. Parliecinieties, vai starp apstradajamo detalu un atbalstiem

nav kadu darba atkritumu.

. Slipgjot neregularas formas detalas, planojiet apstradajamas

detalas atbalstu ta, lai tas neslid€tu un netiktu izrauts Jums no
rokam.

. Ieverojiet TpaSu piesardzibu, apstradajot lielas, loti mazas vai

neparastas detalas.

. Nekad nelietojiet So darbariku, lai apstradatu detalas, kas ir

parlieku mazas, lai tas varétu turét ar roku.

. Izmantojiet papildu atbalstus (galdus, malkas steki, darba

statnus u. tml.), kad stradajat ar detalam, kas ir pietiekami lie-
las, lai var€tu krist, ja netiek pieturétas uz galda virsmas.

. NEIZMANTOIJIET citas personas palidzibu galda pagarinaju-

ma vieta vai arT ka papildu atbalstu apstradajamajai detalai,
kas ir garaka vai plataka par slipmasinas pamatgaldu, ka arT lai
vin§/vina palidzeétu Jums padot, balstit vai vilkt apstradajamo
detalu.

Veicot apstradi ar slipripu, vienmeér atspiediet apstradajamo
detalu pret slipripas apaksg€jo dalu /"Down”/. SlipgSana pret to
dalu, kas roté uz augSu no galda virsmas puses, var sabojat
apstradajamo detalu, liekot tai vibret, vai arf izraut to Jums no
rokam, un aizsviest.

Vienlaicigi slipgjiet tikai vienu detalu.

Atrodiet un izlasiet BRIDINAJUMA uzlimi (skatit paraugu
labaja puse), kas piestiprinata slipmasinai.

Pirms slipmasinas ieslégSanas nonemiet no galda visu, izne-
mot apstradajamo detalu un attiecigas atbalsta ierices.
Planojiet veidu, ka Jas turésiet apstradajamo detalu no saku-
ma lidz pat beigam.

. Izvairieties no neveiklam darbibam un neerta roku stavokla,

kad peksna paslideSana var likt pirkstiem vai rokai novirzities
uz slipgjosas virsmas. Nelieciet pirkstus vieta, kur sliplente
virzas caur puteklu uztvergju.
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16. Seju un kermeni turiet sanus, lai tie neatrastos viena linija ar
iespg€jamo izsvieSanas trajektoriju.

17. Pirms uzsakt darbu, pavérojiet slipmasinu darbiba. Ja ta izdod
neparastu troksni vai stipri vibré, nekavejoties apturiet tas dar-
bibu. Nospiediet pogu STOP uz slipmasinas. Atvienojiet slip-
masinu no elektrotikla. Neatsaciet darbu, pirms probléma nav
atrasta un noversta.

18. NEPIELIECIET DARBARIKAM PARLIEKU SPEKU.
Atspiediet apstradajamo detalu pret slipeSanas virsmu tikai tik
ciedi, lai noslipetu to bez iestrégSanas vai iekerSanas.

19. Pirms jebkada iesprudusa materiala atbrivoSanas parliecinieti-
es, vai tiks ieveroti trfs nakamie soli.
¢ Janospiez sarkana poga “STOP”.
 Jaatvieno slipmasina no elektrotikla kontaktligzdas.

* Janogaida, kamér visu kustigo dalu darbiba apstajas.

20. BRIDINAJUMA UZLIMES - svarigi, lai uzlimes ar bri-
din@jumiem par veselibu un droSibu netiktu nonemtas vai
aizkrasotas. Klientu apkalpes dienestos ir dabljamas jaunas
uzlimes.

21. MEHANISKA DROSIBA - pirms slipmaginas iesleganas
japarbauda visu skavu un apstradajamo detalu turoSo iericu
drosiba.

22. KOKA PUTEKLI - smalkas puteklu dalinas, kas rodas slipesa-
nas gaita, var radit ilgtermina veselibas risku, ja to koncentra-
cija ir parmériga. DaZas importetas cietkoksnes rada loti kairi-
noSus puteklus, kas izraisa dedzinoSu sajutu. Mes TpaSi
iesakam izmantot puteklu savacgju un puteklu masku/sejsegu.
Masu Klientu apkalpes dienesti labprat sniegs Jums konsulta-
ciju par pareizo ierici, kas atbilst Jusu vajadzibam.

PIRMS KATRAS LIETOSANAS

Parbaudiet slipmaSinu

Atvienojiet slipmasinu no elektrotikla. Lai izvairitos no savai-
nojuma netiSas darbmasinas iedarbinaSanas rezultata, atvienojiet
slipmaSinu no elektrotikla, pirms tiek parbaudits uzstadijums,
slipripa vai sliplente vai arT kaut kas ir jaieregule.

Parbaudiet bojatas dalas. Parbaudiet

kustigo dalu ieregul&jumu

savienojuma vai kustigas dalas

saltizusas dalas

darba detalas, kas rada atstarpi, kas lielaka par 1/16” starp
apstradajamas detalas atbalstu un slipéSanas virsmu

sliplenti, kas Sauraka par 6 collam. Saurakas lentes atsedz dalas,
kas var ieraut Jusu pirkstus.

nodiluSus vai bojatus elektribas vadus

uzstadijuma stabilitati un

jebkurus citus apstaklus, kas varetu ietekmét to, ka slipmasina
darbojas.

Ja kadas detalas trukst, ta ir jebkada veida bojata vai arT elektro-
dalas nedarbojas pareizi, izsledziet slipmaSinu un atvienojiet to no
elektrotikla. NOMAINIET bojatas trakstosas vai kladaini darbo-
josas detalas, pirms atkal sakat stradat ar slipmaSinu.
IEVEROJIET RUPIBU DARBARIKU APKOPE. Turiet slipmagi-
nu tiru, lai tadejadi panaktu tas labaku un drosaku veiktspgju.
Ieverojiet norades par elloSanu.

NONEMIET REGULESANAS ATSLEGAS UN UZGRIEZNU
ATSLEGAS no darbarika, pirms to iesledzat.

Lai izvairTtos no savainojuma iestrégusu, izslid€jusu vai izsviestu

detalu darbibas rezultata:

e [ZMANTOIJIET TIKAI IETEIKTOS PIEDERUMUS. Skatieties
Saja paSnieka rokasgramata, kadi ieteicamie piederumi taja
noraditi. Ievérojiet piederumiem pievienotas instrukcijas.
Nepareizu piederumu lietoSana var radit cilvekam savainojuma
risku.




Uzstadiet jebkuru apstradajamas detalas atbalstu ta, lai starp to
un slipéSanas virsmu veidotos atstatums, ne lielaks par 1/16”.
Parbaudot atstatumu starp sliplenti un apstradajamas detalas
atbalstu, nospiediet lenti pret zem tas esoSo metalu.
Parliecinieties, vai visas skavas un aizturi ir stingri un vai kadas
detalas nav izlodzijusas.

Uzturiet darba zonu tiru. Nekartigas darba vietas un darbagaldi
provoce nelaimes gadfjumus. Grida nedrikst but slidena.

Lai izvairTtos no apdegumiem vai citam uguns nelaimém, nekad
nelietojiet slipmaSinu uzliesmojoSu Skidrumu, izgarojumu vai
gazu tuvuma.

PLANOJIET IEPRIEKS, KA PASARGAT ACIS,

ROKAS, SEJU, AUSIS.

PAZISTIET SAVU SLIPMASINU. Izlasiet un izproties TpaSnie-

ka rokasgramatu un uzlimes, kas piestiprinatas pie darbmasinas.

Apgustiet tas lietojumu un ierobezZojumus, ka ari tai raksturigos

noteiktos iesp&jamos riskus. Lai izvairitos no savainojuma

nejausas saskares ar kustigajam dalam rezultata:

e TURIET AIZSARGUS VIETA un darba kartiba.

¢ Neveiciet uz slipmasinas nekadus maketéSanas, montazas vai
uzstadiSanas darbus, kamer kada dala vel joprojam ir kustiba.

PLANOJIET SAVU DARBU
IZMANTOJIET PAREIZO DARBARIKU. Nelieciet dar-
bartkam vai paligiericei veikt darbu, kadam tie nav paredzeti.

Uzmanibu! ST darbmasina nav paredzeta intensivai atskabar-

gu nonemsanas darbibai. Apstradajot metalu, dzirksteles vai

sakarsusas dalinas var izraisit ugunsgréku. Lai no ta izvairt-

tos:

 Atvienojiet jebkadas puteklu uztverSanas caurules no slipmasi-
nas.

e Iztiriet visas koka puteklu paliekas no slipmasinas iekSpuses.

e Iztiriet visas metala puteklu paliekas no slipmaSinas iekSpuses,
pirms Jus atsakat atkal koka slipéSanu.

Ieverojiet drosibu apgerba zina.

Jebkura elektroslipmaSina var iesviest acTs sveSkermenus. Tas var
radit pastavigu redzes bojajumu. Valkajiet aizsargbrilles.
Nevalkajiet valigu apgérbu, cimdus, kaklasaites vai rotaslietas
(gredzenus, rokas pulkstenus). Tos var ieraut darbmaSina un ievil-
kt Jus kustigajas dalas.

IZPAKOSANA UN SATURA PARBAUDE

NepiecieSamie darbariki

S

STANDARTA SKRUVGRIEZIS M
@ 10 mm UZGRIEZNU

ATSLEGA
PHILLIPS TIPA SKRUVGRIEZIS

Sts darbmaginas pilns komplekts tiek piegadats viena kartona
karba. Izsainojiet visas dalas no iepakojuma materialiem un par-
baudiet péc ilustracijas, vai ir visi priekSmeti un “soma atse-
viSkajam dalam”.

é Ieverojiet: pirms iepakojuma materialu izsvieSanas parlie-
cinieties, vai ir visas uzskaititas dalas.

é Bridinajums! Lai izvairTtos no savainojuma, tad gadijuma,
ja kadas dalas trukst, neméginiet uzstadit slipsik-
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snas/slipripas darbmasinu; pievienot baroSanas kabeli vai ieslégt
sledzi, pirms nav sanemtas trikstoSas dalas un pareizi uzstaditas.

é Bridinajums! Savas droSibas labad nekad nepievienojiet

kontaktdaksu elektrotikla kontaktligzdai, nedz arT iesledziet
sledzi, iekams visi uzstadiSanas soli nav izpilditi un iekams Jus
neesat izlasTjis un izpratis visu TpaSnieka rokasgramatu.

POZICIJA DAUDZ.

APRAKSTS

Sliplentes/slipripas darbmasina
Ipasnieka rokasgramata

Galds

Slipripa

UzstadiSanas, atbalsta galds

Galda balsts ar skalu

Sliplentes darbagalds

AtseviSko dalu soma

Saturs:

SeSstaru “L” uzgrieZnu atsléga 3 mm
Sesstaru “L” uzgrieZnu atsleéga 6 mm
Skrave ar iegremdetu galvinu M6x16
Skrave ar plakanu galvinu M6x16
Sessttiru uzgrieznis M6

Argja aptures paplaksne 6 mm
Sparnuzgrieznis 6 mm

Plakana paplaksne 6 mm

TQTmoaQw>
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UZSTADISANA

Shiplentes/slipripas darbmasinas uzstadiSana uz darbagalda

Ja sliplentes/slipripas darbmasina jalieto stacionari, ta stingri

janostiprina uz stabilas, balstoSas virsmas, tadas ka darbagalds.

Ja darbmasina tiek uzstadita uz darbagalda, ta balstoSaja virsma

jaizurbj caurumi, ieverojot att€la paraditos izmerus.

1. Ierice stingri japieskriivé, izmantojot M8 skriives un se$stlru
uzgrieznus (netiek piegadati komplekta). Skriives garumam
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jabat 50 mm plus darbagalda augsejas dalas biezums.

810mm

e—— 528mm ————|

4-“0/{)

O

FanY
NS

560mmM |

=—210mm

®©




2. Nosakiet un atziméjiet caurumu atraanas vietu darbagalda.

3. Izurbiet darbagalda caurumus 4 — 10 mm diametra.

4. Novietojiet sliplentes/slipripas darbmasinu uz darbagalda, sas-
kanojot caurumus tas pamatné ar izurbtajiem caurumiem dar-
bagalda.

5. levietojiet 4 M8 skriives un pievelciet seSstliru uzgrieznus.

Caurumi uzstadiSanai

Alternativa uzstadiSanas metode ir nostiprinat sliplentes/slipripas
darbmaSinu uz montazas dela. D€la izméram jabut pietiekamam,
lai nelautu slipmasinai darbibas laika apgazties. Ieteicama ir jeb-
kura labas kvalitates finiera vai skaidu plate ar minimalo biezumu
19 mm (planaka skaidu plate var saluzt).

C} Uzmanibu: lai izvairftos no savainojuma darbarika

izkusteSanas del, izmantojiet M8 vai lielakas skr@ves un
uzgrieznus. leverojiet norades par uzstadiSanu uz darbagalda,
izmantojot plati ar minimalo izméru 560x810 mm? un M8 skrtaves
ar plakanu galvinu, aptures paplaksnes un seSstiru uzgrieZnus
(netiek piegadati komplekta). Skriives garumam jabat 50 mm plus
montaZzas déla biezums.

é Ieverojiet: lai panaktu pienacigu stabilitati, caurumiem
jabut iegremdetiem ta, lai skriivju galvinas atrastos 1idz ar
balstosa dela apaks€jo virsmu.

é Uzmanibu: lai izvairitos no savainojuma darbarika

izkusteSanas del, balstosa virsma, uz kuras tiek uzstadita
sliplentes/slipripas darbmasina, péc tas uzstadiSanas ir rupigi
japarbauda, lai parliecinatos, vai darbibas laika nevar notikt neka-
da izkuste$anas. Ja pamanat iesp&ju darbmaSinai apgazties vai
izkusteties, nostipriniet darbagaldu vai atbalstu, vai balstoSo virs-
mu, pirms uzsakat darbu ar sliplentes/slipripas darbmasinu.

Slipesanas plate

Ripas aizsargs

Slipripas un aizsarga uzstadiSana

1. Izpemiet slipripu un nonemiet no ripas stiprinajumu.
leregulgjiet ripas perimetru lidz ar plati un stingri iespiediet
ripu tas vieta visgaram ripas perimetram.

2. Iznemiet ripas aizsargu un divas skriives ar plakanu galvinu
M4x40 no atsevisko dalu somas.

3. Novietojiet ripas aizsargu pret apaksejiem 1/3 ripas ieregulésa-
nas caurumiem, ka paradits attela.

4. Izmantojot Phillips tipa skrtivgriezi, stingri pievelciet skraves ar
plakano galvinu, pieliekot nelielu spiedienu, lai izveidotu cau-
rumos vitnes.

Darbagalds

Skrave ar iegremdétu
galvinu M6x16

Sparnuzgrieznis

Darbvirsmas uzstadiSana

1. Uzlieciet sliplentes darbvirsmu uz apstradajamas detalas atbals-
ta.

2. lelieciet 2 skriives ar iegremdetu galvinu darbvirsmas un
apstradajamas detalas atbalsta atveres.

3. Uzlieciet uz skrtives 6 mm paplaksni un sparnuzgriezni un pie-
velciet to.

Galda uzstadiSana

1. Izmantojiet 2 M6x16 skriives ar plakanu galvinu, nostiprinot
galda balsta uzstadijumu slipmasinas priekSpuse.

2. Uzlieciet galda balstu ar skalu uz galda atbalsta uzstadijuma.

3. Uzlieciet uz galdu fiksgjosa kloka 6 mm plakano paplaksni un
ielieciet kloki slipuma skalas plat€, un piemontgjiet. Pievelciet
ar roku.

4. Uzlieciet galdu uz galda atbalsta, iereguléjiet ieprieks ievietotas
4 skroives no galda apaksas galda atbalsta caurumos.

5. Uzlieciet uz skriivém argjo aptures paplaksni un sesstiru uzgri-
eZnus un pievelciet tos.

6. leregulgjiet galdu un atkartoti pievelciet galdu fiks€joSos
klokus.

Paplaksne

AN

Galda atbalsts

Galdu fiks€josais klokis
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pirkstu iekerSanas starp galdu un slipéSanas virsmu, galda

malai jaatrodas, augstakais, 2 mm atstatuma no slipeSanas virsmas.

é Bridinajums: lai izvairitos no apstradajamas detalas vai

SlipéSanas virsma

7. Atskruvejiet 4 M6 seSstiru uzgrieZnus zem galda.

8. Izmantojiet TpaSnieka rokasgramatu ka atdalitaju. Ielieciet 10
pasSnieka rokasgramatas lapas starp slipripu un galda prieksgjo
malu. Turiet galdu pret rokasgramatu un pievelciet 4 M6 uzgri-
eznus.

IpaSnieka

_a—rokasgramata

7, 10 lapas

Darbvirsma

Galdu fiksgjosais klokis

Stura galda uzstadiSana
é BRIDINAJUMS: lai izvairitos no savainojuma netiSas
iedarbinasanas rezultata, pirms iereguléSanas parliecinieti-
es, vai darbmasina ir atvienota no elektrotikla.

1. Izmantojiet salikto stireni, parbaudiet darbvirsmas lenki atti-
eciba pret slipripu.

IEVEROJIET: saliktajam stiirenim jabiit precizam.

2. Ja galda lenkis pret slipripu nav 90 gradu, atbrivojiet galdu fik-
s€josa kloka skraivi un nolieciet galdu.

3. leregulgjiet darbvirsmas stireni pret slipripu un atkal pievelci-
et galdu fiksgjoso kloki.

4. leregulgjiet skalas plates raditaju pret nulles atzimi.

Stiirenis

Darbvirsma

Galdu fiksgjosais klokis

IESTATIET SLIPLENTES _
NOSPRIEGOJUMU UN GAJIENU
BRIDINAJUMS: lai izvairitos no savainojuma netias
A iedarbinasanas rezultata, pirms iereguléSanas parliecinieti-
es, vai darbmasina ir atvienota no elektrotikla. Sliplentes gludaja
pusg Jus atradisiet virziena bultinu. Sliplentei jakustas §1s bultinas
virziena ta, lai savienojums neatnaktu vala.
1.Divu fiksgjoso kloku nonemSana no sliplentes darba balsta.
2.Darba balsta aptures tapas iznpemSana.
3.Darba balsta iznemSana.
4 .Pabidiet nospriegojuma sviru uz kreiso pusi, lai atbrivotu len-
tes nospriegojumu.
5.Parlieciet sliplenti par veltniem bultinas noraditaja virziena, ka
paradits att€la. Parliecinieties, vai lente uz abiem veltniem ir
iecentréta.
6.Parbidiet nospriegojuma sviru pa labi, lai lenti nospriegotu.
7.Kad pamatne ir vajadzigaja stavokli, pievelciet skrtvi ar
iegremdetu seSstaru galvinu.
8.Darba balsta atlikSana vieta.
9.Pievienojiet baroSanas kabeli. Iesledziet sledzi /"ON”/ un
nekavejoties atkal izsledziet /”OFF”/, ievérojot, vai lentei nav
tendences slidét nost no spriegoSanas veltna vai no piedzinas
veltna. Ja nav tendences slidét nost, tad lentes gajiens ir
pareizs.
10.Ja sliplente virzas uz slipripas pusi, pagrieziet gajiena kloki
pulkstena raditaju kustibas virziena par 1/4 apgrieziena.
11.Ja sliplente virzas prom no slipripas, pagrieziet gajiena kloki
pret€ji pulkstena raditaju kustibas virzienam par 1/4 apgriezie-
na.

12.Iesledziet sledzi un talit atkal bez kavésanas izsledziet, ievéro-
jot, kada ir lentes kustiba. Ja nepiecieSams, atkartoti ieregule-
jiet gajiena kloki.

Virziena bultina

4 Sliplente

. Nospriegojuma svira
i

Gajiena klokis
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IEPAZigAVNAS AR SLIPLENTES / SLIPRIPAS
DARBMASINU

Bridinajums: lai izvairitos no savainojuma netisas iedar-
A binasanas rezultata, pirms veikt jebkadu iestatiSanu, izne-
miet kontaktdaksu no elektrotikla kontaktligzdas.

1. Skriive ar iegremd@tu seSstiiru galvinu. Skriives atskriivéSana
lauj sliplentes pamatni pacelt vertikala stavokIi.

2. Gajiena klokis. Kloka pagrieSana pret€ji pulkstena raditaju
kustibas virzienam liek sliplentei pavirzities uz slipripas pusi;
grieSana pulkstena raditaju kustibas virziena sliplenti atvirza
no slipripas.

3. Sliplente.

. Nospriegojuma svira. Sviras pabidiSana uz labo pusi atbrivo
sliplentes nospriegojumu; svirasbidiSana uz kreiso pusi
nospriego sliplenti.

. Darba balsta sessttru skrtve.

. Daba balsts. Atbalsta apstradajamo detalu uz sliplentes.

. Pamatne.

. Sliplentes pamatne.

. Caurumi uzstadiSanai.

10. Sprieguma partraucgjs.

11. Slipripa.

12. Smil$papirs.

13. Darbvirsmas dala.

~
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SPRIEGUMA PARTRAUCEJS
Ieverojiet: sprieguma partraucgjam ir stravas plismas
A partraukSanas un avarijas apturéSanas slédza funkcija. St
iesp€ja ir paredz&ta tam, lai noverstu neparedzétu iedarbinasanu.
1. Lai ieslegtu darbmasinu, paceliet uz augSu avarijas apturé$a-
nas slédZa parsegu un nospiediet zalo pogu (ar simbolu “I”)
aptuveni 1 sekundi.
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2. Lai izsleégtu darbmaSinu, nepiecieSams tikai nospiest

apturéSanas sledza parsegu uz leju. Apturésanas sledza parse-
gu iesp&jams nofikset apturésanas stavokli.

3. Jebkad, kad Jums nepiecieSams apturét darbmasinas darbibu,
vienkarsi janolaiZ uz leju apturéSanas slédZa parsegs.

PAMATDARBIBA
Pirms slipmasinas lietoSanas
é Bridinajums: lai izvairTtos no kladam, kas var&tu izraisTt
smagus, ilgstosi arstéjamus savainojumus, nepievienojiet
slipmasinu elektrotiklam, pirms nav veiktas sekojoSas darbibas.

1. UzstadiSana un iereguléSana.

2. Apgustiet sprieguma apturéSanas sleédZa, tapat aptura, sliplentes
gajiena kloka, sliplentes nospriegojuma kloka, darbvirsmas un
darbvirsmas slipuma fikséSanas kloka lietojumu un funkciju.

3. Parskatiet un izprotiet visas norades par dro$ibu un darbibas
procediiram $aja rokasgramata.

4. Parskatiet §Ts slipmaSinas apkopes metodes.

Pirms katras lietoSanas

PARBAUDIET SLIPMASINU

Uzmanibu: atvienojiet slipmasinu no elektrotikla. Lai
A izvairTtos no savainojuma netiSas darbmasinas iedarbinasa-
nas rezultata, atvienojiet slipmasinu no elektrotikla, pirms tiek par-
baudits uzstadijums, slipripa vai sliplente vai arT kaut kas ir jaiere-
gule.

Parbaudiet bojatas dalas. Parbaudiet

* kustigo dalu ieregulgjumu

* savienojuma vai kustigas dalas

¢ saluzusas dalas

e darba detalas, kas rada atstarpi, kas lielaka par 1/16” starp
apstradajamas detalas atbalstu un slipgSanas virsmu

e sliplenti, kas Sauraka par 6 collam. Saurakas lentes atsedz dalas,
kas var ieraut Jusu pirkstus.

¢ nodilusus vai bojatus elektribas vadus
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* uzstadijuma stabilitati un

* jebkurus citus apstaklus, kas varetu ietekmét to, ka slipmasina
darbojas.

Ja kadas detalas trukst, ta ir jebkada veida bojata vai arT elektro-

dalas nedarbojas pareizi, izsledziet slipmaSinu un atvienojiet to no

elektrotikla. NOMAINIET bojatas trikstosas vai kladaini darbo-

josas detalas, pirms atkal sakat stradat ar slipmasinu.

IEVEROJIET RUPIBU DARBARIKU APKOPE. Turiet slipmasi-
nu tiru, lai tadejadi panaktu tas labaku un dro$aku veiktsp&ju.
Ieverojiet norades par elloSanu.

NONEMIET REGULESANAS ATSLEGAS UN UZGRIEZNU
ATSLEGAS no darbarika, pirms to iesledzat.

é Bridinajums: Lai izvairitos no savainojuma iestrégusu,
izslid€jusu vai izsviestu detalu darbibas rezultata:

e [ZMANTOIJIET TIKAI IETEIKTOS PIEDERUMUS.
Skatieties Saja Tpasnieka rokasgramata, kadi ieteicamie piederu-
mi taja noraditi. Ievérojiet piederumiem pievienotas instrukci-
jas. Nepareizu piederumu lietoSana var radit cilvékam savai-
nojuma risku.

e Uzstadiet jebkuru apstradajamas detalas atbalstu ta, lai starp to
un slipéSanas virsmu veidotos atstatums, ne lielaks par 1/16”.
Parbaudot atstatumu starp sliplenti un apstradajamas detalas
atbalstu, nospiediet lenti pret zem tas esoso metalu.

¢ Parliecinieties, vai visas skavas un aizturi ir stingri un vai kadas
detalas nav izlodzijusas.

o Uzturiet darba zonu tiru. Nekartigas darba vietas un darbagaldi
provoce nelaimes gadijumus. Grida nedrikst bat slidena.

Lai izvairTtos no apdegumiem vai citam uguns nelaimém, nekad

nelietojiet slipmaSinu uzliesmojoSu Skidrumu, izgarojumu vai

gazu tuvuma.

PLANOJIET IEPRIEKS, KA PASARGAT ACIS,
ROKAS, SEJU, AUSIS.

PAZISTIET SAVU SLIPMASINU. Izlasiet un izproties Tpasnie-
ka rokasgramatu un uzlimes, kas piestiprinatas pie darbmasinas.
Apgustiet tas lietojumu un ierobeZojumus, ka arf tai raksturigos
noteiktos iesp&jamos riskus. Lai izvairTtos no savainojuma
nejausas saskares ar kustigajam dalam rezultata:

e TURIET AIZSARGUS VIETA un darba kartiba.
Neveiciet uz slipmasSinas nekadus maketéSanas, montazas vai
uzstadiSanas darbus, kamer kada dala vel joprojam ir kustiba.

PLANOJIET SAVU DARBU

IZMANTOJIET PAREIZO DARBARIKU. Nelieciet dar-
bartkam vai paligiericei veikt darbu, kadam tie nav paredzéti.

é Uzmanibu: $T darbmasina nav paredzéta intensivai ats-
kabargu nonemsSanas darbibai. Apstradajot metalu,

dzirksteles vai sakarsusas dalinas var izraisit ugunsgreku. Lai

no ta izvairitos:

* Atvienojiet jebkadas puteklu uztverSanas caurules no slipmasi-
nas.

e Iztiriet visas koka puteklu paliekas no slipmaSinas iekSpuses.

e lIztiriet visas metala puteklu paliekas no slipmasinas iekSpuses,
pirms Jus atsakat atkal koka slipeSanu.

Ieverojiet drosibu apgerba zina.

* Jebkura elektroslipmasina var iesviest acis sveSkermenus. Tas
var radit pastavigu redzes bojajumu. Valkajiet aizsargbrilles.




* Nevalkajiet valigu apgérbu, cimdus, kaklasaites vai rotaslietas
(gredzenus, rokas pulkstenus). Tos var ieraut darbmasina un
ievilkt Jas kustigajas dalas.

* Valkajiet neslidoSus apavus.

» Sasieniet garus matus “zirgaste”.

e TrokSnu ITmeni var bit loti atSkirgi. Lai izvairTtos no iespgjama
dzirdes bojajuma, valkajiet ausu aizbaznus vai ausu aizsargus,
ilgstosi stradajot ar slipmasinu.

e SlipeSanas darbiba parasti ir puteklaina. Kopa ar aizsargbrillem
valkajiet arT puteklu masku.

PARBAUDIET APSTRADAJAMO DETALU
Uzmanibu: parliecinieties, vai slip€jamaja detala nav naglu vai
kadu sveSkermenu.

Planojiet savu darbu, lai izvairites no IZSVIESANAS - ja

apstradajama detala iekeras sliplenté vai ripa un tiek izrauta Jums

no rokas.

* Parliecinieties, vai starp apstradajamo detalu un atbalstiem nav
kadu darba atkritumu.

 Slipgjot neregularas formas detalas, planojiet apstradajamas
detalas atbalstu ta, lai tas neslidétu un netiktu izrauts Jums no
rokam.

e leverojiet Tpasu piesardzibu, apstradajot lielas, loti mazas vai
neparastas detalas.

* Nekad nelietojiet So darbariku, lai apstradatu detalas, kas ir par-
lieku mazas, lai tas var€tu turét ar roku.

* Izmantojiet papildu atbalstus (galdus, malkas kragus, darba
statpus u. tml.), kad stradajat ar detalam, kas ir pietickami lielas,
lai varétu krist, ja netiek pieturétas uz galda virsmas.

* Nekad neizmantojiet citas personas palidzibu galda pagarinaju-
ma vieta vai arf ka papildu atbalstu apstradajamajai detalai, kas
ir garaka vai plataka par slipma$inas pamatgaldu, ka arT lai
vin§/vina palidzeétu Jums padot, balstit vai vilkt apstradajamo
detalu.

e Veicot apstradi ar slipripu, vienmér atspiediet apstradajamo
detalu pret slipripas apaks€jo dalu /’down”/. Slip&Sana pret to
dalu, kas roté uz augSu no galda virsmas puses, var sabojat
apstradajamo detalu, liekot tai vibret, vai arT izraut to Jums no
rokam, un aizsviest.

* Vienlaicigi slipgjiet tikai vienu detalu.

 Pirms slipmaSinas ieslégS8anas nonemiet no galda visu, iznemot
apstradajamo detalu un attiecigas atbalsta ierfces.

Planojiet veidu, ka Jas turgsiet apstradajamo detalu no saku-
ma lidz pat beigam.

Izvairieties no neveiklam darbibam un neérta roku stavokla, kad
peksSna paslideSana var likt pirkstiem vai rokai novirzities uz
slipgjosas virsmas. Nelieciet pirkstus vieta, kur sliplente virzas
caur puteklu uztvergju. SAGLABAJIET LIDZSVARU. Vienmer
saglabajiet stabilitati un Iidzsvaru. Seju un kermeni turiet sanus, lai
tie neatrastos viena ITnija ar iesp&jamo izsvieSanas trajektoriju.

KAD SLIPMASINA DARBOJAS

BRIDINAJUMS: nelaujiet rutinai (kas radusies bieZas
A sliplentes/slipripas darbmasinas lietoSanas rezultata)
izraisit neuzmanibas kladu. Pietiek ar sekundes desmitdalu neuz-
manibas, lai izraisTtu smagu savainojumu.
Pirms uzsakt darbu, pavérojiet slipmasinu darbiba. Ja ta izdod
neparastu troksni vai stipri vibré, nekavejoties apturiet tas darbibu.
Nospiediet pogu STOP uz slipmaSinas. Atvienojiet slipmasinu no
elektrotikla. Neatsaciet darbu, pirms probléma nav atrasta un
noversta. Pirms slipmasinas lietoSanas parliecinieties, vai slipripa
grieZas pret€ji pulkstena raditaju kustibas virzienam.
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TURIET BERNUS ATSTATU. Turiet visas nepiedero$as personas
drosa attaluma no slipmasinas. Parliecinieties, vai slipmasinas un
apstradajamas detalas tuvuma nestav kads garamgajejs.

NEPIELIECIET DARBARIKAM PARLIEKU SPEKU.
Atspiediet apstradajamo detalu pret slipéSanas virsmu tikai tik
ciesi, lai noslipetu to bez iestrégSanas vai ickerSanas.

Pirms jebkada iespruadusa materiala atbrivoSanas:

e Izsledziet sledzi /”OFF”/.

* Atvienojiet slipmasinu no elektrotikla kontaktligzdas.
* Nogaidiet, kamer visu kustigo dalu darbiba apstajas.

PIRMS ATSTAT SLIPMASINU:

NEKAD NEPAMETIET DARBOJOSOS SLIPMASINU BEZ
UZRAUDZIBAS. ATSLEDZIET STRAVU. Neatstajiet darbmasi-
nu, iekams tas darbiba nav apstajusies pilniba.

PADARIET DARBNICU BERNU DROSU. Aizsledziet darbnicu.
Atvienojiet kontrolsledzZus.

SLIPUMA SLIPESANA

Darbvirsmu iespgjams noliekt 0° — 45° slipuma slipéSanai.
Atbrivojiet galdu fiks€joSo kloki un nolieciet darbvirsmu vaja-
dzigaja lenkT, ka paradits att€la. Atkal pievelciet galdu fiks€joso
kloki.

Galdu fiks€josais klokis

é Bridinajums: lai izvairitos no apstradajamas detalas vai
pirkstu ieklasanas starp galdu un slipéSanas virsmu, galdu
japarliek uz galda balsta, lai paliktu, augstakais, 2 mm atstatums

— =X

starp slipéSanas virsmu un galdu.

Slipesanas virsma

Sagrepaomn o

SLIPLENTES PAMATNES IESTATISANA

Pamatni fiks€josa skriive ar iegremdetu seSstiru galvinu fiks€

sliplentes pamatni vertikala vai horizontala stavokli.

Lai iestatitu vertikalu stavokli:

1. Nonemiet darba balstu.

2. Atskravejiet fiksgjoSo skriivi ar iegremdetu seSstiru galvinu,
izmantojot 6 mm seSstiiru uzgrieZnu atslégu.




Sesstaru “L”

Sliplentes pamatne . -
uzgriezZnu atsléga

Darba balsts

3. lestatiet sliplenti vertikali, ka paradits attéla, un pievelciet fik-
sejoSo skrivi ar iegremdetu seSstaru galvinu.

Skruive ar iegremdétu
seSstiru galvinu

VIRSMAS SLIPESANA UZ SLIPLENTES

Bridinajums: lai izvairitos no savainojumiem izslidéjusas,
A iespridusas vai izsviestas apstradajamas detalas dgl, iestati-
et atduri, lai ta atrastos no slipéSanas virsmas ne vairak ka 2 mm
atstatuma. Parbaudot atstatumu starp sliplenti un darba balstu, nos-
piediet sliplenti Itmeniski pret zem tas eso$o metalu. Turiet
apstradajamo detalu stingri ar abam rokam, pirkstus turot nost no
sliplentes. Turiet detalas galu atspiestu pret atduri un virziet detalu
vienmérigi par sliplenti. Ieverojiet Tpasu piesardzibu, slip&jot loti
mazas detalas. Slipgjot garas detalas, nonemiet darba balstu.
Pielieciet tikai tik lielu spiedienu, lai lautu slipgSanas virsmai
apstradat detalu.
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GALU APSLIPESANA UZ SLIPLENTES

Garu detalu galus ertak apslipet, ja sliplente atrodas vertikala sta-
vokli. Ja nepiecieSams, ielieciet darbvirsmu. Virziet apstradajamo
detalu vienmeérigi par sliplenti. Precizitates nolika izmantojiet
lenkmeru (tada gadijuma jauzstada darbvirsma).

Sliplente

Apstradajama detala Darbvirsma

Sliplentes pamatne

IZLIEKTU MALU APSLIPESANA

Uz iekSu veérstus izlieckumus vienmeér apslipgjiet uz spriegosanas
veltna, ka paradits attela.

spriegoSanas veltna; detalas slipeSana uz spriegoSanas vel-
tna var likt detalai uzlidot uz augSu, savainojot operatoru.

é Bridinajums: nekad neméginiet apslipat detalu galus uz

Uz aru verstus izliekumus vienmer apslip&jiet uz slipripas kreisaja
pusé no centra, ka paradits attela.

Centrs

Lenkmérs

Apstradajama detala

é Bridinajums: apstradajamas detalas slipéSana slipripas
labaja puse var likt detalai uzlidot uz augSu (ta tiek izsvies-
ta) un savainot operatoru.




MAZU GALA VIRSMU SLIPESANA

UZ SLIPRIPAS

Ieverojiet: Saja darbiba ieteicams izmantot lenkméru (atseviSki
iegadajams piederums). Vienmér virziet apstradajamo detalu par
slipripas priek$€jas dalas kreiso pusi no centra, ka paradits att€la.

Tsenter

Kaldugi

é Bridinajums: apstradajamas detalas slipéSana slipripas
labaja pus€ var likt detalai uzlidot uz augSu (ta tiek izsvies-
ta) un savainot operatoru.

A Bridinajums: savas droSibas labad pirms slipmasinas iere-
guleSanas iznemiet kontaktdakSu no elektrotikla kontakt-
ligzdas.

Ieverojiet: izmantojiet salikto streni, lai iestatitu lenkméru pret
slipripas priekS$€jo dalu taisna lenki (saliktajam stirenim jabat
precizam). Ja nav taisna lenka, atbrivojiet lenkméra kloki un iesta-
tiet lenkmeru; stingri pievelciet kloki.

Lenkmers

Saliktais strenis

Vienmer novietojiet apstradajamo detalu kreisaja puse no slipripas
centra, slipripai rot&jot pret&ji pulkstena raditaju kustibas virzie-
nam, ka paradits attela.

Galdu iesp&jams noliekt slipuma slipeSanas veikSanai.

Apstradajama detala
(pa kreisi no centra)

APKOPE

Bridinajums: savas droSibas labad pirms sliplen-
A tes/slipripas darbmasinas iereguleSanas, apkopes vai elloSa-
nas atvienojiet kontaktdaksu no elektrotikla kontaktligzdas.

A Bridinajums: lai izvairitos no elektroSoka vai ugunsgréeka,
jebkadus elektrosistemu remontus javeic tikai kvalificéties
apkalpes tehnikiem. DarbmaSina atkartoti jasamonté precizi sas-
kana ar rpnicas specifikaciju.

Ja baroSanas kabelis ir nodilis vai sagriezts, vai ka citadi bojats,
lieciet to nekavéjoties salabot. Regulari izpttiet vai iztiriet ar
puteklu sticgju jebkadus puteklus, kas var uzkraties motora iekSi-
ené. Automasinu vaska tipa vaska parklajums darbvirsmai padarts
vieglaku apstradajamas detalas padevi slipéSanas laika. Neklajiet
vasku uz raupja sliplentes galda, jo vasks var&tu piekerties sliplen-
tei un sakraties uz skriemeliem, tadgjadi izraisot sliplentes slidesa-
nu.

ELLOSANA
LODISU GULTNI Saja darbmaSina ir apstradati ar smérvielu
ripnica. Tiem nav nepiecieSama papildu elloSana.

AIZDEDZES MOMENTA REGULESANAS
SIKSNAS NOMAINA

1. Izmantojot Phillips skruivgriezi, izskruvéjiet 3 skruves ar pla-
kanu galvinu, kas atrodas parsega.
2. Nonemiet parsegu.

Skriemelu parsegs

Phillips skruvgriezis

3. Atskravéjiet 4 M8 skriives ar seSstiiru galvinu ar uzgrieZznu
atslegu, lai Jautu skriemeliem pietiekami pacelties un aplikt ap
tiem sliplenti. Aplieciet sliplenti ap motora skriemeli un pied-
zinas skriemeli, ka tas paradits att€la, ja kadreiz sliplente tiek
saplésta.

4. leregulgjiet sliplentes nospriegojumu, ieliekot uzgrieZnu atsle-
gu sprauga. Uzspiediet uz uzgrieZnu atslégas, lai pievilktu
nospriegojumu skriemelu starpa.

5. Rupigi pievelciet 4 M8 skriives ar seSstiiru galvinu.
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6. Parbaudiet sliplentes nospriegojumu, noliekot pirkstus abpus 7. Panemiet skriemelu parsegu un novietojiet skriemelu korpusa
sliplentei un saspieZot to. Sliplentei japadodas aptuveni par 6 malu iekSpuse.
mm. 8. Izmantojot Phillips skravgriezi, atlieciet vieta un pievelciet 3
skrtves ar plakanu galvinu.

IeVT‘tro_]let: ) . . o o Skriemelu parsegs
parlieks skriemelu lentes nospriegojums var izraisit pastiprinatu
troksni un motora parslodzi. Parlieks skriemelu lentes valigums

var izraisit priekS§laicigu sliplentes nolietoSanos.

Sliplente

Phillips skriivgriezi

TRAUCEJUMU NOTEIKSANA

Bridinajums:
savas droSibas labad pirms slipmasinas traucéjumu noteikSanas atvienojiet kontaktdaksu no elektrotikla kontaktligzdas!

TRAUCEJUMS IESPEJAMAIS CELONIS LABOJUMS

Slipmasina nedarbojas. Nav pievienota elektrotikla kontaktligzdai. Pievienojiet elektrotikla kontaktligzdai.
Jaudas sledzis ir bojats. Nomainiet sledzi.
Probléma ir motora vai elektroshéma. Kvalificgtam elektrikim jaizdara remonts.

Motors slipgSanas gaita palénina Aizdedzes momenta reguleSanas siksna ir Samaziniet nospriegojumu.

apgriezienus. parlieku nospriegota.
Apstradajamajai detalai tiek pielikts parlicks | Slipgjot nespiediet apstradajamo detalu ar
spiediens. parlieku speku.

Koks slipgjot deg. Uz slipripas vai sliplentes sakrajuSies darba Notiriet vai nomainiet slipripu vai sliplenti.
atkritumi.

Slipmasina izdod parmerigu Aizdedzes momenta reguleSanas siksna ir Samaziniet nospriegojumu.

troksni. parlieku nospriegota.
NepiecieSams ieellot gultni. Teellojiet gultni.
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FOR DIN EGEN SIKKERHET - LES NOYE IGJENNOM
ALLE INSTRUKSJONER FOR SLIPEMASKINEN TAS I

BRUK

TEKNISKE DATA
ATEIIE .o 20645-0207

LBDS 150
MOLOT e 230V, 50 Hz,
..................................................................... 800 W, 1440min-!
Band, St@Irelse......oovvvvevviiiiiiiieee mm 150 x 1220mm
Rondell, st@rrelse.......ccovveeeevveeeeeennnen.. mm 250mm
Helling pa arbeidsbord med plate ............... 0-45°
Band, helling ........ccooveieieieiieieeieceens 0-90°
Rondell, hastighet..........ccccceveneenee. min-' 1440
Band, hastighet.........cccoveeinnccccnnnes m/s 8.6
VEKL oot kg 47
Lydemisjon:
Lydniva (tom): .....cccoeerveerieiereiennnn dB(A) 78
Lydniva (belastet): .......cccooevveveniennnnn dB(A) 84,2
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GENERELLE SIKKERHETSINSTRUKSJONER
FOR BRUK AV ELEKTRISK VERKTQY

Bruken av alle typer elektriske verktgy innebarer alltid en viss
fare for brukeren. Forsiktig og respektfull handtering av maskinen
i henhold til sikkerhetsforskriftene, minimerer fare for fysiske ska-
der. Hvis nevnte sikkerhetsforskrifter ikke fglges eller helt ignore-
res, kan brukeren fa fysisk skade. Denne maskin har sitt spesielle
bruksomréde. Derfor anbefaler vi at dette IKKE ENDRES og/eller
at den BRUKES pé annen méte enn den er beregnet for. Om du har
sporsmal angaende maskinen, BRUK den IKKE fgr du har kon-
sultert oss og fatt et svar.

A Advarsel!! For din egen sikkerhet

Maskinen ma vere avstengt nar den kobles til nettet. Pass

pa at du har lest og forstatt bruksanvisningen fgr maskinen tas i

bruk. Ved justering eller service av denne maskinen, far denne

ikke vere koblet til nettet. Bruk ikke hansker, slips eller altfor lgst-
sittende klesplagg. Bind sammen langt har i en hestehale. Bruk all-
tid vernebriller og hgrselsvern

1.LZAER DEG A KJENNE MASKINEN. Les bruksanvisning-
en ngye. Ler deg hvordan den skal brukes, hvilke begrens-
ninger den har samt potensielle risikoer ved bruk.

2.PASS PA AT DET FINNES fungerende VERNEUTSTYR
PA PLASS.

3.ALLE ELEKTRISK DREVNE APPARATER MA VARE
JORDET. Om maskinen er utstyrt med en jordet stikkontakt,
ma denne kobles til et jordet vegguttak.

4.FJERN INNSTILLINGS- OG SKIFTE-NOKLER.
Kontroller alltid at samtlige innstillings- og skiftengkler er
fjernet fgr maskinen kjgres i gang.

5.HOLD ARBEIDSPLASSEN REN. Rotete lokaler og
arbeidsbenker innbyr til ulykker.

6. UNNGA FARLIGE MILJ@ER. Bruk ikke elektrisk drevne
apparater pa fuktige eller vate steder. Se til at arbeidsplassen er
godt opplyst.

For du bruker denne maskinen, les igjennom instruksjo-
nene og spar pa dem.

7.PASS PA AT INGEN UVEDKOMMENDE OPPHOLDER
SEG I LOKALET. Alle besgkende ma holdes pa betryggen-
de avstand fra arbeidsplassen.

8.PASS PA AT ARBEIDSPLASSEN ER UFARLIG FOR
BARN ved & bruke hengelés, hovedstrgmbryter og plukke
vekk startngkler.

9. FORSER IKKE MASKINEN. Den fungerer mye bedre og
sikrere i den takt den er beregnet for.

10. BRUK RETT MASKIN. Forsgk ikke & bruke elektrisk drev-
ne maskiner eller andre hjelpemidler for arbeid de ikke er
beregnet for.

11. BRUK EGNET PAKLEDNING. Bruk ikke lgstsittende kle-
splagg eller smykker, som kan sette seg fast i maskinens beve-
gelige deler. Solide sko med gummiséler anbefales pga. faren
for a skli.

12. BRUK VERNEBRILLER. Bruk ogsa ansiktsmaske eller
stgvbeskyttelse hvis slipearbeidet innebarer stgvdannelse.

13. SETT FAST ARBEIDSSTYKKET. Bruk klemmer, tvinger
eller skrutvinge for a holde arbeidsstykket pa plass nar det er
praktisk mulig. Dette er sikrere enn & holde fast arbeidsstykket
med handen, ettersom ogsa hendene da frigjgres for a kunne
handtere maskinen.

14. IKKE MIST BALANSEN. Hold alltid balansen ved & sta
stgtteig.

15.DRA UT LEDNINGEN nar f.eks. pussebandet eller rondeller
byttes, eller nar maskinen gjennomgér regelmessig oversyn.

16. BRUK KUN ANBEFALTE TILBEHOR. Fglg bruksanvis-
ningen. Det kan medfgre risiko a bruke ikke-anbefalte tilbe-
hgr.




17.

18.

19.

UNNGA AT MASKINEN STARTES VED MISFOR-
STAELSE. Pass pé at startknappen er avslatt, i OFF-posisjon,
fgr maskinen kobles til nettet.

STA ALDRI PA MASKINEN. Skulle maskinen tippe over
eller noen komme i kontakt med sliperondellen, kan alvorlig
skade forekomme.

KONTROLLER SKADEDE DELER. Fgr maskinen brukes
igjen, mé vern eller annen skadet del kontrolleres, for at man
skal kunne forsikre seg om at den fungerer som den skal, og
innstillingen av Igse, sammenfgyde eller bevegelige og @de-
lagte deler, fester eller andre detaljer som skulle kunne pavir-
ke hele driften. En skadet reimbeskyttelse eller annen skadet
del mé repareres skikkelig eller byttes ut.

SIKKERHETSFORSKRIFTER FOR
BANDSLIPEMASKIN

1.

2

3.

10.

11

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Slipemaskinen ma vere fastskrudd i arbeidsbenken for & sta
stabilt.

. Pass pa at det ikke finnes spiker eller andrefrem-mede gjens-

tander der maskinen skal kjgres.

Planlegg arbeidet for & unnga UHELL hvisarbeids-stykket set-
ter seg fast pa slipebandet eller sliperondellen. Kan slites ut av
hendene pa deg.

. Pass pa at det ikke finnes noe skrap mellom arbeidsstykket og

sidestgtten.

. Ved sliping av uregelmessige detaljer, pass pa at arbeidsstyk-

ket er festet slik at det ikke rubbes eller kan slites ut av hende-
ne pa deg.

. Ver ekstra forsiktig ved handteringen av store eller meget sméa

og besvearlige detaljer.

. Bruk aldri denne maskinen for a finpusse detaljer som er sa

sma at de ikke kan holdes i hendene.

. Bruk ytterligere stgtte (bord, sagbukker, arbeidsbukker etc.)

for arbeidsstykker som er store nok til at faren for & rase ned
hvis de ikke holdes fast ved bordplaten.

. BRUK IKKE ANDRE til hjelp isteden for a forlenge bordet,

eller som ekstra hjelp for & holde et arbeidsstykke som er leng-
re eller bredere enn slipemaskinens benk, eller for & hjelpe til
med frammating, som stgtte eller & dra i arbeidsstykket.

Ved bearbeiding av arbeidsstykke med sliperondell, trykk all-
tid stykket mot platens nedgaende del, mot DOWN. Sliping
mot den delen som rotere oppover bordplaten reknet, kan for-
styrre arbeidsstykket ved a fa det til & vibrere, eller ogsa slites
det ut av hendene pé deg og kastes i veg.

. Slip kun ett arbeidsstykke av gangen.
12.

Finn frem til ADVARSELSKILTET (se eksempel til hgyre),
som er fastklistret pa slipemaskinen.

For slipemaskinen kobles til vegguttak, ma arbeidsbenken ren-
ses for alt utenom arbeidsstykket og ngdvendige verktgy.
Tenk ngye igjennom hvordan du skal holde arbeidsstykket
under arbeidets gang.

Unnga uegnede bevegelser og ubekvemme kropps-stillinger,
ettersom plutselig bevegelse kan gjgre at fingre eller hender
kommer i bergring med sliperondellen. Stikk inne fingrene ned
der bandet snurrer rundt i stgvsamleren.

Pass pa 4 holde ansiktet og kropp ved siden av maskinen, i til-
felle noe skulle lgsne.

Se hvordan slipemaskinen fungerer, for du starter & jobbe med
den. Hvis lyden er uvanlig hgy eller den begynner & vibrere
kraftig, sl den av umiddelbart. Trykk pa stoppknappen pa
maskinen. Trekk ut stikkontakten pa maskinen. Ikke start
arbeidet igjen fgr feilen er funnet og reparert.

BRUK IKKE MER KRAFT ENN HVA SOM TRENGS.
Hold bare arbeidsstykket sa tett inntil slipeflaten, at de kan sli-
pes uten fare for & sette seg fast.
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19.

20.

21.

22.

For du forsgker & fa 1gs noe som er satt seg fast i maskinen,
pass pa at nedenstéende tre punkter er fulgt.

Den rgde STOPPKNAPPEN ma vere trykket inn.
Slipemaskinens stikkontakt ma vere utdratt.

Vent til alle slipemaskinens bevegelige deler har

stoppet.

ADVARSELSKILTET - det er viktig at varselteksten om
helse- og sikkerhetsrisikoer ikke tas bort eller males over.
MEKANISK SIKKERHET- fgr slipemaskinen kobles ma
alle fester og berende deler kontrolleres slik at de er sikre.
TRESTOV - de fine stgvpartiklene som dannes under sli-
pingen kan fordrsake langvarige helseplager, hvis man utsettes
for dette i altfor store mengder. Enkelte importerte, harde
treslag danner mye irriterende stgvpartikler som fremkaller en
brennende fglelse. Vi anbefaler & bruke ansiktsmaske og samle
opp alt stgv. Vi anbefaler bruk av spon-/stgvavsug.

FOR HVERT BRUK
Kontroller slipemaskinen

Koble ut slipemaskinen fra nettet. For a unnga skader hvis sli-
pemaskinen ufrivillig starter, far den ikke vare pakoblet nettet nar
selve maskinen, sliperondellen eller slipebandet kontrolleres, eller
noen innstillinger endres.

Kontroll av skadede deler. Kontroller:

e innstillingen av bevegelig deler

* sammensatte eller bevegelige deler

e skadede deler

e deler som forarsaker mellomrom p& mer enn 1,5 mm mellom
funksjonsstgtten og slipeflaten.

slipeband, som er smalere enn 150 mm. Smalere band ekspone-

rer deler som fingrene kan sette seg fast i.

slitte eller gdelagte elektriske ledninger.
stabiliteten hos maskinen og
hva som helst annet som skal kunne innvirke pa driften av slip-

maskinen.
Om noen del mangler, er skadet eller noe elektrisk del ikke funge-
rer som det skal, sla av slipemaskinen og dra ut stikkontakten.
ERSTATT skadede, manglende eller darlig fungerende deler fgr
slipemaskinen brukes igjen.
VAR NOYE MED VEDLIKEHOLDET AV SLIPEMASKI-
NEN. Hold slipemaskinen ren for a vare sikker pa at maskinen
fungerer pa den beste og mest sikre maten. Fglg anbefalingene for
smgring.
FJERN INNSTILLINGS- OG SKIFTENOGKLER fra maskinen
fgr den startes.

For a unnga skader p.g.a. arbeidsstykker som setter seg fast,
Igsner eller slenges ut:

BRUK KUN ANBEFALTE TILBEH@R. Se etter i bruksanvis-
ningen hvilke tilbehgr som anbefales. Fglg tilbehgrets instruk-
sjonsbgker.Ved bruk av annet tilbehgr enn hva som er anbefalt,
er skade- risken stor.

Sett fast stgtten for arbeidsstykket pa denmaten at avstanden
mellom disse og selve slipeflaten ikke er stgrre enn 1,5 mm.
Kontroller avstanden mellom bandet og stgtten, trykk bandet
mot metallet nedenfra.

Pass pa at alle fester og klemmer sitter skikkelig, og at ingen
deler sitter lgst.

Hold arbeidsplassen ren. Bevegelige arbeidsplas- ser og benker
er faren stgrre for ulykker. Gulvet far ikke vare skjevt.

For & unnga brennskader eller andre ulykker med ild, bruk aldri
brannfarlige vaesker, dampeller gass i narheten av slipemaski-
nen.




LZR DEG A KJENNE DIN SLIPEMASKIN.

Les instruksjonsboken og advarselteksten som medfglger maski-

nen. Lar deg 4 bruke maskinen, dens begrensninger sa vel som

eventuelle risikoer som kan forekomme ved bruk.

For & unnga skader ved ufrivillig bergring av maskinens bevegeli-

ge deler, pass pa at:

* Det finnes fungerende VERNEUTSTYR p4 plass.

* A ikke montere eller sette noe pa slipemaskinen mens den fort-
satt er i bevegelse.

PLANLEGG ARBEIDET DITT

BRUK RETT VERKT@Y. Bruk ikke verktgy eller andre hjelpe-
middel til noe de ikke er beregnet for.

e OBS! Denne slipemaskin er beregnet for bruk til tresliping.

Bruk beskyttelsesklaer

Man kan fa inn fremmedlegemer i gyne fra alle typer slipemaski-
ner. Dette kan forarsake permanent gyeskade. Bruk vernebriller !
Bruk ikke lgstsittende klesplagg, hansker, slips eller smykker
(ringer, armband), som kan sette seg fast i slipemaskinen og gjgre
at du kommer for ner maskinens bevegelige deler.

OPPAKKING OG KONTROLL AV INNHOLD
Ngdvendige verktgy:

T

STANDARDSKRUTREKKER M
% 10 mm SKIFTENOKKEL

STJERNESKRUTREKKER

Béndslipemaskinen sendes med alle tilbehgr i en kasse. Pakk opp
og kontroller mot skissen at alle deler finnes med, inkl. “vesken
med lgse deler”.

Observere: Pass pa at alle oppregnede deler finnes fgr
forpakningsmaterialet kastes

é ADVARSEL! For & unnga skader, ikke forsgk & installere
bandslipemaskinen, koble den til nettet eller sla den pa hvis
noen av delene mangler eller er feil medsendt

é Advarsel! For din egen sikkerhet, ikke koble stikkontakten
til nettet sla pa maskinen, fgr den er helt montert og du har
lest igjennom hele bruksanvisningen.
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POSISJON BESKRIVELSE ANTALL
Béandslipemaskin

Bruksanvisning

Bord

Sliperondell

Stgtte for bord

Stgttearm med skala

Arbeidsbord for sliping i vertikal-
stilling

Innhold i veske med separate deler:
“L”-sekskantngkkel, 3 mm
“L”-sekskantngkkel, 6 mm
M6x16- skrue med forsenket hode
M6x16-skrue med stort hode
M6-sekskantmutter

Ytterlasbrikke, 6 mm

Vingmutter, 6 mm

Bred brikke, 6 mm

Qmmoaw»
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MONTERING

Plassering av bandslipemaskin pa arbeidsbenk

Hvis bandslipemaskinen skal vare stasjonar, ma den festes skik-

kelig pa en stgtteig flate, f.eks. en arbeidsbenk. Hvis maskinen

monteres pa en arbeidsbenk, ma hull fores i benkeflaten, se teg-

ning.

1.Slipemaskinen ma festes skikkelig med M8-skruer og sekskan-
tmuttere (medfglger ikke). Skruenes lengde méa vaere 50 mm
pluss benkeflatens tykkelse.

810mm

-~ 528mm ———

4-d>1o/

o
7

Y
S

S00mm

=—210mm —»
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2.Bestem hvor hullene pé arbeidsbenken skal vaere og marker
dem.

3.Borre hull, @ 4-10 mm, i arbeidsbenken.

4.Plasser bandslipemaskinen pa arbeidsbenken og pass pa at
understellets hull passer inn over benkens.

5.Sett i fyre M8-skruer og sekskantmuttere og trekk til.

Hull for montering




Alternativt kan slipemaskinen monteres pa en separat treplate.
Platens médl mé vare godt tilmalt for at slipemaskinen ikke skal
rase ned under bruk. Det bgr helst veere en 19 mm tykk sponplate
(tynnere sponplate sprekker lett) eller en finerplate. Platen inngar
ikke i leveransen.

OBS! For & unngé og skades ved handtering av verktgyet,

bruk M8- eller stgrre skrer og muttere. Fglg instruksjonene
for montering pé arbeidsbenk eller plate minst 560x810 mm? store
og MS8-skruer med flatt hode, lasebrikker og sekskantmuttere
(medfglger ikke). Skruens lengde ma vere 50 mm pluss arbeids-
benkens tykkelse.

Observere: For a fa skikkelig stabilitet, ma hullene vare sa
dype at skruehodene er i jevn hgyde med benkeflaten.

é Advarsel! For a unnga og skades ved handtering av maski-

nen, ma flaten som slipemaskinen monteres pd, undersgkes
ngye, for & veere sikker pa at ingenting kan sette seg fast i bevege-
lige deler under kjgring av maskinen. Skulle maskinen ha en ten-
dens til a gli eller rase ned, ma du forsterke benken, stgtten eller
stgtteflaten fgr slipemaskinen tas i bruk.

Sliperondell

Platevern

Montering av sliperondell og beskyttelse

1. Ta opp sliperondellen og fjern beskyttelsespapiret. Pass inn
rondellen ved slipetallerken og trykk til skikkelig rundt hele.

2. Ta opp platevernet og to M4x40-skruer med flatt hode fra ves-
ken med separate deler.

3. Plasser vernet mot sliperondellens nedre del og pass inn i hul-
let, se bilde.

Fest vernet skikkelig med en skrue med stort hode med hjelp av en

stjerneskrutrekker og trykk lett for at hullene skal passe.
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Arbeidsplate

M6x16-inseksskrue

Vingmutter

Montering av arbeidsplate (brukes ved vertikalsliping)

1. Plasser slipebandets arbeidsplate pa stgtten.

2. Plasser to inseksskruer i arbeidsplatens og arbeids-stgttens
springen.

3. Plasser en 6 mm brikke og en vingmutter pa skruen og trekk til.

Montering av bord

1. Sett fast bordstgtten pa slipemaskinens framside med to M6x16-
skruar med stort hode.

2. Plasser den skalautstyrte stgttearmen pa de stgtten som er
beregnet for dette.

3. Plasser en 6 mm bred brikke pé bordets laseratt og monter rat-
tet pa den skrastilte skalaskiven. Trekk til for hand.

4. Plasser bordet pd bordstgtten, pass inn de fire eksisterende
skruene pa bordets underside med bordstgttens hull.

5. Plasser utvendig lasebrikken der sammen med en sekskantmut-
ter pa skruene, og trekk til.

6. Juster bordet og spenn laserattet.

Brikke

Bordstette
Laseratt for bord

A Advarsel! For & unnga at arbeidsstykket eller fingre setter
seg fast mellom bordet og slipeflaten, far mellomrommet
mellom bordkanten og slipeflaten vare maks. 2 mm.




Slipeflate

2 mm mellomrom

7. Lgsne de fire M6-sekskantmutrene pa bordets underside.

8. Bruk bruksanvisningen som holder. Plasser 10 sider av bruk-
sanvisningen mellom skiven og bordets framkant. Trykk bordet
mot papirene og trekk til de fire M6-sekskantmutrene.

/ Bruksanvisningen

10 sider

Arbeidsskive

Laseratt for bord

Justering av bord
Advarsel! For a unngé at noen skadas om maskinen skulle
A startes av misforstéelse, pass pa at den ikke er koblet til
strgmmen fgr bordet rettes opp.
1.Bruk vinkelhake for & kontrollere vinkelen mellom arbeidspla-
ten og spindelrondellen.
Obs!: Vinkelhaken ma veare eksakt.
2.0m vinkelen mellom arbeidsbordet og sliperondellen ikke er
90°, Igsne skruen til bordets laseratt og vinkle bordet.
3.Juster vinkelen mellom arbeidsbordet og sliperondellen og trekk
til bordets laseratt.
4. Sett markgren pa null pa bordets skala.

Vinkel

Arbeidsbord

Laseratt for bord
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JUSTERING AV SLIPEBAND-SPENNING M.M.
Advarsel! For a unngé at noen skades i tilfelle maskinen

A skulle startes av et uhell, pass pa at maskinen ikke er koblet

til stremmen ved justeringen.

P4 bandets innvendige side finnes en pil. Slipebandet ma lgpe i

pilens retning slik at fugen ikke gér opp.

1. Fjern to lasebrikker fra slipebandets funksjonsstgtte.

2. Fjern funksjonsstgttens lasebolt.

3. Fjern funksjonsstgtten.

4. Fgr spenningshjulet mot venstre for & slippe pa bandspenning-
en.

5. Plasser slipebandet over rullen i pilens retning, som framgar av
bildet. Pass pa at bandet lgper midt mellom respektive rulle.

6. Fgr spenningsspaken mot hgyre for a slippe pa bandspenning-
en.

7. Trekk til inseksskruen nar understellet er i gnsket posisjon.

Sett tilbake funksjonsstgtten.

9. Koble til strgmfgrende kabel. Trykk pa “ON”-knappen og
umiddelbart etter pa "OFF”-knappen for & se om bandet glir av
den stillestaende eller den drivende rullen. Viser ikke bandet
noen tendens til & gli av, gar den pa riktig mate.

10. Hvis slipebéndet drar seg mot sliperondellen, vri justerhjulet
1/4 omdreining medurs.

11. Hvis slipebandet drar seg bort fra rondellen, vri 1/4 omdrei-
ning moturs.

12. Trykk pa "ON”-knappen og umiddelbart pa "OFF’-knappen
for & se hvordan bandet lgper. Juster innstillingen om ngdven-
dig med justerhjulet.

®©

. Spenningshjul/
. Justeringshjul

Sporspak




LZER DET A KJENNE DIN BANDSLIPEMASKIN
Advarsel! For & unnga at noen skades om maskinen skulle

A startes ved uhell, pass pa at maskinen ikke er koblet til

strgmmen fgr innstillingen er justert

1. Plass for inseksskrue. Ved & lgsne pé skruen, kan slipebéndets

understell 1gftes til vertikal posisjon.

2. Sporhjul. Ved & vri hjulet moturs, fgres slipebandet i retning

mot, og ved & vri hjulet medurs fgres slipebandet i retning fra

sliperondellen.

Slipeband

Spenningsspak. Ved 4 fgre hjulet mot hgyre lgsner man pa sli-

pebéndet, og ved a fgre hjulet mot venstre spenner man det.

Funksjonsstgtte for sekskantskrue

Funksjonsstgtte. Stgtte for arbeidsstykke pa slipebandet.

Understell

Understell til slipeband

9. Monteringshull

10. Strgmbryter

11. Sliperondell

12. Slipepapir

13. Arbeidsbord

bl
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STROMBRYTER

Obs!:

Strgmbryteren bryter strgmmen og har en ngdstopp funksjon.

Denne er beregnet til a forhindre utilsiktet maskinstart.

1. For a starte slipemaskinen, sla opp ngdstopp dekselet og hold
den grgnne knappen (med symbolet ”I”) inntrykket i ca. ett
sekund.




2. For a sla av slipemaskinen, trenger man kun sla ned ngdstopp
dekselet. Dekselet kan lases i stopp-posisjon.

3. Nér som helst man trenger & stoppe maskinen, kan detta lett
gjgres ved a sla ned ngdstopp dekselet.

S

GRUNNFUNKSJON

For slipemaskinen tas i bruk

f} Advarsel! For & unngé uhell som kan resultere i alvorlige,
livslange skader, ikke koble slipemaskinen til strgmmen fgr
fglgende utfgrelser ivaretas.

1. Maskinen er montert og innstilt.

2. Du har forstatt funksjonen av strgmbryteren, stoppknapp, slipe-
béndets sporhjul og spenningsspak, arbeidsbord og bordets
lasebrikke.

3. Du har lest igjennom bruksanvisningen og forstatt alle sikker-
hetsforeskrifter og hvordan slipemaskinen skal brukes.

4. Repetert hvordan slipemaskinen bgr vedlikeholdes.

Fgr hver bruk

KONTROLL AV SLIPEMASKIN

Advarsel: Koble bort slipemaskinen fra strgmmen.
A For & unnga at noen skades om maskinen skulle startes ved
et uhell, pass pa at maskinen ikke er koblet til strgmmen fgr mon-
tering, sliperondell eller slipeband, eller noe annet mé justeres

Kontroll av skadede deler. Kontroller

innstillingen av bevegelige deler

sammensatte eller bevegelige deler

gdelagte deler

deler som forérsaker glipp pa mer enn 1,5 mm mellom funk-
sjonsstgtten og slipeflaten

slipeband, som er smalere enn 150 mm. Smalere bénd ekspone-
rer deler, som fingrene kan sette seg fast i
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« slitte eller gdelagte elektriske ledninger

* hvor stgtteig monteringen er

e vad som helst som skulle kunne innvirke pa slipemaskinens
funksjon.

Om noen del savnes, er skadet eller noen elektrisk del ikke funge-

rer som den skal, sld av slipemaskinen og dra ut stikkontakten.

ERSTATT skadete, savnede eller darlig fungerende deler fgr sli-

pemaskinen kjgres igjen.

VAR NOYE MED BEHANDLINGEN AV SLIPEMASKI-
NEN. Hold slipemaskinen ren for & forsikre deg om at maskinen
fungerer pa beste og sikreste mate. Fglg anbefalingene for
smgring.

FJERN INNSTILLINGS- OG SKIFTENOKLER fra maskinen
for den startes.

ﬁ Advarsel! For a unnga skader pga. biter som er satt seg

fast, lgsnet eller blitt kastet ut:

¢ BRUK KUN ANBEFALTE TILBEH@R. Se etter i bruksan-
visningen hvilke tilbehgr som anbefales. Fglg tilbehgrets
instruksjonsbgker. Hvis du bruker andre tilbehgr enn de anbe-
falte, er skaderisikoen stor.

e Sett fast stgtten for arbeidsstykket pa en slik méte at gapet mel-
lom stykket og slipeflaten ikke er stgrre enn 1,5 mm. Ved
justeringen av avstanden mellom slipebandet og stgtten, press
bandet mot den underliggende metallskiven.

* Forsikre deg om at alle fester og klemmer sitter skikkelig, og at
ingen deler sitter lgst.

e Hold arbeidsplassen ren. Rotete arbeidsplasser og benker kan
framkalle ulykker. Gulvet fér ikke vare
ujevnt.

For & unngé brannskader eller andre ulykker med eld, bruk aldri

brennfarlige vasker, damp eller gasser i nerheten av slipemaski-

nen.

PLANLEGG HVORDAN DU KAN BESKYTTE
OYNE, HENDER, ANSIKT OG ORER.

LZR DEG A KJENNE DIN SLIPEMASKIN. Les bruksanvis-
ningen og advarselsteksten som sitter pa verktgyet. Laer deg a
bruke maskinen, dens begrensninger og eventuelle andre risikoer
ved bruk.

For & unngé & skades ved ufrivillig bergring av maskinens beve-
gelige deler:

« LA BESKYTTELSENE SITTE PA PLASS og pass pa at de
fungerer.

Monter ikke sammen, eller plasser noe pa slipemaskinen nar den
er i bevegelse.

PLANLEGG DITT ARBEID
BRUK RETT VERKT@Y. Bruk ikke verktgy eller andre hjelpe-
middel til noe de ikke er beregnet for.

é Advarsel!
Denne maskin er beregnet for bruk for tresliping.

Bruk verneutstyr.

e Man kan fa inn fremmende gjenstander i gyne fra alle typer sli-
pemaskiner. Dette kan forarsake varige synsskader. Bruk ver-
nebriller.

* Bruk ikke Igstsittende klesplagg, hansker, slips eller smykker
(ringer, armbandsur), noe som kan sette seg fast i slipemaskinen
og gjgre at du kommer for ner maskinens bevegelige deler.




Bruk ikke lgstsittende klesplagg, hansker, slips eller smykker
(ringer, armbéndsur), noe som kan sette seg fast i slipemaskinen
og gjgre at du kommer for ner maskinens bevegelige deler.

* Bruk solide sko for a ikke skli.

e Samle sammen langt har i en hestehale.

e Lydnivaene varierer kraftig. For & unngd hgrselska-der, bruk
grepropper eller hgrselvern nar du bruker slipemaskinen i flere
timer.

Slipearbeid er vanligvis stgvete. Bruk ansiktsmaske sammen
med vernebriller.

KONTROLLER ARBEIDSSTYKKET

OBS! Pass pa at det ikke finnes noe spiker eller fremmede gjens-

tander i det arbeidsstykket som skal slipes.

Planlegg ditt arbeid for & unngd ULYKKER hvis arbeidsstykket

setter seg fast i slipebandet eller sliperondellen, slik at det slites ut

av hendene pa deg.

e Pass pa at det ikke finnes noe skrot mellom arbeids-stykket og
stgtten.

* Ved sliping av uregelmessige arbeidsstykker, juster stgtten slik at
stykket ikke glir eller slites ut av hendene pa deg.

e Ver meget forsiktig ved sliping av store, sma eller intrikate
arbeidsstykker.

e Bruk aldri dette verktgyet for 4 slipe altfor sma stykker, som ikke
kan holdes fast for hand.

* Bruk ytterligere stgtte (bord, sagbukker, arbeids-stillaser etc.) nar
du arbeider med arbeidsstykker som er store nok til at det finnes
fare for at de faller ned, hvis de ikke holdes fast ved bordplaten.

e La ikke noen hjelpe til istedenfor & forlenge bordet, eller med &
holde et arbeidsstykke som er lengre eller bredere enn slipema-
skinens bord, eller for & mate frem, stgtte eller dra arbeidsstyk-
ket.

* Ved etterbehandling av arbeidsstykket med sliperondell, press
alltid arbeidsstykket mot sliperondellens nedovergéende del, mot
,,DOWN”. Sliping mot den delen som roterer oppover fra arbeid-
splaten, kan gdelegge arbeidsstykket ved a fa det til a vibrere
ellerslite det ut av hendene pa deg, slik at det fyker av gérde.

e Slip kun ett arbeidsstykke av gangen.

e Fjern alt fra arbeidsbenken, utenom ngdvendige verktgy og
arbeidsstykke, for slipemaskinen startes.

Tenk pa hvordan du kan holde arbeidsstykket fra start til
slutt.

Unnga uheldige bevegelser og ubekvemme stillinger, ettersom en
plutselig bevegelse kan forarsake at fingre eller hender kommer i
bergring med sliperondellen. Stikk ikke ned fingrene der sliperei-
men snurrer i stgvoppsamleren.

BOY DEG IKKE FOR LANGT FRAMOVER. Sté stgtteig,
mist ikke ballansen.

Hold ansikt og kropp pa siden av maskinen, slik at de ikke befin-
ner seg i linje med noe som kan lgsne.

KJORING AV SLIPEMASKIN

Advarsel! La ikke gammel vane (som kan skje etter mye
A arbeid med béndslipemaskin) forarsake uhell p.g.a. slurv.
Noen sekunders uoppmerksomhet kan resultere i en alvorlig ulyk-
ke.

For du starter a arbeide med slipemaskinen, studer maskinen
nar den kjgres. Hvis den later merkelig eller rister mye, stopp
maskinen umiddelbart. S1a den av og trekk ut stikkontakten. Start
ikke maskinen igjen fgr feilen er funnet og reparert.

Fgr slipemaskinen tas i bruk ma du forsikre deg om at sliperon-
dellen roterer moturs.
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HOLD BARN PA AVSTAND. Hold besgkende pé sikker avstand
fra slipemaskinen. Pass pé at forbipasserende befinner seg pa sik-
ker avstand fra slipemaskin og arbeidsstykket.

IKKE TVING MASKINEN. Den kommer til & fungere mye
bedre og sikrere i den takt den er beregnet for. Trykk arbeidsstyk-
ket kun sa tett og hardt mot slipeflaten, at det slipes uten a sette seg
fast.

For du forsgker a fa Igs noe som er satt seg fast i maskinen:
¢ Trykk pa “OFF”-knappen

¢ Pass pa at slipemaskinens stikkontakt er dratt ut.

¢ Vent til alle bevegelige deler er stoppet helt.

F@R DU FORLATER SLIPEMASKINEN:

FORLAT ALDRI EN PASLATT MASKIN UTEN TILSYN.
STENG AV STROMMEN. Gi ikke fra maskinen fgr den har stop-
pet helt.

GJPR VERKSTEDET BARNESIKKER. Sl& av hovedstrgmbry-
teren. Las verkstedet.

FASESLIPING

Arbeidsbordet kan vinkles fra 0° — 45° avfasing. Fjern bordets
lasebrikke og vinkle bordet, se bildet. Sett tilbake lasebrikken.

Arbeidsbord

Lasebrikke for bord

Advarsel! For a unngé at arbeidsstykke eller fingre setter

seg fast mellom bord og slipeflate, ma bordet vere plassert
pa bordstgtten slik at gapet mellom bordkant og slipeflate er maks.
2 mm.

Slipeflate

Maks. 2 mm

POSISJONERING AV PUSSEBJELKEN

En inseksskrue fester slipebandets pussebjelke i vertikal eller hori-
sontal posisjon.

For & sette i vertikalposisjon:

1. Fjern arbeidsstgtten.

2. Lgsne inseksskruen med en 6 mm sekskantngkkel.




Pussebjelke

Arbeidsstgtte

“L”-sekskantngkkel

3. Posisjoner slipebandet vertikalt, se bilde, og trekk til inseks-
skruen.

Inseksskrue

OVERFLATEPUSSING PA SLIPEBANDET

Advarsel! For & unngé a skades av arbeidsstykke som glir,
A setter seg fast eller kastes ut, still inn stgtten slik at gapet til
arbeidsstykket ikke er mer enn 2 mm. Hold slipebandet helt flatt
mot det underliggende metallet ved justering av gapet mellom sli-
pebandet og arbeidsstgtten. Ta et fast tak om arbeidsstykket med
begge hender, men pass pé & ikke komme for ner slipebandet med
fingrene. Hold arbeidsstykkets ende mot stgtten og fgr samtidig
stykket langs slipebandet. Ver spesielt forsiktig ved sliping av
meget tynne stykker. Fjern arbeidsstgtten ved sliping av lange
arbeidsstykker. Trykk kun s& hardt mot slipebandet at arbeidsstyk-
ket mates videre.

SLIPING AV ENDER PA SLIPEBAND

Det er lettere a slipe lenge arbeidsstykker med slipebandet i verti-
kalposisjon. Sett inn arbeidsplaten hvis det trengs. Fgr arbeids-
stykket over slipebandet. For stgrre ngyaktighet, bruk vinkelhake
(arbeidsplaten ma monteres).

Slipebénd

Arbeidsstykke Arbeidsplate

Understell til slipeband

SLIPING AV BUEDE KANTER
Slip alltid innoverbuede kanter pa rulle, se bild.

Advarsel! Forsgk aldri a slipe arbeidsstykkets ender pa rul-
A len, ettersom man ved & plassere noe pa denne rulle kan
forarsake at stykket kastes ut, noe som kan resultere i at noen ska-
des.

Utoverbuede kanter ma alltid slipes pé rondellens venstre kant, se
bildet.

Midten

Arbeidsstykke

Sliperondell

Advarsel! Om arbeidsstykket plasseres mot sliperondel-
lens hgyre side, kan stykket kastes ut (en rekyl) og skade
noen.
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SLIPING AV MINDRE ENDEFLATER PA SLI-
PERONDELL

Obs: Ved dette arbeid anbefales bruk av gjeringsanlegg. Plasser
alltid endestykkene som skal slipes mot sliperondellens venstre
side, se bildet.

Midten

Gj&ringsanlegg\

Arbeidsstykke

Advarsel! Om arbeidsstykket plasseres mot rondellens
hgyre side, kan stykket kastes ut (rekyl) og skade noen.

é Advarsel! For sikkerhets skyld bgr stikkontakten trekkes ut
fra vegguttaket fgr slipemaskinen justeres.

Obs: Bruk hjelpeanlegget for & stgtte gjeringsanlegget mot slipe-
rondellens framside (malet ma veere eksakt). Hvis vinkelen ikke er
rett, Igsne hjelpeanleggets justeringsknapp, flytt gjeringsanlegget
og trekk til knappen.

Hjelpeanlegg

Gj@ringsanlegg

Plasser alltid arbeidsstykket pa rondellens venstre side og la ron-
dellen rotere moturs, se bildet. Om arbeidsstykket legges mot ron-
dellens hgyre side, kan stykket fly ut (en rekyl) og skade noen.
Bordet kan skrastilles for avfasing.

Arbeidsstykke
(venstre for midten)

BEHANDLING

Advarsel! For sikkerhets skyld bgr stikkontakten dras ut fra
A vegguttaket for justering, vedlikehold eller smgring av sli-
pemaskinen.
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é Advarsel! For & unnga a utsettes for elektriske stgt eller

brannfare, bgr reparasjoner av strgmsystemet kun utfgres
av servicetekniker. Maskinen ma monteres etter fabrikkens anvis-
ninger. Hvis en strgmfgrende ledning klippes av eller pa noen
annen mate skades, ma den umiddelbart skiftes eller repareres.
Stgvsug regelmessig eller sug opp det stgvet som er samlet seg
inne i motoren. Hvis arbeidsplatens flate vokses med bilvoks, gar
det lettere & mate fram arbeidsstykket som avsluttes. Ikke vokse
det ujevne slipebandsbordet, ettersom voksen kan klebe seg fast pa
slipebandet og sette seg fast pa rondellen, noe som kan fa bandet
til & gli av.

SMORING
KULELAGRENE i denne maskinen er smurt med fett allerede
fra fabrikken. De behgver ingen ytterligere smgring.

BYTTE AV DRIVREIM

1. Skru ut de tre skruene med stort hode, som sitter under dekse-
let, med hjelp av en stjerneskrutrekker.

2. Fjern dekselet.

Deksel for reimskive

Stjerneskrutrekker

3. Lossa de fyra M8-sexkantskruvarna med en skiftnyckel, for att
remskivan ska kunna roras och slipbandet placeras ddr. Om
slipbandet gar av, sa for den runt bade rotorskivan och driv-
skivan.

4. Still in rempédnningen i springan med hjilp av en skiftnyckel.
For upp skiftnyckeln for att hoja spdnningen mellan remski-
vorna.

5. Dra forsiktigt at de fyra M8-sexkantskruvarna.




6. Kontroller hvor spent drivreimen er ved  ta tak i reimen begge 7. Plasser drivreimdekselet fremfor kantene pa holderen.
sider og klemme til. Reimen skal gi etter ca. 6 mm. 8. Sett tilbake og trekk til de tre skruene med stort hode med en

Obs: Om drivreimen er for hardt spent, kan dette forarsake stgy og
overbelastning av motoren. For Igst spent reim kan gjgre at reimen

slites raskere.

FEILSOKING

stjerneskrutrekker.

Drivreimsdeksel

Slipereim

Stjerneskrutrekker

Advarsel!
A For sikkerhets skyld bgr stikkontakten trekkes ut fra vegguttaket fgr feilsgking gjgres pa slipemaskinen.

PROBLEM Mulig arsak Utfer
Slipemaskinen fungerer ikke. Er ikke koblet til strgmuttak. Sett stikkontakten i uttaket.
Strgmbryteren er gdelagt. Bytt ut strgmbryteren.
Motor- eller koblingsproblem. Feilen ma repareres av servicepersonell.
Motoren sakner ved sliping. Drivreimen er for hardt spent. Minske spenningen.
For mye trykk legges pa arbeidsstykket. Minste trykket pa arbeidsstykket.

Tre begynner a brenne ved sliping.

Rondellen eller slipebandet er fullt med skrap. | Rense eller bytt ut rondell eller band.

Slipemaskinen stgyer mye.

Drivreimen er for hardt spent. Minske spenningen.
Kulelagrene trenger a smgres. Smgr kulelagrene.
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Thumaczenie instrukcji oryginalnej

SPIS TRESCI

DANE TECHNICZNE ..o 81
OGOLNE ZALECENIA BHP DOTYCZACE

UZYTKOWANIA NARZEDZI ELEKTRYCZNYCH............... 81
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DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA —
przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki
przeczytaé¢ dokladnie cala instrukcje

DANE TECHNICZNE
ATEIIE .o 20645-0207
LBDS 150
SHINIK oo 230V, 50 Hz,
................................................ 800 W, 1440min-!
Ta$ma Scierna, rozmiar.... .mm 150 x 1220mm
Tarcza $cierna, roZmiar ........................ mm 250mm
Nachylenie stotu przy tarczy Sciernej......... 0—45°
Nachylenie toza taSmy Sciernej .................. 0 -90°
Tarcza Scierna, predkosé obrotowa...min-1 1440
Ta$ma Scierna, predkoSC.......covvevicnces m/s 8.6
MaASA .o kg 47
Emisja halasu:
Poziom hatasu (bieg luzem): ............ dB(A) 78
Poziom hatasu (z obcigzeniem): ....... dB(A) 84,2
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OG()LNE ZALECENIA BHP DOTYCZACE
UZYTKOWANIA NARZEDZI
ELEKTRYCZNYCH

Uzytkowanie wszelkich narzedzi elektrycznych wiaze sie z pew-
nymi zagrozeniami dla uzytkownika. Postugiwanie si¢ maszyng z
ostroznoscig i respektem, zgodnie z zasadami BHP, minimalizuje
ryzyko wypadkéw. Z drugiej strony, nie przestrzeganie lub igno-
rowanie zalecen BHP moze doprowadzi¢ uzytkownika do
nieszczeSliwego wypadku. Niniejsza maszyna jest przeznaczona
do konkretnych zastosowan. Dlatego usilnie zalecamy NIE
DOKONYWAC w niej zadnych ZMIAN, ani NIE UZYWAC do
innych zastosowan. W przypadku watpliwosci co do obszaru zas-
tosowain NIE UZYWAC maszyny przed skonsultowaniem sie z
nami i otrzymaniem odpowiedzi.

é Uwaga! Dla wlasnego bezpieczenstwa

Podczas dotaczania kabla zasilajagcego do gniazdka maszy-

na musi by¢ wytaczona.

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki nalezy przeczytac

i zrozumie¢ calg instrukcje. Przed prowadzeniem regulacji maszy-

ny lub serwisu odtaczyé wtyczke z gniazdka. Nie nosi¢ rekawic,

krawata ani luznej odziezy. Zawigzywaé dlugie wtosy z tyhu.

Zawsze uzywaé okularéw ochronnych i Srodkéw ochrony stuchu.

1. POZNAC SWOJA MASZYNE. Przeczyta¢ dokfadnie
instrukcje obstugi. Pozna¢ zasady funkcjonowania maszyny i
jej mozliwosci, a takze ewentualne zagrozenia dla uzytkowni-
ka.

2. WSZYSTKIE URZADZENIA OCHRONNE MAJA BYC
NA SWYCH MIEJSCACH w petnej sprawnosci.

3. WSZYSTKIE MASZYNY ELEKTRYCZNE MUSZA
BYC UZIEMIONE. Jezeli maszyna wyposazona jest we
wtyczke z uziemieniem, musi by¢ zasilana z uziemionego gni-
azdka.

4. ZABIERAC NARZEDZIA NASTAWCZE 1 KLUCZE.
Wyrobi¢ nawyk, aby zawsze przed wiaczeniem maszyny
sprawdzac, czy zostaly zabrane wszystkie narzedzia nastawc-
ze i klucze.

5. UTRZYMYWAC MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI.
Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzi¢ do wypadkéw.

6. DBAC O WARUNKI W MIEJSCU PRACY. Nie uzywaé
maszyny w mokrych lub wilgotnych pomieszczeniach.
Zadbac o dobre o$wietlenie stanowiska pracy.

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny przeczy-
ta¢ instrukcje obstugi i zachowa¢ ja w bezpiecznym miej-
scu.

7. NIE DOPUSZCZAC OSOB POSTRONNYCH BY
PRZEBYWALY W MIEJSCU PRACY. Wszyscy odwied-
zajacy muszg by¢ utrzymywani w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny.

8. ZABEZPIECZAC WARSZTAT PRZED DZIECMI przez
stosowanie kitddek, odlgczanie zasilania i wyjmowanie
kluczykow startowych.

9. NIE PRZECIAZAC MASZYNY. Praca bedzie wykonana
lepiej i bezpieczniej w zakresie przewidzianej mocy.

10. UZYWAC WEASCIWE]J MASZYNY. Nie uzywa¢ maszy-
ny lub wyposazenia do celéw, do ktérych nie sa one przewid-
ziane.

11. UZYWAC ODPOWIEDNIE]) ODZIEZY . Nie uzywaé luz-
nej odziezy lub wiszacych ozddéb, ktére moglyby zostaé
pochwycone przez ruchome czeSci maszyny. Dla uniknigcia
poslizgnigcia si¢ zalecane jest uzywanie solidnego obuwia na
gumowych podeszwach.

12. UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH. Jezeli przy
pracy wydziela si¢ pyl nalezy uzywacé réwniez masek prze-
ciwpylowych.




13. DOBRZE MOCOWAC OBRABIANY PRZEDMIOT. Do
mocowania przedmiotu, zawsze gdy tylko mozliwe, uzywaé
Sciskéw srubowych lub imadet. Jest to bardziej bezpieczne niz
uzywanie reki, a ponadto wéwczas obie rece s3 wolne do
pracy.

14. NIE TRACIC ROWNOWAGI. Zawsze sta¢ pewnie na
nogach i zachowywac réwnowage ciata..

15. WYCIAGAC WTYCZKE Z GNIAZDKA zawsze podczas
wymiany tasmy lub krazka Sciernego, albo podczas czynnos-
ci serwisowo-konserwacyjnych.

16. UZYWAC TYLKO ZALECANEGO WYPOSAZENIA.
Przestrzegaé zalecen instrukcji obstugi. Stosowanie nie
zalecanego wyposazenia moze stwarza¢ zagrozenia.

17. NIE DOPUSZCZAC DO PRZYPADKOWEGO STARTU
MASZYNY. Przed dofaczeniem wtyczki do gniazdka siecio-
wego upewnié sie, czy wylacznik zasilania znajduje si¢ w
potozeniu wytaczonym (OFF).

18. NIGDY NIE STAWAC NA MASZYNIE. W przypadku
przewrdcenia si¢ maszyny, lub kontaktu czesci ciata z tarcza
Scierng moze dojs¢ do nieszczeSliwego wypadku.

19. SPRAWDZAC CZY NIC NIE JEST USZKODZONE.
Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie sprawdzic¢
czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce, oraz inne czgSci
maszyny, prawidlowo dziafaja i czy spetniajg przewidziane
funkcje. Skontrolowaé, czy ruchome czgsSci dziataja
prawidtowo i nie zacinaja si¢, czy zadna czgs¢ nie jest uszkod-
zona, i czy nie wystepuja inne okolicznoSci mogace zakiocié
normalng prace. Urzadzenie ochronne, lub inng czg$¢é, ktére sa
uszkodzone nalezy naprawi¢ lub wymieni¢.

ZALECENIA BHP DOTYCZACE
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK TASMOWYCH

1. Szlifierka musi by¢ przykrecona pewnie do stotu warsztato-
wego dla zapewnienia stabilnoSci.

2. Sprawdzad, czy w przedmiocie przewidzianym do szlifowania
nie ma gwozdzi lub innych ciat obcych.

3. Planowa¢ wykonanie pracy w taki sposéb, aby uniknagé ODR-
ZUCENIA PRZEDMIOTU w sytuacji, gdy zostanie pochwy-
cony przez taSme lub tarcze Scierng i wyrwany z rak.

4. Pilnowac, aby pomigdzy obrabiany przedmiot a podpor¢ nie
dostawaly si¢ odpady.

5. Przy szlifowaniu przedmiotu o nieregularnym ksztalcie nalezy
oprzeé go w taki sposdb, aby nie wyslizgnat si¢ z rak.

6. Szczegdlng uwage nalezy zachowac przy szlifowaniu przed-
miotéw bardzo duzych, bardzo matych i o nieregularnych ksz-
tattach.

7. Nigdy nie uzywaé szlifierki do wykanczania przedmiotéw
zbyt matych, aby mdc je utrzymac reka.

8. Uzywaé dodatkowych podpdr (stotu, koztéw do pitowania,
stojakéw itp.) przy szlifowaniu przedmiotéw na tyle duzych,
ze bez przytrzymywania spadaja ze stotu szlifierki.

9. W sytuacji, gdy przedmiot jest dtuzszy lub szerszy niz stéf,
NIE wykorzystywac innych 0séb w roli przedtuzenia stotu lub
dodatkowej podpérki, ani do pomocy przy podawaniu lub
odbieraniu materiatu.

10. Przy obrébce na tarczy Sciernej nalezy zawsze przyktadaé
przedmiot po stronie poruszajacej si¢ DO DOLU. Szlifowanie
po stronie poruszajacej si¢ do gbéry moze spowodowaé
uszkodzenie przedmiotu z powodu drzenia, albo wyrwanie go
z rak i odrzucenie.

11. Naraz mozna szlifowa¢ tylko jeden przedmiot.

12. Odszuka¢ i przeczytaé¢ etykiety OSTRZEGAWCZE (patrz
przyktad z prawej strony) umieszczone na szlifierce.

13. Przed wiaczeniem szlifierki usunaé wszystko ze stofu roboc-
zego maszyny, z wyjatkiem obrabianego przedmiotu i ewen-
tualnych przyrzadéw wsporczych.
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14. Z gbry przemysle¢ sposéb trzymania przedmiotu w czasie
catej operacji szlifowania.

15. Unika¢ operacji nieporgcznych, przy ktérych, w sytuacji
gwaltownego przemieszczenia si¢ przedmiotu, palce lub rece
moglyby wejs¢ w kontakt z powierzchnig Scierng. Nie zblizaé
palcéw do miejsca, gdzie taSma wchodzi do zbiornika
opitkow.

16. Twarz i korpus winny by¢ skierowane w jedng strona, poza
linig ewentualnego wyrzucenia przedmiotu.

17. Przed przystapieniem do pracy skontrolowaé bieg maszyny.
Jezeli wydobywa si¢ nienaturalny dzwigk lub silne wibracje,
nalezy natychmiast ja zatrzymaé. Wylaczy¢ szlifierke i
wyciagnaé wtyczke z gniazdka. Nie wlaczaé do chwili ustale-
nia i usunigcia przyczyny usterki.

18. NIE UZYWAC ZA DUZEJ SILY. Dociskaé¢ przedmiot do
powierzchni Sciernej z sita wystarczajgca do obrébki, a nie
powodujaca wyrwania lub zakleszczenia sie.

19. Przed uwolnieniem przedmiotu ktéry ulegt zakleszczeniu
nalezy wykonac nastepujace trzy punkty:

e Nacisng¢ czerwony przycisk STOP.

¢ Wyciagnaé¢ wtyczke z gniazdka.

e Odczeka¢ az wszystkie czgsci ruchome si¢ zatrzymaja.

20. ETYKIETY OSTRZEGAWCZE — wazne jest, aby nie zrywac
ani nie zamalowywac etykiet z tekstami dotyczacymi ochrony
zdrowia lub bezpieczenstwa.

21. PEWNOSC MECHANICZNA— przed wiaczeniem szlifierki
upewnic sig, czy wszystkie czgsci mocujgce lub podpierajace
sa w dobrym stanie technicznym.

22. PYL DRZEWNY - drobnoczasteczkowy pyt wytwarzajacy
sie podczas szlifowania moze by¢ w dluzszym okresie szkod-
liwy dla zdrowia, jezeli intensywnos$¢ pylenia jest znaczna.
Niektére gatunki importowanego drewna twardego wytwar-
zaja pyt silnie podrazniajacy, wywotujacy odczucie pieczenia.
Zalecamy uzywanie masek przeciwpylowych oraz odcigganie
mechaniczne pytu. Zalecamy stosowanie specjalnych
odciagéw przeznaczonych do trocin i pytu.

PRZED KAZDYM UZYCIEM

Dokona¢é przegladu szlifierki

Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka. Dla uniknigcia niespodziewane-
go wiaczenia si¢ szlifierki nalezy, przed przystapieniem do wymi-
any krazka lub taSmy Sciernej, lub jakichkolwiek zmian ustawie-
nia, wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

Skontrolowaé, czy nie ma uszkodzen. Sprawdzié:

* wzajemne ustawienie ruchomych czgsci

* czy wszystkie czeSci ruchome sg dobrze zamocowane

* czy nie ma czgsci uszkodzonych

e czy szczelina pomiedzy podpora przedmiotu a powierzchnig
Scierng nie przekracza 1,5 mm

e czy taSma Scierna nie jest wezsza niz 150 mm. TaSma wezsza
nie zakrywa czgsci, ktére mogg pochwycié palce

* czy kable elektryczne nie sg zuzyte lub uszkodzone

* stabilnos¢ ustawienia maszyny, oraz

» wszelkie inne okoliczno$ci mogace mie¢ wplyw na dziatanie
szlifierki.

Jezeli jest brak jakiejs czgsci, jest zgigta lub uszkodzona w inny
sposéb, lub jakas elektryczna czg$é nie funkcjonuje prawidtowo,
nalezy natychmiast wylaczy¢ maszyne i wyciagna¢ wtyczke z gni-
azdka. Podjaé prace dopiero po WYMIANIE czesci.
WYKAZYWAC TROSKE O SPRZET. Dla zapewnienia jak naj-
lepszego funkcjonowania oraz odpowiedniego stopnia bezpiec-
zenstwa nalezy utrzymywac szlifierk¢ w czystosci. Przestrzegaé
zalecen w zakresie smarowania.




ZABRAC NARZEDZIA NASTAWCZE I KLUCZE przed wiac-
zeniem maszyny.

Celem uniknigcia wypadkow wynikajacych z zakleszczenia sig,

poluzowania lub odrzucenia obrabianego przedmiotu nalezy:

+ UZYWAC TYLKO ZALECANEGO WYPOSAZENIA.
Sprawdzi¢ w niniejszej instrukcji jakie wyposazenie jest
zalecane. Stosowaé si¢ do zalecen dotyczacych wyposazenia.
Uzycie niewtasciwego wyposazenia zwigksza ryzyko wypad-
ku.

» Kazda z podpdr wyregulowa¢ tak, aby szczelina pomigdzy nig
a powierzchnia Scierng nie przekraczata 1,5 mm. Przy kontroli
wielkosci szczeliny przyciskaé taSme do metalowego podtoza.

e Sprawdzi¢, czy wszystkie zamocowania i zaciski sg wlasciwie
dociagnigte, oraz czy nie wystepuja nadmierne luzy.

e Utrzymywaé miejsce pracy w czystoSci. Nieporzadek na
podtodze i stole zwigksza ryzyko wypadku. Podioga nie moze
by¢ Sliska.

¢ Dla uniknigcia oparzen lub innych szkéd z powodu pozaru,
nigdy nie wolno uzywaé szlifierki w poblizu atwopalnych
plynéw, wyziewéw lub gazéw.

ZAPLANOWAC WCZESNIEJ SPOSOB

OCHRONY OCZU, RAK, TWARZY I SLUCHU.

ZAPOZNAC SIE DOBRZE ZE SZLIFIERKA. Przeczytaé ze

zrozumieniem instrukcje obstugi i napisy znajdujace si¢ na maszy-

nie. Pozna¢ jej mozliwosci, ograniczenia i potencjalne zagrozenia.

Aby unikna¢ urazu wyniktego z przypadkowego kontaktu z rucho-

mymi czgSciami nalezy:

¢ Pilnowa¢, aby OSLONY OCHRONNE znajdowaty si¢ na swo-
ich miejscach i byty sprawne.

¢ Nie wykonywac¢ zadnych prac montazowych lub nastawczych
dopdki ruchome czgsci sg w ruchu.

DOKELADNIE ZAPLANOWAC PRACE

UZYWAC WEASCIWEGO NARZEDZIA. Nie usifowaé uzy-
waé maszyny lub narzedzia do wykonania pracy, do ktérej nie sg
one przeznaczone.

¢ UWAGA! Niniejsza szlifierka jest przeznaczona do obrébki
Sciernej drewna.

Uzywaé srodkéw ochrony osobistej.

Podczas pracy kazdej szlifierki moga by¢ wyrzucane szczatki dre-
wna. Moga one spowodowac powazny uraz oczu. Dlatego zawsze
nalezy uzywaé okularéw ochronnych. Nie uzywac luznej odziezy,
rekawic, krawatéw lub 0zd6b (pierScionkéw, bransoletek itp.),
ktére mogtyby byé pochwycone przez czgSci ruchome.

ROZPAKOWANIE I KONTROLA ZAWARTOSCI

Potrzebne narzedzia:

C———

WKRETAK PLASKI

KLUCZ PLASKI 10 mm

@h—_—.—_—b

WKRETAK KRZYZOWY

Szlifierka dostarczana jest w jednym kartonie. Rozpakowad
wszystkie czeSci 1 poréwnaé z rysunkiem, réwniez "torebke z
czesciami luzem"

é Uwaga: Nie wyrzuca¢ materiatow pakowych przed upew-
nieniem sie, Ze sa wszystkie czesci.
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é Uwagal! Dla uniknigcia wypadku nie nalezy montowac szli-
fierki, podtaczaé zasilania, ani jej nie wiaczaé, dopdki nie
zostang dostarczone i prawidtowo zamontowane brakujace czgSci.
Uwaga! Dla wiasnego bezpieczenstwa nigdy nie nalezy
Adoiqczaé wtyczki do gniazdka siecioweg, i nie wigczac
maszyny przed catkowitym zmontowaniem maszyny, oraz
przeczytaniem i zrozumieniem calej instrukcji obstugi.

POZYCJA OPIS

Zespot szlifierki taSmowej

Instrukcja obstugi

Stét

Krazek Scierny

Element wsporczy stotu

Wspornik stotu z podziatka

Blat do szlifowania taSma w pionie
Torebka z czeSciami luzem:

Klucz trzpieniowy szeSciokatny, 3 mm
Klucz trzpieniowy szesciokatny, 6 mm
Sruba M6x16 z tbem stozkowym
Sruba M6x16 z them plaskim
Nakretka szeSciok. M6

Podktadka zabezpiecz., 6 mm
Nakretka motylkowa, 6 mm
Podktadka ptaska, 6 mm
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Zamocowanie szlifierki do stotu warsztatowego

Jezeli szlifierka ma pracowaé jako stacjonarna, musi by¢ wias-

ciwie zamocowana do stabilnej powierzchni, np. do stotu warszta-

towego. W takim przypadku w blacie stotu nalezy wywierci¢

otwory, zgodnie z wymiarowaniem podanym na rysunku.

1. Maszyna powinna by¢ pewnie przymocowana za pomocg $rub
M8 i nakretek szeSciokatnych (nie zataczone). Diugo$¢ Srub
winna wynosi¢ 50 mm plus grubos¢ blatu.

810mm

te——o 528mm —————
fO )
= £ 4-10
gl S
14 :

2. Ustali¢ potozenie szlifierki na stole i wyznaczy¢ miejsce
otworéw w blacie.




3. Wywierci¢ w blacie cztery otwory _ 10 mm.

4. Umiesci¢ szlifierke na stole, dopasowujac otwory w jej pod-
stawie z wywierconymi w blacie.

5. Wtozy¢ dwie sruby M8 i dokreci¢ z pomoca nakretek szesci-
okatnych.

Otwory montazowe

Metoda alternatywna bedzie zamocowanie szlifierki na oddzielnej
ptycie drewnianej. Plyta powinna mie¢ takie wymiary, aby szlifi-
erka nie mogta przewrdci¢ si¢ podczas uzytkowania. Zaleca si¢
zastosowanie ptyty wiérowej lub sklejki o grubosci co najmniej 19
mm (ciensza ptyta wirowa tatwo peka).

Ptyta nie jest dostarczana ze szlifierka.

é UWAGA! Dla unikni¢cia wypadku wywotanego porusze-
niem si¢ maszyny musza by¢ zastosowane Sruby i nakretki
o rozmiarze M8 lub wigkszym.
Postgpowac wedtug wskazéwek dotyczacych montazu szlifierki
do stotu warsztatowego, wykorzystac ptyte o wymiarach co najm-
niej 560x810 mm i Srub M8 z tbem ptaskim, podktadek i nakretek
6-katnych (nie zataczone). Dtugosé srub winna wynosi¢ 50 mm
plus grubo$¢ ptyty montazowej.

Uwaga: Dla zapewnienia stabilnoSci, otwory pod $ruby
A powinny by¢ pogtebione tak, aby tby Srub nie wystawaty
ponad ptaszczyzne plyty.

Uwaga! Dla uniknigcia wypadku z powodu poruszenia si¢

maszyny przy pracy, podstawa na ktdrej umieszczona jest
szlifierka musi by¢ po montazu dokfadnie sprawdzona. Jezeli
zauwazalne jest jakiekolwiek chwianie si¢ lub przesuwanie,
nalezy przed przystapieniem do uzywania szlifierki, odpowiednio
zamocowac stét warsztatowy lub ptyte podstawy.

Tarcza Scierna

Ostona tarczy
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Zaktadanie krazka Sciernego i ostony

1. Wyjaé z opakowania krazek Scierny i zerwa¢ naklejke ochron-
na. Dopasowa¢ krazek do tarczy i przykleié, dociskajac mocno
wokot catej powierzchni.

2. Z torby zawierajacej czgsci luzem wyjaé ostong tarczy i dwa
wkrety M4x40.

3. Dopasowaé ostong do otworéw w dolnej czesci tarczy, patrz
rysunek.

Za pomocy wkretaka krzyzowego wkreci¢ oba wkrety, przykta-

dajac pewng site dla nacigcia gwintu.

Stét roboczy

Sruba M6x16 z them
stozkowym

Nakretka motylkowa

Montaz blatu roboczego (do szlifowania tasma w pionie)

1. Umiesci¢ na plytce oporowej blat roboczy do szlifowania
taSmg w pionie.

2. Wtozy¢ dwie Sruby z tbem z gniazdem szeSciokgtnym w otwo-
ry w blacie i w szczeliny w ptytce oporowej.
Zatozy¢ na $ruby podktadki 6 mm i nakretki motylkowe, i
dokrecic.

Montaz stolu

1. Przy pomocy dwdch srub M6x16 z tbem ptaskim zamocowaé
elementy wsporcze stotu.

2. Na elementach wsporczych umiescié wsporniki z podziatka.

3. Doftaczy¢ pokretio ustalajace, wraz z podktadka ptaska 6 mm,
do podziatki nastawiania przechytu stotu. Dokrecié reka.

4. Umiescic blat stotu na wspornikach, dopasowujac cztery Sruby
znajdujace si¢ pod nim do otworéw we wspornikach.

5. Na Sruby nakreci¢ nakretki sze$ciokatne wraz z podktadkami
zabezpieczajacymi i dociggnad je.

6. Wyregulowaé nachylenie stotu i zablokowaé pokretlem usta-
lajacym.

Podktadka

Wspornik stotu

Pokretfo ustalania pozycji stotu

é Uwaga! Aby obrabiany przedmiot albo palce nie zostaty

wciagnigte w szczeling pomiedzy stotem a powierzchnia
Scierng, krawedz stotu nie moze by¢é oddalona od tej powierzchni
o wiecej niz 2 mm.




Powierzchnia Scierna

Szczelina maks. 2 mm

7. Poluzowaé cztery nakretki szeSciokgtne M6 od spodu blatu
stotu.

8. Wykorzysta¢ instrukcje obstugi jako szczelinomierz. Wlozy¢
10 kartek instrukcji w szczeling pomigedzy powierzchnig Scier-
na tarczy a krawedz stotu. Dosunaé stét do kartek i dociggnad
nakretki.

10 kartek instrukcji

_a— obstugi

7/ Stot

Pokretto ustalania pozycji stotu

Ustawienie prostopadtosSci stotu
Uwaga! Dla uniknigcia ryzyka wypadku spowodowanego

A niespodziewanym startem maszyny nalezy, przed ustawia-
niem prostopadtosSci stotu, wyciggnac wtyczke z gniazdka sie-
ciowego.

1. Przy pomocy katownika warsztatowego skontrolowac prosto-
padtosé ustawienia stotu wzgledem tarczy Scierne;j.

Uwaga: Katownik musi by¢ doktadny.

2. Jezeli kat ustawienia stotu wzgledem tarczy Sciernej nie wyno-
si doktadnie 90°, nalezy poluzowaé pokretto ustalajace i sko-
rygowaé przechyt.

3. Po ustawieniu prostopadtosci dokrecié pokretto.

4. Poprawié¢ pozycje wskaznika zera podziatki katowej.

Katownik

Pokretfo ustalania
pozycji stotu
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ZAKLADANIE, NAPREZENIE I

REGULACJA BIEGU TASMY SCIERNE]

Uwaga! Dla unikniecia ryzyka wypadku spowodowanego
A niespodziewanym startem maszyny nalezy na czas regulac-
ji wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

Na gtadkiej stronie taSmy naniesione sa strzatki kierunkowe.
Tasma musi poruszaé si¢ w kierunku tych strzatek, aby jej ztacze
si¢ nie ulegto rozerwaniu.

1. Zwolnié dwa elementy ustalajace ptytki oporowej przy tasmie
Sciernej.

2. Wyjac kotek ustalajacy plytki oporowe;.

3. Zdja¢ ptytke oporowa.

4. Przestawi¢ dzwignie naprezajaca w lewo, aby zwolnié
naprezenie taSmy.

5. Zatozy¢ tasme Scierng na rolki w kierunku zgodnym ze str-
zatka, jak na rysunku. Usytuowaé taSme posrodku szerokoSci
kazdej z rolek.

6. Naprezy¢ taSme przez przestawienie dzwigni naprezajacej w
prawo.

7. Po ustawieniu toza taSmy we wiasciwej pozycji dociagnaé
Srube z gniazdem 6-katnym.

8. Dofaczy¢ z powrotem ptytke oporowa.

9. Dotaczy¢ wtyczke do gniazdka sieciowego. Przestawi
wylacznik zasilania na chwilg w pozycje ON i z powrotem w
OFF, aby zaobserwowac, czy taSma nie ma tendencji zsuwania
sie z rolek. Jezeli zsuwanie si¢ nie wystepuje, to znaczy, ze
bieg taSmy jest prawidfowy.

10. Jezeli tasSma przesuwa si¢ w kierunku tarczy Sciernej nalezy
pokretto regulacyjne biegu tasmy obréeié o 1/4 obrotu w

prawo.

11. Jezeli taSma odsuwa si¢ od tarczy nalezy pokretto regulacyjne
biegu tasSmy obrécié o 1/4 obrotu w lewo.

12. Celem sprawdzenia prawidtowosci biegu taSmy przestawié
wylacznik zasilania na chwile w pozycje ON i z powrotem w
OFF. W razie potrzeby ponowic regulacje.

Ta$ma Scierna
Rolka napedowa
Strzatka kierunkowa

DzZwignia naprezajaca

_~ Pokretto regulacji biegu
tasmy




ZAPOZNANIE SIE ZE SZLIFIERKA

niem jakichkolwiek regulacji, wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka sie-
ciowego.
1.

10.
11.
12.
13.

. Podstawa
. Loze tasmy Sciernej

Uwaga!Dla unikniecia ryzyka wypadku spowodowanego
niespodziewanym startem maszyny nalezy, przed dokona-

Sruba z gniazdem szeSciokgtnym. Poluzowanie tej Sruby
umozliwia ustawienie toza taSmy w pozycji pionowe;j.
Pokretto regulacji biegu tasmy. Pokrecenie pokretta w lewo
powoduje przesunigcie si¢ taSmy w kierunku tarczy Sciernej;
pokrecenie pokretta w prawo powoduje odsunigcie sig taSmy
od tarczy.

Tasma Scierna.

Dzwignia naprezajaca. Przestawiajac dzwigni¢ w prawo,
zmniejsza si¢ naprezenie taSmy; przestawiajac dzwignie w
lewo, naprezenie si¢ zwicksza.

Sruba mocujaca ptytki oporowej.

Ptytka oporowa. Stuzy jako opora dla przedmiotu obrabiane-
go na taSmie Sciernej.

Otwoér mocujacy
Wylacznik zasilania
Tarcza $cierna

Krazek Scierny wymienny
St6t roboczy
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WYLACZNIK ZASILANIA

Uwaga:

Wytacznik posiada funkcje odtaczania zasilania przy zani-
ku napiecia, oraz funkcje zatrzymywania awaryjnego. Ma to na
celu zabezpieczenie przed niekontrolowanym startem maszyny.

1. W celu wiaczenia szlifierki nalezy unie$¢ pokrywe z przycis-
kiem awaryjnym, oraz wcisng¢ i przytrzymac przez okoto 1
sekunde zielony przycisk (z oznaczeniem “I7).




2. Aby wylaczy¢ szlifierke, nalezy tylko opusci¢ w d6t pokrywe
z przyciskiem awaryjnym. Pokrywa ustawi si¢ w pozycji
n StOp" .

3. W kazdej chwili, gdy zajdzie potrzeba zatrzymania maszyny,
wystarczy przycisnaé przycisk na pokrywie.

PODSTAWOWE FUNKCJE
Przed oddaniem szlifierki do uzytku
Uwaga! Dla uniknigcia pomytek, ktére moga doprowadzié

A do powaznego wypadku nie wolno dotaczaé szlifierki do

sieci zasilajacej, zanim nie zostang zrealizowane nastgpujace

punkty.

1. Zamocowanie i nastawienie maszyny.

2. Zrozumienie sposobu dziatania i uzytkowania wylacznika
zasilania, ptytki oporowej, pokretta regulacji biegu tasmy,
dzwigni naprezajacej taSmy, stotu roboczego i pokretta usta-
lania jego nachylenia.

3. Przeczytanie niniejszej instrukcji oraz zrozumienie wszystki-
ch zalecen BHP i sposobéw uzytkowania szlifierki.

4. Zapoznanie si¢ z zasadami konserwacji i utrzymania szlifier-
ki.

Przed kazdym uzyciem

SKONTROLOWAC STAN SZLIFIERKI
Uwaga: Odlaczy¢ szlifierke od sieci.

A Dla uniknigcia ryzyka wypadku spowodowanego niespod-
ziewanym startem maszyny nalezy, przed dokonaniem jaki-
chkolwiek regulacji, albo wymiany krazka lub taSmy Sciernej,
wyciagnaé wtyczke z gniazdka sieciowego.
Sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzonych czgSci. Skontrolowaé:
 ustawienie ruchomych czesci
e zamocowanie ruchomych czgsci
* petng sprawnos¢ czesci
e zuzycie czesci, powodujace, ze szczelina pomigdzy podporg a

powierzchnig $cierng przekracza 1,5 mm
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e czy taSma Scierna nie jest wezsza niz 150 mm; taSma wezsza
pozostawia odkryte czeSci maszyny, ktére mogg pochwycié
palce

e stopien zuzycia i sprawno$¢ kabli elektrycznych

 stabilnos¢ zamocowania

e wszystkie inne okolicznosci, ktére moga mie¢ wptyw na dzi-
atanie szlifierki.

W przypadku braku lub uszkodzenia jakiej§ czesci, albo

nieprawidtowego dziatania elementu elektrycznego, nalezy

wytaczy¢ szlifierke i wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

WYMIENIC uszkodzong, brakujaca, lub niepetnosprawna czesé

przed ponownym wiaczeniem maszyny.

DBAC O MASZYNE. Dla zapewnienia jak najlepszego dziatania
maszyny i bezpieczenstwa pracy, nalezy utrzymywac ja w czystos-
ci. Smarowac zgodnie z zaleceniami. Przed wiaczeniem USUNAC
7Z MASZYNY WSZELKIE KLUCZE.

ﬁ Uwaga! Dla uniknigcia wypadkéw wynikajacych z
zakleszczenia sig, poSlizgu lub wyrzucenia obrabianego

przedmiotu nalezy:

« UZYWAC TYLKO ZALECANEGO WYPOSAZENIA.
Sprawdzi¢ w niniejszej instrukcji jakie wyposazenie jest zaleca-
ne. Stosowacé si¢ do zalecen dotyczacych wyposazenia. Uzycie
niewtaSciwego wyposazenia zwigksza ryzyko wypadku.

» Kazda z podpér wyregulowac tak, aby szczelina pomigdzy nig a
powierzchnig Scierng nie przekraczata 1,5 mm. Przy kontroli
wielkosci szczeliny przyciskaé taSme Scierna do metalowego
podloza.

e Sprawdzié, czy wszystkie zamocowania i zaciski s wtasciwie
dociagnigte, oraz czy nie wystepuja nadmierne luzy.

 Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Nieporzadek na podtod-
ze i stole zwigksza ryzyko wypadku. Podtoga nie moze by¢ §lis-
ka.

Dla uniknigcia oparzen lub innych szkéd z powodu pozaru, nigdy

nie wolno uzywaé szlifierki w poblizu fatwopalnych ptynow,

wyziewow lub gazéw.

ZAPLANOWAC SPOSOB OCHRONY OCZU,
RAK, TWARZY I SLUCHU.

ZAPOZNAC SIE DOBRZE ZE SZLIFIERKA. Przeczyta¢ ze
zrozumieniem instrukcje obstugi i napisy znajdujace si¢ na maszy-
nie. Pozna¢ jej mozliwosci, ograniczenia i potencjalne zagrozenia.
Aby unikna¢ urazu wyniktego z przypadkowego kontaktu z rucho-
mymi czgSciami nalezy:

e Pilnowa¢, aby OSLONY OCHRONNE znajdowaty si¢ NA
SWOICH MIEJSCACH i byty sprawne.

Nie wykonywaé zadnych prac montazowych lub nastawczych

dopdki ruchome czgscei sa w ruchu.

DOKEADNIE ZAPLANOWAC PRACE

UZYWAC WELASCIWEGO NARZEDZIA. Nie usitowaé uzywaé
maszyny lub narzedzia do wykonania pracy, do ktérej nie sa one
przeznaczone.

f} Uwaga! Niniejsza maszyna jest przeznaczona do
obrobki Sciernej drewna.

Uzywa¢ odziezy ochronnej

e Wszystkie rodzaje szlifierek moga wyrzucac szczatki w kie-
runku oczu operatora. Moze to by¢ powodem statej utraty
wzroku. Uzywac¢ okularéw ochronnych.




e Nie uzywaé luznej odziezy, rgkawic, krawatéw lub ozdéb
(pierScionkéw, bransoletek itp.), ktére mogtyby by¢ pochwyco-
ne przez czgSci ruchome.

e Uzywac obuwia z gumowymi podeszwami

e Diugie wlosy zwigzywac z tylu

e Zakasa¢ rekawy ponad fokcie

e Poziom hatasu jest bardzo zmienny. Dla uniknigcia uszkodze-
nia stuchu nalezy, przy dtuzszej pracy przy szlifierce, stosowac
thumiki nauszne lub zatyczki.

e Przy pracach szlifierskich zwykle wydziela si¢ duzo pytu.
Nalezy stosowaé¢ maske przeciwpytowa wraz z okularami
ochronnymi.

SKONTROLOWAC PRZEDMIOT KTORY MA
BYC SZLIFOWANY

UWAGA! Sprawdzi¢ czy nie ma w nim gwozdzi lub
A innych ciat obcych.

Prace zaplanowa¢ w taki sposéb, aby nie doszlo do ODBICIA
WSTECZNEGO, tj. aby przedmiot nie zostat wyrwany z rak przez
tasme lub krazek Scierny i odrzucony w kierunku operatora.

e Zwraca¢ uwage, aby pomiedzy obrabianym przedmiotem a
jego podpora nie znalazt si¢ jakis odpadek.

e Przy szlifowaniu przedmiotu o nieregularnym ksztalcie nalezy
podeprze¢ go w taki sposéb, aby nie wyslizgnat si¢ z rak.

* Szczegdlng uwage nalezy zwraca¢ przy szlifowaniu przedmi-
otéw bardzo duzych, bardzo matych i o nieregularnych ksztat-
tach.

e Nigdy nie uzywac szlifierki do wykanczania przedmiotéw zbyt
matych, aby méc je utrzymac reka.

e Uzywac¢ dodatkowych podpo6r (stotu, koztéw do pitowania itp.)
przy szlifowaniu przedmiotow na tyle duzych, ze bez przytrzy-
mywania spadajq ze stotu szlifierki.

e W sytuacji, gdy przedmiot jest dtuzszy lub szerszy niz stét, nie
wykorzystywa¢ innych oséb w roli przedtuzenia stotu albo
dodatkowej podpd6rki, ani do pomocy przy podawaniu lub odbi-
eraniu materiatu.

e Przy obrébce na tarczy Sciernej nalezy zawsze przyktadaé
przedmiot do krazka po stronie poruszajacej si¢ do dotu.
Szlifowanie po stronie poruszajacej si¢ do géry moze spowo-
dowaé uszkodzenie przedmiotu na skutek wibracji, albo wyr-
wanie z rak i odrzucenie.

e Naraz mozna szlifowa¢ tylko jeden przedmiot.

* Przed wilaczeniem szlifierki usunac¢ wszystko ze stotu z wyjat-
kiem obrabianego przedmiotu i ewentualnych przyrzadéw
wsporczych.

Zaplanowacé sposob trzymania przedmiotu podczas calej ope-

racji szlifowania.

Unika¢ operacji nieporgcznych, przy ktérych, w sytuacji gwaltow-

nego przemieszczenia si¢ przedmiotu, palce lub rece mogtyby

wejsé w kontakt z powierzchnig Scierng. Nie zbliza¢ palcéw do
miejsca, gdzie taSma wchodzi do zbiornika opitkéw.

NIE WYCHYLAC SIE ZANADTO DO PRZODU. Staé¢ pewnie,

nie traci¢ réwnowagi. Twarz i korpus winny by¢ skierowane w

jedna strona, poza liniag ewentualnego wyrzucenia przedmiotu.

PODCZAS PRACY SZLIFIERKI

Uwaga! Nie popadac¢ w rutyne (wynikajaca z czgstej pracy
A na szlifierce) prowadzaca do lekcewazenia zagrozen.
Utamek sekundy nieostroznosci moze doprowadzi¢ do powaznego
wypadku.
Przed przystapieniem do pracy skontrolowaé bieg maszyny.
Jezeli wydobywa si¢ nienaturalny dzwigk lub silne wibracje,
nalezy natychmiast ja zatrzymac. Wyltaczy¢ szlifierke i wyciagnac
wtyczke z gniazdka. Nie wigczac¢ do chwili ustalenia i usunigcia
przyczyny usterki.

Przed rozpoczgciem pracy upewnic sie, czy tarcza z krazkiem $ci-
ernym wiruje w lewo.

NIE DOPUSZCZAC DZIECI. Utrzymywac osoby postronne w
bezpiecznej odlegtosci od szlifierki. Pilnowaé by nie znalazly si¢
one w zasiegu pracy maszyny, lub obrabianego przedmiotu.

NIE PRZECIAZAC MASZYNY. Praca bedzie wykonana lepiej i
bezpieczniej przy trzymaniu si¢ parametréw maszyny. Dociskaé
przedmiot do powierzchni Sciernej z sita wystarczajacg do
obrébki, a nie powodujaca wyrwania lub zakleszczenia sig.

Przed uwolnieniem przedmiotu ktory ulegl zakleszczeniu
nalezy sprawdzic¢, czy:

» wylacznik jest w pozycji wytaczonej (OFF)

» wtyczka jest wyciagnieta z gniazdka

* wszystkie czgSci ruchome si¢ juz zatrzymaty.

PRZED ODDALENIEM SIE OD MASZYNY

NIGDY NIE ZOSTAWIAC WEACZONEJ MASZYNY BEZ
NADZORU. WYLACZYC ZASILANIE. Nie odchodzi¢ od
maszyny zanim si¢ catkowicie nie zatrzyma.

ZABEZPIECZYC MIEJSCE PRACY PRZED DZIECMI.
Wylaczy¢ zasilanie gléwnym wylacznikiem. Zamkna¢ warsztat na
klucz.

FAZOWANIE

Do funkcji fazowania krawedzi stét roboczy moze by¢ przechyla-
ny w zakresie 0° — 45°. Nalezy poluzowa¢ pokretto ustalajace i
przechyli¢ stét o zadany kat, patrz rysunek. Zacisna¢ pokretto.

St6t roboczy

Pokretto ustalajace

Uwaga! Dla uniknigcia wciggniecia przedmiotu lub palcow
A w szczeling pomigdzy stofem a powierzchnig Scierng,
nalezy tak wyregulowaé¢ wspornik stotu aby szerokos¢ szczeliny
nie przekraczata 2 mm.

Powierzchnia $cierna

Nie wiecej niz 2 mm




USTAWIANIE L.OZA TASMY SCIERNE]J

érubq z tbem gniazdowym sze$ciokatnym ustala si¢ pionowa albo

pozioma pozycje toza z taSma Scierna.

Celem uzyskania pionowego ustawienia taSmy nalezy:

1. Odtaczy¢ ptytke oporowa.

2. Poluzowac $rubg z gniazdem szeSciokatnym za pomocg kluc-
za trzpieniowego 6 mm.

Foze tasSmy

Klucz trzpieniowy 6-k.

Ptytka oporowa

3. Ustawi¢ pionowo toze z taSma i dokreci¢ Srube z gniazdem
szeSciokatnym, patrz rysunek.

Sruba z gn. 6-k.

SZLIFOWANIE PLASKIE NA TASMIE

s

SCIERNE]

Uwaga! Dla uniknigcia uszkodzenia obrabianego przedmi-

otu na skutek zakleszczenia sig, poslizgu lub wyrzucenia,
nalezy tak ustawié ptytke aby szerokoS$¢ szczeliny pomiedzy ptyt-
kg oporowg a powierzchnig Scierng nie przekraczata 2 mm. Przy
kontroli wielkoSci szczeliny przyciskaé taSme¢ do metalowego
podioza.
Trzymac obrabiany przedmiot mocno obiema rekami, nie
zblizajac palcéw do taSmy Sciernej.Przytrzymywaé przedmiot
oparty koncem o ptytk¢ oporowa, przesuwajgc go jednoczes$nie
réwnomiernym ruchem w poprzek tasmy. Szczegblng ostroznosé
zachowa¢ przy szlifowaniu przedmiotéw bardzo cienkich. Do
szlifowania przedmiotéw dlugich nalezy zdemontowaé ptytke
oporowa. Przytozony nacisk winien mie¢ tylko takg warto$¢, aby
umozliwi¢ skrawanie materiatu przez taSme.
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SZIFOWANIE CZOLOWE NA TASMIE
SCIERNE]

Szlifowanie czotowe diugich przedmiotow tatwiej jest przeprowa-
dza¢ na taSmie Sciernej ustawionej pionowo. W razie potrzeby
dotaczy¢ do ptytki oporowej blat roboczy. Przesuwaé przedmiot
réwnomiernie w poprzek tasmy. Dla uzyskania wigkszej doktad-
nosci uzyé katownika warsztatowego (musi byé zainstalowany
blat roboczy).

Tasma Scierna

Obrabiany przedmiot Blat roboczy

Loze tasmy

SZLIFOWANIE KRAWEDZI
KRZYWOLINIOWYCH

Krzywizny wewnetrzne nalezy zawsze szlifowaé na rolce luznej,
patrz rysunek.
Uwaga! Nigdy nie prébowaé szlifowaé na luznej rolce
krawedzi czotowych, poniewaz przytozenie czota przedmi-
otu w tym miejscu moze spowodowaé wyrzucenie go i wywotaé
obrazenia.

Krzywizny zewnetrzne nalezy szlifowaé na lewej czeSci tarczy
Sciernej, patrz rysunek.




Srodek

Obrabiany
przedmiot

Krazek Scierny

Uwaga! Przytozenie przedmiotu do prawej czgSci tarczy
moze spowodowaé jego odrzucenie (odbicie), wywotujac
uraz.

SZLIFOWANIE MALYCH KRAWEDZI
CZOLOWYCH NA TARCZY

Uwaga: Do tej operacji zaleca si¢ uzywanie prowadnicy
poprzecznej. Przedmiot nalezy zawsze prowadzi¢ w popr-
zek lewej strony tarczy Sciernej, patrz rysunek.

Srodek

Prowadnica
poprzeczna

Obrabiany przedmiot

Uwaga!

A Przylozenie przedmiotu do prawej czesci tarczy moze
spowodowac jego odrzucenie (odbicie), wywotujac uraz.

Uwaga! Ze wzgledow bezpieczenstwa zawsze przed prze-

A prowadzeniem regulacji nalezy wyciaggnaé wtyczke z gni-
azdka.
Uwaga: Przy uzyciu katownika warsztatowego ustawic prostopa-
dto$¢ prowadnicy poprzecznej wzgledem tarczy Sciernej (katow-
nik musi by¢ doktadny). W przypadku braku prostopadtosci, polu-
zowac pokretto prowadnicy i poprawi¢ nastawienie, zabra¢ katow-
nik i dokreci¢ mocno pokretfo.

Prowadnica
poprzeczna

Katownik warsztatowy

Obrabiany przedmiot zawsze ustawiaé po lewej stronie tarczy $ci-
ernej, przy tarczy wirujgcej w lewo, jak na rysunku. Przylozenie
przedmiotu do prawej czesci tarczy moze spowodowaé jego odr-
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zucenie (odbicie), wywotujac uraz. Do obrébki skosnej (fazowa-
nia) st6f mozna przechylic.

Obrabiany przedmiot
(na lewo od Srodka)

KONSERWACJA

Uwaga! Ze wzgledéw bezpieczenstwa zawsze przed wyko-
A naniem prac nastawczych, konserwacyjnych lub smarowa-
nia, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

Uwaga!Dla uniknigcia porazenia pradem lub pozaru,

A naprawy uktadu elektrycznego winny by¢ przeprowadzane
tylko przez wykwalifikowanego pracownika serwisu. Po naprawie
maszyna musi by¢é zmontowana doktadnie wedtug zalecen
fabrycznych.
Jezeli kabel zasilajgcy zostanie przeciety, lub uszkodzony w inny
sposob, nalezy go niezwlocznie wymienic. Nalezy czesto usuwaé
kurz z wnetrza silnika przez wydmuchiwanie lub odsysanie.
Powleczenie powierzchni stotu woskiem samochodowym utatwia
podawanie przedmiotu przy pracach wykonczeniowych. Nie
woskowac ptyty podioza taSmy Sciernej, gdyz pasta mogtaby prze-
nies¢ si¢ na rolki wywotujac poslizgi tasmy.

SMAROWANIE

LOZYSKA w niniejszej maszynie zostaly napetnione smarem
fabrycznie. Nie wymagaja one pdzniejszego smarowania.

WYMIANA PASKA KLINOWEGO
1.Za pomoca wkretaka krzyzowego wykrecié 3 Sruby z ptaskim
Tbem mocujace pokrywe.
2.7Zdjac pokrywe.
Pokrywa przektadni paskowej

Wekretak krzyzowy

3.Poluzowaé kluczem ptaskim trzy Sruby M8 i przysunaé kétka
pasowe na tyle, aby mdc przetozy¢ przez nie pasek. Jezeli pasek
wymaga wymiany umie$ci¢ nowy pasek na kétku pasowym sil-
nika i kétku rolki napedowe;.

4. Wyregulowa¢ naprezenie paska wsuwajac klucz w otwor regu-
lacyjny. Naprezy¢ pasek przez popchniecie klucza do gory.

5.Dokrecic 4 Sruby M8, starajgc si¢ nie poruszy¢ paska.




Sliplente

6.Sprawdzi¢ naprezenie paska przez SciSnigcie palcami z obu 7. Zalozy¢ pokrywe na miejsce, dopasowujac do rowka w obu-
stron ku sobie. Pasek powinien podda¢ si¢ o okoto 6 mm. dowie przektadni pasowej.

8. Za pomocy wkretaka krzyzowego dokrecic¢ 3 Sruby mocujace.

Uwaga:

W przypadku zbyt silnego naprezenia paska moze wystapi¢ pod-

wyzszenie poziomu hatasu oraz przecigzenie silnika. Przy zbyt

matym naprezeniu pasek ulegnie przedwczesnemu zuzyciu.

rysunek: Pasek napedowy

Pokrywa paska napedowego

Wkretak krzyzowy

USUWANIE USTEREK

Uwaga!
AZG wzgledéw bezpieczenstwa zawsze podczas wyszukiwania i usuwania usterek wtyczka kabla zasilajacego szlifierki musi by¢
wyciagnieta z gniazdka.

USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
Szlifierka nie dziata Kabel nie dofaczony do gniazdka zasilajacego. Wetknaé wtyczke do gniazdka.
Uszkodzony wyfacznik. Wymieni¢ wytacznik.
Uszkodzenie silnika lub potaczen elektrycznych. | Przekazaé do naprawy do specjalistycznego
warsztatu.
Silnik zwalnia przy szlifowaniu Pasek napedowy za mocno naprezony. Zmniejszy¢ naprezenie paska.
Zbyt duzy nacisk przyktadany do obrabianego Zmniejszy¢ nacisk na przedmiot.
przedmiotu.
Drewno przypala si¢ przy szlifowaniu | Krazek lub taSma Scierna zaklejone opitkami. Oczysci¢ lub wymieni¢ krazek lub tasme
Scierng.
Szlifierka nadmiernie hatasuje Pasek napedowy za mocno naprezony. Zmniejszy¢ naprezenie paska.
Lozysko wymaga olejenia. Przesmarowac fozysko.
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) FOR DIN EGEN SAKERHET -
LAS NOGGRANT IGENOM ALLA INSTRUK-
TIONER INNAN SLIPMASKINEN TAS I BRUK

TEKNISKA DATA
ATENE oo 20645-0207
LBDS 150
MOLOT o 230V, 50 Hz,
.................................................................... 800 W, 1440min-
Band, storlek...... 150 x 1220mm
Rondell, storlek 250mm
Lutning pé arbetsbord med skiva ............... 0 —45°
Band, 1utning........ccccoevevenenninicicicene, 0 -90°
Rondell, hastighet.......c..ccccoceevveenncnis min-! 1440
Band, hastighet..........ccocovvinneniinnenns m/s 8.6
VKL oo kg 47
Ljudemission:
Ljudniva (tom):.....ccceceveeereeerieeenenns dB(A) 78
Ljudniva (belastad): .........cccvevrvrueuenens dB(A) 84,2
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ALLMANNA SAKERHETSINSTRUKTIONER
FOR BRUK AV ELVERKTYG

Anvindningen av alla typer av elverktyg innebér alltid ett visst
matt av risk for brukaren. Forsiktigt och respektfullt hanterande av
maskinen i enlighet med sikerhetsforeskrifterna, minimerar avse-
virt risken for fysiska skador. Ifall géngse sidkerhetsforeskrifter
inte foljs eller helt ignoreras, kan brukaren dsamkas fysisk skada.
Denna maskin har sitt speciella anvindningsomrade. Darfor
rekommenderar vi att detta INTE ANDRAS och/eller att den
ANVANDS p4 annat siitt éin den ér avsedd att anviindas pa. Om du
har frgor angiende maskinen, ANVAND den INTE férrin du har
konsulterat oss och fétt ett svar.

Varning! For din sikerhet
Maskinen maste vara avstingd nir den ansluts till elnitet.

Se till att du har ldst och forstatt bruksanvisningen innan maskinen

tas i bruk. Vid justering eller service av den hér maskinen, far

denna inte vara ansluten till elnétet. Bér inte handskar, slips eller
alltfor 1ossittande klddesplagg. Bind ihop ldngt har i en héstsvans.

Anvind alltid skyddsglasogon samt horselskydd.

1. LAR KANNA MASKINEN. Lis bruksanvisningen noggrant.
Lir dig hur den ska anvindas, vilka begrinsningar den har
samt potentiella risker vid anvindandet.

2. SE TILL ATT DET FINNS fungerande SKYDDSUTRUST-
NING PA PLATS.

3. ALLA ELDRIVNA APPARATER MASTE VARA JOR-
DADE. Om maskinen dr forsedd med en jordad stickkontakt,
maste denna anslutas till ett jordat vigguttag.

4. AVLAGSNA INSTALLNINGS- OCH SKIFTNYCKLAR.
Kontrollera alltid att samtliga instdllnings- och skiftnycklar dr
borttagna innan maskinen kors igang.

5. HALL ARBETSPLATSEN REN. Belamrade lokaler och
arbetsbinkar inbjuder till olyckor.

6. UNDVIK FARLIGA MILJOER. Anvind inte eldrivna appa-
rater pa fuktiga eller vata platser. Se till att arbetsplatsen &r vél
upplyst. Innan du anviinder den hiir maskinen, lis igenom
instruktionerna och spar dem.

7. SE TILL ATT INGA OBEHORIGA UPPE-HALLER SIG
I LOKALEN. Alla besokare maste hallas pa betryggande
avstand fran arbetsplatsen.

8. SE TILL ATT ARBETSPLATSEN AR OFARLIG FOR
BARN genom att anvinda hinglds, huvudstrombrytare och
plocka bort startnycklar.

9. FORCERA INTE MASKINEN. Den fungerar mycket béttre
och sikrare i den takt den 4r avsedd for.

10. ANVAND RATT MASKIN. Forsok inte anvinda eldrivna
maskiner eller andra hjdlpmedel for arbete de inte dr avsedda
for.

11. BAR LAMPLIG KLADSEL. Bir inte l6ssittande kléde-
splagg eller smycken, som kan fastna i maskinens rorliga
delar. Rejila skor med gummisulor rekommenderas pga. hal-
krisken.

12. BAR SKYDDSGLASOGON. Bir ocksi ansiktsmask eller
dammskydd om sliparbetet innebdr dammbildning.

13. SATT FAST ARBETSSTYCKET. Anviind klimmor, tving-
ar eller skruvstid for att halla arbetsstycket pa plats nér sa dr
praktiskt mojligt. Detta dr sdkrare dn att halla fast arbetsstyck-
et med handen, eftersom ocksd hidnderna da frigors for att
kunna hantera maskinen.

14. TAPPA INTE BALANSEN. Hall balansen genom att alltid
sta stadigt.

15. DRA UR SLADDEN nir t.ex. putsband eller rondeller byts
eller ndr maskinen genomgar regelbunden 6versyn.

16. ANVAND ENBART REKOMMENDERADE TILLBE-
HOR. Folj bruksanvisningen. Det kan medfora risk att anvin-




da icke-rekommenderade tillbehor.

17. UNDVIK ATT MASKINEN STARTAS AV MISSTAG. Se
till att startknappen &r franslagen, i OFF-lidge, innan maskinen
ansluts till elnétet.

18. STA ALDRIG PA MASKINEN. Skulle maskinen tippa dver
eller nagon komma i kontakt med sliprondellen, kan allvarlig
skada uppsta.

19. KONTROLLERA SKADADE DELAR. Innan maskinen
anvinds igen, maste skydd eller annan skadad del kontrolle-
ras, for att man ska kunna forsékra sig om att den fungerar
som den ska och instillningen av 16sa, sammanfogade eller
rorliga och trasiga delar, fésten eller andra detaljer som skulle
kunna paverka hela driften. Ett skadat remskydd eller annan
skadad detalj maste lagas ordentligt eller bytas ut.

SAKERHETSFORESKRIFTER FOR
BANDSLIPMASKIN

1. Slipmaskinen maste vara fastskruvad i arbetsbianken for att sta
stabilt.

2. Se till att det inte finns spikar eller andra frimmande féremal
dér maskinen ska koras.

3. Planera arbetet for att undvika MISSODEN om arbetsstycket
fastnar pa slipbandet eller sliprondellen, kan det slitas ur hin-
derna pa dig.

4. Se till att det inte finns nagot skrép mellan arbetsstycket och
sidostoden.

5. Vid slipning av oregelbundna detaljer, se till att arbetsstycket
ar fixerat sa att det inte rubbas eller kan slitas ur hinderna pa
dig.

6. Var extra forsiktig vid hanteringen av stora eller mycket sméa
och besvirliga detaljer.

7. Anvind aldrig den hédr maskinen for att finputsa detaljer som
ar sa sma att de inte kan hallas i hdnderna.

8. Anvind ytterligare stod (bord, sagbockar, arbetsstidllningar
etc.) for arbetsstycken som &r stora nog att riskera att rasa ner,
om de inte hélls fast vid bordsskivan.

9. TA INTE hjilp av nagon i stillet for att forldnga bordet, eller
som extra hjilp for att halla ett arbetsstycke som &r lingre
eller bredare @n slipmaskinens bink, eller for att hjdlpa till
med frammatning, som stod eller att dra arbetsstycket.

10. Vid bearbetning av arbetsstycke med sliprondell, tryck alltid
stycket mot skivans nedgdaende del, mot DOWN. Slipning mot
den del som roterar uppat fran bordsskivan riknat, kan forsto-
ra arbetsstycket genom att fa det att vibrera, eller ocksa slits
det ur hinderna pa dig och kastas ivig.

11. Slipa enbart ett arbetsstycke at gangen.

12. Leta reda pa VARNINGS-etiketten (se exempel till hoger),
som dr fastklistrad pa slipmaskinen.

13. Innan slipmaskinen ansluts till vigguttag, maste arbetsbianken
rensas fran allt utom arbetsstycket och nodvindiga verktyg

14. Téank igenom noggrant hur du ska halla arbetsstycket under
arbetets gang.

15. Undvik oldmpliga rorelser och obekvima kroppsstillningar,
eftersom en plotslig rorelse kan gora att fingrar eller hiander
kommer i ber6éring med sliprondellen. Stick inte ner fingrarna
dér bandet snurrar runt i dammsamlaren.

16. Se till att hélla ansikte och kropp vid sidan av maskinen ifall
nagot lossnar.

17. Se hur slipmaskinen fungerar, innan du borjar arbeta med den.
Om den later ovanligt hogt eller borjar vibrera hiftigt, sting
omedelbart av den. Tryck pa Stoppknappen pa maskinen. Dra
ur stickkontakten pa maskinen. Paborja inte arbetet igen for-
rin felet dr hittat och atgirdat.

18. ANVAND INTE MER KRAFT AN VAD SOM BEHOVS.
Hall bara arbetsstycket sa titt intill slipytan, att det kan slipas
utan att fastna.
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19. Innan du forsoker fa loss nagot som fastnat i maskinen, se till
att nedanstaende tre punkter har f6ljts.

e Den roda STOP-knappen maste vara intryckt.

e Slipmaskinens stickkontakt méaste vara utdragen.

e Vinta till slipmaskinens alla rorliga delar har stannat.

20. VARNINGSKETIKETT - det &r viktigt att varningstexten
om hilso- och sikerhetsrisker inte tas bort eller malas dver.

21. MEKANISK SAKERHET- innan slipmaskinen ansluts
maste alla fisten och bdrande delar kontrolleras sé att de dr
sikra.

22. TRADAMM - de fina dammpartiklar som bildas under slip-
ningen kan orsaka langvariga hélsobesvér, om man utsitts for
dem i alltfor stora mingder. Vissa importerade harda tréslag
bildar mycket irriterande dammpartiklar, som framkallar en
brinnande kinsla. Vi rekommenderar att anvinda ansikts-
mask och samla upp allt damm. Vi rekommenderar anvind-
ning av span-/dammutsug.

FORE VARJE ANVANDNING

Kontrollera slipmaskinen

Koppla bort slipmaskinen fran elnétet. For att undvika skador
ifall slipmaskinen oavsiktligt startas, far denna inte vara kopplad
till elndtet nér sjdlva maskinen, sliprondellen eller slipbandet kon-
trolleras eller ndgon instillning é@ndras.

Kontroll av skadade delar. Kontrollera:

instédllningen av rorliga delar

sammansatta eller rorliga delar

skadade delar

delar som orsakar mellanrum pa mer 4n 1,5 mm mellan funk-
tionsstodet och slipytan

slipband, som &r smalare @n 150 mm. Smalare band exponerar
delar som fingrarna kan fastna i

slitna eller trasiga elektriska ledningar

stabiliteten hos maskinen och

vad som helst som skulle kunna inverka pa driften av slipma-
skin.

Om nagon del saknas, édr skadad eller ndgon elektrisk del inte fun-
gerar som den ska, sld av slipmaskinen och dra ur stickkontakten.
ERSATT skadade, saknade eller déligt fungerande delar innan
slipmaskinen anvinds igen.

VAR NOGGRANN MED SKOTSELN AV SLIPMASKINEN.
Hall slipmaskinen ren for att ddrigenom vara siker pa att maski-
nen ska fungera pé bésta och sikraste sitt. Folj rekommendatio-
nerna for smorjning.

AVLAGSNA INSTALLNINGS- OCH SKIFTNYCKLAR frén
maskinen innan den startas.

For att undvika skador pga. arbetsstycken som fastnar, loss-

nar eller kastas ut:

+ ANVAND ENBART REKOMMENDERADE TILLBE-
HOR. Se efter i bruksanvisningen vilka tillbehor som rekom-
menderas. Folj tillbehorens instruktionsbocker. Vid anvéndan-
de av andra tillbe-hor dn vad som rekommenderas, dr skaderis-
ken stor.

o Sitt fast stoden for arbetsstycket pa s sitt, att avstandet mel-
lan dessa och sjdlva slipytan inte 4r storre @n 1,5 mm.
Kontrollera avstdndet mellan bandet och stoden, tryck bandet
mot metallen undertill.

e Se till att alla fésten och kldmmor sitter ordentligt och att inga
delar sitter 10st.

e Hall arbetsplatsen ren. Roriga arbetsplatser och bénkar fram-
kallar olyckstillfdllen. Golvet far inte vara halt.

e For att undvika brdnnskador eller andra olyckor med eld,
anvind aldrig brandfarliga vitskor, angor eller gaser i nirheten
av slipmaskinen.




PLANERA I FORVAG FOR HUR DU SKA SKYDDA OGON,

HANDER, ANSIKTE OCH ORON.

LAR KANNA DIN SLIPMASKIN. Lis instruktionsboken och

varningstexten som medfoljer maskinen. Lir dig anvénda maski-

nen, dess begrinsningar savil som eventuellt forekommande ris-

ker vid anvéndandet. For att undvika skador vid ofrivillig berdring

av maskinens rorliga delar, se till att:

e Det finns fungerande SKYDDSUTRUSTNING pa plats.

e Att inte montera eller stilla nagot pa slipmaskinen medan den
fortfarande ir i rorelse.

PLANERA DITT ARBETE

ANVAND RATT VERKTYG. Anvind inte verktyg eller andra

hjédlpmedel till nagot de inte dr avsedda for.

* OBS! Denna slipmaskin ir avsedd att anvindas for trislip-
ning.

Anvind skyddskladsel.

Man kan fa in frimmande féremal i 6gonen fran alla typer av slip-
maskiner. Detta kan orsaka bestdende synskador. Anvind skydds-
glasdgon. Anvind inte 16st sittande klddesplagg, handskar, slipsar
eller smycken (ringar, armbandsklockor), vilka kan fasta i slipma-
skinen och gora att du kommer for nora maskinens rorliga delar.

UPPACKNING OCH KONTROLL AV

INNEHALL
Nodvindiga verktyg:

CCr——-s

STANDARDSKRUVMEJSEL M
@ 10 mm SKIFTNYCKEL

STRJARNSKRUVMEJSEL

Bandslipmaskinen skickas med alla tillbehor i en lada.
Packa upp och kontrollera mot skiss att alla delar finns med, inkl.
“viskan med 16sa delar”.

Observera: Se till att alla uppridknade delar finns innan for-

packningsmaterialet sldngs.

Varning! For att undvika skador, forsok inte installera

é bandslipmaskinen, ansluta den till elnitet eller sld pa den

om négra delar saknas eller felaktiga delar medskickats.
Varning! For din egen sikerhet anslut inte stickkontakten till

elnitet och sla pa maskinen, forrén det &r helt monterad och
A du har ldst igenom hela bruksanvisningen.
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POSITION BESKRIVNING ANTAL
Bandslipmaskin

Bruksanvisning

Bord

Sliprondell

Stod for bord

Stodbarm med skala

Arbetsbord for slipning

i vertikalt lige

Innehéll i vdska med separata delar:
“L”-sexkantnyckel, 3 mm
“L”-sexkantnyckel, 6 mm

M6x16- skruv med forsdnkt huvud
Mo6x16-skruv med stort huvud
M6-sexkantsmutter

Ytterlasbricka, 6 mm

Vingmutter, 6 mm

Bred bricka, 6 mm

QMmoo Qw >
NN — —m —

an)

[ T NS o R SN SN N

MONTERING

Placering av bandslipmaskin pa arbetsbink

Om bandslipmaskinen ska vara stationdr, maste den féstas ordent-

ligt pa en stadig yta, t.ex. en arbetsbank. Om maskinen monteras

pa en arbetsbink, maste hall borras i biankytan, se ritning.

1. Slipmaskinen maste fistas ordentligt med MS8-skruvar och
sexkantmuttrar (medfoljer inte). Skruvarnas lingd maste vara
50 mm plus bénkytans tjocklek.

810mm

528mm ———»

4010/

o0
N

Y
A4

560mm

a—210mm —m

®
G

2. Bestdm var halen pa arbetsbidnken ska vara och markera dem.

3. Borra hél, ¢ 4-10 mm, i arbetsbénken.

4. Placera bandslipmaskinen pé arbetsbianken och se till att under-
redets hél passas in 6ver bankens.

5. Sitt i fyra M8-skruvar och sexkantsmuttrar och dra at.

Hal fér montering




Alternativt kan slipmaskinen monteras pa en separat tréskiva.
Skivans matt maste vara vél tilltagna for att slipmaskinen inte ska
rasar ner under anvidndning. Det bor helst vara en 19 mm tjock
spanplatta (tunnare spanplatta spricker litt) eller en finare ply-
woodskiva.

Skivan ingdr ej i leveransen.

OBS! For att undvika att skadas vid hanteringen av verkty-

gen, anvind MS- eller storre skruvar och muttrar. Folj
instruktionerna for montering pa arbetsbink eller skiva minst
560x810 mm? stora och M8-skruvar med platta huvuden, lasbrick-
or och sexkantmuttrar (medféljer inte). Skruvens lingd mdste vara
50 mm plus arbetsbédnkens tjocklek.

é Observera: For att fa ordentlig stabilitet, maste halen var
sa djupa att skruvhuvudena ir i jimnhojd med bénkytan.

é Varning! For att undvika att skadas vid hanteringen av

maskinen, maéste ytan som slipmaskinen monteras pa,
undersokas noggrant, for att vara siker pa att ingenting kan séttas
i rorelse under korningen av maskinen. Verkar maskinen ha ten-
dens att glida eller rasa ner, forstdrk bénk, stod eller stodyta innan
slipmaskinen tas i bruk.

Sliprondell

Montering av sliprondell och skydd

1. Ta upp sliprondellen och avldgsna skyddspappret. Passa in ron-
dellen vid sliptallriken och tryck till ordentligt runt om.

2. Ta upp skivskyddet och tva M4x40-skruvar med platt huvud ur
viskan med separata delar.

3. Placera skyddet mot sliprondellens nedre del och passa in i
hélen, se bild.

Fist skyddet ordentligt med en skruv med stort huvud med hjilp

av en stjarnskruvmejsel och tryck litt for att halen ska passa.
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Arbetsskiva

M6x16-insexskruv

Vingmutter

Montering av arbetsskiva

(anvéndes vid vertikalslipning)

1. Placera slipbandets arbetsskiva pa stoden.

2. Placera tva insexskruvar i arbetsskivans och arbetsstodens
springa.

3. Placera en 6 mm bricka och en vingmutter pa skruven och dra
at.

Montering av bord

1. Sétt fast bordsstoden pa slipmaskinens framsida med tva
Mo6x16-skruvar med stort huvud.

2. Placera den skalforsedda stodarmen pé de darfor avsedda sto-
den.

3. Placera en 6 mm bred bricka pa bordets lasratt och montera rat-
ten pa den snedstillda skalskivan. Dra till f6r hand.

4. Placera bordet pa bordstdden, passa in de fyra befintliga skru-
varna pa bordets undersida med bordstodets hal.

5. Placera ytterlasbrickan dir tillsammans med en sexkantmutter
pa skruvarna och dra ét.

6. Justera bordet och spénn lasratten.

Bricka

RN

..

Lasratt for bord

Bordstodd

é Varning! For att undvika att arbetsstycken eller fingrar
fastnar mellan bordet och slipytan, far mellanrummet mel-
lan bordskanten och slipytan vara hogst 2 mm.




2 mm springa

7. Lossa de fyra M6-sexkantmuttrarna pa bordets undersida.

8. Anvind bruksanvisningen som hallare. Placera 10 sidor av
bruksanvisningen mellan skivan och bordets framkant. Tryck
bordet mot papperen och dra at de fyra M6-sexkantmuttrarna.

Agarens manual

10 sidor

Arbetsskiva

Lasratt for bord:

Justering av bord
Varning! For att undvika att ndgon skadas om maskinen

A skulle startas av misstag, se till att den inte dr ansluten till

elnitet innan bordet rittas upp.

1. Anvind vinkelhake for att kontrollera vinkeln mellan arbetsski-
van och spindelrondellen.

Observera: Vinkelhaken maste vara exakt.

2. 0Om vinkeln mellan arbetsbordet sliprondellen inte dr 90°, lossa
skruven till bordets lasratt och vinkla bordet.

3. Justera vinkeln mellan arbetsbordet och sliprondellen och dra at
bordets lasratt.

4. Stéll markoren pa noll pa bordets skala.

Vinkel

Arbetsbord

v,

Lasratt for bord

JUSTERING AV SLIPBANDS-SPANNING M.M.
Varning! For att undvika att nagon skadas ifall maskinen

A skulle startas av misstag, se till att maskinen inte dr anslu-

ten till elndtet vid justeringen.

P4 bandets invindiga sida finns en pil. Slipbandet maste 16pa i

pilens riktning sa att fogen inte gér upp

1. Avldgsna tva lasbrickor fran slipbandets funktionsstod.

2. Avligsna funktionsstodets lasbult.

3. Avlidgsna funktionsstodet.

4. For spanningsvredet at vénster for att sldppa pa bandspénning-
en.

5. Placera slipbandet 6ver rullen i pilens riktning, som framgar av
bilden. Se till att bandet 16per mitt emellan respektive rulle.

6. For spinningsspaken at hoger for att slippa pa bandspianning-
en.

7. Dra at insexkruven nér underredet ér i 6nskad position.

Sitt tillbaka funktionsstodet.

9. Anslut till stromforande kabel. Tryck pa "ON”-knappen och
omedelbart direfter pa "OFF”-knappen for att se om bandet
tenderar att glida av den stillastdende eller den drivande rullen.
Visar bandet inte tendens att glida av, Ioper den pa ritt sitt.

10.0Om slipbandet drar sig mot sliprondellen, vrid justervredet 1/4
varv medurs.

11.0m slipbandet drar sig bort fran rondellen, vrid 1/4 varv
moturs.

12.Tryck pa "ON”-knappen och omedelbart direfter pa "OFF”’-
knappen for att se hur bandet 16per. Justera instédllningen om
nodvindigt med justervredet.

o

Drivrulle

Spanningsvred/Justervred

- Sparspak
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LAR KANNA DIN BANDSLIPMASKIN
Varning! For att undvika att nagon skadas om maskinen

A skulle startas av misstag, se till att maskinen inte &r anslu-

ten till elnétet innan instédllningar justeras.

1. Plats for insexskruv. Genom att slédppa pa skruven, kan slip-
bandets underrede hojas till vertikalt ldge.

2. Spérvred. Genom att vrida vredet moturs, fors slipbandet i rikt-
ning mot, och genom att vrida vredet medurs fors slipbandet i
riktning fréan sliprondellen.

3. Slipband

4. Spinningsspak. Genom att fora vredet &t hoger lossar man pa
slipbandet, och genom att féra vredet at vinster spanner man
det

5. Funktionsstod for sexkantskruv

6. Funktionsstod. Stod for arbetsstycke pa slipbandet.

7. Underrede

8. Underrede till slipband

9. Monteringshal

10.Strombrytare

11.Sliprondell

12 .Slippapper

13.Arbetsbord.
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STROMBRYTARE

Observera:

Strombrytaren bryter strommen och har en nddstoppsfunktion.

Denna dr avsedd att forhindra otillborligt maskinstart.

1. For att starta slipmaskinen, fall upp nodstoppskapan och héll
den gréna knappen (med symbolen I”) intryckt i ungefir en
sekund.

b




2. For att stidnga av slipmaskinen, behdver man bara filla ner nod-
stoppskapan. Kéapan kan lasas i stoppléget.

3. Nirhelst man behover stoppa maskinen, kan detta ldtt goras
genom att filla ner nodstoppskapan.

AL

GRUNDFUNKTION

Innan slipmaskinen tas i bruk

Varning! For att undvika missoden som kan resultera i all-

A varliga, livslanga men, anslut inte slipmaskinen till elnitet

innan foljande atgérder vidtagits.

1. Maskinen dr monterad och instilld.

2. Du har forstatt funktionen av strombrytaren, stoppknapp, slip-
bandets sparvred och spinningsspak, arbetsbord och bordets
lasbricka.

3. Du har lédst igenom bruksanvisningen och forstatt alla sdker-
hetsforeskrifter och hur slipmaskinen ska anvéndas.

4. Repeterat hur slipmaskinen bor underhéllas.

Fore varje anvindning

KONTROLL AV SLIPMASKIN

Varning: Koppla bort slipmaskinen fran elnétet.
A For att undvika att ndgon skadas om maskinen skulle star-
tas av misstag, se till att maskinen inte &r ansluten till elnitet,
innan montering, sliprondell eller slipband eller nagot annat maste
justeras.

Kontroll av skadade delar. Kontrollera

e instillningen av rorliga delar

¢ sammansatta eller rorliga delar

e trasiga delar

e delar som orsakar glapp pa mer dn 1,5 mm mellan funktionssto-
det och slipytan

e slipband, som dr smalare 4n 150 mm. Smalare band exponerar
delar, som fingrarna kan fastna i

o slitna eller trasiga elektriska ledningar
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* hur stadig monteringen &r

e vad som helst som skulle kunna inverka pa slipmaskinens funk-
tion.

Om nagon del saknas, dr pa skadad eller nagon elektrisk del inte

fungerar som den ska, sla av slipmaskinen och dra ur stickkontak-

ten. ERSATT skadade, saknade eller diligt fungerande delar innan

slipmaskinen kors igen.

VAR NOGGRANN MED SKOTSELN AV SLIPMASKINEN.
Hall slipmaskinen ren for att ddrigenom forsikra dig om att maski-
nen fungerar pa bista och sikraste sitt. Folj rekommendationerna
for smorjning.

AVLAGSNA INSTALLNINGS- OCH SKIFTNYCKLAR frén
maskinen innan den startas.

Varning! For att undvika skador pga. bitar som fastnat,
lossnat eller kastats ut:

*« ANVAND ENBART REKOMMENDERADE TILLBE-
HOR. Titta efter i bruksanvisningen vilka tillbehdr som rekom-
menderas. Folj de tillbehorens instruktionsbocker. Om du anvén-
der andra tillbehor 4n de rekommenderade, dr skaderisken stor.

e Sitt fast stoden for arbetsstycket pa sa sitt, att gapet mellan
stycket och slipytan inte &r storre 4n 1,5 mm. Vid justeringen av
avstandet mellan slip bandet och stodet, pressa bandet mot den
under liggande metallskivan.

e Forsikra dig om att alla fasten och klimmor sitter ordentligt och
att inga delar sitter 16st.

* Hall arbetsplatsen ren. Roriga arbetsplatser och béankar framkal-
lar olyckstillfillen. Golvet far inte vara halt.

For undvikande brinnskador eller andra olyckor med eld, anvind

aldrig brinnfarliga vétskor, angor eller gaser i ndrheten av slipma-

skinen.

PLANERA HUR DU KAN SKYDDA OGON,

HANDER, ANSIKTE OCH ORON.

LAR KANNA DIN SLIPMASKIN. Lis bruksanvisningen och
varningstexten som sitter pa verktygen. Lér dig anvidnda maski-
nen, dess begrinsningar savil som eventuellt forekommande ris-
ker vid anvindandet. For undvikande att skadas vid ofrivillig
berdring av maskinens rorliga delar:

« LAT SKYDDEN SITTA PA PLATS och se till att de fungerar.
Montera inte ihop eller placera ndgot pa slipmaskinen ndr &r i
rorelse.

PLANERA DITT ARBETE
ANVAND RATT VERKTYG. Anvind inte verktyg eller andra
hjdlpmedel till nadgot de inte &r avsedda for.

Varning! Denna maskin dr avsedd att anviindas for
traslipning.

Anvind skyddskladsel.

e Man kan fé in frimmande féremal i 6gonen fréan alla typer av
slipmaskiner. Detta kan orsaka bestdende synskador. Anvind
skyddsglasdgon.

* Anvind inte lossittande klddesplagg, handskar, slipsar eller
smycken (ringar, armbandsklockor), vilka kan fastna i slipma-
skinen och gora att du kommer for ndra maskinens rorliga delar.

e Bir inte 10ssittande klddesplagg, handskar, slipsar eller smycken
(ringar, armbandsklockor), vilka kan fastna i slipmaskinen och
gora att du kommer for nira maskinens rorliga delar.

* Anvind rejila skor for att inte halka.

e Samla ihop langt hér i en svans.




e Ljudnivéerna varierar kraftigt. For att undvika horselskador,
anvind Sronproppar eller 6ronskydd nir du anvinder slipmaski-
nen under flera timmar.

e Sliparbete dr vanligtvis dammigt. Anvind ansiktsmask tillsam-
mans med skyddsglasogon.

KONTROLLERA ARBETSSTYCKET

OBS! Se till att det inte finns nagra spikar eller frimmande fore-
mal i det arbetsstycke som ska slipas.

Planera ditt arbete for att undvika OLY CKOR om arbetsstyck-

et fastnar i slipbandet eller sliprondellen sa att det slits ur hidnder-

na pa dig.

e Se till att det inte finns nagot skrip mellan arbetsstycket och dess

stod.

Vid slipning av oregelbundna arbetsstycken, justera stoden sa att

stycket inte glider eller slits ur hinderna pa dig.

Var mycket forsiktig vid slipning av stora, sma eller intrikata

arbetsstycken.

Anvind aldrig det hir verktyget for att slipa alltfér sma stycken,

som inte kan hallas fast f6r hand.

Anvind ytterligare stod (bord, sdgbockar, arbetsstillningar etc.)

nédr du arbetar med arbetsstycken som ir stora nog att det finns

risk att de faller ner, om de inte halls fast vid bordsskivan.

Lat inte nagon hjilpa till i stillet for att forldnga bordet eller med

att halla ett arbetsstycke som &r lidngre eller bredare #@n slipma-

skinens bord, eller for att mata fram, stodja eller dra arbetsstyck-

et.

Vid efterbehandling av arbetsstycke med sliprondell, pressa all-

tid arbetsstycket mot sliprondellens nedétgdende del, mot

L,DOWN?”. Slipning mot den del som roterar uppat fran

arbetsskivan sett, kan forstora arbetsstycket genom att fa det att

vibrera eller slita det ur hinderna pa dig sa att det aker ivig.

e Slipa enbart ett arbetsstycke at gangen.

e Avldgsna allt fran arbetsbdnken utom nodvindiga verktyg och
arbetsstycke innan slipmaskinen startas.

Fundera pa hur du kan halla arbetsstycket fran borjan till
slut.

Undvik oldmpliga rorelser och obekvdma kroppsstéllningar, efter-
som en plotslig rorelse kan orsaka fingrar eller hinder kommer i
beroring med sliprondellen. Stick inte ner fingrarna dér sliprem-
men snurrar i dammuppsamlaren.

BOJ DIG INTE FOR LANGT FRAMAT. St3 stadigt, tappa inte
balansen. Héll ansikte och kropp pé sidan av maskinen, sa att de
inte befinner sig i linje med nagot som kan lossna.

KORNING AV SLIPMASKIN

Varning!
A Lét inte gammal vana (inforskaffad efter mycket arbete
med bandslipmaskin) orsaka missdden pga. slarv. Nagra sekunders
bristande uppmérksamhet kan resultera i en allvarlig olycka.

Innan du bérjar arbeta med slipmaskinen, studera maskinen nér
den kors. Om den later mirklig eller skakar mycket, stoppa den
genast. Sting av den och dra ur stickkontakten. Starta inte om
maskinen forrén felet 4t funnet och atgérdat. Innan slipmaskinen
tas i bruk maste du forsdkra dig om att sliprondellen roterar
moturs.

HALL BARN PA AVSTAND. Hall besokare pa sikert avstand
fran slipmaskinen. Se till att forbipasserande befinner sig pa beho-
rigt avstand fran slipmaskin och arbetsstycken.
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FORCERA INTE MASKINEN. Den kommer att fungera myck-
et bittre och sékrare i den takt den &r avsedd for. Tryck arbets-
stycket bara sa titt och hart mot slipytan, att det slipas utan att fast-
na. Innan du forsoker fa loss nagot som fastnat i maskinen:

e Tryck pa “OFF”-knappen

e Se till att slipmaskinens stickkontakt &r utdragen.

e Viinta tills alla rorliga delar dr helt stillastdende.

INNAN DU LAMNAR SLIPMASKINEN:

LAT ALDRIG EN PASLAGEN MASKINEN UTAN UPP-
SIKT. STANG AV STROMMEN. Limna inte maskinen forriin
den ir helt stillastdende.

GOR VERKSTADEN BARNSAKER. Sl ifran huvudstrémbry-
taren. Las verkstaden.

FASSLIPNING

Arbetsbordet kan vinklas fran 0° — 45° avfasningen. Avldgsna bor-
dets lasbricka och vinkla bordet, se bilden. Sitt tillbaka lasbrick-
an.

Arbetsbord

Laésbricka for bord

Varning!
A For att undvika att arbetsstycke eller fingrar fastnar mellan
bord och slipyta, maste bordet vara placerat pa bordsstoden sa att
gapet mellan bordskant och slipyta dr hogst 2 mm.

Slipyta

Hoégst 2 mm

POSITIONERING AV PUTSBALKEN

En insexskruv fixerar slipbandets putsbalk i vertikalt eller hori-
sontalt ldge.

For att stilla i vertikalldge:

1. Avldgsna arbetsstodet.

2. Lossa insexskruven med en 6 mm sexkantsnyckel.




Putsbalk “L”-sexkantsnyckel

Arbetsstod

3. Positionera slipbandet vertikalt, se bild, och dra &t insexskruven

Insexskruv

YTPUTSNING PA SLIPBANDET

Varning! For att undvika att skadas av arbetsstycke som
A glider, fastnar eller kastas ur, stéll in stodet sé att gapet till
arbetsstycket inte dr mer d4n 2 mm. Hall slipbandet helt flat mot
den underliggande metallen vid justering av gapet mellan slipban-
det och arbetsstodet. Ta ett fast tag om arbetsstycket med bada
hinder men se till att inte komma for néra slipbandet med fingrar-
na. Hall arbetsstyckets dnde mot stodet och for samtidigt stycket
ldngs slipbandet. Var sérskilt forsiktig vid slipning av mycket
tunna stycken. Avldgsna arbetsstodet vid slipning av langa
arbetsstycken. Tryck bara sa hart mot slipbandet att arbetsstycket
matas vidare.

SLIPNING AV ANDAR PA SLIPBAND

Det ir littare att slipa langa arbetsstycken med slipbandet i verti-
kalldge. Sitt dit arbetsskivan om sa behovs. For arbetsstycket over
slipbandet. For storre exakthet, anvind vinkelhake (arbetsskivan
maste monteras).

Slipband

Arbetsstycke Arbetsskiva

N\

Underrede till slipband

SLIPNING AV SVANGDA KANTER
Slipa alltid inatsvingda kanter pa rulle, se bild.
Varning! Forsok aldrig slipa arbetsstyckets dndar pa rullen,
eftersom man genom att placera nagot pa denna rulle kan
orsaka stycket att kastas upp, vilket kan resultera i att ndgon ska-
das.

Utatsvingda kanter maste alltid slipas pa rondellens vinstra kant,
se bild.

Mitt

Arbetsstycke

Sliprondell

é Varning! Om arbetsstycket placeras mot sliprondellens
hogra sida, kan stycket kastas upp (en rekyl) och skada
nagon.
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SLIPNING AV MINDRE ANDYTOR PA
SLIPRONDELL

Observera: Vid detta arbete rekommenderas anvindning av ger-
ingsanhall.

Placera alltid @ndbitarna som ska slipas mot sliprondellens vinstra
sida, se bild.

Mitt

Geringsanhall L

Arbetsstycke

é Varning! Om arbetsstycket placeras mot rondellens hogra
sida, kan stycket kastas upp (rekyl) och skada nagon.

Varning! For sikerhets skull bor stickkontakten dras ur
vigguttaget innan slipmaskinen justeras.
Observera: Anvind hjéilpanhdllet for att stotta geringsanhallet
mot sliprondellens framsida (méttet maste vara exakt). Om vinkeln
inte dr rét, lossa hjdlpanhallets justeringsknapp, flytta geringsan-
héllet och dra &t knappen.

Hjélpanhall

Geringsanhall

Placera alltid arbetsstycket pa rondellens viénstra sida och 1at ron-
dellen rotera moturs, se bild.

Om arbetsstycket liggs mot rondellens hogra sida, kan stycket
flyga upp (en rekyl) och skada ndgon.

Bordet gar att snedstilla for avfasning.

Arbetsstycke
(vdnster om mitten)
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SKOTSEL

Varning! For sikerhets skull bor stickkontakten dras ur
A vigguttaget innan justering, underhall eller smorjning av
slipmaskinen utfors.

é Varning! For att undvika att utsdttas for elektriska stotar

eller brandfara, bor reparationer av elsystemet endast
utforas av servicetekniker. Maskinen maste monteras enligt fabri-
kens anvisningar. Om en stromférande ledning klipps av eller pa
nagot annat sitt skadas, maste den omedelbart lagas. Dammsug
regelbundet eller sug upp det damm som samlats inuti motorn. Om
arbetsskivans yta vaxas med bilvax, gar det ldttare att mata fram
arbetsstycken som avslutas. Vaxa inte det skrovliga slipbandsbor-
det, eftersom vaxet kan klibba sig fast pa slipbandet och fastna pa
rondellen, ndgot som kan fa bandet att &ka av.

SMORJNING
KULLAGREN i den hdr maskinen har smorts med fett redan i
fabriken. De behover ingen ytterligare smorjning.

BYTE AV DRIVREM

1.Skruva ur de tre skruvarna med stort huvud som sitter under
képan med hjilp av en stjarnskruvmejsel.

2. Avldgsna kapan.

Képa for remskiva

Stjarnskruvmejsel

3.Lossa de fyra M8-sexkantskruvarna med en skiftnyckel, for att
remskivan ska kunna roras och slipbandet placeras dir. Om slip-
bandet gar av, sa for den runt bade rotorskivan och drivskivan.

4.Stdll in rempédnningen i springan med hjélp av en skiftnyckel.
For upp skiftnyckeln for att hdja spAnningen mellan remskivor-
na.

5.Dra forsiktigt at de fyra M8-sexkantskruvarna.




6.Kontrollera hur spind drivremmen dr genom att greppa remmen 7. Placera drivremskapan innanfor kanterna p héllaren.

pd bada sidor och kldimma till. Remmen ska efter ungefér 6 mm. 8. Sitt tillbaka och dra &t de tre skruvarna med stort huvud med
en stjarnskruvmejsel.
Observera: Om drivremmen dr for hart spand, kan detta orsaka
buller och dverbelastning av motorn. For 16st spind rem kan gora

Drivremskapa
att remmen slits snabbare. S

N

Sliprem

Stjarnskruvmejsel
FELSOKNING
Varning!
A For sikerhets skull bor stickkontakten tas ur vigguttaget innan felsokning gors av slipmaskinen.
Fel Majlig orsak Atgﬁrd
Slipmaskinen fungerar inte. Ar inte ansluten till eluttag. Sitt stickkontakten i uttaget.
Strombrytaren &r trasig. Byt ut strémbrytaren.
Motor- eller kopplingsproblem. Felet maste atgirdas av servicepersonal.
Motorn saktar vid slipning. Drivremmen &r for hart spénd. Minska spidnningen.
For mycket tryck ldggs pa arbetsstycket. Minsta trycket pa arbetstycket.
Tréd borjar brinna vid slipning. Rondellen eller slipbandet &r fulla med skrép. Renska eller byt ur rondell eller band.
Slipmaskinen &r mycket bullrig. Drivremmen ér for spand. Minska spidnningen.
Kullagren behdver smorjas. Smorj kullagren.
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LBDS 150 part list

No.

Part No.
152.4+1.524X1219.2+1.524

6mm

M6X16

5mm
M5X14
M5X16

M4X10

M8X10

M6X16

M4X46

M6

M6X16

3.5X22mm

M6X16

Description

Sanding belt

Bed

Knob

Washer

Wing screw

Sunk head screw

Work table for belt
Work support, sander belt
Lock pin, work support
Wing nut

Lock washer-helical
Pan head Screw

Pan head screw

Switch housing
No-volt switch

screw

Bearing spacer w/ bearing
Bearing cap

Socket head screw
Drive drum

Cover, switch housing
Pad-254mm dia. Sandpaper
Screw-pan cross

Disc

Support, sanding disc
Tapping screw

Disc guard

Disc shroud

Hex nut

Pan head screw

Mount, table support
Table support

Table

Dust collector

Pan head screw

Clamp handle

Handle

Pan head screw

Cast Base

105

40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77

Part No.

3.5X16mm
M6X145

M8X16
8mm

6mm
3.5X35mm

M5X40

M8X25
15mm

M5X16
5mm

6mm

12mm

Description

Motor cover

Safety guard, sanding belt lower
Pan head screw
Thread

Rubber sleeve
Support stem

Lock base sander belt
Motor

Hex head screw

Lock washer

Drive pulley
Countersink washer
Flat cross screw
Pulley cover

Timing belt

Drive pulley

Flat head screw
Bearing support

Lock plate sander plate
Hex socket cap screw
Retaining ring

Ball bearing

Drive shaft

Pan head screw
Rubber washer
Tension lever

Lever spacer

Rubber washer

Index spring

Rubber bushing
Retaining ring

Ball bearing

Idler drum

Idler shaft

Drum guide

Index spring

Power cord w/plug
“D” shape rubber bushing




EF-overensstemmelseerkleering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitéhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkinti, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Belt and disc sander LBDS 150 20645-0207

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med felgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivida / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto apras§ymas: marke, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the
following EC-directive: / Pagaminta pagal sekanc¢ius harmonizuotus standartus:

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 63000-3-2:2014, EN 63000-3-3:2013, EN 62841-1:2015, EN ISO 12100:2010

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi / ettevotte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/jmonéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anferte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tiyttévét asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdivamaiird / Date / Data
2020-05-05

Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus / Befattning / Allkiri / Position / ParaSas
Signature / Uzimamos pareigos

i Sinac

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Paraso atSifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsis, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apzim€jums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mérke, typbeteckning, serie nr etc.
Belt and disc sander LBDS 150 20645-0207

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

Izgatavosana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 63000-3-2:2014, EN 63000-3-3:2013, EN 62841-1:2015, EN ISO 12100:2010

Sekojosaja registrétaja institiicija / uznémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsté-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowiazko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstdende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imig, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter

oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angivna sakerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum

2020-05-05
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift
Chief Executive Officer
Zoran Slipac

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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d Band- og skivepudser

El Lintketaslihvmaskin

KE Hihna- ja laikkahiomakone

[ Belt and disc sander

Juostineés ir disko slifavimo masinos
Lentes un ripas slipmasinas

[@ Band- og skivepusser

Szlifierka tasmowotarczowa

E3 Band och skivputs

1

Lindahl & Nermark Phone: +46 (0)322 922 00
Sandbergsvagen 3F info@lindahlnermark.se
SE-441 39 Alingsas Sweden www.lindahlnermark.se
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