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DK Advarselsymboler — EE Hoiatussiimbolid — FI Varoitussym-bolit — GB Warnings Symbols — LT [spéjamieji zenklai —

LV Bridinajuma simboli — NO Varselsymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Varningssymboler

DK Advarsel / EE Hoiatus / FI Varo / GB Warning / LT [spé&jimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning

DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - poorlev objekt / FI Varo pyérivid osia / GB Warning - Rotating object / LT [spéjimas - besisukantis objektas
/ LV Bridinajums - rotgjoss objekts / NO Advarsel om roterende gjenstand / PL Ostrzezenie - obracajacy si¢ przedmiot / SE Varning for roterande féremal

DK Advarsel, strom / EE Hoiatus - elekter / FI Séhkévirta / GB Warning - Electricity / LT [spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba / NO Advarsel om
strom / PL Ostrzezenie - elektryczno$¢ / SE Varning for strom

DK Advarsel, roterende skerende vaerktej / EE Hoiatus - pdorlev 1dikeriist / FI Varo pyorivid terid / GB Warning - Rotating cutting tool / LT [spéjimas -
besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rot&joss griezosais instruments / NO Advarsel om roterende skjaerende verktoy / PL OstrzeZenie - obrotowe
narzedzie tnaca / SE Varning for roterande skirande verktyg

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga
asmens / NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Advarsel! Sla altid stremmen fra ved service og vedligeholdelse / EE Ettevaatust, remondija hooldustddde ajaks tuleb vool vilja lillitada / FI Varoitus!
Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / GB Warning - Power supply must be switched off during service and maintenance / LT [spéjimas:
atlickant remonta ir techning priezitira butina atjungti srovg / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izslédziet stravas padevi! / NO Advarsel,
strommen ma slas av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢ doptyw pradu / SE Varning, strommen méste
stangas av vid service och underhall

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga
asmens / NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Pabudssymboler — EE Kohustusmérgid — FI Madrdyssymbolit — GB Mandatory Signs — LT Privalomieji zenklai —

Y

LV Obligataa zimes — NO Pabudssymboler — PL Znaki obowiazkowe — SE Pabudssymboler

DK Les vejledningen / EE Lugege juhendit / FI Lue ohjekirjasta/ GB Read the Manual / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu /
NO Les vejledningen / PL Przeczytaj podreeznik / SE Lis manual

DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller / PL
Okulary ochronne / SE Skyddsglasogon

DK Herevarn / EE Korvakaitsmed / FI Kuulonsuojain / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NO Herevaern / PL Nauszniki ochronne / SE
Horselskydd

DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / FI Suojanaamari / GB Protective mask / LT Apsauginé kauké / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelses-maske / PL Maska
ochronna / SE Skyddsmask

DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / FI Suojakési-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargcimdi / NO Beskyttelseshandsker /
PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar

DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / FI Suojajalkineet / GB Protective shoes / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko /
PL Obuwie ochronne / SE Skyddsskor

DK Loft med wire / EE Tdstke tostuki abil / FI Nosto vaijerilla / GB Lift using hoist / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu / NO
Loft med wire / PL Podno$ za pomoca dzwigu / SE Lyft med vajer




DK Advarselssymboler — EE Keelumérgid — FI Kieltemerkit — GB Prohibition symbols — LT Draudziamieji simboliai —
LV Aizlieguma simboli — NO Forbudssymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Forbudssymboler

\/
% DK Ber ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kaytto kielletty / GB Wearing of jewellry forbi / LT Draudziama dévéti
PRH1 . papuosalus / LV Aizliegts n&sat rotaslietas / NO Forbudt & bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Férbud att anvénda smycken

DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / FI Késinelden kaytto kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne dévéti / LV
Ir jjvalky cimdi / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / SE Forbud att anvinda skyddshandskar

PRH2

DK Undga vade hander / EE Viltige kasutamist mérgade kétega / FI El mérin késin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky / LV
PRH3 Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undga vade hander / PL Unikaj dotykania mokrymi rgkami / SE Undvik vata hiander

MAIN COMPONENTS

1. Planing table

2. Fence

3. Cutterblock guard

4. Infeed table lifting knob

5. Cutterblock guard lifting handle
6. Stand legs

7. Thicknessing table
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FOR DIN EGEN SIKKERHED:
LZAS ALLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER

GRUNDIGT IGENNEM
1.0 Tekniske data
AT e 20556 -0410 | -0519

LPT 260 B

Bordets l&ngde afretter hgvl.......... mm 1000
Bordets lengde tykkelseshgvl ....... mm 400
Maks. arbejdsbredde ...................... mm 260
Maks. tykkelse ved afretter/
tykkelsesh@Vl........ccoeeveniriniennne 160/155
Maks. spantykkelse.........c.cccceuenenee. 3
Skerestéls diameter ...........cccoen.... 63
Skerestéls omdrejningstal ......... 6500
Lydstyrke .....cccooovevivininininins <90
Tilfgrselshastighed...........cccc.... i 5
Motor omdrejningstal ................. i 2800
Afretteranleg skrastilling 45°
Afretterhgvlens bordhgjde
fra guIVet ..c.eovvvevieieieceeeee mm 840
Motorsp@nding ..........cceeveeveeuenuennenne. V| 230 Ifaset|400 3faset
Motoreffekt ......... kW 20 20
VRGE oo ca. kg 66

2.0 Montering
2.1 Placer benet i chassiset og skru fast med 6-kants bolt M8x16,
fjederbrik @ 8 og 6-kants mgtrik M8.

2.3 Tag begge hgvlebeskyttelser bort og monter indgangsbordet
fast.

2.4 Monter spanheatte fast til udsuget med de fire medfglgende
metal-pladeskruer.
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2.5 St udgangsbordet pa og klem fast med klemmer, bagefter 1as
med de to lasestenger.

2.6 Skru afretteranleggets base fast til indgangsbordet med 2 stk.
6-kants bolte M8.

Drag stangen ud, derefter kan den sving-
es til venstre eller hgjre.

2.7 Fgr to vognbolte ind i sporet pa afretteranlegget og skru dette
fast til anleegsenheden, med to M6 lasemgtrikker. Skru beskyt-
telsespladen pé anleggets bagside med to cylindre bolte M4x8 og
brikker @ 4.




2.8 Lgsggr de to vingemgtrikker og brikker. Szt de to huller pa
strgmafbryderens festeplade pa boltene. Skru de to vingemgtrik-
ker fast og brikker fast igen.

3.0 Indstilling af afretteranlaeg
Ved at Igsggre indstillingsskruer kan anlegget danne vinkler mel-
lem 90 ° og 45 °.

4.0 Installation til stremnet
OBS! Lad altid en kvalificeret elektriker udfgre installationsar-
bejde.

4.1 1-fase maskine

Kontroller at strgmstyrken svarer til den angivne voltstyrke pa
maskinskiltet. Tilslut et stikket, som passer de lokale standardud-
tag til maskinens strgmkabel. Denne maskine skal vare jordet.
Den gule/grgnne (grenne) ledning er jordledning. En 230 V kreds-
gang kraever en 10A sikring.

Forlengerlednings trade skal have et areal pd mindst 2.5 mm?¥12A.

4.2 3-fase maskine

Kontroller at strgmstyrken svarer til den angivne voltstyrke pa
maskinskiltet. Tilslut et stikket af lokale standard til strpkabel
(5-ledninger med jord- og nul-ledninger), denne maskine skal
vare jordet. Den gule/grgnne (grgnne) ledning er jordledning.
Kraver mindst et areal pa ledning pa 1.5 mm?*16A. Beskyt kreds-
gangen med en 16A sikring.

4.3 Rotationsretning pa 3-fase maskiner:

Sla tilfeldigt pd maskinen for at kontrollere skarestalblokkens
rotationsretning. Hvis ngdvendigt korrigere ved at bytte om pa
to faseledninger (sorte eller brune). Byt ikke plads pa den gule/
grgnne jordledninger og den bla neutrale ledning. Er du usikker sa
snak med en kvalificeret elektriker.

5.0 Strgmafbryder

Maskinen er udstyret med nulsp@ndingsudlgser (magnetstrgmaf-
bryder). Denne funktion forebygger utilsigtet start af maskinen
efter event. strgmbrud.

VIGTIGT — INSTRUKTIONER FOR
ELINSTALLATION

ADVARSEL: DENNE MASKINE SKAL VARE
JORDET!

For maskiner med 1-fase motor skal strgmnettet installeres i
overensstemmelse med fglgende farvekoder:

1-fase

Grgn/gul - jord

Bla -nul

Brun - strgmfgrende
3-fase

Grgn/gul - jord

Bla -nul

Brun - strgmfgrende

3-fasemotor

Maskiner med 3-fasemotorer er tilsluttet til strgmnettet via en
5-polet industriel stikkontakt. Forsikr dig om at den er installeret
af en kvalificeret elektriker.

ER DU USIKKER —
KONTAKT EN KVALIFICERET ELEKTRIKER

VIGTIGT —
OPERATIONS INSTRUKTIONER

Der findes to strgmafbryder pa instrumentpanelet.

Den hgjre er hovedstrgmafbryderen med nulspa@ndingsudlgser.
Den venstre er omstillingsstrgmaftbryderen (funktionsvalg).
T er indstillet for afretterhgvling

(0] er stopposition (nul-position)

= erindstillingen for tykkelseshgvling

For din egen sikkerhed skal maskinen altid sattes i stop-posi-
tion, nar den ikke anvendes.

6.0 Afretterhgvling

Fgr afretterhgvling skal fglgende procedure udfgres.

6.1 Drej indstillingsstrgmafbryderen til afretterhgvlings

position. =T

6.2 Indstil afretterbordet pa ca. 2/3 kapacitet og placer spanhztten
péa det samme. Heev tykkelsesbordet s at spandekslet lases fast.
Forsikr dig om at sporet i spandakslets gvre del lases fast i spindel




ovenfor. Drej handtaget med uret sa at spandakslet pavirker mik-
robryderen for tykkelseshgvling.
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6.3 Forsikr dig om at lasestangen har last afretterhgvlebordet fast
og pavirker dermed mikrostrgmafbryderen for bordet. Motor skal
nu ga normalt. Kontakt din lokale leverandgr/Luna-forhandler hvis
motoren ikke gar.

6.5 Sammenfgjning (Limfuge)

Ved afretning af den smalle side af et arbejdsemne udlgses kutter-
deekslets lasearm, og kutterdakslet indstilles efter emnets bredde.
Den elastiske fjeder for enden af kutterdeekslet skal udgve et let
tryk mod emnet. Las kutterdekslet fast, og start maskinen. Skub
emnet langsomt og stgt mod kutteren.

Tjek at landet er indstillet pa preecis 90° (eller en hvilken som helst
anden gnsket vinkel), og at emnet holdes plant mod landet.

6.4 Leg emnet flad mod indgangsbordet, indstil skerestalbeskyt-
telse med venstre héand til gnsket hgjde (emnet skal gé frit under
beskyttelse). Start maskinen og tryk langsomt og stadigt mod
skeerestal, bordet og anlegget.
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7.0 Tykkelseshgvling

Inden tykkelseshgvling udfgres skal fglgende procedure gennem-
fgres.

7.1 Drej funktionsvalgs strgmafbryder til tykkelseshgvlingsposi-
tion.

7.2 Senk tykkelseshgvlebordet (drej handtaget mod uret) og tag
spandakslet ud for at lgsggre sikkerhedsstrgmafbryderen for tyk-

kelseshgvling.
| =T
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7.3 Drej lasestangen for at Igsggre og tage udgangsbordet ud.

7.4 Drej spandakslet op og pavirke dermed mikrostrgmafbryderen
for tykkelseshgvling. Motoren skal ga normalt. Hvis der opstar
noget fejl star motoren stille for at beskytte operatgren.

7.5 Afretterhgvling med spansuger

Spand spanudkasterhoved pa den samme made som i punkt 7.4,
monter bagefter udsugningshzetten fast pa spanudkasterhovedet.
Spend fast med afretterhgvlens skerestalbeskyttelse ved at trykke
den ned og 1as med lasestangen.

ADVARSEL!

Spanudkasterhovedet fungerer som skerestalbeskyttelse, nar
maskinen er indstillet for tykkelseshgvling.

Kgr aldrig maskinen uden at spanudkasterhovedet er pa plads og
fastspendt.




7.6 Forbered maskinen i overensstemmelse med instruktioner
over. Indstil tykkelseshgvlebordet til gnsket materiale tykkelse pa
emnet (spantykkelse maks. 3 mm). Start maskinen og placer emnet
med hgvlet side ned mod tykkelseshgvlebordet og fgr det langsomt
fremad til det nar indgangsbordet. Ved kileformet emne skal den
tykke ende fgres ind forst. Hvis tykkelses pa emnet skal reduceres
med mere end 3 mm skal det hgvles flere gange. Sat tykkelses-
hgvlebordet ind med glidemiddel for bedre fremfgring/glidning.

8.0 Skift af hgvlestal

Tag stikket ud af kontakten inden vedligeholdelse eller service af
maskinen!

Tag afretteranleegget bort. Lgsggr 6-kants bolte fra skerestal
kilen med medfglgende fastnggle SW 10 mm ved at dreje boltene
med uret indad. Tag kilesten helt ud med hgvlestal fra skaerestal.
Renggr listen, kilefeestet og hgvlestél fra span og stgv med en
ren oliet klud. Vend hgvlestal eller st et nyt ind pa kilestenen.
Monter fast i skerestdl og skru fast ved at dreje 6-kants bolte
mod uret, i denne position skal de kun skrues let fast. Kontroller
indstillingen af hgvlestal mod udgangsbordet med et vinkelvearktgj
eller vandpas. Hgvlestdl ma ikke vere mere end 0.1 — 0.2 mm
over udgangsbordet. Anvend medfglgende seksnggle for at justere
projektion ved at dreje de tre indstillingsskruer pa kilesten in eller
ud afhengig af gnske. Nar korrekt indstilling er opnaet sa skrues
6-kants bolte ordentligt fast. Begynd med midtbolte og fortsat
udover. Forsigtighed anmodes! For at undgd at gevind gdelegges

pé grund af at det treekkes alt for hardt, skal fastnggle SW 10 med
leenger handtag end det som medfglger maskinen ikke anvendes.
Er kilesten eller skruernes gevind skadet skal disse skiftes ud med
det samme.
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9.0 Drivremspzending

Kontroller drivremsp@ndingen efter de 5 fgrste driftstimer.
Skru vingemgtrik af som holder drivrembeskyttelse fast (215).
Kontroller sp&ndingen ved at trykke driviemmen ind, en afstand
pé 15-20 mm er normalt.

10.0 Behandling og vedligeholdelse
Renggr regelmassigt hgvlens drivhjul fra stgv med en bgrste eller
trykluft. Smgr regelmassigt alle lager og kaeder med nogle draber
motorolie.

Hold fladremmen ren for olie og fedt.

©
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10.1 Renggr regelmessigt hgvlens skruespindler fra spian og
stgv og smgr dem med sprgjte-olie (Lunas bestillings nummer:
592614614).

Anvend ikke almindelig smgrolie.

10.2 Hold afretterhgvlens indgangsbord- og udgangsbord rene
fra span. Renggr regelmassigt med et antifriktionsmiddel (Lunas
bestillings nummer: 592614614) og stryg pa et tyndt lag for at
mindske glidningsmodstanden og dempe knirken-lyd nér emnet
gnides med bordet.

J

@

11.0 Sikkerhedsforskrifter

e Kontroller regelmzessigt at hgvlstal og kilesten sidder ordentligt
fast i skaerestal.

e Hgvlstal skal ikke vere mere end 0.1 —0.2 mm over udgangs-
bordet.

e Tag aldrig nogle af maskinen sikkerhedsbeskyttelser bort, kun
ved vedligeholdelse eller reparation. Pas pa at sikkerhedsbe-
skyttelse altid er i god stand.

 Indstil og las sikkerhedsbeskyttelse fast pa plads inden maski-
nen tages i brug.

e Denne maskine skal vare jordet. Den gule/grgnne (grgnne) led-
ning er jordledning.

» Kontroller regelmassigt at tilbageslagsbeskyttelse (tilbageslags-
sparre) er i god stand.

* Anvend altid beskyttelsesbriller.

* Falsning, formning, preegning eller tapning ma ikke udfgres.

e Lad ikke hgvlstal skere dybere end 3 mm.

12.0 Brugerens ansvar

Denne maskinen kommer til at fungere i overensstemmelse med
hvad som beskrevet i denne brugsanvisning, hvis den er installeret,
drives, vedligeholdes og repareres i overensstemmelse med denne
brugsanvisning. Denne maskinen skal kontrolleres periodevis.
Skadet udstyr (inklusiv elkabler) skal ikke anvendes. @delagte,
fejl, slidte, misforming eller urene dele skal erstattes med det
samme. Skulle sidan en reparation vere ngdvendig, rekommande-
res at den udfgres af en kvalificeret tekniker.

Hverken maskine eller dele skal justeres, indstilles eller @®ndres
fra standard specifikationerne. Brugeren af denne maskine bar
fuldt ansvar for eventuelle fejl og mangler, som opstar pa grund
af fejlagtig anvendelse, modifikationer, som afviger fra standard
specifikationerne og udfgrt af en ukvalificeret person, fejlagtig
vedligeholdelse, gdelaeggelse eller fejlagtig reparation.
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13. 0 Diagram
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LOE KOIK JUHISED TAHELEPANELIKULT LABI

1.0 Tehnilised andmed

ATt e 20556 0410 | -0519
LPT 260 B
Rihthoovli toolaua pikkus.............. mm 1000
Paksushoovli toolaua pikkus.......... mm 400
Suurim t60laius .......cocveiieiiiinens mm 260
Suurim tooriku paksus riht/
paksushooveldamisel ..................... mm 160/155
Suurim laastu paksus .........cc..c....... mm 3
Spindli 1abimdot............ 63
Spindli poorete arv 6500
Miiratase...........c......... <90
Etteandekiirus ...........ccccoceeveinine i 5
Mootori pdorete arv .................... p/min 2800
Kiilgtoe suurim kallutusnurk ...... maks. 45°
Rihthoovli toolaua korgus
pOrandast ........c.cceveeenenenenenene 840
Mootori pinge ..... 230 1-f | 400 3-f
Mootori voimsus. 20 20
Kaal ..o . 66

2.0 Paigaldamine
2.1 Aseta jalad korpusesse ja kinnita tugevalt kuuskantpeaga polti-
dega M8x16, vedruseibidega @ 8 ja kuuskantmutritega M8.

2.4 Kinnita laastukaitse nelja kaasasoleva plekikruviga.
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2.5 Aseta kohale tagumine laud ja kinnita klambriga, seejirel
lukusta kahe lukustuskangiga.

2.6 Kinnita kiilgtoe alus esimese laua kiilge kahe kuuskantpoldiga
MS8.

Tomba vilja kang, et seda poorata pare-
male voi vasakule.

2.7 Paiguta kiilgtoe soonde kaks polti M6 ja kruvi need kahe stop-
permutriga aluse kiilge kinni. Kinnita hoidja tagakiiljele kaitse-
plaat kahe iimarpeapoldiga M4x8 ja seibiga @ 4.
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2.8 Vabasta kaks kuppelmutrit ja seibid. Aseta liiliti kinnitusplaadi
avad poltidele. Kruvi kuppelmutrid ja seibid uuesti kinni.

3.0 Rihthoovli kiilgtoe reguleerimine
Reguleerimiskruvide abil saab hoovli kiilgtuge kallutada kuni 45°.

4.0 Vooluvorku ithendamine
NB! Lase iihendused teostada piddeval elektrikul.

4.1 Uhefaasilised masinad:

Kontrolli, et toitepinge vastaks masina sildiandmetele. Uhenda
pistik, mis sobib kohaliku standardpistikupesaga. Masinal peab
olema maaiihendus. Kollane/roheline (roheline) juhe on maandu-
sjuhe. 230V masin nduab 10A viivisega kaitset.

Toitekaabel peab olema vihemalt 2,5 mm*12A

4.2 Kolmefaasilised masinad:

Kontrolli, et toitepinge vastaks masina sildiandmetele. Uhenda
pistik, mis sobib kohaliku standardpistikupesaga (5-sooneline
maandus- ja nullsoonega). Seadmel peab olema maandus - kol-
lane/roheline (roheline) soon on maanduseks. Toitekaabel peab
olema vihemalt 1,5 mm?/16A. Kasutada 16 A kaitsmeid.

4.3 Kolmefaasilise masina podrlemissuund

Pane korraks masin t6ole, et kontrollida spindli pdorlemissuunada.
Kui on vaja, korrigeeri seda, vahetades kahe faasijuhtme kohad
(mustad voi pruunid). Ara vaheta kollase/rohelise maandusjuhtme
ja sinise neutraalse juhtme kohti. Kui sa pole asjas kindel, lase
seda teha kvalifitseeritud elektrikul.

5.0 Liliti
Masin on varustatud nullpingekaitsega (magnetkdiviti). See
funktsioon vildib masina iseeneslikku taaskdivitumist pérast voo-
lukatkestust.

TAHTIS —
ELEKTRIINSTALLEERIMISE JUHISED

HOIATUS:
Masinal peab olema maaiihendus.

Uhefaasilise mootoriga masin tuleb vooluvérku iihendada vasta-
valt alltoodud vérvikoodile:

1 faas

Roheline/kollane - maa
Sinine - null
Pruun - faas
3 faasi

Roheline/kollane - maa
Sinine - null
Pruun-must-must - faas

3-faasilised mootorid.
3-faasilise mootoriga masinad on iihendatud vooluvérku 5-klem-
milise to0stuspistikuga. Veendu, et selle on paigaldanud ja iihen-
danud pidev elektrik.

KUI TEKIB KAHTLUSI - VOTA UHENDUST PADEVA
ELEKTRIKUGA!

OLULINE —
TOOOPERATSIOONIDE JUHISED
Juhtpaneelil on kaks liilitit.
Parempoolne on pealiiliti koos nullpingekaitsega.
Vasakpoolne on funktsiooni valiku liiliti

"OT'  rihthoovel
(0] stoppasend (nullasend)
L. paksushoovel

Turvalisuse huvides tuleb liiliti alati viia stoppasendisse, kui
masinat ei kasutata.

6.0 Rihthooveldamine

Enne rihth66veldamist tuleb ldbida jirgmine protsess.

6.1 Poora timberliiliti rihthd6veldamise asendisse “O

6.2 Reguleeri paksushoovli laud ca 2/3 maksimaalsest ja pai-
galda laastukaitse. Kergita paksushoovli lauda nii, et laastukaitse
lukustuks. Kontrolli, kas silk laastukaitse iilaosas on haakunud
iilaloleva spindliga. Poora kéepidet paripdeva nii, et laastukaitse
mdjutaks paksushoovli mikroliilitit.
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6.3 Kontrolli, et lukustuskang oleks lukustanud rihthoovli laua
ning mdjutaks sellega laua mikroliilitit.

Mootor peab niiiid normaalselt kdima. Kui mootor iildse ei kiivitu,
vota tihendust oma kohaliku tarnijaga/edasimiiiijaga.

6.4 Paiguta hooveldatav toorik lapiti vastu esimest lauda, reguleeri
terakaitse vasaku kédega soovitud korgusele (toorik peab vabalt
kaitse alla minema). Kédivita masin ja liikkka toorik kiilgtoe vastu
toetades aeglaselt ja iihtlaselt edasi.

6.5 Laua serva hooveldamine

Vabasta spindlikaitse lukustuskang ja reguleeri kaitse laua paksuse
jérgi, et hooveldada laua serva.

Hoovlitera kaitse otsas olev plastvedru peab avaldama lauale
norka survet. Lukusta spindlikaitse ja kdivita masin. Nihuta laud
aeglaselt ja tihtlaselt edasi.

Kontrolli, et kiilgtugi oleks reguleeritud dige nurga all, 90°(vai
mdni muu nurk, kui seda soovitakse) ja et laud toetuks kogu laiu-
ses vastu kiilgtuge.
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7.0 Paksushooveldamine

Enne paksushdoveldamist tuleb ldbida jirgmised protsessid.

7.1 Poora timberliiliti paksushooveldamise asendisse.

7.2 Lase paksushodvlilaud alla (poora kdepidet vastupédeva) ja vota
laastukaitse vilja, et vabastada turvaliiliti paksushooveldamiseks.

| i L
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7.3 Poora lukustuskangi, et vabastada ja édra votta tagumine laud.
7.4 Poora laastukaitse liles ja mojuta seeldbi paksushooveldamise
mikroliilitit. Mootor peab niitid normaalselt kdima. Kui on tekki-
nud mingi viga, mootor peatub, et kaitsta operaatorit.

7.5 Paksushodveldamine laastuimuga.

Kinnita laastuvéljaviskajakaitse samal moel nagu nédidatud punktis
7.1, siis paigalda laastuviljaviskajakaitsele viljaimemiskate.
Pinguta kinni rihthoovli 10iketerakaitse, vajutades see alla ja
lukustades lukustuskangi abil.

HOIATUS:

Laastuviljaviskajakaitse toimib 15iketera kaitsena, kui masin on
reguleeritud paksushooveldamisele.

Ara to6ta masinaga kunagi siis, kui laastuviljaviskajakaitse pole
paigaldatud ja kinni pingutatud.




7.6 Valmista masin siinolevate juhiste kohaselt ette. Reguleeri
paksushoovlilaud soovitud materjali paksusele (laastupaksus mak-
simaalselt 3 mm). Kéivita masin ja paiguta toorik hooveldatud
kiiljega allapoole vastu paksushooveldamise lauda ja liiguta seda
aeglaselt edasisuunas kuni see jouab etteandevaltsini.

Kui on tegemist kiilukujulise toorikuga, tuleb paks ots esimesena
sisse soota. Kui paksust tuleb vidhendada rohkem kui 3 mmm,
tuleb toorikut hooveldada mitu korda. Hodru paksushoovlilauda
libisemist soodustava vahendiga, et tooriku ettesodtmine ja libise-
mineoleks parem.

8.0 Hoovliterade vahetamine

Uhenda masin vooluvérgust lahti enne selle hooldust véi teenin-
damist.

Vota dra kiilgtugi. Vabasta 1diketera kiilus olevad kuuskantpol-
did kaasasoleva votmega SW 10 mm, polte piripdeva sissepoole
poorates. Vota hoovlitera koos kiiluga spindlist vélja. Puhasta
detailid laastudest ja tolmust dlise lapiga. Poora hoovlitera voi
pane uus tera kiilule. Kinnita see spindlisse ja fikseeri kuuskant-
polte vastupdeva poorates. Esialgu tuleb poldid vaid kergelt kinni
keerata. Kontrolli hoovlitera projektsiooni tagumise toolaua suhtes
nurgiku voi vesiloodiga. Hoovlitera ei tohi tagumisest todlauast
olla kdrgemal iile 0,1-0,2 mm.Kasuta kaasasolevat sisekuus-
kantvotit terade korrigeerimiseks, podrates kolme reguleerimi-
skruvi kiilus vastavalt soovile sisse voi viljapoole. Kui korrektne
asend on saavutatud, kruvitakse kuuskantpoldid korralikult kinni.
Alusta keskmistest poltidest ja liigu viljapoole. Ole ettevaatlik!

Et viltida keermete vigastamist liiga tugeva keeramisega, ei tohi
kasutada pikemat votit kui on kaasasolev voti SW 10. Kui kiil voi
keermed on vigastatud, tuleb need koheselt vilja vahetada.
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9.0 Rihma pingutamine

Kontrolli ajamirihma pingust pérast esimest 5 to6tundi. Kruvi dra
kuppelmutter, mis hoiab kinni rihmakaitset (215). Kontrolli pinget
rihma sissepoole surudes. Normaalne on 15-20 mm lébipainet.

10.0 Hooldus ja teenindus

Puhasta regulaarselt paksushoovli veoratast tolmust, tehes seda
kas harja voi surudhuga. Mééri regulaarselt koiki laagreid ja kette
mone tilga mootoridliga.

Hoia lamerihm 6list ja rasvast puhas.
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10.1 Puhasta regulaarselt paksushoovli kruvispindleid laastudest
ja tolmust ning dlita neid aerosooldliga (Luna tellimisnumber
592614614).

Ara kasuta tavalist midrdedli.

10.2 Hoia nii rihthoovli esimene ja tagumine toolaud kui ka
paksushoovli laud puhtad vaigust. Puhasta toolaudu regulaarselt
hodrdumisvastase vahendiga (Luna tellimisnumber 592614614) ja
hooru seda Shuke kiht peale, et vihendada vastupanu libisemisele
ja summutada krigisemist tooriku hddrdumisel vastu lauda.
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11.0 Ohutuseeskirjad

e Kontrolli regulaarselt, et hoovliterad ja kiilud on korralikult
spindlisse kinnitatud.

» Hoovliterad ei tohi ulatuda rohkem kui 0,1-0,2 mm {ile tagumise
toolaua.

e Ara eemalda kunagi masina ohutuskaitseid muidu kui vaid
hooldamiseks ja parandamiseks. Kontrolli, et ohutuskaitsed toi-
miksid alati hésti.

* Enne masinaga tootamist reguleeri ja kinnita ohutuskaitsed.

* Masin peab olema ohutuse tagamiseks maandatud. Kollane/
roheline (roheline) juhe on maandusjuhe.

* Kontrolli regulaarselt, et tagasiloogikaitse tootab korralikult.

» Kasuta alati kaitseprille.

* Seadet ei saa kasutada valtsihooveldamiseks, tappimiseks, profi-
ilhooveldamiseks.

o Ara lase hoovliteral 16igata siigavamalt kui 3 mm.

12.0 Kasutaja kohustused

Antud masin to6tab vastavalt kdesolevale juhendile, kui ta on
sama juhendi kohaselt paigaldatud ning teda hoitakse t60s, hool-
datakse ja parandatakse antud eeskirjade kohaselt. Masinat tuleb
perioodiliselt kontrollida. Vigastatud varustust (kaasa arvatud
elektrikaablid) ei tohi kasutada. Katkised, vigased, kulunud, defor-
meerunud ja middrdunud osad tuleb viivitamatult asendada uutega.
Kui selline parandus on hiddavajalik, on soovitav, et selle teostaks
kvalifitseeritud tookoda.

Ei masinat ega tema osi ei tohi timber reguleerida, imber paigalda-
da voi muuta vorreldes standardspetsifikatsioonidega. Kéesoleva
masina kasutaja kannab tdit vastutust voimalike vigade ja puuduste
eest, mis tekivad vale kasutamise tottu ning muudatuste tottu, mis
kalduvad korvale standardspetsifikatsioonidest ja on teostatud
mittekvalifitseeritud isiku poolt, on pdhjustatud valest hooldusest,
vigastamisest voi valest parandamisest.
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OMAN TURVALLISUUTESI VUOKSI:
LUE KAIKKI TURVALLISUUSOHJEET

HUOLELLISESTI
1.0 tekniset tiedot
Tilausnro. ........ccccooeiiiiiinnnnns 20556 0410 | -0519

LPT 260 B

Poydén pituus, oikohdyld 1000
Poydin pituus, tasohdyld 400
Maks. tyOleveys ......cceveeeeeeennenn 260
Maks. paksuus oiko-/tasohdyldys .. mm 160/155
Maks. Lastunpaksuus.........c........... mm 3
Kutterin ldapimitta.........cccooeeveeennen. mm 63
Kutterin kierrosnopeus................... rpm 6500
Adnenvoimakkuus...................... dB(A) <90
SYOHONOPEUS ... m/min 5
Moottorin kierrosnopeus................ rpm 2800
Oikovasteen kallistus .................. maks. 45°
Oikohoyldpdydin korkeus
1attiasta ....coeeeeeeieieieeseeeeeee mm 840
Moottorin JANNIte .......cceeveeueevervenenne. V| 230 1fas | 400 3fas
Moottorin teho .........cccccceeiveenncnnne kW 20 20
Paino ....cococeeiiviininiee ca. kg 66

2.0 Kokoaminen
2.1 Aseta jalat runkoon ja kiinnitd ne kuusikantaisilla M8x16-
ruuveilla, jousialuslevyilld (@ 8) ja kuusikantaisilla M8-muttereilla.

2.4 Asenna lastukupu imuriin neljilld mukana tulevalla metal-
lilevyruuvilla.




2.7 Vie kaksi kansiruuvia oikovasteen uraan ja kiristé se vasteyk-
sikkoon kahdella M6-lukkomutterilla. Kiinnitd suojalevy vasteen
takasivulle kahdella M4x8-sylinteriruuvilla ja @4-aluslevyilla.

2.5 Asenna syottopoytd ja kiristd se paikalleen kiristimelld, lukitse
liitos kahdella lukitusvivulla.

2.6 Kiinnitd oikovasteen runko syottopoytddn 2 kuusikantaisella
M8-ruuvilla.

Kun kahva vedetéén ulos, sitd voidaan
kiddntdd vasemmalle ja oikealle.
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2.8 Irrota kaksi kupumutteria aluslevyineen. Sovita virrankatkai-
sijan kiinnityslevyn kaksi reikdd ruuveihin. Kierrd kupumutterit
aluslevyineen takaisin paikalleen.

3.0 Oikovasteen sidataminen
Sadtoruuveja avaamalla oikovaste voidaan kiddntdd 90-45°:een
kulmaan.

4.0 Kytkenti sihkoverkkoon
HUOM! Anna sdhkokytkentd aina ammattitaitoisen sdhkoasenta-
jan tehtéviksi.

4.1 Yksivaiheiset koneet:

Tarkasta, ettd virran voimakkuus vastaa arvokilvessid ilmoitettua
volttiméarad. Liitd koneen sidhkdjohtoon paikallisen standardin
mukainen pistoke. Tdmidn koneen tulee olla turvamaadoitettu.
Kelta/vihred (vihred) johdin on maadoitusjohdin. 230 V:n kierto
vaatii 10 A:n hitaan sulakkeen. Jatkojohdon johtojen pinta-alan
tulee olla vihintddn 2,5 mm?¥12 A.

4.2 Kolmivaiheiset koneet:

Tarkasta, ettd virran voimakkuus vastaa arvokilvessid ilmoitettua
volttimddrdd. Liitd koneen sdhkojohtoon paikallisen standardin
mukainen pistoke (5-johtiminen, sisdltden maadoitus- ja nolla-
johtimen), timin koneen tulee olla turvamaadoitettu, kelta/vihred
(vihred) johdin on maadoitusjohdin. Johtojen pinta-alan tulee olla
vihintddn 1,5 mm2/16 A. Suojaa kierto 16 A:n sulakkeella.

4.3 Kolmivaiheisen koneen pyorimissuunta:

Kéynnistd kone tilapdisesti kutteriyksikon pyOrimissuunnan tar-
kastamiseksi. Vaihda suunta tarvittaessa vaihtamalla kahden vai-
hejohtimen paikka (mustat tai ruskeat). Ald vaihda kelta/vihrein
maadoitusjohtimen ja sinisen neutraalijohtimen paikkaa. Mikdli
olet epdvarma, ota yhteyttd valtuutettuun sdhkoasentajaan.

5.0 Virrankatkaisin
Koneessa on nollalaukaisu (magneettikatkaisin). Tdmi toiminto
estdd tahattoman koneenkéynnistyksen virtakatkoksen jéilkeen.

TARKEAA — OHJEET SAHKOASENNUKSEEN

Varoitus:
Tamain koneen tulee olla maadoitettu!

Yksivaihemoottorien sdhkoverkko asennetaan alla olevan vérikoo-
dituksen mukaisesti:

1-vaiheinen

Vihred/keltainen - maa
Sininen - nolla
Ruskea - virtajohdin
3-vaiheinen

Vihred/keltainen - maa
Sininen - nolla
Ruskea-musta-musta - virtajohdin

Kolmivaihemoottorit

3-vaihemoottorit kytketddn sdhkoverkkoon S5-napaisella teol-
lisuuspistokkeella. Varmista, ettd asennuksen ja kytkennén tekee
ammattitaitoinen sdhkoasentaja.

MIKALI OLET EPAVARMA -
OTA YHTEYTTA VALTUUTETTUUN
SAHKOASENTAJAAN!

TARKEAA - KAYTTOOHJEET
Ohjaustaulussa on kaksi katkaisijaa.
Oikealla oleva katkaisin on nollalaukaisun sisiltivi padkatkai-
sin.
Vasemmalla oleva katkaisin on vaihtokatkaisin (toiminnon
valinta),

"U oikohoyldys
(0] seis (vapaa-asento)
L0 tasohOyldys.

Oman turvallisuutenne vuoksi katkaisin on aina kdannettava
seis-asentoon, kun sité ei kéytetd.

6.0 Oikohoyliys

Ennen oikohoyldystd on suoritettava seuraavat toimenpiteet:

6.1 Kazinni vaihtokatkaisin oikohdyldysasentoon. “CO

6.2 Sdadi tasohoyldyspoytdd n. 2/3-osaan normaalikoosta ja kiin-
nitd siithen lastukupu. Nosta tasohdyldyspoytid niin, ettd lastukupu
lukittuu. Varmista, ettd lastukuvun yldosassa oleva lovi lukittuu
yldpuolella olevaan akseliin. Kddnnd kahvaa myotépédivédn niin,
ettd lastukupu vaikuttaa tasohoyldyksen mikrokatkaisimeen.
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6.3 Varmista, ettd oikohdyldayspoyddn lukitusvivut ovat lukittu-
neina ja vaikuttavat siten poyddn mikrokatkaisimeen. Moottori
toimii nyt normaalisti. Ota yhteyttd paikalliseen jélleenmyyjdin/
maahantuojaan, mikéli moottori ei kidynnisty.

6.4 Sijoita tyokappale tasaisesti syottopoydélle, sdddd kutterinsuo-
jus vasemmalla kddelld oikealle korkeudelle (tyokappaleen tulee
liikkua suojuksen alla vapaasti). Kdynnistd kone ja tyonni tyokap-
paletta hitaasti ja tasaisesti kutteriin, pOytdin ja vasteeseen piin.

6.5 Lappeiden hoyldaminen

Laudan lappeiden hoyldyksessd terdnsuojus sdiddetddn kappaleen
leveyden mukaan, kun suojuksen lukitusvipu on ensin avattu.
Terdnsuojuksen piéssd olevan jousen tulee painaa tyokappaletta
kevyesti. Lukitse teridnsuojus paikalleen ja kdynnistd kone. Tyonnd
tyokappale hitaasti ja tasaisesti kutterille.

Varmista, ettd vaste on tarkasti 90 (tai muun tarvittavan) asteen
kulmassa ja ettd puu kulkee tasaisesti pitkin vasteen sivua.
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7.0 Tasohoylays

Ennen tasohOyldystd on suoritettava seuraavat toimenpiteet:

7.1 Kédédnnd toiminnanvalintakatkaisin tasohoyldysasentoon.

7.2 Laske tasohoyldyspoytdd (kdinnd kahvaa vastapdiviin) ja ota
lastukupu pois tasohdylidyksen turvakatkaisimen vapauttamiseksi.

J =710
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7.3 Kédnnd lukitusvipua vastaanottopdydidn vapauttamiseksi ja
irrottamiseksi.

7.4 Kidnnid lastukupu ylos ja vaikuta siten tasohdyldyksen mik-
rokatkaisimeen. Moottori toimii nyt normaalisti. Virhetilanteessa
kone ei lihde kéyntiin ja suojaa siten kéyttdjad.

7.5 Tasohdyldys lastuimua kiyttden.
Kiinnitd lastunpoistosuojus samalla tavalla kuin kohdassa 7.1,
asenna sen jdlkeen imukupu lastunpoistosuojukseen. Kiinnitd
oikohdyldn kutterinsuojus painamalla se alas ja lukitsemalla se
lukitusvivulla.

Varoitus!
Lastunpoistosuojus toimii kutterinsuojuksena silloin, kun kone on
tasohdyldysasennossa.

Al kiiytd konetta koskaan ilman paikalleen asennettua ja kiinnitet-
tyd lastunpoistosuojusta.
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7.6 Valmistele kone ylld annettujen ohjeiden mukaisesti Saadd
tasohoyldyspoytd halutun materiaalipaksuuden mukaan (lastun-
paksuus maks. 3 mm). Kiynnisti kone ja sijoita tyOkappale
hoylitty puoli alaspiin tasohdyldyspoytid vasten. Vie sitd hitaasti
eteenpdin, kunnes se saavuttaa syottotelan. Kiilamaiset tyokap-
paleet syotetddn paksumpi pdd edelld. Jos ohennusta tarvitaan
enemmin kuin 3 mm, on tyokappale hoyléttdvd useampaan ker-
taan. Levitd tasohoyldyspoydille luistoainetta syoton/liukumisen
parantamiseksi.

8.0 Hoylinterien vaihtaminen

Kytke kone irti sdhkoverkosta ennen koneen huoltoa ja kunnossa-
pitoa!

Ota oikovaste pois. Irrota kuusikulmaiset ruuvit kutterikiilasta
kddntdmalld niitd myotdpdivadn sisddn mukana toimitetulla kiin-
toavaimella SW 10 mm. Ota kiilalista hoyldnterineen kokonaan
pois kutterista. Puhdista lista, kiilanpidin ja hoyldnterit lastu-
ista ja pOlystd Oljyiselld kankaalla. Kddnnéd hoylédnterit tai vaihda
kiilalistaan uudet terdt. Asenna kutteri paikalleen ja kiinnitd se
kiertdimilld kuusikantaisia ruuveja vastapdivéin, tdssd vaiheessa
ne kierretdiin kiinni vain kevyesti. Tarkasta hoyldnterien ulkouma
vastaanottopOytddn nidhden kulmamitan tai vesivaa’an avulla.
Hoylédnterdt eivit saa ylittdd vastaanottopdyddn tasoa enempdid
kuin 0,1-0,2 mm.

Kidytd mukana toimitettua kuusiokoloavainta ulkouman sdétdmi-
seen. Kéddnni sen avulla kiilalistan kolmea ruuvia tarpeen mukaan
sisddn tai ulos. Kun oikea asetus on saavutettu, kuusikantaiset ruu-
vit kiristetddn loppuun. Aloita keskimmaisistd ruuveista ja jatka
ulospdin. Kehotamme varovaisuuteen!

Jotta kierteitys ei liiallisen kiristyksen seurauksena vahingoittuisi,
ei SW 10 -kiintoavaimessa saa kdyttdid mukana tulevaa vartta
pidempéd vartta. Jos kiilalistan tai ruuvien kierteet vahingoittuvat,
ne on vaihdettava vilittomésti.
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9.0 Kayttohihnan Kireys

Kéyttohihnan kireys tarkastetaan 5 ensimmdiisen kdyttotunnin
jélkeen. Irrota kdyttohihnan suojuksen (215) kiinnittdvd kupumut-
teri. Tarkasta kireys painamalla kiyttohihnaa. Normaali jousto on
15-20 mm.

10.0 Huolto ja kunnossapito

Puhdista tasohdyldn hihnapyord sddnnollisesti polystd harjalla tai
paineilmalla. Voitele kaikki laakerit ja ketjut sddnnollisesti muuta-
malla moottoridljytipalla.

Pida lattahihna puhtaana 6ljystd ja rasvasta.

ce
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10.1 Puhdista tasohdyldn ruuviakselit sdénnollisesti lastuista ja
polysti ja voitele ne spray6ljylld (Lunan til.nro: 592614614).
Ali kiyti tavallista voiteludljy.

10.2 Pidd sekd oikohOyldn syottd- ja vastaanottopdydit ettd
tasohoOyldyspoytd pihkattomina. Puhdista poydét sddnnollisesti
kitkanpoistoaineella (Lunan til. nro: 592614614) ja levitd sitd
ohut kerros liukumisvastuksen vihentdmiseksi ja kitisevédn dénen
vaimentamiseksi tyokappaleen liukuessa poydélla.
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11.0 Turvallisuusohjeet

e Tarkasta sddnnollisesti, ettd hoylinterit ja kiilalista ovat hyvin
kiinni kutterissa.

e Hoyldnterit eivit saa nousta yli 0,1-0,2 mm vastaanottopdydéin
yldpuolelle.

« Ali koskaan poista koneen turvasuojusta muuten, kuin huollon
tai korjauksen ajaksi. Varmista, ettd turvasuojukset ovat aina
hyvésséd kunnossa.

e Sdddd ja lukitse turvasuojukset paikoilleen ennen koneen
kdyttdmistd.

e Tdmin koneen tulee olla turvamaadoitettu. Kelta/vihred (vih-
red) johdin on maadoitusjohdin.

e Tarkasta sddnnollisesti, ettd takapotkusuoja on hyvéssd kun-
nossa.

e Kiytd aina suojalaseja.

* Viisteitystd, muotoilua, pistoja tai tapitusta ei saa tehdd.

+ Ald anna hoylinterien leikkautua syvemmille kuin 3 mm.

12.0 Kiyttajan velvollisuudet

Tdamid kone toimii tdssd kisikirjassa kuvatulla tavalla, jos sen
asennuksessa, kiytossd, huollossa ja korjauksissa noudatetaan
tdssd annettuja ohjeita. Tdmid kone on tarkastettava midrdajoin.
Vahingoittuneita osia (sdhkojohto mukaan lukien) ei saa kéyttdd.
Rikkindiset, epidkuntoiset, kuluneet, vdédntyneet tai likaiset osat on
vaihdettava vilittomaisti. Jos tdllaista korjausta tarvitaan, suosit-
telemme valtuutetun huoltoliikkeen kéyttdmisti.

Koneeseen tai sen osiin ei saa tehdd vakiorakenteista ja sdiddo-
istd poikkeavia sditojd, asetuksia tai rakennemuutoksia. Tédmén
koneen kiyttdjdlld on tdysi vastuu mahdollisista vioista ja puut-
teista, jotka aiheutuvat laitteen virheellisestd kéytostd, epapdtevien
henkil6iden tekemistd vakiorakenteiden ja asetusten muutoksista,
virheellisestd huollosta tai korjauksesta tai vahingonteosta.
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FOR YOUR SAFETY:
READ ALL INSTRUCTION CAREFULLY

1.0 Technical data

ATt e 20556 0410 | -0519
LPT 260 B

Over length planing tables............. mm 1000

Lengt thicknessing bed .................. mm 400

Max. working width.........cccoeeeeeee mm 260

Max. thicknessing capacity............. mm 160/155

Max. depth of cut planing.... ...mm 3

Cutter block.......ccceeveeeenee ...mm 63

Cutter block speed ........ccceeveuennnne rpm 6500

NOISE v dB(A) <90

Thicknesser feed rate ................. m/min 5

Motor speed ......ccccoeeeeeeerienennnn rpm 2800

Fence tilt ....ccoeeveveneinincincene max. 45°

Height of planing beds from floor mm 840

Motor voltage 230 400

.......................... 1 phase | 3 phase

MOtOT POWET ...eveieieciecnecicieneenens 20 20

Weight...oooevieiiieiecccceeee . 66

2.0 Final Assembly

2.1 Place legs into motor housing and secure with hex. Bolt
M8x16, spring washer @ 8 and hex. nut M8.

2.2 Push rubber feet onto legs.

2.3 Take off both of the cover rails and fix the in-feed table.
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2.4 Attach chip ejection hood to extrusion using the 4 sheet metal
screws supplied.

2.5 Put on the out-feed table and press the Clamp, then lock the
two of Lock levers.

2.7 Slide carriage bolts into the fence extrusion and bolt to fence
segment, using the two M6 self-locking nuts. Fix cover plate to
fence bracket with two cyl. Bolts M4x8 and washer @ 4.

2.6 Bolt fence carrier with 2 hex. bolts M8 to the infeed table.

Pull, then leverswings freely

~ Nollspénnings-
~_ strOmbrytare
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2.8 Loose the two cap nuts and washers. Take the NVR-SWITCH
and make these two blots into the two fixing holes of the NVR-
SWITCH. Lock the two cap nuts and washers.

3.0 Setting of Fence
By turning fence setting screws in or out as required, adjust fence
segment stops to true 90° and45°.

4.0 Connection to Power Mains

4.1 Single phase machines:

Check if voltage of power mains matches with voltage stated on
the machine’s type plate. Fit plug matching your local standard
outlet to power cord. This machine must be safety earthed. The
yellow/green (green) lead is the earth conductor. A 220/240 V
circuit must have a 13 amp fuse. Fitten on a 110V curcuit a min.
20 amp time-lag circuit breaker is required. Extension cords must
have a min. Cross.section of 2.5 mm*’12 AWG.

4.2 3-phase machines:

Check if voltage of power mains matches with voltage stated
on the machine’s type plate. Fit plug of your local standard to
power cord, this machine must be safety earthed, the yellow/green
(green) lead is the earth conduction. Min. lead cross section requi-
red is 1.5 mm?16 AWG. Protect circui with 16 amp time-leg fuses.

4.3 Direction of rotation on 3-phase machines:

Switch machine of briefly to check cutter-block direction of rota-
tion. If necessary correct by interchaning two phase leads (black
or brown). Do not interchange the yellow/green earth lead with the
blue neutral lead. If in doubt leave job to a qualified electrician.

5.0 Switch

The machine supplied with a no-volt release solenoid (magnetic
switch). This feature prevents the machine from starting up after
a power failure.

IMPORTANT - WIRING INSTRUCTIONS

Warning:
This appliance must be earthed!

For machine with a single phase motor (220-240 volt) the mains
is to be connected in accordance with the following color code:

1-phase

Green and Yellow - Earth
Blue - Neutral
Brown - Live
Green - Earth
White - Neutral
Black - Live

3-phase motors

Machines fitted with 3-phase motors are connected to the
mains using a 5-pin industrial appliance-inlet/connector.
Ensure it is wired and connected only by a qualified electri-
cian.

| IF IN DOUBT - CONSULT A QUALIFIED ELECTRICIAN

IMPORTANT!
OPERATION INSTRUCTIONS

There are two switches on the panel.
Right is the NVR-SWITCH.
Left is the Model-Exchaning Switch,
T is planer model
O s stop model
=L s thicknesser model.
For your own safety, always place the model-exchaning switch
on d position when the machine is not in use.

6.0 Planing

The following must be operated before planing.
6.1 Turn the Model-Exchaning Switch on planer model. =O)"

6.2 Set thicknessing bed to approx. 2/3 capacity and place suction
connector onto it. Raise thicknessing bed to lock suction connector
in position. Make sure that the notch in top if the connector locks
in the spacer shaft. Turn the handle clockwise to keep the chip
ejection holding the safety switch for planer.
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6.3 Make sure the lock lever locked the planing bed and release
the safety switch for table. Then the motor can run normally. If the
motor even can’t run, you should contact your local dealer.

6.4 Place stock flush onto in-feed table, with your left hand set the
cutter guard to the required height (stock should run clear of the
guard. Start machine and push stock slowly and steady against the
cutterblock. Hands slide over the blade cover.

6.5 Jointing

For planning the marrow sides of a workpiece release the blade
cover’s lock lever and set blade cover to width of stock. The
plastic spring on the end of the blade cover should exert a slight
pressure against the stock. Lock blade cover in place and start
machine. Push stock slowly and steady against the cutterblock.
Be sure that fence is set at true 90° (or any other angle required)
and stock is kept flush against fence.
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7.0 Thicknessing

The following must be operated before thicknessing.

7.1 Turn the Model-Exchaning Switch on thicknesser model.

7.2 Turn the handle anti-clockwise and take out the chip ejector to
release the safety switch for planer.

J U
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7.3 Turn the lock lever to unlock and take off the out-feed table.
Then turn the lock lever (right) to hold the safety switch for table.
7.4 Turn up the chip ejector hood and release the safety switch for
thickness. Then the motor can run normally. If there is mistake
operation, the motor can’t rund and protect the operator.

7.5 Thicknessing with dust collector: Bring chip ejection hood into
position as in 7.1, then place the suction connector onto it. Secure
with lock levers and guard.

Caution!

The chip ejection hood is the cutterblock guard when the machine
is set up for thicknessing.

Never operate machine without chip ejection hood in place and
properly secured.

7.6 Prepare machine for thicknessing as described above. Set
thicknessing bed to required thickness of stock (but max 5 mm
more than actual thickness of stock). Start machine and place stock
with planed side facing down onto thicknessing bed and slowly
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push forward until feed roller engages. With wedge-shaped stock
feed thicker side first. Wet stock can be slightly coated with kero-
sene to improve sliding capabilities.

8.0 Replacing blades

Disconnect machine from power before servicing!

Remove fence. Loosen hex. bolts of lock bar with tool set’s span-
ner SW 10 mm by turning the bolts clockwise (into the lock bar).
Remove the lockbar complete with blade from cutterblock. Clean
lock bar, lock bar seat and blade from chips and dust with oily
rag. Reverse blade or fit fresh one onto lock bar. Please assembly
into cutterblock and secure in place by turning hex. bolts-counter-
clockwise, at this stage only tighten bolts lightly. Check projection
of blade against outfeed table with dial indicator or straight edge
placed onto outfeed table. Max. blade projection over outfeed table
1.0 mm/0.04 inch. Use tool set’s Allen key W 3 mm to correct
projection by turning the three setting screws of the lock bar in or
out, as required. When correct setting is reached fully tighten the
hex. bolts. Start with the centre bolts, then the outer ones. Caution!

Do not use spanner SW 10 with longer handle than supplied with
machine to prevent excessive torque and possible stripping of
threads. For your own safety replace lock bars or bolts with dama-
ged thread at once.
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9.0 Belt Tension

After the first 5 hrs of operation check belt tension. Take off cap
nut holding the drive belt cover (215). Check tension by pushing
against belt, play should be approx. 15-20 mm or 5/8-2/4 inch.

10.0 Care and Maintenance

Regularly clean the thicknesser drive gear from dust with brush or
compressed air. Lubricate all bearing points and chains regularly
with a few drops of motor oil. Keep flat belt free of oil and grease.
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10.1 Regularly clean the thicknessing bed spindles from chips and
dust and lubricate with spray oil. (Lunas best. nr: 592614614).

10.2 Keep infeed/outfeed tables and thicknessing bed free of resin.
Clean regularly with kerosene or petrol, then coat with a light film
of waz antisezing paste to enhance gliding of stock on table.
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11.0 Safety Instructions

Regularly check that blades and lock bars are locked tight in
cutterblock.

Max. allowable blade projection over cutterblock 1.0 mm/0.04
inch + 10%.

Never remove any of the machine’s safety guards other than for
servicing and repair work. Keep guards operational at all times.
Set and secure safety guards in position before operating mach-
ine.

When operating machine in enclosed spaces connect to a dust
collector.

This machine must be safety earthed. The yellow/green (green)
lead is the earth conductor.

Regularly check anti-kickback fingers for proper operation.
Always wear eye protection.

Rebating, tenoning, moulding and recessing may not be under-
taken without the use of special guards.

Never make jointing or planing cut deeper tan 3 mm or 1/2”.

12.0 Use Responsibility

This machine will perform in conformity with the description
contained in this manual when installed, operated, maintained and
repaire in accordance with the instructions provided.

This machine must be checked periodically. Defective equipment
(including power cable) should not be used. Parts that are bro-
ken, missing, plainly worn, distorted or contaminated, should be
replaced immediately. Should such repair or replacement become
necessary, it is recommended that such repairs be carried out by
qualified persons.

This machine or any of its parts should not be altered or changed
or changed from standard specifications. The user of this machine
shall have the sole responsibility for any malfunction which results
from improper use or unauthorized modification from standard
specification, faulty maintenance, damae or improper repair.
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13.0 Wiring diagrams
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SAVAS DROSIBAS LABAD
RUPIGI IZLASIET VISUS NORADIJUMUS
ATTIECIBA UZ DROSIBU

1.0 Tehniskie parametri

ATIL e 20556 -0410 | -0519
LPT 260 B

Biezumévelmasinas darbvirsmas

GATUINS .. mm 1000

Eveletaja darbvirsmas garums ....... mm 400

Maksimalais apstradamamas

detalas platums........ccccovrueriiinnnn. mm 260

Maksimalais biezums

biezumeévelésana/evelesana............ mm 160/155

Maksimalais griezumu

biezumeveleSanas dzilums............. mm 3

GrieZna diametrs ...............ccccoeveeee. mm 63

GrieZna atrums...................... apgr./min 6500

TrokSnu jauda ... dB(A) <90

Padeves atrums ........ccoceverennene m/min 5

Motora atrums........cccceeeveeee. apgr./min 2800

Biezuméveles aiztura slipums..... maks. 45°

Biezumévelésanas darbvirsmas

augstums no gridas 840

Motora spriegums ..... 230, viena| 400 trTs

............................................................... faze fazes

Motora jauda .......ceceeevevverieneeninene kW 2.0 2.0

SVALS ..ot ca. kg 66

2.0 Montaza

2.1 Ievietojiet darbvirsmas kajas motora apvalka un stingri
pieskriivgjiet ar seSstiru galvinas bultskriivi M8x16, atsperigu
paplaksni @ 8 un se§sttiru uzgriezni M8.

2.2 Stingri uzspiediet gumijas kajinu uzgalus uz darbvirsmas
kajam.

2.3 Nonemiet abus &veles aizsargus un stingri nostipriniet padeves
darbvirsmu.

2.4 Stingri nostipriniet skaidu izsviedes ierici pie izgriiSanas atve-
res ar Cetram komplekta esoSajam lokSnu metala skravem.
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2.7 lelieciet divas parvades skriives biezuméveles aiztura sliedés
un stingri pieskriivéjiet aiztura dalai ar diviem M6 uzgrieZpiem.
Stingri pieskrivejiet aizsarga platni aiztura aizmugures dala ar
divam cilindriskajam bultskrivem M4x8 un paplaksném @ 4.

2.5 Uzlieciet izvades darbvirsmu un stingri nostipriniet ar skavam;
skavas savukart stingri noblokgjiet ar blok&joSajiem klokiem.

2.6 Stingri pieskrtivéjiet biezuméveles aiztura pamatni pie padeves
darbvirsmas ar 2 se$sttru bultskrivem M8.

Pavelciet kloki uz aru — tad to iesp&jams
pagriezt pa kreisi vai pa labi.
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2.8 Atskriivgjiet abus kupoluzgrieZnus un nonemiet paplaksnes.
Izveidojiet divus caurumus automatiska slédza stiprinajuma platné
bultskravém. Atkal stingri pieskriivgjiet abus kupoluzgrieZznus un
paplaksnes

3.0 Biezumeéveles aiztura uzstadiSana
Atskrivejot montazas skriives, aizturi var noliekt 90° — 45° lenkT.

4.0 Piesléegums elektrotiklam
IEVEROIJIET! Pieslegumu vienmér javeic kvalificgtam elektrikim.

4.1 Vienfazes darbmasina

Parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst darbmasinas tehnisko
datu plaksnité noraditajam spriegumam. Aprikojiet darbmasinas
barosanas kabeli ar tadu kontaktdaksu, kas atbilst vietéja standarta
kontaktligzdai. Sai darbmasinai jabut droi iezeméatai. Dzeltenais/
zalais (zalais) vads ir zemes vads. 230 V kede jabut 10 A
droSinatajam. Pagarinajuma kabela dzislu Skersgriezumam jabat
ar vismaz 2,5 mm*/12 A S$kérsgriezumu.

4.2 Trisfazu darbmasina

Parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst darbmasinas tehnisko
datu plaksnité noraditajam spriegumam. Aprikojiet darbmasinas
barosanas kabeli ar tadu kontaktdaksu, kas atbilst vietéja standarta
kontaktligzdai (5 zari ar zemes un nulles vadu), Sai darbmasinai
jabut drosi iezemétai, dzeltenais/zalais (zalais) vads ir zemes
vads. Pagarinajuma kabela dzislu $kérsgriezumam jabat ar vismaz
1,5 mm’/16 A Skérsgriezumu. Aizsargiet sleguma kedi ar 16 A
droSinataju.

4.3 Rotacijas virziens trisfazu darbmasina

Uz 1su bridi iesledziet darbmasinu, lai parbauditu grieZna bloka
rotacijas virzienu. Ja nepiecieSams, izlabojiet to, savstarpgji
apmainot divus fazu vadus (melno vai briino). Nemainiet dzelteno/

zalo zemes vadu ar zilo neitralo vadu. Ja Saubaties, uzticiet darbu
kvalificetam elektrikim.

5.0 Automatiskais sledzis

DarbmaSina ir aprikota ar nulles sprieguma iedarbinataju
(elektromagnétisko slédzi). ST funkcija nover§ darbmaginas
neparedzétu iedarbinasanu péc traucéjumiem elektroapgade.

SVARIGI - NORADIJUMI ATTIECIBA UZ
ELEKTRISKO SLEGUMU

Bridinajums:

Sai darbmasinai jabut iezemétai!

Darbmasinas ar vienfazes motoru japieslédz elektrottklam saskana
ar Se turpmak doto krasu kodu:

Viena faze

Zals/dzeltens —zeme

Zils —nulle

Brins — stravas vads
Tris fazes

Zal§/dzeltens — zeme

Zils —nulle

Brins-melns-melns — stravas vads

Trisfazu motors

Darbmasinas ar trisfazu motoru pieslédz elektrotiklam ar piecu
zaru rupniecisku kontaktdakSu. NodroSiniet, lai to uzstaditu un
pieslegtu kvalificets elektrikis.

JA SAUBATIES - SAZINIETIES AR
KVALIFICETU ELEKTRIKI!

— SVARIGI -
NORADIJUMI ATTIECIBA UZ DARBIBU

Vadibas paneli ir divi automatiskie sledzi.

Labas puses slédzis ir lidzstravas automatiskais slédzis ar nulles
sprieguma iedarbinataju.

Kreisas puses slédzis ir mainstravas automatiskais

sledzis (funkciju izvele).

T rihthoovel
(@) stoppasend (nullasend)
O paksushoovel

Savas droSibas labad vienmer izslédziet darbmasinu, kad to

nelietojat.

6.0 Biezumévelésana
Pirms biezumévelésanas javeic $ads process.
6.1 Testatiet automatisko sleédzi biezumévelésanas stavoklt "U"
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6.2 lestatiet €veléSanas darbvirsmu uz aptuveni 2/3 kapacitates
un novietojiet uz ta skaidu uztvér&ju. Paceliet &veléSanas darb-
virsmu ta, lai skaidu uztvergjs tiktu stingri noblokéts. NodroSiniet
to, lai iegriezums skaidu uztver€ja augseja dala stingri turétos
virs ta esoSaja varpsta. Pagrieziet rokturi pulkstena raditaju
kustibas virziena ta, lai skaidu uztvergjs iedarbotos uz &veleSanas
mikroslédzi.

6.4 Uzlieciet apstradajamo detalu uz padeves darbvirsmas,
ieregulEjiet griezna aizsargu ar kreiso roku v€lamaja augstuma
(apstradajamo detalu javar brivi pabidit zem aizsarga). ledarbiniet
€velmasinu un Ieni un vienmerigi bidiet apstradajamo detalu pret
griezni, darbvirsmu un aizturi.
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6.3 NodroSiniet, lai blok€joSai klokis stingri turétu
biezumeéveleSanas darbvirsmu un ar to iedarbotos uz darbvirsmas
automatisko mikrosledzi.

Motoram jadarbojas normali. Ja motors nedarbojas, sazinieties ar
savu vietgjo izplatitaju/AF.

6.5 Gludevelesana

Lai évelétu sagataves malas, atbrivojiet asmens parsega fikséSanas
sviru un iestatiet asmens parsegu sagataves platuma.

Plastmasas atsperei asmens parsega gala vajadz&tu nedaudz spie-
sties pret sagatavi. Fiksgjiet asmens parsegu vieta un palaidiet
iekartu. Leéni un vienmerigi bidiet sagatavi pret grieSanas bloku.
Nodrosiniet, lai norobeZotajs btitu noreguléts uz 90° (vai jebkadu
citu nepiecieSamo lepki) un sagatave tiktu cieSi turéta pret
norobeZotaju.
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7.0 Evelesana

Pirms &veléSanas javeic Sads process.

7.1 Pagrieziet funkciju izveles automatisko slédzi &veléSanas
stavokli.

7.2 Nolaidiet &veleSanas darbvirsmu (pagrieziet rokturi pretéji
pulkstena raditaju kustibas virzienam) un izpemiet skaidu
uztvergju, lai atbrivotu drosibas automatisko slédzi eveleSanai.
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7.3 Pagrieziet blok€joSo kloki, lai atbrivotu un iznemtu padeves
darbvirsmu.

7.4 Pagrieziet uz augSu skaidu uztvér&ju un ar to iedarbojieties uz
automatisko mikroslédzi veléSanai.

Motoram jadarbojas normali. Ja notiek kada kldme, motora
darbiba apstajas, lai pasargatu operatoru.

7.5 Evelesana ar skaidu nostikSanu

Stingri nostipriniet skaidu izsvieSanas parsegu tapat, ka noradits
7.1. punkta, p&c tam stingri uzstadiet nostkSanas uztveréju pie ska-
idu izsvieSanas parsega. Stingri nostipriniet ar biezuméveleSanas
grieZna aizsargu, to nospieZot uz leju un pievelkot attiecigo
blokgjoSo kloki.

Bridinajums!
Kad darbmasina ir iestatita €veléSanai, skaidu izsvieSanas parsegs
darbojas ka griezna aizsargs.

]
Nekad neparvietojiet darbmasinu, ja skaidu izsvieSanas parsegs
nav sava vieta un stingri nostiprinats.




7.6 Sagatavojiet darbmaSinu saskana ar iepriek§ minétajiem
noradijumiem. lestatiet &veléSanas darbvirsmu atbilsto$i
izvéletajam materiala biezumam (skaidu maksimalais biezums 3
mm). ledarbiniet €velmasinu un novietojiet apstradajamo detalu
ar nogveléto pusi uz leju pret &veléSanas darbvirsmu, un tad
virziet to lénam uz prieksu, lidz ta tuvojas ievades veltnim. Ja
apstradajamajai detalai ir kila forma, vispirms jaievada biezakais
gals. Ja biezuma samazinajums ir lielaks par 3 mm, detala ir
jaeévele vairakas reizes. Apstradajiet €veléSanas darbvirsmu ar
slidéSanu veicinoSu lidzekli, lai uzlabotu padevi/slidéSanu.

8.0 Eveles asmens nomaina

Pirms apkopes vai apkalpes darbu veikSanas atvienojiet darbmasinu
no elektrotikla!

Nonemiet biezuméveles aizsargu. Atskrivejiet seSstiru
bultskrves griezna KilT ar uzgrieznu atslegu SW 10 mm, grieZot
bultskrives pulkstena raditaju kustibas virziena no iekSpuses uz
arpusi. Iznemiet visu kila aploci ar éveles asmeni no griezpa.
Notiriet no aploces, kila stiprinajuma un €veles asmens skaidas
un puteklus ar ellainu draninu. Atlieciet €veles asmeni kila aplocé
vai arT nomainiet to ar jaunu. Stingri iemontgjiet griezni un ciesi
pieskruvejiet, pievelkot seSstiru galvinas bultskriives pret€ji
pulkstena raditaju kustibas virzienam, Saja gadijuma skriives
japievelk pavisam viegli. Parbaudiet &veles asmens projekciju
pret izvades darbvirsmu ar lenkméru vai Gidens limenradi. Eveles
asmens nedrikst projicéties (sniegties pari) vairak par 0,1 —
0,2 mm pari izvades darbvirsmai. Izmantojiet komplekta esoSo
mucinuzgrieznu atslégu, lai pieregulétu projekciju, pagriezot tris
montaZzas skrtives kila aplocé vai nu uz iekSpusi, vai arpusi — pec
vajadzibas. Tad, kad panakts pareizs iestatfjums, seSstiiru galvinas
skrtives japievelk kartigi. Saciet ar videjo bultskriivi un turpiniet
ar armalas skriivém. Ieverojiet piesardzibu!

Lai izvairtos no parmériga griezes momenta, kas var sabojat
vitnes, nelietojiet uzgrieZnu atslegu SW 10 ar garaku rokturi

neka tai atslegai, kas ir darbmaSinas komplekta. Ja kila aploce vai
skrtivju vitnes ir bojatas, tas nekavejoties janomaina.
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9.0 Dzensiksnas nospriegojums

Péc pirmajam 5 darbibas stundam parbaudiet dzensiksnas nosprie-
gojumu. Atskruvéjiet kupoluzgrieZnus, kas nostiprina dzensiksnas
aizsargu (215). Parbaudiet nospriegojumu, piespiezot dzensiksnu;
tas padeve par 15 — 20 mm ir normala.

10.0 Apkalpe un apkope

Regulari ar suku vai gaisa spiedienu notiriet puteklus no &veles
zobparvada. Regulari ieellojiet visus gultnus un kédes ar dazam
pilem motorellas. Nelaujiet ellai un taukiem noklut uz siksnas.
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10.1 Regulari notiriet skaidas un puteklus no &veles skrlivastm un
ieellojiet tas ar smidzinamu ellu (Luna pasitijuma Nr. 592614614).
Nelietojiet parasto smérellu!

10.2 Nelaujiet biezuméveleSanas padeves darbvirsmai un izva-
des darbvirsmai nosmeréties ar svekiem. Regulari tiriet virsmas
ar pretberzes lidzekli (Luna pasttijuma Nr. 592614614) un
iesmergjiet tas ar planu kartipu $ada Iidzekla, lai pazinatu slides
pretestibu un mazinatu atsiSanas troksni, kad apstradajama detala
atsitas pret darbvirsmu.

11.0 Noradijumi attieciba uz drosibu

* Regulari parbaudiet, vai Eveles asmens un kila aploce ir kartigi
nostiprinata griezni.

 Eveles asmens nedrikst projiceties (sniegties pari) vairak par
0,1 — 0,2 mm pari izvades darbvirsmai.

* Nekad nepemiet nost nevienu no darbmaSinas aizsargiem, ka
vien apkopes un remonta laika. Uzmaniet, lai dro$ibas aizsargi
vienmér butu laba darba kartiba.

* Pirms évelmasinas iedarbinaSanas uzstadiet un nostipriniet vieta
drosibas aizsargus.

o Sai darbmaiinai jabat drogi
zalais (zalais) vads ir zemes vads.

e Regulari parbaudiet, vai pretizsviesanas aizsargs (atsitiena aiz-
sargs) ir laba darba stavokli.

* Vienmeér lietojiet aizsargbrilles.

 FalceSanu, veidoSanu, dobSanu un tapu frézéSanu veikt nedrikst.

* Nelaujiet eveles asmenim griezt dzilak par 3 mm.

iezemétai. Dzeltenais/

12.0 Lietotaja atbildiba

Sts darbmaginas veiktspeja atbildis ¥aja lictoSanas pamaciba
aprakstitajam, ja to uzstadis, ar to stradas, to apkops un remontes
atbilstosi sniegtajiem noradijumiem. ST darbmagina periodiski
japarbauda. Bojatas ierices (ieskaitot baroSanas kabeli) lietot
nedrikst. Saltzusas, trukstoSas, redzami nodilusas, deforméjusas
vai netiras detalas ir nekavgjoties janomaina. Ja $ads remonts ir
nepiecieSams, iesakams ta veikSanu uzticét kvalificetai apkal-
pes darbnicai. So darbma$inu vai kadu no tas dalam nedrikst
regulét, uzstadit vai mainit atSkirigi no specifikacija noradita.
Sts darbmasinas lietotajs ir pilniba atbildigs par iespejamam
klim&m un salGSanu, ko rada nepareiza lietoSana; modifikacijas,
kas atSkiras no standarta specifikacija noradita un ko veikusi
nekvalificéta persona; nepareiza apkope; bojajumu nodariSana vai
nepareizi veikts remonts.
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13.0 Elektroshéma
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1.0 Techniniai parametrai

AT oo 20556 -0410 | -0519
LPT 260 B

Storio obliavimo masinos

darbo pavirSiaus ilgis .......ccceeeeueeee. mm 1000

Obliaus darbo pavirSiaus ilgis........ mm 400

Maksimalus apdorojamos

detalés plotis .....cccevevereneneereenne mm 260

Maksimalus stori obliavimo /

0bliavimo StOriS.......coveeeereruerennnnn mm 160/155

Maksimalus stori obliavimo

PJuvIY gYLIS v mm 3

RéZtuko diametras.........cccceeeueenene. mm 63

Réztuko greitis .............. ...aps./min 6500

Triuk§mo galingumas ................ dB(A) <90

Padavimo greitis ........ccccceeenenne m/min 5

Motor greitis ....oevevverveneenneane aps./min 2800

Storio obliaus uZzkirtiklio

NUOLYAIS .. maks. 45°

Storio obliavimo darbo

pavirSiaus auks$tis nuo grindy ....... mm 840

Motoro jtampa..........ccceceveeiiieinnennne. V| 230 viena| 400 trys

............................. faze fazés

Motoro galingumas.... 20 20

SVOTIS ..ot . 66

2.0 Montazas

2.1 Istatykite darbo pavirSiaus kojas | motoro gaubty ir tvirtai
prisukite SeSiakampés galvutés varztu M8x16, stangria poverZle @
8 ir SeSiakampe verzle M8S.

2.2 Tvirtai prispauskite guminiy kojeliy antgalius ant darbinio
pavirSiaus kojy.

2.3 Nuimkite abejus obliaus saugiklius ir tvirtai jtvirtinkite pada-
vimo darbinj pavirsiy.

2.4 Tvirtai jtvirtinkite drozliy iSmetimo jtaisa prie i§stimimo
angos keturiais komplekte esanciais lakstinio metalo varztais.




2.7 Istatykite du perdavimo varZtus | storio obliaus uZzkirtiklio
bégius ir tvirtai priverzkite prie uzkirtiklio dalies dvejomis M6
verzlémis. Tvirtai prisukite saugiklio plokste uzpakalingje dalyje
JL_ dviem cilindriniais varZtais M4x8 ir poverzlémis @ 4.

i s

2.5 Uzdékite iSvedimo darbinj pavirSiy ir tvirtai jtvirtinkite
sgvaromis; sgvaras savo ruoZtu tvirtai uzblokuokite blokavimo
rankenomis.

2.6 Tvirtai priverzkite storio obliaus pagrindg prie padavimo dar-
binio pavirSiaus 2 SeSiakampiais varztais M8.

Patraukite rankena iSorén — tuomet ja
galima pasukti kairén arba deSinén
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2.8 Atsukite abi kupolo verZles ir nuimkite poverzles. Padarykite
dvi angas varZtams automatinio jungiklio tvirtinimy plokstéje. Vél

3.0 Storio obliaus uzkirtiklio montavimas
Atsukant montaZinius varZtus, uzkirtiklj galima nulenkti 90° — 45°
kampu.

4.0 Prijungimas prie elektros tinklo
ISIDEMEKITE! Prijungima visuomet atlicka kvalifikuotas
elektrikas.

4.1 Vienos fazés darbo masina

Patikrinkite, ar elektros tinklo jtampa atitinka darbo maSinos
techniniy duomeny ploksteléje nurodyta jtampa. Aprapinkite
darbo maSinos kabelj tokia kontaktine Sakute, kuri atitinka vie-
tinio standarto kontaktinj lizda. Si darbo magina turi buti saugiai
izeminta. Geltonas / Zalias (Zalias) laidas yra jZeminimo laidas.
230 V grandinéje turi buti 10 A saugiklis.
Prailginimo kabelio gysly skersinis pjuvis
mm?/12 A skersinio pjavio.

turi bati bent 2.5

4.2 Trijy faziy darbo masina

Patikrinkite, ar elektros tinklo jtampa atitinka darbo masSinos
techniniy duomeny ploksteléje nurodyta jtampa. Apripinkite
darbo masSinos kabelj tokia kontaktine Sakute, kuri atitinka vietinio
standarto kontaktinj lizdg (5 $akos su jZeminimo ir nuliniu laidu),
§i darbo maSina turi bati saugiai jZeminta, geltonas / Zalias (Zalias)
laidas yra jZeminimo laidas. Prailginimo kabelio gysly skersinis
pjuvis turi bati bent 1,5 mm?*16 A skersinio pjavio. Apsaugokite
sujungimo granding 16 A saugikliu.

4.3 Sukimosi kryptis trijy faziy darbo maSinoje
Trumpam momentui jjunkite darbo masing, kad patikrinti réZtuko

bloko sukimosi kryptj. Jeigu butina, pakeiskite ja, tarpusavyje
sukeiciant du faziy laidus (juoda arba rudg). Nekeiskite geltono /
zalio jZeminimo laido su mélynu neutraliu laidu. Jeigu abejojate,
patikékite darbg kvalifikuotam elektrikui.

5.0 Automatinis jungiklis

Darbo maSinoje jrengtas nulinés jtampos pazeidéjas (elektromag-
netinis jungiklis). Si funkcija uZkerta keliag nenumatytam darbo
masinos paleidimui, atsiradus sutrikimams elektros tiekime.

SVARBU - NURODYMAI DEL
ELEKTROS SUJUNGIMO

Perspéjimas:
Si darbo masSina turi buti jZeminta!

Darbo masina su vienos fazés motoru prijungiama pagal ¢ia toliau
pateikiama spalvy koda:

Viena faze

Zalias/geltonas — iZeminimas
Meélynas — nulis

Rudas — srovés laidas
Trys fazés

Zalias/geltonas — iZeminimas
Meélynas — nulis

Rudas-juodas-juodas — srovés laidas

Trijy faziy motoras

Darbo masinas su trijy faziy varikliu prijungia prie elektros tinklo
penkiy Saky gamykline kontaktine Sakute. UZtikrinkite, kad ja
sumontuoty ir prijungty kvalifikuotas elektrikas.

JEIGU ABEJOJATE — SUSISIEKITE SU
KVALIFIKUOTU ELEKTRIKU!

— SVARBU - VEIKIMO NURODYMAI
Valdymo panelyje yra du automatiniai jungikliai.
Desinés pusés jungiklis yra pastoviosios srovés automatinis
jungiklis su nulinés jtampos paleidéju.
Kairiosios pusés jungiklis yra kintamosios srovés automatinis
jungiklis (funkcijy pasirinkimas).
"U tai storio obliavimo nustatymas
(0] tai i§jungta padétis (nuliné padétis)
-0 tai obliavimo nustatymas
Savo saugumo labui visuomet iSjunkite darbo masina, kai jos
nenaudojate.

6.0 Storio obliavimas

Pries storio obliavimg atliekamas sekantis procesas.

6.1 Nustatykite automatinj jungiklj j storio obliavimo padétj T
6.2 Nustatykite obliavimo darbo pavirsiy ant mazdaug 2/3 talpumo
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ir padékite ant jo drozliy surinkéjg. Pakelkite obliavimo darbo
pavir§iy taip, kad droZliy surinkéjas buty tvirtai uzblokuotas.
UZtikrinkite, kad jpjova droZliy surinkéjo virSutinéje dalyje tvirtai
laikytysi vir§ jo esanCiame velene. Pasukite rankeng laikrodZio
rodyklés judéjimo kryptimi taip, kad drozliy surinkéjas suveikty
su obliavimo mikro jungikliu.
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6.3 UZtikrinkite, kad blokuojanti rankena tvirtai laikyty storio
obliavimo darbo pavirsiy ir tuo veikty darbo pavirSiaus automatinj
mikro jungiklj.

Variklis turi dirbti normaliai. Jeigu variklis nedirba, susisiekite su
savo vietiniu platintoju /AF.

6.4 Uzdékite apdorojamg detale ant padavimo darbinio pavirSiaus,
sureguliuokite réZtuko saugiklj kaire ranka j pageidaujamg aukstj
(apdorojama detalé turi lengvai praeiti po saugikliu). Paleiskite
obliavimo maSing ir létai ir tolygiai stumkite apdorojama detale
pries réztuka, darbo pavirsiy ir uzkirtiklj.

6.5 Sudurimas

Kad galétuméte obliuoti ruosinio pagrindinius Sonus, atlaisvinkite
geleztés dangCio fiksavimo svirtj ir nustatykite geleZtés dangtj
pagal Zaliavos ruoSinio plotj.

Geleztés dangCio gale esanti plastikiné spyruoklé, liesdama
zaliavos ruosSinj, turi jsitempti. Uzfiksuokite vietoje geleztés dangtj
ir paleiskite stakles. Létai ir ramiai stumkite Zaliavos ruoSinj,
atremdami | frezavimo galvute.

Isitikinkite, kad tvorelé yra nustatyta tiksliai 90° kampu (arba bet
kuriuo kitu reikiamu kampu), ir kad Zaliavos ruoSinys tvorelés
atzvilgiu buty padétas lygiai.
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7.0 Obliavimas

Prie§ obliavimg atliekamas sekantis procesas.

7.1 Pasukite funkcijy pasirinkimo automatinj jungiklj j obliavimo
padetj.

7.2 Nuleiskite obliavimo darbinj pavirSiy (pasukite rankena
prieSinga laikrodzio rodyklés judéjimui kryptimi) ir iSimkite
drozliy surinkéja, kad atlaisvinti automatinj saugumo jungiklj
obliavimui.
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7.3 Pasukite blokavimo rankeng, kad atlaisvinti ir i§imti padavimo
darbinj pavirSiy.

7.4 Pasukite aukStyn droZliy surinkéja ir juo paveikite automatinj
mikro jungiklj obliavimui.

Variklis turi dirbti normaliai. Jeigu atsiranda koks sutrikimas,
variklis sustoja, kad apsaugoty operatoriy.

7.5 Obliavimas su droZliy iSsiurbimu

Tvirtai jtvirtinkite drozliy i§metimo gaubtg taip pat, kaip parodyta
7.1. punkte, po to tvirtai pritvirtinkite iSsiurbimo surinkéjg prie
droZliy iSmetimo gaubto, ji nuspaudZiant Zemyn ir prisukant
atitinkamg blokavimo rankeng.

Perspé¢jimas!

Kai darbo maSina nustatyta obliavimui, drozliy iSmetimo gaubtas
veikia kaip réZtuko saugiklis.

Niekuomet neperkelkite darbo masinos, jeigu drozliy iSmetimo
gaubtas nejstatytas j savo vieta ir nepritvirtintas.

7.6 Paruoskite darbo masing pagal anks¢iau minétus nurodymus.
Nustatykite obliavimo darbo pavirSiy pagal pasirinktos medzZiagos
storj (maksimalus drozliy storis 3 mm). Paleiskite obliavimo




masing ir padeékite apdorojamg detale nuobliuota puse Zemyn
prie§ obliavimo darbo pavirSiy, ir tuomet stumkite jg létai j priekj,
kol ji artéja prie jvedimo veleno. Jeigu apdorojama detalé yra
kylio formos, pirmiausia jvedamas storesnis galas. Jeigu storio
sumazéjimas yra didesnis nei 3 mm, detal¢ reikia obliuoti kelis
kartus. Apdorokite obliavimo darbinj pavirsiy slydima skatinancia
priemone, siekiant pagerinti padavima / slydimg.

8.0 Obliaus aSmeny keitimas

Prie§ vykdant prieZitros arba aptarnavimo darbus atjunkite darbo
masing nuo elektros tinklo!

Nuimkite storio obliaus saugiklj. Atsukite SeSiakampio varzto
reztuko kylj verzlérak¢iu SW 10 mm, sukant varztus laikrodZio
rodyklés judéjimo kryptimi i§ vidaus j iSore. ISimkite visg pleiSto
apskritimg obliaus aSmenimis i réZtuko. Nuvalykite nuo apskri-
timo, kylio tvirtinimo ir obliaus aSmeny drozles ir dulkes alyva
sudrékintu skuduréliu. Atlenkite obliaus aSmenis kylio apskritime
arba pakeiskite juos naujais. Tvirtai primontuokite réztukg ir tvir-
tai prisukite, priverziant SeSiakampiy galvuciy varZtus prieSinga
laikrodZio rodyklés judéjimui kryptimi, §iuo atveju varZtus reikia
priverZti visiSkai lengvai. Patikrinkite obliaus aSmeny projekcija
i iSvedimo darbinj pavir§iy kampainiu arba vandens gulsciuku.
Obliaus aSmenys negali projektuotis (virSyti) daugiau nei 0,1 —
0,2 mm iSvedimo darbinio pavirSiaus. Naudokite komplekte esantj
statiniy verzliaraktj, kad sureguliuoti projekcija, pasukant tris
montaZinius varZtus kylio apskritime arba vidy, arba j iSore — pagal
poreikj. Tuomet, kai pasiektas teisingas nustatymas, SeSiakampiy
galvuCiy varZtus priverzkite gerai. Pradékite vidiniu varZtu ir
teskite iSoriniais varZtais. Bukite atsargis!

Siekiant iSvengti pernelyg didelio apsisukimo momento, kas gali
sugadinti sriegius, nenaudokite verzlérakéio SW 10 su ilgesne
rankena, nei to rakto, kuris yra darbo masinos komplekte. Jeigu
kylio apskritimas arba varzty sriegiai sugadinti, jie nedelsiant turi
bati pakeiciami.
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9.0 Pavaros dirzo jtempimas
Po pirmyjy 5 darbo valandy patikrinkite pavaros dirZo jtempimg.
Atsukite kupolo verZles, kurios jtvirtina pavaros dirzo saugiklj
(215). Patikrinkite jtempima, prispaudZiant pavaros dirZa; jo pada-
vimas per 15 — 20 mm yra normalus.

10.0 Aptarnavimas ir prieziiira

Reguliariai Sepeciu arba oro spaudimu nuvalykite dulkes nuo obli-
aus dantracio. Reguliariai sutepkite visus guolius keliais motorinio
tepalo lasais.

Neleiskite tepalui ir riebalams patekti ant dirzo.
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10.1 Reguliariai valykite droZzles ir dulkes nuo obliaus prisu-
kimo aSiy ir sutepkite jas iSpurSkiama alyva (Luna uzsakymo Nr.
592614614).

Nenaudokite paprasty tepaly!

10.2 Neleiskite storio obliavimo padavimo darbo pavirSiui ir
iSvedimo darbo pavirSiui susitepti sakais. Reguliariai valykite
pavirSius priemone nuo trinties (Luna uzsakymo Nr. 592614614)
ir sutepkite juos plonu §ios priemonés sluoksniu, kad sumazinti
slydimo pasiprieSinimg ir atsimuSimo triuk§ma, kai apdorojama
detalé atsitrenkia j darbo pavirSiy.
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11.0 Saugumo nurodymai

¢ Reguliariai tikrinkite, ar obliaus aSmenys ir pleiSto apskritimas
gerai jtvirtinti réZtuke.

¢ Obliaus aSmenys negali projektuotis (vir§yti) daugiau nei 0,1 —
0,2 mm iSvedimo darbinio pavirSiaus.

e Niekuomet nenuimkite nei vieno darbo maSinos saugiklio,
iSskyrus priezitiros ir remonto metu. Sekite, kad saugumo sau-
gikliai visuomet baty tvarkingi ir paruosti darbui.

 Prie§ obliavimo maSinos paleidima sumontuokite ir jstatykite |
vietg saugumo saugiklius.

* Si darbo magina turi buti saugiai jzeminta. Geltonas /Zalias
(zalias) laidas yra jZeminimo laidas.

e Reguliariai tikrinkite, ar saugiklis nuo iSmetimo (atosmigio
saugiklis) yra tvarkingoje darbin¢je bukléje.

* Visuomet naudokite apsauginius akinius.

* Negalima vykdyti falcavimo, formavimo, skobimo ir kai$¢iy
frezavimo.

* Neleiskite obliaus aSmenims pjauti giliau nei 3 mm.

12.0 Vartotojo atsakomybé

Sios darbo maginos pajégumas atitiks apraSyta Sioje naudojimo
instrukcijoje, jeigu ja sumontuos, ja dirbs, ja prizitrés ir remontuos
pagal pateiktus nurodymus.

§iq darbo masSing batina periodiskai tikrinti. Sugedusiy jtaisy
(jskaitant maitinimo kabelj) naudoti negalima. SultZusias,
trikstanc¢ias, matomai nudilusias, deformuotas arba neSvarias
detales butina nedelsiant pakeisti. Jeigu toks remontas batinas,
rekomenduojama jo atlikimg patikéti kvalifikuotai aptarnavimo
dirbtuvei.

Sios darbo maginos arba kokiy jos detaliy negalima reguliu-
oti, montuoti arba keisti kitaip, nei nurodyta specifikacijoje. Sios
darbo masinos vartotojas visi§kai atsakingas uZ galimas klaidas ir
sulizimg, kurj sukelia neteisintas naudojimas; uZ modifikacijas,
kurios skiriasi nuo nurodyty standartinéje specifikacijoje ir kurias
atliko nekvalifikuotas asmuo; uz neteisingg priezitira; uz sugadini-
mus arba neteisingai atlikta remontg.
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13.0 Elektros schema
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FOR DIN EGEN SIKKERHET:
LES NOYE IGJENNOM ALLE
SIKKERHETSFORSKRIFTENE

1.0 Tekniske data

ATENC . e 20556 -0410 I -0519
LPT 260 B

Bordets lengde avretterhgvel ......... mm 1000

Bordets lengde tykkelsehgvel ........ mm 400

Maks. Arbeidsbredde...................... mm 260

Maks. Tykkelse ved avretter/

tykkelsehgvling ........ccocoeveeieinnnnn mm 160/155

Maks. Spontykkelse.............cc...... mm 3

Kutterens diameter..............cc.c....... mm 63

Kutterens turtall ...........ccccceueeeneee o/min 6500

SIEYNIVA e <90

Materhastighet 5

Motor turtall .........ccccoveveninennne. 2800

Avretteranlegg skrastilling.......... maks. 45°

Avretterhgvelens bordhgyde

fra Ul mm 840

MOtOrSPenning ........coceeveeveeeeevenuennennes V| 230 1fas | 400 3fas

Motoreffekt .......cocovevereeieiincncnne. kW 20 20

VeKt oot ca. kg 66

2.0 Sammenmontering
2.1 Plassere beinene i chassi og skru fast med 6-kantbolt M8x16,
fjeerbrikke @ 8 og 6-kantmutter M8.
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2.4 Monter fast sponhetten til avsuget med de fire medfglgende
metallskruene.

@ @

2.5 Sett pa utmatingsbordet og klem fast med klemmen, las fast
med de to lasespakene.

2.7 Fgr inn to vognbolter i sporet pa avretteranlegget og skru
dette fast til anleggsenheten, med to M6 lasemuttere. Skru fast
verneplaten pa motholdets bakside med to sylinderbolter M4x8
og brikker @ 4.

2.6 Skru fast avretteranleggets base til innmatingsbordet med 2
stk. 6-kantbolter M8.

Dra ut spaken, og da kan den svinges mot
venstre eller hgyre.
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2.8 Lgsne de to vingmutrene og brikkene. Sett de to hullene pa
strgmbryterens festeplate pa boltene. Skru fast de to vingmutrene
og brikkene igjen.

3.0 Innstilling av avretteranlegg
Ved & lgsne innstillingsskruene kan anlegget vinkles mellom 90°
og 45° vinkel.

4.0 Installasjon til strgmnettet
OBS! La alltid en kyndig elektriker utfgre installasjonen.

4.1 1-fas maskiner:

Kontroller at strgmstyrken tilsvarer den angitte voltstyrken pa
maskinskiltet. Koble en stikkontakt som passer de lokale standard-
uttak til maskinens strgmkabel. Denne maskinen ma vere jordet.
Den gul/grgnne (grgnne) lederen er jordleder. En 230V kretsgang
krever en 10A treg sikring. Skjgteledningens trader ma ha et areal
pé minst 2.5mm%12A.

4.2 3-fas maskiner:

Kontroller at strgmstyrken tilsvarer den angitte voltstyrken pa
maskinskiltet. Koble stikkontakten av lokal standard til strgmka-
belen (5-leder med jord- og null-leder). Denne maskinen ma vere
jordet, den gul/grgnne (grgnne) lederen er jordledning. Krever
minst et areal pa ledningen pa 1,5mm?*16A. Beskytte kretsgangen
med en 16A sikring.

4.3 Rotasjonsretning pa 3-fas maskiner:

Sla tilfeldig pa maskinen for a kontrollere kutterblokkens rotasjons-
retning. Hvis ngdvendig korrigere ved & bytte om pa to faseledere
(svarte eller brune). Bytt ikke plass pa den gul/grgnne jordlederen
og den bla ngytrale lederen. Er du usikker sd snakk med en kva-
lifisert elektriker.

5.0 Strgmbryter

Maskinen er utstyrt med nullspenningsutlgser (magnetstrgmbry-
ter) Denne funksjonen forebygger ufrivillig start av maskinen etter
event. strgmbrudd.

VIKTIG — INSTRUKSJONER FOR EL.
INSTALLASJON

Advarsel:
Denne maskin mé vere jordet !

For maskiner med 1-fas motor skal strgmnettet installeres etter
fglgende fargekode:

1-fas

Grgnn/gul - jord

Bla - nollan

Brun - strgmfgrende
3-fas

Grgnn/gul - jord

Bla - nollan
Brun-svart-svart - strgmfgrende

3-fas motorer.

Maskiner med 3-fasmotorer er koblet til strgmnett via en 5-polet
industriell stikkontakt. Forsikre deg om at den er installert og
koblet av en behgrig elektriker.

ER DU USIKKER — TA KONTAKT
MED EN BEHORIG ELEKTRIKER

VIKTIG!
OPERASJONS INSTRUKSJONER

Det finns to strgmbrytere pa instrumentpanelet.
Den hgyre er hovedstrgmbryteren med nullspenningsutlgser.
Den venstre er omstillingsstrgmbryteren
(funksjonsvalg),
"O er innstillingen for avretterhgvling
O er stopposisjon (null-posisjon)
= erinnstillingen for tykkelsehgvling.
For din egen sikkerhet skal maskinen alltid settes i stopp-posis-

jon nér den ikke brukes.

6.0 Avretterhgvling

For avretterhgvling ma fglgende prosesser utfgres

6.1 Vri innstillingsstrgmbryteren til avretterposisjon O

6.2 Still inn avretterbordet pa ca.2/3 kapasitet og plassere sponhet-
ten pa det samme. Hev tyk-kelsebordet slik at spondekselet lases
fast. Forsikre det om at sporet i spondekselets gvre del lases fast i
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spindel ovanfor. Vri handtaket med klokken slik at spondekselet
pavirker mikrobryteren for tykkelsehgvling.
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6.3 Forsikre deg om at lasespaken har last fast avretterhgvelbordet
og pavirker dermed mikrostrgmbryteren for bordet. Motoren skal
na ga normalt. Kontakt din lokale Luna-forhandler hvis motoren
ikke gar.

6.4 Legg arbeidsstykket flatt mot innmatingsbordet, still inn kut-
tervernet med venstre hénd til gnsket hgyde (arbeidsstykket skal
g fritt fra vernet). Starte maskinen og skyv arbeidsstyk-ket langs-
omt og stgdig mot kutteren, bordet og anlegget.

6.5 Avretting

Nér du skal hgvle kanten av et arbeidsstykke, frigjgr du bladdek-
selets lasehendel og stiller bladdekselet pa arbeidsstykkets bredde.
Plastfjeren i enden av bladdekselet skal utgve et lite trykk mot
planken. Las hgvelstalvernet pa plass og start maskinen. Skyv
planken langsomt og stgdig mot kuttehodet.

Pase at anlegget er stilt pd ngyaktig 90° (eller en annen aktuell
vinkel) og at planken holdes plant inntil anlegget.
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7.0 Tykkelsehgvling

For tykkelsehgvling mé fglgende prosesser utfgres:

7.1 Vri funksjonsvalgbryter til tykkelsehgvelposisjon.

7.2 Senk planhgvelbordet (vri handtaket moturs) og ta ut spondek-
selet for & Igsne sikkerhetsstrgmbryteren for tykkelsehgvling.

| =TT

9@

7.3 Vri lasespaken for 4 Igsne og ta bort utmatingsbordet.

7.4 Vri opp spondekselet og pavirke dermed mikrostrgbryteren for
tykkelsehgvling. Motoren skal nd g normalt. Hvis noe er feil star
motoren stille for & beskytte operatgren.

7.5 Avretterhgvling med sponavsug

Spenn fast sponutkasthetten pd samme mate som i punkt 7.1,
monter fast avsugshetten pa sponutkastsdekselet. Spenn fast med
retningshgvelens skjerebeskyttelse ved & trykke den ned og lase
med lasespaken.

Advarsel!

Sponutkastehetten fungerer som kuttervern nar maskinen er inn-
stilt for tykkelsehgvling.

Kjgr aldri maskinen uten at sponhetten er pé plass og satt fast.




7.6 Forbered maskinen etter instruksjonene over. Still inn tyk-
kelsehgvelbordet til gnsket grovstgrrelse pa emnet (maks. 3mm
spontykkelse). Starte maskinen og plassere arbeidsstyk-ket med
hgvlet side ned mot tykkelsehgvelbordet og for den sakte fremover
til den ndr innmatingen. Ved kileformet arbeidsstykke skal den
tykke enden mates inn fgrst. Hvis tyk-kelsen pa arbeidsstykket
skall reduseresmed merenn 3 mm ma det hgvles flere ganger. Sett
inn planhgvelbordet med glidemiddel for & fa bedre mating/glid.

8.0 Bytte av hgvelstal

Koble ut maskinen fra strgmnettet for vedlikehold eller service pa
maskinen!

Ta bort avretteranlegget. Lgsne 6-kantboltene fra kutterkilen med
fastngkkel som fglger med SW 10 mm ved a vri boltene med klok-
ken inat. Ta ut kilelisten helt med hgvelstal fra kutteren. Rengjgre
listen, kilefestet og hgvelstélet for spon og stgv med en ren oljet
fille. Snu hgvelstalene eller sett inn nye pa kilelisten. Monter
fast i kutteren og skru fast ved a vri 6-kantboltene mot klokken,
i dette tilfelle skal de kun skrus fast lett. Kontroller innstillingen
av hgvelstilene mot utmatingsbordet med et vinkelverktgy eller
vater. Hgvelstdlene far ikke vere mer enn 0,1-0,2 mm over
utmatingsbordet. Bruk medfglgende inseksngkkel for & justere
projeksjonen ved & vri de tre innstillingsskruene pa kilelisten inn
eller ut, avhengig av gnske. Nar korrekt innstilling er oppnadd
skrus 6-kantboltene til skikkeli. Starte med midtbolten og fortsett
utover. Bruk forsiktighet !

For a unnga at gjengene gdelegges pga. at den trekkes til for hardt,
skal fastngkkel SW 10 med lengre handtak enn den som medfglger
maskinen ikke brukes. Er kilelisten eller skruenes gjenger skadet
skal disse byttes ut omgéende.

: 0 -
3x,0.1 mm higher, |, max 4004 higher
ot A PR PSS WE I

TRV )

9.0 Drivreimspenning

Kontroller drivreimspenningen etter de 5 fgrste driftstimene.
Skru bort vingmutteren som holder fast drivreimvernet (215).
Kontroller spenningen ved & trykke inn drivreimen, en avstand pé
15 — 20 mm er normalt.

10.0 Behandling og vedlikehold

Rengjgre regelmessig hgvlenes drivhjul for stgv med en bgrste
eller trykkluft. Smgre regelmessig alle lager og kjeder med noen
draper motorolje. Hold flatreimen rent for olje og fett.

ce
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10.1 Rengjgre regelmessig hgvlenes skruspindler for spon av stgr,
og smgre dem med sprayolje (Lunas best. nr: 592614614).

Bruk ikke vanlig smgreolje!

10.2 Hold hgvlenes innmatings- og utmatingsbord rene for spon.
Rengjgre regelmessig med et antifriksjonsmiddel (Lunas best. nr:
592614614) og stryk pé et tynt lag for a redusere glidemotstand og
dempe gnisselyder nar arbeidsstykket gnis mot bordet.

J
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11.0 Sikkerhetsforskrifter

e Kontroller regelmessig at hgvelstalene og kilelisten sitter skik-

kelig fast i kutteren.

Hgvelstalene fér ikke vaere mer enn 0,1-0,2 mm over utmatings-

bordet.

e Ta aldri bort noe av maskinens sikkerhetsvern, annet enn ved

vedlikehold og reparasjon. Pass pa at sikkerhetsvern alltid er i

god stand.

Still inn og las fast sikkerhetsvernet pa plass fgr bruk av maski-

nen.

e Denne maskin mé vere jordet. Den gul/grgnne (grénne) lederen
er jordleder.

» Kontroller regelmessig at tilbakeslagsvernet (tilbakeslagssper-

ren) er i god stand.

Bruk alltid vernebriller.

* Falsing, forming, innstikk eller tapping féar ikke utfgres.

 La ikke hgvelstélene skjere dypere enn 3mm.

12.0 Brukerens ansvar

Denne maskinen kommer til & fungere i samsvar med hva som er
beskrevet i denne manualen, hvis den er installer, drives, vedlike-
holdes og repareres i samsvar med instruksjonene i bruksanvis-
ningen. Denne maskinen ma kontrolleres periodevis. Skadet utstyr
(inklusive strgmkabler) skal ikke brukes. @delagt, feil, slitasje,
misforming eller skitne deler skal umiddelbart erstattes. Skulle
slik reparasjon vare ngdvendig, anbefales at den utfgres av kva-
lifisert servicemann. Verken maskin eller deler far justeres, stilles
om eller endres fra standard spesifikasjoner. Brukeren av denne
maskinen er alene om ansvaret for eventuelle feil og mangler
som oppstar p.g.a. feil bruk, endringer som avviker fra standard
spesifikasjoner, og utfgrt av ukvalifisert person, feil vedlikehold,
gdeleggelse eller feil reparasjon.
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13.0 Diagram
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7.0 Struganie grubo$ciowe .........c..........
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9.0 Naprezanie paska napedowego..
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13.0 Schematy instalacji elektryczne;j .....
Rysunek w stanie roztozonym.................
Deklaracja zgodnoSci UE ......................

DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA
DOKLADNIE PRZECZYTAC WSZYSTKIE
ZALECENIA BHP

1.0 Dane techniczne

Dtugo$¢ stotu strugania

WYTOWNUJACEZO ..evnvnrerecreeneenen mm
Dtugos¢ stotu strugania

SruUbOSCIOWEEZO ...ovenvenviviiiieiiee mm
Maks. szeroko$¢ robocza................ mm

Maks. grubo$¢ przy struganiu
wyréwnujacym/grubos$ciowym...... mm

Maks. grubos$¢ widra...........cceeee... mm
Srednica watu nozowego ............... mm
Predko$¢ obrotowa watu

NOZOWEEZO ..o

Poziom hatasu.........
Predko$¢ posuwu
Predko$¢ obrotowa silnika....... obr/min

Przechyt ptyty przyktadni........... maks.
Wysoko$¢ stotu wyréwniarki

nad podtogg.......ccceevevivenencncnenne mm
Napigcie silnika.......cococevieieiinicnnenne. \Y%

Moc silnika

................................... 60
.60
....... 62
.62
................................... 62
................................... 63
................................... 64
................................... 65
.65
....... .65
.......... .66
................................... 67
................................... 75
................................... 80
0410 | -0519
LPT 260 B
1000
400
260
160/155
3
63
6500
<90
5
2800
45°
840
230 1-faz | 400 3-faz
20 20
66

2.0 Montaz

2.1 Umiesci¢ nogi we wilasciwych miejscach i przykreci¢ do
ramy przy uzyciu $rub z tbem 6-katnym M8x16, podktadek @ 8 i
nakretek M8.

2.4 Dotaczy¢ ostong widérowa do odciagu za pomocg zataczonych
czterech wkretéw do blach.
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2.5 Dotaczy¢ stét wyjSciowy, zamocowaé za pomocg klamer, a
nastepnie zablokowaé za pomoca dwoéch dZwigni ustalajacych.

2.6 Przykreci¢ podstawe przyktadni do stolu wejSciowego za
pomocg dwéch Srub M8 z tbem 6-katnym.

Aby méc przechyli¢ dzwigni¢ w lewo lub w prawo
nalezy ja odciagnaé, zgodnie ze strzatka

2.7 Wsunaé dwie Sruby w rowek ptyty prowadzacej i przykrecic
ja do zespotu przyktadni przy uzyciu nakretek M6 z podktadkami
zabezpieczajacymi. Przykrecic pokrywe ochronng z tytu przyktadni
przy pomocy dwdéch §rub M4x8 z podktadkami @ 4.
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2.8 Odkreci¢ dwie nakretki kotpakowe i zdja¢ wraz z podktadkami.
Nasungé otwory plyty podstawy wylacznika na wystajace
Sruby. Zamocowaé za pomoca zdjetych uprzednio nakretek z
podktadkami.

3.0 Ustawianie przykladni wyréowniarki
Kat pochylenia ptyty prowadzacej przyktadni mozna nastawiaé w
zakresie od 90° do 45° za pomocg Srub regulacyjnych.

4.0 Podigczenie do instalacji elektrycznej
UWAGA! Podfaczenie musi by¢ wykonane przez kwalifikowa-
nego elektryka.

4.1 Maszyny 1-fazowe:

Sprawdzi¢ czy napiecie sieci zasilajacej jest zgodne z wartoScig
podang na tabliczce znamionowej maszyny. Do zakonczenia kabla
zasilajacego dofaczy¢ wtyczke zgodng z miejscowymi normami.
Maszyna wymaga stosowania uziemienia ochronnego. Przewdd
oznaczony kolorami z6ttym i zielonym (ew. zielonym) jest prze-
wodem uziemiajagcym. Obwdd zasilajacy 230V musi by¢ zabez-
pieczony bezpiecznikiem zwlocznym 10 A. Przekrdj zyt kabla
przedtuzajacego musi wynosié co najmniej 2,5 mm* (12 AWG).

4.2 Maszyny 3-fazowe:

Sprawdzi¢ czy napiecie sieci zasilajacej jest zgodne z wartoscia
podang na tabliczce znamionowej maszyny. Do zakoficzenia kabla
zasilajacego dofaczy¢ wtyczke zgodna z miejscowymi normami
(5-stykowa, z przewodem uziemienia i zerowania). Maszyna
wymaga stosowania uziemienia ochronnego. Przewdd oznac-
zony kolorami z6ttym i zielonym (ew. zielonym) jest przewodem
uziemiajacym. Przekrdj zyt kabla przediuzajacego musi wynosié
co najmniej 1,5 mm* (16 AWG). Obwdd zasilajacy musi by¢
zabezpieczony bezpiecznikiem 16 A.

4.3 Kierunek obrotéw w maszynach 3-fazowych:

Sprawdzi¢ kierunek obrotéw walu nozowego wiaczajac na chwile
maszyne. W razie potrzeby skorygowania nalezy zamieni¢ miejs-
cami dotaczenie dwéch przewodéw fazowych (oznaczonych
kolorem czarnym lub bragzowym). Nie wolno zmienia¢ miejsc
dotaczenia przewodow: zétto-zielonego — uziemiajacego, oraz
niebieskiego — zerowego. W razie niepewnosci nalezy zwrdcic si¢
o wykonanie zamiany do kwalifikowanego elektryka.

5.0 Wylacznik

Maszyna wyposazona jest w wytacznik zwalniajacy w przypadku
zaniku napigcia (elektromagnetyczny). Funkcja ta zapobiega
niespodziewanemu startowi maszyny w chwili pojawienia si¢
napigcia po okresowym zaniku.

WAZNE ZALECENIA DOTYCZACE INSTALACII
ELEKTRYCZNEJ

Uwaga:
Niniejsza maszyna musi by¢ uziemiona!

Przy dotaczaniu maszyny 1-fazowej do sieci zasilajacej nalezy
korzysta¢ z ponizszego kodu barwnego:

1-faz.

Zielono-z6tty — ziemia
Niebieski — zero
Braz — roboczy
3-faz.

Zielono-z61ty — ziemia
Niebieski — zero
Braz-czarny-czarny — roboczy

Silniki 3-faz.

Maszyny z silnikami 3-fazowymi dotaczane sg do sieci zasilajacej
poprzez wtyczke przemystowg 5-stykowa. Nalezy zadbac¢, aby
dotaczenie byto wykonane przez kwalifikowanego elektryka.

W RAZIE NIEPEWNOSCI — ZWROCIC
SIEDO KWALIFIKOWANEGO ELEKTRYKA!

WAZNE ZALECENIA DOTYCZACE
UZYTKOWANIA

Na panelu sterowania znajdujq si¢ dwa przetaczniki.

Prawy jest gléwnym wyltacznikiem zasilania, z funkcja zwal-
niania przy zaniku napiecia.

Lewy stuzy do przefaczania rodzaju pracy (wyboru funkcji):
"OU  struganie wyréwnujace

(0] zatrzymanie (pozycja zerowa)

. struganie gruboSciowe

Dla wiasnego bezpieczefnstwa, zawsze gdy maszyna nie jest
uzywana, nalezy ustawiac przefacznik w pozycje zerowa.
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6.0 Struganie wyréwnujace

Przed rozpoczeciem strugania wyréwnujacego nalezy wykonad
ponizsze czynnosci.

6.1 Przetacznik rodzaju pracy ustawi¢ w pozycje strugania
wyréwnujacego. O

6.2 Stét strugania gruboSciowego opusSci¢ na ok. 2/3 wartosci
maksymalnej i wstawi¢ ostong widrowq. Unies¢ st6t grubosciowy
na tyle aby oslona wiérowa zostata unieruchomiona. Obracaé
dzwignie w prawo, az ostona wiérowa nacis$nie na mikroprzetacznik
strugania gruboSciowego.

]

6.3 Upewnié si¢, czy dzwignia ustalajaca zacisngta blokade
stotu strugania wyréwnujacego, oddziatujac jednoczeSnie na
mikroprzefacznik stotu. W tym stanie silnik powinien normalnie
pracowac. Jezeli silnik w ogdle nie rusza nalezy skontaktowac si¢
z dostawcg maszyny.

6.4 Utozy¢ obrabiany material plasko na stole wejSciowym,
lewa reka ustawic¢ ostone watu nozowego na pozadang wysokos¢
(material winien przechodzi¢ swobodnie pod ostong). Wiaczyd
maszyn¢ i przesuwa¢ material powoli i réwnomiernie po stole,
wzdtuz ptyty prowadzacej przyktadni, w kierunku watu nozowego.

6.5 Struganie wyréwnujace bokéw

Chcac wykonaé struganie wyréwnujace waskich $cian bocznych
materiatu nalezy zwolni¢ dzwigni¢ blokady ostony watu i ustawi¢
ja na wysokosci stosownej do szeroko$ci materiatu.

Sprezynujacy element z tworzywa sztucznego, znajdujacy sig
na brzegu ostony winien wywiera¢ lekki nacisk na materiat.
Zablokowaé ustawienie ostony w tym potozeniu i wiaczyé
maszyne. Przesuwa¢ materiat powoli i réwnomiernie w kierunku
watu nozowego.

Przykfadnia prowadnicy winna by¢ ustawiona prostopadle (lub
pod innym zadanym katem), a material winien caty czas ptasko
przylegaé do jej powierzchni.
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7.0 Struganie gruboSciowe

Przed rozpoczeciem strugania wyréwnujacego nalezy wykonac
ponizsze czynnoSci.

7.1 Przefacznik rodzaju pracy ustawi¢ w pozycje strugania
grubo$ciowego.

7.2 Opusci¢ stot strugania grubo$ciowego (obracajac dzwignie
w lewo) i wyja¢ ostonge widrowa, celem zwolnienia nacisku na

| =Tt
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wylacznik bezpieczenstwa.

7.3 Zwolni¢ dziwigni¢ ustalajaca celem odblokowania stotu
wyjéciowego, po czym wyjac go.

7.4 Krecac dZzwignie, podciagnaé do géry ostong widrowa, az do
aktywowania mikroprzetacznika strugania gruboSciowego. W tym
stanie silnik powinien normalnie pracowaé. W przypadku zajScia
nieprawidtowego zdarzenia silnik zatrzyma si¢ dla ochrony opera-

tora przed wypadkiem.

7.5 Struganie grubos$ciowe z odciggiem widréw.

Zalozy¢ ostone widrowa jak w p. 6.2, nastepnie dotaczy¢ do niej
kréciec odciggu wiéréw. Unieruchomic, przez doci$nigcie gérng
ostong watu nozowego i zablokowanie przy pomocy dzwigni

ustalajace;.

Uwaga!

W czasie strugania grubo$ciowego ostona widrowa dziata jako
ostona ochronna watu.

Nie nalezy nigdy pracowa¢ na maszynie bez ostony widrowej




zalozonej na miejsce i odpowiednio zaci$nigte;j.

7.6 Przygotowac maszyne zgodnie z powyzszymi wskazéwkami.
Nastawi¢ wysoko$§¢ podniesienia stofu stosownie do zadanej
grubo$ci materiatu (maksymalna grubo§¢ widra 3 mm). Wiaczy¢
maszyng, polozy¢ material na stole strugania grubo$ciowego
strong ostrugang w dét, i powoli posuwaé do przodu, do momentu
pochwycenia przez walce posuwu. W przypadku, gdy materiat ma
zbiezno§¢ wzdtuzng nalezy zaczynaé od grubszego kofica. Jezeli
zadane zmniejszenie gruboSci przekracza 3 mm nalezy wykonac
struganie kilkakrotnie. Dla zapewnienia lepszego posuwu stét
powlec §rodkiem polepszajacym poslizg.

8.0 Wymiana nozy strugarskich

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac serwisowych
odtaczy¢ maszyng¢ od sieci zasilajacej!

Odtaczy¢ plyte prowadzaca przyktadni. Poluzowac listwy docisko-
we nozy w wale, przez pokrecenie w prawo (wkrecenie w giab)
znajdujacych si¢ w nich $rub z tbem gniazdowym 6-katnym, przy
pomocy zalaczonego klucza trzpieniowego SW 10 mm. Wyjac list-
wy i noze z walu. Przy pomocy szmatki nasgczonej lekko olejem
oczySci¢ z wiéréw i pytu listwy, ich gniazda oraz noze. Odwrdcié
noze druga strong, lub wziaé nowe, i zatozy¢ do listwy. Osadzi¢ w
wale i zamocowa¢ Srubami pokrecajac je w prawo, na tym etapie
nie dociggac $rub. Skontrolowaé wystawanie nozy ponad poziom
stofu wyjSciowego przy pomocy katownika warsztatowego lub
poziomnicy. Noze nie powinny wystawaé wiecej niz 0,1-0,2 mm
ponad powierzchnig¢ stotu. Przy pomocy zafaczonego klucza trz-
pieniowego SW 3 mm wyregulowaé wielko$§¢ wysunigcia noza,
wkrecajac lub wykrecajac trzy Sruby regulacyjne, w zaleznosci od
potrzeb. Po osiggnigeciu wtasciwego ustawienia dociagnaé kluc-
zem S§ruby dociskowe. Nalezy rozpoczynaé dociskanie od S§rub
Srodkowych, przechodzac nastepnie do zewnetrznych

Uwaga!

Dla uniknigcia uszkodzenia gwintu przez zbyt silne dokrecenie,
nie nalezy uzywac klucza SW 10 o diuzszym ramieniu poprzecz-
nym niz ma klucz wchodzacy w skiad wyposazenia maszyny.
W przypadku uszkodzenia klina dociskowego lub $rub nalezy je
bezzwlocznie wymienic.
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9.0 Naprezanie paska napedowego

Po pierwszych 5 godzinach pracy skontrolowaé naprezenie
paska napedowego. Najpierw nalezy zdja¢ ostong paska (215),
odkrecajac przytrzymujace go nakretki kotpakowe. Normalna
warto$¢ ugiecia przy naciskaniu wynosi 15-20 mm.

10.0 Konserwacja biezaca

Regularnie oczyszcza¢ z pylu koto napedowe
grubo$ciowego, przy pomocy szczotki lub sprezonego powietrza.
Regularnie smarowaé wszystkie tozyska i fancuchy, wpuszczajac
po kilka kropel oleju silnikowego.

Nie dopuszczaé do zanieczyszczenia olejem lub smarem ptaskiego
paska napedowego.

strugania
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10.1 Regularnie oczyszczaé Sruby pociggowe strugarki z widréw
i pytu, oraz smarowac je przy uzyciu Srodka smarowniczego w
sprayu (Luna nr art. 592614614).

Nie uzywac zwyklego oleju smarnego.

10.2 Nie dopuszczac¢ do pokrywania si¢ zywicg zaréwno obu stoféw
strugania wyréwnujacego jak i stotu strugania gruboSciowego.
Oczyszczaé regularnie za pomocg Srodka obnizajacego tarcie
(Luna nr art. 592614614), a nastgpnie powlec cienka warstwa
wosku samochodowego dla zwigkszenia poSlizgu i tlumienia
hatasu wywotywanego tarciem materiatu o powierzchnie stotu.

J
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11.0 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

e Regularnie kontrolowaé, czy noze strugarskie i ich listwy sa
prawidlowo zaciS$nigte w wale nozowym.

* Noze nie powinny wystawaé wiecej niz 0,1-0,2 mm ponad
powierzchnig stotu wyjSciowego.

* Nigdy nie zdejmowaé oston ochronnych maszyny w innym
celu niz do serwisu lub naprawy. Stale utrzymywac prawidtowe
funkcjonowanie oston.

e Przed wlgczeniem maszyny ustawic i zablokowaé ostony och-
ronne.

* Niniejsza maszyna musi mie¢ uziemienie ochronne. Przewdéd
oznaczony jako zétto-zielony (ew. zielony) jest przewodem
uziemiajacym.

* Kontrolowaé regularnie prawidtowo$¢ dziatania zabezpieczen
przeciw odbijaniu wstecznemu materiatu.

e Zawsze uzywaé okularéw ochronnych.

* Wycinanie rowkéw, wypustéw, czopéw i wycig¢ nie jest
mozliwe.

e Grubos¢ skrawania nigdy nie moze przekracza¢ 3mm.

12.0 Odpowiedzialno$¢ wlasna uzytkownika
Maszyna bedzie dziata¢ zgodnie z opisem zawartym w niniejszej
instrukcji jezeli bedzie zainstalowana, uzytkowana, konserwo-
wana i naprawiana zgodnie z podanymi w niej zaleceniami.
Maszyna musi by¢ poddawana okresowym przegladom.
Uszkodzone wyposazenie (réwniez kable elektryczne) nie
moze by¢ uzywane. CzeSci uszkodzone, brakujace, zuzyte,
znieksztalcone lub zanieczyszczone winny by¢ niezwlocznie
wymieniane. W przypadku zaistnienia takiej koniecznoSci, zaleca
sie aby wymiana zostala przeprowadzona przez kwalifikowany
warsztat sSerwisowy.

Niniejsza maszyna, ani zadna jej czg$¢ nie powinna by¢ regulo-
wana, nastawiana lub zmieniana w sposéb odbiegajacy od standar-
dowych danych technicznych. Uzytkownik maszyny ponosi petng
odpowiedzialno$§¢ za ewentualne nieprawidtowoSci dziatania
wynikajace z powodu nieprawidtowego uzytkowania, modyfikacji
odbiegajacych od standardowych danych technicznych dokona-
nych przez nieautoryzowany personel, niewtasciwej konserwacji,
zawinionego uszkodzenia lub nieprawidtowej naprawy.
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13.0 Schemat
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FOR ER EGEN SAKERHET:
LAS NOGGRANT IGENOM ALLA
SAKERHETSFORESKRIFTER

1.0 Tekniska data
AL s 20556 -0410 | -0519
LPT 260 B
Bordets lingd rikthyvel.................. mm 1000
Bordets ldngd planhyvel ................ mm 400
Max. arbetsbredd ...........cccceeeneneee mm 260
Max. tjocklek vid rikt/planhyvel ... mm 160/155
Max. spantjocklek .........c.ccceeennee. mm 3
Kutterns diameter..........c..cccoeeeueeee. mm 63
Kutterns varvtal 6500
Ljudstyrka ....ccccooevevininincnene <90
Matningshastighet ............ccccoe.e m/min 5
Motor varvtal ..........ccccceeeinnnne. v/min 2800
Riktanhall lutning .........cccceovveeeeee max. 45°
Rikthyvelns bordshgjd fran
OLVeL.c.viiiiiiiiiiicicicce mm 840
MOtOrSPANNING ...vevveveveenienieieierennes V| 230 1fas | 400 3fas
Motoreffekt ......... ...kW 20 20
ViKE o ca. kg 66

2.0 Ihopmontering
2.1 Placera benen i chassit och skruva fast med 6-kants bult
M8x16, fjiderbricka @ 8 och 6-kants mutter M8.

2.3 Ta bort bada hyvelskydden och montera fast inmatningsbordet.
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2.4 Montera fast spanhuven till utsuget med de fyra medfoljande
metall-platskruvarna.

@ @g

2.5 Sitt pa utmatningsbordet och kldm fast med klamman, las
sedan fast med de tva lasspakarna.

2.7 For in tva vagnsbultar i sparet pa riktanhallet och skruva fast
detta till anhdllsenheten, med tvd M6 lasmuttrar. Skruva fast
skyddspléten pa anhéllets baksida med tva cylinder bultar M4x8
och brickor @ 4.

2.6 Skruva fast riktanhéllets bas till inmatningsbordet med 2 st.
6-kants bultar M8.

Dra ut spaken, sen kan den svingas at
viénster eller hoger.

69



2.8 Losgor de tva kupolmuttrarna och brickorna. Tréd de tva halen
pa strombrytarens fistplatta pa bultarna. Skruva fast de tva kupol-
muttrarna och brickorna igen.

3.0 Instilllning av Riktanhall

Genom att 16sgora instidllningsskruvarna kan anhéllet vinklas mel-
lan 90° och 45° vinkel.

4.0 Installation till Elnitet.
OBS! Lat alltid behorig elektriker utfora installationen.

4.1 Enfas maskiner:

Kontrollera att stromstyrkan motsvarar den angivna voltstyrkan
pa maskinskylten. Anslut en stickpropp som passar de lokala
standarduttagen till maskinens elkabel. Denna maskin maste vara
sikerhetsjordad. Den gul/grona (grona) ledaren idr jordledaren. En
230V kretsgéng kridver en 10A trog sikring. Skarvsladdens tradar
maste ha en area sektion pd minst 2.5mm?¥12A.

4.2 3-fas maskiner:

Kontrollera att stromstyrkan motsvarar den angivna voltstyrkan
pa maskinskylten. Anslut en stickpropp av lokala standard till
elkabel (5-ledare med jord- och noll-ledare), denna maskin maste
vara sékerhetsjordad, den gul/grona (grona) ledaren ér jordledaren.
Kriver minst en trad area sektion pa 1,5mm*16A. Skydda krets-
gangen med en 16A sikring.

4.3 Rotationsriktning pa 3-fas maskiner:

Sla tillfilligt pd maskinen for att kontrollera kutter-blockets rota-
tionsriktning. Om nodvéndigt korrigera genom att byta plats pa
tva fasledare (svarta eller bruna). Byt inte plats pa den gul/grona
jordledaren och den bla neutrala ledaren. Ar Ni osiiker s anlita en
kvalificerad elektriker.

5.0 Strombrytare

Maskinen é&r utrustad med nollspinningsutlosning (magnetstrom-
brytare). Denna funktion forebygger otillborlig tillslagning av
maskinen efter stromavbrott.

VIKTIGT — INSTRUKTIONER FOR
ELINSTALLATION

Varning:
Denna maskin maste vara jordad!

For maskiner med enfasmotor skall elnitet installeras i enlighet
med en av nedan foljande fargkod:

1-fas

Gron/gul - jord

Bla - nollan

Brun - stromfGrande
3-fas

Gron/gul - jord

Bla - nollan
Brun-svart-svart - stromforande

3-fasmotorer.

Maskiner med 3-fasmotorer &r anslutna till elnitet via en 5-polig
industriell stickpropp. Forsidkra Er om att den ir installerad och
ansluten av en behorig elektriker.

UPPSTAR OSAKERHET — KONTAKTA EN BEHORIG
ELEKTRIKER!

VIKTIGT!
OPERATIONSINSTRUKTIONER

Det finns tva strombrytare pa instrumentbridan.
Den hogra édr huvudstrombrytare med nollspianningsutlosare.
Den vénstra dr omstéllningsstrombrytaren (funktionsval),
T dr instillningen for rikthyvling

o dr stoppldge (noll-lige)

< dr instdllningen for planhyvling.
For Er egen sékerhet skall maskinen alltid stéllas i stopplidge
nér den inte anvénds.

6.0 Rikthyvling

Fore rikthyvling maste foljande process genomforas.
6.1 Vrid instéllningsstrombrytaren till rikthyvlingsliget. =O)"
6.2 Still in planhyvelbordet pa ca.2/3 kapacitet och placera

spankdpan pa det samma. Hoj planhyvelbordet sd att spankapan
lases fast. Forsikra er om att skaran i spankapan ovre del lases
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fast i spindeln ovanfor. Vrid handtaget medsols sa att spankapan
paverkar microbrytaren for planhyvling.
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6.3 Forsikra er om att lasspaken ldste fast rikthyvlings bordet och
paverkar ddrmed microstrombrytaren for bordet. Motorn skall nu
g& normalt. Kontakta din lokala leverantsr/AF om motorn inte
gér alls.

6.4 Ligg arbetsstycket platt mot inmatningsbordet, stdll in kut-
terskyddet med vinster hand till onskad hojd (arbetsstycket skall
gé fritt under skyddet). Starta maskinen och skjut arbets-stycket
langsamt och stadigt mot kuttern, bordet och anhallet.

6.5 Rikthyvling

Vid rikthyvling av arbetsstyckets sida frigér du skirskyddets
lasreglage och stiller in skidrskyddet pé arbetsstyckets bredd.
Plastfjadern pa dnden av skarskyddet ska trycka litt mot
arbetsstycket. Lés skérskyddet pa plats och starta maskinen.
Tryck arbetsstycket sakta och stadigt mot kuttern.

Forsékra dig om att anhéllet ar exakt 90° (eller i annan vinkel
som du Onskar) och hall arbetsstycket mot anhallet.
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7.0 Planhyvling

Fore planhyvling maste foljande process genomforas.

7.1 Vrid funktionsvals strombrytaren till planhyvlingslédget.

7.2 Sdnk planhyvelbordet (vrid handtaget motsols) och ta ut
spankdpan for att 16sgora sékerhetsstrombrytaren for planhyvling.
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7.3 Vrid lasspaken for att 16sgora och ta bort utmatningsbordet.
7.4 Vrid upp spanképan och paverka dirmed microstrombrytaren
for planhyvling. Motorn ska nu gé normalt. Om négot fel uppstatt
star motorn stilla for att skydda operatoren.

7.5 Planhyvling med spanutsug. Spéann fast spanutkastarhuven pa
samma sitt som i punkt 7.1, montera sedan fast utsugningskapan
pa spanutkastarhuven. Spédnn fast med rikthyvelns kutterskydd
genom att trycka ned densamma och 1asa medels lasspak.

Varning!

Spanutkastarhuven fungerar som kutterskydd nidr maskinen &r
instilld for planhyvling.

Kor aldrig maskinen utan att spanutkastarhuven &r pa plats och
fastspénd.




7.6 Forbered maskinen enligt instruktionerna hédr ovan. Stdll in
planhyvelbordet till onskad materialtjocklek(spantjocklek max.
3mm). Starta maskinenoch placera arbetsstycket med hyvlad sida
ner mot planhyvelbordet och for den sakta framat tills den nar
inmatarvalsen. Vid kilformad arbetsstycke skall den tjocka @nden
matas in forst. Om tjocklekminskningen skall vara mer dn 3 mm
maste arbetsstycket hyvlas flera ganger. Bestryk planhyvelbordet
med glidmedel for bittre matning/glidning.

8.0 Byte av Hyvelstal

Frankoppla maskinen fran elndtet fore underhéll eller service av
maskinen!

Ta bort riktanhallet. Losgor 6-kants bultarna fran kuttterkilen med
medfoljande fast nyckel SW 10 mm genom att vrida bultarna med-
sols inat. Ta ur killisten helt med hyvelstal fran kuttern. Rengér
listen, kilféstet och hyvelstalen fran span och damm med en oljig
trasa. Vind hyvelstélen eller sitt dit nya pa killisten. Montera fast
i kuttern och skruva fast genom att vrida 6-kants bultarna motsols,
i detta ldge skall de endast skruvas fast ldtt. Kontrollera projektio-
nen av hyvelstilen mot utmatningsbordet med ett vinkelverktyg
eller vattenpass. Hyvelstdlen far inte projiceras (std dver) mer dn
0,1-0,2mm oOver utmatningsbordet. Anvind medf6ljande insex-
nyckel for att justera projektionen genom att vrida de tre instdll-
ningsskruvarna pa killisten in eller ut, beroende pa 6nskemal. Nir
korrekt instdllning uppnatts sa skruvas 6-kants bultarna at ordent-
ligt. Borja med mittenbultarna, och fortsétt utit. Forsiktighet
anmodas!

For att undvika att gidngningen forstors pga att den dras at for hart,
skall fast nyckel SW 10 med léngre handtag édn den som medfoljer
maskinen inte anviindas. Ar killisten eller skruvarnas gingor ska-
dade skall dessa bytas ut omgéaende.
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9.0 Drivremsspéinning

Kontrollera drivremsspédnningen efter de 5 forsta driftstimmarna.
Skruva bort kupolmuttern som haller fast drivremsskyddet (215).
Kontrollera spdnningen genom att trycka in drivremmen, ett spel-
rum pa 15-20 mm &r normalt.

10.0 Skotsel och Underhall

Rengor regelbundet planhyvelns drivhjul frin damm med en bor-
ste eller tryckluft. Smorj regelbundet alla lager och kedjor med
ngra droppar motorolja.

Hall flatremmen ren fran olja och fett.
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10.1 Rengor regelbundet planhyvelns skruvspindlar fran span och
damm och smorj dem med spray-olja (Lunas best. nr: 592614614).

ce

Anvind inte vanlig smorjolja.

10.2 Hall savil rikthyvelns inmatnings- och utmatningsbord som
planhyvelbordet rena fran kada. Rengér regelbundet med ett anti-
friktionsmedel (Lunas best. nr: 592614614) och stryk pa ett tunt
lager for att minska glidmotstandet och dédmpa gnissel-ljudet nir
arbetsstycket gnids mot bordet.

J
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11.0 Sikerhetsforeskrifter

e Kontrollera regelbundet att hyvelstilen och killisten sitter fast
ordentligt i kuttern.

Hyvelstalen fér inte projiceras (star éver) mer #n 0.1-0.2 mm
Over utmatningsbordet.

Ta aldrig bort ndgot av maskinens sikerhetsskydd annat &@n vid
underhall och reparation. Se till att sikerhetsskydden alltid ar i
god funktion.

Stéll in och las fast sidkerhetsskydden pa plats innan drift av
maskinen.

Denna maskin madste vara sikerhetsjordad. Den gul/grona
(grona) ledaren édr jordledaren.

Kontrollera regelbundet att aterkastarskydden (bakslagspérren)
dr i god kondition.

Anvind alltid skyddsglasogon.

Falsning, formning, instick eller tappning far inte utforas.

Lét inte hyvelstilen skéra djupare dn 3mm.

12.0 Anvindarens skyldigheter

Denna maskin kommer att fungera i enlighet med vad som
beskrivits i denna manual, om den installerats, drivs, underhalls
och repareras i enlighet med instruktionerna i den samma. Denna
maskin méste kontrolleras periodvis. Skadad utrustning (inklusive
elkablar) skall inte anvéndas. Trasiga, felande, nétta, missformade
eller orena delar skall omedelbart ersittas. Skulle sddan reparation
vara nodvindig, rekommenderas att den utfors av kvalificerad ser-
viceverkstad. Varken maskin eller delar ddrav fér justeras, stillas
om, eller dndras fran standard specifikationerna. Anvindaren av
denna maskin bér fullt ansvar for eventuella fel och brister som
uppstér pga felaktig anviandning, modifikationer som avviker fran
standard specifikationerna utforda av okvalificerad person, felak-
tigt underhall, skadegorelse eller felaktig reparation.
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13.0 Diagram
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EXPLOSION DIAGRAM
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No.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Description

Table

Set screw
Press block
Hex bolt
Cutterblock
Key

Bearing
Rubber ring
Bearing bracket
Pulley

Hex nut
Threaded rod
Roll pin

Dust collector base

Left frame

Plate

Pan head screw
Plate

Pan head screw
Pan head screw
Flat washer
Pan head screw
Safety switch
Hex nut

Screw

Lock nut
Suction hood
Tension bracket
Flat washer
Lock nut

Chain wheel
Shaft

Planing table
Right plate

Roll pin

Bracket

Flat washer

Socket head screw

Left plate

Thicknessing table

Support shaft
Dust collector
Flat washer
Rube
Kickback plate
Screw

Shaft

Support shaft
Plate

Pan head screw
Screw

Lock nut
Guarding
Bearing
Square plate
Spring
Retaining ring
Hex nut

Socket head screw

Spring

Hex bolt
Adjusting plate
Infeed shaft
Handle
Outfeed shaft
Threaded rod
Bolt

Hex nut
Screw

Part No.

JL40031001
M6X8GB80
JL40021101
M6X11GB5783Z
JL40021001
PLN5X5X16GB1096D1
BRG6203-2RSGB276
SLG40X2D65GB3452D1
JL40021003
JL40021004
M14X1.5GB6171Z
JL40011002
PIN4X10GB879B
JL40053003
JL40011001A
JL40020007
M5X12GB818Z
JL40073000
M4X6GB818Z
M5X10GB818Z
WSH5GB97D1
M4X30GB818Z
QKS7
M4GB6170Z
M8X25GB70Z
M6GB889ZF
JL40050001
JL40013003
WSH6GB97D1Z
M6GB889ZF
JL40013001
JL40013002
JL40031001
JL40031003
JL40030002
JL40031004
WSH6GB97D1Z
M6X12GB70Z
JL40031002
JL40014002A
JL40010004
JL40050002-001S
JL50013010
JL40023004
JL40023001B
M8X25GB70Z
JL40023002
JL40015001A
JL40010003
M5X8GB818Z
M6X35GB819Z
M6GB889Z
JL40020001
JL40022001A
JL40011005
JL40074004
JL40021005
M12X1.25GB6171Z
M6X28GB70Z
JL40022002
M8X75GB5782Z
JL40020004
JL40020002
1501009-20008S
JL40020003A
JL40011003B
JL40040012A
M6GB6172Z
M5X6GB73B
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Description

Square nut
Pan head screw
Screw

Scale

Pan head screw
Chain

Roll pin

Chain wheel
Square plate
Square plate
Tube

Adjusting plate
Chain guarding
Right frame
Bolt

Flat washer
Press plate
Roll pin
Handle

Flat washer
Wave washer
Roll pin

Shaft

Rubber ring
Shaft

Split washer
S‘Izuaft 2

Shaft 1

Hex bolt

Blade

Part No.

JL40020007
M5X8GB818Z
M5X10GB819B
JL40081003A
M4X8GB818Z
JL40010002
PIN3X16GB879B
JL40011008
JL40011005
JL40011007
JL40011006
JL40011009
JL40010005
JL40011001
M8X16GB70Z
WSH8GB97D1
JL40030001
PIN4X10GB879B

JL40033001-001S
WSH10GB97D1Z

WSH10GB955B
PIN4X16GB879B
JL40033002

SLG9X1D8GB3452D1

JL40010001
CLP5GB896B
JL40053007
JL40053006
M6X10GB5781B
JL40021002
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Description

Adjusting knob
Flat washer
Lock washer
Carriage bolt
Bracket

Flat washer
Pan head screw
Guard

Hex nut

Pan head screw
Side cover

Hex nut

Bracket

Hex bolt

Hex nut

Right end cap
Bracket

Sliding bracket
Hex bolt

Fence

Carriage bolt
Left end cap
Tapping screw
End cap

Guard

Screw

Lock handle
Bridge guard
Flat washer
Cap nut
Bracket

Rack cover
Screw

Handle

Flat washer
Hex bolt

Hex rack

Plate

Socket head screw
Flat washer
Left lock handle
Handle gloove
Right lock handle
Pan head screw
Plate

Pulley guard
Gloove

Spring

Support shaft
Screw

Cam wheel
Chain guard
Cover

Tapping screw
Support plate
Pan head screw
Safety switch
Pan head screw
Retaining ring
Wheel

Rubber belt
Retaining ring
Chain wheel
Shaft

Shaft

Tension shaft

Part No.

KTSB-1-A-M8X63
WSH8GB97D1
JL40052008
M8X40GB14Z
JL40052007
WSH4GB97D1
M4X8GB818Z
JL40052009A
M6GB6172Z
M4X8GB818Z
JL40052010A
M4GB6170Z
JL40052006
M6X14GB5783Z
M6GB6172Z
JL40052001
JL40052002
JL40052003
M8X50GB5781Z
JL40052004
M6X20GB14Z
JL40052005
ST3D5X13GB845Z
JL40051106-001S
JL40020006
M4X12GB819Z
JL40051102-001S
JL40051101
WSH8GB97D1Z
M8GB802Z
JL40051103
JL40051004-001S
M6X20GB819Z
JL40051003-001S
WSH8GB97D1Z
M10X16GB5781Z
JL40051001
JL40051002
M10X16GB70Z
WSH10GB97D1
JL40030003
JL40030005
JL40030004
M4X6GB818Z
JL40034001
JL40040013
JL40070002
JL40070006
JL40015001A
M6X8GB80B
JL40070004
JL40042001-001S
JL40042002-001S
ST3D5X9D5GB845Z
JL40070003
M5X8GB818Z
QKS7
M4X30GB818Z
CLP12GB894D1B
JL40040007
JL40040006
CLP16GB894D1B
JL40040008
JL40040005
JL40040004
JL40040003

Qty.
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No.

70
71
72
73
74
75
76
77
78

80
81

Description

Tension wheel
Chain wheel
Roll pin
Tension shaft
Spring
Bracket

Hex nut
Lock nut
Chain

Hex bolt
Bracket
Guide shaft

Part No.

JL40040002
JL40040001
PIN4X20GB879B
JL40041001
JL40041003
JL40041002
M8GB6170Z
M6GB889ZF
JL40040010
M6X20GB5781Z
JL40032101
JL40032102

Qty.
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Description

Side plate
Big washer
Cap nut
Base plate
Carriage bolt
Base leg
Motor pulley
Key

Hex bolt
Lock washer
Flat washer
Motor bracket
Carriage bolt
Motor

Pan head screw
Side plate
Big washer
Cap nut
Switch
Switch
Poly-v belt
Hex nut
Hex bolt
Side plate
Tube

Part No.

JL40060001B
WSH8GB96Z
M8GB802Z
JL40060003A
M8X16GB801Z
JL40060004B
JL40071001B
PLNC6X25
M6X16GB5783Z2

WSH6GB861D1Z

WSH6GB97D1Z
JL40071002
M8X16GB801Z

YYKH800152C(230V)
YSKH805152C(400V)

M4X45GB818Z
JL40060002H
WSH8GB96Z
M8GB802Z

KOA2MN-10F/230VC
KOA1MN-10F/400VC

JL40040009
M6GB6170Z
M6X45GB5781Z
JL40060001B
JL40060005
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EF-overensstemmelseerklaering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsds, Sweden

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitdhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Plan/thicknesser LPT 260 B 20556-0410, 20556-0519

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto aprasymas: marke, tipo Zzenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jargitud jérnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the

following EC-directive: / Pagaminta pagal sekanc¢ius harmonizuotus standartus:
EN 55014-1:2016+A1+A2, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:1997+A1+A2, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 61029-1:2009+A11, EN 61029-2-3:2011

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jérgnevalt mainitud organi / ettevdtte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/imonéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse noudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tayttivit asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdivamaara / Date / Data
2020-07-14

Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus /

Signature / Uzimamos pareigos

Tn Slinac

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Paraso atsifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsidkran om 6verensstimmelse

RazZotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsis, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Marke, typbeteckning, serie nr etc.
Plan/thicknesser LPT 260 B 20556-0410, 20556-0519

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nastepujagcymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2016+A1+A2, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:1997+A1+A2, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 61029-1:2009+A11, EN 61029-2-3:2011

SekojoSaja registrétaja institiicija / uznémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsta-
ende oppgitte organ/foretak: / W nast¢pujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostalo przeprowadzone obowigzko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmaélt organ/foretag:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imi¢, nazwisko 1 adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter
oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsédkrar att angivna produkter uppfyller angivna sékerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2020-07-14

Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu /

Underskrift

“Z@“M gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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I Adretterhgvl og tykkelseshavlebaenk
E Riht-paksushoovel

Kl Oikohodyld/tasohoyla

= Plan/thicknesser

Storio obliavimo masinos/obliaus
Biezumévelmasinas/évelétaja

[E Avretter-og tykkelsehovl

Strugarka wyréwniarko-grubiarka
E3 Rikt- och planhyvel

1

Lindahl & Nermark Phone: +46 (0)322 922 00
Sandbergsvagen 3F info@lindahlnermark.se
SE-441 39 Alingsas Sweden www.lindahlnermark.se
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