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EKSTRA SIKKERHEDSREGLER FOR BAND-

OG SKIVEPUDSER

1. ADVARSEL! Arbejder aldrig med din bandpudser inden
den er helt monteret eller installeret i overensstemmelse med
forskrifterne.

2. HVIS DU IKKE ER helt fortrolig med driften af slibemaski-
nen, sa tal med en kvalificeret person om det.

3. OBS! Denne maskine er kun konstrueret for pudsning af tre
eller trelignende produkter. Pudsning eller slibning af andre
materialer kan forarsage brand, person- eller materielskader.

4. ANVEND ALTID beskyttelsesbriller.

5. DENNE MASKINE er kun beregnet for indendgrs anven-
delse.

6. VIGTIGT! Monter og anvend denne maskine kun pa horison-
tale overflader. Ved at anvende den monteret pa ikke horison-
tale overflader kan dette medfgre motorskader.

7. HVIS DER ER NOGLE FARER for at maskinen kan valtes
eller bevage sig under visse arbejdsoperationer sdsom ved
pudsning af lange eller tynge brikker, skal maskinen sattes
ordentligt fast pa en stgtteoverflade.

8. KONTROLLER at pudsebandet Igber i korrekt retning. Se
retningspilen pa bandets bagside.

9. KONTROLLER at pudsebandet lgber korrekt sé at det ikke
hopper af pudserullerne.

10. KONTROLLER at pudsebandet ikke er slidt eller 1gst.

11. HOLD emnet fast under pudsningen.

12. ANVEND ALTID stoppet nar bandpudser anvendes i horison-
tal position.

13. HOLD ALTID emnet fast pa bordet, nar du pudser pa skiven.

14. PUDS ALTID pa skivens nedadrettede side, nar du anvender
maskinens skivedel, sa at emnet holdes stabilt pa bordet.
Pudsning pa skivens opadrettede side kan lede til at emnet
kommer flyvende op, som vare risikofyldt.

15. HOLD ALTID en afstand pa mindst 1,5 mm mellem bordet
eller stoppet og pudsebéndet eller skiven.

16. BAR ALDRIG handsker og hold heller aldrig emnet med en
klud under pudsning.

17. PUDS i treets fiberretning.

18. PUDS ALDRIG emnet som er for lille for at stgtte det ordent-
ligt.

19. UNDGA ubekvemme handpositioner, hvor der en pludselig
bevagelse kan lede til at hdnden kommer ind i pudsebandet
eller skiven.

20. UNDER PUDSNING af et stort emne, anvend en ekstra stgtte
i bordhgjde.

21. PUDS ALDRIG uden stgtte for emnet. Stgt emnet med stop
eller bord. Undtagen kun bgjet emne bearbejdes pa den ydre
pudserulle.

22. FIERN ALTID affaldsstykker og andre genstand fra bord,
stop eller band inden du teender "FOR” maskinen.

23. UDF@R ALDRIG monterings- eller indstillingsarbejde pa
bordet mens pudseren arbejder.

24. SLUK altid "FOR” maskinen og tag stikket ud af kontakten
inden du monterer ind eller tager noget tilbehgr af.

25. EFTERLAD ALDRIG maskinens arbejdsomride, nar strgm-
men er "PA” eller inden maskinen helt er standset.

TEKNISKE DATA

AT o 20519-0200
........................................................................... LBD 100
Banddimension .........c.coceeeenniiieiiinieieenens mm 100 x 915
Bandhastighed.........cccoooveeinnnciininicene m/s 8
Pudseskivens diameter............cccceevuenuennenne. mm 150
Pudseskivens hastighed... .I/min 2850
Motorsp@®NAIng ......ccceeveeeeevenienienenineeeeeenes 230 V 1-fase
Motoreffekt ........ W 400
VIKE o kg 18
Lydniveau .....c.cocevvevieneneneneneneneeeeeene dB 80

UDPAKNING

Tag bandpudseren og de lgse dele ud af emballagen og kontroller
at alt fglges med.

A. Band- og skivepudser

B. Brugsanvisning

C. Pudsebord

D. Sliberondel

E. Bordfeste

F. Skerm

G. Slibestop

H. Pose med monteringsdetaljer
I. Arbejdspanel

ELEKTRISKE UDSTYR

Maskinen er forsynet med et jordet stik og skal tilsluttes til et
jordet udtag. Anvendes en forleengerledning skal denne ogsa vere
jordet.

STROMAFBRYDER
Maskinen startes ved at trykke pa den grgnne knappe (1) og
standses ved at trykke pa den rgde knappe (0).




MONTERING

Pudsemaskinen kan skrues fast pd en arbejdsbank eller pa en
kraftig skive. Dette ggres gennem monteringshullet i maskine ben.
Maskinen kan ogsa festnes med to tvinger.

Monteringshul

Monteringshul

Arbejdsbaenke

MONTERING AF SLIBEPAPIR OG SKZARM

1. Tag slibepapirs rondel frem og skru skaermet af. Tryk papiret
fast pa pudeskiven og tryk fast rundt om.

2. Tag skrem frem og to skruer M4x12 ud af posen med monte-
ringsdetaljer.

3. Skarmet monteres over den nederste del pa pudseskiven.

4. Anvend en skruemejsel med philipsspor og skru fast.

Pudseskive

Skruer Slibepapir

MONTERING AF STOP
1. Tag stoppet frem og bolt M6x14 samt mgtriksikring og mgtrik.
2. Monter som det vist pa billedet og skru fast.

Mgtriksikring Matrik

Bolt / v Bolt

’/\ / .Stop
\

2 /D
Yo Y
X 0\

MONTERING AF PUDSEBORD

1. Tag bordfeste frem og tre bolte M6x14 samt mgtrikker og
mgtriksikringer.

2. Lag festet over hullet i bordet.

3. Skru fastet fast som vist pa billedet.
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Pudsebord

Feeste

Motrik (3)

/f Motriksikring (3)

Bolt (3)

4. Tag mgtrikken 6,5x17,8x1,6 og laserattet frem.

5. St bordfastet foran hullet i maskinestativet. Ver opmarksom
pa at feeste tappen gér ind i det gverste hul.

6. Szt mgtrikken pa laserattet og skru bordet fast i stativet.




Stativ
Matrik —&

. Feestetap
Laserat

OBS! For at undga at emnet eller fingre presses mellem forkan-
ten pa pudsebordet og pudseskiven skal afstanden mellem bordet
og skiven ikke overstige 2 mm.

Feeste
7. Lgsn de tre bolte og juster bordet.

e ; Maks. 2 mm
=: ifl—— Pudsoverflade
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8. Anvend instruktionsbogen som afstandsmal. Placer 10 sider
af bogen mellem bordet og slibepapiret. Traek bordet mod
siderne og skru de tre 3 bolte fast.

Instruk-
tionsbog

Laserat

PUDSNING MED SLIBESTATIV STILLET
VERTIKALT

1. Fjern stoppet fra stativet.
2. Fjern pudsebordet ved at lgsne lasrattet.

Stativ kan stilles vertikal ved at lgsne laseskruen. (Se pa billedet

langs ned pa siden).

3. Monter pudsebordet i monteringshullet i maskine og var
opmerksom pa at faeste tappen gar ind i det gverste hul.

=

Monteringshul <7}

Matrik Laserat

WA

Rembeskyttelse

INDSTILLING AF PUDSEBORD

OBS! GOR ALTID MASKINEN STRGML@AS INDEN

INDSTILLINGSARBEJDE UDF@RES.

1. Anvend en kombinationsvinkel for at kontrollere vinklen mel-
lem bord og slibetallerken.

2. Hyvis vinklen ikke er 90° grader lgsn laserattet og juster bordet
ind. Skru det fast igen.

3. Stil skalaen mod markeringen pa stgvkappen.

==

Skala Léserat

MONTERING AF PUDSEBAND

INDEN MONTERINGSARBEJDE UDF@RES SKAL

MASKINEN G@RES STROMLAS!

P4 indersiden af slibebéndet findes der en rotations pil. Bandet

skal Igbe i pilens retning ellers gdelegges forbindelser pa bandet.

1. Drag spendehéandtag til hgjre for at slippe pa bandspandingen.

2. Monter et nyt band pa og ver opmarksom pa at det ligger midt
over rullerne.




Pudsrulle

Slibeband

W

. Drej spendehéndtaget til venstre for at streekke béandet.

. S@t stativet ned og skru laseskruen fast igen.

5. Sat stikket ind i kontakten. Start maskinen og sluk for den hur-
tigt igen og kontroller at bandet tenderer at dreje til nogle sider.
Hvis det ligger igen centreret pa rullerne Igber det korrekt.

~

Spaendehandtag

6. Hvis bandet bevager sig mod pudseskiven, drej justeringsrattet
1/4 omdrejning med uret.

7. Hvis bandet beveger sig fra pudseskiven, drej justeringsrattet
1/4 omdrejning mod uret.

8. Start maskinen igen og sluk for den hurtigt igen for at kontrol-
lere hvordan bandet lgber. Juster igen hvis det er ngdvendigt.

Justeringsrattet




MASKINDELER

4. Handtag 6. Monteringshul

Lasebolt

';s

) { \ 2. Laseskrue for stativ
3. Justeringsrat | T ——
\\\
e

W\
| &
‘.l
",

>
]. ) 1. Stop

Bundplade

: / Putsband

Pudsebord

7. Stromafbryder

Monteringshul

Stop. Stgtter emnet under bandslibning.

Laseskrue. Lgsnes ndr stativet skal stilles vertikalt.

Justeringsrat. Regulerer bandets position pa pudserullerne.

Spandehédndtag. Fgres héndtaget til hgjre slippes bandspan-

dingen. Bandet streekkes nar handtaget fgres til venstre.

5. Laserat. Laser pudsebordet i gnsket position.

6. Monteringshul. Her fastnes bordet under pudsning i vertikalt
position.

7. Strgmafbryder.

AW —

HANDTERING

PUDSNING MED SKAVSTILLET BORD
Pudsebordet kan bgjes i vinkel op til 45° grader. Lgsn laserattet,
stil i gnsket vinkel og skru fast.




r"""\

=~ Maks. 2 mm

™
A
o=} J-— Pudsoverflade
Bord
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OBS! For at undga at emnet eller fingrene presses mellem forkan-
ten pa pudsebordet og pudseskiven skal afstanden mellem bordet
og skiven ikke overstige 2 mm.

PUDSNING MED STATIVET STILLET
VERTIKALT

En indstiksskrue holder stativet i vertikal eller horisontal position.
Indstilling af vertikal position:

1. Fjern stoppet

2. Lgsn skruen med en 6 mm indstiksnggle

3. Lgft stativet op vertikalt og spa@nd skruen fast.

Stop

Laseskrue

. Indstiks-

N ' nogle
)

PUDSNING PA PUDSEBANDET

OBS! For at undgé skader, stil stoppet ca. 2 mm over pudsebandet.
Afstanden males nar bandet presses mod stativet.

Hold emnet fast med begge hander og finger vak fra bandet.
Hold den ene kant mod pa emnet stoppet og for det jevnt over
béandet. Ver ekstra forsigtigt med tynde emner.

Nar lange emner pudses tag stoppet bort.

Under pudsning anvend kun et let tryk.

Pudseband

é‘ J r/- Stativ

KANTPUDSNING PA PUDSEBANDET

Den bekvemmeste made at pudse kanter pa et emne er nar stativet
er stillet vertikalt. Flyt bordet og lgft stativet op i overensstem-
melse med tidligere anvisninger.

Fgr emnet jevnt over bandet. Anvend geringslineal.




Drivrulle

PUDSNING AF BUEFORMET EMNE

Inderkurve pa bueformet emne pudses altid pa pudserullen.
Korte ender og lige overflader skal aldrig pudses pa pudserullen.

Pudseskive

SKIVEPUDSNING

Udvendige kurve pudses altid pa pudsetallerkens nedroterende
(venstre) side. I andet tilfelde kan emnet komme flyvende vak og
forarsage skader.

Geringslineal

PUDSNING AF ENDETRE PA SMA EMNE
Der rekommanderes at anvende en gerings lineal ved denne type af
arbejde. Puds altid til venstre fra centrum pa pudseskiven.

i

Komb. vinkel

OBS! Sluk altid for maskinen og ggr den strgmlgs inden indstil-
lingsarbejde udfgres.

Anvend en kombinationsvinkel for at stille gerings lineal ind i
den rette vinkel. L&g den lange side mod lineal og den korte mod
pudseskiven. Lgsn lasehandtaget pa gerings lineal og stil den ind
efter vinklen og skru det fast igen.

Puds altid til venstre fra centrum pa pudseskiven.

10



Bajle

N A

VEDLIGEHOLDELSE

For egen sikkerhed: Stands altid maskinen og ggr den strgmlgs
inden vedligeholdelsesarbejde udfgres. Fejl pa motor, strgmbry-
der eller andet elektrisk udstyr skal altid rettes af en kvalificeret
elektriker.

Oliere he

Handtag

SMORING

Kuglelejet er smurt fra fabrikken og behgves ikke smgres mere.

Lejet ved pudserullen behgves smgres efter hver 10:e driftstimer

med en tynd olie.

1.Slip pa bandstreekningen med spandehandtaget.

2.Flyt forsigtigt bandet til sider for at komme til de begge ovale
oliehuller.

3.Fyld kun et par dréber olie pa hver side.

4.Spand bandet og stil det ind som beskrevet tidligere.

Rembeskyttelse

SKIFT AF DRIVREM

1.Lgsn skruen midt pa rembeskyttelse.
2.Tag kappen af.

Spindel-

remskive

Skruer

3.Lgsn de tre skruer sa at remskiverne slipper. Fjern den slidte
rem. Laeg en ny rem pd remskiverne.

11



4. Spand skruerne let. For at spende remmen tryk motorskive
ned med en skruemejsel sa at remmen bliver spandt.
5. Skru de to skrue fast igen.

6. Kontroller spendingen ved at presse remmen sammen med to
fingre. Remmen skal kunne trykkes sammen ca. 6 mm.
OBS! For hardt spendt rem kan give et sterkere lydniveau og
overbelaste motor. For lgs spending ggr at remmen glider af.

beskyttelse

7. St rembeskyttelse tilbage.

12
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OLULISED OHUTUSEESKIRJAD

1. HOIATUS: Toota ainult tdielikult kokku monteeritud ja
eeskirjade kohaselt paigaldatud lihvmasinaga.

2. KUI SA EI OLE HASTI KURSIS lihvmasina t66ga, kiisi infot
mdnelt padevalt isikult.

3. NB! See lihvmasin on ette nihtud ainult puidu ja puidusarnaste
materjalide lihvimiseks. Teiste materjalide t66tlemine voib
pohjustada tulekahju ja isiku- vdi materiaalseid kahjusid.

4. KASUTA ALATI KAITSEPRILLE.

5. SEE MASIN on ette ndhtud ainult siseruumis kasutamiseks

6. OLULINE: Masinat v3ib paigaldada ainult horisontaalsele
aluspinnale. Kaldalusele paigaldatud seadme kasutamine voib
kahjustada mootorit.

7.ET VALTIDA MASINA KALDUMIST raskete toorikute
tootlemisel, tuleb see kinnitada korralikult aluse kiilge.

8. KONTROLLI, et lihvlint jookseks rattal otse. Vaata suuna-
noolt lindi tagakiiljel.

9. KONTROLLI, et lint ei tuleks tile rulli otsa.

10. KONTROLLI, et lihvlindil ei oleks rebendeid.

11. HOIA TOORIKUT to&6tlemise ajal kindlalt kinni.

12. KASUTA ALATI TUGE, kui kasutad lihvlinti horisontaala-
sendis.

13. HOIA ALATI TOORIKUT tugevalt lihvlaua vastas, kui lihvid
kettaga.

14. Kui toorikut toddeldakse lihvkettaga, tuleb ta alati suruda ketta
allapoole litkuva sektori vastu. Kasutades ketta tdusvat sektorit
vaib toorik hakata vibreerima, kaotada stabiilsuse ja kéest lahti
libiseda.

15. Jélgi, et lihvlaud ja lintlihvimise toorikutugi ei asuks lihvma-
terjalist kaugemal kui 2 mm.

16. ARA KUNAGI kanna kindaid, 4ra hoia kunagi toorikut lihvi-
mise ajal riidetiikiga kinni.

17. Lihvi puitu PIKIKIUDU.

18. Ara kunagi lihvi toorikut, mis on nii viike, et seda on RASKE
KINNI HOIDA.

19. VALDI EBAMUGAVAID KEHAASENDEID, sest #kilise
liigutuse tdttu voib su sorm voi kési puutuda vastu lihvlinti voi
lihvketast.

20. Kasuta suurte toorikute tootlemisel LISATUGESID, mis asu-
vad toopinna korgusel.

21. Ara lihvi ilma toorikut TOETAMATA. Toeta toorikut lihvlin-

di toorikutoega voi lihvketta lihvlauaga Ainus erand on ndgus
toorik, mida lihvitakse vélimise lindirulli kohal.

22. Enne masinakiivitamist eemalda toolaualt kdik KORVALISED
ESEMED.

23. ENNE LIHVIMIST eemalda masinalt koik reguleerimisvdt-
med.

24. Tarvikute paigaldamise v&i eemaldamise ajaks LULITA
MASIN VALIJA ja véta pistik pesast vilja.

25. ARA LAHKU kunagi to6tsoonist enne, kui oled masina vilja
lilitanud ja see on tdielikult seiskunud.

TEHNILISED ANDMED
ATEIIT e 20519-0200
................................ LBD 100
Lihvlindi méddud 100x915
Lihvlindi kiirus .......... s 8
Lihvketta 1abimoot 150
Lihvketta Kiirus ........cccccoeveeeiiiiciiieiieenee, 2850
MOOLOTT PINEZE ..evvinveieieieierieieeieeie e 230V, If
MOOtOrT VOIMSUS ...cvvveeveeeeeeerieeeeereeee e W 400

18
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Vota pakendist vilja lihvmasin ja kaasasolevad tarvikud ning kon-
trolli, kas koik on olemas.
A. Lintketaslihvmasin

B. Kasutusjuhend

C. Lihvlaud

D. Lihvketas

E. Lauakinnitus

F. Kaitse

G. Toorikutugi

H. Kott kinnitusdetailidega
1. T66 tabel

ELEKTRIVARUSTUS

Masinal on maandusega pistik, see tuleb ithendada maandatud
pistikupesaga. Kasuta vaid pikendusjuhet, millel on maandatud
pistik.

LULITI
Masina kadivitamiseks vajuta rohelisele ja peatamiseks punasele
nupule.
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KOKKUPANEK

Lihvmasin tuleb kinnitada kruvidega tddlauale voi tugevale
plaadile. Kasuta selleks masina jalgades olevaid kinnitusavasid.
Masinat voib kinnitada ka kahe pitskruviga.

Paigaldusava

Paigaldusava

Toédlaud

LIHVLINDI JA KAITSE PAIGALDAMINE

1. Vota lihvpaberist ketas ja eemalda sellelt kattepaber. Vajuta
lihvpaber lihvkettale ja suru servad tugevalt kinni.

2. Vota kinnitusdetailide kotist kaks kruvi M4x12 ja kettakaitse.

Paigalda kaitse lihvketta alaosa ette.

4. Keera kruvid ristkruvitsaga kinni.

W

Lihvketas

14

LIHVLAUA PAIGALDAMINE

1. Vota kotist lauakinnitus ja 3 polti M6x14 koos lameseibide ja
stopperseibidega.

2. Asecta lauakronstein lauas olevate kinnitusavade kohale.

3. Kinnita poldid.

Lameseib

Stopperseib

TOORIKUTOE PAIGALDAMINE
1. Vota toorikutugi, iiks polt M6x14, lameseib ja stopperseib.
2. Paigalda tugi vastavalt joonisele ja keera polt kinni.

e

N
N\

<

o
e
. Lihvlaud

Kronstein

-]

ﬁ% Lameseib (3)
/f Stopperseib (3)

Polt (3)

4. Vata seib 6,5x17,8x1,6 ja fiksaatornupp.

5. Asecta lauakronstein masinaraami ava kohale. Jalgi, et kinnitus-
tihvt ldheks oma avasse.

6. Aseta seib fiksaatornupule ja keera lihvlaud masinaraami kiilge
kinni.




Statiiv e
Seib—& T
Tihvt
Fiksaator-
nupp Kronstein

NB! Et viltida tooriku voi sdormede tdombamist lihvketta ja lihv-
laua vahele, ei tohi ketta ja laua vahe olla suurem kui 2 mm.

7. Keera lahti kolm polti ja reguleeri laud.

F Maks. 2 mm

|

Lihvpind

R —— S N S O A

8. Kasuta kasutusjuhendi lehti kaliibrina. Pista kiimme lehte
lihvlaua ja ketta vahele. Liikka laud vastu paberilehti ja keera
poldid kinni.

Kasutus-
juhend

Skaala

Fiksaatornupp

VERTIKAALSE LINDIGA LIHVIMINE

1. Vota dra toorikutugi.

2. Vota dra lihvlaud. Lindikonsooli pddramiseks iiles vabasta
fiksaatorkruvi. (Vaata jooniseid.)

3. Kinnita lihvlaud konsooli avadesse.

! )

-

Paigaldusava <

-

Seib

AN

Fiksaatornupp

Rihmakaitse

LIHVLAUA REGULEERIMINE.

NB! Reguleerimise ajaks lahuta masin elektrivorgust.

1. Kasuta nurgikut, et kontrollida nurka tooplaadi ja lihvketta
vahel

2. Kui nurk ei ole 90 kraadi, vabasta fiksaatornupp ja reguleeri
lauda.

3. Reguleeri digeks skaala, mis asub tolmukattel.

==

Lukustusnupp

Skaala

LIHVLINDI PAIGALDAMINE

Lihvlindi paigaldamise ajaks lahuta masin elektrivorgust

Pane tihele lindi sisekiiljel olevat suunanoolt. Lint peab liikkuma
noole suunas, muidu voib jétkukoht liimist lahti rebeneda.

1. Vii pingutuskang paremale, et vihendada lindi pinget.

2. Aseta rullidele uus lint ja jélgi, et lint jaéks rullide keskele.

15



Pingutusrulle
7

/” I ® ,,‘ 7

Nool /
. ; ~ Lihvlint
/ \\'—,;//

Kang

Veorull
Konsooli T
lukustuskruvi < ."
4
‘ T

3. Liikka pingutuskangi vasakule, et suurendada lingi pinget.

4. Lase alla lindikonsool ja kinnita kruvid.

5. Torka pistik seina. Liilita masin sisse ja kohe vilja, et nidha lindi
jooksu. Lint peab jooksma rullide keskel.

Pingutuskang

6 Kui lint kéib vastu lihvlauda, keera reguleerimiskruvi 1/4 poo-
ret paripdeva.

7. Kui lint hoiab lihvlauast eemale, keera reguleerimiskruvi 1/4
pooret vastupdeva.

8. Kaiivita masin kontrolliks uuesti hetkeks. Vajadusel reguleeri
uuesti.

Reguleerimisnupp

16




MASINA OSAD

4. Kang 6. Paigaldusava

Kinnituspolt

Konsool

3. Reguleeri-
misnupp

1. Toorikutugi

= / Lihvlint

Lihvketas

7. Laliti

Lihvlaud

Kaitse

Paigaldusava

1. Toorikutugi toetab toorikut lintlihvimisel.

2. Lukustuskruvi. Keera lahti, kui tahad lindikonsooli pddrata
vertikaalseks.

3. Reguleerimisnupp reguleerib lindi asendit lihvrullil.

4. Pingutuskang. Lihvlindi lddvendamiseks liiguta kangi pare-
male. Lindi pingutamiseks liiguta vasakule.

5. Fiksaatornupp. Fikseerib lihvlaua vajalikus asendis.

6. Paigaldusava on laua kinnitamiseks, kui lihvitakse vertikaalse
konsooliga.

7. Liliti.

KASUTAMINE

KALDLAUAL LIHVIMINE
Lihvlauda saab kallutada kuni 45 kraadi. Vabasta fiksaatornupp,
kalluta laud vajalikku asendisse ja keera nupp uuesti kinni.

Lukustus

17



—— Maks 2 mm

I
.i‘w—- Lihvpind

Laud

NB! Et viltida tooriku vdi sdormede tombamist lihvketta ja lihv-
laua vahele, ei tohi ketta ja laua vahe olla suurem kui 2 mm.

VERTIKAALSE LINDIGA LIHVIMINE
Sisekuuskantkruvi kinnitab lindialuse vertikaalsesse voi horison-
taalsesse asendisse.

Vertikaalseks seadmine:

1. Vota dra toorikutugi.

2. Keera kruvi lahti 6 mm kuuskantvotmega.

Toorikutugi

Lukustuskruvi

‘ }.\» Kuuskant-
voti

LAPIKPINDADE LIHVIMINE LIHVLINDIGA
NB! Vigastuste véltimiseks kinnita toorikutugi mitte kaugemale
kui 2 mm lindist.

Kauguse mdotmisel vajuta lint vastu aluspinda.

Hoia toorikut kindlalt kahe kédega ja hoia sdrmed lindist eemal.
Toeta tooriku ots vastu tuge ja liiguta toorikut tihtlaselt tile lindi.
Ole eriti ettevaatlik dhukeste toorikutega.

Pika tooriku lihvimiseks vota tugi dra.

Kasuta ainult norka survet.

Lihvlint

Konsool

Toorik

SERVADE LIHVIMINE LIHVLINDIGA

Servi on kdige mugavam lihvida vertikaalse lihvlindiga. Tdsta
lindikonsool iiles vastavalt eeltoodud juhistele.

Liiguta toorikut tihtlaselt iile lindi. Kasuta vajadusel kaldtuge.

18




Veorull

NOGUSPINDADE LIHVIMINE
Nogusaid pindu lihvitakse alati lihvrullil.
Ara kunagi lihvi rullil tasapindu ja lattide otsi.

Toorik
Lihvketas

KETASLIHVIMINE

Kumeraid pindu lihvitakse alati lihvketta vasakul (allapoole liiku-

val) sektoril.
Vastasel juhul voib toorik paiskuda iiles ja pdhjustada vigastusi.

Kadtugi

VAIKESTE
LIHVIMINE
Detaili toetamiseks kasuta kaldtuge. Lihvi alati tsentrist vasakul.
NB! Reguleerimise ajaks lahuta masin elektrivorgust.

DETAILIDE

OTSTE

Kaldtugi

Kasuta nurgikut kaldtoe kontrollimiseks. Aseta nurgiku pikk haar
vastu kaldtuge ja lithike vastu lihvketast. Vabasta kaldtoe kruvi,
reguleeri tuge ja kinnita kruvi uuesti.

Lihvi alati tsentrist vasakul.

19




Must

/

Klemm

Kaabel

>

HOOLDUS

SINU ENDA TURVALISUSE HUVIDES: reguleerimise ajaks
lahuta masin elektrivorgust. Vigu mootoris, elektriseadmeis, liilitis
peab alati korrastama kvalifitseeritud elektrik.

Olita siit

Lihvrull

Kang

MAARIMINE

Kuullaagrid on vabrikus mééritud ja neid pole tarvis miérida.

Lihvrulli laagreid peab méiérima vedela dliga iga 10 todtunni jérel.

1. Lase lindipingutuskangi abil lint 1ddvaks.

2. Tosta linti ettevaatlikult servadest, et paistaksid ovaalsed 0li-
tusavad.

3. Lase paar tilka 6li molemasse avasse.

4. Pinguta lint ja reguleeri nagu eespool kirjeldatud.

Rihmakaitse

VEORIHMA VAHETAMINE

1. Vabasta rihmakaitse kruvid.
2. Eemalda kaitse.

Spindlirihmaratas

Veorihm

Mootoririhmaratas
|

3. Vabasta kolm kruvi, et rihm 15dveneks. Eemalda vigastatud
rihm. Aseta uus rihm rihmaratastele.

Kruvid

20




4. Keera kruvid 16dvalt kinni. Rihma pingutamiseks vajuta rih-
maplaat kruvikeerajaga alla, et rihm pingulduks.
5. Keera kruvid téiesti kinni.

6. Rihma pinge kontrollimiseks suru seda kokku kahe sdrmega.
Rihm peab seejuures umbes 6 mm lidbi painduma.
NB! Liiga pingul rihm tekitab miira ja koormab mootori iile.
Liiga 16tv rihm kulub kiiresti.

7. Pane rihmakaitse tagasi.
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SUOMI

Kiannos alkuperiisten ohjeiden

SISALTO
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Varaos TUEHEIO ......cveeiieiieeriecieece et 86
EY vaatimustenvastaavaisuusilmoitus............ccccveeeveeeireeecneeennns 88
ERIKOISIA TURVALLISUUSOHJEITA

HIHNA- JA LAIKKAHIOMAKONEILLE

1. Varoitus. Ali milloinkaan kiyti ei tidysin koottua ja
madrdyksid noudattamatta asennettua hiomakonetta.

2. Jos et varmasti tiedd sitd miten hiomakonetta kiytetddn kysy
neuvoa ammattipdtevéltd asiantuntijalta.

3. Huomio! Tdmi kone on tarkoitettu vain puun ja puuntapa-
isten pintojen jalostukseen. Laitteen kdytté muiden ainepin-
tojen hiontaan ja kiilloitukseen voi johtaa tapaturmaan,
tulipaloon tai aineellisiin tappioihin.

4. Kdiytd aina suojasilmélaseja.

Tatd laitetta saa kéyttdd vain sisétiloissa.

6. Tarkedtd: Kiytd titd konetta vain vaakasuoralle pinnalle
asennettuna. Laitteen asennus véirille pinnalle voi johtaa
hiomakoneen moottorin héiridihin.

7. Jos on olemassa joku riski, ettd erddn toiminnon aikana,
esimerkiksi, pitkid tai raskaita lautoja jalostaessa kone voi
menettdd tasapainon ja liikkua paikalta, se tiytyy asettaa ja
fikseerata vakaalle alustalle.

8. Tarkista, liikkuuko hiomahihna oikeaan suuntaan. Noudata
hihnan sisdpuolessa olevan osoitinnuolen suuntaa.

9. Tarkista, liikkkuuko hiomahihna tasaisesti ja eiko se liuku
pois rulleista.

10. Tarkista, eikd hiomahihna ole revinnyttd tai kulunutta.

11. Hionnan aikana pidé lujasti tyostettidvid kappaletta.

12. Misséddn tapauksessa ei saa kdyttdd tukea, jos kdytét hihna-
hiomakonetta vaakasuorassa asenteessa.

13. Jos kaytit hiomalaikkaa, pidd aina tyostettivad kappaletta
lujasti poytid vasten.

14. Jos kéytdt hiomalaikkaa, hio aina vain laikan alapuolella
tarkoituksella ettd tyostettdvd kappale pysyvésti tukeutuisi
poytdd vasten. Jos hionta tapahtuu hiomalaikan yldpuolta
kéyttden, jalostettava kappale voi erota ja lentdd pois aiheut-
taen vaarallista tilannetta.

15. Poydidn/tuen ja hiomahihnan/hiomalaikan vililld aina on
oltava minimaalinen vili 1,5 mm.

16. Hiomisen aikana dld milloinkaan kéytd hansikoita &dldka pidad
jalostettavaa kappaletta rétilli.

17. Hiota saa vain puun pintakerroksen syiden suuntaan.

18. Missién tapauksessa ei saa jalostaa oikein pienien kappalei-
den pintoja joita on mahdoton lujasti kiinnittdi.

19. Viltd késien epdmukavia asentoja silld odottamattoman liik-
keen takia voit koskettaa késid hiomahihnaan tai hiomalaik-
kaan ja vioittaa ne.

hdl

20. Isokokoisten kappaleiden hiontaan kiytd poydédn korkeudelle
asetettuja lisdtukeja.

21. Missddn tapauksessa ei saa hiota l0ysédsti kiinnitettyjen
kappaleiden pintoja. Tue kappaleet poytid tai tukea vasten.
Erikoispoikkeuksena ovat kiyrdpintaiset kappaleet joita
jalostetaan ylédrullaa avulla.

22. Jidtteet ja muut esineet pdydaltd poista vain sen jilkeen kun
koneen kiynnistin on poiskytkettysséd asennossa.

23. Jos hiomakone on kiynnistetty sen pOydilld missddn
tapauksessa ei saa toteuttaa asennus- ja sddtdtoimia.

24. Ennen asennusta tai varusteiden vaihtoa aina pysdytd kone
ja katkaise se sidhkoverkostosta..

25. Missédn tapauksessa dld poistu tydpaikalta jos kone on kidyn-
nissd tai kunnes se ei ole tdysin pyséhtynyt.

TEKNILLISIA TIETOJA

TUOLENTO ... 20519-0200
........................................................................ LBD 100
Hiomahihnan koKo..........cccceveveninennnnne. mm 100 x 915
Hihnan liikunnan nopeus ...........ccccceeueee. m/s 8
Hiomalaikan ldpimitta............ccccceevuennenne mm 150
Hiomalaikan nopeus .........cccccoccvencnnene min-' 2850
Moottorin SyOttOjaANNIte. ...cveuveuveverrerrerreeneene 230 V - 1 vaihe
Moottorin teho ........cceeevieieieiiiiiiiiinee w 400
Paino ..o kg 18
AHNILASO wovovveeeee e dB 80

KAYTTO

Ota pois pakkauksesta hiomakone ja erilliset varaosat ja tarkista
niiden kokoonpano.

A. Hihna- ja laikkahiomakone
B. Kiyttdjin kédsikirja

C. Hiomapoyta

D. Hiomalaikka

E. P6ydain kiinnittimet

F. Suojalaite

G. Hionnan tuki

H. Asennusvaraosat pussissa
I. I tyopoytd

SAHKOVARUSTUS

Laite on varustettu maadoitetulla sdhkopistokkeella jota saa kytked
vain maadoitettuun pistorasiaan. Jos kéytét pidennyssihkolankoja
niidenkin tdytyy olla maadoitetut.

KYTKIN

Koneen kédynnistdmiseen kdytetddn vihredtd nappulaa (1), koneen
pysdyttdmiseen - punaista nappulaa (0).




ASENNUS

Ruuvaa hiomakone tyopOytddn tai lujaan levyalustaan.
Kiinnittdmiseksi kidytd koneen alustassa olevaa asennusreikid.
Kone saa kiinnittdd myos kahden ruuvikiinnityslaitteen avulla.

Asennusreika Ay

k)
(\ﬁm
p
AN
AR
\\‘

Asennusreika

Hiomapaperin ja suojalaitteen asennus

1. Ota pois hiomapaperilaikka ja pane suojapaperi. Paina paperi
kiekkoon ja paina ympiri sen reunat.

2. Asennusvaraosien pussista 10ydd suojalaite ja kaksi ruuvia M
4x12.

3. Asenna suojalaite hiomalaikan alaosan ylle.

4. Ota philips kérkinen ruuvitaltta ja kiinnitd ruuvit.

Hiomalaikka

Suojalaite

Hiomapaperi Ruuvit

Tuen asennus
1. Ota tuki ja ruuvit M 6x14 sekd asennuslevy ja aluslaatta.
2. Asenna miten on niytetty kuvassa ja kiristd ruuvit.

Asennuslevy Aluslaatta

Ruuvi\“/yx:/\/ Ruuvi

Hiomapoydén asennus

1. Ota poydin kiinnike ja kolme ruuvia M 6x14 sekd asennuslevy
ja aluslaatta.

2. Sijoita kiinnitys ylld poyddssd olevaa reikéd.

3. Kiristd kiinnitys miten on niytetty kuvassa.

Hiomapdyta

i\~
e

Asennuslevy (3)
Ruuvit (3)

Aluslaatta (3)

4. Ota aluslaatta 6,5 x 17,8 x 1,6 ja kiinnitysruuvi.

5. Sijoita poyddn kiinnitin laitteen pystytuessa olevaa reikdd
vasten. Kiinnitd huomiota siihen ettd kiinnittimen tappi olisi
yléreijdssi.

6. Sijoita levy fikserausmutterille ja kiristd pdydédn ja pystytuen
liitos.
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Levy*“““’@

o g Kiinnittimen-\\\/
ikseeraus- tappi

mutteri PP Kiinnitin

Huomio! Vilttidkseen aineen tai sormien osumista hiomapdydin

etureunan ja hiomalaikan véliin poydén ja hiomalaikan vilin ei saa

olla 2 mm suurempi.

7. Kierri irti kolme pulttiruuvia ja sddadéd poytd.

[

Maks. 2 mm

. ; Hiomapinta

1
e
=

8. Vilin mallina saa kayttad kdyttdjan kisikirjaa. Sijoita kdsikir-
jan 10 liuskaa poydin ja hiomapaperin viliin. Kddnnd poytd
kyljelleen ja kiristd kolme pultturuuvia.

Kayttajan
kasikirja

10 liuskaa

Fikseerausmutteri

Skaala

HIOMINEN PYSTYSUORAAN
KAANNETYLLA HIOMA-ALUSTALLA
1. Ota pois tuki hioma-alustasta.

2. Loyséd sddtomutteri ja ota pois hiomapoytd.

Kidnnd alusta pystysuoraan vapauttamalla fikseerausruuvi (katso

alempana olevaa kuvaa).

3. Asenna hiomapdoytd kdyttden alustassa olevaa asennusreikdd,
seuraa ettd tappi sijoittuisi yldreikéddn.

Asennusreika <]

\ /- ;:I:ti-a Fikseeraus-
mutteri
Hihnan
suojalaite

HIOMAPOYDAN SAATO

HUOMIO! ENNEN SAATOTOIMIA AINA IRTIKYTKE LAITE

SAHKOVERKOSTA.

1. Poydén ja hiomalaikan vilisen kulman tarkistamiseksi kdytd
yhdistelmékulmakaavaa.

2. Jos kulma ei ole 90°, 16yséd sddtomutteri ja sdddd poytdd. Sen
jélkeen kiristd sddtomutteri.

3. Séddd skaala polynsuojalaitteessa olevaa merkintdd vastaa-
vasti.

¢ Yhdistelméakul-
. makaava

Fikseerausmutteri

Skaala

HIOMAHIHNAN ASENNUS

ENNEN ASENNUSTA IRTIKYTKE LAITE SAHKOVER-

KOSTA.

Hiomahihnan sisidpuolessa sijaitsee liikunnan suunnan osoitin-

nuoli. Noudata hihnan suuntaa, muussa tapauksessa hihnan pinta-

kerros vioittuu.

1. Pingotuksen vapauttamiseksi vedé pingotusvipua oikeaan puo-
leen péin.

2. Aseta uusi hihna ja kiinnitd huomiota siihen etti se sijoittuisi
rullan keskelle.
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Hiomarulla

Vipu

Osoitinnuoli
Hiomahihna

Voimansiir-
torulla

3. Hiomahihnan pingottamiseksi siirrd vipua vasempaan puoleen
péin.

4. Laske alas hioma-alusta ja kiristd fikseerausruuvi.

5. Liitd pistoke sdhkoverkkoon. Hetkeksi kidynnistd kone ja heti
pysdytd se tarkistaakseen hiomahihnan pysyminen rulleil-
laan. Jos se sijaitsee rullien keskelld liikunta on oikea.

Pingotuksen vipu

I

6. Jos hiomahihna siirtyy hiomakiekon puoleen, sddtoruuvi

taytyy kddntdd 1/4 kierroksella kellonviisarin suuntaan.

7. Jos hiomahihna siirtyy pois hiomakiekosta, sddtdruuvi tiytyy

kéantaa 1/4 kierroksella kellonviisarin vastasuuntaan.

8. Hetkeksi kdynnistd kone ja heti pysdytd se tarkistaakseen hio-

mahihnan pysyminen rulleillaan. Jatka sditdmisti tarvittaessa.

Saatdéruuvi
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LAITTEEN RAKENNE

4. Vipu 6. Asennusreika

Fikseerauksen pultturuuvi

2. Hioma-alustan

3. Saatéruuvi fikseerausruuvi

1. Tubi
Pystytuki - / Hiomahihna

Hiomapoyta
Suojalaite

7. Kytkin

Asennusreika

1. Tuki. Tukee tyOstettdvid kappaletta hihnahionnan aikana.

2. Fikseerausruuvi. Alustan nostamiseksi vapauta se pystysuoraan.

3. Sadtoruuvi. Sddtelee hihnan sijaintia rulleilla.

4. Pingotuksen vipu. Jos vedit vipua oikeaan puoleen piin hihnan
pingotus vihenee. Jos vedit vipua vasempaan puoleen péin
hihna pingottuu.

5. Fikseerausmutteri. Fikseeraa hiomapdydin tarvittavaan asen-
toon.

6. Asennusreikd. Siithen kiinnitetddn poytd jos hionta tapahtuu
pystysuorassa asennossa.

7. Kytkin.

KAYTTO

HIOMINEN POYDAN OLLESSA KALLELLAAN

Hiomapoytd on mahdollista kallistaa 45 asteen kulmaan. Pitdd
loysitd fikseerausmutteri, sditdd tarvittava poydédn asento ja Kiri-
stdd mutteri.
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Huomio! Vilttidkseen kappaleen tai sormien osumista hiomapo-
ydin etureunan ja hiomalaikan viliin pdydin ja hiomalaikan vilin
ei saa olla 2 mm suurempi.

HIOMINEN PYSTYSUORAAN SIJOITETULLA
ALUSTALLA

Kuusikulmapiinen sisdruuvi pitdd alustaa pystysuorassa tai vaaka-
suorassa asennossa.

Pystysuoran asennon sdéto:

1. Ota pois tuki.

2. 6 mm kuusikulmaisen sisdavaimen avulla 10ysdi ruuvi.

Fikseeraus-
ruuvi

Kuusikul-
mainen
sisdavain

Jalostettava
kappale

PINNAN HIOMINEN HIHNALLA

Huomio! Tapaturmien vélttimiseksi sdddéd tuki likiméédrin 2 mm
viliin hiomapdydisti. Paina hihnaa alustaan ja mittaa véli.

Pidd tyostettdvdd kappaletta lujasti molemmilla késilld pitden
sormia mahdollisimman kauemmas hiomahihnasta. Ole erittdin
tarkka ohueiden ainekappaleiden hiomisen aikana.

Ota pois tuki jos hiot pitkid kappaleita.

Paina kappaletta kevyesti.

Hiomahihna

Jalostettava
L Kappale

REUNAPINTOJEN HIHNAHIOMINEN
Kitevimmin tapa miten hiot kappaleen reunapinnat on sijoittaa
alusta pystysuoraan asentoon.

Ota pois poytd ja nosta alusta ennen annettuja miéridyksid noudat-
taen.

Hiomahihnan on liikuttava alustaa vasten tasaisesti. Kédytd kulma-
viivoitinta.
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Voimansiir-
torulla

tettava
kappele

KAYRAPINTAISTEN KAPPALEIDEN
HIOMINEN

Hio kédyrépintaisten kappaleiden sisdisid kdyrid hiomarullalla.
Hiomarullalla ei saa hiota lyhyité pétkid ja sileitd pintoja.

Jalostettava
kappale
Hiomalaikka

LAIKKAHIOMINEN

Ulkokéyriisid pintoja hio aina hiomakiekon alaspdin pyorivilld
(vasemmalla) puolella. Muussa tapauksessa voi tapahtua takaisku
ja kappale lentédessd aiheuttaa vaarallista tilannetta.

Kulmaviivoitin

kappale Keskusta

PIENIEN KAPPALEIDEN PAIDEN HIOMINEN
Niihin toimintoihin suosittelemme kidyttdmiin kulmaviivoitinta.
Hio aina vasemmalla puolella hiomalaikan keskustasta.

Kulmavii-
voitin

makulmaviivoitin

Huomio! Ennen séddtotoimintoja aina pysdytd laite ja katkaise se
sdhkoverkosta.

Kiytd yhdistelmédkulmaviivoitinta oikean kulman séitdmiseksi.
Sijoita pitkd p#d viivoittimelle, lyhyt — hiomalaikalle. Vapauta
viivoittimen pidin, sdddé tarvittava kulma ja kiristéd pidin.

=

'
Jalostettava Keskusta

kappale

Hio aina vasemmalla puolella hiomalaikan keskustasta.
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Musta

Liitos

4
é Moottori }

>

HUOLTO

Henkiloturvallisuuden tarkoituksissa: ennen jonkunlaista hoitoa
aina pysiyti laite ja irtikytke se sdhkoverkosta.

Moottorin, kytkimen tai muissa sdhkovarustuksen osissa ilmene-
vien hdirididen korjaus usko aina vain ammattipéteville sahko-
miehelle.

Voitele tdhan

=

Q\}@ Laakeri

Nt

Hiomarulla

Vipu

VOITELU

Laakereiden voitelu jo on toteutettu tehtaalla siksi ne eivit kysy

voitelua. Voitele hiomarullan laakeri nestevoiteluaineella 10 ty6-

tunnin vilein.

1. Pingotusvivun avulla vapauta hihnan pingotus.

2. Tarkkaavaiusesti kdinnd hihna sivupuolelle péistikseen voi-
telureikiin.

3. Voitele joka puolta vain muutamalla 6ljypisaralla.

4. Pingota hihna ja toteuta ylhdalld kuvattu sddtdminen.

Hihnan suojalaite

VOIMANSIIRTOHIHNAN VAIHTO
1. Kierrd irti hihnan suojalaitteen keskelld sijaitsevat ruuvit.
2. Ota pois kansi.

Akselin hihnan
vetopyo6ra

Voimansiirtohihna

Moottorin hihnan {
vetopyoéra

Ruuvit

3. Loysédd kolme ruuvia voimansiirtohihnan vetopyoridn vapaut-
tamiseksi. Ota pois kulunut hihna. Aseta vetopyorille uusi
hihna.

29



4. Kevyesti ruuvaa ruuvit kiinni. Hihnan pingottamiseksi ruuvital-
tan avulla paina moottorin hihnan vetopy6ri alaspéin kunnes
hihna pingottuu.

5. Kiristd kolme ruuvia.

Voimansiirtohihna

6. Tarkista hihnan pingotusta kahdella sormella painaen hihnaa
yhteen. Hihnan pitéisi taipua likimddrin 6 mm.
Huomio! Liijaksi kired hihnan pingotus aiheuttaa moottorin
ylikuormitusta mistd puhuu kovennut dénitaso. Jos hihna on
viljd se liukuu pois.

B Hihnan
suojalaite

7. Pane takaisin paikalleen hihnan suojalaite.
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ADDITIONAL SAFETY REGULATIONS FOR THE BELT
AND DISC SANDER

1. WARNING. Never work with your belt sander until it has been
fully assembled and installed according to the instructions.

2. IF YOU ARE NOT fully conversant with the operation of the
sander, ask another qualified colleague.

3. NOTE: This machine is solely designed for the sanding of wood
and wood-like products. Sanding or grinding of other materials can
cause fire, personal injury or material damage.

4. ALWAYS WEAR protective glasses

5. THIS MACHINE is only intended for indoor use.

6. IMPORTANT: Only assemble and use this machine on horizon-
tal surfaces. Using the machine on a non-horizontal surface may
damage the motor.

7. IF THERE IS A DANGER that the machine may overturn or
move during specific operations, such as sanding long or heavy

boards, the machine must be properly fastened on a support sur-
face.

8. CHECK that the sanding belt runs in the right direction. See the
direction arrow on the back of the belt.

9. CHECK that the sanding belt runs correctly to ensure it does not
jump off of the sanding rollers.

10. CHECK that the sanding belt is not worn or loose.

11. HOLD the workpiece firmly while sanding.

12. ALWAYS USE the fence when the belt sander is used in the
horizontal position

13. ALWAYS HOLD the workpiece firmly on the table when
sanding with the disc.

14. ALWAYS SAND on the disc’s downward-directed side when
using the machine’s disc section, so that the workpiece is held
securely on the table. Sanding on the disc’s upward-directed side
can result in the workpiece flying upwards, which may be hazar-
dous.

15. ALWAYS MAINTAIN a gap of at least 1.5 mm between the
table or fence and the sanding belt or sanding disc.

16. NEVER WEAR gloves and never hold the workpiece with a
cloth while sanding.

17. SAND with the grain of the wood.

18. NEVER SAND a workpiece that is too small to support
securely.

19. AVOID uncomfortable positions of the hands where a sudden
movement may result in the hand coming into contact with the
sanding belt or disc.

20. WHEN SANDING a large workpiece, use extra support at
table height.

21. NEVER SAND without supporting the workpiece. Support
the workpiece with a fence or table. The only exception is curved

workpieces that are processed on the outer sanding roller.

22. ALWAYS REMOVE waste pieces and other objects from the
table, fence or belt before you switch “ON” the machine.

23. NEVER CARRY OUT assembly or installation work on the
table while the sander is working.

24. Always “SWITCH OFF” the machine and unplug the power
cord from the mains socket before fitting or dismantling acces-
sories.

25. NEVER LEAVE the machine’s working area when the power
is switched “ON” or before the machine has come to a complete
standstill.

SPECIFICATIONS
ATENO. oottt 20519-0200
LBD 100
100 x 915
Band speed.......cocovieviiniiniice m/s 8
Sanding disc diam.........ccceoveviereneninenennens mm 150
Sanding disc speed.......c.cceceeeeienieniiniennenne. rpm 2850
Motor voltage 230 V 1-phase
Motor output ...... 0.40
Weight............. 18
Sound 1evel ....c.ccovveiveniiinieiniiicerees 80

UNPACKING

Separate all parts from packing materials and check each item with
illustration and “Table of Loose Parts”.
A. Belt and disc sander assembly

. Owner’s manual

. Table

. Sanding disc

. Table support

. Guard disc

. Work support

. Bag assembly

1. Working table

TOTmmounQw

ELECTRICAL EQUIPMENT

The machine is equipped with an earthed plug and must be con-
nected to an earthed socket. If an extension cord is used, this must
also be earthed.

SWITCH
The machine is started by pressing in the green button (1) and stop-
ped by pressing the red button (0).
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ASSEMBLY

The belt and disc sander can be clamped directly to a workbench
using two (2) or more “C” clamps on base of unit (one clamp on
each end of unit.

Mounting hole

Mounting hole

Workbench

Installing sanding disc and guard

1. Locate sanding disc and peel backing from disc. Align perime-
ter of disc with plate and press disc firmly into postion all the
way around.

2. Locate disc guard and two pan head screws, M4.2x1.4-12, from
loose parts bag.

3. Position disc guard against lower 1/3 of disc aligning holes as
shown.

4. Using phillips type screwdriver, fasten the pan head screws
securely applying slight pressure to thread the holes.

Sanding plate

Disc guard

Screws Snding disc

Installing work support

1. Locate work support and hex screw M6x1.0-14, washer and
lockwasher.

2. Hold work support into position and fasten as shown. Do not ov
ertighten.

Lock washer Flat washer

Hex screw /

Work support
hex screw

.Work support
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Installing work support

1. Locate work support and hex screw M6x1.0-14, washer and
lockwasher.

2. Hold work support into position and fasten as shown. Do not ov
ertighten.

Installing table assembly

1. Locate table support and (3) hex head screws, M6x1.0-14, was-
her and lockwashers among loose parts.

2. Position table support against table, aligning holes as shown.

3. Faste table support to table as shown.

Table support

@\\Washer (3)

/f Lockwasher (3)

Hex head screw (3)

2

4. Locate washer 6.5x17.8x1.6 and knob among loose parts.

5. Position table support in corresponding holes on side of base as
shown. Make sure the 9.5 mm diameter index pin aligns with
upper hole.

6. Place washer on threaded shaft of knob and insert through slot
into threaded holes of base.

Washer———=&

Index pin
Table lock

knob Table support

WARNING: To avoid trapping the work or fingers between the
table and sanding surface, the table edge should be a maximum of
1/16 inch from sanding surface.

7. Loosen the (3) hex head screws and adjust table.

;—— 1/16 inch maximum

I,

8. Use your owner’s manual as a spacer. Place ten pages of the
owner’s manual between the disc and the front edge of the table.
Hold the table against the manual and tighten the three (3) hex
washer head screws.
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Owners
manual

Work table

Scale label Table lock knob

AUXILIARY MOUNTING FOR VERTICAL
SANDING

1. Remove backstop lock bolt and remove work support.

2. Remove table assembly by removing table lock knob and was-

her.

NOTE: Belt bed may be raised to vertical position by loosening

hex socket screw and raising bed. See “Position belt bed”.

3. Attach table assembly to auxiliary holes in belt bed. Make sure
index pin is in the upper hole when sanding table is in the verti-

cal position.

=

Aucxiliary mounting <]
holes

! «F—Table support

@@@\\
Washer

Table lock
knob

WA

Pulley
cover

Backstop removed

SQUARING TABLE ASSEMBLY

WARNING: To avoid injury from accidental start, make sure tool
is unplugged before aligning.

1. Using a combination square, check the angle of the worktable

with the disc.
NOTE: The combination square must be “true” - See “Unpacking
- Tools Needed” section on page 6 for checking method.

2. If the table is not 90° with the disc, loosen table lock knob screw

and tilt table.

3. Adjust worktable square to the disc and retighten table lock

knob.

y Combination
, square
21} 4

N
i
. N

LR

Worktable

Table lock knob

Scale label

INSTALLING THE SANDING BELT -
TENSIONING AND TRACKING

WARNING: To avoid injury from accidental start, turn switch
“off”, remove pluge from power source outlet before removing or
installing sanding belt.
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On the smooth side of the sanding belt, you will find a “directional

arrow”. The sanding belt must run in the direction of this arrow so

that the splice does not come apart.

1. Slide tension lever to the right to release the belt tension.

2. Place the sanding belt over the drums with the directional arrow
pointing as shown. Make sure the belt is centered on both
drums.

Idler drum

a
s 7

Tension lever

Directional arrow

Drive drum

Bed locking
hex socket
screw

3. Slide tension lever to the left to apply belt tension.

4. Tighten hex socket screw when bed is in desired position.

5.Plug in the power cord. Turn switch “on” and immediately
“off”, noting if the belt tends to slide off the idler drum or drive
drum. If it did not tend to slide off, it is TRACKING properly.

Tension lever

Tracking knob

6. If the sanding belt moves toward the disc, turn the tracking knob
clockwise 1/4 turn.

7. If the sanding belt moves away from the disc, turn the tracking
knob counterclockwise 1/4 turn.

8. Turn switch “on” and immediately “off” again, noting belt
movement. Readjust tracking knob if necessary.
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GETTING TO KNOW YOUR BELT AND DISC SANDER

3. Tracking T
knob S

4. Tension lever 6. Auxiliary
mounting hole

e,

Belt bed

Work table assembly

WARNING: To avoid injury from accidental start, turn switch
“off” and remove plug from power source outlet before making
any adjustments.

1.
2.

7.

Work Support. Supports the workpiece on the sanding belt.
Hex socket head screw. Loosening screw allows belt bed to be
raised to the vertical position.

. Tracking knob. Turning knob counterclockwise causes sanding

belt to move towards the disc; turning knob clockwise causes
sanding belt to move away from the disc.

. Tension lever. Sliding lever to the right releases the sanding

belt tension; sliding lever to the left applies belt tension.

. Table lock knob. Loosening knob allows the worktable to be

tilted for bevel sanding. (Scale pointer on table trunnion; scale
attached to base.)

. Auxillary mounting hole. Allows table assembly to be mounted

for end sanding when the bed is placed in vertical postion.
Switch.

BASIC OPERATION

BEVEL SANDING

The worktable can be tilted from 0° to 45° for bevel sanding.
Loosen the table lock knob and tilt the worktable to desired angle
as shown. Retighten table lock knob.

Base

Work support hex screw

2. Bed locking hex socket
head screw

1. Work support

- / Sanding belt
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- Sanding surface
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WARNING: To avoid trapping the work or fingers between the
table and sanding surface, the table should be repositioned on the
table support to retain a maximum of 1/16 inch distance between
sanding surface and table.

POSITIONING BELT BED

A bed locking hex socket head screw locks the belt bed in a verti-

cal or horizontal position:

To adjust vertical position:

1. Remove the work support.

2. Loosen the hex socket head locking screw using a 6 mm hex
wrench.

Work support
Belt bed
Hex socket
screw
Hex “L”
wrench

3. Position belt bed vertically as shown and tighten the hex socket
head screw.

Work piece
Work support

SURFACE SANDING ON THE SANDING BELT
WARNING: To avoid injury from slips, jams or thrown pieces,
adjust the backstop to clear the sanding surface by no more than
1/16 of an inch. When checking clearance between the belt and
work support, press the belt flat against the metal beneath it.
Hold the workpiece firmly with both hands, keeping fingers away
from the sanding belt. Keep the end butted against the backstop
and move the work evenly across the sanding belt. Use extra
caution when sanding very thin pieces. For sanding long pieces,
remove the work support. Apply only enough pressure to allow the
sanding belt to remove material.

Sanding belt

1.

Belt bed

Workpiece

END SANDING ON THE SANDING BELT

It is more convenient to sand the ends of long workpieces with
sanding belt in a vertical position. See “Basic operation - position
belt bed” for adjusting the belt bed, and see “Assembly - installing
table assembly” for adjusting worktable. Move the work evenly
across the sanding belt. For accuracy, use a miter gauge (acces-

sory).
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Drive drum

SANDING CURVED EDGES

Always sand inside curves on the idler drum as shown.
WARNING: Never attempt to sand the ends of a workpiece on the
idler drum. Applying the end of the workpiece to the idler drum
could cause the workpiece to fly up and result in an injury.

Always sand outside curves on the left side of center on the san-
ding disc as shown.

WARNING: Applying the workpiece to the right side of the disc
could cause workpiece to fly up (kickback) and result in an injury.

Miter gauge
(accessory)

Workpiece

i

Cente

SANDING SMALL END SURFACES ON THE
SANDING DISC

NOTE: Use of a miter gauge (optional accessory) is recommended
for this operation. Always move the work across left side of center
on the sanding disc face as shown.

WARNING: Applying the workpiece to the right side of the disc
first could cause workpiece to fly up (kickback) and result in an

injury.

Miter gauge
(accessory)

Combination 'squ

WARNING: For your own safety, turn switch “off” and remove
plug from power source outlet before adjusting your sander.
NOTE: Use a combination square to square the miter gauge to
the face of the disc (combination square must be “true” - See
“Unpacking - Tools Needed” section on page 6 for checking this
method). If it is not square, loosen the miter gauge. knob and move
the miter gauge slightly until it “is square. Without moving the
miter gauge, tighten the knob securely.

B R
_/ Workpiece
(

left of center)

Always position the workpiece to the left of center on sanding disc
with disc rotating counterclockwise as shown. The table may be
tilted for beveled work.
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WIRING DIAGRAM

Power cord

" {-

MAINTENANCE

For your own safety: Always switch off the machine and dis-
connect the power cord before performing any maintenance. A
malfunctioning motor, power switch or other electrical equipment
must always be repaired by a qualified electrician.

Qil here

Idler drum )

Tension
lever

LUBRICATION

The BALL BEARINGS in this macine are packed with grease at
the factory. They require no further lubrication. Sleeve bearings
should be lubricated with 30 weight oil or equivalent after each 10
hours of operation - see instructions below:

1. Release the belt tension using the tension lever.

2. Carefully move the belt to the sides to access both the oval oil
holes.

3. Only apply a few drops of oil on each side.

4. Tension the belt and adjust as previously described.

Pulley cover

CHANGING THE DRIVE BELT
1. Loosen the screw in the centre of the belt guard.
2. Remove the cover

Drive pulley

Motor pulley )
{ Screws

3. Loosen the three screws so that the pulleys release slightly.
Remove the broken belt. Place a new belt on the pulleys
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6. Check the tension by pressing together the belt using two fing-
ers. It should be possible to press together the belt about 6 mm.
NOTE! If the belt is tensioned too much, this can give an
increased noise level and also overload the motor. Too little ten-
sion will cause the belt to slip.

tandar . :
screwdriver (\ /\{‘\ ) '\é///
™~ //'”’\"{__:% L
N
-
/ < Adjusting hole
/ ’/'v.\\

///7‘\)

y

4.Tighten the screws slightly. To tension the belt, press down the
motor pulley with a screwdriver so the belt is tensioned.
5. Tighten the three screws.

7. Refit the belt guard.
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SPECIALUS JUOSTINES IR DISKO
SLIFAVIMO MASINOS SAUGUMO

NURODYMAI

1. PERSPEJIMAS. Niekuomet nedirbkite juostine $lifavimo
masina, kol ji néra visiSkai sumontuota ir surinkta pagal nau-
dojimo instrukcija.

2. JEIGU JUS PILNAI NEZINOTE §lifavimo masinos veikimo,
pakvieskite kvalifikuota personala.

3. ISIDEMEKITE: §i darbo magina sukonstruota tiktai medienos
arba panasios | mediena medziagos gaminiy Slifavimui. Kity
medziagy slifavimas arba poliravimas gali sukelti gaisra, trau-
mas arba sugadinti medziaga.

4. VISUOMET NESIOKITE apsauginius akinius.

. SI DARBO MASINA skirta naudoti tiktai patalpose.

6. SVARBU: montuokite ir naudokite $ia darbo masing tiktai ant
horizontaliy pavirSiy. Naudojant ja sumontuota ne ant hori-
zontalaus pavirSiaus, galima sugadinti motora.

7. JEIGU EGZISTUOJA GALIMYBE, kad specialiy darby, o
taip pat ilgy arba sunkiy apdorojamy daikty Slifavimo metu
darbo masina galéty apvirsti arba iSsijudinti i§ vietos, ja biitina
tvirtai pritvirtinti ant atramos pavirsiaus.

8. PATIKRINKITE, ar §lifavimo juosta sukasi teisinga kryptimi.
Krypties nuoroda zitiréti juostos uzpakalyje.

9. PATIKRINKITE, ar slifavimo juosta sukasi teisingai, taip,
kad nenukristy nuo skriemuliy.

10. PATIKRINKITE, ar s$lifavimo juosta neiplySo arba néra
palaida.

11. LAIKYKITE apdorojama detalg §lifavimo metu tvirtai.

12. VISUOMET NAUDOKITE uzkirtiklj, kai §lifavimas ant juos-
tos vykdomas horizontalioje padétyje.

13. VISUOMET LAIKYKITE tvirtai apdorojama detalg ant stalo,
kai vykdote slifavima ant §lifavimo disko.

14. VISUOMET SLIFUOKITE glifavimo disko apatingje dalyje,
kai naudojate darbo masinos slifavimo diska, taip, kad apdo-
rojama detal¢ tvirtai laikytysi ant darbo pavirSiaus. Jeigu
Slifavimas vykdomas virSutinéje Slifavimo disko dalyje, tai
rezultate apdorojama detalé gali buti iSmetama aukstyn, o tai
yra rizikinga.

15. VISUOMET ISLAIKYKITE tarp darbinio pavirSiaus arba
uzkirtiklio ir $lifavimo juostos arba Slifavimo disko bent 1,5
mm dydzio nuotolj.

16. NIEKUOMET NEVILKEKITE pirstiniy ir taip pat niekuomet
Slifavimo mety neprilaikykite apdorojamos detalés medziagos
skiaute.

17. SLIFUOKITE medzio pluoito kryptimi.

18. NIEKUOMET NESLIFUOKITE tokios apdorojamos detalés,
kuri yra pernelyg maza, kad ja biity galima tvirtai atremti.

W

19. VENKITE nerangios ranky padéties, kai dél staigaus palydi-
mo rankos gali patekti { Slifavimo juosta arba Slifavimo diska.

20. SLIFUOJANT didele apdorojama detale naudokite papildoma
atrama darbo pavirSiaus aukstyje.

21. NIEKUOMET NESLIFUOKITE, jeigu apdorojama detalé
neatremiama. Atremkite apdorojama detalg i uzkirtikl] arba
darbo pavirSiy. Vienintel¢ iSimtis yra iSlenkta detale, kuria
apdoroja Slifavimo disko iSorine briauna.

22. VISUOMET NUIMKITE nuo darbo pavirSiaus, uzkirtiklio
arba juostos atraizas ir kitus daiktus, prie$ jjungiate darbo
masing.

23. NIEKUOMET NEVYKDYKITE jokiy montavimo arba sur-
inkimo darby ant darbo pavirSiaus, kai Slifavimo mas$ina
veikia.

24. VISUOMET ISJUNKITE darbo masina ir atjunkite maitinimo
kabelj i$ elektros tinklo, pries pradedant bet kokius monta-
vimo darbus arba surenkant darbo reikmentis.

25. NIEKUOMET NEPALIKITE darbo masinos be prieziiiros,
kai ji {jungta arba visiskai nesustojo.

TECHNINIAI PARAMETRAI

ATENT e 20519-0200
.................................................................... LBD 100
Juostos matmenys .. ...mm 100 x 915
JuoStos Ereitis.....cooerveeuerueennnne. ...m/s 8
Slifavimo disko diametras .................. mm 150
Slifavimo disko greitis.................. aps./min 2850
MOtOTO [tAMPA....vereereeierereieeereeerereenreneeneas 230V, vienos fazés
Motoro galingumas...........cccceevereeeenenneen W 400
SVOIIS et kg 18
Triuk$mo 1ygis ...cccevveveeieieieecce, dB 80

ISPAKAVIMAS

ISimkite Slifavimo masing ir atskiras detales i§ {pakavimo ir pati-
krinkite, ar nicko netriiksta.

Juostos ir disko §lifavimo masina

Naudojimo instrukcija

Slifavimo darbo pavirsius

Slifavimo diskas

Darbo pavirSiaus atrama

Saugiklis

Slifavimo uzkirtiklis

Maiselis montazinémis detalémis

Darbo stalo

ELEKTROS TIEKIMAS

Darbo masina turi jrengta izeminta kontakting Sakute ir turi bati
prijungiama prie {zeminto kontakto. Jeigu naudojamas prailginimo
kabelis, ir jis turi biiti {Zemintas.

~ZommUNw®y

AUTOMATINIS JUNGIKLIS
Darbo masing paleidzia, nuspaudziant zalia mygtuka (1), ir jos
veikima sustabdo raudonu mygtuku (0).
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MONTAVIMAS

Slifavimo magina galima tvirtai priverzti prie stalo paviriaus arba
ir ant atsparios plokstés. Tai atlieka, naudojant montazines angas
darbo masinos kojelése. Darbo masing galima tvirtai pritvirtinti ir
dviem sgvaromis.

/
.\‘\
A\

A

—

(f

SLIFAVIMO POPIERIAUS IR SAUGIKLIO
UZDEJIMAS

1. ISimkite Slifavimo diska ir nuimkite Slifavimo popieriy.
Standziai isklokite popieriy ant §lifavimo disko ir tvirtai apsu-
kite aplink ji.

2. ISimkite saugikli ir du varztus M4x12 i§ maiSelio su

montazinémis detalémis.

. Saugikli sumontuoja slifavimo disko apatinés dalies priekyje.

4. Naudokite Philips atsuktuva ir tvirtai priverzkite varztus.

w

Slifavimo diskas

Saugiklis

Varztai Slifavimo popierius

UZKIRTIKLIO MONTAVIMAS

1. I8imkite uzkirtikli ir varzta M6x14 kartu su blokuojancia
poverzle ir plona poverzle.

2. Sumontuokite taip, kaip parodyta pieSinyje, ir tvirtai priverzkite
varztus.

Blokuojanti poverzle  Plona poverzlé

Varztas / ;&4 Varztas

Uzkirtiklis

Verzéraktis

SLIFAVIMO DARBINIO PAVIRSIAUS

MONTAVIMAS

1. I8imkite darbo pavirSiaus atrama ir tris varztus M6x14 kartu su
plonomis poverzlémis ir blokuojan¢iomis poverzlémis.

2. Uzdékite atrama vir§ angy darbo pavirSiuje.

3. Tvirtai itvirtinkite atrama, kaip parodyta piesinyje.

o

L o

-

Cf‘ = & e ’

fﬁ' ‘ Darbo pavirsius
\\/

,_{,. Atrama
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i\Plona poverzle (3)
Blokuojanti poverzlé (3)

Varztas (3)

4. I8imkite poverzle 6,5x17,8x1,6 ir blokuojantj rata.

5. Padékite darbo pavirSiy prie§ angas darbo masinos stove.
Atkreipkite démesi, kad atramos kaistis turi biiti istatomas i
virSuting anga.

6. Uzdékite poverzlg ant blokavimo rato ir itvirtinkite darbo
pavirsiy stove.

42




Stovas
Poverzle—®

Atramos
Blokuojantis kaistis

ratas Atrama

ISIDEMEKITE! Siekiant i§vengti, kad apdorojama detal¢ arba
pir§tai neispristy tarp darbo pavirSiaus priekinés briaunos ir
Slifavimo disko, nuotolis tarp darbo pavirSiaus ir §lifavimo disko
negali virSyti 2 mm.

7. Atlaisvinkite tris varztus ir nureguliuokite darbo pavirsiy.

[

Maks. 2 mm

on'®

Slifavimo disko
iSoriné briauna

Darbo pavirsius

8. Naudokite instrukcija kaip nuotolio matuokli. [statykite
10 knygelés lapy tarp darbo pavirSiaus ir §lifavimo disko.
Pastumkite darbo pavirS$iy i vieng arba kita krasta ir tvirtai
priverzkite tris varztus.

Naudojimo
instrukcija

Darbo pavirSius

Blokuojantis ratas

Kampy skalé

SLIFAVIMAS VERTIKALIAI SUMONTUOTU
SLIFAVIMO PAGRINDU

Nuimkite nuo slifavimo pagrindo uzkirtiklj.

1. Atlaisvinkite blokuojanti rata, nuimkite darbo pavirsiy.

Pagrinda galima nustatyti vertikaliai, atsukant tvirtinimo varztus.

(Ziareéti piesinius puslapio pakra§éiuose.)

2. Istatykite darbo pavirsiy | pagrindo montazines angas ir pati-
krinkite, ar atramos kaistis istatytas i virSuting anga.

! )

Montaziné anga <]

M
Poverzlé

Blokuojantis ratas

AN

Pavaros dirzo saugiklis

SLIFAVIMODARBOPAVIRSIAUSMONTAVIMAS
ISIDEMEKITE! PRIES BET KURIU MONTAVIMO
DARBU VYKDYMA ATJUNKITE DARBO MASINA NUO
ELEKTROS.

1. Naudokités kombinuotu kampainiu, kad patikrinti kampa tarp
darbo pavirsiaus ir §lifavimo padéklo.

2. Jeigu kampas neatitinka 90 laipsniy, atpalaiduokite blokuojanti
rata ir sureguliuokite darbo pavirSiy. Po to tvirtai priverzkite
blokuojantj rata.

3. Nustatykite kampy skalg prie$ markiravima dulkiy gaudykléje.

ey

Kombinuotas
kampainis
(A

Darbo pavirsius

Kampy skalé Blokuojantis ratas

PRIES MONTAVIMO DARBU VYKDYMA DARBO
MASINA BUTINA ATJUNGTI NUO ELEKTROS SROVES!
Slifavimo juostos vidinéje puséje yra sukimosi krypties rodykling
nuoroda. Juosta turi suktis rodyklés kryptimi, prieSingu atveju
sugadinama juostos sujungimo vieta.

1. Patraukite jtempimo rankena i deSing pusg, kad atpalaiduoti

juostos {tempima.
2. Uzdékite nauja juosta ir patikrinkite, ar ji padengia velenus.

43



blokuojantis ..

w

Slifavimo velenai

77732

Rankena

Rodyklé /.
~ Slifavimo

juosta

Traukimo velenas

Slifavimo
pagrindo

varztas

. Patraukite jtempimo rankena i kair¢ puse, kad juosta isitemptu.
. Nuleiskite zemyn slifavimo pagrinda ir priverzkite blokuojanti

varzta.

. Isprauskite kontakting Sakut¢ i kontaktini lizda. Paleiskite

slifavimo masing ir vél ja iSjunkite, ir patikrinkite, ar juosta
neturi tendencijos nuslysti { viena arba kita pusg. Jeigu
Slifavimo juosta jcentruota ant velenuy, ji uzdéta teisingai.

[tempimo rankena

44

6. Jeigu Slifavimo juosta slenka { slifavimo disko pusg, pasukite

reguliuojantj rata 1/4 apsisukimo laikrodZio rodyklés judéjimo
kryptimi.

. Jeigu slifavimo juosta slenka nuo S§lifavimo disko, pasu-

kite reguliavimo rata 1/4 apsisukimo prie§ laikrodzio rodyklés
judéjimo krypti.

. Dar karta paleiskite $lifavimo masing ir dar karta sustabdykite

ja, ir patikrinkite, ar juosta uzdéta. Reguliuokite dar karta, jeigu
tai butina.

Reguliuojantis ratas




SLIFAVIMO MASINOS DALYS

4. Rankena 6. Montaziné anga

Tvirtinimo varZtas

Slifavimo
pagrindas

T —— -
3. Reguliuojantis ratas =
\\Q,
N

2. Slifavimo pagrindo blokuojantis varztas

Montaziné anga

— o
’. 1. Uzkirtiklis
Stovas . / Slifavimo juosta

Disko Slifavimo pavirsius

Slifavimo diskas

Slifavimo darbo pavirsius
Saugiklis

7. Automatinis .
jungiklis Montaziné

anga

1. Uzkirtiklis. Apdorojamy detaliy atrama, juostai judant.

2. Blokuojantis varztas. Ji atsuka, kai Slifavimo pagrinda biitina
pakelti vertikaliai.

3. Reguliuojantis ratas. Reguliuoja §lifavimo juostos padéti ant
veleny.

4. Ttempimo rankena. Rankenos pastiimimas deSinén atpalaiduoja
§lifavimo juostos jtempima. Slifavimo juostos jtempima padi-
dina, jeigu rankena pastumia kairén.

5. Blokuojantis ratas. [tvirtina S$lifavimo darbo pavirSiy rei-
kalingoje padétyje.

6. Montaziné anga. Cia itvirtina darbo paviriy, jeigu §lifavimas
vykdomas vertikalioje padétyje.

7. Automatinis jungiklis.

Darbo
| pavirSius

NAUDOJIMAS

SLIFAVIMAS NUOZULNIAI NUSTATYTU DARBO _
PAVIRSIUMI :
Slifavimo darbo pavir$iu galima palenkti net iki 45 laipsniu Blokavimas !

kampu. Atpalaiduokite blokuojantj rata, nustatykite stala rei-
kalingu kampu ir tvirtai priverzkite rata.
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™ t— Maks. 2 mm
- Sy .
1 Slifavimo disko
iSoriné briauna
) e o
© 7 Darbo pavirsius
P *"'}

ISIDEMEKITE! Siekiant i§vengti, kad apdorojama detalé arba
pirStai neispriisty tarp darbo pavirSiaus priekinés briaunos ir
Slifavimo disko, nuotolis tarp darbo pavirsSiaus ir $lifavimo disko
negali virSyti 2 mm.

SLIFAVIMAS VERTIKALIAI SUMONTUOTU
SLIFAVIMO PAGRINDU

Varztas su panardinta SeSiakampe galvute laiko §lifavimo pagrinda
arba vertikalioje arba horizontalioje padétyje.

Montavimas vertikalioje padétyje:

1. Nuimkite uzkirtiklj.

2. Atpalaiduokite varzta su 6 mm statinés verzliarak¢iu.

ool
TN
to -
I
r i
o t‘ , Blokuojantis

\ varztas

3.Pakelkite Slifavimo pagrinda vertikaliai ir tvirtai priverzkite
varzta.

Uzkirtiklis

Blokuojantis

varztas

RS
N Statines

verzlia-

raktis

Apdorojama
detalé

Uzkirtiklis

~Slifavimo

PAVIRSIU SLIFAVIMAS ANT SLIFAVIMO

JUOSTOS

ISIDEMEKITE! Siekiant i§vengti traumos, sumontuokite uzkirtiklj
mazdaug 2 mm vir$ §lifavimo juostos.

Kai juosta spaudzia i Slifavimo pagrinda, jau¢iamas pasiprieSinimas.
Laikykite apdorojama detalg tvirtai abejomis rankomis, o pirStus
— toliau nuo $lifavimo juostos.

Laikykite viena apdorojamos detalés briauna prie§ uzkirtikli ir
tolygiai stumkite Slifavimo juosta. Ypatingai atsargiai elkités su
plonomis detalémis.

Tuomet, kai ilga apdorojama detalé yra nuslifuota, uzkirtiklis turi
biiti nuimamas.

Naudokite tiktai nedidele spaudimo jéga.

BRIAUNU APSLIFAVIMAS ANT SLIFAVIMO

Slifavimo juosta

E}/ Slifavimo pag-

—~—_ zg A rindas

Hoow

Apdorojama
L——detalé

JUOSTOS

Geriausiai nuslifuoti apdorojamos detalés briaunas, kai §lifavimo
pagrindas nustatytas vertikaliai.

Perkelkite darbo pavirSiy ir pakelkite Slifavimo pagrinda, kaip
parodyta pries tai.

Siekiant patikrinti, ar §lifavimo juosta visuomet tiesiai icentruota,
naudokités liniuote.
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Slifa-
vimo
velenas

ISLENKTU DETALIU APSLIFAVIMAS

I8lenkty detaliy vidines kreives visuomet $lifuoja ant $lifavimo
veleno.

Trumpy galy ir tiesiy pavirsiy, savo ruoztu, niekuomet neslifuoja
ant Slifavimo veleno.

Apdorojama
detale

Slifavimo
diskas

SLIFAVIMAS ANT SLIFAVIMO DISKO

1 iSorg iSlenktas kreives visuomet §lifuoja Slifavimo disko apatinéje
(kair¢je) dalyje.

Priesingu atveju apdorojama detale gali iSsviesti { ora ir sukelti
trauma.

Liniuoté

Apdorojama
detale

Centras

Apdorojama detalé

MAZU DETALIU GALU APSLIFAVIMAS
Tokios riisies darbe rekomenduojama naudoti liniuotg. Visuomet
slifuokite slifavimo disko kairéje nuo centro puséje.

=
Kombinuotas
kampainis

ISIDEMEKITE! Prie§ bet kokiy montavimo darby vykdyma visu-
omet i§junkite $lifavimo masing ir atjunkite ja nuo elektros tinklo.
Naudokite kombinuota kampaini, nustatant liniuotg teisingu
kampu. Kampainio ilgaja briauna padékite prie§ liniuote, ir
trumpa briauna — prie$ $lifavimo diska. Atpalaiduokite liniuotés
blokavimo rankena, nustatykite liniuotg reikalingu kampu ir po to
tvirtai priverzkite rankena.

- Coee™
- Apdoroj ama
detalé

Visuomet $lifuokite nuo slifavimo disko centro i kair¢ pusg.
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Juodas

Raudonas

/

Lankas

>

Baltas

PRIEZIURA

Jasy saugumui: prie§ bet kokiy priezitros darby vykdyma visuo-
met i§junkite $lifavimo masina ir atjunkite ja nuo elektros tinklo.
Motoro, automatinio jungiklio arba kokio kito elektros jrengimo
gedimus turi pasalinti kvalifikuotas elektrikas.

Sutepkite ¢ia
s e

)

Slifavimo
velenas

Rankena

SUTEPIMAS

Guoliai yra sutepti gamykloje, ir jiems nereikalingas papildomas

sutepimas. Slifavimo veleno skriemuliai turi biti sutepami skysta

alyva po kiekvieny 10 darbo valandy.

1. Atpalaiduokite §lifavimo juostos itempima jtempimo rankenos
pagalba.

2. Atsargiai patraukite $lifavimo juosta i Sonus, kad atidengti abi

ovalines sutepimo angas.

. [lasinkite kiekvienoje puséje tiktai pora tepalo lasy.

4. Itempkite Slifavimo juosta ir uzdékite ja taip, kaip parodyta
anksciau.

(9%}

Zalias

Pavaros dirzo
saugiklis

PAVAROS DIRZO KEITIMAS

1. Atpalaiduokite varztus pavaros dirzo saugiklyje.
2. Nuimkite apdangala.

Ratukas ant asSies

Pavaros dirzas /
Motoro pavaros |
dirzo ratukas

\ Varztai

3. Atpalaiduokite tris varztus taip, kad ratukai Siek tiek pajudéty.
Nuimkite nusidévéjusi pavaros dirza. Uzdékite ant ratuky nauja
pavaros dirza.
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4. Siek tiek priverzkite varztus. Siekiant {tempti pavaros dirza,
paspauskite atsuktuvu motoro pavaros dirzo ratukus zemyn,
itempiant dirza.

5. Priverzkite visus tris varztus.

Pavaros dirzas

6. Patikrinkite jtempima, dviem pirstais suspaudziant kartu pava-
ros dirza. Pavaros dirzas turi pasislinkti mazdaug 6 mm.
ISIDEMEKITE! Jeigu pavaros dirzas pernelyg jtemptas, jis
gali sukelti padidinta triuk§mo lygi ir net perkrauti motora.
Jeigu pavaros dirzo jtempimas pernelyg silpnas, pavaros dirzas
gali slysti.

¥ Pavaros dirzo
saugiklis

7. Atlenkite atgal { vieta pavaros dirzo saugikli.
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IPASI DROSIBAS NOTEIKUMI ATTIECIBA

UZ LENTES UN RIPAS SLIPMASINU

1. BRIDINAJUMS. Nekad nestradajiet ar lentes slipmasinu,
ickams ta nav pilniba samontSta un uzstadita atbilstosi
lietoSanas pamacibai.

2. JA JUS PILNIBA NEPARZINAT slipmasinas darbibu, picai-
ciniet kadu kvalificétu personu.

3. IEVEROJIET: &1 darbmasina ir konstruéta tikai koka vai
kokam Iidziga materiala izstradajumu slip&Sanai. Citu
materialu slipeSana vai spodrinaSana var izraisit ugunsgréeku,
radit traumu vai materialu bojajumu.

4. VIENMER VALKAJIET aizsargbrilles.

. SIDARBMASINA ir paredzéta lietosanai tikai telpas.

6. SVARIGIL: montgjiet un lietojiet $o darbmasinu tikai
uz horizontalam virsmam. Lietojot to samontétu ne uz
horizontalas virsmas, iesp&jams sabojat motoru.

7. JA PASTAV KADA IESPEJA, ka ipasu darbibu, ka ar
garu vai smagu apstradajamo priekSmetu slipéSanas laika
darbmasina varétu apgazties vai izkusteties no vietas, ta ir
kartigi janostiprina uz atbalsta virsmas.

8. PARBAUDIET, vai sliplente griezas pareizaja virziena.
Virziena noradi skatit lentes aizmuguré.

9. PARBAUDIET, vai sliplente grieZas pareizi, ta, lai nenolektu
nost no skriemeliem.

10. PARBAUDIET, vai sliplente nav ieplisusi vai valiga.

11. TURIET apstradajamo detalu stingri slipSanas laika.

12. VIENMER LIETOJIET aizturi, kad slipéSana uz lentes tick
veikta horizontala stavokli.

13. VIENMER TURIET apstradajamo detalu stingri uz galda, kad
veicat slipéSanu uz slipripas.

14. VIENMER SLIPEJIET slipripas lejas dala, kad lietojat
darbmasinas slipripu, ta, lai apstradajama detala stingri turétos
uz darbvirsmas. Ja slipgSana tiek veikta slipripas augsdala, ta
rezultata apstradajamo detalu var uzsviest augsa, kas ir ris-
kanti.

15. VIENMER SAGLABAIJIET starp darbvirsmu vai aizturi un
sliplenti vai slipripu vismaz 1,5 mm lielu atstatumu.

16. NEKAD NEVALKAIJIET cimdus un tapat nekad slipeSanas
laika nepieturiet apstradajamo detalu ar auduma gabalu.

17. SLIPEJIET koka $kiedru virziena.

18. NEKAD NESLIPEJIET tadu apstradajamo detalu, kas ir par
mazu, lai to var€tu kartigi atbalstt.

19. IZVAIRIETIES no neveikla roku stavokla, kad p&ksnas
paslidésanas del rokas var ieklt sliplent€ vai slipripa.

20. SLIPEJOT lielu apstradajamu detalu, izmantojiet papildu
atbalstu darbvirsmas augstuma.

W

21. NEKAD NESLIPEJIET, ja apstraddjama detala netiek
atbalstita. Atbalstiet apstradajamo detalu pret aizturi vai
darbvirsmu. Vienigais iznémums ir liekta detala, ko apstrada
slipripas armala.

22. VIENMER NONEMIET no darbvirsmas, aiztura vai lentes
atgriezumus un citus priekSmetus, pirms ieslédzat darbmasinu.

23. NEKAD NEVEICIET nekadus montazas vai uzstadiSanas
darbus uz darbvirsmas, ka slipmasina darbojas.

24. VIENMER IZSLEDZIET darbmaginu un atvienojiet barosanas
kabeli no elektrotikla kontakta, pirms uzsakat kadu montazas
darbu vai novacat darba piederumus.

25. NEKAD NEATSTAIJIET darbmasinu bez uzraudzibas, kad ta
ir ieslégta vai arT tas darbiba nav pilniba apstajusies.

TEHNISKIE PARAMETRI

ATEIT. i 20519-0200
......................................................................... LBD 100
Lentes 1ZMETi......cceeeeeeieienieienienieeieene mm 100 x 915
Lentes atrums.....c..ceeeveeeeeeieienienienenenaene m/s 8
Slipripas diametrs ........ccccevveeeeeeeeienennnn mm 150
Slipripas atrums ....... apgr./min 2850
MoOtora SPriCgUMS .......c.eoveuerreeeeiieierrereiennenens 230V, vienfazes
Motora jauda.......coceeeeieierienienieneneeeene w 400

SVATLS .o kg 18
Troks$na [TMenis.........cccevveevevierereseseeeeneens dB 80

IZPAKOSANA

Iznemiet slipmasinu un atseviskas detalas no iesainojuma un
parbaudiet, vai neka netriikst.
Lentes un ripas slipmasina
Lietosanas pamaciba
Slipésanas darbvirsma
Slipripa

Darbvirsmas balsts

Aizsargs

Slip&Sanas aizturis

Maisin$ ar montazas detalam
Darba galds

TEZOmmUQwe

ELEKTROAPGADE

Darbmasina ir aprikota ar iezem&tu kontaktdaksu un ir japievieno
iezemétam kontaktam. Ja tiek izmantots pagarinajuma kabelis, arT
tam jabit iezemé&tam.

AUTOMATISKAIS SLEDZIS
Darbmasinu iedarbina, nospiezot zalo pogu (1), un tas darbibu
aptur ar sarkano pogu (0).
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UZSTADISANA

Slipmasinu var stingri pieskriivét pie darbagalda vai ari uz
izturigas platnes. To izdara, izmantojot montazas caurumus
darbmasinas kajinas. Darbmasinu iesp&jams stingri nostiprinat art
ar divam skavam.

SLIPPAPIRA UN AIZSARGA UZLIKSANA
1. Izpemiet slipripu un nonemiet slippapiru. Stingri nostiepiet
papiru uz slipripas un ciesi aptiniet ap to.
2. Iznemiet aizsargu un divas skriives M4x12 no maisina ar
montazas detalam.
. Aizsargu uzstada slipripas apaksgjas dalas prieksa.
4. Izmantojiet Philips skriivgriezi un stingri pievelciet skriives.

w

Slipripa

Aizsargs

Skriives Slippapirs

AIZTURA MONTAZA

1. Izpemiet aizturi un bultskriivi M6x14 kopa ar blok&joSo
paplaksni un plano paplaksni.

2. Ugzstadiet atbilsto$i tam, ka paradits att€la, un stingri pievelciet
skriives.

Blokgjosa paplaksne  Plana paplaksne

et
Bultskrii i
ultskriive / 3) Bultskru\: »
//\ 1zturis
— //Y/

/=

- Uzgrieznu
atsléga

SLIPESANAS DARBVIRSMAS MONTAZA

1. Izpemiet darbvirsmas balstu un tris bultskriives M6x14 kopa ar
planajam paplaksném un blok&josajam paplaksneém.

2. Uzlieciet balstu virs atverém darbvirsma.

3. Stingri nostipriniet balstu, ka paradits attela.

]
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4 Darbvirsma

J > Balsts
iﬂQ\ _ -

\ Plana paplaksne (3)

Blokgjosa paplaksne (3)

Bultskrave (3)

4. Iznemiet paplaksni 6,5x17,8x1,6 un blokg&joso ratu.

5. Nolieciet darbvirsmu preti atverém darbmasinas statni.
Ieverojiet, ka balsta tapa jaievieto augscja atvere.

6. Uzlieciet paplaksni uz blok&josa rata un nostipriniet darbvirsmu
statnt.
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Paplaksne “"‘“"‘"@
o Balsta tapa
Blokgjosais

rats Balsts

IEVEROIJIET! Lai izvairitos no ta, ka vai nu apstradajama detala,
vai pirksti iesprist starp darbvirsmas prieks€jo malu un slipripu,

atstatums starp darbvirsmu un slipripu nedrikst parsniegt 2 mm.

7. Atslabiniet tris bultskriives un ieregulgjiet darbvirsmu.

[

Sl

8. Izmantojiet liectoSanas pamacibas gramatinu ka atstatuma méru.
levietojiet 10 gramatas lapas starp darbvirsmu un slippapiru.
Pabidiet darbvirsmu uz vienu vai otru malu un stingri pievelciet
trTs bultskriives.

LietoSanas
pamaciba

S 10 lapas

Darbvirsma

Blok&josais rats

Lenku skala

SLIPESANA AR VERTIKALI UZSTADITU SLIPESANAS
PAMATNI

1. Nonemiet no slipe€Sanas pamatnes aizturi.

2. Atslabinot blok&joSo ratu, nogemiet darbvirsmu.

Pamatni iesp&jams uzstadit vertikali, atskriiv§jot stiprinagjuma

skriives. (Skatit att€lus gar lappuses malu.)

3. levietojiet darbvirsmu pamatnes montazas atveres un parbaudiet,
vai balsta tapa ir ielikta augsgja atvere.

{ ﬁ

"
MontaZas atvere <

Blokgjosais rats

Dzensiksnas aizsargs

/

SLIPESANAS DARBVIRSMAS UZSTADISANA

IEVEROJIET! PIRMS JEBKADU UZSTADISANAS
DARBU VEIKSANAS ATVIENOJIET DARBMASINU NO
ELEKTRIBAS.

1. Izmantojiet kombin&to lenkméru, lai parbauditu lenki starp
darbvirsmu un slip&Sanas paplati.

2. Ja lenkis neatbilst 90 gradiem, atslabiniet blok&joSo ratu un
ieregul&jiet darbvirsmu. P&c tam stingri pievelciet blok&joso
ratu.

3. lestatiet lenku skalu pret mark&umu puteklu uztvergja.

ey

et
¢ Kombinétais

= /, lenkmérs

A,I? /

~
Darbvirsma

Blokgjosais rats

Lenku skala

SLIPLENTES UZSTADISANA

PIRMS UZSTADISANAS DARBU VEIKSANAS
DARBMASINA JAATSLEDZ NO ELEKTRIBAS!

Sliplentes iekSpus€ ir rotacijas virziena bultas norade. Lentei

jagriezas bultas virziena, pretgja gadijuma tiek bojata lentes salai-

duma vieta.

1. Pavelciet spriegojuma kloki uz labo pusi, lai atslabinatu lentes
nospriegojumu.

2. Uzlieciet jaunu lenti un parbaudiet, vai ta uzgulst veltpiem.
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Slipveltnis

Klokis

Bulta
Sliplente

Velkosais veltnis

Slip&sanas
pamatnes
blok&josa

skriive

Pavelciet spriegojuma kloki uz kreiso pusi, lai lenti nostieptu.
Nolaidiet leja slipéSanas pamatni un pievelciet blok&joso
skravi.

Iespraudiet kontaktdaksu kontaktligzda. Iedarbiniet slipmasinu
un atkal to izslédziet, un parbaudiet, vai lentei nav tendences
noslidét uz vienu vai otru pusi. Ja sliplente ir iecentréta uz
veltpiem, tad ta ir uzlikta pareizi.

6.

7.

Ja sliplente virzas uz slipripas pusi, pagrieziet regul&joso ratu
par 1/4 apgrieziena pulkstena raditaju kustibas virziena.

Ja sliplente virzas prom no slipripas, pagrieziet regul&joso ratu
par 1/4 apgrieziena pret&ji pulkstepa raditaju kustibas virzie-
nam.

Velreiz iedarbiniet slipmasinu un atkal apturiet tas darbibu, un
parbaudiet, ka lente uzlikta. Regul&jiet vél, ja tas nepiecieSams.

Regulgjosais rats
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SLIPMASINAS DALAS

4. Klokis 6. Montazas atvere

Stiprinajuma bultskriive

3.
Regulgjosais
rats

Montazas atvere

1. Aizturis

- / Sliplente

Statnis

Ripas slipvirsma

Slipripa

Slip&sanas darbvirsma I\Ey
Aizsargs

7. Automatiskais
sladzis Montazas

atvere

1. Aizturis. Balsts apstradajamo detalu, lentei kustoties.

2. Blokgjosa skriive. To atskriivé, kad slipéSanas pamatni
nepiecieSams pacelt vertikali.

3. Regulgjosais rats. Regul€ sliplentes stavokli uz veltpiem.

4. Spriegojuma klokis. Kloka pabidiSana pa labi atslabina
sliplentes nospriegojumu. Sliplentes nospriegojumu palielina,
ja kloki pabida pa kreisi.

5. Blokgjosais rats. Nostiprina slip&Sanas darbvirsmu
nepiecie$amaja stavokli.

6. Montazas atvere. Seit iestiprina darbvirsmu, ja slipesanu veic
vertikala stavokli.

7. Automatiskais sledzis.

i Darbvirsma

LIETOSANA

SLIPESANA AR SLIPI IESTATITU

DARBVIRSMU a
Slipésanas darbvirsmu iesp&jams pieliekt 1idz pat 45 gradu lepki. -
Atslabiniet blok&joso ratu, iestatiet galdu vajadzigaja lenki un Blokésana /

stingri pievelciet ratu.
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™ J— Maks. 2 mm
: sz
] }«- Slipripas armala
Darbvirsma
; }
i T =

IEVEROIJIET! Lai izvairitos no ta, ka vai nu apstradajama detala,
vai pirksti iesprist starp darbvirsmas prieks$&jo malu un slipripu,
atstatums starp darbvirsmu un slipripu nedrikst parsniegt 2 mm.

SLIPESANA AR VERTIKALI UZSTADITU
SLIPESANAS PAMATNI

Skriive ar iegremdetu seSstiiru galvinu notur slipéSanas pamatni
vai nu vertikala, vai horizontala stavokli

UzstadiSana vertikala stavokli:

1. Nonemiet aizturi.

2. Atslabiniet skriivi ar 6 mm mucinuzgrieznu atslégu.

3. Paceliet slipéSanas pamatni vertikali un stingri pievelciet
skravi.

Aizturis

Blokgjosa

Apstradajama

. . tal
Aizturis detala

VIRSMU SLIPESANA UZ SLIPLENTES
IEVEROIJIET! Lai izvairitos no traumas, uzstadiet aizturi aptuveni
2 mm virs sliplentes.

Kad lenti spiez pret slipéSanas pamatni, jlitama pretestiba.

Turiet apstradajamo detalu stingri ar abam rokam, bet pirkstus —
nost no sliplentes.

Turiet vienu apstradajamas detalas malu pret aizturi un vienmerigi
virziet par sliplenti. Ipasi uzmanigi rikojieties ar planam deta]am.
Tad, kad gara apstradajama detala ir noslipéta, aizturis janonem.
Pielieciet tikai nelielu spiedienu.

1 Bt

(]

Sliplente

! Slipésanas
z Apstradajama
ey,  jilt-—dctala

MALU APSLIPESANA UZ SLIPLENTES
Vislabakais veids, ka apslipét apstradajamas detalas malas, ir, to
darot, kad slipeSanas pamatne uzstadita vertikali.

Parvietojiet darbvirsmu un paceliet slipgSanas pamatni, ka noradits
ieprieks.

Lai parbauditu, vai sliplente vienmér ir tieSi iecentréta, izmantojiet
linealu.
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Slipveltnis

detalaorik

IZLIEKTU DETALU APSLIPESANA
Izliektu detalu ieksgjas liknes vienmér slip€ uz slipveltna.
Tsus galus un taisnas virsmas, savukart, nekad neslipé uz slipveltna.

Apstradajama
detala
Slipripa

SLIPESANA UZ SLIPRIPAS

Uz aru izliktas liknes vienmer slipe slipripas apaksgja (kreisaja)
dala.

Pretgja gadijuma apstradajamo detalu var uzsviest gaisa un radit
traumu.

Lineals

i
Apstradajama
detala

Centr

Apstradajama

MAZU DETALU GALU APSLIPESANA
Sada veida darba ieteicams izmantot linedlu. Vienmar slipgjiet
slipripas kreisaja pus€ no centra.

=
Kombingtais
lenkméers

IEVEROJIET! Pirms jebkadu uzstadiSsanas darbu veikSanas
vienmér izslédziet slipmasinu un atvienojiet to no elektribas.
Izmantojiet kombin&to lenkmeéru, lai iestatitu linealu pareizaja
lenki. Lenkm@ra garo malu novietojiet pret linealu un 7so malu —
pret slipripu. Atslabiniet lineala blokgjoso rokturi, iestatiet linealu
vajadzigaja lenkT un p&c tam stingri pievelciet rokturi.

S
/ Apstradajama

detala

Centrs

Vienmeér slipgjiet no slipripas centra uz kreiso pusi.
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é Motors

Loks

>

Balts

APKOPE

Jasu drosibas labad: pirms jebkadu apkopes darbu veikS$anas
vienmer izslédziet slipmasinu un atvienojiet to no elektribas. Klimi
motora, automatiskaja slédzi vai kada cita elektroaprikojuma
vienmér janovers kvalificetam elektrikim.

/

Ellojiet Seit

Slipveltnis
Klokis

ELLOSANA

Gultpi ir ieelloti rGpnica, un tiem nav nepiecieSama papildu

ellosana. Slipveltpa skriemeli jaieello ar Skidru ellu péc katras 10.

darba stundas.

1. Atslabiniet sliplentes nospriegojumu ar spriegojuma kloki.

2. Uzmanigi pavelciet sliplenti uz saniem, lai atsegtu abas ovalas
elloSanas atveres.

3. Iepiliniet katra pusg tikai paris ellas pilienu.

4. Nospriegojiet sliplenti un uzlieciet to ta, ka noradits ieprieks.

Dzensiksnas
aizsargs

DZENSIKSNAS NOMAINA
1. Atslabiniet skriives dzensiksnas aizsarga.
2. Nonemiet apvalku.

Skritulis uz ass

Dzensiksna
Motora dzensiksnas \ X
skritulis ‘ Skriives

3. Atslabiniet tris skriives ta, lai skrituli nedaudz padotos.
Nonemiet nolietoto dzensiksnu. Uzlieciet uz skrituliem jaunu
dzensiksnu.
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4. Nedaudz pievelciet skriives. Lai nospriegotu dzensiksnu,
paspiediet ar skriivgriezi motora dzensiksnas skritulus uz leju,
nospriegojot siksnu.

5. Pievelciet visas tris skriives.

i
Dzensiksna

6. Parbaudiet nospriegojumu, ar diviem pirkstiem saspiezot kopa
dzensiksnu. Dzensiksnai biitu japadodas par aptuveni 6 mm.
IEVEROIJIET! Ja dzensiksna ir parlieku nospriegota, tas var
izraisit paaugstinatu trok$na Iimeni un pat parslogot motoru.
Ja nospriegojums ir par vaju, dzensiksna var slidét.

7. Atlieciet atpaka] dzensiksnas aizsargu.

Dzensiksnas
aizsargs
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EKSTRA SIKKERHETSREGLER FOR

BAND- OG SKIVEPUSSER

1. ADVARSEL. Arbeid aldri med din bandpusser fgr den er
helt ssmmenmontert og installert etter forskriftene.

2. HVIS DU IKKE ER helt fortrolig med driften av slipemaski-
ner, sd spgr en annen kvalifisert person.

3. OBS: Denne maskinen er kun konstruert for pussing av tre
eller trelignende produkter. Pussing eller sliping av andre
materialer kan forarsake brann, person- eller materialskade.

4. BRUK ALLTID vernebriller.

5. DENNE MASKINEN er kun beregnet for bruk innendgrs.

6. VIKTIG: Monter og bruk denne maskinen kun pa horisontale
flater. A bruke den montert pd ikke horisontale flater kan
medfgre motorskade.

7. HVIS DET FINNEN NOEN FARE for at maskinen skal
velte eller flytte seg under visse arbeidsoperasjoner, slik som
pussing av lange eller tunge planker, ma maskinen settes fast
skikkelig pa en stgtteflate.

8. KONTROLLER at pussebédndet Igper i riktig retning. Se
pilen pa bandets bakside.

9. KONTROLLER at pussebéndet Igper korrekt slik at det ikke
hopper av pusserullene.

10. KONTROLLER at pussebandet ikke er slitt eller er lgst.

11. HOLD arbeidsstykket stgdig under pussingen.

12. BRUK ALLTID anlegg nér bandpusseren brukes i horisontal
stilling.

13. HOLD ALLTID arbeidsstykket stgdig pa bordet nar du pus-
ser pa skiven.

14. PUSS ALLTID pa skivens nedoverrettede side nar du bruker
maskinens skivedel, slik at arbeidsstykket holdes sikkert pa
bordet. Pussing pa skivens side som retter oppover kan fgre
til at arbeidsstykket flyr opp, noe som kan vere farlig.

15. HOLD ALLTID et mellomrom pa minst 1,5mm mellom
bordet eller anlegget, og pussebandet eller pusseskiven.

16. BZAR ALDRI hansker og hold heller aldri arbeidsstykket
med en tgyfille under pussingen.

17. PUSS i treets fiberretning.

18. PUSS ALDRI arbeidsstykker som er for sma for & stgttes
skikkelig.

19. UNNGA ubekvemme handposisjoner der den plutselig for-
flytting kan fgre til at hendene kommer inn i pussebandet
eller i pusseskiven.

20. VED PUSSING av et stort arbeidsstykke, sett pa ekstra stgtte
i bordhgyden.

21. PUSS ALDRI uten stgtte for arbeidsstykket. Stgtt arbeids-
stykket med anlegg er bord. Et unntak er kun bgyd arbeids-
stykke som bearbeides pa den ytre pusserullen.

22. TA ALLTID BORT avfallsstykker og andre gjenstander fra
bordet, anlegg eller bind fgr du kobler “PA” maskinen.

23. UTF@R ALDRI monterings- eller innstillingsarbeider pa
bordet mens pusseren arbeider.

24. STENG alltid "AV” maskinen og trekk ut stikkontakten fgr
du monterer pé eller tar bort tilbehgr.

25. FORLAT ALDRI maskinens arbeidsomrade nér strgmmen
er "PA”, eller fgr maskinen har stoppet helt!

TEKNISKE DATA
AT ¢ 20519-0200
................................................................................. LBD 100
Banddimensjon ............ccceeveeieienieinieieiieeins mm| 100x915
Bandhastighet.........oceevvecininccinncccnnes m/s 8
Pusseskivens diameter ........c..coceceeveevieniennennenne. mm 150
Pusseskivens hastighet..... ...0/min 2850
MOtOTSPENNING ....covvemvenriiiriniieiieiieiteeerenresre e 230 V 1-fas
Motoreffekt ........ W 400
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OPPAKKING

Ta bandpusseren og de lgse delene ut av emballasjen, og kontroller
at alt finnes med.

Band- og skivepusser
Instruksjonsbok

Pussebord

Sliperondell

Bordfeste

Deksel

Slipeanlegg

Pose med monteringsdetaljer
Arbeidsbord

TEQTIEmUAW >

ELEKTRISK UTSTYR

Maskinen er utstyrt med en jordet stikkontakt og skal kobles til et
jordet uttak. Brukes en skjgteledning skal denne ogsa vere jordet.

STROMBRYTERE
Maskinen startes ved at den grgnne knappen (1) trykkes inn, og
stoppes med den rgde knappen (0).




MONTERING

Pussemaskinen kan skrus fast pa en arbeidsbenk eller pd en
kraftig plate. Dette gjgres med monteringshullene i maskinfoten.
Maskinen kan ogsa lases fast med to tvinger.
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MONTERING AV SLIPEPAPIR OG DEKSEL.

1. Ta frem slipepapirrondellen og trekk av dekkpapiret. Trykk
papiret fast pa pusseskiven rundt hele.

2. Ta fram dekselet og 2 skruer M4x12 ut av posen med monte-

ringsdetaljer.

Dekselet monteres over nederste delen av pusseskiven.

4. Bruk en skrutrekker med Phillip-spor og skru fast.

w

Pusseskive

Slipepapir

MONTERING AV ANLEGG

1. Ta frem anlegg og bolt M6x 14 samt lase-brikke og planbrikke.
2. Monter som vist pa bildet, og trekk til.

Lasebrikke Planbrikke

Bolt /v/ Bolt

MONTERING AV PUSSEBORD

1. Ta frem bordfestet og tre bolter M6x14 samt planbrikker og
lasebrikker.

2. Legg festet over hullene i bordet.

3. Trekk fast festene som vist pa tegning.

v
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b [

@f Pussebord

Feste

,5
“@\\ Planbrikke (3

Lasebrikke (3)
Bolt (3)

4. Ta frem brikke 6,5x17,8x1,6 og laserattet.

5. Sett bordfestet foran hullet i maskinstativet. Kontroller at fes-
tetappen gér inn i det gvre hullet.

6. Sett brikken pa laserattet og skru fast bordet i stativet.

60




/
Stativ e
Brikke—®

Laseratt -«-ﬁ Festetapp

OBS! For & unnga at arbeidsstykket eller fingre klemmes fast
mellom framkanten pa pussebordet og pusseskiven, skal avstanden
mellom bord og skive ikke overstige 2 mm.

Feste

7. Lgsne de tre boltene og juster bordet.

[
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= I j Maks. 2 mm
;: fi— Pusseflate
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8. Bruk instruksjonsboken som distansemal. Plasser 10 sider av
boken mellom bordet og slipepapiret. Skyv bordet mot sidene
og skru fast de 3 boltene.

Instruk-
sjonsbok

Laseratt

Skala

PUSSING MED SLIPEVANGEN STILT
VERTIKALT

1. Ta bort anlegget fra vangen.
2. Ta bort pussebordet ved a lgsne laserattet.

Vangen kan stille vertikalt ved at laseskruen Igsnes (se bildet

lengst ned pa siden).

3. Monter pussebordet i monteringshullene i vangen og pass pa at
festetappen gér inn i det gvre hullet.

? H

=

Monteringshull <]

\ Brikke

Laseratt

Reimvern

/

INNSTILLING AV PUSSEBORD.

OBS! GJOR ALLTID MASKINEN STROML@S FOR NOE

INNSTILLINGSARBEIDER UTF@RES.

1. Bruk en kombinasjonsvinkel for & kontrollere vinkelen mellom
bord og slipetallerken.

2. Hyvis vinkelen ikke er 90°, lgsne laserattet og juster bordet.
Trekk til.

3. Still inn skalaen mot markeringen pa stgvdekselet.

pry

Laseratt

Skala

MONTERING AV PUSSEBAND
F@R MONTERINGSARBEIDER
UTF@RES SKAL MASKINEN GJ@RES STROML@GS!

Pa innsiden av slipebandet finnes en rotasjonspil. Bandet skal lgpe

i pilens retning, ellers gdelegges skjgten pa bandet.

1. Trekk spennspaken mot hgyre for & slippe pa bandspenningen.

2. Monter pa et nytt band og pass pa at det ligger midt over rull-
lene.
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Laseskrue

slipevange

AW

Pusserull

for

Skyv spennspaken mot venstre for & strekke bandet.

Fell ned vangen og trekk til laseskruene.

Sett i stikkontakten. Start maskinen og steng raskt av igjen,
og kontroller om bandet har en tendens til a trekke mot en av
sidene. Hvis det ligger rett sentrert pa rullene, lgper det kor-
rekt.

Spenn-

6. Hvis bandet beveger seg mot pusseskiven, vri justeringsrattet

7.

1/4 omdreining medurs.

Hvis bandet beveger seg fra pusseskiven, vri justeringsrattet
1/4 omdreining moturs.

Star maskinen igjen og steng raskt, og kontroller hvordan
béandet lgper. Juster ytterligere hvis ngdvendig.

Justeringsratt__
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MASKINENS DELER

4. Spak 6. Monteringshull

Lasebolt

3. Juster- | T —— ’
ratt
>

2. Laseskrue for vange

Monteringshull

1. Anlegg

Stativ Pusseband

Pusseskive

Sliperondell

Pussebord

7. Stroambryter \
Monterings-

hull

Anlegg. Stgtter arbeidsstykker ved bandsliping.

Laseskrue. Lgsnes nar vangen skal reises vertikalt.

Justeringsratt. Regulerer bandets posisjon pé pusserullene.

Spennspak. Fgres spaken mot hgyre, slipper bandstramming-

en. Bandet strekkes nér spaken fgres mot venstre.

Laseratt. Laser pussebordet i gnsket posisjon.

6. Monteringshull. Her festes bordet ved pussing i vertikal stil-
ling.

7. Strgmbryter

b=

9}

BRUK

PUSSING MED SKRASTILT BORD.

Pussebordet kan skrastilles i vinkel opp til 450. Lgsne laserattet,
still inn gnsket vinkel og trekk til.
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L J—Pusseflate
- il

ill Bord

OBS! For & unnga at arbeidsstykker eller fingre klemmes fast mel-
lom framkanten pa pussebordet og pusseskiven, skal avstanden
mellom bord og skiven ikke overstige 2 mm.

PUSSING MED PUSSEVANGEN VERTIKALT.
En insexngkkel holder vangen i vertikal eller horisontal posisjon.
Innstilling av vertikal posisjon:

1. Ta bort anlegget

2. Lasne skruen med en 6 mm insexngkkel.

3. Fell opp vangen vertikalt, og trekk til skruen.
Anlegg

Laseskrue

N y Insex-
R ) nokkel

Arbeids-
stykke
/ ;

Lasing

FLATEPUSSING PA PUSSEBANDET

OBS! For & unnga skalder, still inn anlegget ca. 2 mm over pus-
sebandet. Avstanden méles nér bandet presses mot vangen. Hold
arbeidsstykket stgdig med begge hendene, og fingrene vekk fra
bandet. Hold den ene kanten pa arbeidsstykket mot anlegget og
bevege det jevnt over bandet. Ver ekstra forsiktig med tynne
arbeidsstykker. Nar lange arbeidsstykker pusses, tas anlegget
vekk. Bruk kun et lett trykk.

Pusseband

Jr/ Vange

KANTPUSSING PA PUSSEBANDET

Den mest bekvemme maten & pusse kanten pa et arbeidsstykke,
er med vangen stilt vertikalt. Flytt bordet og fell opp vangen som
vist tidligere. Fgr arbeidsstykket jevnt over bandet. Bruk gjerings-
linjal.




Drivrulle

Pt:ﬁﬁe' Arbeids-
stykke

PUSSING AV BUETE ARBEIDSSTYKKER
Innvendige kurver pa buete arbeidsstykker pusses alltid pa pus-
serullen. Kortender og rette flater skal aldri pusses pa pusserullen.

Pusseskive

SKIVEPUSSING

Utvendige kurver pusses alltid pa pussetallerkens nedoverrote-
rende (venstre) side. I motsatt tilfelle kan arbeidsstykket slynges
opp og forarsake skade.

Gjeeringslinjal

PUSSING AV ENDETRE PA SMA ARBEIDS-
STYKKER

A bruke gjeringslinjal ved denne type arbeid, anbefales. Puss
alltid mot venstre for sentrum pé pusseskiven.

Gjeerings-

OBS! Steng alltid av maskinen og gjgr den strgmlgs for noe inn-
stillingsarbeider utfgres.

Bruk en kombinasjonsvinkel for a stille inn gjeringslinjalen i rett
vinkel. Legg den lange enden mot linjalen og den korte mot pus-
seskiven. Lgsne lasehandtaket pa gjeringslinjalen, og still den inn
etter vinkelen og trekk deretter fast.

Arbeids-  Sentrum

stykke

Puss alltid mot venstre for sentrum pa pusseskiven.
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Svart

Rad

Bayle

Hyvit

VEDLIKEHOLD
For egen sikkerhet: Sten alltid av maskinen og gjgr den strgmlgs
for noe vedlikeholdsarbeider utfgres.

Feil pd motor, strgmbryter eller annet elektrisk utstyr skal alltid
repareres av kvalifisert elektriker.

SMORING

Kulelagrene er smurt fra fabrikk, og trengs ikke smgres mer.
Lagrene ved pusserullen trengs a oljes etter hver 10. driftstime
med tynn olje.

1. Slipp pa bandstrekkingen med spennspaken.

2. Flytt forsiktig bandet mot sidene for & komme til begge de
ovale oljehullene.

Drypp kun i et par dréaper olje pa hver side.

4. Spenn bandet og still det inn slik som beskrevet tidligere.

W

BYTTE AV DRIVREIM

1. Lgsne skruene midt pa reimvernet.
2. Ta bort dekselet.

Spindelreimskive

Drivreim /

Motor-
reimskive

3. Lgsne de tre skruene slik at reimskivene slipper noe. Ta vekk
den gdelagte reimen. Legg pa en ny reim pa reimskivene.
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6. Kontroller spenningen ved & klemme sammen reimen med to
fingre. Reimen skal kunne trykkes sammen ca. 6 mm.

OBS! For hardt spent reim kan gi gkt stgyniva og ogsé over-
belaste motoren. For Igs spenning gjgr at reimen slurer.

4. Trekk til skruene lett. For & spenne reimen, trykk ned motor-
reimskiven med en skrutrekker slik at reimen blir spent.

5. Trekk til de tre skruene igjen.

7. Sett tilbake reimvernet.

Drivreim
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SZCZEGOLNE ZALECENIA BHP
DOTYCZACE SZLIFIEREK

TASMOWO-TARCZOWYCH

1. UWAGA. Nie wolno rozpoczyna¢ pracy na szlifierce przed
catkowitym jej zmontowaniem i zainstalowaniem zgodnie z
obowiazujacymi zaleceniami.

2. W PRZYPADKU BRAKU PELNEJ ZNAJOMOSCI sposobu
obstugi szlifierek tasmowych nalezy skonsultowac si¢ z osoba
wykwalifikowana.

3. UWAGA: Niniejsza maszyna jest przeznaczona tylko do szli-
fowania drewna i produktow pochodnych. Szlifowanie innych
materialdow moze by¢ przyczyna pozaru, urazow albo szkod
materialnych.

4. ZAWSZE UZYWAC okularéw ochronnych.

5.MASZYNA jest przeznaczona tylko do uzytku wewnatrz
pomieszczen.

6. WAZNE: Maszyne nalezy zamontowaé i uzywaé tylko na
powierzchniach poziomych. Uzytkowanie jej w pozycji innej
niz pozioma moze spowodowac uszkodzenie silnika.

7. W PRZYPADKU ISTNIENIA RYZYKA przewrdcenia sig lub

przesunigcia maszyny przy pewnych operacjach roboczych,

np. przy szlifowaniu dlugich lub cigzkich sztuk materiatu,
nalezy maszyng odpowiednio przymocowaé do podtoza.

.KONTROLOWAC czy tasma biegnie we wlasciwym kierun-

ku, tzn. zgodnie ze strzatkami zaznaczonymi na odwrotnej

stronie tasmy.

9. KONTROLOWAC bieg tasmy, tzn. czy nie ma tendencji do
zsuwania si¢ z walcow na bok.

10. KONTROLOWAC czy ta$ma nie jest zuzyta lub poluzowana.

11. UTRZYMYWAC stabilnie obrabiany przedmiot podczas szli-
fowania.

12. ZAWSZE UZYWAC plytki oporowej, gdy toze szlifierki jest
ustawione poziomo.

13. Obrabiany przedmiot w formie
UTRZYMYWAC docisnigty do stotu.

14. Przy obrobce na tarczy $ciernej nalezy zawsze przyktadac
przedmiot po stronie poruszajacej si¢ do dotu. Szlifowanie po
stronie poruszajacej si¢ do gory moze spowodowac odrzucenie
przedmiotu, prowadzac do wypadku.

15. ZAWSZE UTRZYMYWAC szczeling co najmniej 1,5 mm
pomigdzy stolem lub plytka oporowa, a tarcza lub tasma
Scierna.

16. NIGDY NIE UZYWAC podczas szlifowania rekawic, ani nie
trzymac¢ przedmiotu z uzyciem szmaty.

17. SZLIFOWAC w kierunku zgodnym z przebiegiem wiokien.

18. NIGDY NIE SZLIFOWAC przedmiotéw zbyt matych, nie
zapewniajacych prawidlowego podparcia.

o]

plyty ZAWSZE

19. UNIKAC nienaturalnej pozycji rak, poniewaz niespodziewany
ruch moze doprowadzi¢ do kontaktu reki z tasma lub tarcza
Scierna.
PRZY SZLIFOWANIU przedmiotu o duzych wymiarach
uzywa¢ dodatkowej podpory na wysokosci stotu szlifierki.
21.NIGDY NIE PROWADZIC SZLIFOWANIA bez oparcia
przedmiotu. Do oparcia wykorzystywac plytke oporowa lub
stot szlifierki. Jedynym wyjatkiem jest obrobka powierzchni
wklgstych na walcu napinajacym tasmy $cierne;j.
ZAWSZE USUWAC odpady i inne przedmioty ze stotu, pytki
oporowej lub tasmy $ciernej przed wlaczeniem szlifierki.
23.NIGDY NIE PROWADZIC czynno$ci montazowych lub
ustawczych podczas pracy szlifierki.
ZAWSZE WYLACZAC maszyne i wyciagaé wtyczke z
gniazdka, przed zamontowaniem lub zdemontowaniem ele-
mentow wyposazenia.
25.NIGDY NIE ODDALAC SIE z miejsca pracy gdy maszyna
jest wlaczona, albo zanim si¢ calkowicie zatrzymata.

20.

22.

24.

DANE TECHNICZNE

ATENC e 20519-0200
................................................ LBD 100
Rozmiar tasmy $cierne;j... .mm 100 x 915
Predkos$¢ tasmy $ciernej......coevveveereeneennennen. m/s 8
Srednica tarczy $Ciernej .......c.cocovvrveenan.. mm 150
Predkos¢ obrotowa tarczy Scierng;j ...... obr/min 2850
Napigcie silnika .....ccoceveeievievieniinineeieeeeene 230V 1-faz.
Moc silnika 400

18

80

ROZPAKOWANIE

Wyja¢ szlifierke oraz czgséci luzem z opakowania i sprawdzi¢ czy
wszystkie sa.

A. Szlifierka tasmowo-tarczowa

B. Instrukcja obstugi

C. Stot szlifierki

D. Krazek $cierny

E. Wspornik stotu

F. Ostona ochronna

G. Plytka oporowa

H. Torba z elementami montazowymi
I. Pracuje w tabeli

WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

Maszyna wyposazona jest we wtyczke ze stykiem uziemiajacym,
ktéora moze by¢ dolaczana tylko do gniazdka z uziemieniem.
Uzywany przedluzacz rowniez powinien zapewnia¢ uziemienie.

WYLACZNIK ZASILANIA

Maszyna rozpoczyna pracg z chwila naci$nigcia zielonego guzika
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(1), a zatrzymuje si¢ po nacisnigciu czerwonego guzika (0).
MONTAZ

Szlifierkg nalezy przymocowaé do stolu warsztatowego lub
do mocnej ptyty. Do tego celu mozna wykorzysta¢ otwory
montazowe W podstawie maszyny. Mozna réwniez mocowac
szlifierke przy wykorzystaniu dwoch $ciskéw srubowych.

ZAKEADANIE KRAZKA SCIERNEGO I
OSLONY

1. Wzia¢ nowy krazek $cierny i zdja¢ papier ochronny z tylnej
jego strony. Przylozy¢ krazek do tarczy i docisna¢ rownomier-
nie dookota.

2. Wyjac z torby z elementami montazowymi ostong ochronnag i

dwa wkrety M4x12.

. Przylozy¢ ostong w dolnej czgsci tarczy Scierne;.

4. Zamocowa¢ ostong przy uzyciu wkretow, postugujac sig
wkretakiem krzyzowym.

(98]

Tarcza Scierna

....

Krazek z papieru
$ciernego

Sruby ochronna

MONTAZ PLYTKI OPOROWEJ

1. Wyja¢ z opakowania ptytk¢ oporowa oraz $rubg M6x14,
podkiadke ptaska i podktadke zabezpieczajaca.

2. Przylozyc¢ ptytke jak na rysunku i zamocowac za pomoca $ruby.

Podkladka zabezpieczajaca  Podktadka ptaska

Sruba / v Sruba

e

Plytka oporowa

MONTAZ STOLU SZLIFIERKI

1. Wyja¢ z opakowania wspornik stotu, oraz 3 $ruby Mo6x14 z
podktadkami ptaskimi i zabezpieczajacymi.

2. Dopasowac¢ wspornik do stotu, tak aby zgraly si¢ otwory.

3. Zamocowa¢ wspornik do stolu srubami, wg rysunku.

g
-, /_
s
Ol
7
-
Stot szlifierki

/_5 Wspornik

{g\ Podktadka ptaska (3)

o

Sruba (3)

Podktadka zabezpieczajaca (3)

4. Wyja¢ z czgSci luzem podktadke 6,5x17,8x1,6 i pokretlo
ustalajace.

5. Dopasowa¢ wspornik stotu do otworéw z boku podstawy.
Zwroci¢ uwage, by czop wspornika wszedt w gorny otwor.

6. Natozy¢ podktadke na gwint pokrgtta i zamocowaé stol do
podstawy.
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SR

Podstawa

Podktadka —&

Czop

wspornika .
Wspornik '/Q__._—/\

Pokretlo
ustalajace

UWAGA! Aby obrabiany przedmiot albo palce nie zostaty
weciagnigte w szczeling pomigdzy stotem a powierzchnia $cierna,
krawedz stotu nie moze by¢ oddalona od tej powierzchni o wigcej
niz 2 mm.

7.Poluzowac trzy $ruby i wyregulowac ustawienie stotu.

[

}- Maks. 2 mm

-
@

Powierzchnia
Scierna

11

8.Mozna wykorzysta¢ instrukcj¢ obstugi jako szczelinomierz.
Umieséci¢ 10 kartek instrukcji pomigdzy krawedzia stotu a
krazkiem S$ciernym. Dosuna¢ stot do kartek i dokrgci¢ trzy
$ruby.

N
\,
\

v

\ Instrukcja
\/ obstugi
\
)
Y

10 kartek

Podziatka

Pokretto ustalajace

SZLIFOWANIE Z TASMA USTAWIONA

PIONOWO

1. Odlaczy¢ plytkeg oporowa od toza.

2. Odtaczy¢ zespot stotu, przez wykrecenie pokretia ustalajacego.

Loze taSmy moze by¢ uniesione do pozycji pionowej po poluzo-

waniu $rub (patrz rysunek na dole strony).

3. Dotaczy¢ zespot stotu do otworéw montazowych z boku toza
tasmy. Zwroci¢ uwage, by czop wspornika znalazt si¢ w gornym
otworze.

{ l

Otwory montazowe <]

1
podk;%

\ Pokretto ustalajace

Pokrywa paska

REGULACJA STOLU

UWAGA! PRZED PRZEPROWADZENIEM JAKICHKOLWIEK

REGULACIJI NALEZY ODEACZYC ZASILANIE MASZYNY.

1.Przy wuzyciu katownika warsztatowego skontrolowac
prostopadtos¢ ustawienia stolu wzgledem krazka Sciernego.

2.Jezeli kat pomigdzy stotem i krazkiem nie jest doktadnie prosty,
nalezy poluzowaé pokretlo ustalajace i podregulowaé nachyle-
nie stotu. Na koniec dokrgci¢ pokretto.

3. Umiesci¢ podziatke na ostonie pylowej, zgrywajac z oznacze-
niem.

Katownik
warsztatowy

P Stot

Pokretlo ustalajace

Podziatka

ZAKLADANIE TASMY SCIERNEJ

PRZED PRZEPROWADZENIEM JAKICHKOLWIEK PRAC

MONTAZOWYCH NALEZY ODLACZYC ZASILANIE

MASZYNY'!

Na wewngtrznej stronie tasmy naniesione sa strzatki kierunkowe.

Ta$ma musi poruszac si¢ w kierunku tych strzatek, w przeciwnym

wypadku rozerwie si¢ ztacze tasmy.

1.Przestawi¢ dzwigni¢ napinajaca w prawo, aby zmniejszy¢
naprezenie tasmy.

2.Zatozy¢ nowa tasmeg Scierna, umieszczajac ja posrodku
szerokosci walcow.
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Walec napinajaca

Dzwignia napinajaca g

Strzatka kierunkowa / ;
e ; Tasma
N / $cierna
/7
Walec napedowy /

Sruba T
ustalajaca ! K ’

g

loza 9

7

3. Naprezy¢ tasme przez przestawienie dzwigni naprgzajacej w
lewo.

4. Opuscié toze 1 dokreci¢ $rubg ustalajaca.

5. Dotaczy¢ wtyczke do gniazdka sieciowego. Wylaczy¢ na
chwil¢ maszyng i z powrotem wylaczy¢, aby zaobserwowac,
czy tasma nie ma tendencji zsuwania si¢ z rolek. Jezeli zsuwa-
nie si¢ nie wystepuje, to znaczy, ze bieg tasmy jest prawidtowy.

6. Jezeli tasma zsuwa si¢ w kierunku tarczy $ciernej nalezy
pokretto regulacyjne pokreci¢ o 1/4 obrotu w prawo.

7. Jezeli tasma odsuwa sig od tarczy $ciernej nalezy pokretto regu-
lacyjne pokreci¢ o 1/4 obrotu w lewo.

8. Celem sprawdzenia prawidlowosci biegu tasmy wlaczy¢é na
chwilg silnik. W razie potrzeby ponowi¢ regulacjg.

Pokretto regulacyjne
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CZESCI SKEADOWE MASZYNY

4. Dzwignia napinajaca - Otwor montazowy

Sruba mocujaca

2. Sruba ustalajaca toza
3. Pokretto "
regulacyjne

5.Sruba ustalajaca stotu

- OtwOr montazowy

1. Ptytka oporowa

Podstawa - / Ta$ma $cierna

]!
Stot szlifierki ‘\Eﬂ; 4' | /
Ostona 8f = | L/ 72
7. Wytacznik Y
zasilania Otwor
montazowy

1. Plytka oporowa. Podpiera przedmiot podczas obrobki na
ta$mie $cierne;j.

2. Sruba ustalajaca. Poluzowanie tej $ruby umozliwia ustawienie
toza taSmy w pozycji pionowe;j.

3. Pokretlo regulacji biegu tasmy. Stuzy do regulacji potozenia
tasmy na walcach.

4. Dzwignia napinajaca. Przestawienie dzwigni w prawo polu-
zowuje tasme. Przestawienie dzwigni w lewo zwigksza
naprgzenie tasmy.

5. Pokretto ustalajace. Blokuje stot w danym potozeniu.

6. Otwory montazowe. Do zamocowania stotu szlifierki przy
pionowym ustawieniu tasmy $cierne;j.

7. Wylacznik zasilania.

UZYTKOWANIE

SZLIFOWANIE Z PRZECHYLONYM STOLEM

Stot szlifierki moze by¢ przechylony w zakresie do 45 stopni.
Nalezy poluzowac pokretlo ustalajace, przechyli¢ stot o zadany
kat 1 zacisna¢ pokretto.

Pokretto
ustalajace
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—4— Maks. 2 mm

™ ;
: !
3 i Powierzchnia $cierna
Stot
: i
AN J
=3 bebod 3

UWAGA! Aby obrabiany przedmiot albo palce nie zostaty
weciagnigte w szczeling pomigdzy stotem a powierzchnia $cierna,
krawedz stotu nie moze by¢ oddalona od tej powierzchni o wigcej
niz 2 mm.

SZLIFOWANIE Z LOZEM TASMY

USTAWIONYM PIONOWO

Do blokowania oza ustawionego w pozycji pionowej albo pozio-

mej shuzy $ruba ustalajaca z tbem gniazdowym sze$ciokatnym.

Ustawianie pionowe tasmy $ciernej:

1. Odtaczy¢ ptytke oporowa

2.Poluzowac¢ s$rubg ustalajaca za pomoca klucza trzpieniowego 6
mm.

) Sruba ustalajaca

3. Ustawi¢ toze pionowo i dokrecié¢ $rubg ustalajaca

Ptytka oporowa

Przedmiot

Plytka oporowa obrabiany

" Tasma
Scierna

SZLIFOWANIE PLASKIE NA TASMIE

SCIERNEJ

UWAGA! Dla uniknigcia wciagnigcia przedmiotu lub pal-
cow, plytke oporowa ustawi¢ na wysokosci ok. 2 mm ponad
powierzchnia tasmy. Przy kontroli wielko$ci szczeliny nalezy
przyciskac¢ tasme do toza.

Trzymac obrabiany przedmiot mocno obiema r¢kami, nie zblizajac
palcow do tasmy $cierne;j.

Przytrzymywa¢ przedmiot oparty koncem o plytke oporowa,
przesuwajac go jednocze$nie spokojnym ruchem w poprzek
tasmy. Szczegdlng ostroznos$¢ zachowaé przy szlifowaniu przed-
miotow cienkich. Do szlifowania przedmiotow diugich nalezy
zdemontowac ptytke¢ oporowa.

Stosowac tylko lekki nacisk.

Ta$ma $cierna

Loze

I/

Przedmiot
- obrabiany

SZLIFOWANIE CZOLOWE NA TASMIE
SCIERNEJ

Szlifowanie czotowe dlugich przedmiotow tatwiej jest
przeprowadza¢ na tasmie $Sciernej ustawionej pionowo. Podniesé¢
pionowo toze i przemiesci¢ stot zgodnie z podanymi wczesniej
wskazowkami.

Przesuwaé przedmiot spokojnym ruchem w poprzek tasmy.
Dla uzyskania wigkszej doktadnosci postugiwaé si¢ prowadnica
poprzeczna.
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Przedmiot
obrabiany

SZLIFOWANIE KRAWEDZI
KRZYWOLINIOWYCH

Krzywizny wewngtrzne nalezy zawsze szlifowa¢ na tasmie na
walcu napinajacym.

Nigdy nie szlifowa¢ na walcu napinajacym krotkich krawedzi
czotowych ani powierzchni ptaskich.

Przedmiot
obrabiany

SZLIFOWANIE NA TARCZY SCIERNEJ

Krzywizny zewngtrzne nalezy zawsze szlifowa¢ na czgsci tarczy
$ciernej poruszajacej si¢ do dotu (na lewo od $rodka). W przeciw-
nym wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony, powodujac uraz.

Prowadnica poprzeczna

i
Przedmiot
obrabiany

SZLIFOWANIE MALYCH KRAWEDZI
CZOLOWYCH

Do tej operacji zaleca si¢ uzywanie prowadnicy poprzecznej.
Przedmiot nalezy zawsze szlifowa¢ po lewej stronie tarczy
Sciernej.

Prowadnica
poprzeczna

UWAGA! Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek regulacji
nalezy odlaczy¢ zasilanie maszyny.

Przy uzyciu katownika warsztatowego sprawdzi¢ prostopadtosc
prowadnicy poprzecznej wzgledem tarczy Sciernej. Diugie ramig
katownika przyktada¢ do prowadnicy, a krotkie do tarczy. W razie
potrzeby poluzowa¢ pokretto prowadnicy, poprawi¢ nastawienie i
dokreci¢ pokretlo.

. " Przedmiot
obrabiany

Przedmiot nalezy zawsze szlifowac po lewej stronie tarczy.
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Czarny

Czerwony
/

é Silnik

Mostek

>

KONSERWACJA

Dla wlasnego bezpieczenstwa: Przed przeprowadzeniem jakich-
kolwiek prac konserwacyjnych nalezy odlaczy¢ zasilanie mas-
zyny.

Naprawy silnika, wytacznika lub innych czgéci uktadu elek-
trycznego moga by¢ wykonywane tylko przez kwalifikowanego
elektryka.

Olej wkraplac tutaj
[ N

NN
et -/ Lozysko

Dzwignia
napinajaca

SMAROWANIE

Lozyska maszyny zostaly napelnione smarem fabrycznie i nie

wymagaja pozniejszego smarowania. Lozyska walcow winny by¢

smarowane rzadkim olejem po kazdych 10 godzinach pracy.

1. Poluzowa¢ naprgzenie tasmy S$ciernej za pomoca dzwigni
napinajacej.

2. Przesunaé ostroznie tasme¢ na walcach w bok, aby uzyskaé

dostep do obu owalnych otwordw smarowniczych.

. Wpusci¢ tyko po kilka kropli oleju w otwor po kazdej stronie.

4. Napia¢ tasme i wyregulowaé bieg w sposob opisany poprzed-
nio.

w

Pokrywa paska

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO
1. Wykreci¢ $rubg znajdujaca si¢ posrodku pokrywy paska.
2. Zdja¢ pokrywg.

Koétko przy walcu
napgedowym

Pasek napgdowy /

Kétko przy | \_‘ L
silniku \ \ Sruby
3. Poluzowac¢ trzy $ruby i przysuna¢ kotka pasowe tak, aby pasek

si¢ poluzowat. Zdja¢ uszkodzony pasek. Zatozy¢ nowy pasek na
kotka.
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6. Sprawdzi¢ naprgzenie paska przez $cis$nigcie palcami z obu
stron ku sobie. Pasek powinien ugia¢ si¢ o okoto 6 mm.
UWAGA! Zbytsilne naprezenie paska spowoduje podwyzszenie
poziomu hatasu oraz przeciazenie silnika. Przy zbyt matym
naprezeniu pasek ulegnie przedwczesnemu zuzyciu.

4. Dokreci¢ lekko $ruby. Naprezy¢ pasek, naciskajac kotko przy
silniku za pomoca wkretaka.

5. Dokreci¢ wszystkie trzy $ruby. 7. Zaloiyé pokrywe na miejsce

Pasek napedowy
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EXTRA SAKERHETSREGLER FOR BAND-

OCH SKIVPUTS

1. VARNING. Arbeta aldrig med Din bandputs for-ridn den &r
helt ihopmonterad och installerad enligt foreskrifterna.

2. OM DU INTE AR helt fortrogen med driften av slipmaski-
ner, sa friga annan kvalificerad person.

3. OBS: Denna maskin dr endast konstruerad for putsning av trd
eller triliknande produkter. Putsning eller slipning av andra
material kan fororsaka brand, person- eller materialskada.

4. ANVAND ALLTID skyddsglasogon.

5. DENNA MASKINEN ir endast avsedd for inomhusbruk.

6. VIKTIGT: Montera och anvind denna maskin endast pa
horisontella ytor. Att anvinda den monterad pa icke horison-
tella ytor kan medfora motorskada.

7. OM DET FINNS NAGON FARA fér att maskinen skall
vilta eller flytta sig under vissa arbetsoperationer sasom vid
putsning av langa eller tunga brécor, maste maskinen sittas
fast ordentligt pa en stodyta.

8. KONTROLLERA att putsbandet 16per i ritt riktning. Se
riktningspilen pa bandets baksida..

9. KONTROLLERA att putsbandet 16per korrekt sa att det inte
hoppar av putsrullarna.

10. KONTROLLERA att putsbandet inte ir slitet eller 16st.

11. HALL arbetsstycket stadigt under putsningen.

12. ANVAND ALLTID anh&ll nir bandputsen anvinds i hori-
sontellt ldge.

13. HALL ALLTID arbetsstycket stadigt pa bordet niir Du putsar
pé skivan.

14. PUTSA ALLTID pa skivans nedétriktade sida nir Du anvén-
der maskinens skivdel, sa att arbetsstycket halls sikert pa
bordet. Putsning pa skivans uppatriktade sida kan leda till att
arbetsstycket flyger upp vilket kan vara riskfyllt.

15. HALL ALLTID ett minsta spelrum av 1,5 mm mellan bordet
eller anhallet och putsbandet eller -skivan.

16. BAR ALDRIG handskar och héll heller aldrig arbetsstycket
med en tygtrasa under putsningen.

17. PUTSA i tréets fiberriktning.

18. PUTSA ALDRIG arbetsstycken som &r for sma for att stod-
jas ordentligt.

19. UNDVIK obekvima handpositioner dir en plotslig forflytt-
ning kan leda till att handen kommer in i putsband eller
-skiva.

20. VID PUTSNING av ett stort arbetsstycke, tillsitt extra stod i
bordshojd.

21. PUTSA ALDRIG utan stod for arbetsstycket. Stod arbets-
stycket med anhéll eller bord. Enda undantaget dr bojd
arbetsstycke som bearbetas pa den yttre putsrullen.

22. TAG ALLTID BORT avfallsstycken och andra féremal fran
bord, anhll elelr band innan Du kopplar “PA” maskinen.

23. UTFOR ALDRIG monterings- eller instillningsarbeten p#
bordet medan putsen arbetar.

24. STANG alltid ”AV” maskinen och dra ut kabeln ur elnitsut-
taget innan Du monterar in eller tar bort tillbehor.

25. LAMNA ALDRIG maskinens arbetsomride nir strémmen
ir “PA” eller innan maskinen har stannat helt.

TEKNISKA DATA

ATEIT (ot 20519-0200
................................................................................. LBD 100
Banddimension .........ccceeceveririenienenienencee 100x915
Bandhastighet.........cceoevenininnininiicecend 8
Putsskivans diameter 150
Putsskivans hastighet .... ....r/mi 2850
Motorspédnning .............. 230 V 1-fas
Motoreffekt .....oovirriiiiiiieiieieciecie e 400
VKL e 18
Ludniva ..o 80

UPPACKNING

Tag ur bandputsen och de 19sa delarna ur emballaget och kontrol-
lera att allt finns med.

Band- och skivputs
Instruktionsbok

Putsbord

Sliprondell

Bordsféste

Skydd

Slipanhall

Pase med monteringsdetaljer
Arbetsforum

FEOmMmUO®

ELEKTRISK UTRUSTNING

Maskinen dr forsedd med en jordad stickpropp och skall anslutas
till ett jordat uttag. Anvinds en forlangningsslad skall denna ocksa
vara jordad.

STROMBRYTARE

Maskinen startas genom att den grona knappen (1) trycks in och
stannas med den roda (0) knappen.




MONTERING

Putsmaskin kan skruvas fast pa en arbetsbink eller pa en kraftig
skiva. Detta gors genom monteringshélen i maskinfoten. Maskinen
kan ocksa lasas fast med tva tvingar.

Monteringshal

MONTERING AV SLIPPAPPER OCH SKYDD.
1. Tag fram slippappersrondellen och drag av skyddspapperet.
Tryck fast papperet pa putsskivan och tryck fast runt om.

2. Tag fram skyddet och tvéa skruvar M4x12 ur pasen med mon-
teringsdetaljer.

Skyddet monteras 6ver nederdelen pa putsskivan.

4. Anvind en skruvmejsel med philipsspar och drag fast.

W

Putsskiva

Skruvar Slippapper

MONTERING AV ANHALL

1. Tag fram anhallet och bult M6x14 samt lasbricka och plan-
bricka.
2. Montera enligt bilden och drag fast.

Lasbricka  Planbricka

Bun\ﬁi;j;;ﬁj Bult

MONTERING AV PUTSBORD

1. Tag fram bordsfistet och tre bultar M6x14 samt planbrickor
och lasbrickor.

2. Ligg fistet 6ver halen i bordet.

3. Drag fast féstet enligt bilden.

T —— L
.%i /@/ e 7 - !
f - . & ) ~
w \\/ Putsbord
},5

Faste

AN

\ Planbricka (3)
Lasbricka (3)

&

Bult (3)

4. Tag fram bricka 6,5x17,8x1,6 och lasratten.

5. Sitt bordsfistet framfor hélen i maskinstativet. Se till att fast-
tappen gér in i det Hvre hélet.

6. Sitt brickan pa lasratten och drag fast bordet i stativet.
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Stativ

Bricka——® Ty
Léasratt -«5 Fasttapp

OBS! For att undvika att arbetsstycken eller fingrar kldims mellan
framkanten pa putsbordet och putsskivan skall avstindet mellan
bordet och skivan inte dverstiga 2 mm.

Faste

7. Lossa de tre bultarna och justera in bordet.

[

}__Max 2 mm

Putsyta

]

8. Anvind instruktionsboken som distansmatt. Placera 10 sidor
av boken mellan bordet och slippapperet. Skjut bordet mot
sidorna och drag fast de 3 bultarna.

Instruk-
tionsbok

Skala Lasratt

PUTSNING MED SLIPBADDEN STALLD

VERTIKALT
1. Tag bort anhallet fran bidden
2. Tag bort putsbordet genom att lossa lasrat-ten.

Bidden kan stillas vertikal genom att 1asskruven lossas. (Se bilden

ldngs ner pa sidan.)

3. Montera putsbordet i monteringshalen i badden och se till att
fasttappen gar in i det 6vre hélet.

Monteringshal <{]

-

\ Bricka | asratt

Remskydd

/

INSTALLNING AV PUTSBORD.

OBS! GOR ALLTID MASKINEN STROMLOS INNAN NAGRA

INSTALLNINGSARBETEN UTFORS.

1. Anvind en kombinationsvinkel for att kontrollera vinkeln mel-
lan bord och sliptallrik.

2. Om vinkeln inte dr 90 grader lossa lasratten och justera in
bordet. Drag sedan fast.

3. Still in skalan mot markeringen pd dammkaépan.

e

Skala Lasratt

MONTERING AV PUTSBAND

INNAN MONTERINGSARBETEN UTFORS SKALL MASKI-

NEN GORAS STROMLOS!

P4 insidan av slipbandet finns en rotationspil. Bandet skall 16pa i

pilens riktning annars forstors skarven pa bandet.

1. Drag spannspaken at hoger for att slédppa pa bandspanningen.

2. Montra pa ett nytt band och se till att det ligger mitt 6ver rull-
larna.




Putsrulle

Pil
Slipband

Drivrulle

Lasskruv
for slip-
badd

3. Skjut spinnspaken &t vinster for att stricka bandet.

4. Fill ner badden och drag &t lasskruven.

5. Sitt i stickkontakten. Starta maskinen och sténg snabbt av igen
och kontrollera om bandet tenderar att dra sig at nagot sida.
Om det ligger kvar centrerat pa rullarna 16per det korrekt.

Spéann-

6. Om bandet ror sig mot putsskiva, vrid justerratten 1/4 varv
medurs.

7. Om bandet ror sig fran putsskivan, vrid justerratten 1/4 varv
moturs.

8. Starta maskinen igen och sting snabbt av och kontrollera hur
bandet 16per. Justera ytterligare om nodvéndigt.

Justeringsratt
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MASKINENS DELAR

4. Spak 6. Monteringshal

Lasbult

~— ' P\ 2. Lasskruv for badd
3. Juster- ; -
ratt

Monteringshal

~ 1. Anhall
g o\ :
ativ - / Putsband

Putsskiva

Sliprondell

Putsbord

7. Stréombrytare

Monterings-
hal

. Anhall. Stoder arbetsstycket vid bandslipning.

. Lasskruv. Lossas nir bidden skall resas vertikalt.

. Justerratt. Reglerar bandets lige pé putsrullarna.

. Spinnspak. Fors spaken till hoger sldpper bandspénningen.
Bandet stricks ndr spaken fors till
vinster.

. Lasratt. Laser putsbordet i onskat lige.

. Monteringshéal. Hér fédstes bordet vid putsning i vertikalt ldge.

7. Strombrytare.

N O R N

AN

HANDHAVANDE

PUTSNING MED SNEDSTALLT BORD

Putsbordet kan lutas i vinkel upp till 45 grader. Lossa lasratten,
stdll in onskad vinkel och drag fast.
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N\

——Max 2 mm

™ k
: I
A = i Putsyta

Bord

OBS! For att undvika att arbetsstycken eller fingrar kldams mellan
framkanten pa putsbordet och putsskivan, skall avstandet mellan
bordet och skivan inte dverstiga 2 mm.

PUTSNING MED PUTSBADDEN VERTIKALT
En insexskruv haller bidden i vertikalt eller horisontalt lige.
Instéllning av vertikal position:

1. Ta bort anhallet

2. Lossa skruven med en 6 mm insexnyckel

ﬁ—\
O
z

(o]

KR!
7

]

‘.
i

[ i L e .
|
!

Anhall

.  Lasskruv
D

Insex-
nyckel

Arbets-
stycke

Anhall

YTPUTSNING PA PUTSBANDET

OBS! For att undvika skador, still in anhdllet ca. 2 mm Over
putsbandet. Avstandet mits nér bandet pressas mot biadden. Hall
arbetsstycket stadigt med bada hinderna och fingrarna borta fran
bandet. Hall ena kanten mot pa arbetsstycket mot anhallet och
ror det jimnt over bandet. Var extra forsiktig med tunna arbets-
stycken. Nir langa arbetsstycken putsas tas anhallet bort. Anvind
endast ett latt tryck.

Putsband
/

Badd

KANTPUTSNING PA PUTSBANDET

Det bekvimaste sittet att putsa kanten pa ett arbetsstycke dr med
bidden stilld vertikalt. Flytta bordet och fill upp badden enligt
tidigare anvisningar. For bandet jamnt Gver bandet. Anvind
geringslinjal.
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Drivrulle

PUTSNING AV SVANGDA ARBETSSTYCKEN

Innerkurvor pa svingda arbetsstycken putsas alltid pa putsrullen.
Korténdar och raka ytor skall aldrig putsas pa putsrullen.

A\

Putsskiva

SKIVPUTSNING

Utvindiga kuvor putsas alltid pa putstall-rikens nedatroterande
(vidnstra) sida. I annat fall kan arbetsstycket slungas upp och for-
orsaka skada.

PUTSNING AV ANDTRA PA SMA
ARBETSSTYCKEN

Att anvénda geringslinjalen vid denna tp av arbeten rekommende-
ras. Putsa alltid till vdnster om centrum pa putsskivan.

Gerings-

OBS! Sting alltid av maskinen och gér den stromlos innan nagra
instédllningsarbeten utférs. Anviand en kombinationsvinkel for att
stilla in geringslinjalen i ritt vinkel. Ligg den langa skinkeln
mot linjalen och den korta mot putsskivan. Lossa lashandtaget pa

geringslinjalen och still in den efter vinkeln och drag dérefter fast.

Arbets-  Centrum

stycke

Putsa alltid till vinster om centrum pa putsskivan.
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Rela

Svart 3
'
Rod
= L
{
Vit

UNDERHALL

For er egen sikerhet: Stdng alltid av maskinen och gor den strom-
16s innan nagot underhallsarbete utfors. Fel pd motor, strombryta-
re eller annan elektrisk utrustning skall alltid lagas av kvalificerad
elektriker.

SMORJNING

Kullagren ér smorjade fran fabrik och behover inte smorjas mer.
Lagren vid putsrullen behover oljas efter var 10:e driftstimma med
en tunn olja.

1. Sldpp pa bandstrickningen med spinnspaken.

2. Flytta forsiktigt bandet at sidorna for att komma at de bada
ovala oljehélen.

3. Droppa endast i ett par droppar olja pa var sida.

4. Spinn bandet och still in det s som beskrivits tidigare.

Remskydd

BYTE AV DRIVREM

1. Lossa skruven mitt pa remskyddet.
2. Tag bort kapan.

Spindelremskiva

Drivrem

Motor-

remskiva Skruvar

Lossa de tre skruvarna sé att remskivorna sldpper nagot. Tag
bort den trasiga remmen. Ligg pa en ny rem pa remskivorna.
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6. Kontrollera spianningen genom att klimma ihop remmen med
tva fingrar. Remmen skall kunna tryckas ihop ca. 6 mm.
OBS! For hart spiand rem kan ge 6kad ljudniva och dven Gver-
belasta motorn. For 16s spanning gor att remmen slirar.

4. Drag at skruvarna ldtt. For att spanna remmen tryck ned
motorremskiva med en skruvmejsel sd att remmen blir spind. 7. Sitt tillbaka remskyddet.

5. Drag at de tre skruvarna.

Drivrem
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LBD 100 part list

No.

O© 00 ~NOoO Ul WN -

W W W WWWNDNMNDNMNMNMNMDNNDNDNNDNMNRPRPRPPRPERPERPERPEREREREERE
O P WONPFPOOONOUOU,OWNPOOOLONOOGP~WDNEO

Part No. Description
Knob
Washer,Rubber
Washer,Notched
Bed
M5*0.8-35 Flat Cross Screw
M6*1.0-14 Screw Hex
Ext. M6 Lock washer
6.5*17.8*1.6 Washer
Support,Work
4"*36" Sanding Belt
M5 Lock washer,Helical
M5*0.8-8  Pan Hd Screw
Drum,Drive
M8*1.25-10 Socket Set Screw
Cap,Bearing
Bearing w/Felt Washer
Spacer,Bearing
Housing Switch
Ext. M5 Lockwasher
M5*0.8-16 Pan Hd Screw
Switch
Lead
Pan Cross Screw
Type "AB" M4.2*1.4-30 Cover,Switch Box
Capacitor
6" Sandpaper Pad
Pan Cross Screw
M6*1.0-12 Lockwasher,Helical
Disc
Type "AB" Pan Hd Screw

M4.2*1.4-12 Guard,Disc
Shroud,Disc
Collector,Dust

Table

Support, Table

No.

36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69

Part No.

Hex M6*1.0

M5*0.8-10

M6*1.0-25
M6*12*1.6

M5*0.8-25

M8*1.25

M8*1.25

M12

M5*0.8

M5*15*1.2

Description
Label,Scale

Cord w/Plug
Motor (1/3 HP)
Connector,Wire
Nut

Base

Belt, Timing Drive
Flat Cross Screw
Washer,Countersink
Pulley,Drive

Pan Hd Screw
Washer
Pulley,Drive

Flat Hd Screw
Support,Bearing
Cover,Belt
Support,Bed
Nut,Square
Bumper,Rubber
Hex Soc. Cap Screw
Ball Bearing
Retaining Ring
Shaft,Drive

Hex Flange Nut
Spacer,Guide
Spring,Index
Guide,Drum
Shaft,Idler
Drum,Idler
Lever,Tension
Spring, Tension
Spacer,Lever
Washer

Assis. Working table
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EF-overensstemmelseerklaering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Beskrivelse af produkter: mzerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Belt and disc sander LBD 100 20519-0200

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskolas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto aprasymas: marke, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jérgitud jarnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the
following EC-directive: / Pagaminta pagal sekancius harmonizuotus standartus:

EN 61029-1:2009+A11

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi / ettevdtte poolt: / Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/imongéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tdyttévit asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdivamaara / Date / Data
2021-02-05

Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus / Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Signature / Uzimamos pareigos

“ZWM gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Para$o atSifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mérke, typbeteckning, serie nr etc.
Belt and disc sander LBD 100 20519-0200

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 61029-1:2009+A11

Sekojosaja registrétaja institiicija / uznémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsté-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostalo przeprowadzone obowiazko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imig, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter

oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angivna sékerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2021-02-05

Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift

“ZWM gb/nac

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande

89















d Band- og skivepudser

El Lintketaslihvmaskin

KE Hihna- ja laikkahiomakone

A Belt and disc sander

Juostinés ir disko slifavimo masinos
Lentes un ripas slipmasinas

[[@ Band- og skivepusser

Szlifierka tasmowotarczowa

E3 Band och skivputs

1

Lindahl & Nermark Phone: +46 (0)322 922 00
Sandbergsvagen 3F info@lindahlnermark.se
SE-441 39 Alingsas Sweden www.lindahlnermark.se
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