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DANSK

Overszattelse af den originale brugsanvisning

Gem denne brugsanvisning

Yderligere sikkerhedsregler for skivepudseren

1. Du ma aldrig sta, eller lade andre sta, parallelt med
pudseskiven.

2. Arbejdsomradet skal vere tilstrekkelig belyst, og
omradet omkring pudsemaskinen skal vaere ryddeligt.
3. Skivepudseren er kun beregnet til indendgrs brug.
4. Ber altid beskyttelsesbriller og ved l@ngerevarende
brug ogsa hgrevearn.

5. Hold altid arbejdsemnet pa en sadan made at hén-
den ikke kan komme i bergring med pudseskiven hvis
emnet pludselig skulle glide.

6. Brug en pudseskive i korrekt stgrrelse og type til de
forskellige arbejdsopgaver.

7. SLUK for maskinen inden du fjerner affald og
stumper fra bordet. TEND aldrig for maskinen fgr
alle genstande (verktgj, trestumper osv.), bortset fra
arbejdsemnet og det relevante fremfgrings- eller hjel-
pevearktgj, er fjernet fra bordet eller arbejdsomradet.
8. Tjek at pudseskiven drejer den rigtige vej, inden du
begynder at bruge den.

9. Hold godt fast i arbejdsemnet sa det ikke bliver re-
vet ud af handen pa dig nar du afslutter arbejdet mod
pudseskiven.

10. Fgr arbejdsemnet gradvis fremad. Forsgg ikke at
fa maskinen til at afslibe materiale hurtigere end den
er beregnet til.

11. Forsgg ikke at slibe arbejdsemner der er for sma
til at du kan holde dem sikkert med handen.

12. Ved slibning af store arbejdsemner skal du sikre
at de er forsvarligt understgttet i bordhgjde.

13. Forlad aldrig arbejdsomradet omkring maskinen
mens den er tendt, eller fgr den star helt stille.

14. Hvis maskinen pa nogen made er i stykker eller
beskadiget, hvis bare en enkelt af de elektriske kom-
ponenter ikke fungerer korrekt, eller hvis maskinen
mangler en eller flere dele, skal du gjeblikkelig slukke
pa afbryderen, treekke ledningen ud af stikket og ud-
skifte beskadigede eller manglende dele fgr du fort-
setter arbejdet.

15. ARBEJDSEMNER SKAL ALTID UNDER-
STATTES MED BAGSTOP ELLER ARBEJDS-
BORD.

16. HOLD EN MAKSIMAL FRIGANG PA 0,16 mm
MELLEM BORD OG PUDSESKIVE.

17. Benyt kun den motor der fglger med maskinen.
18. BRANDFARE: Denne maskine er ikke designet
til tunge afgratningsopgaver. Ved fardigggrelse af
jernholdige metaller vil der kunne opsta gnister som
kan medfgre brand. For at forebygge dette skal ap-
paratur til opsamling af stgv fjernes. Fjern alle spor af

savsmuld som kan have samlet sig i og omkring ma-
skinen. Endvidere kan det vere sundhedsskadeligt at
blande jernholdigt og ikke jernholdigt metalstgv.

19. Anvend skivepudseren i et godt ventileret omrade.

Specifikationer

ATEIL. it e 20009-0306
................................................................................... LDS 300 B
Skivediameter. ............... 305
Borders haldning........... 45° ned
Bordstgrrelse................... 446 x 156
Skivehastighed ............... 1400
Skivebremse..........c........ Mekanisk
MOtOr oo 550
Spending........ccccoeveeenens 230
Nettovaegt....covveereeeeenene 36
Lydniveau ........ccccoevveneinineniiiicceeneenes <87
JORDING

I tilfelde af fejlfunktion eller nedbrud giver jording
den mindste modstand for den elektriske strgm og
nedbringer dermed risikoen for elektrisk stgd. Dette
vaerktgj er forsynet med et elektrisk kabel med en
jordleder og er i overensstemmelse med alle lokale
regler og love.

Stikproppen ma ikke modificeres hvis den ikke passer
i stikkontakten. Fa en autoriseret elektriker til at mon-
tere et korrekt stik.

DRIFT

Tjek at strgmforsyningen med hensyn til sp&nding
og frekvens svarer til det der er angivet pa skiltet.
Et spendingsfald pa mere end 10 % vil medfgre ef-
fekttab og overophedning. Alt vaerktgj er fabriksaf-
provet. Tjek strgmforsyningen hvis verktgjet ikke
virker.

Dette produkt er fremstillet efter de hgjeste mulige
standarder. Designet til at fremme praecisionsslibning
af radiale kurver, smig og fasede kanter i trae, plastik,
metal og keramik. Med garanti for egnethed til sdvel
industribrug som til ggr det selv-brug. Rigtigt benyttet
vil denne maskine levere mange ars problemfri drift
pa savel fabrikker og verksteder som til hjemmebrug
nar kravene til funktionalitet er hgje.

VEJLEDNING

1. Pak enheden ud, fastggr den i beslagene ved hjelp
af de to medfglgende 1/4” bolte og spendeskiver/
afstandsskiver, og placer den med de to 1/4” tappe
som gor det muligt for bordet at rotere. Sgrg for at der
er en frigang pa 1,6 mm mellem bordet og pudseski-
vens overflade som vist i diagram A.

2. Bordet kan anbringes i en vinkel pa mellem 0-45
grader. Efter at have s@nket bordet er det sikkert at
lase de 6 bolte op for at lase bordet i position. Her-
efter indstilles geringsmaleren, hvis ngdvendigt, ved
at lade den glide ind i rillen i arbejdsbordet. Vinklen




@ndres ved at Igsne 1/4”-mgtrikken og indstille den
efter skalaen.

3. Hvis det gnskes kan gummisugekopperne pa under-
siden fjernes, og enheden kan fikseres permanent til
arbejdsbordet ved hjalp af fire treskruer og spande-
skiver.

4. Lad aldrig maskinen kgre uden opsyn. Sluk den
altid mellem arbejdsgangene, eller mens du anbringer
arbejdsemnet. Tjek altid at stikket er trukket ud inden
du giver dig til at justere arbejdsbordet eller udskifte
slibeskiven.

5. Lad altid maskinens hjul stoppe af sig selv nar du
slukker motoren. Prgv aldrig at stoppe hjulet ved at
bremse rotationen ved hjelp af tryk mod pudseskiven.
6. Universalsliberen er designet séledes at afskaer
slynges vak fra arbejdsoverfladen. Den skal derfor
kun renggres engang imellem. Det anbefales at bruge
en pensel eller stgvsuger. Herudover er enheden helt
vedligeholdelsesfri, og der er ikke behov for yderli-
gere pleje eller eftersyn.




EESTI

Tolge algupirase kasutusjuhendi

Hoia see kasutusjuhend alles

Ketaslihvmasina tdiendavad ohutusjuhised

1. Ara kunagi seisa ega luba ka korvalseisjail viibida
lihvketta podrlemistasapinnaga samal joonel.

2. Tookoht peab olema histi valgustatud ja korrasta-
tud.

3. Ketaslihvmasin on ette nidhtud ainult siseruumis
kasutamiseks.

4. Kasuta alati kaitseprille ja kestvama t66 korral ka
korvakaitseid.

5. Vildi ebamugavat kée asendit, kus ootamatul libi-
semisel voib kési lihvketast puudutada.

6. Iga t66 jaoks kasuta sobiva ldbimddduga ja terali-
susega lihvketast.

7. Liilita masin VALJA enne, kui hakkad masina
toolaualt materjalijddke eemaldama. Enne lihvmasina
kédivitamist eemalda masina to6laualt kdik mittevaja-
lik (tooriistad, puidujditmed jne). Laual vdib asuda
vaid toorik ja selle hoidmiseks vajalik abinou.

8. Enne lihvima asumist veendu, et lihvketas podrleb
diges suunas.

9. Hoia toorikut kindlalt, lihvketas ei saaks seda sul
lihvimise ajal kiest rebida.

10. Vajuta toorikut lihvketta vastu mooduka jouga.
Ara koorma masinat iile, et saavutada suuremat 15ike-
kiirust, kui masinale on ette nihtud.

11. Ara piiiia toodelda toorikuid, mis on kies hoidmi-
seks liiga viikesed.

12. Suure tooriku to6tlemisel kasuta tdiendavaid tuge-
sid tooriku hoidmiseks to6laua tasapinnas.

13. Ara kunagi lahku masina juurest, mis on sisse liili-
tatud voi pole tdielikult seiskunud.

14. Kui lihvmasina mingi osa on vigastatud, elektrili-
ne osa ei toota korralikult voi moni osa puudub, peata
kohe masin, lahuta toitekaabel elektrivorgust ja enne
t60 jatkamist asenda puuduv voi vigastatud osa.

15. TOETA TOORIK ALATI VASTU TAGATUGE
VOI TOOLAUDA.

16. LIHVKETTA KAUGUS TOOLAUAST EI TOHI
OLLE SUUREM KUI 0,16 mm.

17. Kasuta ainult koos lihvmasinaga tarnitud mooto-
rit.

18. TULEOHT: See masin ei ole ette nihtud raskeks
kraatimistooks. Siiski vdib mustmetallide to6tlemisel
eralduda sddemeid, mis voivad pohjustada tulekahju.
Selle viltimiseks eemalda tolmukogumisseade. Ko-
rista dra koik véimalikud puidujditmed masinast ja
selle iimbert. Ohus olevate mustmetallide ja virviliste
metallide tolmude segu on ohtlik.

19. Kasuta lihvmasinat hésti ventileeritud ruumis.
dust can create a hazardous environment.

19. Use sander in a well ventilated area.

Tehnilised andmed

ATEIIT. ot 20009-0306
......................... LDS 300 B
Ketta 1abimdot.. 305
Laua kallutus............. kuni 45° allapoole
Toolaua modtmed...... 446 x 156
Ketta kiirus................ i 1400
Kettapidur ........ Mehaaniline
Mootor.............. 550
Toitepinge ........ 230
Mass (neto) ...... 36
MUTALASE...eveevieeeeeierieie e <87
MAANDUS

Masina rikke voi isolatsiooni vigastuse korral juhib
maandus elektri maasse ja vihendab elektril66gi ohtu.
Sellel masinal on maandussoonega toitekaabel ja selle
ithendused vastavad koikidele kohalikele kehtivatele
eeskirjadele.

Ara muuda toitekaabli pistiku ehitust. Kui aga see
ei sobi olemasolevasse pesasse, lase kvalifitseeritud
elektrikul pistik vahetada.

KASUTAMINE

Veendu, et elektrivorgu pinge ja sagedus vastavad
masina sildiandmetele. Pinge langus rohkem kui 10
% pohjustab masina vdimsuse langust ja iilekuumene-
mist. Koik seadmed on tehases katsetatud. Kui masin
ei toota, kontrolli, kas toide on olemas.

See toode vastab korgeimate standardite nduetele.
Masin on ette nidhtud puidust, metallist, plastist ja
keraamiliste toorikute tasapindade, kdverpindade,
kaldpindade ja faaside tdppislihvimiseks. See sobib
nii toostuses kui hobitoddel kasutamiseks. Korrektsel
kasutamisel tootab see probleemideta aastaid ka ras-
kema koormuse korral.

JUHISED

1. Pdrast masina lahtipakkimist kinnita masina to6laud
kahe 1/4” poldi, seibi ja mutriga. Veendu, et pilu
masina tdolaua ja lihvketta vahel on 1,6 mm, nagu on
ndidatud joonisel A.

2. Toolauda saab kallutada kuni 45 kraadi. Pérast
toolaua langetamist keera korralikult kinni laua kuus
kinnituspolti. Toorikutugi on liigutatav todlaua soo-
nes. Toe kaldenurga muutmiseks vabasta 1/4” mutter
ja poora tugi sobivasse asendisse.

3. Vajadusel void eemaldada masina kummijalad ja
kinnitada masina nelja puidukruvi ja seibi abil alali-
selt toopingi kiilge.

4. Ara kunagi jita tootavat masinat jirelevalveta.
Peata masin tdooperatsioonide vahel ja tooriku vahe-
tamiseajaks. Enne td6laua reguleerimist voi lihvketta
vahetamist veendu alati, et masin oleks elektrivorgust
lahutatud.




5. Pérast masina véljaliilitamist lase lihvkettal kuni
peatumiseni vabalt podrelda. Ara kunagi piiiia peatu-
mise kiirendamiseks lihvketast millegagi pidurdada.

6. Lihvmasin on konstrueeritud nii, et lihvimisjddgid
eemalduvad lihvkettalt. Seetdttu on vaja lihvketast
ainult aeg-ajalt puhastada. Seda voib teha pintsli voi
tolmuimejaga. Muus osas on masin hooldusvaba ning
ei vaja tdiendavat tihelepanu voi iilevaatusi.




SUOMI

Kidnnos alkuperiisten ohjeiden

Sailytd nima ohjeet

Pyorohiomakoneeseen liittyvit erityisturvallisuuso-
hjeet

1. Ald seiso tai anna kenenkiin seistd hiomalaikan
pyorimislinjalla.

2. Varmista tyOalueelle riittdvid valaistus, ja pidd alue
siistind.

3. Pyoérohiomakone on tarkoitettu vain sisdkayttoon.
4. Kidyti aina silminsuojaimia, ja mikili tyd on pitka-
kestoinen, kdytd myos kuulonsuojaimia.

5. Viltd hankalia otteita, joiden lipsahtaminen voi
johtaa kéden osumiseen hiomalaikkaan.

6. Kiytd kuhunkin tehtidviidn oikeankokoista ja -tyyp-
pistd hiomalaikkaa.

7. SAMMUTA kone, ennen kuin puhdistat poydén
roskista. Ald koskaan kidynnisti konetta, jos poydilld
tai tyopinnoilla on yliméérdistd tavaraa (tyokaluja,
puujitettd jne.). Poydéilld saa olla vain tyokappale ja
sitd varten kyseisessi tehtivissd tarvittavat syotto- tai
tukilaitteet.

8. Varmista, ettd laikka pyorii oikeaan suuntaan, en-
nen kuin kdynnistét sen.

9. Pidi tyokappaleesta tukevasti kiinni niin, ettei laik-
ka veda sitd késistisi tyon aikana.

10. Sy6tid materiaalia koneelle vihitellen. Alid pakota
konetta poistamaan materiaalia nopeammin kuin sen
suunniteltu kdytto sallii.

11. Ali yritd hioa pienid kappaleita, joita ei voi pitdi
kidessd turvallisesti.

12. Tue suuret kappaleet huolellisesti samalle tasolle
pOydin kanssa.

13. Ali koskaan poistu tybalueelta, jos koneen virta
on kytketty tai kone ei ole pysidhtynyt kokonaan.

14. Sammuta kone ja ota pistoke pistorasiasta vilit-
tomadsti, jos jokin pydrohiomakoneen osa murtuu tai
vaurioituu tai jokin sdhkdinen osa lakkaa toimimasta
moitteettomasti, tai jos jokin osa puuttuu. Korjaa vau-
rio tai puute ennen kdyton jatkamista.

15. TUE TYOKAPPALE AINA VASTETTA TAI
TYOPOYTAA VASTEN.

16. POYDAN JA HIOMALAIKAN VALINEN ETA-
ISYYS SAA OLLA ENINTAAN 0,16 mm.

17. Kéytd vain koneen mukana toimitettua moottoria.
18. PALOTURVALLISUUS: Konetta ei ole suun-
niteltu voimakkaaseen hiontaan. Rautapitoisten
metallien hionnassa voi kuitenkin syntyé kipindita,
jotka voivat aiheuttaa tulipalon. Tdmén estdmiseksi
polynkeriyslaitteisto on syytd poistaa. Poista myds
kaikenlainen puujdte, jota koneeseen ja sen ympdrille
on voinut kertyd. Muista myds, ettd rautapitoisten ja
raudattomien metallien yhdistelmépoly voi olla riski-
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tekijd.
19. Kéytd konetta vain hyvin tuulettuvissa tiloissa.

Tekniset tiedot

TUOLENTO ...ttt 20009-0306
.................................. LDS 300 B
Laikan ldpimitta 305
Poydin kallistus 45° alas
Poydin koko ............. 446 x 156
Laikan nopeus............ 1400
Laikkajarru................ Mekaaninen
MoOttori .....ccvveeee 550
JANNIte ..o 230
Nettopaino................. 36
AENIASO oo <87
MAADOITUS

Maadoituksen tehtividnid on vihentdd sidhkoiskuvaa-
raa tarjoamalla sidhkovirralle vidhédvastuksinen reitti
sdhkolaitteen toimintahiirion tai rikkoutumisen yh-
teydessd. Tdmén tyokalun sdhkdjohdossa on maadoi-
tuskosketin, ja se on maadoitettu kaikkien paikallisten
midrdysten ja sddntdjen mukaan.

Ali tee muutoksia koneen pistokkeeseen: mikiili se ei
sovi pistorasiaan, pyydd valtuutettua sihkoasentajaa
vaihtamaan pistoke.

KAYTTAMINEN

Varmista, ettd verkkovirran jidnnite vastaa koneen
arvokilvessd ilmoitettua jdnnite- ja taajuusmerkintéi.
Yli 10 %:n ali- tai ylijannite heikentdd koneen tehoa
ja aiheuttaa ylikuumentumista. Kaikki koneet on
testattu tehtaalla. Mikéli koneesi ei toimi, tarkasta vir-
ransyotto.

Tuote on valmistettu vaativimpien standardien muka-
an. Suunniteltu helpottamaan kaarevien, kaltevien ja
viistojen puu-, muovi-, metalli- ja keramiikkakappa-
leiden hiontaa. Koneella on tdystakuu ja se sopii seki
ammatti- ettd harrastekdyttoon. Oikein kiytettyni
kone tarjoaa moitteetonta ja tehokasta apua monien
vuosien ajan niin teollisuus-, konepaja- kuin kotikéy-
tossakin.

OHJEET

1. Pura kone pakkauksesta ja kiinnitd poytd kannak-
keisiin kahdella mukana toimitetulla 1/4”:n pultilla ja
aluslevylld, ja kohdista se kahteen kéddntymisen mah-
dollistavaan 1/4”:n vasteeseen. Varmista, ettd poydin
ja hiomalaikan etupinnan vilinen etiisyys on 1.6 mm,
ks. piirustus A.

2. Poydidn voi sddtdd vapaasti mihin tahansa kalte-
vuuskulmaan vililld 0-45. Kun poytd on laskettu,
lukitse poytd paikalleen avaamalla 6 pulttia. Sddda
seuraavaksi kulmamittari tarvittaessa siirtdimilld se
sopivaan kohtaan ty6poydédn urassa. Kulmaa siide-
tddn asteikon mukaan avaamalla 1/4”.

3. Kone voidaan tarvittaessa kiinnittdd pysyvésti




tyotasoon neljdn puuruuvin ja aluslevyn avulla, kun
pohjassa olevat kumiset imukuppijalat on ensin pois-
tettu.

4. Ald koskaan poistu kidynnisti olevalta koneelta.
Sammuta kone aina kéyttojen vilissd tai kun otat uu-
den tyokappaleen. Katkaise koneen virransyottd aina
ennen tyopoydin sddtdmistd ja hiomalaikan vaihta-
mista.

5. Anna hiomakoneen vapaapyoridn pysihtyd vapaasti
moottorin sammutuksen jilkeen. Ald koskaan yriti
jarruttaa sitd painamalla hiomalaikkaa.

6. Yleiskdyttoon tarkoitettu hiomakone on suunniteltu
siten, ettd poistettu materiaali ei jdd kiinni tyOpintaan.
Tdman vuoksi se vaatii puhdistusta vain silloin tallgin.
Puhdistusvilineeksi suositellaan sivellintd tai imuria.
Muilta osin yksikkd on tiysin huoltovapaa, eikd vaadi
muita toimenpiteiti tai tarkastuksia.
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ENGLISH

Original instructions

Save these instructions

Additional safety rules for the disc sander

1. Never stand or have an observer stand in line with
the abrasive disc.

2. Work area should have adequate light and surroun-
ding work space should be clear.

3. the disc sander is intended for indoor use only.

4. Always wear eye protection and during extended
operation use ear protection.

5. Always avoid awkward hand positions, where a
sudden slip could cause a hand to move into the abra-
sive disc.

6. Use the proper size and type of sanding disc for
each operation.

7. Turn the machine OFF before removing scrap pie-
ces form the table. Never turn the sander ON before
clearing the tables or work surfaces of all objects
(tools, wood scrape, etc.) except for the work piece
and related feed or support devices for the operation
planned.

8. Be certain the abrasive disc runs in the right direc-
tion before beginning the disc.

9. Hold work firmly so that it will not be pulled from
your hands when finishing against the disc.

10. Feed material gradually. Do not force the machine
to remove material faster than it was designed to sand.
11. Do not attempt to sand pieces too small to hold
safely by hand.

12. When sanding a large workpiece, make sure it is
properly supported at table height.

13. Never leave the machine work area with the po-
wer on, or before the machine has come to a complete
stop.

14. If any part of the disc sander should break or da-
maged, or any electrical component fail to perform
properly, or if any part is missing, immediately shut
off power switch, remove cord from power supply
and replace damaged or missing part before resuming
operation.

15. Always support workpiece with backstop or work-
table.

16. Maintain 0,16 mm maximum clearance between
table and sanding disc.

17. Use only the motor supplied with your sander.

18. FIRE CAUTION: This machine is not designed
for heavy deburring operations. However, when finis-
hing ferrous metals, spark will be generated and could
cause a fire. To prevent this possibility, remove dust
collecting apparatus. Remove all traces of wood dust
that may have accumulated in and around the machi-
ne. Also, the mixing of ferrous and nonferrous metal
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dust can create a hazardous environment.
19. Use sander in a well ventilated area.

Specifications

20009-0306

LDS 300 B

305

Table Tilt..... 45° Down
Table Size ... 446 x 156
Disc Speed .. . 1400
DiSC BraKe.....oovievieieiieiieiieciieieeie et Manual
MOLOT i w 550
VOIS 1.ttt v 230
Net Weight..c.ooeeeeiieiiiiciccccecececee e kg 36
Sound level ..o dB(A) <87
GROUNDING

In the event of a malfunction or breakdown, groun-
ding provides a path of least resistance for electric
current to reduce the risk of electric shock. This tool
is equipped with an electric cord having an equipment
grounding conductor and a grounded in accordance
with all local codes and ordinances.

Do not modify the plug provided if it will not fit the
outlet, have the proper outlet installed by a qualified
electrician.

OPERATION

Be sure your power supply agrees with the name
plate marking of Voltage and Frequency. A voltage
decrease or more than 10%will cause a loss of power
and overheating. All tools are factory tested. If this
tool does not operate, check the power supply.

This product is made to the highest possible standards.
Designed to facilitate the precision sanding of radial,
curves, bevels and chamfers on wood, plastics, metals
and ceramics. It is fully guaranteed and suitable for
both industrial and D.I.Y use. If you use correctly, it
will give many years of trouble free service in either
factory, workshop or home wherever a combination
of high performance are required.

INSTRUCTIONS

1. After unpacking the unit fit the work-table to its
mountings by means of the two 1/4” bolts and was-
hers/spacers provided locating it with the two 1/4”
studs which allow the table to swivel. Make sure it at
there is a clearance of 1.6mm between the table and
the face of the sanding disc, in accordance with dia-
gram A.

2. The table may be set at any angle of depression
from 0-45. To lower the table, unlock the 6 bolts se-
curely to lock the table in position. Next, fit the mitre
gauge, if required, by sliding it into the groove pro-
vided on the work-table. To vary angle, unlock the
1/4nut and set according to the scale.

3. If desired, the rubber suction pad supports on the




base can be removed and the unit be secured perma-
nently to the bench by means of four wood screws
and washers.

4. Never leave it running unattended. Always switch
it off between operation or when inserting the work-
piece. Before attempting to adjust the work-table or
change the grinding face, always ensure that the elec-
tricity supply is disconnected.

5. After switching off the motor allow the grinder to
free wheel to a stop. Never attempt to stop it by bra-
king rotation with pressure applied to the disc.

6. Your universal grinder is designed so that cuts ex-
tracted away from the work surface. And therefore re-
quires only occasional cleaning. For this a paint brush
or vacuum is recommended. Otherwise, the unit is
completely maintenance free and requires no further
attention or inspection.
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LATVISKI

Originalo instrukciju tulkojums

Saglabajiet $1s instrukcijas

Slipmasinas papildu drosibas noteikumi

1. Nestaviet un neatrodieties novéroSanas pozicija
viena Itnija ar abrazivo disku.

2. Darba vietai jabat labi apgaismotai, un tas apkartnei
jabut brivai.

3. Slipmasina paredzgta tikai lietoSanai iekStelpas.

4. Vienmeér lietojiet aizsargbrilles, bet ilgstoSas
lietosanas laika izmantojiet arT ausu aizsargus.

5. Izvairities no ne€rtam roku pozicijam, jo peksna
paslidesana var izraisit roku pieskarSanos abrazivajam
diskam.

6. Katrai darbibai izmantojiet atbilstoSa izméra un
veida slipesanas disku.

7. Pirms atlieku novakSanas no galda, izslédziet
iekartu. Neieslédziet slipmasinu, ja pirms tam no gal-
diem vai darbvirsmam nav nonemti visi priekSmeti
(instrumenti, skaidas u. c.), iznemot apstradajamo
priekSmetu un ar veicamo darbibu saistitas padeves
vai atbalsta ierices.

8. Pirms diska palaiSanas parliecinieties, vai tas
griezas pareizaja virziena.

9. Turiet priekSmetu stingri, lai bridi, kad tas tiek
slipets pret disku, tas netiktu izrauts jums no rokam.
10. Bidiet materialu vienmérigi. Nelieciet iekartai
izvadit materialu atrak, neka slipéSanai paredzé&taja
atruma.

11. Neméginiet slipet priekSmetus, kas ir parak mazi,
lai tos slipétu, turot rokas.

12. Slipgjot lielu priekSmetu, parliecinieties, lai tas
butu pienacigi atbalstits darbvirsmas augstuma.

13. Nekad neatstajiet iekartas darba zonu ieslégtu, un
nepametiet to, kamér iekarta nav pilnigi apstajusies.
14. Ja kada no diska slipmaSinas dalam salozt vai
tiek sabojata, ja kada no elektriskajam komponentém
nedarbojas pareizi vai ja trikst kadas dalas,
nekavejoties izsleédziet jaudas sleédzi, iznemiet
kontaktdakSu no rozetes un nomainiet bojato vai
trokstoSo detalu pirms turpinat darbu.

15. VIENMER ATBALSTIET PRIEKSMETU UZ
ATBALSTA SISTEMAS VAI DARBVIRSMAS.

16. SAGLABAJIET MAKSIMALO 0,16 mm AT-
STARPI STARP GALDU UN SLIPESANAS DIS-
KU.

17. Izmantojiet slipmasinas komplekta esoSo motoru.
18. UGUNSDROSIBAS BRIDINAJUMS: 3T iekarta
nav paredzeta ilgstoSai materialu aplidzinaSanai.
Tacu, apstradajot dzelzi saturoSus materialus, var ras-
ties dzirksteles, kas var izraisit aizdegSanos. Lai no
ta iespgjami izvairitos, nonemiet puteklu savakSanas
iekartu. Savaciet visus koka puteklus, kas var bat
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sakrajuSies iekarta vai tas apkartn€. Tapat, sajaucot
melna un krasaina metala puteklus, iesp&jams radit
bistamus apstaklus.

19. Izmantojiet slipmasinu labi védinata telpa.

Specifikacijas
ATENT. ot e 20009-0306
.............................................. LDS 300 B
Diska diametrs ........oceevevveieirerieieeeeeeeereens mm 305
Darbvirsmas SITpums..........cccooeeeererieineneenesene 45° uz leju
Darbvirsmas iZmers .........cccocevverieeeerieriereerennenns mm 446 x 156
Diska atrums ......ccceeeveeeerienieieeeeeene apgr./min 1400
Diska Bremze ......c.coveveeveieiiiicieeieec e Mehanisks
MOLOTS ettt w 550
VOIt ottt A% 230
TTIALS SVATS ...ttt kg 36
TrokSna ITmenis.........cocvevveerierieinierieeeeieiene dB(A) <87

— N
ZEMESANA

Gadijuma, ja notikusi darbibas kldme vai bojajums,
zem&jums nodroSina celu stravai ar vismazako
pretestibu, tadéjadi samazinot elektriska trieciena
risku. Sis instruments ir aprikots ar elektriskas stravas
vadu un ieb@ivétu zemé&juma vadu, kas nodroSina
zemejumu saskana ar visiem viet&jiem likumiem un
noteikumiem.

Neparveidojiet komplekta ieklauto kontaktdaksu, ja ta
neder rozete, laujiet kvalificetam elektrikim uzstadit
pareizo kontaktdakSu.

LIETOSANA

Parliecinieties, ka stravas padeve atbilst sprieguma un
frekvences mark&€jumam datu plaksnite. Sprieguma
kritums par vairak neka 10 % radis stravas zudumu
un veicinas parkarSanu. Visi instrumenti ir parbauditi
ripnica. Ja instruments nedarbojas, parbaudiet stravas
padevi.

Sis instruments izstradats saskana ar augstakajiem
iespgjamiem standartiem. Instruments izstradats, lai
precizi slipétu radialas formas liknes, sttrus un skald-
nes priekSmetiem, kas izgatavoti no koka, plastmasas,
metala un keramikas. Tas ir pilniba parbaudits un
piemérots gan industrialai lietoSanai, gan lietoSanai
majas apstaklos. Izmantojot iekartu pareizi, ta laus
jums bez starpgadijumiem stradat ripnica, darbnica,
majas vai jebkur, kur nepiecieSsama augsta veiktspgja.

INSTRUKCIJAS

1. Pec iekartas izsainoSanas, piestipriniet darbvirsmu
tas stiprinajumiem, izmantojot divas komplekta
ieklautas 1/4” skriives un paplaksnes/starplikas, sa-
vienojot tas ar divam 1/4” tapskrivém, kas lauj gal-
dam atbalstities. Parliecinieties, vai starp galdu un
slipeSanas disku ir 1,6 mm atstarpe, ka tas redzams A
diagramma.

2. Galdu iesp€jams noregulét jebkura lenkT no 0
Iidz 45 gradiem. Kad galds ir pazeminats, droSi




atskrivéjiet 6 skriives, lai novietotu galdu vélamaja
pozicija. Péc tam uzstadiet deflektora meérierici, ja
nepiecieSams, iebidot to darbvirsmas gropé. Lai
mainitu lenki, atskravejiet 1/4” uzgriezni un uzstadiet
to saskana ar atzimem.

3. Ja nepiecieSams, pamatnes gumijas spilventinu
stiprinajumus iesp€jams nonemt, lai nostiprinatu
iekartu pastaviga pozicija uz virsmas, izmantojot
Cetras koka skrtves un paplaksnes.

4. Neatstajiet iekartu ieslégtu bez uzraudzibas. Laika
starp apstradi un materiala ievietoSanu vienmeér
izsledziet iekartu. Pirms galda reguléSanas vai
slipeSanas virsmas nomainas, vienmer parliecinieties,
ka stravas padeve ir atslégta.

5. P&c motora izslégSanas laujiet slipmaSinas ratam
brivi apstaties. Neméginiet iekartu apturét, izdarot
spiedienu uz disku un partraucot ta rotaciju.

6. Jusu slipmasSina ir izstradata ta, lai darba laika
raduSies nettrumi nepaliktu uz darbvirsmas. Tadel
nav nepiecieSama regulara tiriSana. leteicams iz-
mantot krasu otu vai puteklu siicgju. Neskaitot to,
instrumentam nav nepiecieSams veikt apkopi, to nav
nepiecieSams atkartoti uzmanit vai parbaudrt.
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LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

ISsaugokite Sias instrukcijas

Papildomos saugos taisyklés naudojant diskinj
Slifuotuva

1. Niekada nestovékite ir neleiskite stebétojui stovéti
prieSais abrazyvinj diska.

2. Darbo zonoje turi buti tinkamas apSvietimas, o ap-
linkui esanti darbo erdvé turi bati Svari.

3. Diskinis slifuotuvas skirtas naudoti tik patalpose.

4. Visada dévekite akiy apsaugos priemones, o dirb-
dami su jrenginiu ilgiau, naudokite ausy apsaugos
priemones.

5. Venkite pavojingy ranky padéciy, kai dél staigaus
slysteléjimo ranka gali priartéti prie abrazyvinio disko.
6. Kiekvieno naudojimo metu pasirinkite reikiamo
dydzio ir tipo $lifavimo diskus.

7. Prie§ pasalindami nuopjovas nuo stalo, ISTUNKITE
irenginj. Niekada NEJJUNKITE Slifuotuvo nepaSaline
visy objekty (jrankiy, medienos droZliy ir t. t.) nuo
stalo arba darbinio pavir§iaus, iSskyrus ruoSinj ir su-
sijusius padavimo arba atraminius prietaisus, skirtus
planuojamam darbui atlikti.

8. Prie§ paleisdami diska jsitikinkite, kad abrazyvinis
diskas sukasi reikiama kryptimi.

9. Tvirtai laikykite ruoSinj, kad, baigiant Slifuoti disku,
ruoSinys neistriokty i§ ranky.

10. Paduokite medZiaga pamaZu. Neverskite jrenginio
paSalinti medZiagg greiciau, nei jis suprojektuotas
Slifuoti.

11. Nebandykite Slifuoti daliy, kurios yra per mazos,
kad buty galima saugiai jas laikyti rankoje.

12. Slifuodami didelj ruosinj jsitikinkite, kad jis tinka-
mai atremtas stalo aukstyje.

13. Niekada nepalikite jrenginio darbo zonos, kai
jrenginys jjungtas arba kol jis néra visiSkai sustojes.
14. Jei bet kuri diskinio Slifuotuvo dalis sultuZty arba
sugesty, bet kuri elektriné detalé nustoty tinkamai
veikti arba trukty kurios nors dalies, nedelsdami
i§junkite elektros jungiklj, iStraukite laidg i§ maitinimo
lizdo ir prie§ tgsdami darbg pakeiskite sugadintg arba
trokstama dalj.

15. VISADA ATREMKITE RUOSIN] | ATRAMA
ARBA DARBASTAL].

16. ISLAIKYKITE DIDZIAUSIA 0,16 mm COL.
ATSTUMA TARP STALO IR SLIFAVIMO DISKO.
17. Naudokite tik ta variklj, kuris buvo pristatytas su
Slifuotuvu.

18. PERSPEJIMAS DEL GAISRO. Sis jrenginys
néra skirtas dideléms atplaiSoms Salinti. Vis délto,
Slifuojant gelezies turin€ius metalus gali kilti kibirkstis
ir sukelti gaisrg. Norédami to iSvengti, paSalinkite
dulkiy rinkimo prietaisg. PaSalinkite visus medienos
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dulkiy likucius, kuriy galéjo prisikaupti jrenginyje ir
aplink jj. Gelezies turin¢iy ir neturin¢iy metaly dulkiy
maiSymas gali sukurti pavojingg aplinka.

19. Naudokite §lifuotuva gerai védinamoje vietoje.

Specifikacija
StraipSnio NUMETIS ....c..eveveeveieireiieieeese e 20009-0306
................................................................................... LDS 300 B
Disko diametras ..........ccocoevveucecinicicniniecinnenne. mm 305
Stalo pasvirimo Kampas.........c.coceceevrveenreencnneenene. 45° zemyn
Stalo MatMenys.......ccoveveeieenieieereeeeeese e mm 446 x 156
DiSKO GIeitiS....ceveveeieeieiririeiiirieiceeeceine aps/min 1400
DisKO StabAYS ..c..euveviieiieiieiereeeeee e Mechaninis
VariKIis. ....ooooiiiiiiiiiie W 550
TEAMPA «veee e A% 230
NELO SVOTIS ..ttt kg 36
TriukSmMO LY @S .veveeeveeiieieieeeeieeeeeeeeeeeas dB(A) <87

W
IZEMINIMAS

Jei jrenginys blogai veikia arba sugenda, jZeminimas
suteikia elektros srovei maziausios varzos kelig, kad
baty sumazinta elektros smiugio rizika. Sis jrankis turi
elektros laidg su jrangos jZeminimo laidininku ir yra
jZemintas pagal visus vietos kodeksus ir nutarimus.
Nekeiskite pateikto kiStuko, jei jis netinka lizdui, tegul
kvalifikuotas elektrikas jrengia tinkama lizdg.

NAUDOJIMAS

Isitikinkite, kad jasy elektros tiekimo Saltinis atitinka
ant vardinés plokStelés paZymeéta jtampa ir daZnj.
Jtampai sumazéjus 10 % ir daugiau, dings elektra ir
jrenginys perkais. Visi jrankiai yra iSbandyti gamy-
kloje. Jei Sis jrankis neveikia, patikrinkite elektros
tiekimg.

Sis produktas pagamintas pagal auk§iausius
jmanomus standartus. Jrenginys sukurtas tiksliam
spinduliy linkiy, nuoZulnumo ir grioveliy Slifavimui
palengvinti, kai naudojama mediena, plastikas, meta-
lai ir keramika. Jrenginiui suteikiama garantija ir jis
yra tinkamas naudoti pramonéje ir savarankiskai. Jei
jrenginj naudosite tinkamai, jis veiks daug mety nekel-
damas priezitros ripesc¢iy gamykloje, dirbtuvése arba
namuose — visur, kur biitinas efektyvus veikimas.

INSTRUKCIJOS

1. ISpakave jrenginj, pritaisykite darbastalj prie jo
pritvirtinimo daliy dviem pateiktais 1/4 col. varZtais
ir poverzlémis / tarpikliais, uzfiksuodami jj dviem 1/4
kad tarp stalo ir Slifavimo disko priekio yra 1,6 mm
tarpas (pagal A schema).

2. Stalg galima pazeminti bet kokiu kampu nuo 0 iki
45 laipsniy. Pazeming stalg, tvirtai atsukite 6 varztus,
kad uZfiksuotuméte stalg reikiamoje padétyje. Tada,
jei reikia, jdékite pakreipimo matuoklj, stumdami jj j
griovelj, esantj darbastalyje. Norédami pakeisti kampa,
atsukite 1/4 col. verZle ir nustatykite pagal skalg.




3. Jei norite, galite nuo pagrindo nuimti gumines
prilimpancias atramas ir jrenginys prie darbastalio
gali bati nuolat pritvirtintas keturiais medvarzciais ir
poverzlémis.

4. Niekada nepalikite veikiancio jrenginio be
priezidros. Visada i§junkite jrenginj, kai jis nenaudoja-
mas arba kai jdedate ruoSinj. Prie§ bandydami paregu-
livoti darbastalj arba pakeisti §lifuojama puse, visada
isitikinkite, kad jrenginys atjungtas nuo elektros tie-
kimo.

5. I§jungus variklj, Slifuotuvas turi laisvai suktis, kol
sustos. Niekada nebandykite jo sustabdyti spausdami
diska ir taip stabdydami jo sukimasi.

6. Universalus Slifuotuvas yra suprojektuotas taip,
kad nuopjovos bty iSmetamos tolyn nuo darbinio
pavirSiaus. Todél jj reikia valyti tik retkarciais. Re-
komenduojama tai daryti teptuku arba naudojant
siurblj. Kitais atZvilgiais jrenginiui nereikia prieZitiros,
daugiau démesio arba patikrinimo.
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NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

Ta vare pa disse instruksjonene

Ekstra sikkerhetsregler for skivepusser

1. Sta aldri eller la andre som ser pa sta pa linje med
pusseskiven.

2. Arbeidsomradet skal ha tilstrekkelig belysning og
arbeidsplassen skal vare ryddig.

3. Skivepusseren er bare beregnet pa innendgrs bruk.
4. Bruk alltid gyevern og hgrselvern ved langvarig
bruk.

5. Unngé alltid vanskelige handstillinger der handen
kan kommer borti pusseskiven hvis du plutselig skulle
miste grepet.

6. Bruk en pusseskive av riktig stgrrelse og type til de
enkelte arbeidsoperasjonene.

7. S1& AV maskinen fgr du fjerner biter som skal kas-
tes fra bordet. S1a aldri pussemaskinen PA fgr du har
ryddet bordet eller arbeidsflaten for alle gjenstander
(verktgy, treskrape, ets.) bortsett fra arbeidsstykket og
tilhgrende mate- eller stgtteanordninger for det plan-
lagte arbeidet.

8. Pése at pusseskiven roterer riktig vei fgr du starter
pussing.

9. Hold arbeidsstykket godt fast, slik at det ikke trek-
kes ut av hendene dine nér det pusses mot skiven.

10. Tilfgr materialet gradvis. Ikke tving maskinen til &
avvirke materiale raskere enn den er konstruert for.

11. Tkke forsgk & pusse arbeidsstykker som er for sma
til at du kan holde dem trygt fast for hand.

12. Nér du skal pusse et stort arbeidsstykke, ma du
sgrge for at det har skikkelig stgtte i bordhgyde.

13. Forlat aldri maskinens arbeidsomrade med strgm-
men pa eller fgr maskinen har stoppet helt opp.

14. Hvis en del av skivepusseren skulle bli gdelagt
eller skadd, eller en elektrisk komponent ikke virker
som den skal, eller hvis en del mangler, skal du gy-
eblikkelig sla av strgmbryteren, koble strgmledningen
fra strgmnettet og skifte den skadde eller manglende
delen fgr du gjenopptar bruken.

15. STOTT ALLTID ARBEIDSSTYKKET MED
ANSLAG ELLER ARBEIDSBORD.

16. SORG FOR EN KLARING PA MAKSIMALT
0,16 mm MELLOM BORD OG PUSSESKIVE.

17. Bruk bare motoren som leveres med pussemaski-
nen.

18. BRANNADVARSEL: Denne maskinen er ikke
konstruert for tyngre avgrading. Ved pussing av jern-
holdig metall vil det imidlertid danne seg gnister som
kan forarsake en brann. For & hindre at dette skjer,
fjerner du stgvoppsamleren. Fjern alle spor av trestgv
som kan ha samlet seg i og rundt maskinen. En blan-
ding av jernholdig og ikke-jernholdig metallstgv kan
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ogsa skape et helsefarlig miljg.
19. Bruk pussemaskinen i et godt ventilert omrade.

Specifikasjoner

20009-0306

LDS 300 B

305

Bordgrading . 45° nedover
Bordstgrrelse..... . 446 x 156
Skivehastighet .........ccoeeiviiiiiniiinicciee 1400
SKIVEDIEmS.....ocviiiiiiiiiiiiiiicccce Mekanisk
MOLOT ettt w 550
VOIt e \Y% 230
NEOVEKL ..o kg 36
Lydniva ...c.c.ooiiiiiiiiiiiicccccee dB(A) <87
JORDING

Ved funksjonssvikt eller maskinhavari sgrger jording-
en for en bane med minst motstand for den elektriske
strgmmen for a redusere faren for elektrisk stgt. Dette
verktgyet er utstyrt med en strgmledning med leder for
utstyrsjording og en jordet forbindelse i overensstem-
melse med alle gjeldende regel- og lovverk pa stedet.
Ikke modifiser stgpselet hvis det ikke passer inn i
kontakten. Fa riktig kontakt installert av en autorisert
elektriker.

BETJENING

Kontroll er at strgmtilfgrselen samsvarer med angitt
spenning og frekvens pa maskinskiltet. Et spennings-
fall pa mer enn 10 % vil fgre til effekttap og overopp-
heting. Alle verktgy er fabrikktestet. Kontroller strgm-
tilfgrselen hvis verktgyet ikke virker.

Dette produktet er fremstilt i samsvar med de hgyeste
standardene. Det er konstruert for presisjonspussing
av radiale kurver, faser og furer pa tre, plast, metall
og keramikk. Maskinen er fullstendig garantert og
egnet for bade industriell og gjgr-det-selv-bruk. Ved
riktig bruk vil den fungere feilfritt i mange ar enten pa
fabrikk, verksted eller i hjemmet hvor det kreves hgy
ytelse.

INSTRUKSJONER

1. Etter a ha pakket ut enheten monterer du arbeids-
bordet pa festene ved hjelp av de to medfglgende
boltene pa 1/4” med skiver/avstandsstykker. Bordet
posisjoneres med de to pinneboltene pa 1/4” som gjgr
det mulig & dreie bordet. Sgrg for at det er en klaring
pa 1,6 mm mellom bordet og pusseskivens overflate,
slik som i diagram A.

2. Bordet kan stilles pa en vilkarlig senkevinkel
mellom 0 og 45. Etter at du har senket bordet, trekk
du de 6 boltene skikkelig til for a ldse bordet pa plass.
Deretter plasserer du om ngdvendig gj@ringslinjalen
ved & skyve den i sporet pa arbeidsbordet. Hvis du vil
endre vinkelen, lgser du mutteren pa 1/4” og stiller inn
vinkelen i henhold til gradskalaen.




3. Du kan om ¢nskelig fjerne sugekoppstgttene av
gummi pa foten og feste enheten permanent til benken
med de fire treskruene og tilhgrende skiver.

4. La aldri maskinen ga uten tilsyn. Sla alltid av ma-
skinen mellom arbeidsoperasjoner eller nar du skal
fgre inn arbeidsstykket. Fgr du forsgker & justere ar-
beidsbordet eller bytte slipemiddel, ma du alltid sgrge
for at strgmtilfgrselen er slatt av.

5. Etter at du har slatt av motoren, lar du pussemaski-
nen ga til den stopper opp. Forsgk aldri & stoppe den
ved a bremse rotasjonen ved a utgve trykk mot skiven.
6. Universalpussemaskinen er konstruert slik at avvir-
ket materiale ledes bort fra arbeidsflaten. Fglgelig ma
den bare rengjgres av og til. Til dette formalet anbefa-
les det & bruke en malerkost eller stgvsuger. Ellers er
enheten helt vedlikeholdsfri uten behov for ytterligere
tilsyn eller kontroll.
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POLSKI

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

Prosimy zachowac¢ niniejszg instrukcje

Szczeg6lne zasady bezpieczenstwa dotyczace szlifier-
ki tarczowej

1. Nigdy nie stawa¢ w linii pokrywajacej si¢ z tarczg
Scierng, ani nie pozwalaé na to innym osobom.

2. Miejsce pracy powinno mie¢ odpowiednie
oSwietlenie, a woko6t miejsca pracy winna by¢ zacho-
wana wolna strefa.

3. Szlifierka przewidziana jest tylko do pracy w po-
mieszczeniach.

4. Zawsze uzywaé gogli ochronnych, a przy diuzszej
pracy Srodkéw ochrony stuchu.

5. Unikaé niewygodnej pozycji rak, poniewaz w przy-
padku nagtego poslizgniecia moze dojs¢ do kontaktu
reki z tarczg Scierna.

6. Do poszczegdlnych operacji uzywac tarcz Sciernych
0 odpowiednim rozmiarze i rodzaju.

7. Przed przystapieniem do usuwania ze stolu od-
padéw nalezy wylaczyé maszyne (OFF). Nie wolno
wlaczaé szlifierki (ON) zanim si¢ nie usunie ze
stotu lub powierzchni roboczej wszelkich zbednych
przedmiotow (narzedzi, odpadéw drewna, itp.), i
pozostawi tylko przedmiot obrabiany i zwigzane z
nim urzadzenia podajace lub mocujace, potrzebne do
zaplanowanej operacji.

8. Przed rozpoczgciem obrébki upewnic sig, czy tarcza
Scierna obraca si¢ we wlaSciwym kierunku.

9. Trzyma¢ mocno obrabiany material, by nie zostat
wyrwany z reki w chwili zetknigcia z tarcza.

10. Posuwa¢ materiat rOwnomiernie. Nie zmuszaé
szlifierki do szybszego Scierania materiatu niz jest to
przewidziane konstrukcyjnie.

11. Nie probowac obrabia¢ elementéw zbyt matych, tj.
ktérych wymiary nie zapewniajg bezpiecznego trzy-
mania w rece.

12. Przy szlifowaniu duzego elementu, zapewnic
prawidtowa wysoko§¢ podparcia na stole.

13. Nigdy nie oddala¢ si¢ od miejsca pracy gdy mas-
zyna jest wiaczona, lub przed catkowitym zatrzyma-
niem si¢ jej.

14. Jesli jakakolwiek czes¢ szlifierki peknie lub zosta-
nie uszkodzona, lub jaki§ element elektryczny nie
dziata prawidtowo, albo jeS§li brakuje jakiej$ czedci,
nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie, odtaczy¢ kabel
zasilajacy od gniazdka i, przed wznowieniem pracy,
wymieni¢ uszkodzong lub brakujaca czes¢.

15. OBRABIANY PRZEDMIOT ZAWSZE MUSI
OPIERAC SIE O PODPORKE LUB STOL ROBOC-
ZY.

16. POMIEDZY STOLEM A TARCZA SCIERNA
UTRZYMYWAC SZCZELINE NIE WIEKSZA NIZ
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0,16 mm.

17. Uzywac tylko silnika dostarczonego oryginalnie
ze szlifierka.

18. ZAGROZENIE POZAROWE: Niniejsza szli-
fierka nie jest przeznaczona do gratowania (stgpiania
krawedzi). Jednak przy kazdej obrobce wykonczajacej
metalu generowane sa iskry mogace spowodowac
pozar. Aby tego unikna¢, nalezy odlaczy¢ urzadzenie
odciagajace pyl. Usunac tez wszelki pyt drzewny,
ktéry mogt si¢ zebra¢ w maszynie i jej otocze-
niu. Ponadto, mieszanina pylu z metali Zelaznych i
niezelaznych moze stwarzaé zagrozenie.

19. Szlifierke nalezy uzywaé w przestrzeni dobrze
wentylowanej.

Dane techniczne

NI AT 20009-0306
.................................................................................... LDS 300 B
Srednica tarczy.. . mm 305
Przechy!t StOU.....c.oovvveiiiiicccccccce 45° w dot
Wymiary StOrU.......oveveiririeeinieiececeseeeeeenes mm 446 x 156
Predko$¢ obrotowa tarcz i 1400
Hamulec tarczy . Mechaniczny
Moc silnika ....... 550
Napiecie zasilan . 230
Masa netto......... ..kg 36
Poziom hatasu... B(A) <87
UZIEMIENIE

W przypadku wadliwego dziatania lub awarii, uzie-
mienie stanowi $ciezke najmniejszego oporu dla pradu
elektrycznego, zmniejszajac ryzyko porazenia perso-
nelu. Niniejsze elektronarzedzie jest wyposazone w
elektryczny kabel z przewodem uziemiajagcym, i musi
by¢ uziemione zgodnie z wszystkimi obowigzujacymi
przepisami i normami.

Je§li dostarczona wtyczka nie pasuje do gniazdka,
nie modyfikowac jej samodzielnie, lecz powierzy¢
zainstalowanie odpowiedniego gniazdka wykwalifiko-
wanemu elektrykowi.

UZYTKOWANIE

Upewni¢ si¢, czy parametry zasilania sg zgodne z
warto$ciami napigcia i czestotliwo$ci podanymi na ta-
bliczce znamionowej. Obnizenie napigcia o wiecej niz
10% spowoduje utrate mocy oraz przegrzewanie si¢
silnika. Wszystkie narzedzia sg testowane fabrycznie.
Jezeli narzedzie nie dziata, nalezy sprawdzi¢ Zrodio
zasilania.

Niniejszy produkt jest wykonany zgodnie z
najwyzszymi normami. Jest on przeznaczony do pre-
cyzyjnego szlifowania zakrzywionych promieniowo,
uciosowych i sko$nych powierzchni w przedmiotach
wykonanych z drewna, tworzyw sztucznych, metali
i ceramiki. Jest objety pelna gwarancja i nadaje si¢
zaréwno do uzytku przemystowego, jak i domowego.
Przy prawidlowym uzytkowaniu zapewnia wiele lat
bezawaryjnej pracy, zaro6wno w fabryce, warszta-




cie czy w domu, wszedzie tam gdzie wymagane jest
potaczenie wysokich parametréw eksploatacyjnych.

ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

1. Po rozpakowaniu szlifierki zamontowa¢ do niej
w przewidzianym miejscu stét roboczy za pomoca
zataczonych dwdéch Srub 1/4” z podktadkami, sytuujac
go na dwdch bolcach 1/4”, zapewniajacych mozliwosé
przechylania blatu. Nalezy zapewni¢ luz 1,6 mm
pomigdzy stolem a powierzchnig tarczy szlifierskiej,
zgodnie ze rysunkiem A.

2. Stét mozna przechylaé w dét pod dowolnym katem
w zakresie 0—45 stopni. Po obnizeniu stotu poluzowaé
6 Srub ustalajacych aby ustawi¢ go w zadanej pozycji.
Nastepnie mozna zamocowac, jesli jest taka potrzeba,
przyktadni¢ skoSng przez wsuniecie jej w rowki w
blacie stotu. W celu zmiany kata skosu poluzowac
nakretke 1/4” 1 ustawi¢ skos wg podziatki.

3. W razie potrzeby mozna usungé¢ gumowe ndzki
przyssawkowe, a urzadzenie zamocowaé na stale na
stole warsztatowym za pomoca czterech wkretéw do
drewna z uzyciem podktadek.

4. Nigdy nie zostawia¢ bez nadzoru maszyny bedacej
w ruchu. Zawsze wytaczaé ja pomiedzy operacjami
lub przy zaktadaniu obrabianego przedmiotu. Przed
przystapieniem do regulacji stotu roboczego lub wy-
miany tarczy Sciernej nalezy zawsze upewnic sie, czy
wylaczone jest zasilanie.

5. Po wytaczeniu silnika pozwolié¢ by tarcza
zatrzymata si¢ samoistnie. Nigdy nie prébowad
zatrzymywacé ruchu obrotowego tarczy przez wywie-
ranie na nig nacisku.

6. Konstrukcja szlifierki zapewnia odciaganie odpa-
déw znad powierzchni roboczej. Dlatego wymaga
tylko okresowego oczyszczania. Oczyszczanie zaleca
sie¢ wykonywaé poprzez odmuchiwanie spr¢zonym
powietrzem lub przy uzyciu odkurzacza. Poza tym
urzadzenie nie wymaga zadnych zabiegéw konserwa-
cyjnych lub inspekcyjnych.
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SVENSKA

Oversiittning av ursprunglig bruksanvisning

Spara dessa anvisningar

Extra sidkerhetsregler for skivslip

1. Forsidkra dig om att varken du eller ndgon annan
person star vid sidan av slipskivan.

2. Forsdkra dig ocksd om att arbetsplatsen har till-
racklig belysning och att omradet runt arbetsplatsen dr
fritt.

3. Skivslipen dr avsedd endast for anvindning inom-
hus.

4. Anvind alltid 6gonskydd! Anvind dven horsel-
skydd vid ldngre arbetspass.

5. Var forsiktig sa att du inte kommer i kontakt med
slipskivan med hénderna (hall hinderna pa sékert av-
stand fran slipskivan).

6. Anvind slipskiva av korrekt storlek och typ for det
arbetsstycke som ska slipas.

7. Sting AV maskinen innan du avldgsnar skrdp fran
eller stddar av maskinbordet. Innan du startar slipma-
skinen: Ta bort alla foremal (verktyg, triskrapa etc.)
frdn maskinbordet och alla arbetsytor (undantaget ar-
betsstycket samt eventuella stod).

8. Forsdkra dig om att slipskivans rotationsriktning ar
korrekt innan du bérjar slipa.

9. Hall med ordenligt grepp i arbetsstycket (om du
inte gor det finns det risk att arbetsstycket slits ur dina
hinder nédr det kommer i kontakt med slipskivan).

10. Mata arbetsstycket med jimn hastighet. Tryck inte
arbetsstycket for hart mot maskinen for att avverka
mer material.

11. Slipa endast arbetsstycken som ér tillrdackligt stora
for att du ska kunna halla dem sikert i handen.

12. Stdd upp mycket stora arbetsstycken med bord/
stod som ér lika hogt som maskinbordet.

13. Ldmna inte arbetsplatsen med maskinen péslagen
(vénta tills slipskivan har stannat innan du l[dmnar ma-
skinen).

14. Bryt omedelbart stromforsérjningen och koppla
bort sladden fran nitspanning om ndgon del av skivs-
lipen ér eller gar sonder, saknas eller om nagon elek-
trisk komponent inte fungerar korrekt. Atgirda proble-
met innan du startar maskinen igen.

15. STOD ALLTID UPP ARBETSSTYCKET MED
STOPP ELLER MASKINBORD.

16. AVSTANDET MELLAN SLIPSKIVA OCH MA-
SKINBORD FAR INTE OVERSTIGA 0,16 mm.

17. Anvind endast slipmaskinens originalmotor.

18. BRANDRISK: Maskinen ér inte avsedd for grad-
ning av stora arbetsstycken. Vid slipning av jarnhaltig
metall genereras gnistor som kan orsaka brand. Flytta
pé och dammsug upp allt brinnbart material runt ma-
skinen. Jarnhaltigt och icke jarnhaltigt metalldamm
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som blandas kan skapa en farlig arbetsmiljo.
19. Anvind slipmaskinen endast i vilventilerad lokal.

Specifikationer

AT DT+t 20009-0306
....... LDS 300 B
Skivdiameter 305
Bordslutning. 45° nedat
Bordsstorlek ..... 446 x 156
Skivhastighet 1400
SKIVDIOMS ...ttt Mekanisk
MOOT ..ttt ettt ettt eae s W 550
VOIt e A\ 230
NEOVIKL ..o kg 36
Ludniva c..ceveeeeeeeceinineccecceceeceenes dB(A) <87
JORDNING

Vid eventuell felfunktion eller 6verslag fungerar
jordningen som ett skydd mot elstdt (spdnning som
kommit pd avvigar leds undan av skyddsjorden). Niit-
sladden till detta verktyg har jordledare. Verktyget dr
jordat enligt gédllande regelverk.

Modifiera inte stickproppen. Om stickproppen inte
passar i vigguttaget bor en behorig elektriker anlitas
for att byta ut vigguttaget.

ANVANDNING

Forsdkra dig om att nédtspdnningen dverensstimmer
med virden pa mérkskylten (spinning och frekvens).
Om spinningen sjunker mer dn 10 % blir foljden
effektforlust och 6verhettning. Maskinen &r fa-
brikstestad. Kontrollera stromforsorjningen om maski-
nen inte fungerar.

Denna maskin ar tillverkad enligt de hogsta standar-
der. Den idr avsedd for precisionsslipning av radiekur-
vor och faser pa trd, plast, metall och keramik. Den &r
lamplig for bade hemmabruk och industriell anvind-
ning. Om du anvidnder maskinen korrekt kommer
den att fungera problemfritt och med hog prestanda i
manga ar, oberoende av om den anvinds pa fabrik, i
verkstad eller i hemmamiljo.

ANVISNINGAR

1. Packa upp maskinen. Montera maskinbordet pa dess
fasten (anvdnd medf6ljande tva skruvar (1/4””) samt
brickor och distanser) och positionera det pa de tva
pinnbultarna (1/4”) pa vilka bordet kan vinklas. For-
sikra dig om att avstdndet mellan slipskivans yta och
maskinbordet dr 1,6 mm (inte mer) (se diagram A).

2. Bordet kan vinklas mellan O och 45 grader. Sinka
bordet: Lossa de sex skruvarna (las fast dem ordentlig
igen nir du har sidnkt bordet). Montera geringsanhallet
(om sddant ska anvindas): For in det i maskinbordets
spar och skruva fast det. Stilla in geringsvinkel: Lossa
muttern (1/4””) och vinkla anhéllet. Dra &t muttern igen
nér anhallets vinkel &r instilld.

3. Maskinen kan antingen sta pa fundamentets gum-




mikuddar eller férankras med skruvar och brickor i ar-
betsbéank (avldgsna gummikuddarna om maskinen ska
forankras med skruvar och brickor).

4. Limna aldrig maskinen obevakad nér slipskivan
roterar. Sting av maskinen mellan arbeten eller nir du
placerar ett nytt arbetsstycke pa den. Forsédkra dig om
att stromforsorjningen dr bortkopplad innan du juste-
rar maskinbordets eller slipskivans instéllning.

5. Vinta tills slipskivan slutar snurra nir du har stingt
av slipmaskinen. Stoppa aldrig slipskivan genom att
trycka ett foremal mot den.

6. Denna slipmaskin dr konstruerad sa att slipspanet
leds bort fran arbetsytan (darfor behover den sillan
rengdras). Anvind mjuk borste, pensel eller dammsu-
gare for att rengora slipmaskinen. I 6vrigt dr maskinen
helt underhallsfri och kriver ingen ytterligare skotsel
eller inspektion.
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LDS 300 B part list

Part no

(ol e Y R O R S

Description
Lock assembly
Washer

Pan head bolt
Pointer
Refernce lable
Velcro sticks
Trunion

Base

Round head bolts
Switch box

Key

Power cord

Hex head bolt
Motor

Dost chute cover
Dust remover
Rubber pad

Hex nut

Specification

212 60#

4x10

A5x25

M8

e L A e L S R S R e e

ty
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Part no
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

Description
Table
Head bolt

Adjusting pin gauge frame

Screw

Washer

Disc

Switch

Dust removing tube
Connecting pipe
Flat pad

Spring washer
Nut

Flat pad

Cross half round
Shield

Screw

Washer

Specification

6x25

M6
M6
M6
M6
M6x12

M5x8
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EF-overensstemmelseerkleering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsis, Sweden

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitahistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkinté, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

12” Disc sander LDS 300 B 20009-0306

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivia / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto apraSymas: marke, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jérgitud jirnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the
following EC-directive: / Pagaminta pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus:

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013+A1

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi / ettevotte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/jmonéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

TUV Rheinland Product Safety GmbH

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacijg asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tayttévit asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupdev / Paivamaidra / Date / Data
2021-02-04

Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus / Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Signature / Uzimamos pareigos

“ZWM gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Para$o atSifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsidkran om 6verensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mirke, typbeteckning, serie nr etc.
12” Disc sander LDS 300 B 20009-0306

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojo$am EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013+A1

Sekojosaja registrétaja institiicija / uzpémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsté-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowiazko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter

oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsdkrar att angivna produkter uppfyller angivna sékerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2021-02-04

Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift

“ZWM gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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EXd Slibemaskine

El Ketaslihvmasin

I Laikkahiomakone 305
12" Disc sander

Diskiné 12-coliy

Diska slipmasina

[E Skivepusser

Szlifierka tarczowa 305
B3 Skivputs

1

Lindahl & Nermark
Sandbergsvagen 3F
SE-441 39 Alingsas Sweden

Phone: +46 (0)322 922 00
info@lindahlnermark.se
www.lindahlnermark.se



