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DANSK

Overszttelse af den originale brugsanvisning

SIKKERHEDSREGLER

LAS ALLE INSTRUKTIONER OM-
HYGGELIGT, FOR DENNE MASKINE
TAGES I BRUG
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SPECIIKALIONET. . uueeiiiiiiiiiiieee e e e e 4
Kassensindhold
Lardindrejebankatkende............cccoeiiineiniiininiiiciceccn 5
IMOMIECTINE. ¢ttt ettt s se s 5
Installationafemnestoter.............ccoivieireiiiniineeccececee 5
Installation af SpIndellas .........ccoeveeriiiineieeeee e 5
Montering af stikakse

Montering af bevagelig akse .......oovveriririeieieieieieee e 6
Installation af planskive ...........coeereincininiinececcee 6
Installationafveerktejsholder............ccoccoiiiiiiiiinice 6
Fastgorelse af drejebenken pa en arbejdsoverflade eller baenk .....6
JUSEEIING .ot 7
Justering af eMNEStALEN .....c.vevveverierieieciieiieieeeeee e 7
Justering af pinoldoKKen...........cccooveveririnieieieieeeeese e 7
Zndring af spindelhastighed ..........cccoooivininiiniiiiee 7

Typisk DELJENING ....eeuveieieiiiiiiieeeeeee e 7
Indeksering/spindellas ..........coccoeeireireirineereee e
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Ledningsdiagram
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SPECIFIKATIONER

ATEIIT .o 20011-0203
........................................................................................... LWL 406
Drejediameter over vange................... . 305 mm

Drejediameter over emnestattebase ...

Funktionsafstand mellem centre 406 mm
IMOTOT ...ttt 1/2 HK, 230 V/50 Hz
Hastigheder .........ooiiiiiiiiiiiiccc e 6
Hastighedsomrader .................... 350, 670, 1025, 1500, 2225, 3250

Spindelgevind (Europa) .......ccccoceeevevienenencncncne. M33mmx 3,5p
Spindelgevind (Australien)... ... M30mmx 3,5p
SpindeldOKKONUS......cveiiiiiiiieiiececeeee e
PinoldoKKONUS........c.cooiviiieiiiiiciiiieicceccce e

Hul igennem spindel

Pinoldokkens spindelbane............cccoevevenenenenininnieniene oo 60 mm
Samlede Mal........ccccoeveieievieieieeies 807(L)x457(B)x292(H)mm
INETEOVEZE ...ttt 48 kg

KASSENS INDHOLD

Udpakning og kontrol af indhold

Pak drejebaenken ud af kassen og kontrollér, at du har alle de felgende
genstande. Tand ikke for maskinen, hvis en eller flere af disse gen-
stande mangler. Du kan forarsage skade pa dig selv eller maskinen

E

F

G

H

I

J
Genstand Beskrivelse Stk.
A Drejeb@nk........oevevieeieiieiinieeieeeeeeeee 1
B Udstaderstang...........ccccoeeeveieenceiincieciciene 1
C SKIuen@gle. ......cvevevieiiiiieieiiieeeeeeeeeene 1
D Emnestotte
E Bevaegelig akse.......oovvieieieieieieieieeeeeene 1
F StIKAKSE. ..ot 1
G Spindelldsmodul.................... 1
H Udstederstang til stikakse...........ccccovereennnenee 1
I Veerktajsholder.........coooveerenenennn. cereenn]
J Keglehovedskrue..........coovevieeiieiiiienienieieens 2

NODVENDIGT VARKTOJ TIL MONTERING

Genstand Beskrivelse

b
g,

Phillips-skruetrakker

Indstillelig skruenogle

Udpakning og oprydning

1. Loft forsigtigt drejebaenken op fra kassen, og kontrollér, at alle
komponenterne og indholdet er leveret. Placer delene pa en be
skyttet overflade.

2. Rengor alle rustbeskyttede overflader med petroleum eller
dieselolie. Anvend ikke benzin, malingsfortynder, mineralsk ter
pentin mv. Disse kan beskadige malede overflader.

3. Lag emballage og forsendelseskasser til siden. Lad vere med
at bortskaffe det, indtil maskinen er opstillet og kerer korrekt.
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Beskrivelse

Lasearm til pinoldokspindel
Emnestottebase

Spindellés

Emnestotte

Motor

Drejebankens vange
Lasegreb til pinoldok
Lasegreb til emnestotteleje

MONTERING

Maskinen ma ikke sluttes til stremforsyningen og stremafbryderen
skal vere i stillingen OFF, indtil maskinen er komplet monteret.

Installation af emnestette pa drejebzenkens vange
Losn lasearmen og s@t emnestotten i emnestottelejet, juster hojden
op eller ned, og stram lasearmen. (Se Fig.01)

Emnestotte

Fig. 01

Installation af spindellas
Find spindellasmodulet fra kassen og installer det pa spindeldokken
med en indstillelig skruenegle. (Se Fig.02)

A Advarsel: Frigor spindellasen, for maskinen tendes.

Spindellas

Fig. 02
Montering af stikakse pa spindeldokken

Seet stikaksen ind i spindeldokkens spindel med en Morsekonusstang
nr. 2.(See Fig.03)

Spindeldokkens spindel

Stikakse

Fig. 03




Udstederstang

Udstederstangen anvendes til at fjerne stikaksen fra spindeldokkens
spindel. Set udstederstangen i hullet pa modsatte side af stikaksen.
(Se Fig.04)

Fig. 04

Montering af bevaegelig akse pa pinoldokken
Szt den bevagelige akse ind i pinoldokkens spindel med en Morse-
konusstang nr. 2. (Se Fig.05)

Bevagelig akse

Lasearm

Fig. 05

For at fjerne den bevagelige akse fra pinoldokkens spindel skal 1a-
searmen losnes og hdndhjulet drejes mod urets retning, for at treekke
spindlen tilbage i pinoldokken. Den beveagelige akse trykkes ud af
spindlen. (Se Fig.06)

Lasearm

Installation af planskiven op spindeldokken

Skru planskiven pa spindeldokken med urets retning. Aktiver spin-
dellasen og stands spindlens rotation. Stram planskiven med den
medfolgende skruenegle. (Se Fig.07)

A Advarsel: Frigor spindellasen, for maskinen taendes.

Spindellas

Planskive

Fig. 07

Installation af veerktejsholder pa

drejebzenkens vange
Find veerktejsholderen fra kassen, og installer den pé drejebankens
vange med to keglehovedskruer. (Se Fig.08)

Verktygshéllare

Fig. 08

Fastgor drejebaenken til et solidt arbejdsbord
Drejebaenken skal fastgeres pa et solidt arbejdsbord eller baenk.
Der er fire lettilgeengelige monteringshuller i drejebankens sokkel.
(Se Fig.09)

Monteringshuller

Fig. 06

Fig. 09




JUSTERING OG BETJENING

Justering af emnestotten

Emnestottebasen kan nemt flyttes langs med drejebankens vange.
Losn lasegrebet mod urets retning, skub emnestottebasen til den nye
position, og stram lasegrebet i urets retning.

For at justere emnestottens hgjde losnes lasearmen, emnestetten
haeves eller s@nkes og derefter strammes lasearmen. (Se Fig.10)

Bemzrk: Placer emnestotten sd taet pa arbejdsemnet som muligt.

Emnestotte

Lasearm

Fig. 10

For at justere emnestottebasens klemmefunktion, skal basen fjernes,
og metrikken justeres med urets retning for at stramme og mod
urets retning for at losne. (Se Fig.11)

Emnestottebase

Lasegreb

Fig. 11

Justering af pinoldok
Losn lasegrebet for at flytte pinoldokken langs med drejebankens
vange til den enskede position. Stram grebet.

For at justere pinoldokkens klemmefunktion, skal den fjernes fra
drejebaenkens vange, og metrikken justeres med urets retning for at
stramme og mod urets retning for at lesne. (Se Fig.12)

Fig. 12

For at losne pinoldokkens arm indad eller udad skal du lesne lasear-
men og dreje handhjulet. Nér pinoldokkens arm er i den enskede
position, strammes lasearmen. (Se Fig.13)

Pinoldokkens arm

Handhjul

ZEndring af spindelhastighed
Drejebaenken er udstyret med en motor med seks gear og spindelrem-
skiver til forskellige spindelhastigheder. Abn dkslet for at andre
spindelhastighed.(Se Fig.14)

Losn lasearmen, nar deekslet er dbnet. Loft grebet for at frigere spaend-
ingen pa motorremskiven og stram lasearmen. Kontrollér oversigten
over hastighed og remposition pa dakslets inderside for at bestemme
den nedvendige spindelhastighed.

Flyt drivcemmen til den enskede remskivekombination. Leosn lasear-
men, senk grebet, og motoren leverer den rette spanding pa drivrem-
men. Stram lasearmen og luk dakslet. (Se Fig.14)

Oversigt over remposition )
Spaendingsgreb

Typisk betjening
Drejebaenken er konfigureret til almindelig drejefunktion med
spindel.(Se Fig.15)

Fig. 14




Drejebanken kan konfigureres til en drejefunktion med planskive.
Arbejdsemnet skal vaere “groft tilskéret” sa taet som muligt pa den
endelige form, for det monteres. (Se Fig.16)

Fig.16
Indeksering/spindellas
Indeksering/spindelldsen med dobbeltfunktion er placeret oven péa
spindeldokken for lettere brug. Spindeldokkens indekseringsfunktion
har 12 positioner med ens afstand. Den fjederbelastede lasestift akti-
veres ved at dreje grebet en halv omgang, sé den falder pa plads i den
onskede position. For at lesne den skal du lefte 14segrebet og dreje
det en halv omgang i en vilkarlig retning. (Se Fig.17 og Fig.18)

Fig. 17

Fig. 18

Indekseringsfunktionen med 12 positioner gor det muligt at udfere
nejagtigt mensterarbejde pa projekter som lige rifling, notning, bor-
ing, layout mm. Denne funktion ger det ogsa muligt for brugeren at
lase spindlen for at fjerne planskiver, patroner og andet tilbeher uden
brug af to stykker vaerktej. For at bruge spindellasen skal du frigere
lasestiften ved at lofte op og dreje en halv omgang. Stiften gar i in-
dgreb i det nermeste tilgengelige hul. Nér et stykke tilbehor som
f.eks. en planskive er last fast, kan det fjernes med den medfelgende
skruenogle.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ VFORSIGTIG! FOR RENGORING EL-
LER VEDLIGEHOLDELSESARBEJDE SKAL
FORBINDELSEN MELLEM MASKINEN OG
STROMKILDEN (STIKKONTAKTEN) AF-
BRYDES. BRUG ALDRIG VAND ELLER AN-
DRE VASKER TIL AT RENGORE MASK-
INEN. BRUG EN BORSTE. REGELM/ESSIG
VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN FOR-
HINDRER UNGODVENDIGE PROBLEMER.

 Hold drejebankens vange ren og smurt.

» Hold maskinens yderside ren for at sikre ngjagtig betjening af alle
bevagelige dele og undgé overdreven slitage

* Hold motorens ventilationsabninger rene for at forhindre overop-
hedning.

« Fjern alt savsmuld og spaner fra drejebaenken efter hver brug.

ELEKTRICITETSKRAV

I tilfeelde af funktionsfejl eller nedbrud giver jordforbindelsen en vej
med minimal modstand for den elektriske strom for at mindske risikoen
for elektrisk stod. Dette vaerktej er udstyret med en elledning med en
leder til udstyrsjordforbindelse og et jordstik. Stikket skal szttes i en
tilsvarende kontakt, der er korrekt installeret og jordforbundet i hen-
hold til alle lokale regler og bestemmelser.

Det medfelgende stik méa ikke modificeres. Hvis det ikke passer til
stikkontakten, skal den rigtige stikkontakt installeres af en uddannet
elektriker.

Forkert forbindelse af udstyrets jordforbindelsesleder kan medfere
risiko for elektrisk stod. Lederen, der har isolering med gron overf-
lade med eller uden gule striber, er lederen til jordforbindelse af ud-
styret. Hvis reparation eller udskiftning af elledningen eller stikket er
nedvendig, ma lederen til jordforbindelse af udstyret ikke sluttes til et
stromforende ben.

Kontrollér hos en uddannet elektriker eller servicepersonale, hvis du
ikke forstér instruktionerne om jordforbindelse helt, eller hvis du er i
tvivl, om vaerktejet er korrekt jordforbundet.

Reparer eller udskift en beskadiget eller slidt ledning omgaende.

FORBINDELSESDIAGRAM

ADVARSEL: Denne maskine skal vere jordforbundet.
Udskiftning af stremforsyningsledningen mé kun udferes af en
uddannet elektriker.

emergency switch Oo\\

main switch




FEJLFINDING

A ADVARSEL: SLUK AF HENSYN TIL DIN EGEN SIKKERHED ALTID MASKINEN OG TRAK STIKKET UD, FOR DER

FORETAGES FEJLFINDING.

Symptom

Mulig arsag

Leosning

Motoren starter ikke

Maskinen ikke sluttet til
Lav spaending
Los forbindelse

Slut maskinen til.

Motoren overopheder.

Motor overbelastet
Begranset luftstrom til motoren

Reducer motorbelastningen
Renger motoren for at fa normal luft-
gennemstromning

Motoren larmer usedvanlig
meget

Darlig motor
Losn setskrue pa remskive

Fa motoren efterset
Stram s&tskruen

Motoren yder ikke fuld effekt el-
ler gér ud

Kredsleb overbelastet med lamper
eller andet vaerktoj

Kredsleb for langt eller for sma led-
ninger

Spending for lav

Afbrydere har ikke tilstraekkelig
kapacitet

Drivremmens spanding for hgj
Brug af forleengerledning

Reducer belastningen pé kredslebet
Reducer ledningens leengde eller og
ledningens storrelse

Fa spendingen kontrolleret af en ele-
ktriker

Fé en autoriseret elektriker til at install-
ere en afbryder i rigtig sterrelse

Juster remspandingen

Brug en forleengerledning med storre
tradtykkelse eller inden forleengerledn-
ing

Maskinen korer fast under
skeerearbejdet

For stor skeredybde
Drejeverktgjet er slovt

Reducer skeredybden
Slib drejevaerktoje

A ADVARSEL :

Udfoer ikke justering, mens drejebzenken kerer! Sorg for, at afbryderen er slukket, stremmen koblet fra og alle bevaegende dele er standset,

for der udferes service. Manglende overholdelse af dette kan medfere alvorlige kvaestelser!




EESTI

Tolge algupirase kasutusjuhendi

SINU OHUTUSEKS
ENNE MASINA KASUTAMIST LOE
KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABL

SISUKORD
Tehnilised andmed ..........cooovevieiinininineeeeeee
Pakendi SiSU ...ccoereeuirieennnne
Opi tundma oma masinat ....
Kokkupanek............cocue...
Tooriistatoe paigaldamine ............cocceeeeeerieienienieneeeeeeeeeeeenes
Spindliluku paigaldamine ............ccceeevererieienienenerceceeeeee
Spindlitsentri paigaldamine
Poorleva tsentri paigaldamine ...........occcoeveevreneineneieneeee 12
Plaanseibi paigaldamine ............
Tooriistahoidiku paigaldamine ......
Treipingi kinnitamine aluspinnale .
SEAdISTAMINE .....eoveenienieieiiteeeeeee ettt 13
To0riistatoe seadiStamine ........cccceeeveeerieienienienereneneeeeeeeeene 13
Tagapuki reguleerimine.............cocevveerenreneineeeeeeeeeeeee 13
Spindli kiiruste vahetamine ............ccoceeevevverienienieneeieieeereeeenes 13
POhioperatSioonid ..........ccceeeeieieieieieieniese et 13
Indekseerimine ja spindli lukustamine ....
Hooldus ...c..ooueiiiiiieiieeccee

Nouded elektrivorgule.........ooeovririeereiriieeeeeee e
EleKtriSK@EM ...
Vigade OtSIMINE ....eoveuvereriiieeieeieeeeeeeeeie e sie e ereereeseeseeeeneeneas
Osade SKEEM. ...ttt
Osade nimekiri .......ccceeevererenenne

EG-nduetele vastavuse kinnitus

TEHNILISED ANDMED

ATEIIT o 20011-0203
........................................................................................... LWL 406
Diameeter sangi kohal...........cccoooiviiiiiinininiiee 305mm
Diameeter tooriistatoe aluse kohal............cccooooeiiiniinine. 240mm
TSENIIVANE .c.eeicieiiee e 406mm
Mootor.......... 1/2hj, 230V/50Hz
KIITUSEE @IV..cniiiiiiiiiiciietceec e 6
Kiirused....cooveveveeinereinineiccines 350, 670, 1025, 1500, 2225, 3250
Spindli keere (Euroopa) .......cccceceeveievienencnenineene M33mmx3,5p
Spindli keere (Austraalia) .......c..ccceevveveveninenenennnn. M30mmx3,5p
ESIPUK KOONUS......oovieiieiieiieieieiesie et MK2
Tagapuki koonus

Spindliava .......cccoeeveneininieiniee.

Tagapuki pinooli kdigupikkus....
UldmBSMEd ...
A BRI €1 1510 ) RS RS

PAKENDI SISU

Lahtipakkimine ja komplektsuse kontrollimine

Paki treipink lahti ja kontrolli jirgmiste osade olemasolu. Ara liilita
masinat sisse, kui midagi nendest puudub. See voib vigastada sind ja
rikkuda masina.

Nimetus
TrEIPINK..cveeeiiiiies e
Loogivarras

w
o

TOOTTIStAtUGL. v vevee veveeieeieiieiieeeieie e 1
POOTIeV tSeNter.....evveveeivieiieieeeee e 1
SpPINdlItSENter......oovevverierieiieieieieeeeee 1
Spindlilukustaja........
Tsentri 166givarras....
Tooriistahoidik .........

SFEOTEDO®RRQ

Kokkupanekuks vajalikud téoriistad

Tooriist Nimetus

b
g,

Phillips-ristkruvits

Tellitav voti

Lahtipakkimine ja puhastamine

1. Tosta treipink ettevaatlikult kastist vélja ja kontrolli, kas koik
selle osad on olemas. Aseta osad kaitstud alusele.

2. Puhasta koik madrdega kaitstud pinnad petrooleumiga voi
diiselkiitusega. Ara kasuta puhastamiseks bensiini, vérvilahustit,
white spiritit vms. See voib vérvitud pindu rikkuda.

3. Tédsta pastid ja pakkematerjal kdrvale. Ara viska neid 4ra kuni
masina korraliku to6tamiseni.

10




OPI TUNDMA OMA MASINAT

Osa

VPN E W

10 11

Nimetus

Tostekédepide

Liliti

Kasiratas

Plaanseib

Spindlitsenter
Tooriistatugi

Poorlev tsenter

Tagapukk

Tagapuki pinooli késiratas

12

16 15

Osa
10
11
12
13
14
15
16
17

14 13

Nimetus

Tagapuki pinooli lukustuskédepide
Tooriistatoe alus

Spindli lukustuskdepide
Tooriistahoidik

Mootor

Treipingi sdng

Tagapuki lukustuskdepide
Tooriistatoe aluse lukustuskdepide

KOKKUPANEK

Ara torka pistikut seina enne masina tiielikku kokkupanekut.

Tooriistatoe paigaldamine treipingi singile
Vabasta lukustuskiepide, pista todriistatugi alusesse, reguleeri toori-
istatoe korgus ja keera lukustuskéepide kinni. (vt joonis 01)

Joonis. 01

Spindliluku paigaldamine
Vota kastist spindlilukk ja keera tellitava votme abil spindlipukil ol-
evasse avasse. (Vaata joonist 02)

A HOIATUS: Vabasta spindlilukk enne masina kéivitamist.

Spindlilukk

Joonis. 02

Spindlitsentri paigaldamine
Pista spindlitsenter spindli koonilisse avasse. (Vaata joonist 03)

Spindlitsenter

Joonis. 03

11




Loogivarras
Lodgivarrast kasutatakse tsentri eemaldamiseks spindlist. Pista
166givarras véljastpoolt spindli avasse. (Vaata joonist 04)

Joonis. 04
Poorleva tsentri paigaldamine tagapukki
Pista poorlev tsenter tagapuki pinooli koonilisse avasse. (Vaata
joonist 05)

Lukustuskéepide

Joonis. 05

Poorleva tsentri eemaldamiseks vabasta lukustuskéepide ja pdora
késiratast vastupdeva. Pinool liigub tagapuki sisse ning tsenter suru-
takse pinoolist vélja. (Vaata joonist 06)

Plaanseibi paigaldamine

Keera plaanseib spindli keermestatud otsale. Lukusta spindel spin-
dlilukuga. Keera plaanseib kinni kaasasoleva votmega. (Vaata joonist
07)

A HOIATUS: Enne masina kéivitamist vabasta spindlilukk.

Spindlilukk

Plaanseib

Joonis. 07
Tooriistatoe paigaldamine treipingi séngile

Vota kastist todriistahoidik ja kinnita see kahe poldi abil treipingi
sdngile. (Vaata joonist 08)

Tooriistahoidik

Joonis. 08

Treipingi kinnitamine jaigale aluspinnale
Treipink tuleb kinnitade jdigale aluspinnale. Kasuta selleks nelja
poldiava. (Vaata joonist 09)

Joonis. 06

Joonis. 09

12




SEADISTAMINE JA MASINAL TOOTAMINE

Todriistatoe seadistamine

Todriistatoe alus on piki sidngi kergesti liigutatav. Vabasta lukus-
tuskéepide seda vastupdeva podrates, liiguta tooriistatoe alus siangil
vajalikku asendisse ja keera kdepide uuesti kinni. Todriistatoe kor-
guse reguleerimiseks vabasta lukustuskdepide, reguleeri todriistatoe
kdrgus ja keera lukustuskdepide kinni. (Vaata joonist 10)

Mirkus: reguleeri todriistatugi voimalikult tooriku ldhedale.

Tooriistatugi

Tooriistatoe alus
3
Lukustuskdepide ‘

Lukustuskang | fj

Joonis. 10

Tooriistatoe aluse lukustusjou reguleerimiseks eemalda alus, ja
keera selle mutrit jou suurendamiseks péripdeva voi jou vihendam-
iseks vastupéeva. (Vaata joonist 11)

Tooriistatoe alus

Lukustuskang

Lukustuskdepide

Joonis.11

Tagapuki reguleerimine

Tagapuki liigutamiseks vajalikku asendisse vabasta lukustuskang.
Keera parast kang uuesti kinni.

Tagapuki lukustusjou reguleerimiseks eemalda tagapukk, ja keera
selle mutrit jou suurendamiseks péripdeva voi jou vdhendamiseks
vastupédeva. (Vaata joonist 12)

Joonis.12

13

Tagapuki pinooli liigutamiseks vabasta lukustuskéepide ja pdora
késiratast. Kui pinool on sobivas asendis, keera lukustuskdepide
kinni. (Vaata joonist 13)

Kisiratas

s aer e . Joonis.13
Spindli kiiruste vahetamine

Treipingi kiiruste vahetamine toimub kuuesooneliste rihmarataste
abi. Kiiruste vahetamiseks eemalda kate. (Vaata joonist 14)

Kui kate on eemaldatud, vabasta lukustuskéepide. Rihma pingest
vabastamiseks tosta kang iiles ja keera lukustuskdepide uuesti kinni.
Vali rihma asend vastavalt katte sisekiiljel olevale kiiruste tabelile.
Tosta rihm valitud soonde. Vabasta lukustuskdepide ja lase kang
alla. Keera lukustuskdepide kinni ja sulge kate. (Vaata joonist 14)

Kiiruste tabel

Pingutuskang

Pohioperatsioonid
Treipink on seadistatud tavaliseks spindlil treimiseks.
(Vaata joonist 15)

Joonis.14

Joonis.15

Treipinki on vdimalik seadistada ka plaanseibil treimiseks. Toorik
tuleb enne plaanseibile kinnitamist 1digata 13ppdetailile voimalikult
lahedasse mootu. (Vaata joonist 16)




Indekseerimine ja spindli lukustamine
Esipuki peal asuvat spindlilukku kasutatakse nii
tamiseks kui indekseerimiseks.

spindli lukus-

Joonis. 16

Esipuki indekseerimisseadmel on 12 vordsete vahedega asendit. Kui
poorata nuppu pool pdoret, lilkkkab vedru stoppertihvti valitud fikse-
erimisavasse. Spindli vabastamiseks tdsta nupp iiles ja pddra end-
isesse asendisse. (Vt jooniseid 17 ja 18)

Joonis. 17

Joonis. 18

12-positsiooniline indekseerimisseade vdimaldab toorikule teha par-
alleelseid sooni, puurida vordsete vahedega avasid vms. Samuti voi-
maldab see lukustada spindlit plaanseibi voi padruni paigaldamiseks
voi eemaldamiseks, vajamata selleks kahte tdoriista.

Spindli lukustamiseks pdora nuppu pool pdoret. Tihvt siseneb kodige
lahemasse fikseerimisavasse. Tarviku, niditeks plaanseibi eemaldam-
ine on niiiid vdimalik {ihe votmega.

HOOLDUS

A HOIATUS! ENNE MASINA PUHAS-
TAMIST VOI HOOLDUST LAHUTA SEE
ELEKTRIVORGUST (TOMBA PISTIK SEIN-
AST VALJA). ARA KASUTA MASINA PUHAS-
TAMISEKS VETT EGA MUID VEDELIKKE.
PUHASTA HARJAGA. MASINA KORRA-
PARANE HOOLDAMINE VALDIB PROBL-
EEME.

* Hoia treipingi séng puhas.

» Hoia masin viljast puhas, et tagada selle osade korralikku
todtamist ja véltida masina enneaegset kulumist.

* Mootori tilekuumenemise viltimiseks hoia mootori ventilatsiooni
avad puhtad.

« Puhasta treipink pérast igat kasutamist puidujddtmetest.

NOUDED ELEKTRIVORGULE

Seadme lithise voi rikke korral vihendab maandus elektril66gi ohtu.
See masin on varustatud toitekaabliga, millel on maandussoon seadme
maandamiseks ja maandusega pistik. Pistik tuleb tihendada pistikule
vastavasse pesasse, mis on maandatud vastavalt kohalikele nouetele.
Ara muuda pistiku ehitust. Kui puudub sobiv pistikupesa, lase see kval-
ifitseeritud elektrikul paigaldada.

Ebadigesti maandatud seadme kasutamine voib pdhjustada elektrilooki.
Juhe, mis on kaetud rohelise isolatsiooniga (kollaste triipudega voi ilma
triipudeta), on ette ndhtud seadme korpuse maandamiseks. Seadme
toitekaabli vahetamisel dra iihenda korpuse maandusjuhet faasijuhtme-
tega.

Kasuta kogenud elektriku abi, kui sa ei ole kindel, et maandad seadme
oOigesti.

Vigastatud kaablid lase koheselt korrastada kvalifitseeritud elektrikul.

ELEKTRISKEEM

A HOIATUS: See masin tuleb maandada.
Toitekaablit vib vahetada ainult kvalifitseeritud elektrik.

10100
0
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VIGADE OTSIMINE

A HOIATUS! OMA OHUTUSE TAGAMISEKS LULITA ALATI ENNE VIGADE OTSIMIST MASIN VALJA JA TOMBA
TOITEKAABLI PISTIK SEINAST VALJA.

Probleem

Voimalik pohjus

Lahendus

Mootor ei kaivitu

Pistik ei ole pesas
Pinge on madal
Lahtised {ihendused

Torka pistik pesasse
Lase elektrikul pinget kontrollida

Mootor kuumeneb tile.

Mootor on tile koormatud.
Mootori tuulutus on takistatud

Vihenda koormust
Puhasta mootor normaalse tuulutuse
tagamiseks

Suurenenud mootorimiira

Rikkis mootor
Rihmaratta kruvi on lahti

Kontrolli/korrasta mootor.
Keera kruvi kinni.

Mootor ei arenda tdit voimsust
vo1 seiskub

Elektrrivork on iile koormatud muude
seadmetega voi valgustitega
Toitekaabel on liiga pikk voi viikese
ristldikega

Pinge on liiga madal

Liiga ndrgad kaitsmed

Rihm on liiga pingul

Pikenduskaabli kasutamine

Vihenda elektrivorgu koormust.
Vihenda kaabli pikkust v3i suurenda
ristldiget

Lase elektrikul pinget kontrollida
Lase litsentseeritud elektrikul paigal-
dada sobivad kaitsmed

Reguleeri rihma pinget

Kasuta sobiva ristldikega pikend-
uskaablit vai loobu pikenduskaablist

Masin peatub ldikamise ajal

Ulemaiirane 1dikesiigavus.
Laikeriist on niiri

Vihenda loikesiigavust.
Terita 10ikeriista

A HOIATUS:

Ara reguleeri treipinki, kui see tootab. Enne hooldust kindlusta, et masin oleks vilja liilitatud ja elektrivérgust lahutatud ning kéik liiku-
vad osad oleksid peatunud. Selle ndude eiramine voib pohjustada tosiseid vigastusi.
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SUOMI

Kiédnnos alkuperiisten ohjeiden

OMAN TURVALLISUUTESI VUOKSI
LUE KAIKKI OHJEET HUOLELLISESTI
ENNEN KUIN KAYTAT TATA KONETTA

SISALLYSLUETTELO

TeKNiSEt tIEAOT ..ovevviiviriieiieiieieieete e
ToIMItuKSEN SISAIEO .....eoverviiieiiiiieiieiieieeeee e
Perehdy koneeseen ......
Kokoonpano.. ............
Terdkelkan asentaminen .....
Karalukon asentaminen ...........c.cccecoeverininieinenineneeneecnenens
Viaiantokarjen kiinnittiminen
Keskiokarjen kKiinnittdminen ...........ceceeeeevvevievieneneneneneneeeeeens
Tasolevyn asentaminen ............cocooceceveieeneerienieeneeeeeee e
Terdnpitimen asentaminen ............ccoceeeveevervennens
Sorvin kiinnittdminen tydtasoon tai jalustaan
SAAAMINEN ..eovvenieieieeieeieeeeeeeeeee e
Terdnpitimen SAAAMINEN ...cc.evververieriirieieieieeesteeeeeie e
Karkipylkdn SAAtAMINEN ......ccvevviriiriniiieieiceerercseeeeeene
Karan nopeuden muuttaminen ..........ccocecvevvevierierenieseseseenenens
Tavalliset SOrvaustetaAVAL ..........ccoeciveireneiincecceee
Jakotappi/karalukko ...............

Kunnossapito ...............

Sahkoliitdnnat .......

Kytkentikaavio
VIQNMEAATIEYS ovvevverreieieriesieeiesieeeeseeeeseesessessesseeseesesssessessessessenes
Koneen 0sat Kuvana ..........cccoeoveoiiinieninecnecceeeeee
Koneen 0Saluettelo .........coeveierieiiininiinieeieeieee e
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus..........cccoeceeirininieienienenennd

TEKNISET TIEDOT
TUOLENIO ..o 20011-0203

Sorvausldpimitta rungon paalla..........c.ccevveviererereneneeennns 305 mm
Sorvausldpimitta terdnpitimen rungon paalld ....................... 240 mm
Tyoskentelyetdisyys karkien VAIISSE ........ccevververierieininnnne. 406 mm
IMOOTEOTT v 1/2 hv, 230 V/50 Hz
NOPEUKSIA ..ttt 6
Nopeusalueet.........cevvevreruerreriennens 350, 670, 1025, 1500, 2225, 3250
Karakierre (EUrooppa) .......ccceeveeeveeeienienienieneennens M33mmx 3,5 p
Karakierre (Australia) ........cccoccevvvencinenininccnennne M30mmx 3,5 p
Karapylkan Kartio...........cocueveverenenininieieeeeeiee e MT2
Karkipylkan Kartio ..........cceoevereneneneninieieeeeesesesenieee MT2
Karan TeiKa......c.oooviiiiiiiiie et 9,5
Karkipylkan Karaliike..........cooererererieinieieieiesiesesie e 60 mm

Kokonaismitat
NEHOPAINO ...ttt

TOIMITUKSEN SISALTO

Pakkauksesta purkaminen ja siséllon tarkastaminen
Pura sorvi osat pakkauksesta ja tarkasta, ettd seuraavat osat ovat
mukana. Al4 kdynnistd konetta, mikili jokin osista puuttuu. Se voi
vahingoittaa seké konetta ettd sinua itseési.

Kuvaus

=
S
2
(¢

Ulostyonnin ...
Kiintoavain
Terikelkka

Keskiokarki
Viantokarki
Karan TuKitus ........cccoceeevieveieiiiiieceeeeceeeeeee 1
Viaantokarjen ulostyonnin ..........ccceeeveervernennenn 1
Teranpidin ......cceevveirinieinciicecccecee 1
RUUVI oo 2

“——TmaommuaQw»>

Kokoonpanoon tarvittavat tyokalut

Tuote Kuvaus

b
g,

Ristipdinen ruuvitaltta

Séadettéva jakoavain

Pakkauksesta purkaminen ja koneen puhdistus

1. Nosta sorvi varovasti kartongista ja tarkasta, ettd kaikki osat ja
kaikki tarvikkeet ovat mukana. Sijoita osat suojatulle pinnalle.

2. Puhdista kaikki ruostesuojatut pinnat petrolilla tai diesel6ljylla.
Al kiyti bensiinii, maalinohennusainetta, mineraalitérpéttid
tms. Ne voivat vahingoittaa maalattuja pintoja.

3. Siirrd pakkausmateriaalit ja kuljetuslaatikot sivuun. Al4 hiviti ni
itd ennen kuin kone on koottu ja sen on todettu toimivan oikein.
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PEREHDY KONEESEEN

Tuote

O 0 1N L B W —

10

16

Tuote
10
11
12
13
14
15
16
17

11

15

Kuvaus
Nostokahvat
Virtakatkaisija
Kasipyord
Tasolevy
Véantokarki
Terdkelkka
Keskiokarki
Karkipylkka
Karkipylkdn kampi

12

14 13

Kuvaus

Karkipylkén karan lukitusvarsi
Terdkelkan jalusta

Karalukko

Terdnpidin

Moottori

Sorvin runko

Karkipylkén lukitusvipu
Terdpylkén rungon lukitusvipu

ASENNUS

Konetta ei saa virtaldhteeseen ja virtakatkaisijan tulee olla OFF-asen-
nossa niin kauan, kunnes kone on koottu kokonaan.

Terikelkan asentaminen sorvin runkoon
Avaa lukitusvarsi ja aseta teridkelkka terdkelkan runkoon, sddadan sen
korkeus ja kiinnité lukitusvarsi. (Katso kuva 1)

Terékelkka

Karalukon asentaminen
Etsi osien joukosta karalukko ja asenna se karapylkkéan jakoavaimen
avulla. (Katso kuva 2)

A Varoitus! Kytke karalukko irti ennen kuin kdynnistit koneen.

Karalukko

Kuva. 2

Viaintokirjen kiinnittiminen karapylkkiin
Kiinnitd vaantokarki (morsenkartio nro 2) karapylkén karaan. (Katso
kuva 3)

Karapylkén kara

Viantokarki

Kuva. 3
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Ulostyonnin

Ulostyonnintd kdytetdén vaantokarjen irrottamiseen karapylkdn
karasta. Aseta ulostyonnin reikdén vaantokarjen vastakkaiselta
puolelta. (Katso kuva 4)

oo e

Keskiokirjen Kkiinnittiminen kirkipylkkian
Kiinnitd keskiokarki (morsenkartio nro 2) kdrkipylkdn karaan.
(Katso kuva 5)

Karkipylkén kara.

Kuva. 5

Keskiokarki irrotetaan kirkipylkédn karasta avaamalla lukitusvarsi ja
kadntdmailld kampea vastapdivédn, jolloin kara vetéytyy kérkipylkdn
runkoon. Keskiokérki tyontyy ulos karasta.

(Katso kuva 6)

Lukitusvarsi

Tasolevyn asentaminen karapylkkéin

Kierrd tasolevy myd&tdpdivadn karapylkdn karaan. Kytke karalukko,
joka estéd karaa pyorimasta. Kiinnitd tasolevy mukana tulevan kiin-
toavaimen avulla. (Katso kuva 7)

A Varoitus! Kytke karalukko irti ennen kuin kdynnistét koneen.

Karalukko

v ege . . Kuva. 7
Teridnpitimen asentaminen sorvin runkoon

Etsi osien joukosta terdnpidin ja asenna se sorvin runkoon kahdella
ruuvilla. (Katso kuva 8)

Terdnpidin

Kuva. 8

Sorvin kiinnittiminen kiintefdin tydtasoon

Sorvi on kiinnitettdvé kiintedén tyStasoon tai jalustaan. Sorvin run-
gossa on sen vuoksi neljd asennusreikdd hyvin ulottuvilla. (Katso
kuva 9)

Asennusreiét

Kuva. 6

Kuva. 9
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SAATAMINEN JA TOIMINTA

Terikelkan sidtiminen

Terdkelkan runkoa voidaan siirtdéd helposti sorvin rungolla. Avaa
lukituskahva vastapdivain, siirréd terdkelkan runko uutteenkohtaan ja
kiinnité lukitusvipu my6tapaivadn.

Terdkelkan korkeutta sdddetddn avaamalla lukitusvarsi, nostama-

1la tai laskemalla terdkelkkaa ja lukitsemalla lukitusvarsi jalleen.
(Katso kuva 10)

Huom! Sijoita terdkelkka mahdollisimman ldhelle tykappaletta..

Terdkelkka

Terikelkan runko
' i)
I ———— - b ]

Y

mm |

Kuva.10

Jos haluat séitai terdkelkan liikkeen jaykkyyttd sorvinrungolla,
voit ottaa terdkelkan rungon pois ja sddtdd mutteria: myGtapaivaan
kdantdminen liséd ja vastapdivadn kaantiminen vihentdd jaykkyyt-
td. (Katso kuva 11)

Anhillsstativets bas

Lukitusvarsi

.o e Kuva.ll
Kirkipylkin sddtiminen

Avaa lukitusvipu ja siirrd kérkipylkkd sopivaan kohtaan sorvin
rungolla. Lukitse vipu. Jos haluat sddtdda kdrkipylkdn liikkeen
jaykkyytta sorvinrungolla, voit ottaa karkipylkdn pois ja sddtdd mut-
teria: myotipéivadan kddntdminen lisdd ja vastapdivdin kddntdminen
vihentdd jaykkyyttd. (Katso kuva 12)

Kuva.12
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Karkipylkén vartta voidaan sddtia sisdén tai ulos avaamalla lukitus-
varsi ja kddntdmélld kampea. Kun karkipylkén varsi on sopivassa
kohdassa, lukitusvarsi lukitaan uudelleen. (Katso kuva 13)

Kirkipylkdn varsi

Lukitusvipu

Karan nopeuden muuttaminen

Sorvissa on kuusivaiheinen moottori ja hihnapyora eri karanopeuk-
sien tuottamiseksi. Aloita karan nopeuden muuttaminen avaamalla
suojus. (Katso kuva 14)

Avaa lukitusvarsi, kun suojus on auki. Loysdd hihnapyorin kireys
nostamalla vipua ja lukitse lukitusvarsi. Katso sopiva karanopeus
suojuksen sisdpuolella olevasta nopeus- ja hihnanasentotaulukosta.

Siirrd kdyttohihna sopivalle hihnapyoérille. Avaa lukitusvarsi ja vie
vipu alas, jolloin moottorilta siirtyy oikea kireys kayttdhihnalle.
Lukitse lukitusvarsi ja sulje suojus. (Katso kuva 14)

Hihnanasentotaulukko ;
Kiristysvipu

Tavalliset sorvaustehtivit
Sorvi on valmis tavallisten sorvaustehtdvien suorittamiseen.
(Katso kuva 15)

Kuva.14

Kuva.15




Sorvi voidaan asettaa tasolevysorvausta varten. Tyokappaleen tulee
olla esileikattu valmiiseen muotoon ennen kiinnitystd (niin ldhelle
kuin mahdollista). (Katso kuva 16)

Jakotappi/karalukko Kuva.16

Jakotappi/karalukko on sijoitettu karapylkdn péille, josta sitd on
helppo kayttad. Karapylkdn jakotappitoiminnossa on 12 samalla tav-
alla jaettua kohtaa. Jousitettu lukkotappirakenne kytkeytyy kun nup-
pia kéddnnetddn puoli kierrosta, jolloin se putoaa sopivaan asentoon.
Kun se halutaan poistaa kéytostd, lukitusnuppi nostetaan ylos ja sitd
kéddnnetddn puoli kierrosta jompaan kumpaan suuntaan. (Katso kuvat
17 ja 18)

Kuva.17

Kuva.18
12-asentoinen jakotappitoiminto mahdollistaa oikean mallityoston

projekteissa: suorat urat, uritus, poraus, layout ym. Toiminnon avulla
kayttdja voi myos lukita karan tasolevyjen, istukoiden ja muiden tar-
vikkeiden irrotuksen ajaksi tarvitsematta siithen kahta tydkalua.

Jos karalukkoa halutaan kayttad, lukkotappi otetaan kdytostd nos-
tamalla sitd ja kdantdmailld sitd puoli kierrosta. Tappi kytkeytyy
lahimpéadn mahdolliseen reikdén. Lukituksen jdlkeen tarvikkeen,
esimerkiksi tasolevyn, voi ottaa pois mukana toimitetulla kiintoavai-
mella.

KUNNOSSAPITO

/\ VAROITUS! KONE ON AINA KYTKET-
TAVA IRTI VIRTALAHTEESTA (PISTO-
RASTIASTA) ENNEN PUHDISTAMISEN TAI
KUNNOSSAPITOTOIMENPITEIDEN ALOIT-
TAMISTA. KONEEN PUHDISTAMISEEN
EI SAA KOSKAAN KAYTTAA VETTA TAI
MUITA NESTEITA. PUHDISTA KONE HAR-
JALLA. SAANNOLLINEN KUNNOSSAPITO
EHKAISEE TURHIEN ONGELMIEN SYNTY-
MISTA.

* Pidi sorvinruno puhtaana ja hyvin voideltuna.

* Pidé koneen ulkopuoli puhtaana niin, etté kaikki liikkuvat osat
voivat toimia oikein eivitka kulu turhaan.

¢ Pidd moottorin tuuletusaukot puhtaina, jotta kone ei ylikuumene.

* Poista sahanpuru ja lastut huolellisesti jokaisen kéyton jélkeen.

SAHKOLIITANNAT

Mikali siahkoliitdntddn tulee vika, maadoitus tarjoaa virralle vahavas-
tuksisimman purkaustien ja vdhentéd siten sdhkdiskujen vaaraa. Téssé
koneessa on séhkojohto, jossa on maadoitusjohdin ja maadoitettu pis-
torasia. Pistoke on liitettdva oikeantyyppiseen pistorasiaan, joka on
oikein asennettu ja maadoitettu kaikkien paikallisten médardysten ja
ohjeitten mukaisesti.

Alid muuta koneen mukana toimitettua pistoketta. Jos se ei sovi pis-
torasiaan, pyydd ammattitaitoinen sdhkdasentaja asentamaan sopiva
pistorasia.

Maajohtimen virheellinen liitdntd voi johtaa sdhkoiskujen vaaraan.
Maajohtimen eriste on vihred, ja siind voi olla keltaisia raitoja. Jos
sahkojohto tai pistoke kaipaa korjausta tai se on vaihdettava, maajoh-
dinta ei missédn nimessa saa liittdd liitinnastaan.

Tarkastuta liitdntd ammattitaitoisen sdhkoasentajan tai huoltohenk-
il6ston kanssa, mikéli olet epdvarma maadoitusohjeiden ymmaértémis-

estd tai maadoituksen asianmukaisuudesta.

Korjaa tai vaihda vaurioitunut tai kulunut johto vilittdmasti.

KYTKENTAKAAVIO

A VAROITUS! Tiami kone on maadoitettava. Sdhkdjohdon
vaihtaminen on annettava ammattitaitoisen sahkoasentajan tehtévéksi.

plug
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VIANMAARITYS

A VAROITUS! OMAN TURVALLISUUTESI VUOKSI KONE ON AINA SAMMUTETTAVA JA VIRTA ON KATKAISTAVA ENNEN

VIANMAARITYKSEN ALOITTAMISTA.

Oire

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Moottori ei kdynnisty.

Moottori ei ole kytketty.
Alhainen jénnite.
Loysa liitdnta.

Kytke kone.

Moottori ylikuumentuu

Moottori on ylikuormittunut.

Moottorin ilmanvirtaus on rajoittunut.

Vihenni koneen kuormitusta.
Puhdista moottori niin, ettd ilmanvirtaus
normalisoituu.

Moottori pitdd normaalia kovem-
paa aanta.

Moottori on rikki.
Vetopyoran pultti on 16ysalla.

Tarkasta moottori.
Kirista pultti.

Moottori ei tuota taytta tehoa, tai
Jjumittuu.

Lamput tai muut tyokalut ylikuormit-
tavat piiria.

Piiri on liian pitka tai johtojen mitoi-
tus on liian pieni.

Liian alhainen jannite.

Piirikytkimen kapasiteetti on liian
pieni.

Kayttohihna on liian kiredlla.
Jatkojohdon kaytto.

Vihenna piirin kuormitusta.

Lyhenné johdon pituutta tai lisdd sen
kokoa.

Pyydé sdhkomies tarkastamaan jannite.
Anna ammattitaitoisen séhkomiehen
asentaa oikean kokoiset piirikytkimet.
Sddda hihnan kireys.

Kéytd paksumpaa jatkojohtoa tai d1a
kayta jatkojohtoa lainkaan.

Kone hidastuu sorvauksen aikana.

Leikkuusyvyys on liian suuri.
Sorvinterit ovat tylsit.

Pienenna leikkuusyvyytta.
Teroita terét.

A VAROITUS

Al tee mitiin siitoji kun sorvi on kiynnissi! Varmista aina, etti katkaisija on OFF-asennossa, pistoke on irrotettu virtalihteesti ja kai-
kKki osat ovat tiysin pysihtyneet, ennen kuin teet kunnossapitotoimia. Nididen ohjeiden laiminlyonti voi johtaa vakaviin vahinkoihin!
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ENGLISH

Original instructions

FOR YOUR SAFETY
READ ALL INSTRUCTIONS CAREFULLY
BEFORE USING THIS MACHINE
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Parts LISt ...eeueiiiiiiietieeteeee e 59
EC-declaration of conformity..........ccoceeevereneneninieieieieeseeend 60
SPECIFICATIONS

ATEINO .t 20011-0203
............................................................................................ LWL 406
SWIng OVer Bed.......coovviriiriieieieieieieeeeee e 305mm
Swing Over Tool Rest Base .........cccccveivinecininiincincne 240mm
Working Distance Between Centers ..........ccccoeeeverveenennnne. 406mm
MOLOT ettt 1/2HP, 230V/50Hz
SPEEAS .ttt 6
Speed Ranges........cccoceveeiriecnnennne 350, 670, 1025, 1500, 2225, 3250
Spindle Thread (EUrope).......cccecvevveeeveeeeeieieiennne M33mm x 3.5p
Spindel Thread (Australia)...... ..M30mm x 3.5p
Headstock Taper..... ..MT2
Tailstock Taper.............. ..MT2
Hole Through Spindle..........ccoeiieiiinciierieeeeee 9.5
Tailstock spindle travel .........cccooeveririeieieieieeeere e 60 mm
Overall DIimensions ...........ccceeeeereenenne 807(L)x457(W)x292(H)mm
Net WEIZht ..o 48kgs

CONTENTS OF PACKAGE

Unpacking and Checking Contents

Unpack your lathe from its carton and check to see that you have all
of the following items. Do not turn your machine ON if any of these
items are missing. You may cause injury to yourself or damage

to your machine.

Item Description

A Lathe ..ooveieieieeicceceeeeeeeee e
B Knokout Bar ...

C Wrench ...........

D TOOI RSt
E Live Center......oovevieviiecieeieeieeeeceeeeie e 1
F SPUr Center......ooveveriererierenieeeecceeeee e 1
G Spindle Lock Assembly..........ccccvevverienrinurnnnnne. 1
H Knockout Bar for Spur Center...............cco.... 1
1 Tool Holder......ccooovveiieiieiieiicieceeeee e 1
J Pan head SCIew ........cccoeevveiiviiciicieeeeeee, 2

Tools Required for Assembly

Item

b
g,

Description
Phillips Screwdriver

Adjustable Wrench

Unpacking and Clean-up

1. Carefully lifting the lathe from the carton, and check that
all of the components and contents
have been included. Place parts on a protected surface.

2. Clean all rust protected surfaces with kerosene or diesel oil.
Do not use; gasoline, paint thinner, mineral spirits, etc.
These may damage painted surfaces.

3. Set packing material and shipping cartons to the side.

Do not discard until machine has been set up and is running

properly.

22




GETTING TO KNOW YOUR LATHE

e
-
o
g
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10

16

Item
10
11
12
13
14
15
16
17

Description
Lifting handle
Switch

Handwheel

Face plate

Spur center

Tool rest

Live center

Tail stock

Tailstock handwheel

11 12

15 14 13

Description

Tailstock spindle locking arm
Tool rest base

Spindle lock

Tool holder

Motor

Lathe bed

Tailstock locking lever

Tool rest seat locking lever

ASSEMBLY
The machine must not be plugged in and the power switch must be in
the OFF position until the machine is completely assembled.

Installing Tool Rest On To Lathe Bed
Loosen locking arm and insert tool rest into tool rest base, adjust
height up or down and tighten locking arm. (See Fig.1)

Tool rest

Fig. 01
Installing Spindle Lock

Locate the spindle lock assembly from the carton, and install it onto
the headstock with an adjustable wrench. (See Fig.2)

A Warning! Disengage the spindle lock before turning the
machine on.

Spindle lock

Fig. 02
Attaching Spur Center
On The Headstock
Insert spur center, with a No. 2 Morse Taper shank, into the head-
stock spindle.(See Fig.3)

Headstock spindle

Spur center

Fig. 03
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Knockout Bar

The knockout bar is used to remove the spur center from the head-
stock spindle. Insert knockout bar into hole at opposite side from
spur center. (See Fig.4)

Fig. 04
Attaching Live Center On the Tailstock

Insert the live center, with a No. 2 Morse Taper shank into the tail-
stock spindle. (See Fig.5)

Locking arm

Fig. 05

To remove the live center from the tailstock spindle, loosen locking
arm and rotate the hand wheel counter clockwise to retract spindle
into the body of the tailstock. The live center will be pushed out of
the spindle. (See Fig.6)

Locking arm

Fig. 06

Installing The Faceplate to the Headstock

Thread the faceplate clockwise on to the headstock spindle. Engage
the spindle lock and stop the spindle from turning. Tighten the face-
plate with the supplied wrench. (See Fig.7)

A Warning! Disengage spindle lock before turning the machine on.

Spindle lock

Faceplate

Fig. 07

Installing Tool Holder On the Lathe Bed
Located the tool holder from the carton, and install it onto the lathe
bed with two pan head screws. (See Fig.8)

Tool holder

Fig. 08

Secure Lathe to a Solid Work Surface

The lathe must be attached to a solid work surface or stand. Four
mounting holes are easily accessible at the base of the lathe. (See
Fig.9)

Mounting holes

Fig. 09
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ADJUSTMENTS AND OPERATIONS

Adjusting the Tool Rest

The tool rest base can be easily moved along the lathe bed. Loosen
the locking lever counter clockwise, slide the tool rest base to new
position, and tighten the locking lever clockwise. To adjust the
height of the tool rest, loosen the locking arm, raise or lower the
tool rest, then tighten the locking arm. (See Fig.10)

Note! Position the tool rest as close to the work piece as possible.

Locking lever

Fig. 10

To adjust the clamping action of the tool rest base, remove the base
and adjust the nut clockwise to tighten and counterclockwise to
loosen.(See Fig.11)

Tool rest base

Locking lever

Fig. 11
Adjusting Tailstock
Loosen the locking lever to move the tailstock along the lathe bed to
the desired position. Tighten the lever. To adjust clamping action of
the tailstock, remove it from the lathe bed and adjust the nut clock-
wise to tighten and counterclockwise to loosen.(See Fig.12)

Fig. 12

25

To adjust the tailstock arm in or out, loosen the locking arm and turn
the handwheel. When the tailstock arm is in a desired position, tight-
en locking arm. (See Fig.13)

Tailstock arm

Handwheel

Changing Spindle Speeds
The lathe features a six step motor and spindle pulleys to provide
different spindle speeds. Open access cover to change spindle
speeds. (See Fig.14)

With access cover open, loosen locking arm. Raise lever to release
tension on motor pulley and tighten locking arm. Check speed and
belt position chart inside access cover to determine spindle speed
required.

Move drive belt to desired pulley combination. Loosen locking arm,
lower lever, and the motor will provide proper tension on the drive
belt. Tighten locking arm and close access cover. (See Fig.14)

Access cover

Belt position Chart

Tension lever

Fig.14

Typical Operations
The lathe is set up for a typical spindle turning operation.(See fig.15)




The lathe can be set up for a faceplate turning operation. The work
piece should be “rough cut” as close as possible to fi nished shape
before mounting. (See Fig.16)

Fig.16
Indexing/Spindle Lock
The dual purpose indexing/spindle lock is positioned on the top of
the headstock for ease of use. The headstock indexing feature has 12
equally spaced positions. The spring loaded locking pin assembly is
engaged by turning the knob a half turn allowing it to drop into the
desired position. To disengage, lift the lock knob up and turn a half
turn either direction. (See Fig.17 & Fig.18)

Fig. 17

Fig. 18

The 12 position indexing feature allows accurate pattern work on
projects such as straight fluting, grooving, drilling, lay out and more.
This feature also allows the user to lock the spindle for removing
face plates, chucks and other accessories without needing two tools.
To use the spindle lock, disengage the locking pin by lifting up and
rotating a half turn. The pin will engage in the closest pin available.
Once locked an accessory such as a face plate can be removed with
the wrench supplied.

MAINTENANCE

A CAUTION! BEFORE CLEANING OR
CARRYING OUT MAINTENANCE WORK,
DISCONNECT THE MACHINE FROM THE
POWER SOURCE (WALL SOCKET). NEVER
USE WATER OR OTHER LIQUIDS TO CLEAN
THE MACHINE. USE A BRUSH. REGULAR
MAINTENANCE OF THE MACHINE WILL
PREVENT UNNECESSARY PROBLEMS.

« Keep the lathe bed casting clean and lubricated.

* Keep the outside of the machine clean to ensure accurate operation
of all moving parts and prevent excessive wear.

« Keep the ventilation slots of the motor clean to prevent it from
overheating.

* Remove all saw dust and chips from the lathe after each use.

ELETRICAL REQUIREMENTS

In the event of a malfunction or breakdown, grounding provides a
path of least resistance for electric current to reduce the risk of electric
shock. This tool is equipped with an electric cord having an equipment-
grounding conductor and a grounding plug. The plug must be plugged
into a matching outlet that is properly installed and grounded in accord-
ance with all local codes and ordinances.

Do not modify the plug provided. If it will not fi t the outlet, have the
proper outlet installed by a qualifi ed electrician.

Improper connection of the equipment-grounding conductor can result
in a risk of electric shock. The conductor, with insulation having an
outer surface that is green with or without yellow stripes, is the equip-
ment-grounding conductor. If repair or replacement of the electric cord
or plug is necessary, do not connect the equipment-grounding conduc-
tor to a live terminal.

Check with a qualifi ed electrician or service personnel if the grounding
instructions are not completely understood, or if in doubt as to whether

the tool is properly grounded.

Repair or replace a damaged or worn cord immediately.

WIRING DIAGRAM

A WARNING This machine must be grounded.Replacement of
the power supply cable should only be done by a qualified electrician.

10100

emergency switch

main switch
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TROUBLESHOOTING

A WARNING! FOR YOUR OWN SAFETY, ALWAYS TURN OFF AND UNPLUG THE MACHINE BEFORE CARRYING OUT

ANY TROUBLESHOOTING.

Symptom

Possible Cause

Solution

Motor will not start

Machine no plugged in
Low voltage
Loose connection

Plug the machine in

Motor overheats

Motor overloaded
Air flow restricted on motor

Reduce load on motor
Clean out motor to obtain normal
air flow

Excessive motor noise

Bad motor
Pulley set screw loose

Have motor checked
Tighten set screw

Motor will not develop full
power or stalls

Circuit overloaded with lights or
other tools
Circuit too long or undersized wires

Voltage too low

Circuit breakers do not have
sufficient capacity

Drive belt tension too high
Use of extension cord

Decrease the load on the circuit

Reduce the length of the wire or
increase the wire size

Have the voltage checked by an
electrican

Have a licensed electrician install
proper size breaker

Adjust belt tension

Use heavier guage extension cord or no

extension cord

Machine bogs down
during cutting

Excessive depth of cut
Turning tools are dull

Decrease depth of cut
Sharpen turning tools

A WARNING!

Do not make adjustments while the lathe is running!
Ensure the switch is off, power is disconnected and all moving parts have stopped before servicing.
Failure to comply may result in serious injury!
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LATVISKI

Originalo instrukciju tulkojums

JUSU DROSIBAS LABAD
PIRMS SIS DARBMASINAS LIETOSANAS
RUPIGI IZLASIET VISUS NORADIJUMUS

SATURA RADITAJS
Specifikacijas ............
Iepakojuma saturs
[epazISanAs ar VIIPU ....ceeeieieieieeieeieeie ettt 29
IMIOMIEAZA. ..ttt 29
Instrumentu balsta uzstadiSana ............cccceveverenenineeieeeee, 29
Varpstas aizsléga uzstadiSana ..........ccoceveereieenieineesceeeene 29
Cilindriska centra pielikSana ............ccocvevvevvenienieneneeieieieeeenen 29
Dinamiska centra pielik§ana ...........ccocevvevierienenenieniiieeeeeeens 30
Planripas uzstadisana
Instrumentu turgtaja uzstadiSana. ..........ccceveverereneeieieieeeee 30
Virpas nostiprinaSana pie darbvirsmas vai uz statpa.................... 30
REGUIBSANA ..o
Instrumentu balsta regul@$ana............cccooevererenenieieieeene.
Aizmugurgja balsta regulSana ...........ccceveveriieieieieieieieenens
Varpstas atrumu MAINA ....o.eeeervereeeeeeieierienierieeee et eeeeeseeneesienee
Tipiskas darbibas.........c.cceceeeeeennes

Indeksésanas / varpstas aizslégs
Tehniska apkope .......ceevevvevverrennnns

Prasibas attiecTba uz elektribu..........ccoeoivircrnineincinccee
EleKtroSh@ma..........cccoueiriiiiiniiiicncicecccce e
TraucEjummekIBSana .........cccovevirieieiieieeee e
TZKIAJShEMA ...
Dalu saraksts ....................
EK atbilstibas deklaracija

SPECIFIKACIJAS
ATLIIT. e 20011-0203

Uzvazama pamatne ............ccceeuevuivuininieieieieieneee e 305 mm
Uzvazama instrumentu balsta pamatne...........cccceceverenennenne 240 mm
Darba atstatums starp Centriem............ceceeeeeuereeeneereneenenes

Atruma diapazoni.........................

Varpstas vitne (Eiropa) .......ccccocevevininineeieienne
Varpstas vitne (Australija)
Prieksgja balsta konuss ...........
Aizmugurgja balsta konuss
Varpstas centrala atvere.....................

Aizmugurgja balsta varpstas gajiens........coceceeveeeeerveeneenennee 60 mm
Vispargjais 1ZMErs .......ccceeveeereennene 807 (G) x 457 (P) x 292 (A) mm
TILAIS SVALS .ttt ettt ettt ettt et be s eeeneas 48 kg

IEPAKOJUMA SATURS

IzpakoSana un satura parbaude

Izsainojiet virpu no kartona iepakojuma un parbaudiet, vai ir visi Sie
clementi. Ja kada elementa triikst, darbmasinu nedrikst ieslégt. Jis
varat giit fizisku traumu vai ar sabojat darbmasinu.

Elements Apraksts

A VP& oviiieiieiieieieteeere et
B Demontazas stienis. ..

C Uzgrieznatsléga.........

D Instrumentu balsts.........c.cceeeieeieiieneeieeieen.
E Dinamiskais Centrs ..........ceceevevevevienencnencnne 1
F Cilindriskais centrs..........ccoceovvereenciscneenns 1
G Varpstas aizsl€ga mezgls.........ccocvevverrerrerennenne 1
H Cilindriska centra demontazas stienis ............. 1
I Instrumentu tUrStajs........ccovveevveeeereeenreeeenes 1
J Skriive ar plakanu cilindrisku galvigu............. 2

Montaza nepiecieSamie instrumenti

Elements

b
e,

Apraksts

Skriivgriezis skrtivém ar
krustveida ierievi

Regulgjama uzgrieznatsléga

Izpako$ana un notirisana

1. Uzmanigi izceliet virpu no kartona karbas un parbaudiet, vai ir
visas tas satura sastavdalas. Novietojiet dalas uz aizsargatas virs
mas.

2. Notiriet visas pret rlisu aizsargatas virsmas ar petroleju vai
dizelellu. Nelietojiet benzinu, krasas $kidinataju, mineralspirtu
u. tml. Tie var sabojat krasotas virsmas.

3. Atlieciet iepakojuma materialus un kartona karbu sanus. Neme
tiet ara, iekams darbmasina nav uzstadita un pienacigi palaista.
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IEPAZISANAS AR VIRPU

]
=]
N

Apraksts

Celsanas rokturis

Sledzis

Rokrats

Planripa

Cilindriskais centrs
Instrumentu balsts
Dinamiskais centrs
Aizmugurgjais balsts
Aizmugurgja balsta rokrats

W XNk W~

10 11 12

16 15 14 13
Poz. Apraksts
10 Aizmugurgja balsta blok&josa svira
11 Instrumentu balsta pamatne
12 Varpstas aizslegs
13 Instrumentu turétajs
14 Motors
15 Virpas pamatne
16 Aizmugurgja balsta blok&josa svira
17 Instrumentu balsta pamatnes

blokgjosa svira

MONTAZA
Iekams darbmasina nav pilniba samont&ta, to nedrikst pievienot ele-
ktropadevei, un barosanas slédzim jabiit IZSLEGTA pozicija.

Instrumentu balsta uzstadiSana uz virpas pamatnes
Atslabiniet blokgjoSo sviru un ievietojiet instrumentu balstu ta
pamatng, noregulgjiet augstumu uz augsu vai uz leju un pievelciet
blokgjoso sviru. (Skatit 1. attelu.)

Tool rest

Fig. 1

Varpstas aizsléga uzstadiSana
Iznemiet varpstas aizsléga mezglu no kartona karbas un uzmontgjiet

to uz prieksgja balsta ar regul&jamo uzgrieznatslégu. (Skafit 2. att.)

A Bridinajums: pirms darbmasinas ieslég8anas varpstas aizslégs
ir jaatbrivo.

Spindle lock

Fig. 2

Cilindriska centra pieliksana uz priekséja balsta
Ievietojiet cilindrisko centru ar Morzes konusveida stieni Nr. 2

prieksgja balsta varpsta. (Skatit 3. att.)

Headstock spindle

Spur center

Fig.3
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Demontazas stienis

Demontazas stieni lieto, lai iznpemtu cilindrisko centru no prieksgja
balsta varpstas. Ievietojiet demontazas stieni atveré, kas ir cilin-
driskajam centram pret&ja pusg. (Skatit 4. att.)

Dinamiska centra pielik§ana uz aizmuguréja balsta
Ievietojiet dinamisko centru ar Morzes konusveida stieni Nr. 2
aizmugurgja balsta varpsta. (Skatit 5. att.)

Live center

Fig. 5

Lai iznemtu dinamisko centru no aizmugurgja balsta varpstas, ats-
labiniet blok&joso sviru un grieziet rokratu pretgji pulkstena raditaju
kustibas virzienam, lai ievilktu varpstu aizmuguré&ja balsta korpusa.
Dinamiskais centrs tiks izbidits ara no varpstas. (Skatit 6. att.)

Locking arm

Fig. 6

Planripas uzstadiSana uz priekséja balsta

Uzskriivejiet planripu, griezot pulkstepa raditaju kustibas virziena,
uz prieksgja balsta varpstas. Lietojiet varpstas aizslégu un aptu-
riet varpstas grieSanos. Pievelciet planripu ar komplekta esoSo
uzgrieznatslégu. (Skatit 7. att.)

A Bridinajums: pirms darbmasinas ieslégSanas varpstas aizslégs ir
jaatbrivo.

Spindle lock

Faceplate

Fig. 7

Instrumentu turétaja uzstadiSana

uz virpas pamatnes

Iznemiet instrumentu turétaju no kartona karbas un uzstadiet to uz
virpas pamatnes ar divam skriivém ar plakanu cilindrisku galvinu.
(Skatt 8. att.)

Tool holder

Fig. 8

Virpas nostiprinasana uz stabilas darbvirsmas
Virpa japiestiprina stabilai darbvirsmai vai uz stativa. Virpas pamatné
ir viegli aizsniedzamas Cetras montazas atveres. (Skatit 9. att.)

Mounting holes

Fig. 9
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REGULESANA UN DARBIBAS

Instrumentu balsta reguléSana

Instrumentu balsta pamatni var viegli parvietot gar virpas pamatni.
Atslabiniet blok&joSo sviru, griezot pret&ji pulkstena raditaju kustibas
virzienam, parbidiet instrumentu balsta pamatni jauna pozicija
un pievelciet blok&joso sviru, griezot pulkstena raditaju kustibas
virzienda. Lai regulétu instrumentu balsta augstumu, atslabiniet
blokgjoso sviru, paceliet vai nolaidiet instrumentu balstu, péc tam
pievelciet blok&joso sviru. (Skatit 10. att.)

Ievérojiet: instrumentu balsts ir janovieto p&c iesp&jas tuvak
apstradajamajai detalai.

T

Locking lever

Fig. 10

Lai noregulétu instrumentu balsta pamatnes nostiprinasanas
darbibu, nonemiet pamatni un grieziet uzgriezni pulkstena raditaju
kustibas virziena, lai pievilktu, un pretgji pulkstena raditaju kustibas
virzienam, lai atslabinatu. (Skatit 11. att.)

Tool rest base

Fig. 11
Aizmuguréja balsta regulesana
Atslabiniet blok&joso sviru, lai parvietotu aizmugurgjo balstu gar
virpas pamatni vajadzigaja pozicija. Pievelciet sviru. Lai noregul&tu
aizmuguréja balsta nostiprinasanas darbibu, nonemiet pamatni un
grieziet uzgriezni pulkstepa raditaju kustibas virziena, lai pievilk-
tu, un pret&ji pulkstena raditaju kustibas virzienam, lai atslabinatu.

(Skafit 12. att.)

Fig. 12
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Lai regulétu aizmugurgja balsta sviru uz iekSu vai uz aru, atslabiniet
blok&joso sviru un grieziet rokratu. Kad aizmugurgja balsta svira ir
vajadzigaja pozicija, pievelciet blok&joso sviru. (Skatit 13. att.)

Handwheel Tailstock arm

Locking lever

Fig.13
Varpstas atrumu maina
Virpai ir seSu pakapju motors un varpstas skriemeli, lai nodrosinatu
dazadu varpstas virpoSanas atrumu. Lai mainitu varpstas darba
atrumu, atveriet piekluves parsegu. (Skatit 14. att.)
Piekluves parsegam esot atvértam, atslabiniet blok&joso sviru. Pace-
liet sviru, lai atbrivotu spriegojumu uz motora skriemela un pievelci-
et blok&joso sviru. Parbaudiet atruma un siksnas poziciju diagrammu
piekluves parsega iekSpuse, lai noteiktu vajadzigo varpstas darba
atrumu.
Parvietojiet piedzinas siksnu uz vajadzigo skriemelu kombinaciju.
Atslabiniet blok€joso sviru, nolaidiet spriegojuma sviru, un mo-
tors nodrosinas vajadzigo piedzinas siksnas spriegojumu. Pievelciet
blok&joso sviru un aizveriet piekluves parsegu. (Skatit 14. att.)

Locking arm

Tension lever

Fig.14

Tipiskas darbibas
Virpa ir iestatita tipiskai varpstas virposanas darbibai. (Skatit 15. att.)

Fig. 15




Virpu var iestatit planripas virposanas darbibai. Pirms uzstadiSanas
apstradajama detala ir sakotngji japiegriez pec iespgjas atbilstosak
galigajai formai. (Skatit 16. att.)

IndekseéSanas/varpstas aizslégs Fig.16
Divkarsas funkcijas indeks€sanas/varpstas aizslégs atrodas prieksgja
balsta augSpusé, lai atvieglotu rikoSanos ar to. Prieksgja balsta
indeks&sanas funkcijai ir 12 pozicijas ar vienadam atstarpém. Ar at-
speri noslogoto blok&sanas tapas mezglu aktive, pagriezot kloki par
pusapgriezienu, laujot tam iekrist vajadzigaja pozicija. Lai deaktivetu,
paceliet blokgjoso kloki uz augSu un pagrieziet par pusapgriezienu
jebkura virziena. (Skatit 17. un 18. att.)

Fig. 17

Fig. 18

12 poziciju indeks€sanas funkcija dod iesp&ju stradat ar preciziem
Sabloniem tados darbos, ka taisna grop&Sana, rievu iegrieSana,
urbsana, mont&sana un citi. ST funkcija dod iesp&ju lietotdgjam ari
blokét varpstu, lai nopemtu planripas, iespiedpatronas un citus
piederumus bez divu instrumentu palidzibas.

Lai lietotu varpstas aizslégu, atvienojiet blok&joSo tapu, pacelot
augSup un pagriezot par pusapgriezienu. Tapa iekritls tuvakaja
brivaja ieroba. Kolidz ta ir blok&ta, piederumu, piem&ram, planripu,
var nopemt ar komplekta esoSo uzgrieznatslegu.

TEHNISKA APKOPE

/\ UZMANIBU! PIRMS TIRISANAS VAI
TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS
ATVIENOJIET DARBMASINU NO
BAROSANAS AVOTA (SIENAS KONTAK-
TLIGZDAS). DARBMASINAS TIRISANA
NEKAD NELIETOJIET UDENI VAI CI-
TUS SKIDRUMUS. LIETOJIET SUKU.
DARBMASINAS REGULARA TEHNISKA
APKOPE NOVERSIS NEVAJADZIGAS
PROBLEMAS.

« Uzturiet tTru un ieellotu virpas pamatnes korpusu.

* Uzturiet tiru darbmasinas arpusi, lai nodrosinatu precizu visu kustigo
dalu darbibu un noveérstu parmérigu nodilumu.

» Uzturiet tiras motora ventilacijas atveres, lai novérstu motora
parkarsanu.

* P&c katra lietojuma notiriet no virpas visas zagskaidas un
evelskaidas.

PRASIBAS ATTIECIBA UZ ELEKTRIBU

Nepareizas darbibas vai saltisanas gadijuma zem&jums nodrosina elek-
triskajai stravai vismazakas pretestibas celu, samazinot elektriska trie-
ciena risku. Sai darbmaginai ir barosanas kabelis ar iekartu iezem&josu
vaditaju un zem&uma kontaktdaksu. Kontaktdaksa jasprauz atbilstosa
kontaktligzda, kas ir pareizi ierikota un iezeméta saskana ar visiem
vietgjiem noteikumiem un normativajiem aktiem.

Nemodificgjiet piegadato kontaktdakSu. Ja ta neatbilst kontaktligzdai,
ltdziet kvalificétam elektrikim ierikot pareizu kontaktligzdu.
Nepareizs iekartu zemgjosa vaditaja pieslégums var izraisit elektriska
trieciena risku. lekartu zemgjoSais vaditajs ir vaditajs, kura izolacijas
argja virsma ir zala ar dzeltenam svitram vai ar bez tam. Ja ir
nepieciesams baroSanas kabela vai kontaktdaksas remonts vai nomaina,
nepievienojiet iekartu zemgjoso vaditaju fazes spailei.

Konsultgjieties ar kvalificgtu elektriki vai apkalpojoso personalu, vai
noradijumi par iezem&Sanu ir izprasti vai, ja Saubaties par to, vai instru-

ments ir iezemets.

Bojats vai nodilis kabelis ir janomaina bez kavésanas.

ELEKTROSHEMA

A BRIDINAJUMS: $ai darbmasinai jabiit iezem@tai.
Barosanas kabela nomainu drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis.
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TRAUCEJUMMEKLESANA

A BRIDINAJUMS: SAVAS DROSIBAS LABAD PIRMS JEBKADAS TRAUCEJUMMEKLESANAS VIENMER IZSLEDZIET
DARBMASINU UN ATVIENOJIET NO ELEKTROPADEVES.

Simptoms

Iespéjamais iemesls

Risinajums

Motors nav iedarbinams

Darbmasina nav pievienota elektro-
padevei

Zems spriegums

Valigs savienojums

Pievienojiet darbmasinu elektropadevei

Motors parkarst

Motors ir parslogots
Gaisa pliisma uz motoru ir ierobezota

Samaziniet slodzi uz motoru
Iztiriet motoru, lai iegiitu normalu gaisa
plismu

Parmerigs motora troksnis

Bojats motors
Valiga skriemelu regulésanas skriive

Parbaudiet motoru
Pievelciet regulésanas skriivi

Motors neattista
pilnu jaudu vai izsledzas

K&de parslogota ar apgaismes
kermeniem vai citiem instrumentiem
Kede ir parak gara vai ar1 vada
Sk&rsgriezums ir nepiemerots

Parak zems spriegums

Ke&des automatiskajam slédzim nav
pietickamas jaudas

Piedzinas siksnas spriegojums ir
parak liels

Pagarinajuma kabela lietojums

Samaziniet slodzi uz k&di

Samaziniet vada garumu vai arT pal-
ieliniet vada Sk&rsgriezumu

Ludziet elektrikim parbaudit spriegumu
Ludziet kvalificetam elektrikim uzstadit
pienaciga lieluma automatisko slédzi
Noregulgjiet siksnas spriegojumu

Lietojiet jaudigaku pagarinajuma kabeli
vai arT nelietojiet tadu vispar

VirpoSanas laika darbmasinas
darbiba bremzgjas

Parmerigs griezuma dzilums
Virpo$anas instrumenti ir neasi

Samaziniet griezuma dzilumu
Uzasiniet virpoSanas instrumentus

A BRIDINAJUMS:

Neveiciet regulésanu, virpai esot darbiba! Pirms apkalpes darbu veikSanas nodroSiniet, lai slédzis biitu izslégts, elektropadeve atvienota un
visu kustigo dalu darbiba apturéta. Minéta neievérosana var izraisit smagas fiziskas traumas!

33




LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

SAUGUMO SUMETIMAIS
ATIDZIAI PERSKAITYKITE VISA
INSTRUKCIJA PRIES PRADEDAMI
NAUDOTIS SIA MASINA

TURINYS

SPECIIKACTIA .eovieiiiiiieieeee e
Ipakavimo turinys

Susipazinimas su medienos tekinimo staklémis ...........ccccecvenue. 35
MONEAVIMAS ...ttt 35
Tekinimo peiliy laikiklio instaliavimas ..........c.ccceeeeericincennens 35
Spindelio fiksavimo rankenélés instaliavim .............cccc.coooee..... 35
Atramos centro tvirtinimas .........c.cceceeeeerveeennens

Sukimosi centro tvirtinimas .........

Tekinimo skydo instaliavimas

Futliaro jrankiams laikyti instaliavimas .........c..cccoeeeveneciniennencns 36
Tekinimo masinos tvirtinimas prie darbinio stovo arba

darbinio PAVIISIAUS ....cceovevereriniriieieeeee ettt
DETriNImas ...cc.eeveeiieiiiiinienierest et
Tekinimo peiliy laikiklio reguliavimas ......

Tekinimo masinos arkliuko reguliavimas

Spindelio sukimosi greigio pakeitimas ......

Standartinés OPEraCIjOS ......coevververierierrieieieieieiente et eieeneeneens
Tekinimo peiliy poziciju nustatymo/Spindelio fiksavimo jtaisas ..38
TeChNING PriCZITIA ....c.coveuieeiiiieiieieieteeeeee e 38
Reikalavimai elektros instaliacijai ..........ccceevevererierrereneeeenenen 38
Elektros instaliacijos schema ...........ccccocveveerienieneneneneeieieenien 38
Gedimy pasalinimas ........cccocoeeerieinieinenieeneeree e 39
Detaliy iSdéstymo schema .........cccoceviriiienienineneeeee 58
Detaliy SAraSas .........coceeeviieiiieeiieecee e 59
EK atitikimo deklaracija ..........cccooveivereiineiieeecceeeee 60
SPECIFIKACIJA

Straipsnio NUMETriS...........ccooveiiiiiniiieeeeeeee 20011-0203
.......................................................................................... LWL 406
Maksimalus apdirbimo vir§ tekinimo

stakliy StOVO dIiametras. .........cceevveeveereeeeieeeeeeeeeee e 305 mm
Maksimalus apdirbimo vir§ tekinimo

peiliy laikiklio stovo diametras..........ccevvevvevereeeeiennennnne. 240 mm
Darbinis atstumas tarp Centrth.......coeveveruervereereneneeeeeeneas 406 mm
VArTKIIS ..o Y2 HP, 230V/50 Hz
GreiCiyg KIEKIS ...veiiriiiiicceeee e 6
Greiciy diapazonai ...........c......... 350, 670, 1025, 1500, 2225, 3250
Spindelio sriegiai (EUropa) ..........ccoocoveveveeveenen. M33 mm x 3.5p
Spindelio sriegiai (Australija) ... M30 mm x 3.5p
Priekinés galvutés kiiginis smailéjimas ..........ccccceeerveenenennne MT2
Arkliuko kiiginis Smail&jimas .........ccceeeeieierienienieneniniieeene MT2
Spindelio a8iNE ANGA ........c..ovevveeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 9,5
Arkliuko Spindelio pasistimeéjimo ilgis ........cocevveeruennnene. 60 mm
Matmenys (ilgis, plotis, aukstis)....... 807 mm x 457 mm x 252 mm
INELO SVOTIS ..ottt ettt ettt ettt saesaeseesneas 48 kg

JPAKAVIMO TYRINYS

ISpakavimas ir pakuotés turinio tikrinimas

I$pakuokite tekinimo masina, pasalinkite kartoninius pakavimo el-
ementus ir patikrinkite ar visos stakliy dalys yra pristatytos, naudo-
damiesi zemiau pateiktu sarasu. Draudziama jjungti stakliy, jei néra
pristatyta bent viena ju dalis. Tai gali sukelti zala operatoriui arba
tekinimo stakléms.

E

F

G

H

I

J
Dalies pavadinimas Kiekis
A TeKinimo StaKIES.........ccviiiiiiieiieciieeie et 1
B ISIMUSTUVAS ...ttt 1
C VerzZHaraktiS . ....coueueiueieieieieieieie e 1
D Tekinimo peiliy 1aikiKIis .....oceeveeeieieieieieseececeeeeeeeeen 1
E SuKimOSi CONTIAS.......covevverierierieriieeieeieieieiesie et 1
F Atramos centras .........cccceeeverenenne. w1
G Spindelio fiksavimo rankenélé ... w1
H Atramos centro iSmustuvas. ....... .1
I Futliaras jrankiams 1aikyti .........cooeveveireneineiccececeee .1
J VarzZtas su plokséia cilindrinés formos galvuté. ...........ccceeuveneene. 2

Montavimo jrankiai:

Irankis Pavadinimas

b
e,

Phillips atsuktuvas

Reguliuojamas verzliaraktis

ISpakavimas ir valymas

1. Atsargiai iStraukite tekinimo stakles i§ kartoninés pakuotés ir
patikrinkite ar visos stakliy dalys yra pristatytos. Padékite dalis {
patikima pavirsiy.

2. Pagalinkite apsauginj antikorozinés priemonés sluoksnj nuo visy
pavirsiy zibalu arba dyzeline alyva. Draudziama naudotis ben
zinu, dazy tirpikliais, mineraliniu spiritu ir pan. Tai gali sugad
inti dazytus pavirsius.

3. Padeékite pakavimo medziagas i Sona. NeiSmeskite ju, kol staklés
nebus sumontuotos ir jiis nepatikrinsite, ar jos tinkamai funk
cionuoja.
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SUSIPAZINIMAS SU MEDIENOS
TEKINIMO STAKLEMIS

Irankis
L.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10

16

Irankis
10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

4

11

5

15

6 7 8 9

17

Pavadinimas

Pakélimo rankenélé
Jungiklis

Rankinis skriejikas
Tekinimo skydas

Atramos centras

Tekinimo peiliy laikiklis
Sukimosi centras

Arkliukas

Arkliuko rankinis skriejikas

12

14 13

Pavadinimas

Arkliuko Spindelio fiksavimo
rankenélé

Tekinimo peiliy laikiklio atrama
Spindelio fiksavimo rankenélé
Futliaras jrankiams laikyti
Variklis

Tekinimo stakliy stovas
Arkliuko fiksavimo svertas
Tekinimo peiliy laikiklio atramos
fiksavimo svertas

MONTAVIMAS

Draudziama jjungti ne visiskai sumontuota masing. Atliekant mon-
tavimo darbus biitina nustatyti jjungimo/i§jungimo jungikli { pozicija
»OFF*.

Tekinimo peiliy laikiklio instaliavimas

ant tekinimo stakliy stovo

Atlaisvinkite fiksavimo rankenélg ir istatykite tekinimo peiliy laikiklj
i tekinimo peiliy laikiklio atrama. Atlikite reguliavima keldami arba
nuleisdami laikiklj ir uzfiksuokite fiksavimo rankenéle. (Zr. Pies. 1)

| Tekinimo peiliy laikiklio atrama

‘%

|
» Fiksavimo rankeng¢lé

Pies. 01
Spindelio fiksavimo rankenélés instaliavimas
I$pakuokite S$pindelio fiksavimo rankenélg ir nustatykite ja ant
priekinés galvutés, naudodamiesi tinkamu verzliarakéiu. (Zr. Pies. 2)

A Ispéjimas: Atlaisvinkite $pindelio fiksavimo rankenélg pries
jjungdami masina.

| Spindelio fiksavimo rankenéle

Pies. 2

Atramos centro tvirtinimas priekinéje galvutéje
Nustatykite atramos centra su kiiginiu jungiamuoju galu Morze Nr. 2
i priekinés galvutés $pindeli. (Zr. Pies. 3)

Priekinés galvutés Spindelis

I

Atramos centras

Pies. 3
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ISmuStuvas

ISmustuvas yra naudojamas atramos centro iStraukimui i$ priekinés
galvutés Spindelio. [statykite iSmustuva | anga prieSingoje puséje
nuo atramos centro. (Zr. Pie$.4)

Sukimosi centro tvirtinimas ant arkliuko

Istatykite sukimosi centra su kiiginiu jungiamuoju galu Morze Nr. 2
i arkliuko $pindeli. (Zr. Pie3. 5)

N 4

Sukimosi centras

Pies. 5

Noreédami iStraukti sukimosi centra i§ arkliuko Spindelio, atlaisvink-
ite fiksavimo rankenélg ir pasukite rankini skriejikq pries laikrodzio

rodyklg $pindeliui jtraukti { arkliuka. Sukimosi centras bus i§stumtas
i§ $pindelio. (Zr. Pies .6).

Fiksavimo rankenélé

Pies. 6

Tekinimo skydo instaliavimas j prieking galvute
Sukdami pagal laikrodzio tekinimo skyda pagal laikrodzio rodykle
isukite ji | priekinés galvutés Spindeli. Uzkabinkite $pindelio fik-
savimo rankenélg ir sustabdykite Spindelio sukimasi. Uzfiksuokite
tekinimo skyda, naudodamiesi verzliarak¢iu (pristatomas kartu su
magina). (Zr. Pies. 7).

A Ispéjimas: Atlaisvinkite Spindelio fiksavimo rankenélg pries
jungdami masina.

| gpindelio fiksavimo rankenélé

Tekinimo skydas

Pies. 7

Futliaro jrankiams laikyti

instaliavimas ant tekinimo stakliy stovo

Istraukite futliarg jrankiams laikyti i pakuotés ir nustatykite ji ant
tekinimo masinos stovo, naudodamiesi dviem varztais su ploksc¢ia
cilindrinés formos galvute. (Zr. Pies. 8).

Pies. 8
Tekinimo masinos tvirtinimas ant
patikimo darbinio pavirSiaus
Masina turi biti pritvirtinta prie patikimo darbinio pavirSiaus arba
prie darbinio stovo. Masinos stove yra keturios lengvai pasiekiamos
montavimo angos. (Zr. Pies. 9).

Montavimo angos

Pies. 9
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DERINIMAS IR FUNKCIONAVIMAS

Tekinimo peiliy laikiklio reguliavimas

Tekinimo peiliy laikiklio atrama galima lengvai judinti iSilgai teki-
nimo stakliy stovo. Sukdami pries laikrodzio rodyklg atlaisvinkite
fiksavimo sverta, nustumkite tekinimo peiliy laikiklio atrama | nauja
pozicija ir uzfiksuokite fiksavimo sverta, sukdami ji pagal laikrodzio
rodyklg. Norédami nustatyti tekinimo peiliy laikiklio auksti, atlais-
vinkite fiksavimo rankenélg, pakelkite arba nuleiskite laikikli ir po
to uzfiksuokite fiksavimo rankenéle.(Zr. Pies. 10)

Pastaba: Nustatykite tekinimo peiliy laikiklj kiek jmanoma arc¢iau
apdirbamo ruosinio.

| Tekinimo peiliy laikiklis|

Tekinimo peilio laikiklio atrama

Fiksavimo rankenélé

Pies. 10
Noreédami sureguliuoti tekinimo peiliy laikiklio atramos uzspaudimo
jéga, nuimkite atrama ir atlikite reguliavima, sukdami reguliavimo
verzlg (atlaisvinimas — prie$ laikrodzio rodykle, uzverzimas — pagal
laikrodZio rodykle). (Zr. Pies. 11).

Tekinimo peilio laikiklio atrama

¥
N,

¥

|
3

e

Fiksavimo rankené¢lé

Fiksavimo svertas

Pies. 11

Arkliuko reguliavimas

Atlaisvinkite fiksavimo sverta ir nustumkite arkliuka iSilgai tekini-
mo stakliy stovo { norima pozicija. Uzfiksuokite sverta. Norédami
sureguliuoti arkliuko uzspaudimo jéga, nuimkite ji nuo stovo ir at-
likite reguliavima, sukdami reguliavimo verzlg (atlaisvinimas—prie$
laikrodZio rodykle, uzverzimas—pagal laikrodzio rodykle).(Zr. Pies. 12).

Pies. 12
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Norédami nustatyti arkliuko rankenélg i vidy arba i iSorg, atlaisvink-
ite fiksavimo rankenélg ir sukite rankinj skriejika. Nustat¢ arkliuko
rankenélg | norima pozicija, uzfiksuokite fiksavimo rankenéle. (Zr.
Pies. 13).

Arkliuko rankenéle

Rankinis skriejikas

Fiksavimo
rankenélé

Fiksavimo svertas

Pies.13

Spindelio sukimosi grei¢iy pakeitimas

Tekinimo stakliy Spindelio greic¢io pakeitimo galimybg uztikrina
zingsninis variklis (6 zingsniy) ir Spindelio skriemuliai. Norédami
pakeisti §pindelio sukimosi greiti, atidarykite liuko dangti. (Zr. Pies.
14). Atlaisvinkite fiksavimo rankenélg. Pakelkite sverta variklio
skriemulio jtempimui sumazinti ir uzfiksuokite fiksavimo rankenélg.
Norédami nustatyti norima Spindelio greitj, pasinaudokite schema
po liuko dang¢iu. Uzdékite pavaros dirza ant reikiamos skriemuliy
kombinacijos. Atlaisvinta fiksavimo rankenélé, apatinis svertas ir va-
riklis turi uztikrinti tinkama pavaros dirzo jtempima. Uzfiksuokite
fiksavimo rankenéle ir uzdarykite liuko dangti. (Zr. Pies. 14).

Liuko dangtis

| Dirzo pozicijy schema

| [tempimo reguliavimo svertas

Pies. 14
Standartinés operacijos

Tekinimo staklés yra skirtos standartinéms tekinimo operacijoms
atlikti (Zr. Pies. 15)

Pies. 15




Tekinimo staklés gali biiti sureguliuotos tekinimo operacijoms su
pritvirtintu tekinimo skydu atlikti. Prie§ tvirtinant reikia atlikti ap-
dirbamo ruos$inio pirmini apdirbima, po kurio ruo$inys turéty kiek
imanoma tiksliau atitikti uzduota forma. (Zr. Pies. 16).

Pies.16

Tekinimo peiliy pozicijy

nustatymo/Spindelio fiksavimo jtaisas

Dvigubos paskirties tekinimo peiliy nustatymo/Spindelio fiksavimo
itaisas yra jtaisytas priekinés galvutés virSuje lengvesniam pri¢jimui
uztikrinti. Jo apvali skalé yra suskirstyta { 12 vienodo ilgio daliy.
Spyruoklé, kurig suspaudzia fiksavimo pirStas, yra uzkabinama
rankenélés pasukimu pus¢ apsisukimo. Tai leidzia itraukti ja i
norima pozicija. Norédami atkabinti spyruokle, pakelkite fiksavimo
rankenélg ir pasukite pusg apsisukimo bet kuria kryptimi.

(Zr. Pies.17 ir 18).

Fig. 17

Fig. 18

Naudojant 12 pozicijy tekinimo peiliy pozicijy nustatymo itaisa gali-
ma pasiekti tiesiyjy grioveliy pjovimo, grezimo, drozimo, Zenklinimo
ir kity operacijy atlikimo reikiama tiksluma. Sis jtaisas taip pat leidZia
atlikti Spindelio fiksavima tekinimo skydams, laikikliams ir kitiems
elementams nuimti (nereikia naudotis dviem irankiais).

Norédami pasinaudoti $pindelio fiksavimo itaisu, atkabinkite fik-
savimo pirsta, keldami rankenélg { virSy ir pasukdami ja pusg apsisu-
kimo. Pir$tas uzkabins artimiausia laisva pirsta. Ji uzfiksavus, galima
nuimti tokius elementus kaip tekinimo skydas verzliarak¢io pagalba
(pristatomas kartu su masina).

TECHNINE PRIEZIURA

AISPEJIMAS! PRIES PRADEDAMI VA-
LYMO ARBA TECHNINES PRIEZIUROS
DARBUS ISJUNKITE MASINA IS ELE-
KTROS TINKLO (SIENINES ROZETES).
DRAUDZIAMA NAUDOTI VANDEN] ARBA
KITUS SKYSCIUS MASINOS VALYMUL
NAUDOKITES SEPECIU. REGULIARIAI AT-
LIKDAMI TECHNINES PRIEZITUROS DAR-
BUS UZKIRSITE KELIA NENUMATYTU
PROBLEMU ATSIRADIMUL

*Tekinimo masinos stovas turi bati §varus ir suteptas.

« Palaikykite masinos iSoriniy daliy $vara. Taip uztikrinsite visy
masinos judanciy daliy funkcionavimo tiksluma ir uzkirsite kelia ju
pernelyg greitam nusidévéjimui.

* Palaikykite Svara variklio ventiliacinése angose. Taip apsaugosite
varikli nuo perkaitinimo.

* Kiekviena karta uzbaigdami darba, pasalinkite dulkes ir nuolauzas
nuo tekinimo masinos pavirSiaus.

REIKALAVIMAI ELEKTROS INSTALIACIJAI
Veikimo sutrikimo arba avarijos atveju, elektros Soko pavojui sumazinti,
iZeminimas uztikrina didziausio elektrinio laidumo linijos aktyvavima.
Tekinimo stakliy kabelyje yra itaisyti izeminantys laidai ir {Zzemintas
kabelio kistukas. Kabelio kiStuka reikia istatyti { tinkamai instaliuota
rozetg, kurios {zeminimas atitinka visus galiojan¢ius nurodymus.
Nebandykite keisti originalaus kistuko. Jei jis neatitinka rozetés,
kvalifikuotas elektrotechnikas turi instaliuoti tinkama rozete.
Neteisingai pajungtas jzeminimo laidas gali sukelti elektros Soko
pavoju. Laidas su zalios spalvos iSorine izoliacija su geltona juosta arba
be jos yra {zeminimo irangos laidas. Jei yra biitina pakeisti arba sutai-
syti kabelj arba kabelio kiStuka, negalima sujungti jrangos iZeminimo
laido su jtampos ivadu.

Jei kyla abejoniy dél jrangos jZzeminimo patikimumo, kvalifikuo-
tas elektrotechnikas arba aptarnavimo personalas turi isitikinti, kad
izeminimo instrukcijos yra iki galo suprastos, ir patikrinti ar jranga yra
tinkamai jZeminta.

Nedelsiant sutaisykite arba pakeiskite pazeista arba nusidévéjusi
kabelj.

ELEKTROS INSTALIACIJOS SCHEMA

A [SPEJIMAS: Si masina turi biiti {Zeminta. Maitinimo kabel{
gali pakeisti tik kvalifikuotas elektrotechnikas.

main switeh
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GEDIMU PASALINIMAS

A ISPEJIMAS. DraudZiama reguliuoti veikian¢ia tekinimo maging!

Problema Tikétina prieZzastis Galimas sprendimo budas

Masina neveikia po jjungimo Masina néra jjungta i elektros tinkla | [junkite masina i elektros tinkla
Pernelyg zema jtampa
Neuzfiksuotas jvadas

Variklis perkaista Variklis perkrautas Sumazinkite variklio apkrova
Nepakankama oro cirkuliacija ISvalykite varikli normaliai oro
cirkuliacijai atstatyti

Pernelyg aukstas variklio Defektinis variklis Patikrinkite varikli
triukSmo lygis Neuzfiksuotas skriemulio reguliavimo | Uzfiksuokite reguliavimo varzta
varztas
Variklis nepasiekia pilnos galios | Elektriné grandin¢ yra perkrauta Sumazinkite elektrinés grandinés
arba sustoja apsvietimo prietaisais arba kitais apkrova
pajungtais jrankiais.
Elektrin¢ grandin¢ yra pernelyg Sumazinkite elektrinés grandinés ilgi
ilga arba laidy matmenys neatitinka | arba naudokite nustatyto standarto
nustatyty standarty. laidus
Pernelyg zema jtampa Elektrotechnikas turi patikrinti jtampos
dydi
Pernelyg Zema elektrinés grandinés Elektrotechnikas, turintis galiojanti
apsauginiy automaty galia. leidima turi instaliuoti tinkamos galios
automatus
Pernelyg stipriai itemptas pavaros Sureguliuokite dirzo itempima
dirzas
Yra naudojamas prailgintuvas Naudokite geresnés kokybés arba atsi-

sakykite prailgintuvo naudojimo

Masina uZstringa pjovimu metu | Pernelyg didelis pjovimo gylis Sumazinkite pjovimo gyli
Atsipo tekinimo peilis Galaskite tekinimo peili

A ISPEJIMAS

Pries atlikdami techninés prieZiiiros darbus jsitikinkite, kad jungiklis yra nustatytas j ,,OFF“ pozicija, masSina yra iSjungta i§ elektros tinklo
ir visos judan&ios dalys yra sustabdytos. Sity nurodymy nepaisymas gali sukelti rimta operatoriaus suZeidima!

39



NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

FOR DIN SIKKERHET
LES ALLE INSTRUKSJONER NOYE FOR
BRUK AV DENNE MASKINEN

INNHOLDSFORTEGNELSE

SPESIIKASJONET ...ttt
Forpakningens innhold ..................

Gjor deg kjent med dreiebenken ...

Sammenmontering ..............oc.e.....

Installere verktoystativet ..........ccoccovecereireneinenieencceeecseeeene
Installere spindellaSen ..........cccooerieieieieiieieieneeeeeeeeeene
Fest drivspiSSen .......cucviriririiieiieiieieeeeee et
Fest den roterende SPiSSeN ........c.ecveuirieirienieinieinienieeesieeeee e
Installere planskiven ..............

Installere verkteyholderen ...........ccoocevvvieieneennne

Fest dreiebenken pa en arbeidsflate eller stativ ...........c.cccecenecns 42
JUSEETINEET ...ttt 43
Juster verktaystativet ..o 43
Juster spindeldoKKen ..........ccocevieieieieieieiesece e 43
Endre spindelhastigheter ..........ccooveieieieienieieneceeeceeeeeeeens 43
Vanlige funksjoner .........coccoceveririnieiieieieeeeeeee e 43
Indeksering/spindellas..........cooevieieieienienenieneeeeeeee e 44
VedliKEhold .....c.ooveuiiiiciiiniicccccc e 44
EleKtriske Krav ...c.ccoveeininieeinirieicincceneeceeeece e 44
KObINGSSKIEMA ...ovieieiieiieiieieieieriee e 44
FellSOKNING ..ooviiiieiieiieieieseceee e 45
[lustrasjon av deler ..........ccoeoiinieniniineeecececseee 58
Lista over deler

EUOISIKIING ...
SPESIFIKASJONER

ATEIIT e 20011-0203
............................................................................................ LWL 406
Dreiebenkdiameter OVer prisme...........ccceeeveveereenveneeerenneenenne. 305 mm
Dreiebenkdiameter over verktoystativets base .................... 240 mm
Arbeidsavstand mellom Stativer..........cccoeeveceniniercirinieneenens 406 mm
MOLOT ... 1/2 hk, 230 V/50 Hz.
HAaStIGNELET ....viovieeieiieiieieieee et 6.
Hastighetsomrader .......... .350, 670, 1025, 1500, 2225, 3250
Spindelgjenge (EUropa) .........ccceeveeveveienenenenenne M33mmx 3,5 p
Spindelgjenge (Australia) .......c.cceceeceeeecienenencnenne M30mmx 3,5 p
Konisk boring i spindeldokke ...........cceoeireiineneineiiieene MT2.
Konisk boring 1 SpisSAOKKE ........cccevvervirieieieieieieieseeeeeeee MT2.
Hull gjennom spindel...........cecceveriririnieieieieieieieeeee e 9,5.
Spindeldokkens spindelbevegelse ...........ccccecenevniniecniennnene. 60 mm
Totale dimensjoner.........ccecueeenee .807(L)x457(B)x292(H) mm
NEHOVEKE ..ottt 48 kg

FORPAKNINGENS INNHOLD

Pakke opp og kontroller innhold

Pakke opp dreiebenken fra kartongen og kontroller at du har alle

av folgende saker. Ikke sett PA din maskin om noen av disse saker
mangler. Du kan forarsake skade pa deg selv eller skade pa maskinen.

Artikkel Beskrivelse

A Dreiebenk .....o.eoveeeeirieiieeceeeee
B Utstoterstang...

C Fast nokkel ........

D Verktoyanlegg........ccoovveevevieineinenieineeeenn
E Roterende SPiss.......coeeereeeeieieienienienienieniene 1
F DIIVSPISS .ttt 1
G Spindellasemontering ..........ccocevvevververreereenenne. 1
H Utstoterstang for drivspiss........ccecevververervenens 1
I Verktoyholdere ..........cccveeeenecincniicnennnene. 1
J SKIUC. ..ottt 2

Verkteoy som kreves for sammenmontering

Artikkel

b
g,

Beskrivelse
Stjerneskrutrekker

Stillbar skiftenokkel

Oppakking og rengjoring

1. Left forsiktig dreiebenken fra kartongen og kontroller at alle
komponenter og alt innhold er med. Plasser delene pa en
beskyttet flate.

2. Rengjor alle rustbeskyttede flater med fotogen eller dieselolje.
Bruk ikke bensin, malingsfortynnende midler, mineral alkohol
etc. Disse kan skade malte flater.

3. Sett forpakningen og fraktkartonger til side. Ikke kast dem for
maskinen er satt sammen og at den fungerer korrekt.
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Gjoer deg kjent med dreiebenken

Artikkel
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

16

Artikkel
10
11
12
13
14
15
16
17

11

15

17

Beskrivelse
Loftehandtak
Strembryter
Handhjul

Planskive

Drivspiss
Verktoyanlegg
Roterende spiss
Spissdokke
Spindeldokkens sveiv

12

14 13

Beskrivelse

Spindeldokkens spindels lasarm
Verktoystativets base

Spindellés

Verktoyholdere

Motor

Dreiebenkvange
Spindeldokkens lasespak
Anleggsstativets setelasespak

Montering
Maskinen fér ikke kobles inn og strommen ma vere i posisjonen AV
til maskinen er helt sasmmenmontert.

Installere verkteystativet pa dreiebenkvangen
Losne lasarmen og sett inn verktoyanlegget t i anleggsstativbasen,
juster heyde opp og ned og spenn fast lasarmen. (Se fig. 1.)

An]eggsstatlvets base

J
\.}— ‘

—-——

L]

Fig. 1

Installere spindellas
Finn spindellasemontering fra kartongen og installere den pa spindel-
dokken med en skiftenokkel. (Se fig. 2.)

A Advarsel! Koble ut spindellasen for du setter pa maskinen.

Spindellas

Fig. 2

Fest drivspissen pa spindeldokken
Sett i drivspissen med morsekon nr. 2 i spindeldokkens spindel.
(Se fig. 3.)

Spindeldokkens spindel

Drivspiss

Fig. 3
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Utsteterstangen

Utsteterstangen brukes for a fjerne drivspissen fra spindeldokkens
spindel. Sett i utsteterstangen i hullet pa motsatt side for drivspis-
sen. (Se fig. 4.)

Fig. 4

Fest den roterende spissen pa spindeldokken
Sett i den roterende spissen med morsekon nr. 2 i spindeldokkens
spindel. (Se fig. 5.)

Fig. 5

For a fjerne den roterende spissen fra spindeldokkens spindel, los-
ner du ldsarmen og roterer sveiven motsols for a dra inn spindelen i
spindeldokkens kropp. Den roterende spissen trykkes ut av spindelen.
(Se fig. 6.)

Installere planskiven pa spindeldokken

Sett pa planskiven medurs pé spindeldokkens spindel. Sett pa spin-
dellasen og hindre spindelen fra a rotere. Spenn fast planskiven med
den medfolgende fastnokkelen. (Se fig. 7.)

A Advarsel! Koble ut spindellasen for du setter pa maskinen.

Spindellas

Planskiva

Fig. 7

Installere verkteyholderen pa dreiebenkvangen
Finn fram verkteyholderen fra kartongen og installere den pa dreie-
benkvangen med to skruer. (Se fig. 8.)

Verktoyholdere

Fig. 8
Spenn fast dreiebenken pa en fast arbeidsflate
Dreiebenken ma festes pa en fast arbeidsflate eller et stativ. Fire
monteringshull er lett tilgjengelige pa dreiebenkens base. (Se fig. 9.)

Monteringshull

Fig. 6

Fig. 9
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JUSTERINGER OG FUNKSJONER

Juster anleggsstativet

Anleggsstativets base kan enkelt flyttes langs med dreiebenkvangen.
Losne pa lasespaken moturs, flytt anleggsstativets base til en ny
posisjon og spenn til lasespaken medurs. For a justere hoyden pa
verktoyanlegget losner du pa lasarmen, hever eller senker verktoy-
anlegget og spenner s til lasarmen igjen. (Se fig. 10.)

Obs! Plasser verktoyanlegget sa ner arbeidsstykket som mulig.

Verktoyanlegg

Fig. 10

Om du vil justere innspenningen for anleggsstativets base tar du
bort basen og justerer mutteren, medurs for a spenne til og moturs
for a losne. (Se fig. 11.)

Anleggsstativets base

Fig. 11

Juster spindeldokken

Losne lasespaken for a flytte spindeldokken langs med dreiebenkvan-
gen, til ensket posisjon. Trekk til spaken. Om du vil justere spindel-
dokkens innspenning tar du den bort fra dreiebenkvangen og justerer
mutteren, medurs for & spenne til og moturs for & losne. (Se fig. 12.)

Fig. 12
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Om du vil justere spindeldokkens arm inn eller ut losner du pa lasar-
men og vrir pa sveiven. Nér spindeldokkens arm er i ensket posisjon,
spenner du til 1asarmen. (Se fig. 13.)

Spindeldokkens arm

Endre spindelhastighet
Dreiebenken har en sekstrinnsmotor og remskive for a ha ulike spin-
delhastigheter. Apne vernet for & endre spindelhastighet.

(Se fig. 14.)

Losne lasarmen med vernet apent. Loft spaken for & minske spen-
ningen pa remskiven og spenn lasarmen. Kontroller hastighets- og
reimposisjonsdiagram inne i vernet for & bestemme nedvendig spin-
delhastighet.

Flytt driviemmen til ensket remskive. Losne pa lasarmen og for ned
spaken, sa tilferer motoren riktig spenning pa drivcemmen. Spenn til
lasarmen og steng vernet. (Se fig. 14.)

Spenningsspak

Fig.14

Vanlige funksjoner
Dreiebenken er ferdig til & utfore vanlige dreiebenkfunksjoner. (Se fig. 15.)




Dreiebenken kan stilles inn for en dreiebenkfunksjon med planskive.
Arbeidsstykket ber vare “grovskaret” til den ferdige formen for
montering (sd ner som mulig). (Se fig. 16.)

Fig.16
Indeksering/spindellas
Indeksering/spindellds er plassert lengst opp pa spindeldokken for
enkel bruk. Spindeldokkens indekseringsfunksjon har 12 like fordelte
posisjoner. Den fjerspente lasetappskonstruksjonen settes i gang nar
man vrir knappen en halv omdrening, som lar den falle i den enskede
posisjonen. Nar du vil koble de ut, lofter du opp ldseknappen og vrir
den en halv omdreining i den andre retningen. (Se fig. 17 & fig. 18.)

Fig. 17

Fig. 18
Indekseringsfunksjonen med 12 posisjoner muliggjer korrekt men-

sterarbeid pa prosjekt, som rette spor, rifling, boring, layout m.m.
Denne funksjonen gjor ogsd at brukeren kan ldse spindelen for &
fjerne planskiver, chucker og andre tilbeher uten & trenge bruke to
verktoy.

Om du vil bruke spindellasen kobler du ut lasetappen ved a lofte den
opp og rotere den en halv omdreining. Tappen kobles i nermeste
tilgjengelige hull. Nar det er 14st kan et tilbehor som for eksempel en
planskive fjernes med fastnekkelen som medfolger.

VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL! FOR DU RENGJOR ELLER
UTFORER VEDLIKEHOLDSARBEID, SKAL
DU KOBLE UT MASKINEN FRA STROM-
KILDEN (VEGGUTTAKET). BRUK ALDRI
VANN ELLER ANDRE VASKER FOR A
RENGJORE MASKINEN. BRUK EN BORSTE.
REGELMESSIG VEDLIKEHOLD AV MASKIN-
EN FOREBYGGER UNODIGE PROBLEMER.

* Hold dreiebenkens vange rent og smurt.

* Hold utsiden av maskinen ren for & garantere korrekt drift av
alle bevegelige deler og forhindre overdrevet slitasje.

* Hold motorens ventilasjonsspalter rene for a forhindre at den
overopphetes.

* Fjern all sagspon og fliser fra dreiebenken etter hvert bruk.

ELEKTRISKE KRAV

I tilfelle feil eller havari gir jording en vei med minste resistens for
elektrisk strom og reduserer risikoen for en elektrisk stot. Denne mask-
inen er utstyrt med en elektrisk ledning med en utstyrsjordende leder
og en jordingskontakt. Kontakten ma kobles i et passende uttak som er
korrekt installert og jordet i samsvar med alle lokale lover og regler.

Modifiser ikke den medfelgende kontakten. Om den ikke passer i ut-
taket ma du la en godkjent elektriker installere korrekt uttak.

Feil kobling av den utstyrsjordede lederen kan resultere i fare for ele-
ktrisk stot. Lederen med isolering som har en ytre flate som er grenn,
med eller uten gule striper, er den utstyrsjordede lederen. Om reparas-
joner eller bytte av den elektriske ledningen eller kontakten er nedv-
endig, ber du ikke koble den utstyrsjordede lederen til en anslutning-
sterminal.

Kontroller med en godkjent elektriker eller servicepersonale om du
ikke har forstatt jordingsinstruksjonene fullt ut eller om du er usikker

pa om verktoyet er korrekt jordet eller ikke.

Reparer eller bytt ut en skadet eller slitt ledning umiddelbart.

KOBLINGSSKJEMA

A ADVARSEL! Denne maskinen ma jordes. Bytte av stremfor-
syningskabel far kun utferes av en godkjent elektriker.
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FEILSOKING

A ADVARSEL! FOR DIN EGEN SIKKERHETS SKYLD SKAL DU ALLTID STENGE AV OG KOBLE UT MASKINEN FOR DU

UTFORER NOEN FEILSOKING.

Symptom

Mulig arsak

Leosning

Motoren starter ikke.

Maskinen er ikke koblet pa.
Lav spenning.
Les kobling.

Koble inn maskinen.

Motoren blir overopphetet.

Motoren er overbelastet.
Luftmengde er begrenset i motoren.

Minske belastningen pa motoren.
Rens ut motoren for & fi normalt luft-
gjennomstremming.

Overdrevet motorulyd.

Motoren er darlig.
Blokkstoppskrue er 1gs.

Kontroller motoren.
Spenn til stoppskrue.

Motoren utvikler ikke full kraft,
eller hakker seg opp.

Krets overbelastet med lamper eller
andre verktoy

Krets er for lang eller ledninger un-
derdimensjonert.

For lav spenning.
Kretsbryter har ikke nok kapasitet.

Drivremsspenningen er for hay.
Bruk av skjeteledning.

Minske belastningen pa kretsen.
Minske lengden pé ledningen eller ok
ledningssterrelsen.

La en elektriker kontrollere spenningen.

La en godkjent elektriker installere kor-
rekte storrelsesbryter.

Juster remspenningen.

Bruk skjeteledning med storre tykkelse
eller ingen skjoteledning.

Maskinen blir tregere under dreie-
benkning.

Overdrevet skjeredybde.
Dreiebenkverktayet er utslitt.

Minske skjaeredybden.
Slipe dreiebenkverktoyet.

A ADVARSEL!

Gjor ingen justeringer mens dreiebenken kjores! Forsikre deg om at bryteren er av, at strommen er frakoblet og at alle bevegelige deler har

stoppet for du utferer vedlikehold. Ved ikke & utfore dette kan det fore til alvorlig skade!
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POLSKI

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
UZYTKOWANIA MASZYNY DOKEADNIE
PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE

SPIS TRESCI

Dane teChNICZNE .......coueuiiiiieiiieieiceee e 46
Zawarto$C¢ OPAKOWANIA ......ecveevveieieieieieeee et ereeeeieeeeae e sae e 46
Zapoznanie si¢ z budowa toKarki ...........ccceeeririeiieieieeiee
IMONEAZ ...ttt
Zamontowanie podstawki nozowej...

Zamontowanie blokady wrzeciona ......

Dotaczenie kta zabierakowego .........

Dotaczenie kta ObIrOtOWEEZO ....covvevveieieieriiiieiieieieeeee e 48
Zamontowanie tarczy tokarskiej .........cocecveeveviereneneneneneeieens 48
Zamontowanie potki Narzedziowe] .......cccevevveriereereeeeienienieniennes 48
Zamocowanie tokarki do statego podtoza............cccooeoiiiinnn. 48
Ustawienia toKarki ..........ocooeereiieneinereee e 49
Regulacja ustawienia podstawki NOZOWE] ......ceevveeverrenievevennenne. 49
Regulacja ustawienia konika

Zmiana pr¢dkosci obrotowe] Wrzeciona ........oceeeveveervereeeeeeneeneenses 49
Typowe operacje ODIODKOWE .........c.oeeeueeuieieieiiniinienicncnieeeeeens 49
Wielopozycyjna blokada Wrzeciona ...........cccoeereieeniecnieienne 50
KONSETWACTA. . eivievieiieiieieie ettt ettt seenas 50
Zalecenia dotyczace wyposazenia elektrycznego ...........coceeeneee 50
Schemat PolaCcZen..........c.evveirieriiiniiiiiiceneccceeeeeeae 50
Wyszukiwanie 1 usuwanie usterek ...........ccoeveverenenenenenennnn 51
Rysunek czg§ci W r0Zt0Zeniu .......c.eeveeeienienineniniiceeeee 58
WYKAZ CZEEC .ttt 59
Deklaracja zgodno$ci UE ......ccccooiiiiiiiniiiiccececsiees 60
DANE TECHNICZNE

INTL QT e 20011-0203
............................................................................................ LWL 406
Srednica toczenia nad 10Zem ..........coccoovvveeiveieeeieesieeean 305 mm
Srednica toczenia nad podstawa podstawki nozowej .......... 240 mm
Rozstaw 10b0czy KIOW ......ovvviiiiiiiieicieeeeece 406 mm
Silnik ..o ..0,5 KM, 230V/50Hz
Liczba predKOSCl ..o.veeieieieieiesierieriesee e 6
Zakresy predko$ci ......eceeeenennnee. 350, 670, 1025, 1500, 2225, 3250
Gwint wrzeciona (Europa) ........ccccoceeveereincncnenne M33mmx3,5p
Gwint wrzeciona (Australia) ........cccccevverererrenrennns M30 mm x 3,5 p
StOZEK WIZECIONA ...oviviiiieiiiiieiiieet e MT2
Stozek tulei konika ........ccooceveieieiiiiinnne. MT2
Srednica otworu wzdhuznego wrzeciona ............ccocoveevreveeennn.. 9,5
Skok tulei Konika .......ccccoeviriiiiiiiiiiiniieeee 60 mm
Wymiary zewngtrzne ..........c.ccoceceeeeeene. 807(L)x457(B)x292(H) mm
MASA NELEO .vevivievieiieiieieee ettt st sseere et s enaennas 48 kg

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Rozpakowanie i sprawdzenie zawartosci
Wypakowa¢ tokarke z kartonu i sprawdzi¢, czy sa wszystkie
wymienione ponizej pozycje. Nie wiaczaé maszyny w przypadku
stwierdzenia braku ktoregos$ z elementow. Moze to doprowadzi¢ do
nieszczgsliwego wypadku lub uszkodzenia maszyny.

Poz. Opis

A ToKarka......cccoueveeneinieiiinccicecccece
B Wypychacz

C Kluez ...cooevvvveinnee

D Podstawka n0Zowa ..........ccoeovveieineiiees 1
E Kiel 0brotOWY ...c..ooveevieiieiieieiieieieieiee e 1
F Kiel zabierakOWy........ccoevveieieieierieiereceeene 1
G Zespot blokady wrzeciona.........ccoceeveenieunnee. 1
H Wypychacz do kta zabierakowego .................. 1
1 Poétka narzedziowa...........ocovveevieeciiiiciieeiieens 1
J Sruby z tbem sptaszczonym ..............ccccoo...... 2

Narzedzia potrzebne do montazu

Narzedzie

b
g,

Opis
Wkretak krzyzowy Phillips

Klucz ptaski nastawny

Wypakowanie i oczyszczenie

1. Ostroznie wyjac tokarke z kartonu i sprawdzi¢, czy sa wszystkie
elementy. Umiesci¢ elementy na bezpiecznym podtozu.

2. Oczysci¢ przy uzyciu nafty lub oleju napgdowego wszyst
kie powierzchnie zabezpieczone srodkiem antykorozyjnym. Nie
uzywac: benzyny, rozcienczalnika do farb, benzyny lakowej itp.,
gdyz moglby ulec uszkodzeniu lakier.

3. Odlozy¢ na bok materialy opakowaniowe i kartony. Nie
wyrzucac¢ przed uruchomieniem maszyny i sprawdzeniem
poprawnosci jej dziatania.
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ZAPOZNANIE SIE Z BUDOWA TOKARKI

Narzedzie

O 00 1 N D B Wi —

16 15

Narzedzie
10
11
12
13
14
15
16
17

17
Opis

Uchwyt do podnoszenia
Wytacznik

Pokretto wrzeciona
Tarcza tokarska

Kiel zabierakowy
Podstawka nozowa
Kiet obrotowy

Konik

Pokretto konika

14 13

Opis

Ramig zaciskowe tulei konika
Podstawa podstawki nozowej
Blokada wrzeciona

Potka narzedziowa

Silnik

Loze tokarki

Dzwignia blokady konika
Dzwignia blokujaca podstawy
podstawki nozowej

MONTAZ

Maszyny nie wolno dotacza¢ do gniazdka zasilajacego, a wyltacznik
winien by¢ w pozycji wylaczonej (OFF) do czasu calkowitego
ukonczenia montazu.

Zamontowanie podstawki nozowej na lozu tokarki
Poluzowaé ramig zaciskowe i wsuna¢ podstawke nozowa do otworu
w podstawie, wyregulowaé wysoko$¢ i zacisna¢ ramig (patrz rys. 1).

‘%

|
*
Ramig zaciskowe

Rys. 1
Zamontowanie blokady wrzeciona

Wyjaé zespdt blokady wrzeciona z opakowania i zamontowaé w
gornej czgsci wrzeciennika przy uzyciu klucza nastawnego (patrz
rys. 2).

A Uwaga: Przed uruchomieniem maszyny zwolni¢ blokadg
wrzeciona.

Blokada wrzeciona

Rys. 2

Dolaczenie kla zabierakowego do wrzeciona
Wsuna¢ trzonek kta zabierakowego ze stozkiem Morse’a nr 2 do gni-
azda we wrzecionie (patrz rys. 3).

Wrzeciono

Kiet zabierakowy

Rys. 3




Wypychacz

Wypychacz stuzy do wybijania kta zabierakowego z wrzeciona.
Trzpien wypychacza wsuwa si¢ do otworu z przeciwnego konca
wrzeciona niz kiet (patrz rys. 4).

Dolaczenie kla obrotowego do konika
Wsuna¢ trzonek kta obrotowego ze stozkiem Morse’a nr 2 do gni-
azda w tulei konika (patrz rys. 5).

Rys. 5
W celu wyjecia kta obrotowego z tulei konika nalezy poluzowacé rami¢
zaciskowe, a nastgpnie kreci¢ pokrettem konika w lewo, weiagajac
tulej¢ do wewnatrz. W ten sposob kiel zastanie wyciagnigty z tulei
(patrz rys. 6).

Ramig zaciskowe

Zamontowanie tarczy tokarskiej do wrzeciona
Nakrgci¢ tarczg tokarska na gwint wrzeciona krgcac w prawo.
Unieruchomi¢ wrzeciono za pomoca mechanizmu blokady. Dokrgci¢
mocno tarczg przy uzyciu dostarczonego klucza (patrz rys. 7).

A Uwaga: Przed uruchomieniem maszyny zwolni¢ blokadg wrze-
ciona.

Blokada wrzeciona

Tarcza tokarska

Rys. 7

Zamontowanie pétki narzedziowej do loza tokarki
Wyjaé potke narzedziowa z kartonu i zamontowac do toza tokarki
wykorzystujac dwie zataczone $ruby z tbem splaszczonym (patrz

rys. 8).
| Potka narzedziowa

Rys. 8
Zamocowanie tokarki do stalego podloza
Tokarke nalezy zamocowac¢ do statego stotu roboczego Iub podstawy.
Cztery tatwo dostgpne otwory mocujace znajduja si¢ u podstawy toza

(patrz rys. 9).

Otwory mocujace

Rys. 6

Rys. 9
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USTAWIENIA TOKARKI I JEJ UZYTKOWANIE

Regulacja ustawienia podstawki nozowej

Podstawa podstawki nozowej daje sig tatwo przesuwac wzdtuz toza
tokarki. W tym celu nalezy poluzowac dzwignig blokujaca podstawy
(krgcac w lewo), przesuna¢ podstawe do zadanego miejsca i zacisnaé
dzwigni¢ krecac w prawo. W celu ustawienia wysokosci podstawki
nozowej nalezy poluzowac ramig zaciskowe podstawki, podnies¢ lub
obnizy¢ podstawke, a na koniec zacisna¢ ramig (patrz rys. 10).
Uwaga: Podstawka nozowa winna by¢ ustawiona jak najblizej
obrabianego elementu.

Podstawka nozowa

Podstawa podstawki nozowej

=
wA
Ramig zaciskowe podstawki

Rys. 10
W razie potrzeby wyregulowania dziatania mechanizmu blokujacego
podstawy nalezy zdja¢ podstawe z toza i1 pokreci¢ nakretke
regulacyjna w prawo dla zwigkszenia sity zacisku, lub w lewo — dla
jej obnizenia (patrz rys. 11).

|P0dstawa podstawki nozowej

Ramig zaciskowe podstawki

Rys. 11

Regulacja ustawienia konika

W celu przesunigcia konika wzdtuz toza nalezy poluzowaé dzwignig
blokady. Po osiagnigciu zadanej pozycji ponownie zacisnaé¢ blokadg.
W razie potrzeby wyregulowania dzialania mechanizmu blokady
konika nalezy zdja¢ go z toza i pokrgci¢ nakretke regulacyjna w
prawo dla zwigkszenia sity zacisku, lub w lewo — dla jej obnizenia
(patrz rys. 12).
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Celem zmniejszenia lub zwigkszenia wysunigcia tulei konika nalezy
poluzowaé ramig zaciskowe tulei i pokreci¢ pokrettem konika w
jedna lub druga strong. Po osiagnigciu zadanej dlugosci wysunigcia
ponownie zacisnac ramig (patrz rys. 13).

Pokretto konika Tuleja konika

Zmiana predkosci obrotowej wrzeciona

Tokarka wyposazona jest w szeSciostopniowa przektadni¢ pasowa,
przenoszaca naped z silnika na wrzeciono (patrz rys. 14).

Nalezy zdja¢ pokrywe przekladni, a nastgpnie poluzowaé ramig
zaciskowe. Przesuna¢ do gory dzwignig napinajaca celem zwoln-
ienia naprgzenia paska transmisyjnego i zacisna¢ ramig zaciskowe.
Korzystajac z tabeli predkosci i pozycji paska, znajdujacej si¢ pod
pokrywa, okresli¢ pozadana predko$¢ obrotowa wrzeciona.
Umiesci¢ pasek w odpowiednich rowkach kot pasowych przektadni.
Nastepnie poluzowac ramig zaciskowe i przesuna¢ do dotu dzwignig
napinajaca tak, by cigzar silnika zapewnil odpowiednie naprgzenie
paska. Zacisna¢ ramig zaciskowe i1 zalozy¢ na miejsce pokrywe
przektadni (patrz rys. 14).

Pokrywa przektadni

Tabeli pozycji paska

Spanningsspak

Typowe operacje obrébkowe
Ustawienie tokarki do wykonywania typowego toczenia wrze-
cionowego pokazane jest na rys. 15

Rys.14

Rys. 15




Tokarkg mozna wykorzystywa¢ do wykonywania operacji toczenia
tarczowego. Przed zamocowaniem obrabianego przedmiotu do tarc-
zy winien on by¢ zgrubnie przycigty tak, by jego ksztatt byt mozliwie
jak najbardziej zblizony do ksztattu koncowego. Patrz rys. 16.

Rys.16

Wielopozycyjna blokada wrzeciona

Zespot blokady wrzeciona, umozliwiajacy rowniez przestawianie
wrzeciona o staly kat obrotu, usytuowany jest (dla ulatwienia
uzytkowania) w gornej czgSci wrzeciennika. Mechanizm pozwala
na zablokowanie wrzeciona w jednej z 12 pozycji, rownomiernie
roztozonych na obwodzie. W celu wlaczenia blokady nalezy pokrgcié
galke trzpienia blokady o po6t obrotu, pozwalajac by wskoczyt on pod
dziataniem sprezyny w otwor odpowiadajacy wybranej pozycji. W
celu wylaczenia blokady nalezy unie$¢ gatke do gory i przekreci¢ o
pot obrotu w dowolna strong. Patrz rys. 171 18.

Rys. 17

Rys. 18

Funkcja 12-pozycyjnej blokady wrzeciona pozwala na dokladne
wykonywanie takich operacji, jak rownomiernie roztozone na ob-
wodzie obrabianego przedmiotu zlobkowanie, wycinanie rowkow,
wiercenie otwordw i in. Funkcja ta daje uzytkownikowi mozliwo$¢
zablokowania wrzeciona podczas zaktadania lub odlaczania tarczy
tokarskiej, uchwytu lub innych akcesoriéw, bez potrzeby uzywania
drugiego narzedzia. W celu zablokowania wrzeciona nalezy unies$é¢
galke trzpienia blokady lekko w gore i obrécic o pot obrotu, i opuscié.
Trzpien zablokuje wrzeciono w najblizszej pozycji. Po zablokowaniu
wrzeciona mozna przystapi¢ do wymiany tarczy tokarskiej lub in-
nego wyposazenia przy uzyciu dostarczonego klucza ptaskiego.

KONSERWACJA

/\ UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM
DO CZYSZCZENIA LUB WYKONYWANIA
INNYCH PRAC SERWISOWYCH NALEZY
ODEACZYC MASZYNE OD ZASILANIA
(WYCIAGNAC WTYCZKE Z GNIAZDKA SIE-
CIOWEGO). DO CZYSZCZENIA MASZYNY
NIGDY NIE UZYWAC WODY ANI INNYCH
PLYNOW. UZYWAC SZCZOTKI. REGU-
LARNE WYKONYWANIE CZYNNOSCI KON-
SERWACYJNYCH ZAPOBIEGNIE WYSTA-
PIENIU NIEPOZADANYCH PROBLEMOW.

* Loze tokarki winno by¢ zawsze czyste i powleczone olejem.

» Utrzymywac w czysto$ci czgsci zewngtrzne maszyny, aby
zapewni¢ prawidlowe dziatanie wszystkich czgsci ruchomych, oraz
zapobiec ich przedwczesnemu zuzyciu.

 Utrzymywac w czysto$ci otwory wentylacyjne obudowy silnika,
aby zapobiegac jego przegrzewaniu.

» Usuwac z tokarki wszystkie trociny i wiory po kazdym jej uzyciu.

ZALECENIA DOTYCZACE WYPOSAZENIA

ELEKTRYCZNEGO

W przypadku wadliwego dzialania lub uszkodzenia maszyny jej uz-
iemienie zapewnia $ciezkg najnizszej rezystancji dla pradu elektry-
cznego, obnizajac ryzyko porazenia pradem. Niniejsza maszyna
wyposazona jest w kabel posiadajacy dodatkowy przewdd uziemiajacy
oraz odpowiednia wtyczke ze stykiem uziemiajacym. Wtyczka musi
by¢ dotaczana do odpowiadajacego jej gniazdka, wilasciwie zainsta-
lowanego i1 uziemionego zgodnie z lokalnym prawem i obowigzujacym
przepisami.

Uzytkownik nie moze wykonywa¢ modyfikacji dostarczonej wtyczki.

Jezeli nie pasuje ona do gniazdka sieciowego, nalezy zwrdcié sig o
wykonanie prawidlowej instalacji do kwalifikowanego elektryka.
Nieprawidtowe dotaczenie przewodu uziemiajacego moze doprowadzié
do porazenia pradem elektrycznym. Przewod uziemiajacy posiada
oznaczenie izolacji kolorem zielonym, ewentualnie z z6ttym paskiem.
W przypadku wykonywania naprawy kabla zasilajacego lub wtyczki
nie wolno dotacza¢ przewodu uziemiajacego do zacisku fazowego.
W przypadku niepetnego zrozumienia zalecen dotyczacych uziemi-
ania, jak rowniez w razie watpliwosci czy urzadzenie jest prawidlowo
uziemione, nalezy zwrdci¢ si¢ do wykwalifikowanego elektryka lub
pracownika serwisu. Uszkodzony kabel winien by¢ niezwlocznie
naprawiony lub wymieniony.

SCHEMAT POLACZEN
A OSTRZEZENIE: Niniejsza maszyna musi by¢ uziemiona.

Wymiana uszkodzonego kabla winna by¢ dokonywana tylko przez
wykwalifikowanego elektryka.




WYSZUKIWANIE I USUWANIE USTEREK

A OSTRZEZENIE ! DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA ZAWSZE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO LOKALIZACJI US-
TEREK NALEZY WYLACZYC MASZYNE I WYCIAGNAC WTYCZKE Z GNIAZDKA.

Objaw

Mozliwa przyczyna

Sposob rozwiazania

Silnik nie startuje

Brak zasilania.
Za niskie napigcie zasilania.
Poluzowane potaczenie.

Wetkna¢ wtyczke kabla do gniazdka.

Silnik przegrzewa si¢

Przeciazenie silnika.
Utrudniony przeptyw powietrza
chtodzacego.

Obnizy¢ obciazenie.
Oczysci¢ silnik, by przywréci¢ normal-
ny przeplyw powietrza.

Silnik nadmiernie hatasuje

Uszkodzenie silnika.
Poluzowany wkret ustalajacy kota
pasowego.

Oddac¢ silnik do kontroli.
Dokrecié wkret.

Silnik nie osiaga pelnej mocy lub
si¢ zatrzymuje

Przeciazenie obwodu zasilajacego
przez inne odbiorniki pradu.
Obwad zbyt dhugi lub zbyt maty
przekroj przewodow.

Za niskie napigcie zasilania.

Wytaczniki nadmiarowe o zbyt
niskim amperazu.

Za silne naprezenie paska
napgdowego.
Zastosowanie przedtuzacza.

Zmniejszy¢ obciazenie obwodu.

Zmniejszy¢ dhugos$¢ przewodow lub
zwigkszy¢ przekrdj.

Zwrocic si¢ do elektryka o sprawdzenie
warto$ci napigcia.

Zwrdcic¢ sig do upowaznionego ele-
ktryka o zainstalowanie odpowiednich
urzadzen zabezpieczajacych.
Wyregulowa¢ naprezenie paska.

Uzy¢ przedtuzacza o wigkszym
przekroju przewodoéw, lub nie stosowaé
przedtuzacza.

Tokarka zwalnia obroty podczas
pracy

Za duza gleboko$¢ skrawania.
Tegpe narzedzie skrawajace.

Zmniejszy¢ glebokos¢ skrawania.
Naostrzy¢ narzedzie.

A OSTRZEZENIE

Nie wykonywa¢ zadnych regulacji przy wlaczonej maszynie! Przed przystapieniem do prac serwisowych upewni¢ sig, czy wylacznik jest
w pozycji wylaczonej OFF, czy wtyczka jest odlaczona od gniazdka, i czy wszystkie czesci ruchome si¢ zatrzymaly. Zaniechanie tych
czynno$ci moze doprowadzi¢ do powaznego nieszczesliwego wypadku!
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SVENSKA

Oversittning av ursprunglig bruksanvisning

FOR DIN SAKERHET
LAS ALLA INSTRUKTIONER NOGGRANT
FORE ANVANDNING AV DENNA MASKIN

INNEHALLSFORTECKNING

SPECIIKAtIONET ....eoviiiiiiiiieieeeeee e 52
Forpackningens innehall
Lar kédnna din svarv
Montering
Installera verktygsstativet .... .
Installera spindellaSet ..........ccccovevererinirieieieieeeeee e
Fésta drivdubben ..........cocoviiiiiiieeieeeeeee e
Fésta den roterande dubben
Installera planskivan ................
Installera verktygshallaren
Fista svarven pa en arbetsyta eller stillning
JUSEETINGAL ...ttt
Justera verktygsstativet ....
Justera dubbdockan
Andra spindelhastigheter .............ccocorrrerveversrereeeeeeeeeeeneen.
Vanliga funktioner .........c..cccoeeieniininnineeeeeeeeee 55
Indexering/spindellas ........ccoveevieierienienireceeeeeeeeeee e 56
Underhall
Elektriska Krav ......ccoocooiiiiiiiiiecieeee e 56
Kopplingsschema
Felsokning
Sprangskiss .........

Lista dver delar ... .
EG-OrSAKIan ........cocoeieieieiiiesieseseseseeeeee e

SPECIFIKATIONER
Artnr. ...

Svarvdiameter GVer PriSman ...........ceceeceeveereereerienesesiennens 305 mm
Svarvdiameter 6ver verktygsstativets bas ..........cooceveeveenene 240 mm
Arbetsavstand mellan stallningar ............ccccevevenenereneenen. 406 mm
MOLOT oo

Hastigheter
Hastighetsomraden
Spindelgidnga (Europa) ........ccccecvevvevvevienieneneneenns
Spindelgdnga (Australien)
Konisk borrning i spindeldocka .........cccoceeirieiniieicniniininene MT2
Konisk borrning i dubbdocka ..........cccooevininininieiiiinincnee MT2
Hal genom spindel
Dubbdockans spindelrdrelSe ..........coceeeeieieiecieieriererieniens 60 mm
Totala dimensioner
INELEOVIKL ..ouititieiieieeee s

FORPACKNINGENS INNEHALL

Packa upp och kontrollera innehall

Packa upp din svarv fran dess kartong och kontrollera att du har alla
av foljande saker. Sitt inte PA din maskin om négon av dessa saker
fattas. Du kan orsaka skada pa dig sjilv eller skada pa maskinen.

E

F

G

H

I

J
Artikel Beskrivning Kvantitet
A SVAIV ot 1
B ULStOtarstang......ccveeveeveeeeereeeeeieieierieseesveseeeeens 1
C Fast nyckel.......coeruerininieieeeeieeeeee 1
D Verktygsanhall......
E Roterande dubb
F Drivdubb...................
G Spindellasmontage
H Utstotarstang for drivdubb..........cccceeverenennen. 1
I Verktygshallare
J SKIUV et

Verktyg som Kkravs for hopsittning

Artikel Beskrivning
- Stjirnskruvmejsel

g,

Instéllbar skiftnyckel

Uppackning och rengoring

1. Lyft forsiktigt svarven fran kartongen och kontrollera att alla
komponenter och allt innehall har inkluderats. Placera delarna
pa en skyddad yta.

2. Rengor alla rostskyddade ytor med fotogen eller dieselolja.
Anvind inte bensin, farguttunnande medel, mineralisk alkohol
etc. Dessa kan skada malade ytor.

3. Still paketeringsmaterial och fraktkartonger &t sidan. Sldng
dem inte forrdn maskinen har satts ihop och fungerar korrekt.
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LAR KANNA DIN SVARV

Artikel
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

11

Beskrivning
Lyfthandtag
Strombrytare
Handhjul
Planskiva
Drivdubb
Verktygsanhall
Roterande dubb
Dubbdocka
Dubbdockans vev

12

16

Artikel
10
11
12
13
14
15
16
17

15 14 13

Beskrivning
Dubbdockans spindels lasarm
Verktygsstativets bas
Spindellés

Verktygshallare

Motor

Svarvbidd

Dubbdockans lasspak
Anhallsstativets sdteslasspak

MONTERING

Maskinen far inte kopplas in och strémmen maste vara i positionen
AV tills dess att maskinen &r helt hopsatt.

Installera verktygsstativet pa svarvbidden
Lossa lasarmen och sitt in verktygsanhallet t i anhallsstativbasen,
justera héjd upp och ned och spinn fast lasarmen. (Se fig. 1.)

Fig. 1

Installera spindellas
Hitta spindellasmontaget fran kartongen och installera den pa spin-
deldockan med en skiftnyckel. (Se fig. 2.)

A Varning! Koppla ur spindellaset innan du sétter pa maskinen.

Spindellas

Fig. 2

Fista drivdubben pa spindeldockan
Sétt 1 drivdubben med morsekona nr. 2 i spindeldockans spindel.
(Se fig. 3.)

Spindeldockans spindel

Drivdubb

Fig. 3
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Utstotarstangen

Utstotarstangen anvénds for att avldgsna drivdubben fran spindel-
dockans spindel. Sétt i utstdtarstangen i1 halen pa motsatt sida fran
drivdubben. (Se fig. 4.)

Fig. 4

Fista den roterande dubben pa dubbdockan
Sétt 1 den roterande dubben med morsekona nr. 2 i dubbdockans
spindel. (Se fig. 5.)

Fig. 5

For att avldgsna den roterande dubben fran dubbdockans spindel,
lossar du lasarmen och roterar veven motsols for att dra in spindeln
i dubbdockans kropp. Den roterande dubben trycks ut ur spindeln.
(Se fig. 6.)

Installera planskivan pa spindeldockan

Trad pa planskivan medurs pa spindeldockans spindel. Sétt pa spin-
dellaset och hindra spindeln fran att rotera. Spénn fast planskivan
med den medf6ljande fasta nyckeln. (Se fig. 7.)

A Varning! Koppla ur spindellaset innan du sitter pd maskinen.

Spindellas

Planskiva

Fig. 7

Installera verktygshallaren pa svarvbidden
Leta fram verktygshallaren fran kartongen och installera den pa
svarvbddden med tva skruvar. (Se fig. 8.)

Verktygshéllare

Fig. 8

Spinn fast svarven pa en fast arbetsyta
Svarven maste féstas pa en fast arbetsyta eller ett stativ.
Fyra monteringshal &r latt atkomliga pa svarvens bas. (Se fig. 9.)

Monteringshal

Fig. 6

Fig. 9
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JUSTERINGAR OCH FUNKTIONER

Justera anhillsstativet

Anbhéllsstativets bas kan enkelt flyttas lings med svarvbadden. Lossa
pa lasspaken moturs, flytta anhallsstativets bas till en ny position och
spénn at lasspaken medurs. For att justera hojden pa verktygsanhallet
lossar du pa lasarmen, hgjer eller sénker verktygsanhallet och span-
ner sedan at lasarmen igen. (Se fig. 10.)

Obs! Placera verktygsanhallet sd ndra arbetsstycket som mojligt.

Verktygsanhall

Fig. 10

Om du vill justera inspanningen for anhallsstativets bas tar du bort
basen och justerar muttern, medurs for att spédnna &t och moturs for
att lossa. (Se fig. 11.)

Anhallsstativets bas

Fig. 11

Justera dubbdockan

Lossa lasspaken for att flytta dubbdockan langs med svarvbadden
till 6nskad position. Dra at spaken. Om du vill justera dubbdockans
inspdnning tar du bort den fran svarvbidden och justerar muttern,
medurs for att spanna at och moturs for att lossa. (Se fig. 12.)

Fig. 12
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Om du vill justera dubbdockans arm in eller ut lossar du pé lasar-
men och vrider pa veven. Nér dubbdockans arm é&r i 6nskad position,
spanner du at lasarmen. (Se fig. 13.)

Dubbdockans arm

Andra spindelhastighet
Svarven har en sexstegsmotor och remskiva for att tillhandahalla
olika spindelhastigheter. Oppna skyddet for att findra spindelhas-
tighet. (Se fig. 14.)

Lossa lasarmen med skyddet dppet. Lyft spaken for att minska span-
ningen pé remskivan och spinn lasarmen. Kontrollera hastighets-
och rempositionsdiagram inuti skyddet for att bestimma erforderlig
spindelhastighet.

Flytta drivremmen till 6nskad remskiva. Lossa pa ldsarmen och for
ner spaken, sé tillfér motorn rétt spanning pa drivremmen. Spénn &t
lasarmen och sting skyddet. (Se fig. 14.)

Spénningsspak

Vanliga funktioner
Svarven &r fardig att utfora vanliga svarvfunktioner. (Se fig. 15.)

Fig.14




Svarven kan stéllas in for en svarvfunktion med planskiva. Arbetssty-
cket bor vara “grovskuret” till den fardiga formen fore montering (sa
ndra som mdjligt). (Se fig. 16.)

Fig.16
Indexering/spindellas
Indexering/spindellas &r placerat hogst upp pa spindeldockan for
enkel anviandning. Spindeldockans indexeringsfunktion har 12 lika
fordelade positioner. Den fjdderspdnda lastappskonstruktionen sétts
igdng ndr man vrider knappen ett halvt varv, vilket later den falla
i den onskade positionen. Nir du vill koppla ur den lyfter du upp
lasknappen och vrider den ett halvt varv i endera riktningen. (Se fig.
17 & fig. 18.)

Fig. 17

Fig. 18

Indexeringsfunktionen med 12 positioner mojliggér korrekt mons-
terarbete pa projekt sdsom raka spér, raffling, borrning, layout m.m.
Denna funktion gor dven att anvindaren kan lasa spindeln for att
avldgsna planskivor, chuckar och andra tillbehor utan att behdva an-
vanda tva verktyg.

Om du vill anvédnda spindellaset kopplar du ur lastappen genom att
lyfta upp den och rotera den ett halvt varv. Tappen kopplas i ndrmsta
tillgéngliga héal. Nar det &r last kan ett tillbehor som till exempel en
planskiva avlagsnas med den fasta nyckeln som medfoljer.

UNDERHALL

/\ VARNING! INNAN DU RENGOR EL-
LER UTFOR UNDERHALLSARBETE, SKA
DU KOPPLA UR MASKINEN FRAN STROM-
KALLAN (VAGGUTTAGET). ANVAND ALD-
RIG VATTEN ELLER ANDRA VATSKOR
FOR ATT RENGORA MASKINEN. ANVAND
EN BORSTE. REGELBUNDET UNDERHALL
AV MASKINEN FOREBYGGER ONODIGA
PROBLEM.

» Hall svarvbaddsgjutstycket rent och smort.

¢ Hall utsidan av maskinen ren for att garantera korrekt drift av alla
rorliga delar och forhindra dverdrivet slitage.

» Hall motorns ventilationsspalter rena for att forhindra att den
6verhettas.

e Avldgsna alla sagspan och flisor frén svarven efter varje anviandning.

ELEKTRISKA KRAV

I hdndelse av fel eller haveri ger jordning en vig med minsta resistens
for elektrisk strom och reducerar risken for en elchock. Denna maskin
ar utrustad med en elektrisk sladd med en utrustningsjordande ledare
och en jordningskontakt. Kontakten maste kopplas i ett passande uttag
som dr korrekt installerat och jordat i enlighet med alla lokala lagar
och regler.

Modifiera inte den medfoljande kontakten. Om den inte passar i uttaget
maste du lata en behdrig elektriker installera korrekt uttag.

Felaktig inkoppling av den utrustningsjordande ledaren kan resultera
i risk for elchock. Ledaren med isolering som har en yttre yta som ar
gron med eller utan gula rdnder &r den utrustningsjordande ledaren.
Om reparationer eller utbyte av den elektriska sladden eller kontakten
ar nddvéndig bor du inte ansluta den utrustningsjordande ledaren till en
anslutningsterminal.

Kontrollera med en behorig elektriker eller servicepersonal om du inte
har forstatt jordningsinstruktionerna fullt ut eller om du 4r osédker pa

om verktyget &r korrekt jordat eller inte.

Reparera eller byt ut en skadad eller sliten sladd omedelbart.

KOPPLINGSCHEMA

A VARNING! Denna maskin maste jordas. Utbyte av strom-
forsorjningskabeln far endast utforas av en behorig elektriker.

>N
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FELSOKNING

A VARNING! FOR DIN EGEN SAKERHETS SKULL SKA DU ALLTID STANGA AV OCH KOPPLA UR MASKINEN INNAN DU

UTFOR NAGON FELSOKNING.

Symptom

Majlig orsak

Losning

Motorn startar inte

Maskinen &r inte inkopplad.
Lag spanning.
Lbs anslutning.

Koppla in maskinen.

Motorn blir dverhettad.

Motorn dr overbelastad.
Luftflodet ar begrénsat i motorn.

Minska belastningen pa motorn.
Rensa ut motorn for att fa normalt
luftflode.

Overdrivet motoroljud.

Motorn ar dalig.
Blockstoppsskruv &r 16s.

Kontrollera motorn.
Spéann at stoppskruv.

Motorn utvecklar inte full kraft,
eller hakar upp sig.

Krets dverbelastad med lampor eller
andra verktyg

Krets dr for lang eller ledningar un-
derdimensionerade.

For lag spénning.

Kretsbrytare har inte tillracklig ka-
pacitet.

Drivremsspénningen ar for hog.
Anvéndning av forlangningssladd.

Minska belastningen pa kretsen.
Minska ldngden pé ledningen eller 6ka
ledningsstorleken.

Lat en elektriker kontrollera spanningen.
Lat en behorig elektriker installera kor-
rekta storleksbrytare.

Justera remspéanningen.

Anvind forldngningssladd med storre
tjocklek eller ingen forlangningssladd.

Maskinen blir langsammare under
svarvning.

Overdrivet skérdjup.
Svarvverktygen dr trubbiga

Minska skardjupet.
Vissa svarvverktygen

A VARNING!

Gor inga justeringar medan svarven kors! Forsiikra dig om att brytaren ér av, att strommen 4r urkopplad och att alla rorliga delar har
stannat innan du utfor underhall. Forsummelse av detta kan leda till allvarlig skada!
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EXPLOSION DIAGRAM
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LWL 406 part list

No. Part No.

M5X12

© 00 NO Ol WN -

Il ol
W N Rk O

M6X12

el
[S 2 AN

M6X8

N PP
O © N o®

M4X8

N NN
W N -

3.5x20

NN N RN N
© N o g~

M6X10

w N
o ©

M5X20
M5
M5
M6X16
M6

W W W W wwww
O NOoO Or b WN P

M6X35

B~ bW
= O ©

M5X10

P S T I = N
O© 00 NO O WN

12

[S20¢; ]
= O

M10

(Sl
N

Description

Center point & Spur center
Faceplate

Spindle shaft
Bearing

Ring retaining 47mm
Indexing gear
Close-end connector
Socket cap screw
Headstock

Undee washer 47mm
Ring retaining 25mm
Poly-v-belt

Hex socket set screw M6x10
Spindle pulley
Socket cap screw
Handwheel

Spindle lock knob
Spindle lock Assembly
Strain relief

Cross recessed pan head screw
Rounded insert
Index

Pan head screw
Strain relief

Switch box

Switch plate

NVR switch

Pan head screw
Lock rollar

Socket cap screw
Big washer

Self-lock nut

Pan head screw
Washer

Tool holder

Bed

Cable tube

Hex. Socket head screw
Spring washer
Washer

Pan head screw

Dust chute

Safety switch cable
Emergency stop
Toolrest

Toolrest bracket
Lock handle

Lock lever

Ring retaining
Collar

Lock nut

Cam bolt
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No.
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104

Part No.

M4X30

12

M6X12

M5X10

M10
10

M5X10

M4

M4X10

M4

M5X12

M5
M5
M4X16

M8
M6
M6X16

M6X12

Description

Clamp disc

Pan head screw

Live center

Axle sleeve

Bolt

Ring retaining
Tailstock

Handwheel

Hex. Socket set screw
Handwheel handle
Screw

Lock handle

Lock lever

Hex. Socket set screw
Cam bolt - tailstock
Spring

Clamp disc

Lock nut

Ring retaining

Lifting handle

Lifting handle mounting bracket
Pan head screw
Protect cover

Hinge

Lock washer

Pan head screw
Motor pulley cover
Hex. Nut

Access cover

Cover

Lock housing bracket
Lock housing

safety switch

Safety switch cable
Pan head screw

Plate

External tooth washer
Nut

Pan head screw
Motor

Belt tension handle
Motor tension lock
Washer

Lock nut

Spring washer

Hex. Socket head screw
Motor pulley

Hex. Socket set screw
Power cable
Knockout bar

small Knockout bar
Wrench




EF-overensstemmelseerklaering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsds, Sweden

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitdhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Wood lathe LWL 406 20011-0203

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto aprasymas: marke, tipo Zzenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jargitud jérnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the
following EC-directive: / Pagaminta pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus:

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013+A1:2019, EN 60204-1:2018

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi / ettevitte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/jmonéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

Intertek Testing Services Shanghai limited

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsis, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anferte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tayttavét asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka $iuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdiviméara / Date / Data
2020-12-08

Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus / Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Signature / Uzimamos pareigos

i Sinac

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Paraso atsifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsis, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apzim€jums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mérke, typbeteckning, serie nr etc.
Wood lathe LWL 406 20011-0203

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013+A1:2019, EN 60204-1:2018

Sekojosaja registrétaja institiicija / uznémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsté-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowigzko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstdende anmailt organ/foretag:

Intertek Testing Services Shanghai limited

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imig, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter

oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angivna siakerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2020-12-08

Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift

“Z@“M gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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A Traedrejebaenk

E Puidutreipink

I8 Puusorvi

I Wood lathe

Medienos tekinimo staklés
Koka virpa

™ Tredreiebenk

Tokarka do drewna

BE& Trasvarv

1

Lindahl & Nermark
Sandbergsvagen 3F
SE-441 39 Alingsas Sweden

Phone: +46 (0)322 922 00
info@lindahlnermark.se
www.lindahlnermark.se
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